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I.description
sommaire

Les faucheuses K.32 et K.33 peuvent 8tre adaptées aux tracteurs cités ci-dessous:
@®K.32 pour tracteurs 400 et 450 (et série 415)
@®K.33 pour tracteurs 550
Elles peuvent 8tre livrées avec différents types de barres

- longueurs 1,52 m - 1,67 m ou 1,83 )

— barre normale (entr'axe doigts 76,2 mm) ou intermédiaire (50,8 mm)

- lames & sections lisses ou faucillées
La faucheuse est commandée par la prise de force arriére du tracteur qui par 1'in-
termédiaire de poulies et de courroies trapézoidales entraine l'arbre sous-ventral
supportant le plateau-manivelle. La lame est actionnée par la bielle dont la téte
est fixée au plateau-manivelle, ce dernier tournant normalement au régime d'envi-
ron 1000 tours par minute.
A signaler que 1'on peut utiliser la prise de mouvement du tracteur pour l'entral-
nement d'autres machines sans qu'il soit nécessaire de déposer le mécanisme de
commande : une seule vis a Oter suffit pour dissocier la poulie motrice de son
moyeu entraineur.
La barre de coupe est constituée de piéces dont la plupart sont identiques sur la
barre normale et sur la barre intermédiaire : en effet, seuls "les doigts et la
barre-support sont différents.
L'ensemble de la barre et du corps de faucheuse est fixé au chéissis du tracteur

et le soulévement du mécanisme s'effectue par action du relevage hydraulique.

nota
Pour obtenir une synchronisation parfaite entre les doigts et les sections les
hois de bielles pour les deux types de barres (normale et intermédiaire) ont des

longueurs différentes de 13 mm.




I. montage de la

faucheuse
sur |
le tracteur

K Avant d'assembler les différentes piéces constituant 1'ensemble de la faucheuse
| K 32 ou K 33, il est conseillé de nettoyer et de lubrifier tous les filetages et |

; de vérifier que les piéces usinées mises en contact sont +trés propres .Les indi-

cations ci-aprés (tableau n°l) permettront & 1'utilisateur de monter facilement

la faucheuse sur le tracteur.

L K 32- tracteurs 400-450 K 33-tracteur 550 |
montage du mécanisme de commande l
m Fixer sous le carter de la boite de vites- opération
. ses. le support (1) avant du mécanisme de- identique mais
ope‘non commande en ayant soin de ne Dbloquer les avec vis de
vis 16x40 (2) qu'aprés la mise en place de longueur
la transmission. supérieure (90mm)
Basculer,aprés démontage de ses quatre vis,
a le support du crochetde remorque puis Oter identique \ -
op on le protecteur de 1'arbre de prise de force a K.32 A
du tracteur. §\
" | Fixer sous 1le carter du pont arridre, le b
support arriére (1) de transmission. 3 P
- Pour les tracteurs n'ayant pas de réduc
¥ teur, engager les vis de fixation dans les identique
operasion trous (2). La fig. 7 montre le montage. a K.32 2

- Pour les tracteurs munis d'un réducteur
engager les vis de fixation dans les trous
(3). La fig. 3 montre le montage.

Fixer la transmission compléte(l) sous les
supports avant et arriére et Dbloquer les : (‘.\\L‘g
vis du support avant (2). Pour les trac-— = ] A \%\\y. @
teurs munis d'un réducteur, il est néces- = i o]

saire de retourner la poulie de commande(3)
afin d'en permettre l'alignement avec celle
5 (4) montée sur 1l'arbre de prise de force. identique |
ope“on La fig.6 montre le montage de la transmis- !
sion pour ce cas particulier. Dans le cas
ol le tracteur est équipé de 1'échappement
horizontal,il est nécessaire de modifierla

forme du tuyau pour remonter celui-ci de +
30 mm environ et permettre l'introduction
de la broche.A cet effet,chauffer le tuyau
aux deux coudes (en A et en B, voir fig.4]

o
sl
w
Do

'

f m Emboiter sur l'arbre de prise de force (1)

! la poulie de commande (2) avec son moyeu

’ sans le bloquer, placer ensuite les cour-
roies (3) sur les poulies qui doivent &tre identique

opé50n parfaitement alignées. Bloquer le moyeu de a K.32

la poulie de commande au moyen de la vis malis avec
(4)et tendre les courroies en agissant sur courroies

le carré(5).Monter le protecteur de la pou- plus longues

lie de commande (5) fig.6 sauf dans le cas
ol l'on désire réutiliser le crochet de re-
morque (voir fig. 9)




TAB('EE%B " K 32- tracteurs 400-450 K 33-tracteur 550

montage du corps de faucheuse
FIG. 8]

Fixer 1'ensemble jambe de force-pont porte
barre su:f Z}a partie avant du tubedde J(cirans
mission (1 aprés mise en place des demi- . ;
opéaion coquilles en cgoutchouc l2)I.) Serrer forte- identique

ment les écrous (3)de la bride tout en au- 3 K.32
torisant la rotation de 1la jambe de force
autour du tube de transmission.

PFiG.10]

Monter l'attache(1l) du tirant de charniére
sur le longeron droit du tracteur. Sur le I
415 ne pas oublier de placer en méme temps
la rondelle spéciale (en 2)réf. 44.316.596
op@on entre l'attache et le bati du tracteur.Ceci identique

permet la fixation de la boite a outils. 1 K.39 f

NOTA : Les deux percages extrémes convien-
nent aux tracteurs 400 - 450 et 550. Pour
le 415, ce sont les deux trous supérieurs
qui assurent la fixation.

m Le tirant de char-

Y
S

A
niére comporte un : I \\\\  ~
Relier 1la charniére ( 1 ) et 1'attache a tendeur a lanterne - { AN / o=<__7
opération 1'aide du tirart de charniére ccmplet (2). plus long que le - ‘ / '
Fixer 1le levier de pointage sur son sec- tendeur 4 six pans
Ll de la K.32

montage de la barre de coupe

m Assembler la barre de coupe au pont porte-
barre par l'intermédiaire des deux axes(3)
et de leurs goupilles;en méme temps accro-
cher le tirant de relevage (4) a l'arriére
du sabot intérieur (5). Glisser une lame
dans la barre, puis monter la bielle entre
la téte de lame et le maneton du plateau-

1 opé‘ion manivelle.S'aider de la clé de bielle pour identique FIG. 10

engager les pinces (6) sur la rotule. 4 K.32

Mettre en place les différents carters ain-
si que la planche & andains et son bdton;
en dernier lieu, visser la butée de barre
(7) en réglant sa longueur de maniére apou-—
voir verrouiller la barre en position trans-
port & l'aide du tirant (4 fig.14)

montage du mécanisme de relevage

Em Monter sur le bras droit de relevage, le
levier de commande(1l) & 1'aide de vis spé-
ciales (2),puis monter le balancier de ren- |
voi (3) sur le carter d'embrayage. Identique a K.32,
Entre la partie basse du support et le car- mais retourner vers
ter du tracteur, doivent &tre intercalées: l'arriére 1'équerre
! - 2 rondelles plates ¢ 16 pour le 415 (voir supportant la prise
! opé1i0n~ repére 4) ) de courant sur l'aile
U ;Sé en;§8t01se longueur 21 mm pour les 400 du tracteur.

Avec l'entretoise long.2l,utiliser une vis
de 16 x 70 au lieu de 16 x 50.

A l'aide du tirant de relevage (1) relier La chafne de rele-

le levier au balancier de renvoi (3). vage comporte qua- < 7
op_éEon Monter ensuite la chape (2) de la chaine tre maillons au lieu " S %

de relevage sur le balancier de renvoi (3) de tTois. FIG. 13 S FIG. 14
8 9




|

1. MmMise en
service

réglages aprés montage

Avant la mise en service de la K 32 et K 33, il est indispensable de procéder aux
réglages

® de 1'avance de barre de coupe

® de la position des sections par rapport aux doigts

® du relevage de la barre

® de la bielle de commande de lame

® des courroies de transmission

avance de barre de coupe (ric.15 et 16)

Pendant le fonctionnement,le fourrage oppose a la force d'avancement une force de
de résistance qui se reporte sur le biti et se traduit paf un recul de la barre.
Ce recul est d & 1'élasticité du métal et aux jeux inévitables de tous les axes
d'attache et de pivotement. Pour le compenser, il est indispensable de donner une
avance de 1'ordre de 2,5 cm par métre de barre soit

- 4,5 cm pour une barre de 1,83 m

- 4 cm pour une barre de 1,67 m

- 3,5 cm pour une barre de 1,52 m

Ces valeurs données sont évidemment des moyennes,car la résistance a |'avancement

pendant le travail dépend de la yvitesse de déplacement, de la densité du fourrage
et 1'état de la lame.

FIG. 15

Sur les faucheuses K 32 et K 33 1'avance est donnée en agissant sur le tendeur (1)
du tirant de jambe de force, aprés avoir débloqué les contre-écrous (2}. Sur le
550, il s'agit d'un tendeur a lanterne.

I Avant de contrdler cette avance, quelques précautions sont & prendre
abaisser la barre et porter le levier de pointage (3) en position moyenne, de fa-
¢on a ce que les sabots reposent sur toute leur surface: puis tirer la barre en
arriére pour rattraper les jeux.

10

Emmmmm Pour évaluer 1'avance de la barre de coupe, une régle est appliquée sur 1
face avant du plateau manivelle( 4 ). L'écart entre le bord B de la régle ét
l'axe A de la rotule de t2te de lame doit &tre de 25% 2 mm . (voir figure 16)

FIG. 16

position des sections par rapport aux doigts

Pour que la coupe soit rapide et mette. il est nécessaire que le maximum de four-
rage péndtre & 1'intérieur du V formé a la jonction de deux doigts successifs
quand la lame inverse son mcuvement (FIG.17)

Cette condition est réalisée lorsque les sections sont correctement positionnées
par rapport aux doigts. quand la lame est au point mort extérieur

mmmmmm \insi pour la barre normale et intermédiaire, 1'axe de la premiére section
coincide avec l'axe du premier doigt.

La figure (17) montre la position correcte des sections pour la Dbarre de coupe
normale et la barre de coupe intermédiaire.

mmmms e réglage 6ventuel de la position de la lame consiste a déplacer la barre
par rapport a la jambe de force donc par rapport & la lame. (FIG6.18) Pour cela
@® désaccoupler la bielle de la téte de lame, le tirant de charniére, ainsi que la

chatne de relevage.

@ aprés avoir chassé sa goupille cannelée, Oter la butée de charniere (1) ainsi
(que les rondelles de réglage (21,

@-orlir la charniédre et ajouler ou retirer sur la jambe de force (en A) les ron-
delles correspondantes au décalage mesuré.

FIG. 17

.remett,re en place la charniére, les rondelles restantes, la butée avec sa gou-
pille, puis remonter |'ensembles

Le réglage de la position des sections par rapport aux doigts
de la barre; ces deux contrdles doivent 8tre effectués simultanément.

influence l'avance
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réglage de la commande de relevage (ri¢.19-20)

Pendant le travail, la barre de coupe s'applique parfaitement au sol et doit res-
ter libre. Régler a cet effet la longueur du tirant (1)et 1la chape réglable[4) en
observant qu'en position haute, la mise en place du crochet de sécurité (6) soit
aisée. Limiter éventuellement la course de la commande hydraulique pour que le
crochet de sécurité se positionne en face de la lumidére pratiquée dans le support
(7).

D'autre part, régler la longueur du tirant (5) afin que 1'on observe une légere
avance du sabot extérieur au décollage de la barre de coupe.

FIG. 18 FIG. 19 1

A @

réglage de la bielle

La rotule ( 1 ) de tdte de lame
doit s'articuler librement en-
tre les pinces de 1la bielle
mais sans jeu.En conséquence le
serrage des pinces & 1l'aide de
l'écrou cylindrique ( 2 ) doit
étre modéré.Le serrage est cor-
rect quand la lame-ressort (3 )
est sensiblement droite en posi

tion verrouillée (FIG.21).

réglage des courroies
Au cours du montage, contrdler
lalignement des poulies de com-
mande ; déplacer éventuellement

la poulie supérieure (1) sur 1l'arbre de prise de force du tracteur. Sur certains
tracteurs, la poulie peut buter sur les vis fixant une plaquette sur le carter ar-
riére ; dans ce cas, prévoir deux vis @ 8 x 1,25 a téte trés plate et supprimer
les rondelles grower.

La tension des courroies surtout quand elles sont neuves,est a contrdler frédquem-

~

12

utilisation

ment. Il est conseillé d'observer une fléche de 1 cm environ, lorsque 1l'on appuie

au centre de l'entr'axe de la poulie de commande et de la poulie menée. (FI1G6.22)

mise en position transport (ric.20)

La mise en position transport s'effectue par 1'intermédiaire du relevage hydrauli-
que sur lequel on agit pour permettre d'accrocher au support (7) la jambe de for-
ce en position haute & 1'aide du crochet de sécurité (6).

Puis 1'ensemble de la barre est relevé manuellement et attaché a la tringle de

transport (8) en serrant 1'écrou (9).

attentlon " Pour la mise en position transport,il faut s'assurer que le le-
vier de prise de force est AU POINT MORT. Il est également préférable de démonter

la planche a andains compléte pour éviter son battement sur Ll'aile du. tracteur.

mise en position travail

Quand on désire mettre la barre de coupe en position de travail, il est nécessai-
re de faire monter le relevage a sa hauteur maximum et d'accompagner manuellement
la descente de la barre, aprés avoir détaché la tringle de transport.

Le crochet de sécurité étant enlevé, la barre de coupe peut descendre jusqlau sol

en agissant sur la manette du relevage hydraulique.

FIG. 22

réglage de la voie arriére du tracteur (ri¢.z3)

Pour éviter que les roues du tracteur passent sur le fourrage coupé au tour précé—
dent, il est recommandé de placer
BN 1. roue droite en position correspondant a la voie de 1,40 m
I 1a roue gauche en position correspondant a une voie supérieure, soit

® 10 cm d'écartement en plus pour une barre de 1,52 m

® 20 cm d'écartement en plus pour une barre de 1,67 m

® Ecartement maxi pour une barre de 1,83 m -
Dans le cas ou les nervures du pneu sont dirigées a 1'envers,ceci n'a guére d'im-

portance puisque le travail a fournir ne demande qu'un faible effort de traction.

13
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FIG. 23

’ 800mm :1,52 m
L= 900mm:1,67 L — 700 _.i
maxi :1,83m

recommandations de conduite

Lorsque la faucheuse est embrayée c'est-a-dire lorsque le levier de prise de for-
ce est en position " moteur " voir fig.24 le régime du moteur doit 8tre mainte-
nu de 2000 a 2100 tr/mn, ceci pour éviter une usure prématurée du systéme de com-
mande et des organes de coupe.La prise de force tourne alors a une vitesse de 550
a 580 tours/minute.

En récolte normale la vitesse utilisée doit &tre de 1l'ordre de 5 a 6 km/h, ce qui
correspond a 10 coups de lame par métre d'avancement environ.

Dans les passages difficiles ou 1'herbe est trés dense,il est conseillé de passer
4 un rapport inférieur permettant un meilleur dégagement de la barre de coupe par
augmentation du nombre de coups de lame par métre d'avancement.

7
e 0)_\%
) —%
a = i
|‘||
o ke
@) ",“.‘-“
5 =2 / ""'.
- Q ) FIG. 24
o)
@)

important

Aprés les premiéres heures de travail,le serrage de la boulonnerie et des goupil-
les d'arrét doit &tre vérifié.

remarque

L'utilisateur a la possibilité de débrayer la poulie de commande de la prise de
force pour utiliser cette derniére sans entrainer le mécanisme de la faucheuse.Ill
suffit simplement d'®ter la vis d'accouplement (2 fig.22).

‘graissage

IV. entretien

Afin de disposer d'une faucheuse en parfait état de fonctionnement, le graissage
des piéces en mouvement est indispensable, 1l'utilisateur pourra trouver dans le
tableau suivant (tableau n® II) +tous les éléments nécessaires & la lubrification
de sa faucheuse.

TABLEAU N° 22 (voir Fig.26 page 17)

FREQUENCE

NATURE DU LUBRIFIANT
ORGANES NATURE DE L’OPERATION A EMPLOYER REPERE

toutes les
3 0oud
heures

Rotule de la bielle huiler MOBILUBE £ 90 (1)

Articulation du mécanisme
de relevage huiler i (2) (3).

toutes les
20 heures

Articulation du sabot
intérieur sur le pont Injecter de la graisse MOBILGREASE MP 2 graisseurs
porte-barre . (4)

Articulation du pont-
porte ‘barre sur la " . 1 graisseur
jambe de force - (5)

1 graisseur

(6)

Balancier de relevage u "

1 graisseur

(7)

Balancier de renvoi ¥ "

attention Les guides et les plaques d'usure sont huilés légérement lors du
montage d'une nouvelle lame. Cette opération est & déconseiller par la suite, en
particulier dans les terrains sablonneux ou le sable mélangé a l'huile accélére
1'usure des piéces travaillantes.

15




entretien des organes de coupe : f
les sections

L'affitage des sections est une opération indispensable pour que la faucheuse
fournisse un travail satisfaisant.

La régle essentielle pour 1l'afffitage est de conserver aux sections l'angle de cou-
pe d'origine (20°) ce qui assure a la lame son efficacité maxima.

En d'autres termes, si l'angle de coupe est trop faible la section devient trés
fragile. Si au contraire 1'angle est trop grand, la coupe devient trés difficile "
: et provoque une fatigue anormale des organes.

; Le remplacement des sections est nécessaire lorsque ces derniéres sont brisées cu

ne présentent plus de plat & la partie supérieure.

FIG. 25 ia barre-.support

Chaque fois que des jeux exces-—
sifs appafaissent, il importe de 1 2 FIG. 26
les corriger rapidement. Ceux-ci
peuvent se produire soit ala ro-
tule de téte de lame, soit entre
7 la lame et la barre support.

BN Dans le premier cas, le

jeu s'élimine en serrant 1'écrou

i

SECTION TRANSVERSALE SUR LA BARRE DE COUPE S i T mswend gmn.de Jeu

a rochet .des pinces de bielle.

est rattrapé
@ dans le sens transversal en poussant les plaques d'usure(l Fig.zs)vers I*avant,
@ dans le sens vertical en éliminant des cales d'épaisseur sous les pince- lame
{ 2 Fig. 25 ).
D'autre part, il y a lieu de modifier le nombre de cales placées sous les plaques
d'usure pour obtenir un ciseau entre sections et contreplaques des doigts, c'est-
é—diré un jeu de 0,5 mm environ en (A) quand les pointes des sections portent sur
les contreplaques.
B Pour réduire le jeu excessif de la t8te de lame,la plaque d'usure arriére
est déplacée vers l'avant et un nombre de cales d'épaisseur correspondant au jeu
1 a4 rattraper, est enlevé sous les guide-lame avant et arridre.
B Le bon état des doigts et la position des uns par rapport aux autres sont
a vérifier souvent. En effet, l'alignement correct des doigts permet a la lame de
coulisser librement sur la barre support.
D'autre part, certains doigts peuvent &tre utilisables tout en ayant leur contre- 4
plaque usée. Dans ce cas, il est possible de changer la contreplaque en sortant le
rivet de fixation ; le nouveau rivet doit 8tre identique a l'ancien, afin dque ce

dernier une fois écrasé dans son logement, ne déborde pas. -

remisage de la machine

i Dés la fin de la saison de fauche, il faut éviter de laisser la faucheuse sale.
i;fg Aprés la dépose de la faucheus‘e, les organes de coupe sont nettoyés soigneusement
1». et graissés.Les parties de mécanisme non peintes sont huilées.

La courroie de commande est démontée et conservée dans un endroit frais.

16 \
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20

3e

MISE A JOUR

1 2 3

FAUCHEUSES

DATE

PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33

PLANCHE 1

E23

5687

18 19

17 2]

47
48
49 46

27

77

1415 6 8 9 5

13

16

37

36

44

35
39
34
43
40
42

FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K

Mécanisme d d

- PLANCHE 1 |
REP REFERENCES DES. PIECES =
N ANC. Ne NOUV. Ne SRR c;v OBSERVATIONS
1 44,394.849 Support avant de mécanisme de commande K 32
1 44,070.046 Support avant de mécanisme de commande avec
entretoises soudées 1. | X33
¢ 2 44.880.355 | Rondelle W 16 ) Tl
3 44.803.271 Vis HM 16 x 1,50 - 40 9 K 32
3 44.803.281 | Vis HM 16 x 1,50 - 90 2 ‘Ix 33
4 44,394.850 Cheville compléte 1
5 44.395.780 Support arriére de mécanisme de commande 1
6 44,313.104 Butée mobile 1
7 44.308.818 Rivet percé R 10 x 30 1
8 44.815.040 Rondelle plate de 10 1
9 44,819.921 Goupille V 3 x 25 1
10 44.880.355 | Rondelle W 16 2
11 44.803.269 | Vis HM 16 x 1,50 - 30 2
13 44.395.779 Palier d'arbre - manivelle équipé 1
14 44.881.735 | Ecrou H 14 x 2,00 il
15 44.881.181 | Vis QP & cuvette de 14 x 2,00 - 55 i
16 44,395,778 Arbre manivelle 1
17 44.881.142 | Roulement & billes 6206 & double étanchéité de
) ' -30 x 62 x 16 1
18 FC 3034 44,304.285 Butée de roulement I
19 44.880.706 | Vis F/60° de 8 x 1,25 - 20 2
20 44,881.259 Ecrou Hm 8 x 1,25 2
21 44.313.092 | Entretoise 2 il
E.23 25.324 44,392.766 Plateau - manivelle équipé des repéres 24 & 26 1
24 44.312.724 Plateau - manivelle nu 1
25 44,312.892 | Maneton de plateau - manivelle 1
26 44.307.680 | Ecrou de maneton 1
27 44.880.976 Clavette inclinée de 8 x 35 1
29 44.881.141 | Roulement & billes 6205 double étanchéité de
25 x 52 x 15 ) 1
30 44,316.920 Poulie d'arbre — manivelle 1
31 44.801.018 | Ecrou HM 22 x 1,50 1
32 44.801.071 Ecrou Hm 22 x 1,50 1
33 44.881.375 Clavette paralléle & bouts droits de 8 x 40 1
33 44.395.957 | Poulie débrayable compléte 1
34 44.317.699 Moyeu de poulie débrayable 1
35 44.317.698 | Poulie de commande 1
36 44.882.021 | Roulement 6009 - 2 RS 1
37 44.850.033 | Circlips 45 e 1
39 44.316.467 | Cache 1
40 44,802.615 | Vis HM 8 x 1,25 - 60 1
41 44.815.305 | Rondelle DE 8 1
42 44.801.011 | Ecrou HM 8 x 1,25 1
43 44.803,230 | Vis HM 14 x 1,50 - 35 1

i




MISE A JOUR 1re 2 30 ; MISE A JOUR 1re 2 3

FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33 DATE | 568 | vae | wbe FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K32et k33 ]
PLANCHE 1 Mécanisme de commande PLANCHE 1
REP * REFERENCES DES PIECES DESIGNATIO =
N =
T o S | OBSERVATIONS
el
~
2R -
o : 44 44.395.647 Courroie trapézoidale de 14 longueur 919 | par
| o N jeu de 2 ) T2 remas
: 9:8 3 44 44.395.646 Courroie trapézoidale de 14 longueur 1000 ( par
- \ | jeu de 2 ) 177 |ikEs3
- XYY y ‘ ' 45 44.394.852 Protecteur de prise de force 1
] ~ 3 ) 46 44,394,808 Protecteur de plateau - manivelle 1
1 N NGO O ! 47 44.802.649 | Vis HM 10 x 1,25 — 30 2
= AR
- 48 44,815.306 Rondelle DE 10 2
~ P 49 44.801.012 | Ecrou HM 10 x 1,25 2
['e)
o
[°)
o)
v
- s




FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33

MISE A JOUR

3e

DATE

5-68

PLANCHE 2

4-5

18-19 13 12 1415 2

22

/

17 33 62 34-35-36 21

1

10 ¢

(32
0

/

42 A3 44 45 -49 48 47 46

41

5688

60
51
52

53

60
55
56
57

82

77 80 78 79 76 85 84 87 86 83

N\

26 66 68 69 64-65 32

67

28 59 37 26 27 25 59 54

b

[MiSE A JOUR e | 2 3
(o e FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33
Gorps de faucheuse PLANCHE 2
REP REFERENCES DES PIECES =
g - —— DESIGNATION S | OBSERVATIONS
1 44.395.891 Jambe de force avec secteur soudé 1
2 44,.312.953 Demi - coquille 2
3 44,312,954 Barrette 1
4 44.,815.308 Rondelle DE 14 2
5 44,881.735 Ecrou H 14 x 2,00 9
9 44.312.957 Tringle soutien de barre coupeuse 1
10 FC 2418 44.303.964 Ecrou & main 1
I 44.395.304 Bride supérieure ( filetage # 14 pas 1,5 ) il
12 44,312.960 Ressort 1
13 44.313.179 Verrou 1
14 44.815.308 Rondelle DE 14 1
15 44,801.014 Ecrou HM 14 x 1,5 1
17 44,395.305 Bride inférieure 1
18 44.815.305 | Rondelle DE 8 1
19 44.801.011 Ecrou HM 8 x 1,25 1
21 44.313.259 Crochet de sécurité il
22 44.313.180 | Rivet percé C 16 x 65 1
23 44.819.940 Goupille V 5 x 40 1
25 44.315.291 Charniére de barre coupeuse ( trous graisseurs
_ ¢ 10 x 1,00 ) 1
26 44.,881.642 Graisseur " hydraulic " droit 7 10 x 1,00 3
27 44.308.931 Rondelle 70 x 51 x 1 6
28 44.315.292 Butée de barre coupeuse taraudée @ 10 x 1,25 1
29 44.821.453 Goupille cannelée GO.6 - 8 x 70 1
30 44.315.293 Doigt de butée de barre coupeuse ( filetage @ 10
x 1,29 1
31 44.801.065 Ecrou H bas M x 10 x 1,25 i
32 44.312.962 Embout de levier de pointage 1
33 FC 3063 44.304.310 Levier de pointage 1
34 44.802.649 | Vis HM 10 x 1,25 - 30 2
35 44,815.306 | Rondelle DE 10 2
36 44.801.012 Ecrou HM 10 x 1,25 2
37 FC 3061 44.304.308 | Axe d'articulation de manivelle de renvoi il
40 44.394.718 | Manivelle de renvoi équipée des repéres 41 a 49| 1 | K 32.
40 44.070.048 Manivelle de renvoi équipée des repéres 41 & 49 b K 33
41 25.580 44.307.939 | Manivelle de renvoi 1
42 44.308.117 Chaine & 3 mailles droites de 8 1 K 32
42 44,036.201 Chaine & 4 mailles droites de 8 1 _jijﬁi____——————
43 HZ 351 44.,304.899 Anneau non soudé __EL________—————————
44 44.313.140 | Piton IR S
45 44.881.332 Ecrou Hm 16 x 2,00 | 1) =
46 FC 1423 | 44.303.711 | Chape | 1] -
47 FC 240 44.303.525 | Axe | 1
48 44.815.042 | Rondelle plate de 14 | 1 |




\' MISE A JOUR e | 2 | 3 MISEAJOUR| | 1~ | 2o | s
FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33 e o FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33
PLANCHE 2 | Corps de faucheuse PLANCHE 2
' REP REFERENCES DES PIECES SRR =
_ v e —— S | OBSERVATIONS
9 N R/ RR R f
<
‘ ™ 8} 49 44,312.048 Epingle élastique i
| 9 51 44.881.270 Graisseur " hydraulic " droit @ 8 x 1,25 1
:J N 'c\oF 52 44.308.892 Rondelle 25,5 x 36 x 4 1
‘ o - S . 53 44.319.952 Goupille V 6 x 60 1
g z ) [ 54 44.,821.428 Goupille cannelée GO. 6 - 6 x 40 1
! . ‘3 55. 25.581 44.307.940 Jumelle de renvoi de charniére 2
? = o) 56 44.313.140 | Piton réglable de renvoi de charnisdre 1
| ) : 57 44.881.332 | Ecrou Hm 16 x 2,00 1
DS 58 FC. 2500 44.303.989 | Chape de maillon réglable 1
o ehe 59 44.308.955 | Rivet percé C 16 x 45 3
,°—_6 2 60 44.,819.940 Goupille V 5 x 40 3
™~
& Rt 62 44.305.885 Ressort de compression de 4,5 x 23,5 x 77,5 1
= S 63 44,394,599 | Support de ressort de pointage 1
0 0
‘:.; 0 64 44.803.145 Vis HM 10 x 1,25 - 20 2
3 3 65 44.815.306 Rondelle DE 10 2
2. o 66 44,310.096 Attache AR du tirant 1
o = 67 44.802.782 | Vis HM 16 x 1,50 - 100 1
) fg 68 | 44.801.015 Ecrou HM 16 x 1,50 1
:\ B 69 44.801.068 | Ecrou H bas M 16 x 1,50 i
- e 71 44.394.720 | Support de tirant avant soudé 1 K 32
= 8 72 44.880.355 | Rondelle W 16 2
& 73 44.803.271 Vis -HM 16 x 1,50 - 40 2
74 44.316.596 Rondelle d'épaisseur 1
| 15 44.394.722 | Tirant de charniére &quipé des repéres 76 a 80 1 K 32
| 75 44.070.050 Tirant de charnidre équipé des repéres 76 — 77 ;
\ 79 - 81 1 K 33 |
(S 76 44.393.525 | Tirant AV 1 |
77 44.313.264 | Tirant AR 1 |
3 b . 78 44,312.334 | Tendeur de réglage 1 K 32
79 44.880.276 Ecrou H 20 x 2,50 1
= 80 44.881.315 Ecrou H 20 x 2,50 pas a gauche 1
- 81 44.036.202 | Tendeur de réglage a4 lanterne 1 | K33
A N 3 82 FC.2665 X | 44.391.385 Axe de tirant AV équipé des repéres 83 & 87 1
1‘ : - 83 FC.2665 44,304.087 Axe" 1 =
1 ™ o 84 44.308.106 | Chafne 0,198 m fil de 2,4 1 Ed
?H & N 85 44.312.048 | Goupille rapide 1
:'\ 3 3 86 44.881.223 Goupille V 4 x 35 1
! of 2 87 CP.1165 44.301.363 | Etrier de chainette 1
I ¥
‘ © Y ——— -
= % Piéce mon livrée séparement.
g 3
- - R




am

MISE A JOUR 1re 2 30 MISE A JOUR| 1 2 3 :
FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33 DAIE | e i 'FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33
PLANCHE 3 Mécanisme de relevage PLANCHE 3
REP REFERENCES DES PIECES DESIGNATION =
N ANC. N° NOUV. Ne é OBSERVATIONS
1 44,394,723 Levier de renvoi AR complet 1
2 44,313.810 Vis H 12 x 100 MT 1 2
3 44.815.307 Rondelle DE 12 2 ‘
4 44.881.734 Ecrou H 12 x 1,75 mécanique 2
©o
\ E.6 44.395.783 Renvoi de relevage équipé des repéres 7 & 11 1 |
; 7 44.393.743 | Chape soudée 1 |
R o) 44.395.782 | Tringle de renvoi soudée 1
H = _ 44.881.332 | Ecrou Hm 16 x 2,00 1
- 10 44,310.406 Axe de la tringle de renvoi 2
= 11 44.312.048 | Epingle élastique 2
=\ F \\\\\\\\\\ 13 44,394,726 Support de manivelle de relevage assemblé 1
\\
E: \ } \\\\\\V\\\\\% 14 44.880.355 R(')ndelle W 16 3
‘ & 15 44,803,273 Vis HM 16 x 1,50 - 50 3
[ 2= e - »15 44,803,277 Vis HM 16 x 1,50 - 70 1
\ — 2l 16 44.036.200 | Entretoise , 1
< B 17 44,394,728 Manivelle de relevage équipée des repéres 18 a20| 1
18 44.394.727 | Manivelle de relevage assemblée i ;
19 BP 567 44,311.390 Coussinet 1. }
20 44,881,271 Graisseur " hydraulic " coudé & 45° 1 I
- 22 44.313.276 | Butée 1
o 23 44.820.549 | Goupille mécanindus E 4 x 40 1
N
0
= 25 44.881.643 Graisseur " hydraulic " 10 par 1,00 coudé 45°
pour butée d'embrayage du tracteur 1
i
i
|
) o !




FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K733

MISE A JOUR

2e

DATE

5-68

PLANCHE 4

MISE A JOUR| | e 2 3 ;
A FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33
Bielle PLANCHE 4
REP REFERENCES DES PIECES DESIGNATION =
N ANC. Ne° NOUV. Ne é OBSERVATIONS
E1l 44.396.529 Bielle compléte ( long. 853 ) repdres E4 a E30 1 Barre normale
El 44.394.642 Bielle compléte ( long. 840 ) repéres E4 a E30 1 Barre intermé-
diaire
E4 44.394.665 Téte de bielle compléte repéres 5 a 9 1
5 FC 315 44.303.537 Lame flexible 1
6 44.313.177 Téte de bielle seule 1
7 25.292 44.881.141 Roulement & billes 25 x 52 x 15 - 6205 2 RS 5
8 FC 317 44.303.539 Fourrure de téte de bielle 1
9 44.880.474 44.825.093 Rivet R 9 x 25 4
11 44,399.844 Boisde bielle équipé repéres 12 - 26 a 28 il Barre normale
i 44,394.680 Bois de bielle équipé repéres 12 - 26 a 28 il Barre intermé-
diaire
12 44.320.388 Bois de bielle nu ( long. 661 ) 1 Barre normale
12 44.313.107 Bois de bielle nu ( long. 648 ) 1 Barre intermé-
diaire
13 FC 316 44.303.538 Contreplaque de bielle 2
14 44.881.395 Corps de boulon SC 8 x 45 4
15 44,815.305 Rondelle DE 8 4
16 44.880.261 Ecrou H 8 4
L7 FC 3007 44.,304.259 Attache & rotule face arriére 1
18 FC 3006 44.304.258 Attache a4 rotule face avant 1
20 44,304,263 Corps de boulon de came 1
21 FC 3012 44,304.264 Ecrou pour boulon de came 1
22 FC 3008 44.304.260 Arrét de ressort de came 1
23 44.881.265 44.815.305 Rondelle DE 8 1
24 44.880.261 Ecrou H 8 1
25 44.881.929 Rivet R 6 x 48 3
26 44.,880.439 Rivet R 6 x 51 1l i
27 44.308.862 Rondelle 6,5 x 16 x 1 1
28 44.880.317 Rondelle M 6 N 1
E30 FC 3009X 44,392,742 Came de bielle compléte 1
31 FC 3009 44,304.261 Came de bielle seule 1
32 FC 3010 44.304.262 Ressort de came de bielle 1
33 44.880.426 Rivet R 6 x 15 2




MISE A JOUR 1re 2 3e
. MISE A JOUR 1re 2% 3 SATE e
FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33 A BARRES DE COUPE
PLANCHE 5 Barres normale et intermédiaire version 1967 PLANCHE 5
REP REFERENCES DES PIECES DESIGNATIO o
ATION = B
N ANC. e NOUV. Ne S OBSERVATIONS
El 44.396.516 Barre normale compléte
" rep. 2 a4 49 et 58 & 64 1,52m | 1
L 44,396.517 " " " 1,67Tm | 1
Z 44.396.518 " " " 1,83m | 1
" 44.396.519 Barre intermédiaire compléte 1,52m
reperes 2 a 45 et 50 a 62 et 65 4 66 1
" 44.396.520 " " " 1,67m | 1
a 44.,396.521 " " " 1,83m | 1
2 44.320.351 Barre coupeuse normale nue 1,52m 1
. 44.320.352 " " " " 1,67Tm | 1
! 44.320.353 " " " " 1,83m | 1
Y 44.320.354 | Barre coupeuse intermédiaire nue 1,52m | 1
" 44.320.355 " " " " 1,6Tm | 1
" 44.320.356 " " " " 1,83m | 1
4 44.396.510 4 Sahot intérieur complet comp. rep. 4 a 7 1
5 44.320.357 Sabot intérieur 1
6 44.320.358 Contreplaque de sabot intérieur 1
7 44.880.559 | Rivet F/60° de 5,3 x 22 2
8 44.880.561 | Rivet F/60° de 5,3 x 24 2 |
10 44.036.189 | Plaque d'usure de sabot intérieur 1 |rempl.44320359
11 44.308.873 | Rondelle @ 14 x 27 x 0,5 6
12 44.036.190 Cale de réglage de plaque d'usure épaisseur 3/10| 4 |
12 44.036.192 Cale de réglage de plaque d'usure épaisseur 15/10] 1 i
13 44.320.360 | Guide AR de téte de lame 1 . |
14 44.320.361 | Frein d'écrou 1 e |
15 44.881.989 | Vis ECM 12 x 1,25 - 50 2
16 44,881,985 | Vis ECM 12 x 1,25 — 40 1
{ 17 44.801.013 | Ecrou HM 12 x 1,25 3 |
20 44.303.627 | Cale pour guide AV 2 -
{ 21 44.320.362 | Guide AV de t8te de lame 1 \
29 44.303.628 | Frein d'écrou pour guide AV 1
23 44.882.096 | Vis EC M 10 x 1,25 - 30 2
24 44.801.012 | Ecrou HM 10 x 1,25 ]2 |
| 26 44.303.508 Faux - sabot intérieur
27 44.802.685 | Vis HM 12 x 1,25 — 20
28 44.880.959 | Frein de vis 12 x 12
29 ' 44.303.970 | Rabat foin
30 44.881.940 | Vis SC M 10 x 1,25 - 25




FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33

MISE A JOUR

1re

2e

3e

MISE A JOUR

{re

DATE

5-68

DATE

5-68

PLANCHE 5

BARRES DE COUPE

Barres normale et intermédiaire version 1967 PLANCHE 5
REP REFERENCES DES PIECES DESIG &
=
" ANC. N NOUY. e IGNATION S | OBSERVATIONS
31 44.801.012 Ecrou HM 10 x 1,25 i
34 44,320.363 Axe de sabot intérieur 2
35 44.320.380 Rondelle spéciale 1
36 44,819,952 Goupille V 6 x 60 2
37 44.819.954 Goupille V 6 x 80 9
40 44.396.511 Sabot extérieur complet comp. rep. 31 & 34 1
41 44.320.364 Sabot extérieur 1
12 44,320.365 Contreplaque de sabot extérieur 1
43 44.880.556 Rivet F/60° de 5,3 x 16 1
44 44.880.561 | Rivet F/60° de 5,3 x 24 1
15 44-,3204379 Vis PR M 12 x 1,25 - 40 2
46 44.801.013 Ecrou HM 12 x 1,25 2 J
-
A:gi - 44.320.366 Vis percée SC M 12 x 1,25 - 75 1
50 44.305.892 Ressort de compression 5,6 x 28 x 39,5 1 =
51 44.815.041 | Rondelle plate @ 12 1
52 44.801.013 Ecrou HM 12 x 1,25 il |
53 14.819.921 Goupille V 3 x 25 1 ) |
|
56 44,396.515 Faux - sabot soudé 1
57 44.882.097 | Vis SCM 12 x 1,25 - 25 1
58 44.815.290 | Rondelle DD @ 12 1
59 - 44.801.013 Ecrou HM 12 x 1,25 1
61 44.396.512 | Doigt mormal comp. rep. 47 - 48 - 49 19 + 21 - 23
62 B 44.320.369 | Doigt normal 19 r 21 F 23
63 44.320.370 | Contreplaque de doigt 19 | 21 | 23
64 44.882.166 Rivet F/60° de 5 x 26 19 + 21 | 23 . wad
65 44.396.513 Doigt double intermédiaire complet comprenant
repéres 51 — 52 - 53 14 + 15 - 17
66 44.320.371 Doigt double intermédiaire 14 + 15 1?
67 44.320.372 | Contreplaque de doigt 28 | 30 |- 34
68 44,882.165 Rivet F/60° de 5 x 22 28 + 30 |- 34 |
70 44.396.514 Doigt simple intermédiaire complet comp. Tep
55 - 56 - 57 1
| 71 44.320.373 | Doigt simple intermédiaire 1
72 44.320.372 | Contreplaque de doigt 1
73 44.882.165 | Rivet F/60° de 5 x 22 1
75 44.320.374 | Cale de réglage 20t 20 |24 QuentEIES
76 44,320.375 Plaque d'usure courante 5 +5 |6
v 44.320.376 | Cale de pince lame 10 } 10 | 12
78 44.320.377 | Cale de pince lame




MISE A JOUR e | 20 3¢ | MISE A JOUR| 1re 2 3 ;
| =
FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33 oNE | — BARRES IIE.BIIFE?: :
PLANCHE 5 Barres normale et intermédiaire version 1967 PLANCHE 5
REP REFERENCES DES PIECES DESIGNAT s
ATION =
N ANC. Ne NOUV. Ne S OBSERVATIONS
79 44.320.378 Pince lame 5 L5 Ls
81 44,803.191 Vis HM 12 x 1,25 - 40 ( barre normale ) 10 + 10 | 12
82 44.803.189 | Vis HM 12 x 1,25 - 30 ( barre normale ) 9 + 11 11
83 44,803.190 Vis HM 12 x 1,25 - 35 ( barre intermédiaire )10 + 10 | 12
84 44,803,187 Vis HM 12 x 1,25 - 25 ( Barre intermédiaire )18 + 21 L 22
90 44.396.522 Lame compléte & sections lisses
comp. rep. 68-71-73-75 & 79 1,52m| 1
" 44,.396.523 Lame compléte a sections faucillées
comp. rep. 68-72-73-75 a4 79 1,52m| 1
n 44.396.524 Lame compléte a sections lisses
comp. rep. 69-71-73-75 a 79 1,67m| 1
. 44.396.525 Lame compléte & sections faucillées
comp.  rep. 69-72-73-75 a 79 1,67m| 1
" 44.396.526 Lame compléte & sections lisses
comp. rep. 70-71-74 a 79 1,83m| 1
" 44.396.527 Lame compléte a sections faucillées
comp. rep. 70-72-74 a 79 a 79 1,83m| 1
92 44.320.381 Verge de lame pour barre 1,52m 1
f 44.320.382 " " - T 1,67m| 1
" 44.320.383 | " ) o 1,83m| 1
95 44,320.385 Section lisse 20 + 22 | 24
96 44.320.386 Section faucillée 20 { 22 | 24
97 44,320.384 Plaque de décrassage de lame pour barre 1,52m| 5
1,67m
1,83m
99 44.880.555 | Rivet F/60° de 5,3 x 14 23 } 27 | 29 .
100 44.880.556 Rivet F/60° de 5,3 x 16 10 + 10 ¢ 12 e o |
102 44.320.396 | Téte de lame 1
103 44.880.563 | Rivet F/60° de 5,3 x 26 7 -
104 44.036.193 | Fausse section 1 | Rempl 44303549
105 44.880.567 Rivet F/60° de 6 x 27 2
108 44.396.532 Planche a andain avec renfort soudé 1 —
109 44,320.393 Baton de planche a andain & IR ———
110 44.036.188 | Demi — coquille 2 | Reipl 44320394 |
111 44.881.990 | Vis SC M 8 x 1,25 — 50 1
112 44.320.395 | Ecrou & main 1
114 44,392,382 Protége doigts complet comp. rep.86-87-88 1,52m
115 44.304.403 | Protége doigts 1,52m
114 44.391.524 Protége doigts complet comp. rep.86-87-88 1,67m




FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33

MISE A JOUR

DATE

5-68

PLANCHE 5

MISE A JOUR 1re 3¢ <
DATE 5-68 !
BARRES DE CO|
Barres normale et intermédiaire version 1967 PLANCHE 5
REP REFERENCES DES PIECES DESIGNATIO =
N =
N ANC. N° NOUV. Ne S OBSERVATIONS
115 44,304,404 Protege doigts 1,67m| 1
114 44.391.525 Protége doigts complet comp. rep. 86-87-88 1,83m| 1
115 44,304,405 Protége doigts . 1,83m| 1
120 44.305.946 Ressort 2
121 44.880.790 Goupille V 5 x 45 2




MISE A JOUR

MISE A JOUR 3
DATE | s FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33
REPERTOIRE NUMERIQUE
NUMERO PL. REP.|{ NUMERO PL. REP.| NUMERO PL. REP.| NUMERD PL REP.
44.036.200 3 16 | 44.317.698 1 35 |44.815.308 2 14 | 44.320.361 5 14
44.036.021 2 42 44.317.699 1 34 44,819,921 ik 9 44 .320.362 5 21
44.036.202 2 81 | 44.319.952 2 53 |44.819.940 2 23 | 44.320.363 5 34
44.070.046 1 1 | 44.320.388 11 4 44.819.940 2 60 |44.320.364 5 41
44.820.549 3 23 144.320.365 5 42
44.070.048 2 40 | 44.391.385 2 82 |44.821.428 2 54 144.320.366 5 49
44.070.050 2 75 | 44.392.742 4 E30 |44.821.453 2 29 | 44.390.369 5 62
44.301.363 2 87 | 44.392.766 1 E23 | 44.825.093 4 9 | 44.320.370 5 63
44.303.525 2 47 | 44.393.525 2 76 |44.850.033 1 37| 44 300 371 5 66
44.303.537 4 5 | 44.393.743 3 7 44.880.261 4 16 Ego s = 67
44.394.599 2 63 44.320.372
44,303 .538 4 13 | 44.394.642 1 El |44.880.261 4 23 | 44.320.372 3 72
44.303.539 4 8 |44.394.665 4 E4 |44.880.276 2 79 | 44.320.373 5 71
44,303,711 2 46 | 44.394.680 4 11 |44.880.317 4 28 | 44.320.374 5 75
44.303.964 2 10 | 44.394.718 2 40 ]44.880.355 1 2 44.320.375 5 76
44.303.989 2 58 | 44.394.720 9 71 |44.880.355 1 10 | 44.320.376 5 77
44.304.087 2 83 44.880.355 2 72 | 44.320.377 5 78
44.304.258 4 18 | 44.394.722 2 75 |44.880.355 3 14 | 44.320.378 5 79
44.304.259 4 17 | 44.394.723 3 1 44.880.426 4 33 | 44.320.379 5 45
44.304.260 4 22 | 44.394.726 3 13 |44.880.439 4 26 | 44.390.380 5 35
44.304.261 4 31 | 44.394.727 3 18 |44.880.706 1 19 | 44.390.381 5 99
44.394.728 3 E17
44.304.262 ;1 32 | 44.394.808 1 46 [44.880.976 1 gy | HodilaatE > o
44.304.263 20 | 44.394.849 1 1 44.881.141 1 29
44,304,264 : 21 | 44.394.850 1 4 |44.881.141 4 7 13'328‘322 g g?
44.304.285 1 18 | 44.394.852 1 45 |44.881.142 1 17 2 e : o
44.304.308 2 37 | 44.395.304 2 11 |44.881.181 1 15 | 44.320.385
44.304.310! 2 33 | 44.395.305 2 17 |44.881.223 2 g6 | 44.320.386 3 96
44.304.899 | 2 43 33.395.246 1 44 |44.881. 259 1 90 | 44.320.303 5 109
44.305.885 2 62 .395.647 1 44 |44.881.270 2 51
44.307.680 | 1 26 | 44.395.778 1 16 44.881.271 3 20 | 44.320.395 5 112
44.307.939 2 41 | 44.395.779 1 13 44.881.332 9 45 | 44.320.396 o 102
44.307.940 2 55 | 44.395.780 1 5 44.391.524 5 114
44.395.782 3 8 44.881.332 9 57 | 44.391.525 5 114
44.308.106 | 2 84 | 44.395.783 3 E6 |44.881.332 3 o |44.392.382 5 114
44.308.117 " 2 42 | 44.395.891 2 1 44.881.315 2 80 | 44.396.510 5 4
44.308.818 ! 1 LY 44.395.957 1 33 |44.881.375 1 33 | 44.396.511 5 40
44.308.862 | 4 | 27 | 44.396.529 4 El |44.881.395 4 14 | 44.396.512 5 61
14.308.892 . 2 | 52 | 44.399.844 4 11 |44.881.642 2 26 | 44.396.513 5 65
14.308.931 2 i o7 44.881.643 3 25 | 44.396.514 5 70
44.308.955 | 2 59 | 44.801.011, 1 42 |44.881.734 3 4 |44.396.515 5 56
44.310.096 | 2 | 66 |44.801.011 2 19 [44.881.735 1 14
44,310,406 | 3 {10 | 44.801.012! 1 49 |44.881.735 2 5 |44.306.516 5 £ 1
44.311.390 | 3 | 19 | 44.801.012; 2 36 |44.881.929 4 25 | 44 306.517 5 Bl
| 44.801.014 | 2 15 |44.882.021 1 36 | 44 396 518 : E 1
44.312.0481 2 | 49 {44.801.015] 2 68 ==
44.312.048 3 11 |44.801.018! 1 31 BARRES DE COUPE 44.396.519 5 E1
44.312.048 2 85 | 44.801.065 2 31 44.396.520 3 E1
14.312.334 2 078 {44.801.068 ] 2 69 44.396.521 5 E 1
44.312.724 1 | 24 144.801.0711 1 32 144.036.188 5 110 | 44.396.522 5 90
44.312.892 1 25 i 44.036.189 5 10 | 44.396.523 5 90
44,312.953 2 | 2 44.802.615 1 40 144.036.190 5 12 | 44.396.524 5 90
44.312.954 2 13 |44.802.649 i 47 |44.036.192 5 12| 44.396.525 5 90
44.312.957 2 |9 44.802.649 g 34 144.036.193 5 104 | 44.396.526 5 90
44.312,960 2 12 44.,802.782 2 67 44 .303.508 5 26 44.396.527 5 90
44.312.962 2 {32 | 44.803.145 2 64 | 44.303.627 5 90 | 44.396.532 5 108
44.803.230 1 22 |15 =59 cim - 29
44.313.092 1 21 | 44.803.269 T U |55 505 570 . o
44,313,104 1 6 44.803.271 ik 3 B 115 | 44-801.012 S 24
44.313.107 1 12 | 44.803.271 2 73 | 44.304.403 B 44.801.012 5 31
44.313.140 2 44 |44.803.273 3 15 |44.304.404 5 1151 44.801.013 5 17
44.313.140 2 56 . 44.304.405 5 1151 44.801.013 5 46
44.313.177 4 6 |44.803.277 3 15 |44.305.892 5 50 144.801.013 5 52
44.313.179 2 13 | 44.803.281 1 3 44.305.946 5 120 | 44.801.013 5 59
44.313.180 2 22 |44.815.040 1 8 44.,308.873 5 ~11 | 44.802.685 5 27
44.313.259 2 21 |44.815.042 p) 48 144.320.351 5 2| 44.803.187 5 84
44.313.264 2 77 | 44.815.305 it 41 144.320.352 5 2 |44.803.189 5 82
44.815.305 2 18 44.803.190 5 83
44.313.276 3 22 |44.815.305 4 15 | ,4.390.353 5 2 144.803.191 5 81
44.313.810 3 2 |44.815.305 4 23 |44 320 354 5 9 |44.815.041 5 51
44,315,291 2 25 |44.815.306 1 48 | .7°330 355 5 9 | 44.815.290 5 58
44.315.292 2 28 144.815.306 p) 35 el
"320. 5 144.819.921 5 53
44.316.467 1 39 |44.815.306 2 65 |44.320.357 5 .
44.316.596 2 74 |44.815.307 3 3 44.320.358 5 6 ]44.819.952 5 36
44.316.920 1 30 |44.815.308 2 4 44.320.360 5 13 144.819.954 5 37

FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K 32 et K 33
REPERTOIRE NUMERIQUE
NUMEROD PL. REP. PL. REP. NUMERD PL. REP. NUMERD PL. REP.
44.880.555 S 99
44.880.556 a 43
44.880.556 5 100
44.880.559 5 7
44,880.561 ) 8
44.880.561 5 44
44.880.563 5 103
44.,880.567 S 105
44,880.790 S 121
44.880.959 b3 28
44.881.940 5} 30
44.,881.985 D 16
44.881.989 b 15
44.881.990 5 o |
44.,882.096 5 23
44,882.097 5 57
44.,882.165 5 73
44.,882.165 5 68
44.882.166 5 64
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