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FiG.1

A - [a leme (FI6.1)

LA BARRE DE COUPE portée latdéralement sur le tracteur
SOM .35 ou 30B

COMPrENd. svew s s ssweesns

Lo Bt dp conpe

La faucheuse portée peut étre équipée d'une barre de 1,52m ou de 1,67m
soit normale, soit intermédiaire.

Dans tous les cas, les organes de coupe sont constitués d'une lame, ani-
mée d'un mouvement alternatif gui coulisse dans un porte-lame muni de doigts.

Elle se compose d'une TRINGLE ou VERGE (1) en acier étirs sur laguelle
sont rivetées les sections (2).

Les sections sont en acier dur et ont la forme d'un triangle dont les
trois sommets sont tronqués. La grande base a toujours 76,2mm de longueur. Zhaque
section est percée de deux trous nécessaires 3 son rivetage sur la verge.

La distance entre les axes de symétrie de deux sections successives mon-
tées est rigoureusement de 76,2 mm.

Les sections, dont les parties coupantes sont Dbiseautées et affitées,
peuvent étre LISSES (3) ou SOUS-FAUCILLEES (4).

La TETE de LAYE (5) est rivetée & 1'extrémité intérieure de la verge et
son rdle est d'assurer la liaison entre la bielle de commande et la lame elle-mé-
me.

La téte de lame est rivetée sur la verge en méme temps gque les premié-
res sections. Elle est différente selon gqu'il s'agit d'une barre normale ou d'une
barre intermédiaire. Dans la premiére (6), la FAUSSE-SECTION (7) qui coulisse dans
le sabot intérieur fait partie intégrante de la téte de lame ; dans la seconde (8)
la fausse section (9) est rivetée sous la téte de lame.




B- _lefwﬂxte-lame (FI6.2.3 ot4)

I1 est constitué :

- De la BARRE-SUPPORT (1) , en acier laminé, ayant la longueur de la lame, de forme
trapézoidale, plus large du c6té intérieur que du cdté extérieur.

- Des DOIGTS (2) dont le rdle est de canaliser le fourrage vers le cul-de-sac formé
par l'espace compris entre 2 sections successives, et aussi de permettre le sec—
tionnement du fourrage.

La coupe s'effectue & la manidre d'une paire de ciseaux. Les doigts sont fixes et
la partie biseautée des sections en mouvement tranche le fourrage le long des con-—
treplaques.

- Des CONTREPLAQUES (3) en acier trés dur, rapportées par rivetage & 1l'avant de cha-
gque doigt. C'est sur elles que s'appliquent et glissent les sections. C'est éga -
lement, sur les bords tranchants des contreplaques que les sections, en se dépla -
cant, viennent coincer et cisailler le fourrage.

Chacun des doigts possdde un RECOUVREMENT (4) indispensable pour obtenir un
appui correct des sections sur les contreplagues.

Chague doigt posséde également une QUEUE (%) par laquelle il est raccordé i
la barre-support au moyen d'un boulon & téte fraisde.

- Les EPAULEMENTS (6) des doigts s'appuient les uns aux autres afin de donner & l'en-
semble une fixité aussi grande que possible.

- Les PLAQUES D'USURE (7) constituent une autre partie des organes du porte-lame.
Elles sont maintenues sur la face supérieure de la barre-support au moyen des bou-
lons fixant les doigts. L'extrémité avant de chague plaque d'usure est rabattue
sur 1'épaisseur de la barre et elle subit la poussée die au recul de la verge de
lame pendant la coupe. Le plan supérieur des plagues d'usure sert d'appui & la par-
tie débordante des sections. Les plaques comportent des lumiéres qui permettent de
les déplacer, vers 1l'avant au-fur-et-a-mesure de 1l'usure.

Les presse-lame, disposés le long de la barre de coupe, sont destinés & em-
pécher la lame de se soulever, ce qui a pour conséquence le heurt des sections a-
vec les recouvrements des doigts. Dans les barres normales, les PRESSE-LAME (8)
appuient directement sur les sections , alors gque, dans les barres intermédiaires
(9), ils sont en contact avec les PLAQUES de DECRASSAGE (10) rivetées sur les sec—
tions.

A chacune de ses extrémités, le porte-lame comporte un sabot :

— Le SABOT INTERIEUR (11) qui en plus de son rdle de support de la lame sur le sol,
assure la liaison du porte-lame avec le corps de la faucheuse. Il est riveté a la
barre et raccordé 3 la charnidre ou arcade par deux axes permettant & 1l'ensemble
des organes de coupe de pivoter dans le sens latéral. Sur la chape de 1'axe arrié-
re est fixé le LEVIER de REPLIEMENT (12) auquel vient s'adapter la chape des ju-
melles de renvoi de charniére.

Sous le sabot intérieur est disposée une pigdce d'usure, le FAUX-SABOT (13)
qui s'appuie sur le sol et permet le réglage de la hauteur de coupe en fonction
de la récolte et de la nature du terrain.

A 1'avant, sur la partie relevée du sabot intérieur est fixé le RABAT -FOIN
(14) qui permet de ramener le fourrage vers la barre coupeuse.




— Le SABOT EXTERIBUR (15) soutient la lame sur le sol du cdté de la récolte non cou-
pée. Il est étroit, et se termine en pointe, pour jouer le rdle de diviseur. I1
est muni, €galement, d'un FAUX-SABOT (16), réglable en hauteur et aussi d'un pro-
longement effilé chargé d'assurer une meilleure séparation de la récolte.

La PLANCHZ & ANDAIN3(17), fixde sur le sabot extérieur, rabat le fourrage cou-
pé vers 1' intdrieur, de fagon & dégager le sol pour le passage suivant. Elle se
compose d' une t8le reliée au sabot par un systéme 2 ressort (18) 1lui permettant
d'épouser les irrégularités du terrain.

Sur la face interne de la tdle est boulonné le BATON A& ANDAINS (19) qui pour-—
suit l'action de la planche a andains en 1' accentuant, vu l'angle d'inclinaison,
dans le plan horizontal. Le bdton peut étre incliné et zvancé plus ou moinsz selon
la hauteur du fourrage.

L0 mecanidme de commande

——_ B ___Prise de movvement ( F16.5)

C'est la prise de force arriére du tracteur gui anime la barre de coupe. Une
POULIE (1), dont le moyeu est cannelé intérieurement, est emboitée sur 1'arbre de pri-
se de force, ‘qui tourne & la vitesse de 575 tours/minute au régime nominal du moteur
de 2300 T/mn.

Cette poulie actionne, par 1' intermédiaire de deux courroies trapézoidales
une seconde poulie (2) clavetée sur 1'arbre (3) du PLATEAU-IANIVELLE (4).

L'arbre de transmission, monté sur roulements & billes étanches et prélubri-
fiés, est logé dans un tube suspendu sous le tracteur. Deux supports maintiennent ce

tube : 1l'un (5) est fixé 4 1l'avant sous le carter d'embrayage, 1'autre (6) & 1'arridre
sous le carter du couple conigue réducteur.

Par leurs différents diamétres, les poulies (motrioe et réceptrice) transmei-
tent su plateau~manivelle une vitesse de rotation de 975 T/mn au rigime nominal du mo-
teur. Cette vitesse de rotation se traduit par une cadence de 9,3 coups de lame (aller
et retour) par métre d'avancement 2 la 3éme vitesse du tracteur gui est de 6,3 km/h en-
viron.

Le plateav-manivells ( F16.5)

Par son poids, donc son inertie, il régularise le mouvement et diminue les
vibrations. Il se présente sous la forme d'une masse circulaire en fonte, clavetée en
bout de 1' arbre de transmission actionné par la prise de force. Le plateau-manivelle
transmet son mouvement & la lame par un maneton rivé sur sa face avant & une distance
de son centre de 38,1mm, distance correspondante & la moitié de la largeur d'une sec-
tion.

Dans la zone du maneton, le plateau est évidé afin de compenser l'inertie de
la téte de bielle, et ainsi éguilibrer 1l'ensemble des piéces en mouvement.
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__ G ——__Labielle (FI6.6)

Elle relie le maneton du plateau-manivelle & la téte de la lame. Elle est consti-
tuée d'une piédce en bois de fréne (1) supportant :

\

Du cbté du maneton : une CAGE (2) et son roulement 3 billes, rivetée & une LAVE’
FLEXIBLE (3) dont le rdle est de supporter les désalignements possibles.:

Du c6té de la lame : deux ATTACHES & ROTULE (4), rivetées au bois de bielle méme,
emprisonnent la ROTULE (5) de la téte de lame. Le serrage modéré et constant de la ro-
tule est assuré par une CAME & RESSORT (6) agissant sur les attaches par 1l'intermédiai-
re d'un boulon (7) & écrou cylindrique les traversant.

L'attache & rotule arrigre porte en outre, un ergbt dont le rdle est de s'appuyer
sur un bossage du guide arriére de téte de lame afin de parer 3 la chute de la lame en
position de transport.

Lo eyl de Tamoheowde (FIG.7)

I1 se compose 3

u De la jambe deforce (1)

Forte tige en acier, de section circulaire, munie d'une chape s'articulant sur le
tube de la transmission, derriére le support avant. Bntre la chape et le tube de trans—

mission, sont interposées deux DEMI-COQUILLES (2) en caoutchouc destinées & absorber
les vibrations de la machine tout en autorisant une certaine souplesse nécessaire au

réglage de l'avance de barre.

L'autre extrémité de la jambe de force porte la charniére du sabot intérieur.




B De (g charnienre (3

Piéce en fonte dont les extrémités sont percées pour recevoir chacune un axe pas-—
sant également dans le sabot intérieur.

La partie médiane forme un pont, sous lequel la bielle vient attaquer la téte de
lame. La charniére peut tourillonner autour de la jambe de force, de fagon & donner A
la barre coupeuse unpointage variable. Elle peut également étre engagée, plus oumoins
sur la jambe de force gréce & des rondelles d'épaisseur qui viennent s'intercaler en—
tre la butée de barre de coupe (5) et la charniére. Ce réglage offre la possibilité
de mettre en position correcte les doigts par rapport aux sections.
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qui relie la charniére & une attache (7) fixée par 2 vis au flanc droit du sup-
port d'essieu avant du tracteur j; sur le SOM 30 B 1'attache est fixée aux longerons
du moteur. Ce tirant est constitué de deux ¢éléments filetés & 1l'une de leurs extrémi-
tés et reliés par un ECROU TENDEUR (8) comportant un filetage au pas & droite et un
filetage au pas & gauche. Cette derniére disposition permet de donner & la barre de
coupe une certaine avance en position de repos de fagon & ce que, en travail, tous les
organes de la faucheuse fonctionnent dans des conditions correctes d'alignement et di-
minuent ainsi la fatigue, l'usure et l'effort de traction.

Celui-ci permet de donner aux doigts une inclinaison variable par rapport au sol,
donc offre la possibilité de couper plus ou moins ras.

= 1D e

Un LEVIER (9) solidaire de la charnidre, permet de faire osciller celle-ci sur
le tourillon terminant la jambe de force. Les deux ergots de 1' embase du levier
viennent s'engager dans les crans correspondants du SECTZUR (10) clavets sur la jam-
be de force. Cing pointages différents peuvent étre obtenus, de 0° guand le levier
est en position moyenne, jusqu'a 9° lorsque le levier est complétement vers 1l'avant
ou vers l'arriére.

Loy hganel do helolige (F16.8)

Le souldvement de la barre de coupe au travail, soit pour virer,soit pour fran-
chir un obstable, est assuré par le dispositif de relevage hydraulique du tracteur.

Le mouvement exdécuté lors de la mise en action du relevage se limite au soulé-
vement de la barre dans une position sensiblement paralléle au sol.

La mise en position de transport de la barre seffectue donc manuellement aprés
accrochage du levier de sécurité dans la lumiére pratiquée dans le support latéral
du mécanisme.

U)o =1
Jl7gﬁgig%j) Les organes de relevage comprennent :

A ) :
L i =< - Un SUPPORT (1) fixé par 3 vis sur le cét3
3 |
/}K_JTV";T droit du carter d'embrayage du tracteur.

- Un LEVIER DOUBLE bagué (2) monté sur le
tourillon du support.

- Un TUBE DI RENVOI (3) avec chapes (dont une
réglable) reliant le levier double & une
LQUERRE fixée par 2 boulons au bras droit
du bloc de relevage hydraulique.

-~ La CHATNE de RELEVAGE (§) placée entre la
charniére et le levier double.

Lorsque 1'on commande la levée de la barre en
agissant sur la manette du distributeur, le
mécanisme du relevage exerce une poussée ho-—
rizontale vers l'avant sur le tube de renvoi
ce qui provoque la rotation du levier doubtle
et la traction verticale de l'ensemble barre-
charniére-jambe de force par l'intermédiaire
de la chaine de relevage.

I1 est & noter que .la chaine de relevage n'a-
git pas directement sur la charniére, mais
f— F’GOS sur la manivelle de renvoi (6) dont la butée
appule sur les jumelles (7) reliées au levier
de repliement(a) de la barre ; ceci a pour conséguence de provoguer la levée simul-
tanée des sabots (extérieur et intérieur) de la barre.

<13
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1° Réglage préliminaire

Avant dehprooed?r 3 la mise en serv%ce de la machine, il est nécessaire d'effec—
tuer un contrdle et éventuellement, un réglage des points suivants :

__} A|Avgnhce de banne

En cours de travail, la résistance & l'avancement qu' offre le fourrage non cou-
pé se reporte sur la triangulation tirant de charniére — jambe de force provoquant un
recul de la barre dd & 1'élasticité du métal et aux jeux inévitables de tous les axes

FEG, iﬁ d'attache et de pivotement.

Dans ces conditions si, au repos, le maneton du plateau-manivelle, la téte de la-
me et 1'extrémité de la barre forment une droite paralléle & 1' essieu des roues mo-—
trices du tracteur, on congoit qu'un désalignement se produira au travail. Ce désali-
gnement risque d' occasionner des bourrages, une usure plus rapide et un effort de
traction plus grand. ’

C'est pour pallier ces inconvénients gu'il est indispensable de donner, au repos,
une avance de 1l'ordre de|212 cm par métre de barre|soit :

- 4 cm ...... pour une barre de ...... 1,67 m
- 3,5m ...... pour une barre de c..... 1,52

Ces valeurs sont évidemment empiriques, car la résistance offerte par le fourra-
ge dépend essentiellement de la vitesse d'avancement de la machine, de la densité de
la récolte et de 1l'afflitage des sections.

Cwmieil contrdlon ot 2agtet (adince do batto P

— Amener le tracteur sur une aire plane, de préférence cimentée.
- Abaisser la barre, et porter le levier de pointage en position moyenne, de fa-
gon & ce que les sabots (intérieur et extérieur) reposent sur toute leur surface.

— Tirer la barre en arriére pour rattraper les jeux.

— A 1'aide d' un fil & plomb (Fig. 16) mener les perpendiculaires passant par le
point de centre des arbres des roues motrices, et marquer les repéres correspondants.

- Avec un compas & pointes sdches (Fig.17), tracer, en prenant comme référence
un point bien précis & la jonction vis —écrou des boulons de fixation des doigts Iles
plus rapprochés des sabots (intérieur et extérieur), deux arcs de cercle & l'avant
ou & l'arrisre de la barre-support. Ces arcs de cercle vous permettront, par la sui-
te, de tracer la paralléle & la face verticale avant du porte-lame. Pour effectuer
cette opération, il est possible, également, aprés avoir 8té la lame, d'utiliser une
cordelette que l'on tend le long de la face verticale avant du porte-lame. On repére
alors la position de la corde & 1'extérieur des deux sabots.

= P =




- Déplacer le tracteur et tracer & 1l'aide d'un cordeau (Fig.18) les deux droites -
passant par les repéres précédemment marqués: axes des roues motrices et porte-lame.

- Mesurer les distances A et A + B (Fig.18) qui sépdrent les deux droites & cha-
que extrémité de la barre (pour éviter une erreur importante, il est recommandé de se
servir d'une grande équerre et de tracer les perpendiculaires).

- Si 1l'avance est bien réglée, on doit trouver une différence B (Fig. 18) compa-
rable aux chiffres précédemment notés (4em pour 1,67m et 3,5em pour 1,52m).

St (avance ast insuffisante  (F16.19)

- Tirer la barre vers 1' arriére et repérer la position du sabot extérieur par
rapport au sol.

- Débloquer les contre — écrous du tendeur du tirant de charniére (pas & droite
pour 1l'écrou avant et pas.a gauche pour 1l'écrou arriére).

- Raccourcir le tirant en vissant le tendeur, ce qui a pour effet de faire pivo-
ter la barre vers l'avant.

- Contrdler que l'avancement de la barre par rapport aux repéres effectués, cor=
respond & la valeur désirée.

L'avance ou le recul de la barre est approximativement de 20 mm pour un tour de
1'écrou-tendeur et pour une barre de 1,6Tm. Cette valeur est plus faible de 1 & 2 mm
pour une barre de 1,52m.

S (avance est tugh (mpotale

Rallonger le tirant de charniére en procédant de la méme fagon que lors de 1'opé-
ration précédente et en ayant soin de ramener toujours la barre en arriére lors de
chaque contrdle. '

Au cas ol il serait impossible de donner une avance suffisante, il suffi-
rait de couper 1' extrémité filetée de chaque élément sur un ou deux cen-

timé t: eS8,

B |Roaitian ded Aectiond pan nappont aux deigid

Pour que la coupe s' effectue dans de bonnes.conditions, il faut que le maximum
de fourrage péndtre dans le V formé & la jonction de 2 sections successives lorsque
la lame inverse son mouvement.

Dans le cas d'une barre normale, les axes de deux doigts successifs sont distants
de 76,2 mm (soit 3 pouces).

Dans le cas d' une barre intermédiaire, les doigts sont plus effilés, plus fins
et plus nombreux, et la distance entre les axes de deux doigts successifs est alors
de 50,8 mm (2 pouces), bien que les sections restent les mémes.

- 6 =




o happost can izt

Pesition des sections

Q BADDE NORMALE

T e 5 5
o] o)

— Position des sections
BARRE IMTEOMEDIAIDE

Pesition des sections
BARRE INTERMEDIAIRE
(noultean montsge)

FIG.20

Ainsi lorsque le réglage est correct, la lame se présente comme suit quand 1la
bielle se trouve au point mort extérieur.
.
Barre normale et barre intermédiaire nouveau montage (=) :
- Axe de la premiére section dans 1'axe du premier doigt

Barre intermédiaire ancien montage :

— Joint des 2 premiéres sections dans l'axe du joint des 2 premiers doigts.

(%) - Le nouveau montage de la barre intermédiaire s'identifiebrapidement ﬁar ses pin-

se-lame coupés obliquement & droite, donc & 1l'opposé des anciens, ainsi que par
ses sections non débordantes.

Fig. 21)

- Mesurer le décalage effectif et faire passer le nombre de rondelles de réglage

correspondant (lmm d'épaisseur par rondelle) de l'extérieur & 1' intérieur de la char-

[ niére ou inversement, ce qui a pour effet de faire varier la position des doigts par
[ rapport aux sections.

Pour effectuer cette opération :

- Désaccoupler la bielle du plateau-manivelle, le tirant de charnieére de son at-
| tache avant, ainsi que la chaine de relevage.

— Aprés avoir chassé ia goupille cannelée, Oter la butée de jambe de force (1)
ainsi que les rondelles de réglage.

- Sortir la charniére, puis ajouter ou retirer les rondelles correspondantes au
décalage mesuré.

— Remettre en place la charniére, sa butée avec sa goupille, puis remonter 1l'en—
semble.

No{-ﬁ Ce réglage doit dtre contrslé lors du remplacement éventuel d'un organe impor-
tant.

—[C] Réplage du nelevage de la barre (FIG.21)

Au travail la lame doit s' appliquer au sol sur toute sa longueur et se décoller
parallélement au terrain lorsqu'on agit sur la manette de commande du relevage hydrau-

¥ lique.

Si le sabot extérieur se souldve avec une avance importante par rapport au sabot
intérieur, allonger la chape réglable (3) de la manivelle de renvoi j raccourcir cette

chape dans le cas contraire. Le réglage est correct lorsque, au relevage, le sabot ex—

térieur quitte le sol légdrement en avance sur le sabot intérieur.

- 726 -
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La barre de coupe doit étre libre au fravail.

Régler la chape (4) de la chafne de relevage, de fagon & ce que cette dernidre

soit légérement détendue quand la barre repose sur le sol (relevage hydraulique en po-
et que le crochet de sécurité (5)
dans la patte soudée (6)

sition basse)
lumiére pratiquée
haute) .

se présente & peu prés en face de la
au support latéral (relevage en position

51 les possibilités offertes par la chape de la chaine de relevage sont insuffi-
santes, agir sur le réglage de Jla 'longueur du tube de renvoi du relevage hydraulique.

Pour éviter 3 la manette de relevage de heurter le tube de renvoi, serrer
la butée du secteur & 80mm environ de la partie supérieure de la glissié-
re de fagon & ne pas porter ce levier vers le bas. Précisons que la manet-
te de sélection doit &tre en position contrdlée.

En position de transport,
de la vis de butée (7).

la barre doit étre & peu prés verticale et au contact

Régler cette dernidre lorsque la barre est relide & 1la tringle de transport.

L4 [
D/&gla,g.edelab.mﬂe \
La rotule de la téte de lame doit s'articuler librement entre les attaches de la
bielle, mais sans jeu. Régler 3 l'aide de 1l'écrou ¢ylindrique, le serrage progressif,
offert par la came de bielle et son ressort, agissant sur les attaches de la bielle

méme. Ce serrage est correct quand la lame-ressort est sensiblement droite en position
verrouillée.

= 28 =
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El Réglage der counnoies

Aligner, si besoin, les courroies en déplagant vers l'avant ou vers 1'arridre la
poulie supérieure sur l'arbre de prise de force du tracteur.

Contrdler fréquemment la tension des courroies, surtout lorsqu'elles sont neuves.
L' excés ou 1' insuffisance de tension provoque une usure anormale par fatigue ou par
glissement. Observer une fléche de 10 & 15mm lorsqu'on appuie sur les courroies avec
le pouce au centre de l'entraxe des deux poulies.

Utilisation

Miseen poditien de Hanspert

La barre reposant sur le sol, moteur du tracteur en marche :

- S'assurer que le levier de commande de la prise de force est au point mort.

- Tirer en arriére la manette de commande du relevage hydraulique jusqu'a ce que
le crochet de sécurité se présente & la hauteur de 1' ouverture ménagée dans la patte

soudée au support droit fixé au tracteur, et engager ce crochet.

— Replier manuellement la barre de coupe & la verticale et l'arrimer & la tringle
de transport.

Mire en podition de Havail

- Amener le mécanisme du relevage hydraulique & sa hauteur quasi maximum.

- Dévisser 1l'écrou de la tringle de transport en maintenant la barre en position
verticale et placer la tringle sur son support (son écrou vissé & fond).

- Accompagner la barfe de coupe dans sa descente jusqu' & une position inclinée
(descente limitée par le mécanisme de relevage). '

~ Dégager le crochet de sécurité du support avant. Si celui-ci résiste, actionner
doucement le relevage hydraulique dans le sens de la montée.

s

- Descendre la barre au sol en poussant & fond vers l'avant le levier de comman-
de du relevage hydraulique.

De’q(uqe de (o vsie ahhiche du thacteuh (F16.22)

La voie & utiliser est celle de 1,30m (maximum) ; mais pour éviter 3 la roue gau-
che de passer sur le fourrage coupé au tour précédent, il est recommandé de placer

s {5




cette derniére dans la position correspondante & une voie de 1,50m en retournant sim-
plement Ia jante et son pneu. Dans ce cas, les nervures du pneu sont dirigées & 1'en- - Embrayer progressivement le mouvement de la lame, puis 1'avancement du trac-
vers : ceci n'a guére d'importance, le travail & effectuer ne demandant qu'un faible teur, en accélérant jusqu'a porter la manette d' accélération aux 4/5 environ de sa
effort de traction. Il est bien évident qu'il faut remettre cette roue dans sa posi-

course totale.
tion normale lorsque 1l'on retourne 3 une utilisation courante du tracteur.

En récolte particuliérement difficile, utiliser la seconde vitesse seulement.

Manoeuvrer le relevage hydraulique pour virer ou reculer ; la barre se soulevant
parallédlement au sol, il est inutile de débrayer le mouvement de la lame.

Contrdéler fréquemment, surtout pendant les premiséres heures d'utilisation de la
faucheuse , le serrage de l'ensemble des vis et boulons, et particuliérement, de ceux
fixant les divers organes au chéssis du tracteur.

BARR OUPE

1| (onquehSiPo7 ;
R V7 :
 Fi6.22

‘ AVEC UNE BARRE DE 1,67 m

Laisser la roue droite en voie de 1,30m, mais placer la roue gauche dans la po-
sition correspondante & la voie de 1,80 m. Pour cela, le tracteur étant en voie de
1,30m, il suffit de retourner 1'ensemble voile—jante-pneu sur 1l'arbre de roue.

D Emb‘uuruqe du msuvement - itedde d'utilidatien 1

Le moteur tournant & faible régime

— Débrayer & fond et placer le levier de crabotage de la prise de force dans la
position "MOTEUR", c'ést-a-dire le tirer vers l'arriédre.

- Engager la 3&me vitesse.

B T
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1° Graissage (Fl6.23)

La graisse rouge ne peut servir gqu'a protéger les organes contre la corrosion .,
Pour le graissage utiliser une graisse consistante et filante du type
SHELL RETINAX A ou CD

La premiére condition pour entretenir votre barre de coupe en bon état de fonc-
tionnement est de veiller &4 son parfait graissage. Le graissage, en effet, facilite
la traction et protége les organes mécaniques d'une usure prématurée.

TOUTES LES 3 ou 4 HEURES ... avec une huile S A E 90 de bonne qualité, huiler les
points suivants :

- Rotule de la bielle (& soigner particulidrement)
~ Articulations du mécanisme de relevage

TOUTES LES 20 HEURES D'UTILISATION ........ & 1l'aide d'une pompe, graisser les points
suivants :

- 2 graisseurs aux articulations du sabot intérieur sur la charniére.
- 1 graisseur sur la charniére (articulation sur la jambe de force).
- 1 graisseur sur la manivelle de relevage.

- 1 graisseur sur le moyeu du levier double du renvoi de relevage.

Au montage d'une nouvelle lame, huiler légérement les guides et les plaques d'u-
sure. Bviter par la suite de lubrifier ces points de frottement, en particulier dans
les terrains sablonneux, ol l'huile formerait avec le sable un excellent abrasif pro-
voquant une usure accélérée, contrairement au but recherché.

2° Entretien des organes de coupe

b " fhaotion !

A - Jecdiond
AFFUTAGE (Fig. 24).

L'afflitage des sections est plus ou moins fréquent selon les conditions de tra-—
vail. I} peut se faire de deux manieres :

- A la meule de grés 3 grains fins (affiitage & 1'eau)
- A la meule émeri (afffitage & sec)

Les deux méthodes sont valables et 1' essentiel est de conserver aux sections
1'angle de coupe d'origine (20°), ce qui assure & la lame son efficacité maxima.

En effet, si l'angle de coupe est trop faible (taillant trop large), la section
est fragile et s' ébréche rapidement. Si au contraire, ce méme angle est trop grand
(taillant trop étroit), la coupe demande un-effort exagéré et cause -une fatigue anor-
male de tous les organes avec risque de détérioration de la lame, de la bielle et de

ses rivetages.

aagl




REMPLACEMENT (Fig. 25)

Le remplacement est rendu nécessaire soit lorsque la section est brisée, soit é-
galement lorsqu'elle ne présente plus de plat & sa partie supérieure.

Le dérivetage s'effectue en pingant la verge entre les deux michoires d'un étau,
la grande base des sections étant tournée du cdté de 1' opérateur de fagon 3 pallier
les accidents. A moins de posséder un outillage spécial, sectionner les tétes des ri-
vets au burin et les extraire & 1l'aide d'un chasse-goupille.

Pour le rivetage, & défaut d'appareil & levier, on utilise un tas (ou enclume)
et une bouterolle. Pour effectuer un travail correct, il est indispensable d'utiliser
les rivets correspondants & ceux qui figurent dans le catalogue de piéces de rechange
4 la suite de la présente notice.

Avant le rivetage définitif :
==

- S'assurer que les sections d'appliquent bien & plat sur la verge.

Bviter de frapper i tort et .2 travers pour ne pas cintrer la lame.

- Affleurer les rivets & téte fraisée et ne pas omettre les plaques de débourra-
ge sur les lames des barres intermédiaires.

- Remplacer la téte de lame au cas ol la rotule est trop usagée. Lors du riveta-
ge, se servir de rivets de longueur convenable, différents sur toute la longueur de
la téte de lame qui va en s'amincissant.

- Ne pas réutiliser une verge dont les arétes sont trop arrondies, car elle s'é-
paule mal sur les plagues d'usure.

Aprés le rivetage des sections

' - Stassurer que la lame est parfaitement droite dans les deux sens. Eventuelle-
ment, la redresser & petits coups de marteau portés sur les méchoires de 1l'étau lége-
rement ouvertes.

B Bodhe-duppoit

° DOIGTS

Chaque doigt étant fixé sur la barre de coupe par un boulon & téte noyée,le rem-—
placement s'effectue aisément.

I1 importe que les doigts soient alignés (Fig. 26). On se rend compte de ceux
qui sont trop haut ou trop bas en tendant une ficelle & l'intérieur des recouvrements.
Dans les 2 cas, les redresser avec le marteau, mais en posant la barre-support sur un
appui approprié.

Vérifier, également, que la pointe des doigts n'est pas émoussée, 1l'herbe risque-
rait de s'accrocher en créant & l'arriére une raie d'herbe non coupée.

.'_‘—C ONTREPLAQUES

Si les doigts sont encore en bon état, il est possible de changer uniquement la

F’G 25 contreplaque lorsqu'elle est usée. Sortir le rivet de fixation & l'aide d'un pointeau
. . et d'un marteau. Le nouveau rivet doit étre identique & l'ancien, de fagon qu'une fois

écrasé dans son logement, il ne déborde pas.

]
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@ ———r1AQUES D'USURE ET GUIDES (Fig. 27)

Pour que la coupe s' effectue correctement, il faut que la lame coulisse facile-
ment mais sans jeu sur toute la longueur de la barre.

Vérifier fréquemment le jeu latéral et en hauteur. Lorsque la lame a pris du jeu :

~ Desserrer les écrous de fixation des guides qui maintiennent également les pla-
ques d'usure.

- Régler les plagues d'usure en les avancant au maximum contre la verge de la la-
me.

- S'il s'agit d'une barre normale, resserrer les écrous de fixation et régler les
guides en les frappant légérement au marteau.

- S'il s'agit d'une barre intermédiaire, O&ter une ou plusieurs cales d'épaisseur
sous les guides, puis rebloquer les écrous.

a

- Lorsque les guides et les plaques d'usure sont uéés, "ne pas hésiter & les rem-
placer.

3 ° Dépose de la barre

Descendre la barre sur le sol en position de travail.

BARRE INTERMEDIAIRE - Oter 1a bielle st la lame.

— Désaccoupler la chaine de relevage depuis le levier double.

Oter l'axe reliant le tirant de charniére a son attache.

Démonter la barrette immobilisant la jambe de force sur le tube de transmission.

- Dégager latéralement 1l'ensemble barre-charniére-jambe de force.

- Oter le tube de commande du relevage.

La dépose partielle de la faucheuse suffit pour utiliser le tracteur & d' autres
travaux, mais la récolte étant terminée, il est préférable de poursuivre les démonta-
ges sulvants :

Détendre et Ster les courroies de leurs poulies.

Dévisser la broche de fixation de la transmission au support avant.

} Déposer la transmission compléte.

—~ Oter la poiulie de commande sur l'arbre de prise de force et son protecteur.

Les autres organes de la faucheuse peuvent rester sur le tracteur sans inconvé-
nient.

4°- Remisage de la machine

, Dés 1'achdvement de la récolte, il faut éviter de laisser 1 a faucheuse sale et
exposée aux intempéries, cause de rouille, de mauvais fonctionnement et d'usure préma-
turée.




Aprés la dépose

s

- Conserver les courroies & 1' abri de 1' humidité

graisse, huile, etc...

Sortir la lame, la graisser et la ranger.

Nettoyer complétement les organes de coupe et les graisser.

Lubrifier & 1'huile les autres organes dé la machine non peints.

et des souillures telles que

Ces quelques précautions vous permettront une remise en service, rapide et sans en-

nuise.

CATALOGUE PIECES DE RECHANGE

OS piéces d’origine portant nos poincons, sont
prétes a étre montées sans retouches. Elles sont .
identiques 3 celles qui équipent nos matériels neuts,
et leur emploi vous assure une réparation parfaite
pour votre meilleur profit.
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MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. I5 ET K. 16 I EDITION
Mécanisme de commande PLANCHE 1
REP REFERENCES DES PIECES =

Ne DESIGNATION § OBSERVATIONS

ANC. N° NOUV. N

1 394.849 Support avant de mécanisme de commande 1

2 44.881.269 Rondelle DE 16 2

3 44.880.736 Vis H 6 x 40 pas 1,50 2
i 394.850 Cheville compléte 1

5 394.851 Support arridre de mécanisme de commande 1

6 313.104 Butée mobile 1

7 308.818 Rivet percé R 10 x 30 1

8 44.880.321 Rondelle M 10 N 1

9 44.881.221 Goupille V 3 x 35 1

10 44.881.269 Rondelle DE 16 2

11 44.880.735 Vis H 16 x 30 pas. 1,50

13 394.848 Palier d'arbre-manivelle équipé 1

14 44.880.266 Ecrou H 14 1

15 44.881.181 Vis QP & cuvette de 14 x 55 1

16 394.847 Arbre manivelle 1-

17 44.881.142 Roulement & billes 6206 & double étanchéité de

30 x 62 x 16 1

18 FC 3034 304.285 Butée de roulement 1

19 3 44.880.706 Vis F/60° de 8 x 20 2

20 44.880.278 Ecrou Hm 8 2

21 313.092 Entretoise 1

E.23| 25.324 392.766 Plateau-manivelle équipé des repédres 24 & 26 1

24 312.7'24 Plateau-manivelle nu 1

25 312.892 Maneton de plateau-manivelle 1

26 307.680 Ecrou de maneton 1

27 44.880.976 Clavette inclinée de 8 x 35 !

29 44.881.141 Roulement & billes 6205 double étanchéité de 25 x

he x 49 1

30 313.760 vPoulie d'arbre-manivelle 1

31 [44.880.270 | Borou H 22 1

32 44.880.286 Ecrou Hm 22 1

33 44.881.286 Clavette paralléle & bouts droits 8 x 25 1

35 309.877 Moyeu de poulie 1

36 315.220 Poulie de commande 1 Remplace 314.213
37 44.881.187 Corps de boulon EC 8 x 25 3

38 44.881.265 Rondelle DE 8 3

39 44.880.261 BEcrou H 8 3

40 44.880.030 Vis H 10 x 55 1 | Remplace 880.149
41 44.881.266 Rondelle DE 10 1

42 44.880.263 Ecrou H 10 1
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N Aichic FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 MAI 1963 MAI_1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. I5 ET K. 16 I EDITION
Ire EDIT - . ' '
I Mécanisme de commande PLANCHE 1|
- REFERENCES DES PIECES R
Ne DESIGNATION = OBSERVATIONS
e ANC. Ne NOUV. N =
ML
NN
w
.
5 44 44.881.319 Courroie trapézoidale de 14 longueur 919 2
AN 45 394.852 Protecteur de prise de force 1
@ 46 394.808 Protecteur de plateau-manivelle 1
- 47 44.880.026 | Vis H 10 x 30 2 | Remplace 880.144
= Q 48 44.881.266 | Rondelle DE 10 2
E} e e o8 49 44.880.263 | Ecrou H 10 2
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MAI 1963 ~ FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 I EDITION
Corps de faucheuse PLANCHE 2
REP REFERENCES DES PIECES =

N DESIGNATION = OBSERVATIONS

ANC. N - NOUV. N°

1 394.596 Jambe de force soudée 1

2 312.953 Demi-coquille 2

3. - 312.954 Barrette 1

4 44.881.268 | Rondelle DE 14 2

5 44.880.266 | Ecrou H 14 2

7 312.955 Secteur de pointage 1

8 44.881.427 | Clavette mince & talon 12 x 70 1

9 312.957 Tringle soutien de barre coupeuse 1

10 FC2418 303.964 Ecrou & main 1

11 394.597 Bride supérieure (filetage B 12 pas 1,/75) 1

11 395.304 " " 130 (filetage @ 14 pas 1,5)| 1

13 313.179 Verrou 1

14 44.881.267 | Rondelle DE 12 (pour bride 394.597) 1

" 44.815.308 " IE 14 (pour bride 395.304) 1

15 44.880.265 | Ecrou H 12 x 1,75 (pour bride 394.597) 1 -

15 44.801.014 | Ecrou HM 14 x 1,5 ISO . (pour bride 395.304) 1

17 394.598 Bride inférieure (filetage SI) 1 |Jusqu'a n°10771

" 395. 305 " " (filetage ISO) 1 |A partir n°10772
18 44.881.265 | Rondelle DE 8 1

19 44.880.,261 | Ecrou H 8 (SI) 1

n 44.801.011 | Berou HM 8 x 1,25 (ISO) 1

21 313.259 Crochet de sécurité 1
| 22 313.180 Rivet percé C 16 x 65 1

23 44.880.790 | Goupille V 5 x 45 _ 1

25 FC 3016 304.268 Charnidre de barre coupeuse(trous graisseurs P 8x1,25) 1 |Jusqu'ad n° 10771

" 315.291 " L " " (trous n ¢ 10 x1,00)| 1 |4 partir n°10772
26 44.881.270 | Graisseur "hydraulic" droit @ 8 x 1,25 3

1y 44.881.642 " " " ¢ 10 x 1,00 3

27 . 308.931 Rondelle 70 x 51 x 1 |6

28 FC 2232 303.872 Butée de barre coupeuse taraudée § 10 x 1,5 (SI) B

n 315.292 " " " u g 10 x 1,25 (Is0) 1

29 44.881.083 | Goupille cannelée GO.6 8 x 70 1

30 FC 2672 304.093 Doigt de butée de barre coupeuse(filetée @ 10x 1,5)SI| 1

30 315.293 u o " " (filetée P 10x1,25)ISO 1
31 44.880.279 | Ecrou Hm 10 x 1,5 (SI) 1

n 44.801.065 | Borou H bis M 10 x 1,25 (ISO) 1

32 312.962 Embout de levier de pointage 1

33 FC 3063 304.310 Levier de pointage 1

34 44.880.026 | Vis,H 10 x 30 2 |Remplace 880.144
35 44,881,266 | Rondelle DE 10 2

36 44.880.263 | Ecrou H 10 2 |Remplace 880.301
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FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16

MAI 1963

PLANCHE 2

Ire EDITION

E75

i

MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. I5 ET K. 16 I EDITION
Corps de faucheuse PLANCHE 2
b REFERENCES DES PIECES i

i DESIGNATION S | OBSERVATIONS

ANC. N° NOUV. Ne <

37 FC 3061 304.308 Axe d'articulation de manivelle de renvoi 1
E.40 394.718 Menivelle de renvoi équipée des repéres 41 & 49 1

41 25.580 307.939 Manivelle de renvoi 1

42 308.117 Chaine & mailles droites de 8 1 Rempl. 308.116
43 HZ 351 304.899 Anneau non soudé 2

44 313.140 Piton 1

45 44.880.283 | Ecrou Hm 16 1

46 FC 1423 303.711 Chape 1

47 FC 240 303.525 Axe 1

48 44.880.324 Rondelle M 14 N 1

49 312.048 Epingle élastique 1

51 44.881.270 | Graisseur "hydraulic" droit @ 8 x 1,25 1

52 308.892 R6ndelle 25,5 x 36 x 4 1

53 44.880.792 Goupille V 6 x 55 1

54 44.881.077 Goupille cannelée GO.6 6x40 1

55 25.581 307.940 Jumelle de renvoi de charniére 2

56 313.140 Piton réglable de renvoi de charniére 1

51 44.880.283 | Ecrou Hm 16 = 1

58 FC 2500 303.989 Chape de maillon réglable 1

59 308.955 Rivet percé C 16 x 45 3

60 44.880.790 | GBupille V 5 x 45 3

62 305.885 Ressort de compression de 4,5 x 23,5 x 77,5 1

63 394.599 Support de ressort de pointage 1

64 44.880.024 | Vis H 10 x 1,5 - 20 SI 2 jusgqu'a n® 10771
" 44.803.145 | Vis H-M 10 x 1,25 - 20 (ISO) 2 |a partir n°10772
65 44.881.266 Rondelle DE 10 2

66 310.096 Attache AR du tirant 1

67 44.880.076 | Vis H 16 x 100 1 Remplace 880.230
68 44.880.267 Ecrou H 16 1

69 44.880.283 | Ecrou Hm 16 1
E.75 394.722 Tirant de charniére équipé des rep. 76 a 80 1

76 393.525 Tirant AV 1

77 313.264 Tirant AR 1

78 312.334 Tendeur de réglage 1

79 44.880.269 | Ecrou H 20 1

80 44.881.315 | Ezrou H 20 pas & gauche 1

82 FC 2665 X 391.385 Axe de tirant AV équipé des rep. 83 & 87 1

83 | FC 2665 304.087 Axe 1

84 308.106 Chaine 0,198m fil de 2,2 1

85 312.048 Goupille répide 1

86 ’44.881.283 Goupille fendue V 4 x 35 1

87 CP 1165 301.363 Etrier de chainette 1

# Piéce non livrée séparément.




FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 MAI 1963 MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. I5 ET K. 16 I EDITION.
PLANCHE 3 Ir EDITION Mécanisme de relevage, piéces d’adaptation 'PLANCHE 3
B S REFERENCES DES PIECES e |
2 9 8 1011 N DESIGNATION = OBSERVATIONS
ANC. N° NOUV. Ne <
1 394.723 Levier de renvoi AR complet 1
2 313.810 Vis H 12 x 100 MT 2
| 3 "44.881.267 Rondelle DE 12 2
4 44.606.655 Ecrou H 12 mécanique 2
‘ E.6 394.725 Renvoi de relevage équipé des rep. 7 & 11 1
| 7 393.743 Chape soudée 1-
‘ 8 394.724 Tringle de renvoi soudée 1
; 9 44.880.283 | Berou Hm 16 1
\( 10 310.406 Axe de la tringle de renvoi
“ 11 312,048 Epingle élastique
E 13 394.726 Support de manivelle de relevage assemblé 1
14 44.881.269 | Rondelle DE 16 3
i 15 44.881.489 | Vis H 16 x 50 x 1,50 3
’i 16 44.880.325 Rondelle M 16 N (pour K.15 seulement) ) 1-
| E.17 394.728 Manivelle de relevage équipée des rep. 18 & 20 1
! : 18 394.727 Manivelle de reievage assemblée 1
| |
‘1 | 19 BP 567 311.390 Coussinet 1
| 20 44.881.271 Graisseur "hydraulic™” coudé a 45° 1
22 313.276 Butée 1
23 44.881.304 Goupille mécanindus B 4 x 40 1
25 44.881.643 Graisseur hydraulic' 10 pas 1,00 coudé 45° (pour bubée
l I d'embrayage du tracteur) 1
Piéces spéciales pour SOM 35 (K. 15)
[
j\ 30 394.720 Support de tirant AV soudé 1
| 31 44.881.269 Rondelle DE 16 ) 2
. 32 44.880.736 | Vis H 16 x 40 MT pas 1;50 ‘ 2
Pieces spéciales pour SOM 30B (K. 16)
| 35 314.705 Partie de tuyau d'échappement (& souder) 1
\ 37 395.098 Support de tirant AV. 1
! 38 44.880.055 Vis H 14 x 40 1
; 39 44.880.075 Vis H 14 x 75 1
\ 40 44.881.253 | Vis H 14 x 80 1
‘ 41 44.881.268 | Rondelle DE 14 3
42 44.880.266 Berou H 14 3
35 38-41-42 40-41-42 37 39-41-42

[T
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FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. I5 ET K. 16

MAI 1963 I EDITION
Barre normale PLANCHE 4
REP REFERENCES DES PIECES g2
Ne - r— DESIGNATION s OBSERVATIONS
E.1 | FC 2736XX 391.418 Barre normale compldte 1,52m - rep. 4 & 70 1
" FC 2702XX 391.408 n i ne 1,6Im — rep. 4 a 70 1
A FC 2736 304.143 Barre coupeuse nue 1,52m 1
4 FC 2702 304.113 S u U 1,6Tm 1
E.7 393.812 Sabot intérieur avec contreplaque rep. 7.8.9 1
o/ FC 2226 303.866 Sebot intérieur 1
8 FC 2503 303.992 Contreplaque de sabot intérieur 1
9 44.880.557 | Rivet F/60° de 5,3 x 18 2
u 44.880.561 | Rivet F/60° de 5,3 x 24 2
10 FC 2231 303.871 Chape d'axe arriére de sabot intérieur 1
gl 44.880.533 | Rivet R 16 x 55 2
12 44.880.385 | Rivet F/90° de 12 x 45 1
E.13{ FC 42X 391.172 Sabot extérieur avec contreplaque rep. 14 & 16 1
14 FC 42 303.496 Sabot extérieur seul 1
15 FC 117 303.505 Contreplaque 1
16 44.880.565 | Rivet F/60° de 5,3 x 34 1
17 44.880.829 Corps de boulon EC 11 x 33 2
18 44.880.264 | Ecrou H 11
20 305.892 Ressort de compression 5,6 x 28 x 39,5 1
21 308.992 Corps de boulon percé SC 12 x 75 1
22 44.880.323 | Rondelle M 12 N 1
23 44.880.303 | Berou Q 12 1
24 44.881.221 Goupille V 3 x 25 1
25 FC 142X 391.176 Faux-sabot extérieur complet 1
26 | FC 2974 304.250 | Corps de boulon SC 12 x 65 spécial 1
27 44.880.303 | Ecrou Q 12 1
E.28] FC 91BX 391.173 Doigt avec contreplaque pour barre 1,52m 19
1,6Tn 21
28 FC 91B 303,499 Doigt seul 1,52m 19
’ 1,6m 21
30 FC 1023 303.629 Contremarque de doigt 1,52m 19
1,6Tm 21
31 308.970 Rivet F/60° de 7 x 31 1,52m 19
 1,6Tm 21
32 308.017 Corps de boulon PR 11 x 33 1,52m 5
1,6Tm T
33 44.880.264 | Ecrou H 11 1,52m 5
1,6Tm 1
34 FC 33 303.493 Pince-lame 1,52m 6
1,6Tm 6
35 308.873 Rondelle 14 x 27 x 0,5 1,52m 12
1,67m {2




K. 15 ET K. 16 MAI 1963

PLANCHE 4 Ire EDITION
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MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. I5 ET K. 16 I EDITION
Barre normale PLANCHE 4
- REFERENCES DES PIECES o
Ne DESIGNATION ‘g‘ OBSERVATIONS
ANC. N° NOUV. N
36 308.174 Corps de boulon PR 11 x 43 1,52m 12
l 1,6Tm 12
37 44.880.264 | Ecrou H 11 1,52m 12
1,6Tm 12
39 FC 131 303.515 Plaque d'usure courante 1,52m T
1,6Th 7
40 308.173 Corps de boulon PR 11 x 36 2
41 44.880.264 Ecrou H 11 2
42 FC 1021 303.627 Cale pour guide avant téte de lame 1
43 FC 1640 303.775 Guide avant téte de lame 1
44 FC 1022 303.628 Frein d'écrou pour guide avant 1
45 44.880.829 Corps de boulon EC de 11 x 33 2
46 44.880.264 | Berou H 11 2
47 FC 1634 303.769 Plaque d'usure de sabot intérieur 1
48 FC 3308 - 304.501 Cale pour guide arriére de téte de lame 4
49 FC 3307 304.500 Guide arriére de téte de lame 1 :
50 FC 467 303.569 Frein d'écrou pour guide arriére de téte de lame 1
51 44.880.840 | Corps de boulon EC 12 x 55 2
52 44.880.281 Ecrou Hm 12 2
53 FC 121 303.508 Faux-sabot intérieur 1
54 44.880.655 | Corps de boulon SC 12 x 35 1
55 44.880.959 Frein d'écrou 12 x 42 1
56 44.880.265 | Ecrou H 12 M
58 FC 2738X 391.419 Levier de repliement 1,52m 1
59 FC 2516X 391.364 " L : 1,6Tm 1
61 44.880.655 | Corps de boulon SC 12 x 35 2
62 44.880.959 Frein d'écrou 12 x 42 2
63 44.880.303 | Ecrou Q 12 1
64 44.880.265 | Ecrou H 12 1
65 FC 1637 303.772 Axe avant de sabot intérieur 1
66 FC 1639 303.774 Axe arridre de sabot intérieur 1
67 44.880.792 | Goupille V de 6 x 55 2
68 FC 2459 303.970 Rabat-foin 1
69 44.880.608 | Corps de boulon SC 9 x 25 1
70 '44.880.300 | Ecrou Q 9 1
T2 FC 2972 304.249 Prolongement de sabot extérieur 1
E.74 | FC 3183X 392.382 Protdge-doigts rep. 76.79.80 1,52m 1
n FC 3184X 391.524 L " " 1,67m 1
E.76 | FC 3183 304.403 Protége-doigts seul 1,52m 1
i FC 3184 304.404 ! ! 1,6Tm 1
79 305.946 Ressort
80 44.880.790 | Goupille V 5 x 45
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MAI 1963  FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 1" EDITION
Barre normale PLANCHE 4
REP REFERENCES DES PIECES = :
Ne DESIGNATION ‘8‘ OBSERVATIONS
ANC. N° NOUV. N°
E.82 FC 1879X 391.245 Lame compléte & sections .lisses pour barre 1,52m
rep. 88. 91. 93 & 96 1
L FC 2704X 391.409 t " n L 1,6Tm 1
E.85 FC 1882% 392.799 Lame compléte & sections faucillées p.barrel,52m 1
1 rep. 89. 92 & 96
" FC 2705X 391.410 n " n " 1,6Tm 1
89 FC 296 303.534 Verge de lame 1,52m 1
i FC 2704 304.114 n " o 1,6Tm 1
91 FC 120 303.507 Section lisse 1,52m 20
1,6Tm 22
92 FC 104 303.502 Section faucillée 1,52m 20
1,6Tm 22
93 44.880.413 Rivet R 5,3 x 14 1,52m 35
1,6Tm 39 -
94 FC 35 303.494 Téte de lame 1
95 44.880.416 Rivet R 5,3 x 22
96 44.880.430 | Rivet R 6 x 22
98 392.439 Planche 3 andain 1
99 FC 621 303.595 Baton & andain 1
100 | FC 126 303.512 Douille de b&ton & andain 1
101 44.880.583 Corps de boulon SC 7 x 20 1
102 44.880.586 Corps de boulon SC 7 x 40 1
1103 44.880.348 | Rondelle W T 2
104 44.880.298 Ecrou Q 7 2

% Pigdce non livrée séparément.




PLANCHE 5

E 14
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FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 MAI 1963

Ire EDITION

MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 1" EDITION
Barre intermédiaire (ancien montage) PLANCHE 5
REP REFERENCES DES PIECES =
Ne DESIGNATION § OBSERVATIONS
ANC. N NOUV. N
E.1 FC 2739XX 391.421 Barre intermédiaire complédte rep. 4 a 72 1,52m %
won | FC 2692XKX 392.536 n " " woow w q,6m 1
4 FC 2739 304.145 Barre coupeuse nue 1,52m 1
" FC 2692 304.104 " " i 1,6Tm 1
E.7 | FC 2695X 393,926 Sabot intérieur avec contreplaque rep.7.8.9 1
7 FC 2695 304.109 Sabot intérieur 1 £
8 FC 2503 303.992 Contreplaque de sabot intérieur 1
9 44.880.556 | Rivet F/60° de 5,3 x 16 4
10 | FG 2231 303.871 ‘Chape d'axe arriére de sabot intérieur 1
11 24.880.533 | Rivet R 16 x 55 2
12 44.880.385 | Rivet F/90° de 12 x 45 1
E.14 | FC 388X 391.187 Sabot extérieur avec contreplaque rivée rep.14 & 17 1
14 | FC 388 303.547 Sabot extérieur seul 1 - |=
15 FC 371 303.545 Contreplaque 1
16 44.880.556 | Rivet F/60° de 5,3 x 16 1
17 44.880.561 | Rivet F/60° de 5,3 x 24 1
18 FC 408 303.550 Plaque d'usure de sabot extérieur 1
19 308.173 Corps de boulon PR 11 x 36 2
20 44,880,264 | BEcrou H 11 2
21 305.892 Ressort de compression 5,6 x 28 x 39,5 1
22 308.992 Corps de boulon percé SC 12 x 75 1
| 23 44.880.323 |Rondelle M 12 N 1
24 44.880.303 | Ecrou Q 12 1
25 44.881.221 Goupille V 3 x 25 1
26 FC 370X 391.186 Faux-sabot extérieur complet 1
27 44.880.180 Vis @ 12 x 25 1
28 44.880.303 Ecrou Q 12 » 1
E.29| FC 2861X 391.455 Doigt double complet, barre ’1,52m : 14
. repéres 30. 31. 32 1,6Tm 15
29 | FC 2861 304.230 Doigt double seul 1,52m 14
1,6Tm | 15
31 FC 292 303.531 Contreplaque de doigt 1,52m 28
1,6Tm 31
32 ©308.971 Rivet E/60° de 5,3 x 24 1,52m 28
1,6Tm 31
E.33|FC 295X 391.183 ° |Doigt simple complet, barre 1,6Tm
repéres 31.32.33 1
33 |FC 295 303,533 Doigt simple seul 1 <




- FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 MAI 1963 MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 I EDITION
I EDITION Barre intermédiaire (ancien montage) PLANCHE 5
| - REFERENCES DES PIECES i’
‘ Ne DESIGNATION = OBSERVATIONS
| ANC. N NOUV. N &
|
i . 34 308.018 Corps de boulon PR 10 x 32 1,52m 16
| W _ , 1,6Tm 19
35 44.880.263 | Ecrou H 10 1,52m 16
1,6Tm 19
36 FC 2785 304.173 Cale de réglage de plaque d'usureé 6
‘ 37 FC 2561 304.024 Plaque d'usure courante 6
‘ 38 FC 2563 304.025 Cale de pince-lame épaisseur 4/10e 10
‘ 39 FC 2784 . 304.172 Cale de pince-lame épaisseur 8/10e 10
= 40 FC 2559 304.023 Pince-lame 5
i 41 -308.172 | Corps de boulon PR 10 x 44 10
& 42 44.880.263 | Ecrou H 10 12
;.C(J_) 43 FC 1021 303.627 Cale pour guide AV de téte de lame 2
44 FC 1640 303.775 Guide avent de téte de lame 1
2 45 FC 1022 303.628 Frein d'écrou pour guide avant 1
wl 46 44.880.829 Corps de boulon EC 11 x 33 2
£I 47 44.880.264 | Ecrou H 11 D
- ui 48 FC¢ 1635 303.770 Plague d'usure de sabot intérieur 1
u 49 FC 293 303.532 Cale pour guide arriére de téte de lame 1
50 308.873 Rondelle 14 x 27 x 0,5 8
51 FC 1630 303.768 Guide arriére de téte de lame 1
52 | FC 467 303.569 Frein d'écrou pour guide arriére 1
Q 53 44.880.839 | Corps de boulon EC 12 x 50 2
= 54 44.880.265 | Ecrou H 12 2
5 | F¢ 121 303.508 Faux-sabot intérieur 1
56 44.880.655 | Corps de boulon SC 12 x 35 1
157 44.880.959 | Frein d'doron 12 x 42 1
58 44 .880.265 Ecrou H 12 1
59 | FC 2738% 391.419 Levier de repliement complet, barre 1,52m 1
60 | FC 2516X 391.364 i - n " 1,6Tm 1
61 44,880,655 Corps de boulon SC 12 x 35. 2
62 44.880.959 Frein d'écrou 12 x 42 2
63 44.880.303 | Ecrou Q 12 1
64 44.880.265 | Ecrou H 12 1
65 | FC 1637 303.772 Axe avant de sabot intdrieur 1
66 | FC 1639 303.774 Axe arriére de sabot intérieur 1
67 -44.880.792 Goupille V 6 x 55 2
68 FC 2459 303.970 Rabat-foin 1
69 44.880.608 | Corps.de boulon SC 9 x 25 1
70 44.880.300 | Ecrou Q 9 ] 1
il 308.171 Corps de boulon PR 10 x 35 2
72 44.880.263 | Ecrou H 10 2
T4 FC 2875 304.233 Prolongement de sabot extérieur 1




FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 MAI 1963

PLANCHE - 5 Ire EDITION
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MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 I EDITION
Barre intermédiaire (ancien montage) PLANCHE 5
REP REFERENCES DES PIECES =
N DESIGNATION g OBSERVATIONS
ANC. N° NOUV. N
E.75| FC 3183X 392.382 Protége—doigts complet
repéres 78. 81. 82 pour barre 1,52m 1
u FC 3184X 391.524 i i N e " u 1,6Tm 1
78 FC 3183 304.403 Protége—doigts seul pour barre 1,52m 1
" FC 3184 304.404 " meoom " 1,6Tm 1| =
81 305.946 Ressort
82 44.880.790 Goupille V 5 x 45
E.85| FC 1880X 391.246 Lame compléte & sections lisses
repéres 91. 94. 97 & 104 pour barre 1,52m 1 . B
" FC 2696X 391.401 " " " " 1,67m 1
E, 88 FC 1883X 391.247 Lame compléte & sections faucillées
repéres 91. 95 a 104 pour barre 1,52m 1
1 FC 2699X 391.404 u " i " 1,67m i
91 FC 423 303.554 Verge de lame 1,52m 1
" FC 2696 304.110 moow 1,6Tm 1
94 FC 120 303.507 Section lisse 1,52m 20
1,6Tm 22
9t | ®m¢ 104 303.502 Section faucillée 1,52m 20
1,6Tm 22
97 FC 1740 303.801 Plaque de décrassage 1,52m 5
1,67m 6
98 44.880.555 Rivet F/60° de 5,3 x 14 1,52m 33
_ 1,6Tm 37
99 FC 1750 303.802 Téte de lame 1
102 44.880.563 | Rivet F/60° de 5,3 x 26 7
103 | FC 402 303.549 Fausse-section ) 1
104 44.880.567 Rivet F/60° de 6 x 27 2
105 392.439 Planche & andain 1
106 | FC 621 303:595 Badton & andain 1
107 FC 126 303.512 Douille de bAton & andain 1
108 44.880.583 Corps de boulon SC 7 x 20 1
109 44.880.586 Corps de boulon SC 7 x 40 1
110 44.880.348 Rondelle W 7 2
111 44.880.298 Ecrou Q 7

# Pidce non livrée séparément.
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PLANCHE 5A FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 MAI 1963 MAI 1963 " FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 I~ EHmB
- T ° 7y go o
Ire EDITION Barre intermédiaire (nouveau montage) PLANCHE 5A
REP REFERENCES DES PIECES =
Ne DESIGNATION § OBSERVATIONS
ANC. N° NOUV. N
E.1|) 394.987 Barre intermédiaire compléte 1,52m
( repéres 2 &4 90 1
) 394.988 Barre intermédiaire compléte 1,67m
repéres 2 a 90 1
2 FC 2739 304.145 Barre coupeuse nue 1,52m 1
2 FC 2692 304.104 " 1 u 1y 67m 1
5 FC 2695X 393.926 Sabot intérieur avec contreplaque rep. 6 & 8 1
< 6 FC 2695 304.109 Sabot intérieur seul 1| =
g'_) 7 FC 2503 303.992 Bontreplaque de sabot intérieur 1
a 8 |( 44.880.557 | Rivet F/60° de 5,3 x 18 2
) 44.880.558 | Rivet F/60° de 5,3 x 20 2
S 9 FC 2231 303.871 Chape d'axe arriére 1
- 10 44.880.333 | Rivet R 16 x 55 2
= 11 44.880.385 | Rivet F/90° de 12 x 45 1
(V8]
14 FC 388X 381.187 Sabot extérieur avec contreplaque rep. 15 & 18 1
15 FC 388 303.547 Sabot extérieur seul 1 *®
16 FC 371 303.545 Contreplaque de sabot extérieur 1
17 44.880.556 | Rivet F/60° de 5,3 x 16 1
18 44.880.561 | Rivet F/60° de 5,3 x 24 1
21 308.017 Corps de boulon PR 11 x 33
22 44.880.264 | Ecrou H 11
24 308.992 Corps de boulon percé SC 12 x 75 1
25 305.892 Ressort de compression 5,6 x 28 x 39,5 1
26 44.880.323 | Rondelle M 12 N 1
27 44 .880.265 | Bzrou H 12 1
28 44.881.221 Goupille V 3 x 25 1
32 FC 370X 391.186 Faux-sabot extérieur complet 1
33 44.880.043 | Vis H 12 x 35 1
34 44.880.265 | Ecrou H 12 ' 1
36 394.981 Doigt double complet pour barre ( 1,52m 14
(1,6Tm 15
37 394.982 Doigt simple complet pour barre 1,6Tm 1
38 FC 2861 304.230 Doigt double seul pour barre ( 1,52m 14| =
( 1,57m 15 *®
39 FC 295 303.533 Doigt simple seul 1,6Tm - 4 =
40 314.270 Contreplaque de doigt pour barre 1,52m 28




FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16

MAI 1963

PLANCHE 5 A
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MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. I5 ET K. 16 I EDITION
Barre intermédiaire (nouveau montage) PLANCHE 5A
- REFERENCES DES PIECES =
Ne DESIGNATION Z:: OBSERVATIONS
ANC. N° NOUV. N
40 314.270 Contreplaque de doigt pour barre 1,6Tm 31
41 308.971 Rivet F/60° de 5,3 x 14 pour barre ( 1,52m 28
( 1,6Tm 31
43 308.018 Corps de boulon PR 10 x 32 ( 1,52m 18
( 1,6 21
44 44.880.263 Ecrou H 10 ( 1,52m 18
( 1,6Tm 21
46 FC 2785 304.173 Cale de raglage 1,52m = 1,67m
47 314.272 Plaque d'usure courante 1,52m - 1,6Tm
51 FC 2563 304.025 Cale de pince-lame épaisseur 4/10e-  1,52m — 1,67m 10
52 FC 2784 304.172 Cale de pince-lame épaisseur 8/10e 1,52m - 1,6Tm 10
53 314.271 Pince-lame pour barre 1,52m - 1,67m 5
55 308.172 Corps de boulon PR 10 x 44 p. barre 1,52m-- 1,67m 10
56 44.880.263 Ecrou H 10 pour barre 1,52m = 1,67m 10
58 FC 1021 303.627 Cale pour guide avant 2
59 FC 1640 303.775 Guide avant de téte de lame 1
60 FC 1022 303.628 Frein d'écrou pour guide avant 1
62 44.880.829 Corps de boulon EC 11 x 33 2
_éi. 44.880.264 Ecrou H 11 2
65 314204 Plaque d'usure de sabot intérieur 1
66 308.873 Rondelle 14 x 27 x 0,5 8
68 FC 1630 303,768 Guide arriére de téte de lame 1
69 FC 467 303.569 Frein d'écrou pour guide arriére 1
70 44.880.839 Corps de boulon EC 12 x 50
71 44.880.265 Ecrou H 12
73 FC 121 303.508 Faux-sabot intérieur 1
T4 44.880.655 Corps de boulon SC 12 x 35 1
15 44.880.959 Frein d'écrou 12 x 42 1
16 44.880.265 Eorou H 12 1
79 FC 2738X 391.419 Levier de repliement pour barre 1,52m 1
FC 2516X 391.364 Levier de repliement pour barre 1,6Tm 1
80 44.880.655 Corps de boulon SC 12 x 35 2
81 44.880.959 Frein d'écrou 12 x 42 2
82 44.880.265 Bcrou H 12 2
84 FC 1637 303.772 Axe avant de sabot intérieur 1
85 FC 1639 303.774 Axe arriére de sabot intérieur 1
86 44.880.792 Goupille V 6 x 55 2




FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16

MAIL 1963
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MAI 1963 _ FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 |~ EDITION
Barre intermédiaire (nouveau montage) PLANCHE 5A
REP REFERENCES DES PIECES o
Ne DESIGNATION = OBSERVATIONS
ANC. N° NOUV. N
] 88 FC 2459 303.970 Rabat-foin 1
89 44.880,608 Corps de boulon SC 9 x 25 1
90 44.880.262 Ecrou H 9 1
92 FC 2875 304.233 Prolongement de sabot extérieur 1
94 FC 3183X 392,382 Protége—doigts pour barre 1,52m 1
repéres 95 & 97
FC 3184X 391.524 Protége—-doigts pour barre 1,6Tm 1
repéres 95 & 97
95 FC 3183 304.403 Protége—doigts seul 1,52m 1
FC 3184 304.404 Protége—-doigts seul 1,6Tm 1 *®
96 305.946 Ressort 2
97 44.880.790 Goupille V 5 x 45 2
E.100 394.967 Lame compléte sections lisses p.barre 1,52m 1 yrep. 102 =103
394.972 1 " " it T 1,67m 1) 105 a 111
E.101 394.971 Lame compléte sections faucillées " " 1,52m 1 yrep. 102 - 104
394.974 i ! 4 3 "t 4. 67m 1D a 111
102 FC 423 303.554 Verge de lame pour barre 1,52m 1
FC 2696 304.110 " 1 i " L 1,6Tm 1
103 FC 373 303.546 Section lisse pour barre 1,52m 20
' 1,6Tm 22
104 FC 396 303.548 Section faucillée 1,52m 20
1,6Tm 22
105 314.261 Plaque de décrassage 1,52m~1,67m 5
106 44.880.555 Rivet F/60° de 5,3 x 14 1,52m 33
1,6Tm 37
108 314.262 Téte de lame 1
109 44.880.563 Rivet F/60° de 5,3 x 26 7
110 FC 402 303.549 Fausse-section 1
111 44.880.567 Rivet F/60° de 6 x 27 2
115 308.458 Planche & andain 1
116 FC 126 303.512 Douille de biAton & andain 1
117 FC 621 303.595 Biton & andain 1
118 44.880.586 Corps de boulon SC 7 x 40 1
119 44.880,.583 Corps de boulen SC 7 x 20 1
120 44.880.348 Rondelle grower W 7 2
121 44.880.298 Ecrou Q 7T 2
% Pidce non livrée séparément.
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FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 MAI 1963

PLANCHE 6

Ire EDITION
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MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. I5 ET K. 16 I EDITION
Bielle PLANCHE 6
REP REFERENCES DES PIECES =
Ne DESIGNATION = OBSERVATIONS-
ANC. N° NOUV. N°
E.1 394.642 Bielle compldte (long 840) rep. E.4 & E.30 1
E.4 - 394.665 Téte de bielle complédte rep. 5 & 9 1
.5 FC 315 303.537 Lame flexible 1
6 313.177 Téte de bielle seule 1
7 25.292 44.881.141 Roulement & billes 25 x 52 x 15 - 6205 2 RS 1
8 FC 317 303.539 Fourrure de téte de bielle 1
9 44.880.474 | Rivet R 9 x 25 4
11 394.680 Bois de bielle équipé rep. 12.26 & 28 1
12 343 107 Bois de bielle nu 1 E
13 FC 316 303.538 Contreplaque de bielle 2
14 44.881.395 Corps de boulon SC 8 x 45 4
15 44.881.265 | Rondelle & dents DE 8 4
16 44 .880.261 Esrou H 8 4
17 FC 3007 304.259 Attache & rotule face arriére 1
18 FC 3006 304.258 Attache & rotule face avant 1
20 304.263 Corps de boulon de came 1
21 FC 3012 304.264 Ecrou pour boulon de came 1
22 FC 3008 304.260 Arrét de ressort de came 1
23 44.881.265 | Rondelle a dents DE 8 1
24 44.880.261 Ecrou H 8 1
25 44.880.439 |Rivet R.6 x 51 3
26 44.880.440 Rivet R 6 x 55 1
27 308.862 | Rondelle 6,5 x 16 x 1 1
28 44.880.317 | Rondelle M 6 N 1
E. 30 FC 309X 392.742 Came de bielle compléte 1
31 FC 3009 304.261 Came de bielle seule 1
32 FC 3010 304.262 Ressort de came de bielle 1
33 44.880.426 |Rivet R 6 x 15 2

% Pidce non livrée séparément.
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MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. I EDITION
REPERTOIRE NUMERIQUE

NUMERO PL. | REP. NUMERO PL. | REP. NUMERO PL. | REP. NUMERO PL. | REP.
PIECES DETACHEES
000.916 3 25 303.866 4 7 305.946 5 81 314.261 54 | 105
301.363 2 87 " 871 4 10 L 54| 96 "o262 54 | 108
303.493 4 34 o 5 10 "o270 5 A 40
" 494 4 .94 L i 5 A 9 307.680 1 26 w27 5 A 53
" 496 4 14 "o872 2 28 939 2 41 b 272 5 A 47
" 499 4 28 " 964 2 10 " 940 2 59 274 5 4 65
w502 4 92 " 970 4 68 308.017 4 32 705 3 35
" "o 5 95 " " 5 68 " " 5 19
" 505 4 15 " o 5 A 88 " n 5 A 21 315.220 1 36
" 507 4 91 " 989 2 58 "o018 5 34 "291 2 25
i a 5) 94 "992 4 8 Woou 54| 43 "o292 2 28
" 508 4 53 oo 5 8 "106 2 84 "293 2 30.
', o 5 55 "o 54 7 w7 2 42
u " 5 A 73 304.023 5 40 L 5 71
"o512 4 100 " 024 5 37 "oqT72 5 41
o 5) 107 "o025 5 38 v o 541 55 391.172 4 E.13
" " 5 A. 116 " " 5 A 51 " 173 4 40 " 173 4 E.28
515 4 39 " 087 2 83 s ! 19 meo4T6 4 25
v 525 2 47 " 093 2 30 1y ] 4 36 "183 5 E.33
' 531 5 31 " 104 5 4 " 458 541115 " 186 5 26
" 532 5 49 " " 5 A 2 " 818 1 7 " " 5 A 32
" 533 5 33 "o107 5 4 "o 862 6 27 o187 5 B.14
" 533 54 39 "109 5 1 o873 4 35 " 187 5 A 14
" 534 4 89 v 54 6 Wi 5 50 w245 4 E.82
" 537 6 5 " 110 5 91 yoon 54| 66 " 246 5 E.85
" 538 6 13 ¥ 5 4 [102 "o 892 2 52 w247 5 E.88
"o 539 6 8 %113 4 4 " 931 2 27 no364 4 59
" 545 5 15 "4 4 89 " 955 2 59 noon 5 60
T 5 A 16 "o143 4 4 " 970 4 31 o n 5 A 79
" 546 5 A 103 "145 5 4 91 5 32 w385 2 82
" 547 5 14 v 5 A 2 L 54 4 " 401 5 E.85
" " 5 A 15 n 172 5 39 " 992 4 21 " 404 5 E.88
" 548 5 A 104 L A 5 A 52 " " 5 22 " 408 4 E.1
" 549 5 103 o173 5 36 S 54 24 " 409 4 E.82
L 5 4110 U 5 A | 46 " 410 4 E.85
" 550 5 18 "230 5 29 309.877 1 35 " o418 4 E.1
" 554 5 91 e 5 A | 38 _ "419 4 58
BB 5 4102 w333 5 74 1310.096 2 66 woo 5 59
" 569 4 50 oW 54|92 " 406 3 10 L 54 |79
" " 5 52 "249 4 72 no421 5 E.1
wooon 54| 6 " 250 4 26 311.390 3 19 " 455 5 E.29
£ 55 ‘4 99 " 258 6 18 312.048 2 49 "o522 4 E.74
L 5 106 " 259 6 17 noon 2 85 no 5 E.T5
" t 5 A 1 17 " 260 6 22 n n 3 11 " " 5 A 94
"o627 4 42 261 6 31 1334 2 78
. 5 43 "o262 6 32 "T24 1 24 392.382 4 E.74
i 54| 58 " 263 6 20 "892 1 25 no 5 E.75
" 628 4 44 "264 6 21 " 953 2 2 T 5 A 94
" " 5 45 " 268 2 25 " 954 2 3 n 439 4 98
it o 5 4| 60 "o285 1 18 955 2 7 e 5 105
" 629 4 30 " 308 2 37 " 951 2 9 " 536 5 E.14
WA A 2 46 "o310 2 33 " 960 2 12 "oT42 6 E.30
" 768 5 51 " 403 4 76 " 962 2 32 "766 1 E.23
n n 5 A 68 n n 5 78 " 799 4 E.85
"8 4 423 o 54 9.2 313.092 1 21
" 770 5 4 " 404 4 7 "104 1 6
w2 4 65 oW 5 78 "107 6 12 323'523 e 76
" " 5 65 n " 5 A 95 " 140 2 44 i 784»{2 3 E 7
" " 5 A 84 " 500 4 49 " " 2 56 . og 4 E-7
"T74 4 66 " 501 4 48 i 6 6 s 2 H
" " 5 66 " 899 2 43 I 179 ) 1 3 5 A 5
oo 54| 85 " 180 2 22
" 775 4 43 305.885 2 62 " 259 2 21 394.596 2 1
"o 5 44 " 892 4 20 "o264 2 11 "5917 2 11
" n 5 A 59 " n 5 29 " 276 3 22 " 598 2 17
" 801 5 97 i 54 |25 " 760 1 30
"._. 802 5 99 " 946 4 79 " 810 3 2

MAI 1963 FAUCHEUSES PORTEES LATERALES TYPES K. 15 ET K. 16 I EDITION
REPERTOIRE NUMERIQUE
NUMERO PL. | REP. NUMERO PL. | REP. NUMERO PL. | REP. NUMERO PL. | REP.
394.599 2 63 | 44.880.264 4 41 44.880.55 5 9 44.881.221 54 |28
" 642 6 E. 1 n " n 4 46 " n " 5 16 " " 253 3 40'
" 665 6 E. 4 n " n 5 20 " " " 5 A 17 " n 265 1 38
" 680 6 1 1 " " " 5 47 " " 557 4 9 " " " 2 18
" 718 2 E.4O n n n 5 .A. 22 " "n " 5 A 8 n " " 6 15
" 720 3 30 " " n 5 A 63 n n 528 5 9 n " 2 6 23
noree |2 | noowo561 |4 ol » voees |1 |4
" ;23 3 7? 4"!"8?0'2‘6'5 2 12 " "n " 5 17 noon " 1 48
no724 3 8 o . i 24 " n " 5 A 18 nooon " 2 35
n 725 3 E. 6 " . ” 4 54 " " 563 5 102 1" " " 2 65
m 726 3 13 b - " 5 58 " " n 5 A 109 n " 26’( 2 14
noo727 3 18 " " N . 64 n " 565 4 16 n " 1 3 3
no 728 3 E.17 = = i 54|27 " " 567 5 104 "o 268 2 4
o 808 1 46 n " " 5 A 34 " H " 5 A 1 1 1 " ”" " 3 41
u 847 1 1 6 " " " 5 A 71 i " 583 4 101 " n 269 1 2
8 848 1 13 " " " 5 A 76 " ! " 5 108 " " " ] 10
" 849 1 1 " " n 5 A 82 " " " 5 A 119 " " " 3 14
" 850 1 4 B 0 BB ] 14 " " 586 4 102 i i 3 31
! 851 1 ] "noon n 5 5 " " ! 5 109 "o 270 2 296
" 852 1 Bl v v w 3 42 oo 54 | 118 8w B > 51
" 967 5 A |E.100f . 267 > 68. " " 608 4 69 noon 279 3 20
"o971 54 [B101) W w2 > 19 . o > i mono283 |2 86
" 972 5 A E.100 " " 270 9 31 " " ! 5 A 89 1" " 286 1 33
" 974 5 A E.101 n i 278 1 20 " " 655 4 54 "o 304 3 23
" 981 54 E13N [T o 31 @ 8 d 4 61 wow 3 > 8
" " " " 6 5 6]
4 982 5 A 37 " " 281 4 52 5 5 n n 319 1 44
" 987 5 A E. 1 " " 283 2 45 ! " ! 5 61 " " 395 6 14
L 988 5 A E. 1 " t n 2 57 a ! i 5 A’ 74 " " 427 2 8
n n " 2 69 ! " " 5 A 80 " n 489 3 1 5
395.098 3 37 womom 3 9 no 706 1 19
"o304 2 11 noon 286 1 32 o ¥z %Z 1 1; "o g2 > 26
305 2 17 mnn " 293 4 104 5 5 = 3 32 " n 643 3 25
" L 298 5 111 n " 790 2 23
VISSERIE LI 54 | 121 v g 5 60
u i 300 4 70 " n " 4 80
44.606.655 3 4 . ¥ u 5 70 ’ " " " 5 82
" " 303 4 23 n n n 5 A 97
44-801-014 2 15 " " " 4’ 27 " n 792 2 53
o at 065 3 31 ” . " 4 63 " nn " 4 67
44- 803. 1 45 2 64 " H 5 24 " n " 5 67
" ! " 5 28 " " " 5 A 86
44.815.308 2 (N 5 63 oo g9 |2 17
e 317 6 28 " " 1" 4 45
44.880.024 2 64§ " " 321 1 8 " D 5 46
"o 026 1 47 "oomo323 4 22 0w 54 62
non n 2 34 L. " 5 23 T "839 5 53
w930 1 40 e i 54 26 " " 1 5 A 70
o043 54 3340 324 2 48 noowo8a0 |2 51
& . 055 3 38 ! " 325 3 16 " " 959 4 55
o075 3 39 oo 333 54 10 " " " 2 62
Ll L 180 5 27 " * 348 4 1 0-3 " " " 5 57
il L 261 1 39 " " " 5 110 " 1" " 5 62
noon " 2 19 e " 5 A 120 " " " 5 A 75
mon " 6 16 nono 385 4 12 " " n 5 A 81
" " 1" 6 24 " u 385 5 12 " " 976 1 27
" m 262 5 A 90 " n " 5 A 11
W 1 49 416 |4 |95 o w083 |2 29
" " " 2 36 L L 426 6 33 " " 141 1 29
ron H 5 35 L 4%0 g Zg " " " 6 7
nou 1 5 42 "o 439 n "oo142 1 9
" " " 5 72 L " 440 6 26 " " 131 1 1;
weon 54 44 | " " 474 6 9 moowo187 | 37
noon " 5 A 56 W B3y 4 11 i " 204 1 9
noon 264 4 18 Moo ” 5 11 " " " 4 24
o " 4 33 "M b5 5 98 nooonn " 5 25
" " " 4 37 " " " 5 A 106
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116-118, Rue de Verdun - PUTEAUX (Seine)
Tél. : LON. 26-70 et 36-80 R. C. Seine 60 B 5910
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