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A — GENERALITES.

Empattement . . . . . .
Voie avent . . . . . . .

Voie arriére . . . . . .
Longueur hors tout

Largeur hors tout (1) .
Bauteur maximum (machine

Garde au sol « + « + . .

Rayon de braquage . . .

Poids en ordre de marche

avec presse

s5ans presse

* & 4 = e =
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" et
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trémie . . .

avec ensachage
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B — DISPOSITIF DE COUPE ET D'ELEVATION DE LA RECOLTE,

avec itrémie . .

Largeur de couPe - .+ ¢« v + v v o 4 4 4 e v v e e e e e ..
MINIMUM  « & ¢ v o o o & 4 & o v o &
Hauteur de coupe
MAXIMIM & & ¢ o & o & & o o & o « + =
Hauteur de coupe négative jusqu'z 20 em . . . . . . . . .

Relevage hydrauligue de la plateforme d'alimentation
Rabatteur & 5 pales & griffes ariiculées . . . . . .
Hauteur des rabatteurs commandée hydrauliquement . .
Avancement des rabatteurs réglable par vis et écreu

ou par tubes télescopiques & verrouillage

Vis d'alimentation & doigts rétractiles équipée d'un
@'effort . - &+ ¢ ¢ 4 it e i e e e e e e e e e e e

Elévateur 3 chalnes aveo barrettes a dents de scie .

C - DISPOSITIF DE BATTAGE DE LA RECOLTE.

(1} La M 75 ayant une largeur de coupe

est inférieur de 30 XKg par rapport

Engreneur rotatif & 4 pales .+ . « + & 4« 4 4 v o .
Largeur du batteur . . . . ., . . . . . . . . . . .,
Nombre de battes . . . . . 4 + ¢ . . .t 4 v . . . .

Diamegtre du batteur . . . ¢ . . v 4 i 4w w e e e .

au modéle de 2,45 m.

de 2,25 m a une largeur

limiteur

. s

-

-

.

M 90
m 2,69 m 3,20
m 1,68 m 2,11
m 0,93 m 1,18
m 7,62 m 8,73
m 6y69 m 7,75
m 2,95 m 3,40
m 2,98 m 3,23
m 0,30 m 0,32
m 7,40 m 8,50
Kg 3360 Kg 4710
Kg 3420
Kg 3080 Kg 4300
Kg 3140

m 2,45 m 2,90
m 0,05 m 0,05
n 0,65 m 0,70
6 posit. 6 posit.

mm 750 mm 924

8 8

mm 540 mm 540

hors tout de 2,72m. Son poids



minimum (sur demande)
minimum (équip. necrmal
maximum {équip. normal
maximum {sur demande)

Vitesse de rotation du batteur

) I
) ..

. e s

Ecartiement entre batteur et contrebatteur réglable en marche

par manivelle (déplacement du contrebatteur) . . . . .
Contrebatteur & 10 contrebattes avec tringles amovibles
Tire-paille rotatif 4 4 pales . . . . . . . + e e e s

Secoueurs montés sur vilebreguing :

Nombre de secoueurs . . . . . . . . . 0SS 6 g B Ao
Longueur des secomeurs . . . . . . . . s e e m e s oa
Largeur de chaque secoueur . . . . . P e e a s s e s

Surface totale de secouage . . . . . . . . . .. . ..

Crible supérieur i orifices réglables type Peterseq g

Longueur du crible supérieur . . . . . . . . . 506 &
Largeur du crible supérisur . . . . . . . . . . . . .
Surface du crible supérieur . . . . . . . . R

Rallonge du crible supérieur & orifices réglables type

Crible inférieur interchangeable :

Longueur du crible inférieur . . . . . e b e s e e e s
Largeur du crible inférienr . . . . R

Surface du crible inférieur . . . . . . . . . . . ..
Ventilateur ler nettoyage avec 2 déflecteurs d'air . .

Tarare & hotte oscillante avec cribles interchangeables

* e

* .

Plateforme d'ensachage sous le tarare ou trémie de capacité

D - MOTEUR.

Diesel . . . . L L Ll e e e e e e e e 5 0 0 o
Nombre de cylindres . . . . v & v o v « . . . ¢ s e e .
Alésage . v . . . L 4 e e e e e i e e e 50 5 o
Course . . .. ... ... ..., .. “ e e e e

Cylindrée totale . . . . v 4 & v v o v . .. v e e - o

t/mm 363
t/mn 636
t/mn 1105
t/mn 1202 |
3
m 2,50
m 0,242
2
m 1,90
m 0,375
m 0,71
m2 0,70
2
m 0,14
m 0,90
m 0,74
m2 0,66
1300 1
FIAT
615.050
4
mm 85
mm 100
cm3 2270

t/mn 363
t/mn 636
t/mn 1105
t/mn 1202
4
m 2,77
m 0,22
2
m 2,60
m 1,03
m 0,90
m2 0,93
2
m 0,20
m 0,94
m 0,92
w2 0,86
2000 1
oM .
CO1 D 25
4
mm 105
mm 120
cm3 4156



Taux de compression . . . . . . .
Puissance . . . . . ¢ v . o . . .
Régime nominal . . . . « « + .

Calage injection . . . . . . ..

Pulvérisateurs d'injecteurs type

Pression de tarage des injecteurs

E - TRANSMISSIONS.

Boite & 2 vitesses AV + 14R . . .

Variateur de vitesse & courroie trapézoidale monté
l'ensemble est com—

sur poulies & flasques mobiles :

-

mandé hydrauliguement et agit comme embrayage . . . .

Différentiel incorporé &4 la boite de vitesses .

Transmission finale par réducteurs 4 engrenages

Freins & disques . . + + + . . .

F — VITESSES D'AVANCEMENT.

minimum
lére vitesse AV
maximam

minimum
2éme vitesse AV
maximum

minimm
Marche arriére
maximum

G - ROUES ET PNEUMATIQUES.

Roues avant motrices . . . . . .

Dimension des pneumatiques avant

-

.

.

-

Pression de gonflage des Toues avant '{sans trémie). . .

Pression pour roue AV gauche (sur machine avec trémie).

Dimension des pneumatiques arriére .

Pression de gonflage des roues arriére

Sans
Sans
Avec
Avec

presse
presse
presse
presse

et
et
et
et

sans trémie
avec trémie
sans trémie
trémie . .

.

M 90

21,5/1 15/1
ch 47 ch 65
t/mn 2900 t/mn 2000
débhut inj. fin inj.
24° av.PMH 9° av,PMH
DN 12 SD12 DLL 125S20F
) 20+5kg/cm2 200+5kg/cm2
2 4
km/h 1,4 km/h 1,3
km/h 5,5 km/b 5
km/h 4,2 km/h 3,6
km/h 16,5 xm/h 14,1
kn/h 2,8 km/h 1
km/h 9;9 km/h 4
"1l - 24 13 - 26
1,75 ke/em2 1,75 kg/cm
2,25 kg/cm2 2,2 kg/em?
5.00 - 15 6,00 — 16
2 kg/cm2 2 kg/cmZ
2,5 kg/cm2 2,5 kg/cm?
2,5 keg/cm2 2,5 kg/em2
3 kg/em2 3 kg/em?




La moissonneusze-batteuse M 75 ou M 90 effectue plusieurs opérations successives :
- La coupe et 1'é&lévation de la récolte
- L'égrenage ou battage

~ La séparation des grains et de la paille

COUPE ET ELEVATION

La barre de coupe, classique comme celle d'une moissonneuse-lieuse, sectionne les
tiges & 1l'avancement de la machine pendant que les rabatteurs, & 5 pales munies de
griffes articulées, favorisent l'action de la vis sans fin pour l'alimentation.

Les rabatteurs ont, pour satisfaire aux besoins des différentes récoltes, des pos-—
sibilités de réglage diverses :

1? ~ Leur vitesse de rotation s'obtient par 1'utilisation de 4 poulies de diffé-
rents diaméires, ceci afin qu'elle soit proportionnelle & 1'avancement de la
machine. - La tension de la courroie est assurée, par deux poulies de renvoi
montées sur un support pivotant, rappelé en permanence dans le sens convena—
ble par un ressort et sa chaine.

2° - Leur hauteur est commandée hydrauliquement par wun vérin placé latéralement
sur la plateforme (2 vérins pour 1a M 90). La hauteur de la récolte détermi-
ne celle des rabatteurs.

3° - Leur position longitudinale, qui est fonction de 1'&tat de la récolte, s'ob~
tient par déplacement des paliers montés sur les bras droit et gauche touril-
lonnant sur i1'arridre de la plateforme.

4° - L'inclinaison des dents des rabatteurs peut varier en faisant pivoter]ﬁ sup-—
port des galets d' excentrique vers le bas ou vers le haut aprés desserrage
d'un boulon.

La wvis d'alimentation saisit,{aprés la coupe, les tiges par le pied, et les con-
centre vers le couloir 4'élévation. Sa partie centrale est munie de doigts rétracti-—
les (1) favorisant la pénétration de la récolte dans le couloir du zonvoyeur. Le tam—
bour de le vis comporte de plus des volets .de visite pour le passage de la pompe de
graissage des coussinets.

La vis d'alimentation posséde deux réglages différents =

— La distance des doigts escamotables par rapport au fond en tdle de la plate-
forme qui se régle sur le c5té de la machine par pivotement d'un levier agis—
sant sur 1'arbre central de la vis et ses manivelles. Le réglage est correct
si les doigts passent 4 2 ou 3 mm du fond de la plateforme.

— La distance de la vis méme par rapport au fond de la plateforme est wvariable
par déplacement des paliers (droit et gauche). En conditions normales, la vis
est parallele & ce fond et en est distante de quelques mms. Il peut étre uti-—
le, en cas de forte densité de la récolte, d'augmenter cette distance pour ob-
tenir une alimentation moins brutale et plus réguliére.
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Il y a lieu de noter gue sur l'entrainement de la vis d'alimentation, est inter-
calé un limiteur de couple addisques de friction, qui peut glisser sous un effort exa-
dd & une surcharge ou 4 un corps étranger pénétrant dans la machine.

Aprés consentration de. la récolte par la vis d'alimentation, celle-ci est élevée
vers le batteur par le convoyeur. Celui-ci est constitué de chaines engrenant sur des
pignons moteurs (2) et récepteurs {3), chaines qui sont munies de barrettes 2 dents
de scie. Les paliers inférieurs du convoyeur sont montés sur des bras mobiles de telle
sorte que 1*' agressivité des barrettes est & peu prés constante quelle que soit 1' é-
paisseur de la récolte entrainée. La commande du convoyeur esi assurée, comme la vis,
an travers d'un limiteur d'effort. Le couloir du convoyeur comporte & sa partie supé-
rieure une porte de visite qui peut &tre utile en cas de bourrages, ou de conirdle de
tension des chalnes.

LES ORGANES DE BATTAGE

La récolte, élevée par le convoyeur est happée par 1'engreneur {4). Ce dernier se
présente sous llaspect d'un arbre équipé de 4 pales en forie téle dentelée. Le rdle de
1l'engreneur (ou préhatteur) est de répartir uniformément la récolte et de favoriser l'a-
limentation du batteur. La poulie du prébatteur est commandée directement par le .mo-
teur au moyen d'une courrcie plate et sans fin.

Vient ensuite 1' opération principale qui est le battage. La récolte est frappée
puis laminée entre le batteur et le contrebatteur :

- Le batteur est i battes nervurées, boulonnées sur les flasques, eux-mémes cla-
vetés sur 1'arbre monté avec roulement & billes. Sur 1l'ensemble des huit battes,
guatre sont striées & droite et quatre & gauche, réparties uniformément. L'en-
trainement du batteur est assuré par pignons et chaine double depuis le prébat-
teur ; =a vitesse peut varier par changement de pignons.

— Le contrebatteur est la partie fixe du dispositif d'égrenage. Il est constitué
d'une armature d'acier (5) de forme incurvée & dix contrebattes. Les contrebat-
tes sont transversales et dans leurs pergages sont introduits des fils d'acier
placés dans 1l'axe longitudinal de la machine.

La distance entre le batteur et le contrebatteur est variable en fonction de la
nature de la récolte. Elle est plus grande & l'avant qu'd l'arriére. Cette distance
peut se régler en marche par une manivelle agissant sur les 4 tirants de suspension
du contrebatieur par l'intermédiaire d'un balancier double. Dans un blé en conditions

normales, l'ouverture est de 16 mm 4 1'avant et de 3 mm & l'arriére, ceci en ayant dé-
vissé la manivelle de 4 tours depuis la position entiédrement serrée.

A l'avant du contrebatteur est disposé un auget & pierres (6) dont le rdle
est de recevoir les corps &étrangers qui seraient éventuellement présentés
au batteur. Le batteur dans ce cas, les projette en avant dans cet auget
et ceci permet de stopper sans risques de détériorer la partie essentielle
de la machine.

Au-dessus du batteur est placé une porte de visite munie 4' un déflectenr & res-
sorts et par cet orifice, il est possible de nettoyer, d'inspecter 1'auget & pierres,
ou de placer les plaques d' obturation du contrebatteur pour 1' ébarbage des graines

{ou pour une séparation plus énergique du trafle par exemple)

- Le tire-paille {7) =a pour réle d'expulser et de répartir la paille battue sur les
secoueurs. L1 est placé derriére le batteur, au-dessus d' un peigne prolongeantle
contrebatteur.



SEPARATION DES GRAINS ET DE LA PAILLE

La majeure partie des grains tombe entre les tringles du contrebatteur sur 1la te-
ble de réception (8) ; le reste est éjecté sur les secoueurs avec la paille olt il su-
bit une séparation plus compléte. Les secoueurs sont en 4 éléments {3 éléments pour
la M 75); montés sur vilebrequins et animés par conséquent d'un mouvement alternatif
de translation. Les crémailléres (9) des secoueurs refoulent la paille vers la sortie
et le grain, 1la balle et les débris de petites dimensions tombent dans une sorte de
canivean (un sous chape élément) incliné vers l'avant.

La table de réception (en tdle pleine & crémaillires) regoit donc 1'ensemble des
grains et menues pailles provenant d'une part du contrebatteur, d'autre part des se-
coueurs, Elle fait partie intégrante de la hotte de nettoyage, gqui, elle aussi, est
{ animée d'un mouvement alternatif de translation.

La masse de grains et d'impuretés 4 séparer s'avance progressivement sur la table
de réception et tombe sur le crible supérieur (10) & orifices réglables ol elle su-
bit le courant d'air du ventitateur (11), courant d'air dirigé dans la buse par deux.
déflecteurs réglables(12).

Le courant d'air dont l'intensité peut &tre modifiée par des volets sur 1'aspira-
tion,maintient en suspens les particules légéres, puis les expulse au dehors pendant
que le bon grain et une partie des impuretés tombe sur le crible inférieur & trous
ronds (interchangeable en fonction de la dimension des grains), ot il se produit une
séparation plus compléte.

Le bon grain tombe alors, & travers le crible interchangeable(13), dans un au-

get ol une vis sans fin (14) le dirige vers un élévateur & palettes, pendant que cer-

| taines grosses impuretés et guelques grains non battus tombent 2 1'arriére dans 1'au-
' get & otons (15) o ils sont repris par une vis et un élévateur gqui les retourne au

systéme de battage (batteur ou tire-paille).

Le bon grain est ensuite jeté dans la trémie s'il s'agit d'une machine & trémie,
f ou passe dans un séparateur, genre tarare, dans le cas d'une machine 3 plateforme 4!
ensachage,

Le crible supérieur est muni d'une rallonge (16) & orifices et & incli-
naison réglables en fonction de lagrosseur des grains et de la proportion
d'impuretés vertes.

LE MECANISME AUTOMOTEUR

L'ensemble de la machine est entrainé par le moteur.
Placé transversalement 2 1'avant du chassis, son arbre de sortie entraine deu mou-

vements :

— L'ensemble de la baiteuse au moyen d'une poulie légérement bombée sur laguelle
est mon%€e une courroie plate dont la temsion, au moment de 1'embrayage, est as-
surée par une poulie folle basculant sur un support.

I - L' avancement de la machine qui peut &tre plus ou moins rapide, & l'zide d'un
variateur de vitesse 4 flasques mobiles sur lesquels est montée une courroie
trapézoidale (17) assurant 1'entrainement de 1'arbre primaire de 1z bofte de
vitesses. Le variateur de vitesse commandé par un vérin hydraulique et un sys-
téme de biellettes, assure également le débrayage de l'avancement lorsgue les
flasques de la poulie moirice sont en écartement maximum et gue la courroie re-
pose en fond de gorge sur une poulie folle,

La boite de vitesses (18),contenant aussi le différentiel, permet d'obtenir deux
marches AV et une marche AR.

|
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4 la sortie de la boite de vitesses, les demi-arbres de différentiel transmettent
le mouvement aux réducteurs sous carter a bain d'huile, puis aux reoues motrices.

Les freins sont 4 4 disques (2 pour 12 M 75) clavetés sur les arbres de sortie de
bofte de vitesses. TIls peuvent &tre rendus indépendants, les pédales étant réunies

par un boulon.

La direction d'avancement est commandée, & partir du volant, par un boitier avec
vis et roue dentée dont le levier de sortie agit sur l'orientation des roues arriére,
par deux bielles de renvoi articulées sur un balancier-support.
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A - KISE EN MARCHE DU MOTEUR (Fig. 2 et 3).

@ Avant de lancer le moeteur, s'assurer :

— que le radiateur d'eau est plein.

— que le niveau de 1'huile dans le moteur est correct. La jauge est accessible sur 1°
avant gauche du moteur, du cdté de la roue AV droite de la machine.

- que le réservoir contient suffisamment de combustible.

=~ que le niveau d'hwile dans le réservoir du systéme hydrauligue est normal (veir En-
tretien). :

- que le levier des vitesses (1) est & 1'un des points morts.

- que les pédales des freins (2) sont bloguées.

- que le levier de commande du battage (3) est au point mort, c'est-a-dire poussé a
fond vers le bas.

@E’ Le lencement du motsur aprés une longue période d'inactivité, implique la purge du
circuit d'alimentation de la pompe d'injection. Pour cela :

© — s'assurer que le robinet placé sous le réservoir est ouvert.

- actionner la petite pompe & combustible (9 Fig. 12), aprés avoir dévissé les vis de

- purge des filtres de quelques tours, jusgu'a écoulement du liquide sans bulles d'air.
Blogquer ces vis et opérer de la méme manigre pour la pompe d'injection aprés avoir
desserré la vis de purge (8 Fig. 12) placée sur le corps de pompe. Rebloquer 1z poi-
gnée de la pompe pour éviter un désamorgage possible. .

@ Pour un départ normal a froid, il faut :

- porter le levier d'accélération (4) a mi-course. L'accélération se fait vers 1'avant
pour la M 75, vers 1'arridre pour la M-90.

— enfoncer le poussoir de surcharge (10 Fig. 12) placé sur le carter du régulateur de
la pompe d' injection du moteur. CTette opération est inutile lorsque le moteur est
chaud.

~ Enfoncer la ¢lé de contact (5). A ce moment, la lampe-témoin de charge de la dynamo

s'allume ; elle doit s'éteindre lorsque le moteur est lancé.

= amener, pour la M 75, la manette de préchauffage~démarrage (6) au premier cranet la
maintenir dans cette position rendant une minute au minimum. La mise en circuit des
résistances de préchauffage est confirmée par 1'éclairage d'une lampe-témoin supplé-
mentaire.

- tourner & fond (sur les 2 machines) la manette (6) d'alimentation du relais de dé-
marreur et la maintenir jusqu'au lancement du moteur, puis la léicher.

~ laisser ensuite tourner le moteur pendant quelques instants & un régime moyen.

- 10 -



4 chaud, il est inutile de préchauffer et 1'on tourne directement le con-
tacteur & fond sur la position "démarrage'.

B - DEPLACEMENT DE LA MACHINE (Fig. 2 et 3).

La manoeuvre de la hauteur de coupe et des rabatteurs ainsi que celle du wvariateur
de vitesse, est mssurée hydrauliquement par 3 petites manettes (7,B8et9) groupdes i la
droite duv poste de conduite.

Les 3 manettes commandent respectivement -«

- manette gauche (7) variateur et embrayage.
- manette centrale (B) rabatteurs.

i - manette droite (9) plateforme d'alimentation.
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! eﬁg Pour déplacer la machine, il est ndcessaire de :

~ tirer et maintenir en arridre la manette de commande du variateur (7) et attendre un
court instant pour gue la courrocie du variateur s' immobilise. Lécher cette manette

qui revient d'elle-méme au poini mort.

- passer la vitesse choisie ; le levier des vitesses (1} comporte 2 points morts placés
de part et d'autre de la marche arriére qui est donc situce entre les 2 Vltegses AV.

- desserrer les freins.

- accélérer moyennement puis pousser doucement vers 1' avant la manette de commande du

variateur (7). La machine commence i se déplacer et ce déplacement s'accélére jusqu’
| & la vitesse maximum permise, si L'on maintient la manette de commande pendant plu-
' sieurs secondes. Il est donc nécessaire de licher la menette de commande du vearia—

teur au moment oli 1'on a atteint 1la wvitesse recherchée.

- 11 -
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Certaines machines comportent un grand levier cranté placé & la droite du
conducteur et qui peut se déplacer sur un secteur, également cranté.Ce le-
vier permet de limiter mécaniquement la course du variateur i une position
choisie et de retourner &4 la vitesse désirée sans t&tonnements aprés un
ralentissement ou une manoeuvre de lamachine. TI1 y a lieu de préciser que,
pour obtenir la vitesse d’avancement maximum, il faut que ce levier cranté
g0it complétement vers l'avant et que plus il est déplacé vers 1'arridre,
plus la plage de variation de vitesse est réduite jusqu'id méme rendre ll'em—
brayage impossible. Tenir compte également gque pour déplacer le levier
cranté vers l'arriére, il est nécessaire de réduire la vitesse d'avancement
en tirant sur la manette de commande hydraulique du variateur.

¢ - NISE EN MOUVEMENT DU BATTAGE (fig. 2 et 3).

Le moteur étant a mi-régime :

- déplacer vers l'avant la poignée de commande du tendeur de la courroie plate (3 )
pour la dégager de son verrouillage, la tirer doucement vers le haut jusqu'd obterir
un entrainement lent puis 1'amener rapidement 2 sa hauteur maximum. Le levier tient
seul en position embrayée.

- porter le levier d'accélération du moteur & fénd avant de s'engager dans la récolte.

¥e jamais diminuer le régime du moteur lorsque la machine est sur-
chargée ou au voisinage d'un obstacle. Dans ces cas, agir uniquement
sur la commande du variateur afin de réduire la vitesse d' alimenta-
tion et conserver ainsi la régularité du mouvement des organes de
battage et de nettoyage.

D - POUR STOPPER LA MACHINE,

- ralentir le moteur & mi-régime (si la machine est & peu prads vidée).

- repousser vers le bas, si le battage est en mouvement, la poignée de tension de la
courrcie plate. p

- tirer vers l'arriére la manette de commande du variateur jusqu'd immobilisation.
Freiner si nécessaire. Noter qu'en travail 1'arrét de la machine s'effectue néces-—
sairement avant le débrayage de la batteuse.

- mettre le levier des wvitesses & un point mort.

~ réduire 1'accélération du moteur et réembrayer le variateur en vitesse minimum.
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—-arréter le moteur en poussant & fond vers l'avant le levier de 1'accélération. Sur

la M 75, la manoeuvre est inversée.

La pédale d'embrayage peut &tre utilisée pour une immobilisation plus ra-
pide nécessitée par un obstacle ou pour des manceuvres délicates.
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E - CONDITIONS DE RECOLTE.

Une reécolte mire et préte & étre coupée & la moissonneuse—lieuse doit encore at-
tendre au minimum 8 jours 'si 1'on veut utiliser la moissonneuse-batteuse.

Les inconvénients que 1'on rencontre si 1' on récolte trop tét sont bien connus :

- mauvais égrenage

- surcharge de la machine qui doit absorber de la paille humide, donc travail lent .
bourrages fréquents, puissance nécessaire accrue.

- stockage d'un grain humide imposant des manntentions fréquentes de conservation.

Le défaut qu'a tout possesseur d'une premidre moissonneuse-batteuse est de vouloir
commencer avant la pleine maturité. Les difficultés de récolte sont encore acerues si
des mauvaises herbes sont mélangées & la paille ; dans ce cas il est recommandé de cou-
per plus haut.

On sait que chaque nuit, 1'humidité du grain et de la paille augmente. Par consé-
quent, il est nécessaire de commencer & travailler tard dans la matinée, les heures oré—
cédant le début du travail étant indispensables au graissage et & 1'entretien général
de la machine. Pour compenser ces quelques heures, il faut travailler pendant 1° heure
de midi au moment oll les conditions de récolte sont trés favorables et le soir, il faut
s'arréter lorsque la fraicheur pénéire & nouveau la paille, ce qui se caractérise par
un raleniissement et une fatigue du moieur et de 1l'ensemble de le machine, voir  méme

par des bourrages inopinés.

F - REGLAGES D'UTILISATION.

1° ~ipriTEroRIE DAL INENTATIO

HAUTEUR DE COUPE

=

Le deplacement vertical de la plateforme d'alimentetion est commandé hydrauligue-
ment par la manette droite placée a droite du volant. En poussant cette manette versl'
avant, la barre s'abaisse et inversement.

Son abaissement peut &tre limité par une poignée & vis (3 Figld4)faisant butée sur
le balancier droit du tube de relevage (sous le convoyeur). Il est conseillé de régler
la hauteur de coupe par ce dispositif dans 1a mesure du possible car il est bien évi-
dent qu'en récoltes versées, on doit pouvoir disposer du débattement complet de la barre.

Cette butée peut aussi servir de sécurité pour le transport et pour travailler sur
le moteur.

Rappelons qu'il est conse2illé de récolter le plus haut possible pour améliorer le
rendement de la machine et pour diminuer la proportion de verdure dans la paille.

RABATTEURS. -(Fig. 4)

Montés sur deux bras mobiles, ils sont commandés verticalement par la manette cen-
trale placée & droite du conducteur et agissant sur le systéme hydrauligue. Les rabat-
teurs s'abaissent si l'on pousse leur manette de commande vers l'avant ; ils se relé-
vent si 1l'on tire la commande vers l'arriére. L'abaissement en est limité par deux ti-

rants réglables.

erl e e



La position longitudinale des rabatteurs se régle :

- soit par déplacement des paliers (droit et gauche) sur les bras aprés desserrage des
deux vis de pression les bloquant.

- soit par coulissement des tubes supports (1) & 1'intérieur des bras qui sont égale-—
ment en tube, aprés déverrouillage des deux ergots (montés sur lames-ressoris}).

Dans les deux cas le déplacement des rabatteurs implique la correction de la ten—
gion de la courroie de commande, assurée par un ressort {2) et sa chaine d'accrochage
qu'il est possible d'ancrer plus ou moins court.

Faire attention au choix des orifices de blocage pour que lesrabatteurs soient pa-
ralleéeless a la coupe.

La vitesse de rotation peut &tre modifiée par changement de la poulie (3) fixée par
deux boulons sur la grande poulie de renvoi commandani les rabatteurs. Cette grande
poulie est maintenue sur son pivet par une épingle élastique. Pour diminuer la vitesse
des rabatteurs, il faut remplacer la poulie montée par une autre plus petite et inver-—
sement.

L'inclinaison des griffes des rabatteurs peut étre modifiée par changement de’l'o-
rientation du support des galets de l'excentrique (4).

A cet effet, il est nécessaire de desserrer le boulon (5) assemblant le support
des galets au palier gauche des rabatteurs, puis de faire pivoter ce support vers le
haut pour incliner les griffes en arridre et vers le bas pour les renvoyer en avant.

COMMENT LES RABATTEURS DOIVENT-ILS ETRE REGLES ?

— en récolte normale et droite, les extrémités des griffes doivent atteindre en posi-
tion basse, les tiges & mi-hauteur.
— les griffes doivent &tre verticales.

~ 1'axe de rotation des rabatteurs doit se situer légérement en avant de la barre de
coupe. 3 2
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— La vitesse de rotation doit &ire proportiomnelle & la vitesse d'avancement de la ma~
chine. Une vitesse trop lente provogue des chutes d'épis coupés sur le sol alors que,
trop rapide, elle crée des pertes par égrenage.

En récoltes versées, 1és rabatteurs doivent tourner plus vite, é&tre portés plus
en avant, leurs griffes inclinées vers 1'arriére, et passer & une hauteur proche de la
barre de coupe. De cette fagon, les griffes souldvent et démélent la récolte en la pré-
sentant plus favorablement & la vis d'alimentation et 2 la barre de coupe. Utiliser
aussi le diviseur supplémentaire.

VIS D'ALIMENTATION (Fig. 4 et 5).

La vis d'alimentation peut étre réglée en hauteur pour que la distance entre elle
et le fond de la plateforme soit la méme sur toute sa longueur, et qu'il soit possible
de la déplacer selon qu'il s'agit d'une trés forte, ou d'une faible récolie. En forte
densité il est recommandé de placer la vis en position haute et de descendre celle ~ci
a4 quelques millimétres du fond de la plateforme en cas de faible densité.

Les doigts rétractiles doivent en tous cas passer au plus prés, 2 ou 3mm du fond.

Pour modifier la hauteur de la vis, il favt, pour le cété gaunche, desserrer les 3
dcrous de blocage du palier derrigre le limiteur d' effort (6) et pour le cété droit,
modifier le réglage du tendeur vertical (7).

Le réglage des doigts s' effectue par déplacement du levier (B} dans la lumire
située sur le flanc droit de la plateforme % l'arridgre du palier méme de la vis.

-(Fig. 6 et 6 bis)

La récolte, élevée par le convoyeur & chaines, est présentée an prébatteur gui fa
vorise l'engrénement au batteur.

4% Pour assurer un battage plus ocu moins énergique, il est possible de modifier :

- la vitesse de rotation du batteur.

- l'écartement entre le batteur et le contrebatteur.

a) La vitesse du batteur peut &tre modifiée par changement de pignons. Quatre pi-
! gnons différents de 19-20-22 ou 24 dents peuvent 8tre montés sur 1l'arbre du batieur ;
i deux pignons de 16 et 22 dents peuvent &tre placés sur l'arbre du prébatteur, ce der-
nier recevant le mouvement directement depuis le moteur et assurant 1' entrainement du
batteur. Ceci permet d'obtenir une gamme de huii vitesses de rotation. Notons qu'il est
possible de se procurer sur demande deux pignons de prébatteur de 11 et 24 dents et un
pignon de batteur de 2% dents utilisables pour des cas spéciaux : haricots, féves, etc.
pour les viiesses lentes, tréfle pour les vitesses rapides.

— ) Le remplacement d'un pignon s'effectue aisément :

~ détendre la chafne aprés desserrage de 1'écrou du pignon-tendeur (1).

~ dévisser 1'écrou placé en bout d'arbre (2) & l'aide d'une c¢lé de 32 livrée avec la
machine, puils tirer manuellement le pignon gqui est monté libre et claveté.

- mettre en place le pignon choisi, puis le bloquer sans omettre la rondelle Grower.
Pour le pignon du prébatteur, il faut de plus déposer la poulie (3) commandant le

tire-paille et sa courrcie. -
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Le tableau ci-aprés donne les indications correspondantes aux différentes récol-
taz 1:

Nombre de dents | Fombre de dents (B Vitesse
du pignon de du pignon du périphérigue Type de récolte.
1'engreneur. batteur. du batteur.
m f g
Toutes les céréales,
20 2 lin (humidité supé -
E 31,23 rigure & la normale}
luzerne, trafls.
23 . 20 54 6 Céréales dans des zon-—
52 25 22’9; ditions d'humiditf nor-
b males.
Cérédales trés séches,
22 T2 24,72 moutarde, betteraves i
graines.
16 1 5 Colza, navetie, odil -
9 a7l lette numides.
Colza, navette, oeil -
16 20 1,58 lette dans des condi —
tions normales.
16 o Colza, navatte, osil -
19,61 lette trés secs.
16 2 Harizots, petits pois
A 17,98 soja, tcurnesol.

Fossibilitéds d'utilisation des pignons 11 — 24 et 29 dents (sur demande) :

24 19 33,95 Trafle, luzerne non

24 20 32,31 LI

24 52 Céréales en conditions
29,35 normales.

24 24 26,97 Camme pignons 22-22

24 . 29 22,45 Calza non sec.

22 29 20,52 Colza, navette.

11 .. 19 15,65 Lentilles, soja.

16 29 14,89 tournesol, haricots,

11 20 14,85 pois.

11 22 13,80

11 24 12,40

11 29 10,27 Feves, féveroles.
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Les vitesses du batteur indiquées sur le tableau précédent ne doivent pas
étre rigoureusement respectées et l'on peut s'en écarter selon le travail
obtenu et 1'humidité de la récolte. Une vitesse trop rapide provoque 1la
casse du grain alors qQqu'une vitesse trop faible laisse du grain dans les
épis.

b) La distance entre le batteur et le conirebatteur peut varier par déplacement
du contrebatteur. Elle est fonction de la grosseur des graines et de la facilité plus
ou moins grande d4'égrenage.

Un serrage exagéré peut aussi provoguer la casse du grain, il est donc conseillé
d'utiliser la distance la plus petite sans casse de grain.

En r2gle générale, leréglage est serré pour les graines telles que tréfle, luzer-
ne ; moyen pour le blé, le seigle, l'avoine, le colza ; ouvert pour les féves, les ha-
ricots, etc...

La distance entre batteur et contrebatteur est facilement réglable, méme en tra-
vail, entournant la manivelle (4) qui se trouve smur le caisson du batteur.

_L'ouverture normazle moyenne pour le blé qui est de 3 mm.i 1'arridre et de 16 mm.
4 1'avant s'obtient en dévissant de 4 tours la manivelle depuis sa position serrée 3
bout de course.

FiG .6 bis

A chague tour de cette manivelle, 1'ouverture avant varie de 1,4 mm et 1'arriére
de 0,65 mm, proportion convenable pour presque toutes les récoltes.

Toutefois pour le tréfle on a intérét & diminuer l'angle d'ouverture en vissant
les écrous (5) des tirants avant de deux tours. Effectuer la méme opération, mais de
4 tours pour le millet.

L'écartement minimum est fixé au montage pour éviter que les hattes du hatteur
viennent au contact du contrebatteur avec risque de provequer de graves avaries. .
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Pour battre de grosses graines, il peut étre utile d'dter un fil sur deux au con-
trebatteur. 2 cet effet, il faut désaccourler la plateforme d'alimentation, dier la
tdle convoyeuse et 1'auget a pierres (6) en chassant anparavant la tringle de retenue
de la toile, et en dévissant les axes de suspension avant du centrebatteur sans modi-
fier ieur longueur.

Démonter ensuite, la barre de protection de la premidre batite du contrebatteur.

Pour le détail concernant les espacemenis moyens entre batteur et contrebatteur,
consulter le chapitre des réglages types.

Pour assurer, dans cerfaines conditions, un meilleur ébarbage de 1l'orge ou
un battage vlus.énergique, on peut obturer les premiers compartiments (7)
du contrebatteur & l'aide des tdles pleines dont la machines est dotée.
Plus le nomtre de tdles placées est important, plus énergigue est le bat—
tage. Attenticn, toutefois, de ne pas exagérer jusqu'a casser du grain in-
considérément. Ces i6les peuvent &ire introduites par le dessus du batteur;
elles s'agrafent aux 2 renforts centraux du contrebatieur ; nettoyer ce
dernier au préalable.

BEr avent du contrebatteur est disposé un auget 3 pierres gu'il est
nécessaire d'inspecter chaque jour, afin d'en retirer les corps é-
trengers gqui s'y seraient éveniuellement déposés. Parallélement an
moniage des tdles de contrebatteur, il peut éire nécessaire d'obtu-
rer l'zuget & pierres (pour les petites graines) 4 1'aide de 1la
tdle spiciale livrée avec la machine. Cette piéce se flxe avec ses
2 houlons.

}Trois dispositifs interviennent dans l'action de la séparation du grain et des im-

nuretés :

— le ¢rible supérieur & ouvertures réglables et sa rallonge dont 1l'inclinaison et les
ouvertures peuvent &tre également modififes.

— le critle inférieur interchangeable & trous ronds. Huit cribles d'orifices de 2-4-5
6-7-8-11 et 16 mm sont livrés avec la machine.

—- le ventilateur, dont le velume dfair déplacé peut étre dosé par ses diaphragmes ré-
glables et la ventilation dirigée au moyen de deux déflecteurs mobiles, placés dans
la buse de communication zvec les cribles.

a

=~ sur les machines &
de nettoyage.

plateforme d4'ensachage, le tarare parfait l'action de la hotte
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1° - Crible inférieur interchangeable (Fig. 7).

Tout d'abord, placer le crible & trous ronds convenant au type de graine ; pour
cela, il est bon de se référer au tableau ci-aprés tout en ayant la possibilité de s
écarter légérement de la dimension des orifices préconisée. Le crible se remplace ai-—
sément puisqu'il n'est maintenu gue par deux verrous i ressorts (1) ; la dépose de la
porte de visite arridre (2) est nécessaire. Noter qu'une t3le d'alimentation & cré-
maillére fournie dans 1'équipement peut &tire utlllsee dans les faibles récoltes ou au
travail en fortes pentes.
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Types de graines.
Blé, seigle, millet T-8
i fvoine, haricots, peiz, lentilles, soja 16
Urge 11
Lin 5- 6
Colza 4 -5
Tréfle, luzerne, etc... 2

2° - Crible supérieur réglable (Fig. 7).

— amener le crible supérieur 3 l'ouverture convenant & la graine 3 récolter ; se ba-
ser pour cela sur le tableau des réglages types de la page 24. Plus la graine est
grosse et lourde, plus grande doit &tre 1'ouverture. La manoeuvre se commande par
la maneite droite (3} placée & l'arriére de la hotte aprés desserrage de 1'écrou &
oreilles correspondant.

FIC.7 )

16#%1;

T

— donner & la rallonge du crible supérieur, une ocuverture des orifices et une incli-
naison moyenne. La commande en est assurée par la manette gauche (4) placée & l'ar-—
riére de la hotte, aprds desserrage de son ézrou & oreilles.

Au cas ol les impuretés wvertes sont nombreuses, il y a intérét & réduire 1'ou-
verture des orifices de la rallonge et 2 augmenter son inclinaison, ceci afin de ne
pas surcharger le retour des otons. On modifie 1l'inclinaison aprés desserrage des 2

écrous (5).
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La bielle de commande de la hotte de nettoyage est percée de trois trous
qui permettent d'obtenir une course de translation plus ou moins grande
selon l'importance du débit.

3° - Ventilation.
L e Y

Le réglage de la ventilation doit retenir une attention toute particuligre. On
sait qu'une ventilaticn trop forte chasse du bon grain au dehors ; irop faible, elle
proveque un mauvais nettoyage, l'engorgement des cribles, la surcharge éventuelie du
retour des otons et finalement l'expulsion d'une proportion importante de grain mélan-—
gé aux impuretés. Toutefois, il faut se souvenir gu'une ventilatien insuffisante Bro-
voque une perte de grain plus grande qu'une ventilation trop forte.

- commencer le travail en réglant 1'intensité du vent d4'aprés les indications du ta-
bleau de la page 24. Rappelons toutefois gque la ventilation doit &tre maximum pour
toutes les grosses graines ainsi gue pourle blé et 1l'orge. L'intensité du vent peut
étre limitée par lz fermeture plus owu moins grande des volets latiraux du tambour
de ventilateur. Dans le cas extréme d'un besoin de ventilation faible, il est pos-
sible d'Gter deux pales opposées du ventilateur. :

- régler les déflecteurs de fagon que la ventilation soit dirigée sur l'avant des cri-
bles sauf dans des cas spéciaux. In résumé, agir de la fagon suivante et en se ré-
férant & la figure B.

POUR LE DEFLECTEUR SUPERIEUR
En Y dans presque tous les cas.

Vers X en présence de beaucoup d'impuretés vertes.




POUR LE DEFLECTEUR INFERIEUR :

En 2 pour les céréales en conditions normales.
En 3 pour les graines légéres qui risqueraient d'&tre expulsées au dehors.

Bn 1 en présence de beaucoup d'impuretés vertes afin de dégager 1'arrizre des cri-
bles par l'air passant sous le déflecteur ; position rarement utilisée.

A S 50
e
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En A pour tontes les céréales en conditions moyennes.

En B pour les céréales ou graines moyennes séches et exemptes d'impuretés.

En € pour les graines légéres : tréfle, colza, etc... (rappelons qu'il est pos-
sible d'6ter une paire de pales du ventilateur).

Les indications précédentes ne peuvent s'appliquer & toutes lesz conditions
de travail. L'utilisateur peut, aprés plusieurs essais, acquérir une expé-
rience permeitant d'obtenir de bons résultats avec des réglages un peu dif-
férents. .

Le caniveau de la vis sans fin transportent le grain propre est cons-
titnué dune grille destinée & assurer un meilleur nettoyage des graines
barbues ou difficiles & séparer de leur enveloppe. L'utilisation de 1la
machine pour les petites graines implique le remplacement de cette gril-

le par un caniveau en téle fourni avec les accessoires.

4° - Réglage du tarare {pour machines avec plateforme d'ensachage).
T e ——

Cet appareil, qui regoit legrain depuis 1'élévateur par une vis sans fin transver—
sale, comporte 3 bouches d'ensachage : les 2 bouches avant pour le bon grain, 1la bou-
che arriére pour les impuretés et les déchets.

I1 est constitué d'un ventilateur séparé, dont l'action s'exerce sur les 3 cribles
& trous interchangeables. Cing réglages différents influencent le comportement du ta-
rare :

~ 1l'intensité de la ventilation que 1'on peut doser de la méme fagon que sur le venti-
lateur de lz hotte de nettoyage.

- la ﬁimension des cribles & utiliser. Huit cribles sont livrés avec la machine et ont
- des orifices de 3-4-5-6-7-8-11 et 16 mm ; sur demande il est possible d'obtenir des
cribles de 1-1,5 et 2 mm.

— L'inclinaison des cribles.
- la position du déflecteur de la buse de sortie.

- l'amplitude de la course de translation du caisson mobile supportant les cridbles.
Cette amplitude peut &tre diminuée ou augmentée par déplacement de la bielle de com—
mande de l'ensemble gui est boulonnée au balancier de la hotte, percé de 3 trous.

L'inclinaison des cribles doit étre réglée selon 1'importance du débit pour obte-
nir la surface utile la plus grande possible sans toutefois comstater un écoulement de
bon grain avec les impureteés. Pour modifier cette inclinaison ou changer certains cri-
bles, Tabattre vers le haut la buse de sortie d'air, puis tirer doucement vers 1'ar-
rigre le cadre métallique perforé supportant 1l'arridre des cribles, en soutenant ces
derniers au fur et & mesure de leur dégagement. Noter que 1'on peut supprimer le cri-
ble intermédiaire et donner une inclinaison plus forte au crible inférieur.

o= LBl e 1057 8 Lok el B B
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Au remontage, placer tous les cribles & 1l'intérieur du caisson, puis engagerleurs
] b

ergots dans les irous choisis au fur et 4 mesure que l'on referme le cadre sur le
caisson, en commengant évidemment par le crible inférieur.

Les cribles recommandés pour chaque type de graine sont groupés dans le tableau
ci-dessous :

Type de graines . Cri@lg :
s intermédiaire

Blé, seigle, millet 5- 6
Avoine, lentilles 8 - 11
Orge 7
Lin, colza 5.
Trefle, petites graines 3-1,5
Haricots, pois, soja 11

La trémie & grains peut &tre vidée en marche en agissant sur la poignée de com—
mande de 1'embrayage placée derrigre le siige du conducteur.

La vis de vidage peut occcuper deux positions :
= verticale pour le transport sur route.

- inclinée pendant le travail.

[P
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15 mm

Deux grands crochets la stabilisent dans la position choisie.

Dans le fond de la trémie, est placée une vis accélérant 1'évacuation du grain.
Au dessus de cette vis sont montés deux déflecteurs réglables dont 1'ouverture est
fonction de la facilité d'écoulement de la graine récoltée. DPositiomner les déflec—
teurs en se référant aux cotes de la figure 9 pour la plupart des cas et agrandir les
ouvertures avant si la densité des grains est trés faible.

- 22 .



G - CONYROLES ET RECOIZIANDATIONS DE CONDUITE

PERIODE DE RODAGE.
e ey

Durant les premiers jours de travail, éviter de surcharger le moteur et la machi-
ng, soit en réduisant la vitesse d'avancement, so0il en ne prenznt qu'une partie de la
largeur de coupe. Contrdler de temps en temps le serrage de la boulonnerie et graisser
plus fréquemment.

FONCTIOKNEMENT DU MOTEUR AU RALENTI.

A éviter 3 cause des risques de calaminage du moteur. Si ce dernier doit tourner
longtemps & ce régime, 11 est préférable de le stopper.

PENDANT LE TRAVATL.

— S'assurer que la lampe-témoin de charge de la dynamo est toujours éteinte, sinon
% faire vérifier l'installation é€lectrigue.

— Burveiller surtout, pendant le rodage, les organes de 1l'installation hydraulique et
le moteur afin de parer immédiatement & une fuite d'hunile éventuelle.

— Surveiller la pression de 1'huile du moteur indiguée par le manométre. Celle-ci esi
normalement de 3 2 4 kg/em2 et ne doit en ancun cas descendre au-dessous de 1,5kgfm2
il serait alors nécessaire de contréler le niveau d'huile et sa fluidité, et éven-
I tuellement de faire vérifier les circuits du moteur.

- Surveiller avec attention la température de l'eau de refroidissement qui doit se si-
tuer entre 80° et 90°. Au cas oll celle—ci serait supérieure & 90°, nettoyer le radia-
teur et sa grille de protection et contrdler éventuellement la tension des courrcies

" des ventilateurs.

— Au cas oll 1'échappement du moteur fume anormalement, faire vérifier les injecteurs.

T T e T T T e L T L T
- Bviter de sollieiter outre mesure le variateur de vitesses en passant firop raridement
d'une vitesse rapide & une vitesse lente ou inversement. Noter également gu'il est
préférable de travailler en seconde vitesse minimum plutdt qu'en premikre vitesse
maximum.

' CONDUITE DE LA MACHINE.

— N'enclencher les vitesses de la boite que lorsque le variateur s'est immobilisé en
position débrayée.

— Avant de stopper le mouvement de la machine, laisser celle—ci se vider entiérement a-
! fin dtéviter le mélange d'impureités au bon grain.

A AR S s A
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I -~ IMCITESTS IUS & DES DEFAUTS D'UTILISATION

Indices

PERTES DE GRAINS
A LA BARRE IE
COUFE

Causes

Barre de coupe’

Habatteurs mal
réglés

Trop havte
En mauvais état

Vitesse trop forte

Mauvaise position

= Trop haut

= Trop en arriére pour récolte versée
- Trop en avant pour récolte légére

PERTES TE GRAINS

DANS LA PAILLE
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Trop cuvert & 1'arrifre, encrassé ou
colmate.

Vitesse trop faible.

Encrassés

Vitesse d'avanzement trop grande
Coupe trop basse
Hécolte humide

Trop forte : Ejection d'otons et ds

PERTEE DE GRAINS Ventilation grains
. o Trop faible : Engorgement des grilles
I
RS i H;NU“S Grilles Trop fermées
R Battage Trop énergigue
MATVATS Vitesse insulfisante
ECRENAGE. Pas assez serré

Usure ou déformation

CASSE IE GRAINS

Batteur
Contrebatteur
Alimentation

Retour des otons

Vitesse trop grande
Trop serré
Trop faible

Trop important (voir la wentilation,l’
ouverture du crible supfrieur et ie di-
mension des trous duw erible inférieur).

Insuffisante ou mal dirigde
Encrassés ou de dimensions non epproprides

GRATH: ZALE Trop nombreuses
Surchargée
Avencement Vitesse trop iomportante
Batteur Vitezse trop faible
Jeu trop grand entre batteur et contre-
BOURRAGE Contrebatteur batteur [les otons trop abondants font
bourrer 1'élévateur de retour).
Sourrcvies Détendues
Récolte Trop humide
FERTES AU - ] Wen appreoprids ou mauvais réglage de 1'
TARARE 1 inclineison

Insuffisaﬁte ou trop forte




LIJERIFIANT
RECOMITANDE ;

{capacits 35 1 =ur mod. 1967)

Réservoir 4 combustible
Badiateur du moteur
Carter moteur avec filtres Huile SHELL Rotella T 20 W/40
Héme huiie gue le moteur

" " I "

A ¢
Huile SHELL Spirax 90 EP
Huile SHELL Dentax 140
Huile SHELL 3pirax 90 EP
Huile SHELL X 100 10W/30
Oreisse SHELL Rétinax A

Pompe d'injection

Régulateur centrifuge

Filire & air moteur

Boite de vitesses et différentiel
Héducteurs desroues motrices
Boitier de direction

Beservoir et circuit hydrauligue
Roulements et coussinets

(1) Utiliser la viscosité 50 si le nivesu descend anormalement avae un filtre
Tropre.

Vi Gnoissage - Lubtification

L'observation scrupuleuse des regles d'entretien est une garantie contre les répa-
rations importantes, donc codteuses. L'huile et 1a graisse coltent moins cher que les
piéces de rechange, mais attention ! Utilisez les types de lubrifiants SHELL préconi-
sés sur le tableau des approvisionnements : ceux-13 seuls rermettent une tenue excel-
lente des organes fortement sollicités. Happelez-vous que ls graisse rose ne peut ré—
gister au travail scus les fortes températures.

Nettoyer toujours les gridisseurs avant et aprés 1'injection
de la graisse, ceci afin d'éviter leur obstruction ou l'in-
troduction de poussidres abrasives syant pour effet d'accd-
lérer 1'usure.

1° - MOTEUR (Fig. 10-11-12-13 et schémas de graissage).

»— Teutes les 10 heures :

= Vérifier le niveau de l'huile du carter et le compléter, si nécessaire. Utiliser &
cet effet de 1'huile SHELL ROTELLA T 20 W/40. Sur la M 75 la jauge (1) est accessi-
ble 4 l'avant gauche du moteur ; sur la M 90 on y accéde (en 2) soug la plateforme
de coupe.

- 26 - ——————— e =



— Vérifier le niveau de l'huile du filtre & air 211 .3 compléter si nécessaire en uti-
lisant la méme huile gue pour le moteur. NETTOYER TRES SOUVENT LA TOILE DU PREFILTRE.

= Injecter de la graisse SHELL RETINAX A dans les Toulements 102 de la pompe A eau et
du ventilateur du radiateur (2 ou 3 coups de pompe sufflsen?T"

- Vérifier le niveau de l'eau du radiateur et débarrasser la poussidre accumulée sur
le faisceau des tubes. Utiliser & ceét effet l'air comprimé en agissant dans le sens
oppesé & la pénéiration des poussidres.

Toutes les 20 heures :

- 51 1'atmosphére est assez poussidreuse, remplacer 1'huile de la cuve du filtre Zair
apres nettoyazge des piéces. Utiliser la méme huile gue le moteur. Nettoyer éventuel-
lement 1'élément filtrant aprés l'avoir démonté comme il est indiqué sur le corps

du filtre meme.

Toutes les 80 heures :

- Vidanger 1'huile du carter moteur par lebouchen inférieur pour la ¥ 75, par le bou-
chon latéral droit pour la M 90. Noter quée le moteur étant neuf, la premiére vidan-
ge doit étre effectuée aprés 30 heures de travail.

— Avant de remettre de l'huile neuve, vidanger les filtres (3 et 4), démonter et net-
toyer le filtre auto-nettoyeur & lamelles (5) (sur la M 90 seulement). L'introduc-
tion de 1l'huile s'effectue par 1l'orifice de la jauge pour la M 75, par le bouchon 2
filtre (13) pour la M 30.

- Vérifier et compléter si nécessaire les niveaux de l'huile dans 1les carters de la
pompe d'injection et du régulateur centrifuge. Une petite jauge (6) est placée & cet
usage sur la pompe. Four le régulateur, le bouchon de niveau (7) est situé sous le
levier de commande et le remplissage s'effectue par le bouchon supérieur (11)}. Uti-
liser la méme huile gue pour le moteur.

- Injecter de l'huile moteur dans le huileur du compieur d'heures (M 90).



Toutes les 240 heures (ou 3 vidanges)

Remplacer la cartouche interchangeable filtrante de 1'huile (12). Celle-ci est
placée en avant de la jauge pour la ¥ 90, & l'avant droit du moteur pour la ¥ T5.

2° - TRANSMISSION-DIRECTION-ROUES-BALTTZUSE (voir schémas de lubrification)

- Un nombre important de paliers, entre autres les organes de battage et de
nettoyage de la M 75 sont équipés de roulements étanches et prélubrifiés.
Ces roulements, ne nécessitant bien entendu aucun entretien, sont indigués

'iwz Ly néanmoins dans les explications suivantes. Au cours du gralssage si 1'on
éé%%%jﬁ%ﬂ/#ﬁ%é%gy constate 1'absence d'un graisseur sur un certain organe, il n'y a pas lieu
de s'en préoccuper ; l'orifice du graisseur est généralement colmaté par du

mastic. Pour le graissage, utiliser SHELL RETINAX A . Les numéros ajoutés
dans le texte situent sur les schémas l'emplacement des graisseurs.

Toutes les 2 heures :

Huiler la téte de lame 201

— Graisser la rotule de l'équerre de commande de lame 202

Toutes les 9 heures :

Injecter.de la graisse dans les graisseurs du variateur de vitesse 22}
sur les paliers du coulisseau des fourchettes.

sur le moyeu de la fourchetie mobile.

sur les peliers des flasques mobiles (ceux-ci sont parfois prélubrifiés).
sur le couvercle du flasque mobile conducteur.

en bout de l'arbre primaire de la boite de vitesszes (éventuellement).

i
L

sur le pivot du balancier de commande du coulisseau {sur carter volant moteur).

: _ 1 t (4 Fig.20) , en
bcut ﬂe l'aﬁﬁru moteur,. . gu' awam la variatenr: en position de vitesse

.];EL . maxi, o' uaf-ipdir& flasques en écartement mimimum. Cette précaution
“ast Audxspsnaahle pour éviter leés projections de gralssefsurla cour—

rbia %4 la remize en; marchﬁxf nutﬂrgégalement que ile: gralssage doﬁt
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SCHEMA DE LUBRIFICATION (HUILE)
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1

Toutes les 10 heures, alimenter les graisseurs suivants :

sur le palier de roulement de l'arbre de sortie du moteur 10

sur les roulements des demi-arbres des réducteurs 104

sur le pivot de 1l'équerre commandant la lame 108

1
2
1
2

sur les paliers extrémes de le vis d'alimentation 109

4 sur les moyeux des doigts et les supports intérieurs de la wvis {&ier les volets

de la vis pour y accéder 110 et 111
1 sur le moyeu de la poulie de commande des rabatteurs Elz

2 sur les paliers de 1'arbre manivelle commandant la lame llé

3 (2 pour 12 ¥ 75) sur les paliers inférieurs du conveoyeur d'alimentation. Ces
graisseurs sont visibles sur les flancs du convoyeur, au travers d'orifices préwvus
& cet effet. La machine doit &tre tournée & la main jusqu'a accds i ces graisseurs.
Le 32me graisseur (¥ 90) peut &tre atieint par 1'avant au travers d'un orifice per-

cé dans le tambour inférieur du convoyeur 114

2 sur les paliers supérieurs du convoyeur d'alimentation 115

1 sur le galet de la chaine de tension des ressorts d'équilibrage de la plateforme

(sous 1'essieun) 116
sur les paliers de l'arbre de relevage %&1

sur l'axe du vérin hydreunlique de plateforme ilé

sur les roulements de 1'engreneur 105

N R =P

sur les roulements du batteur 106
2 sur les roulements du tire-paille 107

4 sur les paliers des vilebrequins des secoueurs 120

8 (6 pour 1a ¥ 75) sur les paliers des éléments de secoueurs. Les paliers AV sont

accessibles sur le c6ié-droit de la machine par un volet d'inpection EEE
1 sur l'axe de bielle commandant la hotte 122
‘2 sur les paliers du ventilateur 123

———
sur les tourillons des éguerres de commande de la hoite de nettoyage lzﬂ
sur les paliers de la vis & grains Lg?
sur les paliers de la vis & otons 120
sur les paliers de la vis alimentant la trémie ou le tarare lgz
sur les paliers supérieurs des élévateurs & chaine 128
sur les paliers du ventilateur du tarare 129

sur 1l'arbre de commande itransversal des vis de trémie

4
2
2
2
4
2
1
1

sur le palier avant de.la vis du fond de trémie {huile SAE 140)

Les graisseurs placés sur la boite de vitesses doivent éire alimentés seu~
lement si 1'en utilise 1la machine 2 poste fixe. D'autre part la boite est
munie & sa partie supérieure d'un graisseur sans bille faisant office de

reniflard.
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sur le support de poulie assurant la tension de la courroie de battage 119




Huiler ensuite les peints suivants :
=nT S
L'arbre central des rabatteurs 204

Les articulations des pales des rabatteurs et l'excentrigque 222

Les poulies tendeusesz de la courroie des rabatteurs 222

Les coussinets des doigts de lz vis d'alimentation EEE

Les supperts du caisson oscillant du tarare ggl

Les bielles de relevage de la plateforme 229

Les axes de la barre d'accouplement des roues directrices de la M 15 g&z

Les diverses commandes et les organes de la presse.

m"l‘outes les 20 heures, lubrifier 4 la pompe & graisse les organes de direction :

-

|

4 sur les articulations des bielles de direction 141 et 142

2 sur les paliers du balancier intermédiaire 143

2 sur les leviers des pivets des roues directrices de la M 90 144
—

2 sur les articulations de l'essieu arriégre 150

4 (2 sur 1z M 75) sur les pivots des roues directrices 145

4 sur les paliers de l'arbre des pédales de commande du variateur et des freins 146

3 sur les supports de 1'arbre des freins et de direction 147

2 sur les supports de l'arbre de renvoi commandant le variateur 148

1 sur le levier de renvoi de la commande de battage 149

E
2 sur les couvercles des réducteurs des roues motrices, accessibles au travers des
orifices des roues mémes 151

Toutes les 80 heures

Vérifier le niveau de 1'kuile de la boite de vitesses qui doit affleurer le bouchon
prlacé & l'avant gauche du carter. Utiliser si besoin de 1'kuile SHELL SPIRAX 90 EP.

Vérifier le nivean de l'huile des carters des réducteurs par les bouchons placés &
la partie inférieure de leurs flanmcs intérieurs. Introduire si nécessaire, par les
bouchons supérieurs, de l'huile SHELL DENTAX 140 218 Sur M 90 le remplissage s'
effectue par les bouchons de nivean.

Injecter,a 1'aide de la pompe, del'huile SAE 90 EP dans le boftier de direction 215

Démonter les chaines extérieures des trarismissions, les nettoyer au pétrole, puis
les laisser baigner dans l'huile pendant une nuit avant de les remonter.

Lubrifier les roulements de la poulie tendeuse de la courroie plate du battage. Oter
a4 cet effet le petit couvercle latéral de la poulie 152 ; les derniéres machines
sont équipées d'un graisseur.

Lubrifier le maneton du plateau-manivelle commandant la barre aprés avoir dévissé
le bouchon de la téte de bielle 153. Bffectuer la méme opération sur la bielle com—
mandant la hotte de nettoyage 151.

Vérifier le niveau de l'huile du réservoir de 1'installation hydraulique en dévis—
sant/le bouchon & jauge (8 Fig. 10). Ajouter si nécessaire de l'huile SHELL X 100
10 W/ 30. i

M— Toutes les 200 heures

Nettoyer le filtre du réservoir hydrauligue en demontant son couvercle maintenu par
3 vis. Netioyer également.les 3 aimants sertis dans ce couvercle. Opératior i effec-
tuer aprés 20 heures de rodage.

Ao d P A DT A B RS
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Toutes les {00 heures

- Remplacer l'huile du dispositif hydraulique. Leisser descendre, pour €liminer le
maximum d'huile, la plateforme de coupe et les rabatieurs. Vidanger le réservoir en

dévissant son raccord inférieur 219

Chaque année

- Remplacer 1'huile de la boite de vitesses et des réducteurs. Vidanger les carters
par les bouchons inférieurs 217 et 218

" = Garnir de graisse les bouchons des moyeux des roues 155

(ontholes peérisdiques

o

P Toutes les 20 heures

- Contrdler la tension de toutes les courrcies.

Toutes les BO heures

- Feticyer la cuve du filtre de la pompe d'alimentation (I'é 90).

- Contréler la pression des pneumatiques (voir les pressions sur tableau des caracté-
ristiques).

- Vérifier le niveau de 1'élecirolyte des batteries d'accumulateurs, qui ne doit en

aucun cas dépasser de plus de 10 mm la partie supérieure des plagues. Avoir soin de
conserver propre et sec l'extérieur des batteries et leurs bornes. N'ajouler que de

l'eau, mais jamais d'acide.

pi‘outes les 200 heures

— Remplacer la cartouche interchangeable des filtres & combustible.

— Nettoyer 1'élément filtrant en feutre des filtres & combusiible.

FiGiaa,
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L Freins (ri6.14) i \\

Lorsque la course & vide des pédales des freins devient excessive, visser les é&-
crous de réglage des tirants des patins (1). Il est indispensable de serrer les &—
crous & la méme valeur pour les 2 cdtés de fagon & obtenir un freinage équilibré sur
les 2 roues ; s'assurer ensuite que les contre—écrous sont bien blequés.

Il est également possible d'agir sur la longueur des tirants réglables reliés aux
pédales mémes. (2).. '

IE3 Voriateur de vitesses (6. -15et16)

5i 17on ne peut plus obtenir toute la gamme de vitesses d'avancement, ou que le
variateur a un fonctionnement défectueux, il est nécessaire de procéder a certains
contréles..

Vér:fier tout d'abord la tension de la courrsie tragdzoidale en cpérant de la fa-

gon suivante :

- Tourner la vis de butée (3) de quelques tours de fagon que la fourchette coulissan-

te ne puisse pas venir & son contaet.

- Le moteur étant en marche, amener le variateur dans la position de vitesse minimum
ou débrayée puis stopper le moteur.

- Contrdler manuellement la tension de la courroie en appuyant au centre de 1'entraxe
des poulies 3 gorges. Une fléche d'environ 10 mm est normale. Noter gue la courrcie
étant neuve, 1'entraxe des poulies doit &tre de 405 mm ; & l'usure de celle-ci,
cette distance est bien entendu plus grande.

- Au cas ol la tension de la courroie est insuffisante, faire basculer vers 1l'avant

la boite de vitesses en agissant sur les tirants supérieurs (%) aprés avoir desser—
ré les 4 vis latérales {6). Régler les tirants & la méme valeur, puis rebloguer

l'ensemble.



- Relancer le moteur, manceuvrer la commande du variateur de fagon & amener le piston
du vérin hydraulique & sa hauteur maximum et régler le tirant (8) pour obtenir un
jeu d'environ 1 mm entre le flanc extérieur de la courrcie et le flasque mobile mo-
teur (7). Procéder & plusieurs contrdles successifs. Amener alors la vis de butie
{3) au contact de la fourchette coulissante et au cas ol la courroie déborde de la
poulie réceptrice, la visser encore d'un tour ou deux

— Manoeuvrer ensuite le variateur dans le sens opposé Jjusqu'a ce que la courroie af-
fleure le bord extérieur des flasques de la poulie motrice et si éventuellemen: le
piston n'est pas rentré & fond, combler 1'espace vide en intercalant des rondelles
d'épaisseur de fagon i créer une butée de limitation de course. Sur certaines ma-
chines, une vis de butée (9} est solidaire de la téte du vérin et c'est cette der-
nigre qui permei alors de limiter la course du variateur.

Les réglages précédents doivent étre contrdlés, 1le moteur étant & un ré-
gime assez &lavé ou maximum. Une courroie trop usagée ne permet plus 4!
obtenir des réglages et un fonstionnement correct, et dans ce cas il est

indispensable de la remplacer; la largeur de la courroie & sa limite d'u-
sure, est de 39 om.

FiIG.76

ff Méconisme de relevage hydroulique ( F16.20 )

Le distributeur assurant la liaison enire la pompe, les vérins et le Téservoir
est constitué de guatre &éléments assemblés en un bloc {10). La limitation du débit 2°
huile est obtenue, sur les nouveaux distiributeurs, par des bouchous calibrés placss
sur les tuyauteries alimentant les vérins des rabatteurs et de la plateforme ; pour

le variateur un dispositif de réglage indépendant est intercalé enire les élérments du
bloc.

La pression d'huile agissant sur la commande du variateur est limitée &

40 - 45 kg/am2 ; pour la plateforwe et les radbatteurs, un second clapet de sécurit

{11) limite la pression de relevage a 100 - 110 kg/cm2.

[T
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Les anciens distributeurs comportent un dispositif de limitation de débit d'hui-
le réglable par écrous et contre-écrous formant butée d'ouverture des boisseaux. Si
1'on constate un fonctionnement brutal du variateur, une montée ou une descente trop
rapide ou irop lente de la plateforme ou des rabatteurs, il suffit de visser ou de
dévisser les écrous de la commande correspondante afin de réduire ou 4'augmenter la
course utile du boisseau de 1'élément du distributeur.

Si la plateforme de coupe descend irop brutalement, il est utile de tendre
davantage les ressorts d'équilibrage placés sous le longeron droit du
chassis. '

\§§§§§§§k\ M e

et

B Dispositifs de securite

Trois limiteurs d'efforts sont montés sur la machine et placés sur les commandes
du conveyeur, de la vis d'aslimentation, et des élévateurs.

Ay cas ol 1'un de ces limiteurs a tendance & glisser trop facilement, il est né-
cessaire d'y ajouter une des rondelles élastiques fournies avec la machine. Noter gu'
il est possible de placer les rondelles dos a4 dos ou face i face de fagon & obtenir
un tarage plus ou moins fort, mais que 1'écrou de l'extrémité de l'arbre doit tou-
- jours &étre vissé & fond.

E Chaines et courroies

1° -~ Lorsque la courrcie du batteur est tendue, en position embrayée, la distance
entre les écrous supérieurs du tirant de commande et le tourillen du support de pou-
lie est de 10 a 15 mm. Si ce jeu est inférieur, le décollement de la courroie est in-
suffisant en position débrayse et celle—cl risque de se briiler. Le réglage de la com-—
pression du ressort est correct, lorsque l'on passe en position embrayée avec un ef-
fort moyen ; si 1'embrayage est trop facile, il ¥y a patinage éventuel quand la machi-
ne est & son rendement maximum.

29 _ Contrdler fréquemment, surtout pendant Ie rodage, la tension des chaines et
des courroies afin d'éviter tout risque de bourrage, de rupture ou de glissement, en-
tratnant la détérioration de la machine. Noter qu'une chaine trop ou insuffisamment
tendue s'use anormalement.

3% - Les chaines des élévateurs doivent &ire retendues au cours des premiéres
heures d'utilisation de la machine. Cette opération s'effectue par déplacement des
paliers supérieurs des élévateurs. Visser les tendeurs latéraux d'un méme nombre de
tours. La tension des chaines est correcte si les pignons inférieurs peuvent encore
&tre déplacés manuellement bien qu'étant engrenés dans les maillons.

4° - Les chaines du convoyeur d'alimentation peuvent gtre tendues par déplacement
" des tirants latéraux placés sur les flancs du couloir dt'élévation. Le contrdle de la
tension des chalnes s'effectue par la trappe de visite supérieure.
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Direction

Lorsque la direction présente un jeuw important, ce qui est néfaste pour 1'utili-
sation de la machine, i1l est nScessaire de contrdler toutes les articulations depuis
le boitier jusqu'aux roues arriére et éventuellement de resserrer les rotules régla-
bles des ‘bielles de commanie.

ARG \ N
FiGTy

Si 1'on se trouve en présence d'un jeu provenant du boiiier méme, il Ffaui 2lors
faire tourner les paliers & excentrigue, repérell), {supérieur et inférieur) de la mé-
me valeur de fagon & rapprochker 1z vis sans fin (2) de la roue dentée (3). Noter ocu?
il est £galement possible de décaler la roue dentée 4 un tiers de tour sur son arbre é-
tant donné qu'elle comporte trois rezinures de clavetage. Ceite opdration nécessite le
démontage du boitier. Prendre soin gue les repérec des paliers de la vis soient tou-
jours en regard l'un de l'autre.

Le pincement donné aux roues directrices est réglable par la bzrre d'accouplement.
Ce pincement est correct si la distance enire les flancs intérieurs des pneumatigues
est, 4 1'avant, inférieure de 5 mm par rapport & 1l'arriére.




F16.18

S
SR

Un certain nombre d'organes : élévateurs, filtre & air, wvis sans fin, diviseur,
ne sont pas montés sur la M 90. La vis de vidage de trémie n'est montée =zur aucun des
2 modéles. A cet effet, 11 y a lieu de monter la courroie céié moteur, de mettire en
place la base de la vis et sa transmission (1), puis d'arrimer sa partie supérieure
au moyen de ses deux crochets venant s'engager dans les pattes soudées 3 la trimie et
au caisson. MYonter enfin lz courroie (2) reliant le boitier de renvei & la wvis wverti-

cale. Prendre soin d'emboiter les tubes de la transmission, 1les fourches de cardans
{3 et 4) Stant en ligne. '

Certaines machines non équipées de la transmission par cardans présentent
un trajet de courrcie qui doit &tre scrupuleusement respecté ; se référer
done & la fig. 18. La tension de cette courrcie est obtenue par un levier
{5) et sz poulie (6). Signalons gu'il est absolument nécessaire d'Gter la
courrcie pour placer la vis en position de transport. .

e B REMPLACEMENT DE LA COURROIE DU VARIATEUR ( FI6.20)

En cas de détérioration ou d'usure avancée de la courroie trapézoidale, ce gui
nécessite son remplacement, opérer de la fagon suivante :

Amener le variateur & la position débrayée, puis stopper le moteur et déposer lz
roue gauche.

Chasser la goupille élastique (1) assemblant le coulisseau et la fourchette cdté
moteur.

Dévisser le coulisseau (2) & l'aide de la clé carrée fournie dans l'outillage. No-
ter que 1'on peut simplement déposer le palier gauche (3) pour faciliter 1'opéra-
tion (sur M S0 seulement). -

Ecarter les flasques mobiles des poulies et faire sauter la courroie par dessus les

flasgues extérieurs. Il est possible, sur la M 90, de sortir complétement le flas—
que mobile cdté moteur. .

Replacer la nouvelle courroie en sens inverse du démontage.
Remonter le coulisseau (2) et ses fourcheties en prenant soin de visser celui-ci

jusqu'a ce que son filetage affleure derriére-la bague filetée qui le regoit.
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= Remettre en place la goupille élastique en faisanti si -ber.in, tourner le moteur a
faible régime et en poussant vers l'intérieur le flasgue moteur et sa fourchette.
Agir éventuellement sur la commande hydraulique et sa pédale.

— Régler ensuite le variateur comme indiqué précédemment.

Contrdler, avant la mise en place d'une courroie neuve, 1l'alignement des pou-
lies (motrice et réceptrice) du variateur, & l'aide d'une régle appliquée sur
chacun des flasques fiXes qui doivent &tre parallezles A une distance d'environ
68 mm. Corriger éventuellement par déplacement de L'arriére du moteur et s'as-
surer de 1la fixation correcte de ce dernier.

o o

i
A

C REMDLACEMENT DF LA COURROIE DE BATTAGE

Cette opiration nécessite la dspose de 1z courroie du variateur et du coulissean
des fourcheites ainsi jue celle du protecteur de la pouzlie du prébatteur.

— Déplacer latéralement s levier de renvoi de la commande de 1z poulie de tension a-
prés 1l'avoir dégoupillé ; cette opération n'asst valable que pour la ¥ 75.
—~ Dégager la courrcie vers 1l'extérieur de la poulie du prébatteur et la descendre par

dessous la poulie moirice du variateur.

— Effectuer le remontags en sens inverse.

D DEPOSE ET POSE DE LA PLATEFORME

Au cas ol il est nécessaire de démonter 1z plateforme d'alimentation, opérer de la

maniére suivante 1

— Caler sous la-plateforme & hauteur presgue maximum, puis soutenir le convoyeur & 1°

-

~ aide &'un palan ou dien, le caler (fig. 21).

~ Débrancher le faisceau électrigus sous le convoyeur.

— Démonter la chaine de commands du convoyeur (1 fig. 22).

- Démonter le raccord d'zlimentation des vérins des rabatteurs (fig. 23).

— Détendre complidtement les ressorts d'4quilibrage de la plateforme (fig. 24}.
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- Sur la ¥ 75, déplacer vers la gauche la poulie plate du prsbatteur aorés avoir 5té
1'écrou de l'extrémité de l'arbre an moyen de la clé en tube fournie passant &
travers l'orifice central du protecteur..

Démcnter les paliers supports {1 Fig. 25) de la plateforme.

Oter les brozhes de maintien (2 Fig. 22) de la plateforme au caisson du batteur.

Faire reculer la machine doucement.

FIG.21

H

Le remontage s'effectus en sens inverse en prenant les précautions suivantes :

- 4 l'emboitement de la plateforme, s'assurer gue les lzmes-ressorts d'étanchéité {3-
Fig. 22) appliguent bien sous le convoyeur le volet articulé de 1l'auget & pierres.

FIG. 24 mumm

- FIG.23

FIG. 22 ——
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—~ Pour amener les paliers~-supports du convoyeur & leur place, il est possible de les
déplacer en tirant sur les bielles de relevage (2 Fig. 25) et en agissant éventuel-
lement sur la manette de commande hydraulique, le MOTEUR étant ARRETE.

- Tendre les ressorts d'équilibrage de fagon que la plateforme ne s'abaisse pas trop
rapidement, mais gu'elle descende néanmoins jusqu'a terre. La valeur de la tension
des ressorts est correctie =i un homme peut soulever la plateforme paT un diviseur,

celle~ci reposant sur le sol.

FiIG.25

E »ist au poinit by MoTEUR

Les réglages intéressant les moteurs de la ¥ 75 et de la ¥ 90 sont identigues &
ceux des moteurs SOM 35 et SOM 40 sauf en ce qui concerne l'injection et le calage de
la pompe. En effet, - 1'avance & 1'injection de ces motieurs est respectivement de 24°
en début d'injection pour la M 75 et de 9° en fin d'injection pour la ¥ 90. D' autre
part, les pulvérisateurs des injecteurs du moteur de la ¥ 90 sont d'un type différent
de ceux du 30M 40 et sont tarés a 200 kg/cm2 + 5.

L'accés & l'index placé dans le carter du volant moteur s'effectue par un petit
volet situé 3 1l'arrigre droite du moteur, prgs du robinet de vidange de l'eau du bloc.

La fagon de procéder & ces contrdles est la méme gue pour les tracteurs. Il est
évident que ces travaux ne peuvent étre effectués qQue par un personnel qualifié.
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Mike au hepd en fin de Jaidon

4 la fin de la campagne, certaines précautions sont a prendre si l'on veut éviter
tout ennui & la mise en service l'annde suivante. Avant de stopper définitivement la
machine, il est conseillé de lancer plusieurs fois pendant quelques minmites le systé-
me de battage de fagon & évacuer le maximum de débris pouvant séjourner en divers en—

droits ; en profiter pour nettoyer batteur et contrebatteur, secoueurs, etc... avant
l'arrét final. ‘

Pour le moteur :
- Vidanger 1'huile du moteur et des filtres, celui-ci étant chaud. Oter la cartouche

du filtre régénérateur. Laisser l'huile s'égoutter complétement.

- Remplir le carter du moteur avec une huile de protection telle "SHELL ENSIS ENGINE
OIL 30".

~ FPaire tourner le moteur au régime de ralenti accéléré pendant 15 minutes environ,
puis l'arréter.

Le procédé 1déal de protection du moteur consiste & effectuer un nettoyage
interne avant 1'introduction de l'huile antirouille, avec une huile de rin-
¢age "SHELL DONAX F",

— Vidanger 1l'eau du circunit de refroidissement. Noter gque pour mieux protéger les pié-~
ces métalliques de la corrosion, il est recommandé d'ajouter & l'eauw du circuit pen-—
dant 1'utilisation 2% d'huile antirouille du type "SHELL DONAX Cv.

— Nettoyer complétement l'extérieur du moteur.

-~ Démonter les injecteurs et pulvériser & l'intérieur des cylindres, & l'aide d'une
seringue, quelques em3 d'huile de rrotection. Remonter les injecteurs apras nettoya—
ge et contréle.

— Mettre de 1'huile moteur neuve dans les carters de la pdmpe d'injection.

Pour la machine :

~ Nettoyer 1l'ensemble de la batteuse au mieux ; vider les divers conduits.

- Effectuer les opérations de vidange et de ludbrification indiguées au chapitre "EN~
TRETIEN".

- Lubrifier 2 1'huile antirouille la barre de coupe, les cribles, les chaines et toun-
tes les piéces non peintes susceptibles de s'oxyder.

- Faire reposer le chassis sur des cales de fagon & libérer les pneumatiques du sol.

— Détendre si possible les courroies ; 1'idéal est-de les stocker & l'abri dans wn en~
droit sec.

— Effectuer les réparations ou les réglages nécessaires.

- Déposer les batteries pour les charger péricdiquement, ou bien les mettre.en charge
régulidrement sur la machine.
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B, Rumile en Bhvice an debut de & compagne

- Remonter 1l'enssmble des courroies et Jes ckaines.

— Régler la iension des ressorts d'équilibrage de la plateforme.
- Procéder au graissage complet de la machine.

— Remonter éventuellement les batteries d'accumlateurs. 5i la plateforme de coupe de
la machine est en position basse, il est nécessaire de la relsver maruellement  ou
bar un tout autre moyen.

- Feire le plein d'ean dans le radiateur.
— Frocfder 2 la purge du circuit d‘talimentatisn.

- Lancer le moteur et 1le laisser chauffer 3 mi-régime pendart 15 minutes ;3 vidanger a-
lors 1l'huile entirouwille et laisser égoutter.

- Introduire l'huile moteur normele.
- Hetfre en place une cartouche filtrante neuve.

~ Lancer le moteur et la machine & vide pendant gquelques minutez, et s'assurer ensui-
te gque tout est en ordre de marche.
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