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ili. — NOTICE D'EMPLO!

ATTENTION !
S Cet appareil &tant livré SANS HUILE,

-

- . AVANT LA MISE EN ROUTE,

}P esf recommandé tout spécialement

E' fin de saison, il est recomm
Pompe et du Réducteur

d =faire le PLEIN D'HUILE avant utilisation

“Bien_que déjs rodées, il est vivement conssi's
de MENAGER les Pompes neuves pendant les premiéres heures
de fonchonnemen’r comme dans tout mé&canisme de qualité.

andé également de vidanger ['huile de la
et de faire un graissage complet.

A A. — UTILISATION GENERALE
. I.. MONTAGE. -

Procedef 4 la mise en place des lances ef zccessoirss.

culasse de la pcmpe porfe & sa pariis supérieure une série de
mbmfage conique recevant indifiéremment :

‘repéres HAUT ot BAS.
 — l'obturateur 3 pointeau et le tuysu d'slimeniafion de cpine 2
-~ injection.
- Jos oBhuateiirs & pointeau, dz dépar? === lomces AmSricaizes ou
bien le tuyau de refoulement 3 Fobimetes ool
—'ufou plasieurs bouchens pomvas? safiissr poer Tamorcage
2 K la base de |2 ;:u!aﬁe une jubsiers recsE © myesSerie JdasgiaSos
{ne pas omeHre-le joint).
Vérifier le serrage des divers bosions =% raccords.
i S'assurer qu'awcun objef o= sccesoe= @ rese cublié dans e

& 3 ré_servdh‘-. &

érale SAE 98
uchen de niveaw, placé sur le ¢6té du
ange, en versani par [e dessus aprés

effa ‘devient

= jusquan br.mt:h He niveau place sur la
Jaaaiﬁil-si 3 mi-hauteur. TR S ,_1‘

~Be temps 3 auire, vérifier les niveaux.

“ECANIQUE. — Si l'appareil en est muni, grazsser le
o 2insi gaes les 2 galels de renvei de courroie frapé-

1 ’WII. = Pcn'r les modéles actionnés par mofeur, faire k= plein
I ‘% essence, en se conformant ainsi que pour le fonclionnement
] W‘ﬁoﬂs fournies par le Constructeur.

MOYEIX DE ROUES. — Graisser les moyeux des appare:ls monids
s. Les moyeux & rouleaux sont munis d'un graisseur. Pour les
Timken, metire de la graisse dans le chapeau et le revisser 2
Utiliser de Ia gralsse quahfe roulements & billes.

er verticalement. Ne jamais

lé. o=
“écg‘ ;uulrl.n é '?m

GRAISSER les diverses articulations.

GRAISSER les joints de cardan et la coulisse des appareils com-
mandés par prise de force. .

— Metire une goutte d'huile sur le filetage des chapeaux et I'exiré-
mité du pointeau du chapeau des obturateurs 207.01 ef 207.51.

- MISE EN. ROUTE

en. roufa. yerser

Davisser I'écron deoomprésseur de lau'}oregufa{-eur ainsi que le contre-

Scrom 25103 =f I'Scrouw 3 manetes 251.02 jusqu's ce que le ressort

n'agisse plus. Oowrir les obfura®ewrs de départ ainsi- que ceux des
lances puis acfionner k= pompe 3 vitesse r&duite.

Amorcer la pomps, s# y 2 lieg, 3 Iaide d'un peu de quuide versé
par le bouchon d'amorcage ge=e= Fom revissera aussitdt aprés.

Pour éviter que l'arbre de Pompe me = rouille, il est appliqué un
enduif protecteur 3 enlever avas® d5==%2ller Iz fransmission.

. - REGLAGE DE LA PRESSION.

Aprés quelques insfanfs seslemes? locscee Iz pomps of sa canali-
sation d'aspiration sont purgfes d'air of guz = pompe =s* amorcée,
fermer les obturatesrs d= cep—t-‘ e" serrer le :hapea.t de lavforégu-
lateur jusqu'a la pression &2 fe confre-écrou 751.03.
Il est capital d'opérer ce & s assursnt gue Tous les obfurateurs

sont bien fermés. Pendan‘} Ta p":cde de rodage, modérer la vitesse ef

la pression de la pompe. Pour ramener instantanément la pression & 0
{pour tourner & I'extrémité d'un rang, passer d'un arbre & un autre, efc.)
sans avoir & modifier la pression de réglage, il suffit de bloquer d'un
demi-tour I'ECROU DECOMPRESSEUR. Libérer ensuite complétement

cet écrou pour revenir 3 la pression inifiale.

. - REMPLISSAGE AUTOMATIQUE.

Amorcer la ‘pompe [voir § 3] en versant un peu de liquide dans le
réservoir de fagon 3 recouvrir la crépine d'aspiration.

Régler la pression & 15-20 kg. obturateurs fermés, sachant que le
débit est fonction de lz pression. Plonger la crépine de remplissage
209.01 d=ns '= liguide 2 fransvaser. Ouvrir alors I'obturateur injecteur.
Es fin d'oper=fion. l= refermer complétement.

- PULVERISATION.

Lo polvesis=feur éfant prét & fonctionner, il suffira d’ouvrir les lances,
ains: cus l=s obfurafeurs de départ correspondants portés par la pompe.

un peu de liquide dans
recouvrir largement la crepine d'aspiration. =

L

o
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B. — !-NSTRUCTIONS GENERALES

1. - POMPE.

Respecter le sens de rotation de la pompe indigee par f=s Siiches

Proportionner la vitesse de la pompe au débif des kmces = witesss
maximum étant de 200/250 tours-minote.

Ne jamais faire fourner la pompe & sec powr &viter lecmacTement
des cups de piston.

Dans le cas d'une pompe sifuée en dépress
du réservoir, raccorder le tuyau de décharge de |
{ement au réservoir.

2. - REGLAGE DES CUPS DE PISTON.

-

Pour compenser l'usure des cups de piston et assurer leur &tanchéité,
il suffit de serrer légérement leur écrou & pans de réglage 250.30 a
l'aide de la clef & fube 255.2] infroduife & la place des bouchons &
& pans 250.61 de fonds de cylindres.

=

3. - REMPLACEMENT DES CYLINDRES ET DES CUPS DE
PISTON.

Enlever las 3 bosochoss & pams a—2= 250.5] des fonds de cylindre.

Retirer le grou 3 oy mores =s===5l¢ au bati par 4 boulons.

Vérifier le bon &2 or== S%s son? usés ou rayés, procéder
3 leur remplacement. —=t—= '=ur joint et opérer leur serrage
en agissant avec précaut == == pas détériorer le revétement
émaillé.

Sur chaque tige de piston, infradei= -
— le cup de plS"‘OI‘I|

s 5 pans de réglage, lequel sera sewr: modirimest de facen
$6g2vemment b bagee Fotmioniiucor -

Remetirs en place le groupe des 3 cylindres [aspiration en dessous,
refoulement en dessus). Avant de [l'assembler au bati & l'aide des
4 boulons, s'il s'agif d'une pompe déja ancienne, s'assurer par les ori-
fices: arriere de - culasse, qu'il existe au point mort arriére, une garde
de 2 & 4 millimétres entre le cup et le fond du cylindre. S'il en éfait
autrement, reculer la culasse en interposant des rondelles formant 4 jeux
de méme épaisseur entre les oreilles de la culasse ef du batH

“Bloquer les 3 bouchons 6 pans du fond des cylindres.

4. . DEMONTAGE ET NETTOYAGE DES CLAPETS.

Il suffit de.retirer les tiges eniretoises verticales de culasse pour
libérer les collecteurs d'aspiration et de refoulement. Débarrasser les
boulets et leurs sieges des dépéts solides. S'ils sonf recouveris dune
pellicule visqueuse et adhérente provenant des solufions huilsuses, les
digraisser & I'essence.

Si Fen des clapefs est géné dans son fonclionnement par une parfi-
o= S=emo=c= logZe =nirs sitge et boulet, donnant Bew 3 des ratés
oz des dcomps 3= m sire, il suffit le plos souvent d'enlever les
3 bouchoms arisre de cuiz=e =F de faire jouer I & boulels sor leur
si=ge.

5. - EMPLOI ET ENTRETIEN.

Tenir en parfait état de propreté:

— la crépine & injection 209.01 ;

~— la grille passoire 255.35 ou 255.35 [BABY) ;

— la crep:rle d'aspiration 253.06 ou 253.09 {BABY] plongeant dans le
réservoir, vérifier suric.s = “récuemment ces derniéres en les refi-
rant par l'orifice de remplissage ;

— les grilles 206.03 des tamiseurs de sortie, risquant d'éfre écrasés
sous |'effet de la pression ;

— les grilles Sndividuelles placées 3 Fintérieur des jets SAPHIREX.

Veillez & la parfaite étanchéité des joints de la cana
tion de la pompe. 3

Purger la pompe & la mise en route ou aprés une renfrés
ouvrant complétement les obtfurafeurs de depari‘ ainsi “que
lances, sans arréter la pompe.

Ne pas incliner trop fortement I'appareil pour éviter |es depe‘rdli'lgrs_ :
d'huile. o

En cours de #raitement, avant de procéder & chaque remphssage 5
==fomafiqus, conserver suffisammeni de liquide dans le- reservqlr pour
'-==:m.rvnr iz creplne d' asplrahon et ewfer le desamorgage )

t"1 cas de ge[ee, v:da-ng‘er }e ra'servblr et la pclmpa
Aprés un long usage; surfout si I :
menfaires de propreté, les clapets E
p15+ons ef c:ylmdres présenter de 'u
ainsi gue le snege et |e_bbuf§&v' =

cage 251.07, le cnn{re-ecigu 25!.93 lggau

chapeau de serrage 251.05, Ia granere o

I'ensemble de la cage & bills.”™ F
Remplacer, s'il en est besoin, Ia blife acier spécia e

cacutchouc 251.08 ef le sisge-acier specml 251. dernier_est =

monté 3 force. % e : =
Au remontage, b]oquer Ia pe'hi‘a vis pointeau 251. II dl.r gui

introduire avec soin le disque cacufchouc bien & fond dans ;0!1 loge-

ment. Ne pas ometfre la grands romhl!e _cuivre reposanf sur ce dlsque 3

caoutchouc. Feoh 3

7. - INTERMANO B¢ S.G.D.G. S
Ne jamais toucher & ce dlsposﬁ‘if livié préalablement reg[e Even- ; fi

tuellement, méme en cas de rsmp]acament_du mammei're. s'adresser.

& notre Agent réparateur.

8. - OBTURATEUR PRINGIPAE'ET OBTLLATE
POINTEAU [voir fig. Cai'aTogua 810). -

VISITE ET DEMONTAGE. — Pour retfirer le pnm}eau_'ZOT.O& de
I'obturateur haute pression 207.01, libérer les 'hgbtﬂures fatérales de
sorfie du corps 207.03.
 Orienter la goupille élastique intérisure 506.02 traversant |e£po|nieau.
en faisant fourner ce dernier par son exiréemité extarieure. Enfoncer !a_ :
goupille 506.02 jusqu'd effacement fotal, dans I'épaisseur du pomfeau. .

Opérer avec soin pour ne pas ﬁ\rmer d‘Hsgeri'I'es t:squ&nf de rayer =
le logement du pointeau. =5 e o=

Puis dévisser complétement le chap 3 207 07

Un anneau plastique d'étanchéité ‘502,03 ‘est logé dans fa ;
gorge du pointeau. Le remplacer sd et de'}eriore a:' s I
plastique 207.05. 5 A

Au remontage, graisser le pomieau puis en{ancs .
'hque 506.02 mais de fagon lnmmpfeie pour qu'e
2 a3 mm. =

Opérer de facon ldenhque pou Tobts
poinfeau 207.53 de <

la courrcie 'ltq,pezmda
les 2 galets d% renvoir “Ofienter ces gatets de Fagon que cha
se presenfe E I'aplamb de la gorge r'ientree pcur quar la courroi
puisse ni vriller ni saui’er ’ 525

peme da dai‘énora'}‘on- pide,

- ACCOUPLEMENTS. - ==

Dans les appareils & moteur, sauf MOTO- FRUIDOR BABY of. GROEFE'_- ;
BABY, l'accouplement & boeulefs ne demande pas de graissage. En cas
de remontage, assurer le parfait cenirage de ses 2 platedux sous rlsque
de dei‘erlorahon raplda des 4 boulets 256.02 m‘ferleurs =




TABLEAU
DES ATTELAGES

-

EP21V-roro0
______ 25563 -

SHE0

ey :
! Y ,Eéf: ------- N LA 25557

_OBSERVATIONS

courants, relevage 3 poinis

- mini et maxi

5 g = R
andard, mais restant

en charge sur

'W', j' Fin

le systéme hydraulique.

EEEECUSON: = " 35" of 657 ... asen = 3 32e EP20 ! 200Loce300L Cardan _ '\ Pour les fracteurs ne possédant pas
McCORMICK: .- Farmall™ - " Usiliiy = - 285 . 349 EP 20 | 200 L ou 300 L Cardan | jle bras de relevage "B", fig. I, il
RENAUET . [Attelage 3 poinks D22 - 50 -D30 : sera fourni en supplément un bras &
et ST e S 343 EP 20 200 L ou300 L Cardan " coulisse complet N° 255.62 (fig. 2).
VIERZON 1201 = Super 202, 38 XS0 =5 L 20 '200L ou300l. | Cardan \Le préciser 3 la commande. Exem-
DAWID BROWN. 25D - 30D ... 323 EPZ8 (200L ou300L { Cardan ple: EP 20 avec 255.62 - EP 2] V
“ B b =5 { | avec 255.62.
. Figure 3.~ MOTO FRUIDOR ser ®=cisws courac’s, relevage 3 poinis standard, sans charge sur le sysitme hydraulique. Convient également

+ locsqme I= syseme Bydrasiiope est faible ou c’éfech{eux.‘
] 28,6 EP 21
28.6 EP Z1

Cardan

| 200 |. ou 300 L
Cardan

i 200 1.
| |

EP 20 et EP 21 seromt livrés avec Z ferrures coudées 255.57

. ibiibies _W—a.w e

200 1. ou 300 I l Cardan

200 I ou 300 I ! Cardan

200 I ou 300 I. | Cardan :

200 I. ou 300 L ‘ Cardan | g

ce: des tracteurs peut varier entre 450 et 600 #/mn.

200 . ou 300 L

200 L ou 300 L
300 L

200 L ou 300 L

B e R T ?s |200L
.{511 - 518 dynabloc enlevé...... EP & 200 L
hE e B e R 30 EP27 |200L

. Cardan

Cardan
Juboflex

Cardan
Courroies

Crabot
Direct

Ider i e & P 22 mais avee 2 barcetfes i tensns 255.61.
Spécial en tons points. Pompe fxée & I'AR du pont. Réservair
pal gole.

Identique @ EP 20 mais pompe sans réducleor, colasse
inversée. Adaplation @ réaliser par I'Agent.

Spieial en tous points. Montage suivast plan EP 8.

Spicial en tous points. Se fixe par G vis.

Spécial en tons points, Se five par 6 ¥is.

A la cor;"l'ma'hd_s. préciser : le N° de référence, |2 comfenance et le diamétre du manchon. Certains tracteurs peuvent rece-

Identique & EP 20 mais avee 2 jeux de bras i eoulisse 255,62 !
3

—6—

__p?!éme.n.faire 3 i‘avan_}-_: FERGUSON et RENAULT: 200 L - McCORMICK : 300 I




C. — MONTAGE DES MOTO-FRUIDOR
COMMANDES PAR PRISE DE FORCE

S'assurer que la prise de force tourne & 550 fours =f Sans I= sens
des aiguilles d'une montre. Dans le cas coniraire, moss demander des

insfructions.
S'assurer que le manchon correspond avec I'arbra d2 priss d= force

{34? pour la plupart, 28,6 pcur le FERGUSON ou aufrss dimensions
3 nous indiquer).

a) Important.

L'appareil reposan® sor f= ol peoceder 3 2 mise en place des lances
et accessoirss. Procices zux —rassac= =f plein d'huile comme indiqué
au § GRAISSAGE.

S'il est équipé d'ume lzmc= Jemmes, & replier vers l'avani.

La pose et la déposs s ‘= Sacf=wrs awvec relevage 3 poinis s'exé-
cutent de fagon entidrement scfom=Scue instanfanément, sans efforf,
sans DU‘I‘Il en uhhsan* [e sysid

fzss== mamcewwre ow accident au cours
de- ces manceuvres frés simples CONFORMER STRICTEMENT ef
DANS L'ORDRE INDIQUE, aux insirocsoms parficulicres ci-aprés.
Régler la longueur de la fransmission & card==.

'MOTO-FRUIDOR SEMI-PORTE, c=#z longueur sera telle
que, comp{b tenu des plus 'Eori el[a‘hcns du +erram, la coulisse
 ne puisse ni se déboiter (I5 h prise), ni venic buter 3
" fond (prévair un jeu de quelques . Dans ce cas, sil y a
fieu, rogner d'une longueur égale la coulisse ef Je fube recfangula;res

b) Stabilité.

Dans les forfes cbtes, il est possible d'augmenter la stabilité du rac-
teur en munissant les roues avant de masselottes.

c) Montages particuliers.
~ EP 20 (fig. |, p. 6).

MOTO-FRUIDOR PORTE sur fracteurs normaux avec relevage 3 points
standard avec charge sur le systéme hydraulique.

Il comprend les accessoires ci-aprés:
N — 1 barre transversale inférieure & 2 fenons 255.56 normale.

— | #ransmission télescopique complefe double cardan 602.01 ou 602 .04
correspondant au diamétre de la prise de force.

PREPARATION DU PULVERISATEUR.

S'assurer que la barre transversale 25556 est fixée & l'avant des
montants. Bloquer les colliers.

Claveter la transmission & cardan sur I'arbre de pompe.

P . MOTO-FRUIDOR PORTE MET ET SEMI-PORTE MSP.

PREPARATION DU TRACTEUR.

Amener ['arriére du fracteur & proximité du pulvensafeu;. [e
étant vide. -
Débrayer la prise de force et décapuchonner I 'ari:re
rer que le manchon canneie de la transmission sassern
le refirer. —y
Enlever la barre fransversale & trous du fracteur. :
Abzisser les 2 barres daﬂal = A afin que les gtules
descendent & hauteur des ter : _ __s%qul
hauteur. - :
Débrayer la prise de for
Reculer le iracteur ef en
d'aftelage A sur les 2 isnons de fa
les exirémites.
Fixer lo bras du reia-vag -
traverse supérioure du réservolr:
_ Disposer la iransmlss:bﬁ car
ne puissent éfre wmﬁs"zoug\fausses a
slonnel = :

POSE :

" — Embrayer la prise de force. P>
— Soulever le pulvérisateur Ianiemeni en. aglssanf av,ac prégaufion
sur le levier de relavage Stopper Forsque ]appare‘}l aj+em+ Ia Hap{'eur :
désirée (chassis & environ 0,40 du sef}. :
— Régler I'aplomb en agissant sur les +endaurs af fe hras de re[e-
vage B. 7 : =
— Débrayer la prise de force ef accoup!er la {‘ransmxssmn Y cardan

— Bloquer le boulon du manchon cannelé.

— L'ensemble est ainsi préf a fonctionner. =

DEPOSE:
S‘opére en sens inverse, cest-a-dire : : 3
— Vidanger le réservoir.

— Débrayer la prise de force.

— Désaccoupler la fransmission & cardan.

— Opérer la descente avec précaution Lusqu& t
— Desaccoupler le bras de relevage B.

Pour les ira:ieurs ne. comp -
utiliser :

Un bras a
Mémes
B

ayant soin de diriger
de la barre transversale du + acteur.

— Engager les dmgis des ferrures



’:5 : &OTO-FRU}DOR PORTE sur #racteurs couranfs, relevage 3 poinis
- sfandard mais sans charge sur le sysiSme hydraulique.

H comprend les accessoires ci-apras:

1 barre fransversale 3 2 tzncns 25555,

| transmission télescopique compléfe double cardan ef manchon
_ “cannelé -602.01 ou 502.84 suivant dizmatre de Ia prise de force.

= .;r_'_‘::fe-rfure- d'accrochage friangulée complsfe 25543,

56 ;s:%?i%ées a l'avant des

e
fixée d'une part sur
55.56 ef d'autre part sur le milieu

arbre du réducteur de pompe.

~ “BREPARATION DU TRACTEUR.
fj'u e ,;;\:l Bl = S === -
dgbmr Varriere du. tracteur & proximité du pulvérisatenr, fe réservoir
Sindote - o s 2
Débrayer la prise de force et décapuchonner I'arbre cannelé, S'assu-
rer que le manchon cannelé s'assemble aisément =% I= refirer.

s »Eh.lever-'la barre transversale & #rous du fracteur ainsi que les 2 Hrants
_plats en Vé du FERGUSON.

Abaisser les 2 barres d'atfelage A, afin que les rotules d'exirémifé
parviennent & la hauteur des fenons de Iz barre 25555 du pulvérisateur,
les équilibrer en hauteur.

‘Reculer lé ifracteur ef engager les rofules Jesfimifz o barres
'd'aﬁe[a‘gs-A sur les 2 tenons de la barre 25558 clavet=r bos sxiimitis
3 Présenter P'exirémité libre de la chaine 75520 3 seine Zzodee =u
-~ nivear du frou supérieur de la chape C Sogamer 2oos Tanmscs coree
. ' pondant la broche 25558, puis Famsier 3 Faide Z= o2 cheyile com-
" Lasckaine, ainsi que 2 brache o= = plocen? enire les 2 bran-
chetfladlope . F -

. ‘= carden oF a=tes crganes de fagon qu'ils
o= fas=sc 22 cows 2z mouvement ascen-

‘__aﬁ_rvaé&:;du..ww scensionnel, si fes crochets for
= I= pont ~du‘¥racteur, ou s'en trouvaient trop éloignés,
raccourgir fa chaine 255.60 d'un mailfon. -

ips. — Faire basculer I'ensemble vers I'avant fout en le
ent pour que les crochefs se présenent 2 aplomb
e la broche 255.58. : z

Au cours de cetfe opération, ne pas placer les mains enh-e_‘l:.ensemh e
et le tracteur. ;

Troisiéme temps. — Commander la descente pour effectuer l'accro-
chage.

— Verrouiller le levier de relevage & sa position « descente » extréme.
— Régler 'aplomb.

— Débrayer la prise de force et a:coupler‘la transmission & cardan,
bloquer le boulon du manchon cannels.

L'ensemble est ainsi prét & fonctionnar.

DEPOSE :

S'cpére en sens inverse, c'est-3-dire :

— Vidanger l= réservoir.

— Débrayer Ia prise de force.

— Désaccoupler Iz fransmission & cardan 602.01 ou 502.04.

— Actionmer I= relevage avec précaution de fagon & faire monter
légerement Io pulvérisateur pour dégager les crochets,

— Au cours de ceffe opération, NE PAS TOUCHER A LA CHAINE.
— Laisser descendre lo pulvérisateur jusqu'au sol.
— Déssccougler la chaine 2565.60 ainsi que les 2 barres d'attelage A.

EP 22,

Pour RENAULT ancien modéle attelage universel, ufiliser:

2

. 2 bras & coulisse comp
fixant sur les tenons latérau

Mémes instruciions et asires accessoires que ci-dessus.

- fournis en supplément, se ___: =

EP 23,

Pour RENAULT nouveau modale, atielage universel, ufiliser:
I jeu de 2 bras & couliss= complets 255.62 {fig. 2].

I jeu de 2 barrettes & fencn complafes 255.5] {fig. 2] se fixant sur
face arriére du pont. Accessoires fournis en supplément. =

Mé&mes instructions et autres accessoires que ci-dessus.

- MSP. | _ >

~ MOTO-FRUIDOR SEMI-PORTE pour petit fracteur.

Boulonner lIss 2 paffes d'articulation munies de brides sur la barre
fransverssle 3 frows du fracteur. Immobiliser cette dernidre si elle

_ Accosgler Iz fransmission & cardan. : .




MOTO-FRUIDOR TRACTE M.F.P. SUR ROUES.

Régler I'aplo=t <y pulvéris;afeur et la longueur de Fatielage 3 Paide
de la fleche rZcizble. Ajuster l'arbre 3 double cardam so- Farbes de b=
_pompe.

Atteler Izppareil & la barre transversale arridre du fracieu- réglée
a la hauieur convenable. Accoupler la fransmission & cardan afuster
Iz longueur de sa coulisse au plus long (fraciesr = sppareil &lant
affelcs, mais placés dans ['obliquité maximum correspondact =« virage
le plus accentué).

Ménager un jeu de un & quelques centiméfres en longueur 2fin que,
compte fenu également des plus fortes dénivellafions du ferrain, Ia
coulisse en position raccourcie, ne puisse jamais venir buter & fond de
course.

- S'assurery‘lorsque I'appareil revient en prolongement du fracteur, que
la Tongueur en prise de la coulisse, en position allongée, ne puisse
gire inférieure & |5 centimétres.

Si la coulisse est trop longue, rogner 3 la scie & métaux une mame
longueur & l'extrémité du tube =f d= Ia #ia= rectangulaires.

o Tenir la coulisse graissi= =i~5 gu= =< cardans ef s'assurer qu'elle
joue librement dans I2 sees longiadingl

Bloguer le boulon dz manches

Fixer le jeu des obimrafesrs sa= le Sacfesr 3 porfée du conducteur.

Disposer les tuyaux cacsichous zou-
par frottement.

== s n= puissent étre détériorés

Disposer la fransmission 2 cardan zewr & permetire de fravailler au
maximum en position rectiligne.

Elle ne doit pas fransmeftre d= =

‘orsgue l'angle des joints
de cardan ateint cu est inférieur & 45"

Au-dessous de cet angle’ (au cours de +
rayer la #ransmission. Agir
des rangs.

ssble of de placer T2 rofule on chovifle d'actem age environ & dis
fance £gale des Z joints de cardan. Dans le cas d'attelage & rofule, si
‘e fracteur comporfe une barre moniée 3 pivet, immobiliser la barre,
afin que la rofule resfe verticale sans se coincer. L'attelage et les
assemblages seront faits sérieusement.

=< =% dénivellztions impor-
==== pour fourner aux

D. — INCIDENTS DE FONCTIONNEMENT
ET CAUSES PROBABLES

I. - LA POMPE NE S'AMORCE PAS.

Les obfurafeurs de départ et les lances ne sont pas cuverls, le cha-
pesu & maneties de l‘Auforégulateur non desserré, s‘opposant ainsi 3
la purge en air de la culasse ef des fuyauferjes.

La crépine d'aspiration est insuffissmment recouverte de liquide :
— soit qu'slle ne repose pas as fond,

— soit que le réservoir est presgue vide.

La crépine d'aspiration est encrasss=.

Le tuyau d'aspiration est obstrué ou bi=s aplati par un coude brusque.

2. - LA POMPE DEBITE IRREGULIEREMENT

_ lance accusent des 3-coups).

[manomatre et

La culasse et les tuyauteries sont insuffisamment purgées en air.

Un clapet encrassé reste adhérent sur son sidge. - = -

Un clapet reste soulevé ou est

géné dans son foneticnnement par
une parficule &frangére. : s

Un clapet ou son siége est détériors. E : S e =

3. - LA PRESSION est insuffisanfe. au manom
fermées). % b e o

- L'Auforégulateur est insuffisammient ser
affaibli. e

4. - LA PRESSION est insuffisante aux lances, -

La vitesse de la pompe est #rop faible. =SS e :

Les jets sont en nombre exagérs,

feur orifice ﬁog{grand ou. égi:éndi
par l'usure. s SRR

L'obturateur commandant I‘Auto-injecteur n'est p-as fermé & fond. ™

Les obturateurs commandant les lances sont & peine ouverfs.

Les tamiseurs des lances sont encrassés. - ; =

Le bille ou le sitgge de bille de P'Autorégulateur sont déiériorés.

= i ———— - e : "
Les cups de piston sonf & régler @ nouvean ou détériorés.

Les cylindres sont détériorde. 3

6. - LE REMPLISSAGE AUTOMATIQUE ne débite pas ou
pas assez. e aa

La crépine ne plonge pas dans le liquide ou est ncrassé

L'obturateur commandant I'Auto-injecteur 1;:&5} pas ouver

le gicleur situé 3 l'intérieur de la crépine est
diffuseur pour le visiter. SR

La pression est insuffisante.

g
Noire garantie®
limite au remplacer
fiers, et sans indemnité,
franco nos Usines. La garantie
moteurs, pneus, {ransmissions, caou ;
donnée par le Constructeur ef n'enga i a garan
en cas diufilisation de pidces &fran iotre fabrication ot
apporté & nofre matériel des modificaii “notre accord p
Nous déclinons foute responsabilitd pour accidents
par nofre matériel. =

garénh_
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IV. — LISTE ET FIGURES DES PIECES DETACHEES =~

POMPE - s |
: 2 250,59 Tige d'entretoise pour 250.58 et 250.60.. ..
ARBRE VILEBREQUIN g 250.60 Collecteur d'aspiration {Mod. 56 - 4 ‘hgas] -
250.61 Bouchon & pans AR de culasse, .. |
Tl 504.08 Joint FIBRE 17%26 pour 250.56. . =24
3 ¢ 504.12 Joint FIBRE @ 22 paur PORO2. e
250.01 Arbre avec sortie coté réducteur.. .. .. .. .. . 2500 504.16 Joint FIBRE 35)(45 pr.mr cyhndtg Frul ﬁ
8 250.02 Arbre avec sorfie coté opposé réducteur.. .. .. .. 2500a et pour 250.61
250.03 Arbre 3 2 sorties .. . o e A g 250D D 504.17 Joint FIBRE 35549 pour 250.58 of zso@
250.04 Flasque de roulement 500 I3 B e . i 504.19 Joint FIBRE 46355 de thndrg @ 47..
250.05 Joint papier de flasque 250.04. . . . Jnne o 2007 504:20 Joint FIBRE 52%63 de cylindre ¢ 53.. .
250.06 Rondelle de calage du roulement 500,13~ .. .. . 2004 506.03 - Goupille é—lashqua INOX-Ex28 pour 25056
250.07 Vilebreguin . . c+ e+ -v .. 2505 B 703.02 Eerou S ‘pans. IO P potiee 250 s,

500,13 Roulement & billes G.P. 30x62x16.. .. .. .. .. 2003
501.04 Joint d'étanchéité 303488 pour 250045 - o 2005
506.14 Goupille élastique acier 53¢50, pour 506.20.. .. .. 2507
-506.20 Goupille élastique acier 850, pour 250.07.. .. .. 2506

AUTOREGULATEUR (251.00) -

705.06 Vis & pans 820, pour 250.04 . .. .. ., .. .. .. 2504 e : %
. 251.01 Ecrou de:umprmur s Eet -
251.02 Ecrou de réglage & maneﬁtzs oaee g
i : 251.03 Conire-écrou a oreilles de b Scage. 3 =
PISTONS 251.04 Ressort de réglage, pression 40 lcc_r-..,. 4 ek 1;
251.05 Chapeau de serrage du disque 25108 - R A S
2505 —Biella T e e o T SO 251.06° Grande rondelle cuivre du disque 251.08. SR
250.16 Axe de pasfon e S CNEE T e e e e 251.07 Tige porte-cage avec rondelle soudée. . . =
2608 Cniide depiston. oo SRR TR e R 25108 Disque caoufchowe. .. .. .. .. . oF :
250.18 Armature porfe-cup’'38.. .. .. .. .. . .. .. 252538 251.09 . Pefite rondelle laiton. .. .. .o .l oL 25
250.19 Armature portecup 47.. . e e o LY b 251.10 Guide porfe-cage.. .. S e e
£250.200 Armature porde-cup 53.. .. _=e.. o= . 9555 E3 25111 Vis de blccage de gunde N SR
ZEOZIESCuR o I8 © T e e R e DR AR 251.12 Bille acier spécial. i

B 250.22 CUpNDT AT T . . e e OB 251.13 Cage de bille 251.12. ..
: 2R SEup s R e e L L e e ARSR R 25].14 Siége acier spécial de bille 25| 12
250.24 Bague d'expansion pour cup 5 38, Seo . S SORIT 3D 251.15 Corps d'autorégulateur .. . S
- 250.25 “Bague dexpanswn policicup .05 47 .. = o S SOnIlAT 506.73 Goupille fendue LAITON 25);25 _ 251

250.26 Bague d'expansion pour cup @ 53 .. .. .. .. 252}'-53 : 507,0| Rondé“e FER 10%22%3
~ 250.27 Rondelle creuse _pour cup i 2o = ;

~ 25028 Rondelle creuse p

=== 250.29 Rondelle credte” pour ¢

© 25 Ecrou & pans de réglage des cups. TN T 2528 e
250.31 Rondelle du jolnf:B0l2. I Eae she e e g 208.06 E 3 ol I = 3 2975
250.32 Bouchon & pans de gunde ; 2518 250?"50 Mc;::meh:ezu k; co_ofn_e‘_'" SN e S -26-:3
 #250.33 Bouchon 250.32 monté avec 50| 02 508 ll e’r 259.3i 2518 a = SR Ao
251.5T Joint nylon de manoméfre.. .. .. .. .5, .. o
250.34 Fil de sécurité de l'armature. - : FT e :
501.02 Joint d'étanchéité 20x383¢ 15 du bouchon 25032 2041 oy E e
504.21 Joint fibre 5865 du bouchon 250.32. .. .. .. .. 2092 - :
. 50673 Goupille fendue LAITON 25)(25 darmaiurp e 2530 =55 z
50801 Clrcllps 38i du |om} 50002 .. .. s g0 g . INTERMANO (251-651'
: ' (Toujours livré réglés compie{' avé 4
= : BATI
i 250.40 Couvercle de hate R s o e |
25041 Bouchon de vidange d hile- e et AT 2004 : 250.41 Bouchen pour 252 09 et 2523?
T 250.42 Bati seul. .. ST L 9RAY : 252.01 Flasque . .. =g
-3 503.08 Joint cuir 14, 5)(24 du bouchan 250 4I .': e —2075 . 252.02 Frein fole de ws ?D
: 507.55 Rondelle GROWER @ 10, pour 705.11.. .. . 2543  252.03 Roue30d
701.12 Boulon & pans 10x40 d' assamblage de la culasse?- 2544 _ 252.04 Pignon
705.07 Vis & pans 8%25 du couvercle.. . .- St - 252.05. A .
705.011 Vis 6 pans 103¢25 de fixation de la pompe e 2542 i :
! = B s e R LR
wm-—‘éﬁ'-.'-:-—_ - CULASSE =
¢ : 5{}0 |3
207.02 Bouchon de collecteur de refoulement. .~ .. .. .. 2270
250.50 Cylindre émaillé porcelaine B8 e L e 255038 50|_.94
25051 Cylindre émaillé porcelaine @ 47 .. .. .. .. .. 2550-47 503.08
250.562 Cylindre émaillé porcelaine ¢ 53 .. Sat h e 285053 3 506.14 - G
250.53 Culasse de 38 (Mod. 56 - 4 figes).. .. .. .. .. 255238 50620
. 25054 Culasse de 47 (Mod. 55 - 4 figes).. .. .. .. .. 2552.47 T o
~ - 25055 Culasse de 53 fMod 56 - 4 figes).. = b ISBaThD 507.54 &
* 250.56 Cage a boulet vissée. .. .. .. 12556 508.04 - Circlips 30 e pour 500.13 .
- 25057 Boulet bronze d'aspiration % t de re{au[emenf SR ) 508.43 Circlips 62i pour 500.13
250.58 Collecteur de refoulement (Mod. 55 - 4 hges] .« o 2554 ' 705.07 Vis 6 pans 8X25 pour 252.0
Gt e
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53758
/ MOTOFRUDOR PORTE o>\

| MOTOFRUDOR TRAINE  TRACTE

=\ 60303/
=\\ 253-06/

50311 &P =\
03— \'253-05

- . 50311
253-03

603-03

? MOTO FRUIDOR BABY

' 504-09-_
25301\ >
603-03;

=

@253 22 V25301 253-02  \253-03 ]
:
' DECHARGE (253.20) |
Aptiens Mos Nos ; : Anciens Nos 38
”""““5627'_ 253.01 Coude' (5 20 décharge.. .. .. .. .. .. .. .. .. 2635
2626 = 253.02 Coude ‘exiérieur femelle. .. .. .. «. . .. . 2834 3
2635 253.03 Tabulure extérieure femelle.. .. .. ... .. .. .. 2633 =
iy 253.04 Tubulure intérieure male. "5 U SO Ret e
2633 253.05 Coude intéricur male. .. i e 63 =
2632 253.21 Tubulure droite & 20 pour decharge G e e. o 2EA3 :
2631 253.22 Ecrou & dents pour 253.21.. .. .. .. .. .. .. . 2]44
2215 253.23 Gicleur d'agifateur hydrauixque e 2630
2216 *253.24 Coude de refoulement, emboitages conxquas [BABY] 2642
: croeso-e .. .. oo 2678 503.11 Joint CUIR 2640, pour 253.04 ef 253.05.. .. 2202
_-.*Pa*e ‘*“P“a*“’“ °°'“P'e*ﬂ veoee e .. 2624 504.09 Joint FIBRE 1824, pour 253.01 sf 253.21. . .. .. 2142
sul do“crépine 253.09., . 2625 603.03 Tuyau de retour pour MOTO-FRUIDOR. . .. . 2145

803.11 Tuyau de refour pour GROUPE MOTO-FRUIDOR 2645

2640 pour 253.04 &t 253.05.. . 2202
18324 F_}nur 253.01 .. T N




Nos
- 253.51
= 253.52
253.53

253.54
253.55
253.56
25357

25358

253. 61
2835
253.63
253.64
253.65
253.66
253.67
500.11

500 1

Ty

125353

'600-05

600-06
600-07
600-08

60009

Petite poulie une gorge de IP"arbre de pompe.. ..

Galet tendeur de renvoi. .. . .
Axe de galet.. .. .

Rondelle butée pour 500.11 .

Poulie horizontale d'arbre d' agna+eur
Bague superieure du roulement acier.

253-54

AGITATEUR A HELICE
Anciens Nos Nes

2180 500.18

2183 501.03

2188 503.11

2186 508.01

2194 508.10

2195 600.05

2196 600.06

Palier &
Bague inférisure du roulement. .

Cﬂpam!m-mw i
- Arbre vertfical 200
Arbre vertical 300
Arbre vertical 400
Arbre vertical &00
Arbre
Hélice .

Roulemeni‘ a bl”es GP

billes de Farbre d" agﬁa'}eur., et

i
vartical 800 CEs 0 e S

15%35x11 pour 25352

.. 2198
2199

2191 ¢ 601.07
2191 d 703.11
2191 705.08
2191 a 705.15
2191 b 705.45
2192 705.56
2185 705.61

(253.50) - = o
s Anmens N“'

Roulement & billes G.P. I7x4?xi4 pour- 253 57 - = 2197
Joint d'éfanchéité 25x42%8 pour 500. 13 2200 -

Joint CUIR 2640 pour 253.51 . T a0
Circlips 15e pour 25353 .. . i 2O
Circlips 351 pour B00.I1 .. . .- Fo.o 2187 :
Courroie 130. 1756, 200 L. ef 300 L. muieur - 2182¢ =

Courroie 130. 2085, 400 L. moteur. . . 2182h =

Graisseur hydraulique couc ' ;
Graisseur hydraulique cou ﬂ“ l'/8 pour 253.52..
Ecrou 6 pans LAITON 83125, pour 705.08.
Vis & pans 840 pour 253.57.

Vis & pans 1225 pour 25353 = = 2190
Vis pointeau téte carrée 8)(25 pour 253 55 22055 =
Vis & pans LAITON 1225 pour 253.67. . 2193

2036

Yis 6 pans CREUX 8% 20 pour 253.5] .

255.01
255,02
255.03
255,04
: 255,05
- *25506
955,10
506.13

- 50624
~601.01

COqul”E extérieure de moyeu & rouleaux 4 trous. ..

Rondelle conique de vis 705 24

Rouleau de moyeu - .. .2 . .. .. ..

Bague butée intérieure .

Coqm”e intérisure de mcyea 3 rouieaux 4 'I‘rous:

Moyeu a rouleaux complet 4 frous. :
Flasque de fransformation de 4 frous en 6 e
Goupille élastique ATIER 5¢35 pour 506.24 .
Goupille élastique ACIER 888 pour 255.04.

Graisseur hydraulique droit 1/4 pour 255.05., ..

5504 ~
;’2 60‘}.0‘1

ESSI

O =)

Neos

255.21
255.22

OUTILLAGE (255200

*255.23 B

.%s'-

(255.00)

EU
Anciens 'Nes Mo
2238 *604.01
2243 *604.02
2241 :
2239 *504.10 Essieu TIMKEN surb
2237 800 L. et !000
2245 *#504.20 Essieu rouleaux,
*604.21 Essieu rouleaux, moyeu 4 -
2240 *604.22 Essieu rouleaux, moyeu 4
2240 *604.23 Essieu rouleaux, moysu £ #
<2244 - 705.2_4 Yis & pans 1445 pour 'an'htﬁ;
—13=" :




503.16

‘3.
25532 4
RESERVO'R (255 30)
; > Anciens Mos Nes Anciens Nos
éservoir nu avec bouchon ae vldange 255.32, sui- 255.34 Couvercle du réservoir @ 170 {BABY} oo - 23755
2721 25535 Grille-passoire @ 250 .. .. .. .. TN A T
e gigg 25536 Grille-passoire 5 170 {BABY}.. it A ]
" ::'_2325 : 503.16 Joint CUIR 38346 pour 255.32 .. .. .. .. .. .. gggL ;‘“
Sy
o
|
ATTELAGES . (255.50) Anciens Nex
e = Ancions Hos 25561 Barrette 3 tenon pour RENAULT UNIVERSEL (p. 6). 2652
255.62 Bras 3 coulisse complet MOTO-PORTE (p. 6).. .. 2653 4
25563 Ferrure d'attelage ir:angulee compléte MOTO- :
o R e PORTE (p. 6). AR e
-5.53*=A*":c§§° ‘:u];:f“:::e" Retes e o o ggi 701.16 Boulon & pans 1235 pour 25553, .. .. .. .. .. 2257
,;5555 Chaine -de’ ead 0 9om3 704.53 Contre-écrou & pans 12 Pm pour 701. l6 R 22.57 ol
~25556 Traverse & 2 tenons MOTO- PORTE [p. 6] ... 2648 €« =9
- 25557 Ferrure coudée VIGNERON (p. 28484 CHASSIS (255.80) 3
f _friangulée MOTO—PORT £ {p. 6} 2649 *255.80 Béquille réglable pour 200 L, 300 L., 400 L. .. .. -
e po‘ur fem.[re !'rlangulea MOTO- *255.81 Béquille réglable pour 600 L, 800 L, 1.000 L. .. .
. 7 *255.82 Vis & manette de serrage de baqu:!les e
-PORTE {p..bi 2551 Siége t5le emboutie. . .. .. ..

%255.83

‘A CARDANS (602.00)

Nos
256 ]
256.02

ACCOUPLEMENTS & BOULETS
pour MOTEUR W 110 (256.00)

Anciens Nos 8

Demi-plateau d accouplemen-]' sur moteur WD, .. 2685
oule:}- caou{émm: d'entrainement-. . e i aak - 2687
foau d'accor m,wm&.,..;-
. 2507
2506

o = = Y

- *25631

*RHHSHISSIOH par COURROIE TRAPEZOIDALE
Nos pour MOTEUR W 19 (256.30) A.cicn nos
Grande poulie du réducteur. .. .. .. .. .. 2700

*756.32 Petite poulie du moteur W e
*506.14 Goupille ACIER 5X50 pour 50620 .. .. .. 2507

*50620 Goupille élastique ACIER 850 ur 25631, 2506 -
*500.11 Courroie ®170.0825 GROUPE MOTO-F BABY. 2703
*5600.12 ‘Conr,rula =

70.0919 mrcz.FRmth ABY . zm_









