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VOUS TROUVEREZ ICI
LE NUMERO DE SERIE
DE VOTRE MACHINE

Figure 1 - Vue avant de la presse-ramasseuse F5-91 & moteur auxiliaire,

VOUS TROUVEREZ ICI
LE NUMERO DE SERIE
DE VOTRE MACHINE

Figure 2 - Vue avant de la presse-ramasseuse F5-91 & prise de force.



Figure 3 - Vue arriere droite de la presse-ramasseuse F5-91.

Figure 4 - Presse-ramasseuse F5-91 équipée de 1'attelage 1 cheval,
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Votre presse-ramasseuse ne peut étre main-
tenue en bon état de fonctionnement que par des
soins appropriés, Vous y parviendrez en sachant
comment elle travaille, ce qu'elle peut faire et
surtout en l'utilisant correctement.

Les causes d'ennuis sont rarement sérieuses
et vous y remédierez rapidement et facilement si
vous les découvrez, Ce livret n'a d'autre but que de
vous aider en vous conseillant,

Le rendement de votre machine ainsi que sa
durée sont solidaires du comportement que vous
aurez vis-a-vis dlelle,

Ce livret, que vous pourrez consulter en
temps utile, vous fera gagner du temps en toute
occasion, gardez-le soigneusement.,

GENERALITES

La presse-ramasseuse a basse densité F5-91
peut étre équipée, soit d'une prise de force, soit
d'un moteur auxiliaire et attelage tracteur, soit d'un
moteur auxiliaire et attelage 1 cheval,

Des andains réguliers sont nécessaires pour
obtenir des balles régulieres, Ces balles sont
faciles a manipuler, leur poids étant de 1'ordre de
5 a 20 kilos,selon leur largeur et la nature de la
récolte,

C'est le complément de la mécanisation de la
récolte des fourrages, et de la moisson derrigre
moissonneuse-batteuse, La récolte, qui dépend
entierement des conditions atmosphériques,peut se
faire rapidement et en temps voulu, Le conducteur
seul suffit 2 1'exécution du travail,

Cette machine donne dlexcellents résultats et
permet d'obtenir des fourrages de premigre qualité
et un rendement élevé, Elle permet la récolte d'un
fourrage incompleétement sec, qui peut continuer de
sécher apres la mise en balles sur le champ méme,
Cette, méthode évite l'effeuillage et lui fait conserver
sa teneur en protéines et en vitamines,

Le ramassage mécanique a de nombreux
avantages :

1) Le volume nécessaire au stockage est réduit et
la récolte sous forme de balles est plus faci-
lement transportable,

2) Remplace le travail des moyettes,

3) Evite les manipulations a la fourche et, par
conséquent, nécessite une main-d'ceuvre moins
importante.

4

~

Evite l'effeuillage par pressage du fourrage demi
sec et séchage ultérieur. La mise en balles de
I'andain conserve mieux la valeur nutritive des
foins et donne un produit de qualité,

Les risques de dommages,causés par les intem-
péries,se trouvent considérablement réduits par
la rapidité avec laguelle vous pouvez engranger
votre récolte,

6
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Permet de réaliser une économie,par amortis-
sement rapide,en raison de ses différents usages,

DENSITE DE PRESSAGE

Plus le pourcentage d’humidité de la récolte
est élevé, moins il faut la comprimer, afin de per-
mettre une meilleure aération lors du stockage,

SECHAGE DES BALLES

Empilez les balles en laissant un léger inter-
valle entre chacune d'elles pour faciliter 1'aération
naturelle,

Le pressage 2 basse ou moyenne densité (50 &
125 kg/m?) permet de récolter le fourrage dont la
teneur en eau est de 25 4 35 %, alors que pour la
mise en meule cette teneur doit étre voisine de 20 To
Cela signifie que l'on peut gagner parfois deux jours
sur le pressage a forte densité,

.
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DIFFERENTES UTILISATIONS DE LA PRESSE

- Pour les fourrages de toutes nature,
- Pour la paille derriere moissonneuse-batteuse,
- A poste fixe derriere batteuse,

- En ramasseuse-chargeuse, par balles ou par
fourrage en vrac, grdce a l'attelage de remorque,
livré avec rampe de chargement, fourni sur com-
mande spéciale,

Pour le chargemen{ en vrac, il suffit d’enlever
la roulette de mesure, (voir page 31).

N'oubliez pas de remettre 1'arbre de roulette
correctement en place ainsi que son palier gauche
et surtout de garder le bras de déclenchement en
position basse sur le galet de¢ friction.

PREPARATION DE LA RECOLTE

Une bonne préparation des andains est impor-
tante pour la mise en balles, 1l est préférable de
préparer des andains de petit volume et avancer
rapidement, )

les recommandations suivantes vous permet-
tront de préparer la récolte dans de bonnes condi-
tions. Le travail séra, de ce fait, plus facile, plus
rapide et de meilleure qualité, Votre machine pour-
ra fonctionner a plein régime et vous éviterez les
bourrages et les chocs qui, par surcharge, provo-

" quent une usure excessive et des arréts plus ou

moins longs,

FAUCHAGE

Fauchez avant la floraison ou, au plus tard,
des la formation des boutens,

Bien que des obstacles naturels ou autres
puissent modifier le chemin & suivre , il a été
confirmé, par la pratique, que la meilleure fagon
de procéder est de commencer par llextérieur,
c'est-a-dire faucher le pourtour pour terminer au
centre,

Cependant, la récolte en lignes peut également
étre adoptée, Dans ce cas, les différents andains

sont travaillés alternativement, Pour cela, faites
faire demi-tour a votre machine chaque fois que

vous arrivez a l'extrémité d*un andain. (figure 6).

Si la récolte com-
porte un grand nombre

ﬁ"} d’andains, on attaquera le

& e quatriéme andain aprés la sortie S

" F-3003 A X pour recommencer le cycle mais
‘;\ en sens inverse.

Figure6-Schéma des deux sens possibles d'utilisation

Le rateau-faneur et la presse-ramasseuse
doivent toujours suivre le trajet utilisé par la
faucheuse ou la moissonneuse batteuse.

ANDAINAGE

Pour que le ramassage et la mise en balles
puissent se faire dans les meilleures conditions,
employez un rdteau-faneur pour l'andainage; vous
obtiendrez ainsi des andains droits et uniformément
fournis., Son emploi permet en outre de retourner
le fourrage sans l'abimer,

Le foin est généralement prét pour le ramas-
sage des que les tiges sont assez rigides pour
tenir sans trop s'affaisser, La production des balles
est plus difficile lorsque le foin est travaillé trop
frais,

Les andains 1égers et rebondis sont dfun
rendement idéal,

L'andainage est facile lorsqu'il se fait dans le
sens du fauchage. La qualité du foin en dépend car,
en suivant cette méthode, le feuillage se place a
Mintérieur des andains. Vous obtenez ainsi un
séchage uniforme et une perte de coloration moins
grande.



UTILISATION DE LA MACHINE

11 est important de retourner la totalité du
foin pour éviter un séchage défectueux et des ennuis
lors de la mise en balles, Cependant, si-vous ne
voulez pas perdre le bénéfice de la rapidité du
travail apres fauchage, et risquer l'effeuillage et
la perte d'éléments biologiques qui font la qualité
essentielle du fourrage, n'attendez pas que le foin
soit completement sec pour le récolter,

La largeur des andains, doit étre d'environ
0,90 m et leur hauteur de 30 & 40 centimetres,

|
I,
!
|
[ Largeur de I'andain 0,90 m

| Largeur du ramasseur

Figure 7- Schéma des dimensions maxima d'un andain.

Vous garantirez ainsi votre presse contre les
surcharges et faciliterez l'absorption des andains en
entier lors de l'avancement 3 bonne vitesse de votre
machine.

Les gros rendements en fourrage tendent tou-
jours a préparer des andains volumineux, reportez-
vous aux indications ci-dessus et faites en sorte
qu'une distance d'environ deux metres cinquante les
sépare. Par contre, lorsque la récolte est faible,

il est indiqué de grouper plusieurs andains pour
obtenir le volume suffisant,

Des paquets de fourrage se trouvent souvent
dans les gros andains et peuvent provoquer le
bourrage et 1'arrét en pénétrant dans la presse.

Ces paquets sont forcément moins importants
dans les andains plus petits, donc plus facilement
absorbés par la machine,

Evitez donc de faire des paquets de fourrage
lors du fauchage et de 1'andainage car, en plus du
bourrage et du séchage défectueux, des poches de
moisissure se formeraient,

Toute cette préparation vous permettra de
faire avancer rapidement votre machine.

VERIFICATION AVANT LA MISE EN SERVICE

VERIFICATION DE LA BOULONNERIE

IMPORTANT - Avant de mettre une machine
neuve en service et aprés quelques heures de
fonctionnement, serrez tous les écrous et boulons.
En effet, sur toute machine neuve, ces pieces ont
tendance a se desserrer pendant les premiéres
heures de marche, spécialement les boulons de
fixation du carter d'engrenages et le boulon du pivot
de fourche support du coussinet avant de la prise
de force,

Graissez entierement la machine comme indiqué
au chapitre ""Graissage'. (page 12 & 15)

SYNCHRONISATION DES AIGUILLES ET DU
PISTON

Conformez-vous aux instructions ci-dessous,en
. < L Lo
ce qui concerne le réglage des aiguilles, pour éviter
des dommages importants a la presse.,

1° - Actionnez le levier de déclenchement du méca-
nisme des noueurs en faisant tourner la rou-
lette de mesure placée au-dessus de la chambre
de compression : cette roulette tourne dans le
sens de la marche, clest-a-dire vers l'avant de
la presse, Faites ensuite tourner le volant de

commande jusqu'a ce que les aiguilles pointent
dans la chambre de compression,

2° - Desserrez 1'écrou du tendeur et enlevez la
chaine reliant le pignon de commande placé
sur l'arbre des grands engrenages des bielles
de pistons d'une part, et le pignon commandé
dtarbre des noueurs d'autre part, Faites tour-
ner le volant de 1'arbre de commande a la
main dans le sens normal de la marche, soit
vers l'arriedre (dans le sens des aiguilles d'une
montre), de fagon 2 faire descendre le piston
jusqu'a ce que les dents inférieures de celui-
ci dépassent les aiguilles de 65 & 100 mm, et
maintenez les aiguilles et le piston dans cette
position. (voir page 25).

3°)- Remettez la chaine en place et tendez-la au
moyen du tendeur dont vous bloquerez 1'écrou.

Essais de fonctionnement des aiguilles

Faites maintenant tourner la machine a la
main en agissant sur le volant, Déclenchez le mé-
canisme des noueurs et assurez-vous que tout
fonctionne normalement, Que les aiguilles accom-
plissent leur cycle normal et qu'elles soient syn-
chronisées avec les ameneurs et le piston,



UTILISATION DE LA MACHINE

BOURRAGE

IMPORTANT - Quand il a été nécessaire de
débourrer la machine en faisant tourner le volant
a la main, veillez, au moment de la remise en
marche normale, a ce que les aiguilles soient a
la position de repos, pour éviter leur déformation
si elles restent dans la chambre de compression,

MISE EN PLACE DE LA FICELLE ET ENFILAGE
DES AIGUILLES

Placez d'abord une pelote de ficelle dans 1'une
des boites, sortez le bout intérieur et reliez-le
au bout extérieur d'une seconde pelote. Les bouts
de ficelle seront reliés par le nceud plat dont vous
couperez les extrémités a 1 centimetre du nceud.
Faites la méme chose pour la boite a ficelle
oppasée, Si les pelotes étaient raccordées par le
mauvais bout, la ficelle se tordrait et formerait
des boucles dans le mécanisme des noueurs,

Les opérations suivantes sont nécessaires
pour enfiler les aiguilles :

1° - Assurez-vous tout d'abord, que les aiguilles

soient & leur position inférieure extréme, Sinon,

faites tourner le volant pour les amener dans
cette position,

' 2° - Tirez les bouts intérieurs des pelotes de
ficelle et passez-les dans les trous des sup-
ports de galets de tension (figure 8).

3° -Soulevez les galets de tension supérieurs pour
faire passer les ficelles entre les deux galets,

Faites des
nceuds plats

Guide-ficelle .

Figure 8 - Tension de la ficelle sur la boite,

4° - Menez les ficelles dans les anneaux des leviers
de tension placés sur les boites, puis dans les
quatre guide-ficelle boulonnés sur la traverse
arriere.

5° - Passez les ficelles dans les guides placés sur
les aiguilles puis dans les gorges et par-dessus
les pieces d'usure des pointes, Si les ficelles
passaient sous la piece d'usure les nceuds ne
se formeraient pas,

F-8457

Figure 9 - Mise en place de la ficelle,

6° - Tenez maintenant les ficelles 2 1a main ou
liez-les au bati a 1’arriere de la machine,
Déclenchez le mécanisme des noueurs et
laissez les aiguilles accomplir un cycle
complet, toujours en maintenant les ficelles,
Puis retirez les bouts de ficelle pour dégager
le nceud simple formé sur le bec.

Mettez maintenant la presse en marche le
moteur au ralenti, Saisissez les ficelles qui passent
dans la chambre de compression et tirez-les vers
vous, Déclenchez le mécanisme des noueurs trois
ou quatre fois pour vous assurer de son bon fonc-
tionnement, en maintenant toujours les ficelles a
la main chaque fois pour éviter qu’elles ne s'em-
mélent dans les noueurs,

N'utilisez que de la ficelle McCormick-Interna-
tional '"370m Spéciale' ou'330m Super' avec laquelie
le mécanisme des rioueurs a été réglé,

7 .
T . F-3819

Figure 10 - Mise en place correcte de la ficelle dans
la gorge et par dessus la pitce d'usure d'une aiguille,



UTILISATION DE LA MACHINE

- ATTELAGE DE LA PRESSE AU TRACTEUR Barre de traction

La presse a été congue pour étre attelée derriere
tout tracteur muni d%un attelage standard,

Il existe sur la plupart des tracteurs une plaque
de réglage a cet effet,

Pour éviter que la roue du tracteur ne passe sur
1'andain, ne changez pas le point d'attelage mais
déplacez la roue vers l'intérieur,

Prise de force

La fleche d'attelage comporte une position de .
travail et une position de transport. (Figure 11 et 12),
La position de travail varie selon la largeur du trac-
teur que vous employez : 2 trous ont été prévus a cet
effet (Figure 12).

IMPORTANT - N'attachez jamais la presse & une

A
barre d'attelage mobile, “\_Point d'attelage

440 maximum

Roue gauche du tracteur

% F-1484 A

Figure 13.- Point d'attelage par rapport a la prise de
force pour tracteurs "FARMALL'" et "UTILITY".

(toutes les cotes sont en mm)

350 normal

-~

Berre de traction

Trous pour >
le réglage -~ == F-1486B

de la fléche

Figure 12 - Fleche d'attelage en position de transport,

10
RECOMMANDATIONS POUR LA PRESSE A PRISE Lﬁb’
DE FORCE Point d'aitelage ‘

Tracteurs IH “Farmall”’ et “Utility” H

| _ie
f —
Le point d'attelage doit étre & 35 cm de 1l'ex- | g8
trémité de 1'arbre de prise de force sur le tracteur é! E Roue gauche du tracteur
et directement dans i'axe de celui-ci.(Figure 13). o!
ﬂ}g
| F-6292 A
Autres tracteurs ¥ 3 9 .
Le point.d'attelage du tracteur doit se trouver au
milieu des deux joints de cardan et directement dans Figure 14, - Point d'attelage par rapport i l'arbre de
l'axe de prise de force du tracteur, (Figure 14). prise de force pour les autres tracteurs,



UTILISATION DE LA MACHINE

IMPORTANT - Vérifiez la longueur de ltarbre de
transmission,. Celui-ci étant fourni en longueur
standard, il appartient & 1'agent ou a l'usager de
couper le manchon rectangulaire & la longueur
appropriée au type de tracteur employé.

L'arbre rectangulaire doit pénétrer de 10 cm
dans le manchon, l'extrémité de celui-ci étant
également & 10 cm de la plaque arriere du dé-
brayage de sidreté (voir fig. 14).

Dans les virages courts, débrayez pour éviter
des efforts angulaires aux deux joints de cardanet,
éventuellement, leur casse, Rappelez-vous que si
la presse est mal attelée ou si l'attelage est
oscillant, vous exposez votre machine aux mémes
ennuis,

Pour éviter des accidents,qui pourraient étre
trés graves et dont vous seriez entierement respon-
sables, n'oubliez pas‘de mettre les garants de la
prise de force.

MISE EN MARCHE DE LA PRESSE
Marche avec moteur auxiliaire

Le moteur monté sur la presse est un moteur
Bernard W 112 de 8 CV & 2 000 tr/mn ou un moteur
Bernard W 112 bis de 10 CV & 2 000 tr/mn.

Mettez d'abord la machine en position de travail,
Attelez-la convenablement au tracteur. Relevez le
galet tendeur de la courroie de commande pour

- débrayer la presse,(Figure 15).Mettez le moteur en
marche et abaissez doucement le galet, (Figure 16).

@F—MB() o

Figure 15 Figure 16

Presse débrayée. Presse embrayée.

Marche avec prise de force

Suivez les instructions précédemment données au
sujet de 1l'attelage.

Engagez la fourche avant cannelée du joint de
cardan avant sur 1’arbre de prise de force du trac-
teur, Faites alors coincider les trous de ces pigces.
Introduisez ensuite la goupille prévue a cet effet,
ouvrez-la,et vissez 1'écrou du boulon de la pince
de la fourche,

Embrayez sur le tracteur,

VITESSE DE TRAVAIL

Lorsque vous utilisez votre machine pour la
premiere fois, travaillez a vitesse moyenne,de
facon a vous familiariser avec son fonctionnement
et de juger de sa capacité de travail en fonction
du volume des andains, Si ce volume n'est pas
trop important,vous pourrez par la suite,travailler
3 une vitesse plus élevée,

En effet, si la largeur de 1'andain est trop
faible, le pick-up ne pourra pas alimenter la presse
de facon constante, et la qualité du travail s'en
ressentira, 1l est donc préférablé d’avancer rapide-
ment sur des andains peu volumineux plutét que de
faire le contraire.

Une vitesse d'avaucement excessive provoque
des bourrages et fait caler le mécanisme de la
presse, Une vitesse trop réduite ne permet pas
1'utilisation de la machine a plein rendement, dimi-
nuant d'autant la production journaliere, Il y a une
limite 2 cette vitesse d'avancement qui dépend pour
une large part de la capacité de travail de la presse,
On ne pourrait augmenter sensiblement la vitesse
du moteur auxiliaire sans nuire & son bon fonction-
nement, prévue pour un mouvement du piston de 55
34 65 coups a la minute.

La vitesse de travail doit étre telle qulelle
vous permette un ramassage net de 1'andain et une

~alimentation uniforme et constante de la presse,

S'il est nécessaire de diminuer ou daugmenter
la capacité de ramassage,suivant que vous travail-
lez des andains trés ou peu fournis, changez la
vitesse d'avancement mais n'agissez pas sur le
régime des gaz du moteur auxiliaire ou du tracteur,
Le piston de votre presse-ramasseuse doit donner
55 a 65 coups a la minute, S'il en donne plus, ou
moins, il est probable que le moteur auxiliaire ou
la prise de force ne tournent pas au régime vouluy,
soit :

— 540 tours/minute pour la prise de force
—1 950 tours/minute pour le moteur auxiliaire
(Régime maximum du moteur auxiliaire : 2 000 tr/mn.)

TRAVAIL SUR PLACE A POSTE FIXE

La presse doit étre amenée au plus pres de
la récolte, Le fourrage sera poussé le plus régu-
lizrement possible vers le pick-uptandis que la

N 2

machine tourne a régime normal.
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UTILISATION DE LA MACHINE

.

DISPOSITIFS DE SECURITE

by

Pour machine & moteur auxiliaire

1° - Un débrayage automatique sur le pick-up
ayant pour but de le protéger en cas de bourrage
ou d'obstacle, Le ressort de ce débrayage, situé
du cété gauche de la presse, est taré 3 l'usine et
ne nécessite aucun réglage,

2° - Le débrayage de la presse-ramasseuse, en
cas de bourrage, est commandé par le levier du
support de galet de tension de la courroie.

Pour débrayer du sitge de tracteur, tirez sur
la corde fixée & ce levier, pour relever le galet de
tension. (Figure 17).

Le levier est maintenu en position de débrayage
par un ressort de retenue, afin qu'il ne puisse re-
venir de lui-méme en position d'embrayage,

Figure 17 - Débrayage de la presse du sidge
du tracteur.

Lorsque vous avez remédié au bourrage, si vous
désirez réembrayer la presse, poussez le levier vers
1'arriere, pour descendre le galet de tension en po-
sition d'embrayage,

IMPORTANT

Il est fortement recommandé de munir 1*échap-
pement du moteur d'un protecteur pare-étincelles,
surtout lorsque la presse travaille & poste fixe der-
riere une batteuse, (Figure 18)

Les Ets, "BERNARD-MOTEURS' peuvent vous
fournir cet équipement sur commande, ’

Figure 18 - Pare-étincelles pour moteur "BERNARD'.

Y

Pour machine a prise de force

1° - Un débrayage automatique sur le pick-up
ayant pour but de le protéger en cas de bourrage
ou d'obstacle, Le ressort de ce débrayage, situé du
c6té gauche de la presse, est taré a l'usine et ne
nécessite aucun réglage ultérieur,

2° - Un débrayage automatique sur la prise
de force, La tension des 4 ressorts de ce débra-
yage est réglée a 1'usine, Toutefois s'il fallait
ajuster cette tension par la suite, vous pourriez
le faire en agissant uniformément sur les écrous
des 4 vis du boitier. (E Figure 19)

IMPORTANT - Ce débrayage peut fonctionner ino-
pinément si ses écrous ne sont pas suffisamment
serrés et ne protégera plus la presse s'ils le sont
exagérément., Vous ne devez donc, en aucun cas,
comprimer les ressorts au point d’empécher le
systéme de sécurité de fonctionner car la.presse
serait alors exposée a de sérieux dégdts,

ATTENTION

Dans le cas ou vous passeriez cutre 4 ces instruc-
tions en modifiant le montage de cet organe, la garantie
de votre machine cesserait automatiquement.

Figure 19

- Débrayage de sécurité
de la prise de force,
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UNE FOIS PAR JOUR

SELON LE SIGNE
UTILISEZ

i al

) 1] 1 ] —-\

GRAISSE

[ " 'l o ‘ B

HUILE

. D & G
DROITE et GAUCHE

(Graissage a faire
de chaque coté
de la machine)

F-8458

-

Figure 20 - Points de graissage de la partie arritre, i

F-5418 A.

F-3239 B

Figure 22 - Points de graissage de la roue pivoétante

Figure,21l - Points de graissage de 1'entrainement
de 'attelage cheval,

du pick-up.
- 12 -



GRAISSAGE

UNE FOIS PAR JOUR

%
J\

F-3821 B

Figure 23 - Points de graissage de la partie gauche.

¥F-1480 D

Figure 24 - Points de graissage de la partie droite,
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GRAISSAGE

TOUTES LES 60 HEURES

1 1F-8458

Figure 26 - Graissage de l'enclenchement
des noueurs.

F-1841C

Figure 28 - Huilage des barres porte-dents Figure 29 - Graissage de la roue pivotante
du ramasseur, de l'attelage cheval.

- 14 -
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GRAISSAGE

TOUTES LES 100 HEURES

ATTENTION : Pour la lubrificatior

des croisillons utilisez un pistolet-

graisseur rempli d'huile minérale
pure telle que :

""Mobiloil C'" de Mobiloil
"Thuban S 140" de Caltex
""Dentax 140" de Shell

Figure 30 - Points de huilage des croisillons de la
transmission de la prise de force.

Si vous avez de l'argent a perdre...

o Négligez le graissage, les pieces de rechange coiitent plus cher que I'huile et la graisse
-~

o Achetez de I’huile 4 bon marché. .. elle vous attirera des ennuis et des frais de réparation

o Considérez votre presse-ramasseuse comme une charrette. .. utilisez de la graisse a essieu

Sinon, lisez nos conseils de graissage,

page suivante...



GRAISSAGE

CONSEILS DE GRAISSAGE

N'employez que des lubrifiants de premitre
qualité, La graisse et l'huile de qualité médiocre
ou bon marché sont la source de grandes dépenses
et de grands ennuis,

Faites tout d'abord un graissage général,

Assurez-vous que les graisseurs sont libres
de toute obstruction, peinture ou poussieres, pou-
vant empécher le lubrifiant d'atteindre son point
de graissage.

La machine comporte une trentaine de graisseurs
qui doivent étre garnis suivant les indications des
plans de graissage des pages 12 a 15,

Vous pouvez aisément le faire le matin avant de
commencer le travail aux champs., En effet, la
presse ne peut &tre utilisée correctement avant
10 heures, en raison de la rosée et de 1'humidité
de la nuit,

Les roulements des arbres des grands engre-
nages et de commande sont étanches et prélubrifiés
par le fabricant, Ils ne nécessitent donc aucun
graissage,

Il est inutile de graisser les grands engrenages
de commande des bielles de piston, Ce graissage
est fait une fois pour toutes lors du rodage de la
machine, ’

CARTER DE PRISE DE FORCE

Les engrenages du carter de la prise de force

sont & bain d'huile, Versez dans ce carter et jusqutau
bouchon de niveau, c'est-i-dire environ 1 1/4 litre,
une huile que vous choisirez parmi les suivantes :

MOBILUBE GX 90 (SOCONY)
STANOLEUM XP 90 (ESSO)
DENTAX 90 (SHELL)
SPIRAX EP 90 (SHELL)

Cette huile doit étre renouvelée apres les pre-
mieres 24 heures de rodage. Videz alors le carter et
nettoyez-le a l'essence. Remplacez 1thuile et vérifiez
son niveau plusieurs fois en cours de saison,

JOINTS DE CARDAN DE LA PRISE DE FORCE

Ceux-ci doivent &tre lubrifiés toutes les 100 heures.

Toutefois, si votre machine n'a pas été utilisée
pendant un temps assez long, il vous faudra effec-
tuer un graissage avant sa mise en service,

Les croisillons ne doivent jamais étre graissés,
car la graisse et surtout celle ayant tendance &
coaguler, risque d'obstruer les canaux de graissage,
Utilisez exclusivement de I'huile de bonne qualité
ne contenant ni savon, ni acide, ni impuretés, Une
huile pour boite de vitesses ou SAE-140 convient
tres bien,

Nous vous recommandons les huiles suivantes :

""MOBILOIL C'" de Mobiloil
"THUBAN S-140'" de Caltex
"DENTAX 140" de Shell

Pour I'arbre coulissant, séparez les deux é1¢-
ments de la transmission et enduisez Vintérieur
du manchon ou 'arbre rectangulaire de graisse
fibreuse du genre MARFAK n° 1 de Texaco,
MOBILGREASE de Vacuum oil, etc...

Vous pouvez également utiliser de la graisse
graphitée, mais en aucun cas, cette graisse ne
doit servir a la lubrification des croisillons.

MOTEUR BERNARD W-1122000 T.M. 8 cv
ou

MOTEUR BERNARD W-112 bis 2000 T.M. 10 cv

En ce qui concerne les moteurs ci-dessus,
référez-vous aux indications données par les
manuels "BERNARD MOTEURS".

Ces moteurs sont pourvus des équipements
spéciaux ci-contre, fournis par les établis-
sements "BERNARD MOTEURS" :

1 Filtre a air & bain dhuile avec préfiltre
spécial pour atmosphere particuli¢rement
poussiéreuse,

Reniflard protégé pour atmosphere
poussiereuse,

Dispositif de protection des poussieres, se
montant 4 I'entrée d'air de refroidissement,

—

—
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Nous vous donnons ci-dessous quelques
conseils indispensables pour maintenir la presse-
ramasseuse en excellent état pendant la période
des gros travaux, ainsi que pour la période
d'inactivité entre les saisons.

Chaque soir

Retirez chaque soir le foin ou la paille
restant dans la machine, Cette précaution a pour
but d'éviter de soumettre la presse-ramasseuse
a des efforts exagérés lors de la remise en route
suivante, 1'humidité de la nuit provoquant une
augmentation du volume des balles,

Nettoyez soigneusement la machine, en par-
ticulier le mécanisme des noueurs,

PROTEGEZ VOTRE PRESSE ENTRE LES SAISONS

1° - Graissez toutes les surfaces polies, princi-
palement les becs des noueurs, des disques
des noueurs, le fond de la chambre d'ali-
mentation, le fond de la chambre de com-
pression, etc.,., pour éviter la rouille,

2° - Nettoyez les chaines par immersion dans du
pétrole puis, apres les avoir séchées, grais-
sez-les avec de 1'huile épaisse ou de la
graisse, :

3° - Vérifiez le parfait état de chaque piece et

n'hésitez pas & remplacer toute piece usée
ou cassée,

4° - Recouvrez votre machine d'une bache, si
possible. Il est, en tout cas, trées important
que les noueurs soient enveloppés pendant le
remisage,

5° - Mettez votre presse-ramasseuse sur cales et
dégonflez les pneus,

6° - Apres l'hiver, inspectez votre machine,
graissez-la,vérifiez le serrage des boulons et
le bon fonctionnement des organes : votre ma-
chine se trouve préte pour la nouvelle saison.

PNEUMATIQUES

Les pneumatiques agricoles sont fabriqués en vue
d'utilisations bien définies:Des conditions de travail
tres dures, mais pour des vitesses limitées, Le
meilleur moyen de les conserver en bon état est de
ne jamais dépasser les charges, la vitesse et la
pression de gonflement prescrites par le fabricant
de pneus,

- 20 km/h est la vitesse maximum recommandée.

- Les pressions, selon le type de pneu, sont les
suivantes :

- Dunlop 5.50 x 16 SBP 2,1 kg/cm?
- Dunlop 155 x 400 R 1,5 kg/cm?
- Dunlop 165 x 380 G5-15 1,5 kg/cm?
- Dunlop 165 x 400 Stabilia 1,5 kg/cm®
- Michelin 140 x 40 AT 1,5 kg/cm®
- Michelin 155 x 400 1,5 kg/cm®
- K1. Colombes 155 x 400 1,8 kg/cm?
- Kl. Colombes 5.50 x 16 2,1 kg/cm®

Pour la roulette pivotante de l'attelage cheval :

- Dunlop 400 x 100 (16 - 4) 2 kg/cm®
- Michelin 3,50 -8 2,5 kg/cm?
- Kl. Colombes 4,00 - 8 2,5 kg/cm?

Insuffisamment gonflé, le pneu se déforme a
l'exces, et peut se déchirer. De plus, il risque de
tourner autour de la jante, provocant le cisaillement -
de la valve. Les parois se plissent et la carcasse
se détériore rapidement.

Vérifiez fréquemment la pression et maintenez-
la au taux indiqué par le fabricant ; un bon appareil
de contrdle de pressioﬁ est tres utile a la ferme,
Assurez-vous que la valve est en bon état et recou-
verte de son bouchon,

La bande de roulement et les flancs doivent
8tre vérifiés périodiquement, ne laissez pas de
cailloux ni de morceaux de métal incrustés entre
les barrettes et, & plus forte raison, dans la gom-
me elle-méme. Les coupures doivent étre réparées

- 17 -
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ENTRETIEN ET REGLAGE

au plus t6t car elles constituent des points d'accro-
chage, amorces de déchirures plus graves,

La graisse, 1'huile et 1’essence décomposent
le caoutchouc ; on doit essuyer ces produits des
que possible avec un chiffon sec., On peut également

S

laver les pneus 3 grande eau, assez fréquemment,

Quand vous montez un pneurnatique sur une
roue, il est nécessaire de donner,aux différents
éléments qui le composent,la meilleure position-
possible. Pour appliquer le talon exactement contre
le rebord de jante, surgonflez légérement le pneu-

s

matique, puis dégonflez-le 2 la pression de service,
Quand vous vous trouvez dans 1'obligation de
réparer un pneu aux champs ou sur route, prenez
garde en le remontant,qu'aucune pierre ni aucun
corps étranger ne se glissent entre la chambre a

air et l’enveloppe., Le frottement inévitable finirait
par percer la chambre et endommagerait 1’enveloppe.

Cl'est une bonne pratique, lorsqulon remonte
un pneu, de passer un peu de talc sur la chambre
a air et a l'intérieur de 1'enveloppe.

Si votre matchine doit rester inactive pendant
une longue période, il est bon de la mettre sur
cales,et de dégonfler les pneus,

Ne laissez pas vos disques se rouiller, par-
ticulierement 12 ou pose le pneu.

ATTENTION |

Les pneumatiques livrés avec nos machines -

. sont garantis dans la mesure ol le fabricant 1tac-

corde, Toutes les réclamations concernant cet
équipement seront donc transmises au fournisseur
intéressé,pour suite & donner, sans que notre res-
ponsabilité puisse étre engagée.

JOINTS DE CARDAN DE LA PRISE DE FORCE

Le démontage et le remontage de ces organes ne
nécessitent 1'emploi d'aucun outil spécial, La pré-
caution essentielle est d'éviter la perte de toute
aiguille car les coussinets ne posseédent pas de ron-
delle de retenue d'aiguilles, S'il en manquait une, les
autres aiguilles risqueraient de se coincer,

Il est donc indispensable que le démontage des
joints d'une transmission se fasse sur une table ou
sur un établi.

Lorsque vous enlevez la transmission de la
machine, prenez garde de ne pas laisser tomber les
extrémités,

Evitez également tout heurt qui pourrait nuire a
1'équilibrage de la transmission ou compromettre
l'étanchéité par bosselage des coussinets des touril-
lons des croisillons.

L'arbre tubulaire et le manchon sont de profil
rectangulaire pour obtenir une relation correcte de la
position des deux joints de cardan,

Démontage

Pour dégager les coussinets, procédez comme
suit :

1° - A l'aide d'une pince (dont les machoires sont en
bon état), serrez les deux extrémités du jonc dlarrét
de coussinet pour l'extraire de sa rainure,

2° - Frappez avec une masse en bronze sur la ma-
choire du cardan alternativement 3 droite et & gauche
du coussinet. Généralement, cela suffit pour le faire
sortir de son logement, (Figure 31).

Masse en bronze

Figure 31 F-1473

Si toutefois vous rencontrez une difficulté quel-
conque, vous pourriez, a la rigueur, apres inter-
position d'un jet de bronze bien dressé, (de 1 & 2 mm
inférieur au diametre du coussinet) placé contre le
coussinet, frapper ce jet de quelques coups de masse
pour faire sortir le coussinet opposé, 1l suffira alors
de frapper sur le croisillon pour dégager 1tautre
coussinet,

Le croisillon doit étre maintenu en position ver-
ticale pendant ce travail, Le coussinet que vous
cherchez a dégager de son logement doit étre dirigé
vers le bas, pour éviter la dispersion des aiguilles.

(Figure 32).

Figure 32
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ENTRETIEN ET REGLAGE

Sortez les aiguilles, lavez-les a l'essence
replacez-les dans le coussinet en les enduisant de
graisse (Marfak n° 1 ou Mobilgrease),afin de les
maintenir en position pour le réassemblage,

Basculez ensuite le croisillon pourle dégager de
la mdachoire. (Figure 33).

Figure 33

Remontage

Introduisez le croisillon dans la machoire par un
mouvement de bascule,

Mettez en place les coussinets, deux par deux,
vis-a-vis, en tenant le croisillon en position verticale,
Maintenez les coussinets au moyen des joncs d'arrét,

Avant de réintroduire 1'arbre rectangulaire dans
le manchon, enduisez-le de graisse,

NOTA - Lorsqu'il est nécessaire de remplacer un
croisillon détérioré, il est indispensable de faire de
méme pour les quatre coussinets, Dans ce cas,
commandez le ""bloc rechange' composé des éléments
nécessaires & ce remplacement.

ROULEMENTS AUTO-ALIGNEURS

Des roulements auto-aligneurs sont montés
sur l'arbre des grands engrenages et sur l'arbre
de commande de la presse,

Ces roulements sont.étanches et pré-lubrifiés,
Ils ne nécessitent donc aucun graissage ultérieur,

Il est & noter tout d'abord qu'il s'agit de rou-
lements auto-aligneurs au montage et non pas de
roulements oscillants, Par conséquent, la durée du
roulement sera conditionnée par la parfaite exacti-
tude de l'alignement au montage. Reportez-vous
pour cela au paragraphe '"Montage des Roulements
auto-aligneurs't

La bague intérieure de ces roulements est
verrouillée sur l'arbre par un collier de serrage
excentré, La rainure circulaire qui se trouve &
llextrémité de cette bague intérieure (cété collier
de serrage) permet le démontage du roulement’au
moyen de l'arrache-roulement prévu a cet effet
(consultez votre agent & ce sujet). La bague exté-

rieure de ces roulements est maintenue en place

au moyen de deux demi-genouilleres,dont les parties
concaves servent de logement,et permettent un ali-
gnement automatique absolu pendant 1’assemblage.

De chaque cété des billes se trouvent trois
flasques traités, deux intérieurs et un extérieur,
qui retiennent le lubrifiant dans le roulement et
empéchent les poussieres d'y entrer, Les flasques
intérieurs sont solidaires de la bague extérieure,
alors que le flasque extérieur est solidaire de la
bague intérieure et tourne avec elle, Tous trois
servent de déflecteurs,

En cas de chauffe excessive d'un roulement,
son remplacement est obligatoire, Ceci peut proba-
blement provenir de ce que 1'étanchéité du roulement
a été altérée d'une maniere ou d’une autre, exemple ;
si en effectuant une réparation pres de 1'un de ces
roulements, vous avez occasionné un choc au
flasque extérieur et, de ce fait, endommagé les
deux flasques intérieurs, 1'étanchéité en sera tres
certainement altérée : le lubrifiant s'échappera pro-
gressivement du roulement et le manque de graissa-
ge consécutif & ce choc le fera chauffer au point
de rendre son remplacement obligatoire,

REMARQUES IMPORTANTES :

Il est nécessaire de veiller a ce que le bloca-
ge définitif des roulements sur une machine ne soit
effectué qu'au stade ol les superstructures sont dé-
finitivement en bonne position en étant certain que
la suite de 1'assemblage ne viendra pas modifier
la position des parois qui supportent les roulements,

11 est également nécessaire d'utiliser des clés
a tube pour le montage des genouilleres afin de pro-
téger 1'étanchéité des roulements contre les risques
de dommage qui pourraient se produire avec llem-
ploi de clés plates et & la suite d'un faux mouvement,

I.e montage doit obligatoirement étre effectué
par deux hommes travaillant simultanément a cha-
que extrémité de l'arbre,

Montage des roulements auto-aligneurs

Vérifiez les roulements, les colliers et les
demi-genouilléres qui doivent étre propres et non
faussés, N'oubliez pas de placer sur l'arbre les
piéces qui doivent se trouver avant le roulement,
Ces précautions prises, procédez comme ci-
dessous :

Nous répétons ici que deux hommes doivent
obligatoirement procéder au montage et que les
opérations que nous vous indiquons doivent se faire
simultanément de chaque c5té de l'arbre,

Nettoyez l'extrémité de l'arbre pour que la
partie sur laguelle vous glisserez le roulement soit
nette, sans bavure, peinture ni rouille, Pour obte-
nir ce résultat, utilisez une lime douce et de la
toile émeri tres fine, N'oubliez cependant pas que
l'arbre doit rester parfaitement rond. Appliquez
alors une mince couche d*anti-rouille pour éviter
toute corrosion ultérieure,
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Introduisez les boulons dans les trous de la
machine, Passez d'abord la premiere demi-genouil-
lere, la partie concave dirigée vers llextérieur et
placez-la sur les boulons, Glissez ensuite le roule-
ment, c6té rainure circulaire vers l'extérieur de
la machine, sur l'arbre jusque dans la partie con-
cave de la premitre demi-genouillere que vous

venez de mettre en place, Ce roulement doit glisser.

librement 4 la main et en aucun cas vous ne devez,
pour y parvenir, utiliser poingon et marteau, Pas-
sez alors la seconde demi-genouillere, la partie
concave dirigée vers le roulement, et placez-la sur
les boulons, Placez les rondelles Grower et vissez
les écrous sans les serrer,

Commencez un serrage progressif de chacun
des écrous en faisant tourner l'ensemble mobile
pour amener les roulements en position correcte,
Dans le cas ol il est difficile ou impossible de
faire tourner 1*ensemble mobile, il suffit de faire
tourner la bague intérieure du roulement par rap-
port & 1*arbre,

Vérifiez le bon alignement,

Le critére d'un montage satisfaisant sera une
rotation douce, sans a-coup, de l'ensemble mobile,
cette rotation n'entrainant aucune déformation visi-
ble des téles supportant les genouilleres, D'autre
part, étant donné l*ajustement libre entre la bague
intérieure et 1'arbre, l'ensemble doit pouvoir cou-
lisser facilement dans le sens axial et permettre
ainsi la position correcte et le réglage latéral,

Glissez le collier de serrage sur 1*arbre. De
méme que le roulement, le collier doit glisser li-
brement a la main et vous ne devez, en aucun cas,
-utiliser poingon et marteau pour y parvenir, Faites-
le dans le sens de rotation de 1'arbre jusqu'i ce
que sa came coincide avec celle de la bague inté-
rieure du roulement,

Continuez a tourner jusqu'a ce que les cames
se verrouillent, Bloquez par un coup sec et léger,
en prenant appui dans le trou ménagé a cet effet
et qui se trouve a 1'opposé de la vis Allen de
fixation,a 1'aide d'un poingon et d*un marteau,

Serrez alors la vis Allen de fixation & I'aide
de la clé hexagonale appropriée,

Démontage des roulements auto-aligneurs

Pour éviter tout dommage pendant le démonta-
ge, procédez comme ci-dessous :

Enlevez d'abord toutes les pitces qui ont été
placées sur l'extrémité de 1'arbre apres le montage
du roulement.

Nettoyez la partie exposée de 1'arbre en enle-
vant toute bavure, peinture et rouille, pour permet-
tre de glisser hors de l'arbre le collier de serrage
et le roulement, Pour obtenir ce résultat, utilisez
une lime douce et de la toile émeri tres fine,

Desserrez la vis Allen de fixation du collier
de serrage a 1'aide de la clé hexagonale appropriée

et dégagez le collier du roulement, Faites-le tour-
ner dans le sens inverse de rotation de l'arbre jus-
qu'a ce qu'il se libére de la bague intérieure du
roulement par déverrouillage des cames, Pour y
parvenir, utilisez un poincon et un marteau en pre-
nant appui dans le trou ménagé a cet effet et qui

se trouve a l'opposé de la vis Allen de fixation,
Glissez alors le collier de serrage hors de ltarbre,

Dévissez les écrous et enlevez les rondelles
Grower, Sortez la premiere demi-genouillere, en
prenant d*abord le soin d’introduire la lame d'un
tournevis entre les deux demi-genouilleres pour
les décoller, glissez le roulement hors de l'arbre
et sortez la seconde demi-genouillere,

Enlevez les boulons, Si le roulement est difficile
a dégager, employez 1}arrache-roulement approprié,

NOTE IMPORTANTE :

1° - Lorsque les boulons de la genouilléere sont
desserrés,ou lorsque les deux demi-genouil-
leres sont retirées sur un c6té de la machine,
les boulons de fixation de la genouillere du
cété opposé devront étre également desserrés,
pour éviter toute contrainte anormale sur le
roulement,

2° - Lorsque vous remplacez un roulement auto-
aligneur, vérifiez soigneusement 1tétat des
deux demi-genouilleres et n*hésitez pas a les
remplacer lorsqu'elles présentent la moindre
déformation ou oxydation prononcée, La durée
du nouveau roulement dépend en partie de
1'état de la genouillere,

F-3823

Figure 34 - Roulement auto-aligneur,

- Roulement.

- Vis de fixation de collier,

- Boulon de voiture de fixation de la genouillere,
- Collier de serrage.

- Genouillere de fixation de roulement.

Ol W N =
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COMMENT EMPLOYER ET ENTRETENIR LES
COURROIES

Les courroies sont composées de cordes, de
caoutchouc et de toiles, Les huiles ramollissent le
caoutchouc, Un montage ou un démontage défec-
tueux peuvent endommager les cordes et un mauvais
entretien peut faire durcir les toiles qui se cas-
seront, Une tension défectueuse se traduira par un
patinage, un bridlage ou un allongement des cour-
roies au-dela de leurs limites,

Seuls un bon emploi et un entretien convenables
: ) .
permettront une longue durée et un bon fonctionne-
ment des courroies, Pour obtenir le meilleur ren-
dement de vos courroies, tenez compte des conseils
d'emploi et d'entretien suivants @

Les courroies trapézoidales se déplacent dans
des poulies double-gorge et adhérent par leurs pa-

rois latérales, Cette adhérence permet aux courroies

trapézoidales de se déplacer avec moins de tension
que les courroies plates,

ATTENTION - Les courroies de commande peu-
vent étre sérieusement endommagées si la machine
est mise en route a pleine vitesse avant le réglage
correct de leur tension,

Allongement des courroies

Les courroies trapézoidales ou plates a base de
corde et de caoutchouc s'allongent a 1*usage, L'al-
longement initial d'une courroie neuve ou de celle
que 1'on vient juste de ressortir apres remisage
est assez sensible, Pour cette raison, il faut véri-
jier el régler la tension pendant les premiers jours
en vous conformant, suivant le cas, aux instructions
données dans le paragraphe ""Tension des Courroies'
ci-apres,

Tension des courroies

1° MACHINE A MOTEUR AUXILIAIRE
COURROIE PLATE

La tension de la courroie plate doit étre juste
suffisante pour en empécher le glissement,

Le galet de tension (1 Figure 35) peut-étre réglé
pour obtenir une tension plus ou moins grande en
agissant sur 1'écrou et le contre-écrou (4 Figure 35)
du crochet de réglage (3 Figure 35) du ressort de
tension (2 Figure 35).

Dans le cas, trés improbable, ol une bonne ten-
sion ne peut plus s'obtenir par suite d'un trop grand
allongement de la courroie, le remede suivant peut
étre apporté : avancer le moteur vers l'avant de la
machine grice aux quatre lumieres dont son support
(1 Figure 36) a été pourvu,

Pour cela, dévissez les écrous des quatre bou-
lons de fixation du moteur auxiliaire (2 Figure 36)
et vissez d'autant de tours que nécessaire les écrous

F-5724 A

Figure 35 - Réglage du galet de tension de la
courroie de transmission.

Figure 36 - Réglage de la position du moteur
auxiliaire,

de deux boulons & ceil du support du moteur.
(3 Figure 36).

Alignez alors correctement la poulie de comman-
de avec le volant,

Bloquez ensuite les boulons a 1'aide de leurs
écrous,

Centrage de la courroie

Mettez le moteur en marche et embrayez :la
courroie doit étre centrée sur la poulie de commande
(treés important) (Figure 37 et 38).
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Pour obtenir une position correcte de la courroie
sur cette poulie, il sera peut-étre nécessaire de sur-
élever le moteur, soit du c6té poulie de commande,
soit du c6té manivelle, a 1'aide de rondelles appro-
priées, (Figure 39 et 40).

| 4F-5723

Figure 37 - Alignement longitudinal correct, -
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Figure 38 - Alignement transversal correct,

Si, par contre, vous désirez remplacer votre an-
cienne courroie plate par une nouvelle courroie qui,
n'ayant pas encore subi d'allongement, doit étre
montée avec un écartement moins grand entre la pou-
lie de commande et le volant, il y aurait lieu de ra-
mener le moteur vers l'arriere,

Pour cela, dévissez les écrous des quatre boulons
de fixation du moteur auxiliaire (2 Figure 36),dévissez
dlautant de tours que nécessaire les écrous des deux
boulons a ceil du support du moteur (3 Figure 36) et
poussez le moteur vers l'arriere,

Alignez alors correctement la poulie de commande
avec le volant et bloquez ensuite les boulons a 1taide
de leurs écrous,
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Figure 39 - C : courtoie chassant c6té moteur,

R :rondelle 2 ajouter pour surélever
le moteur,
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Figure 40 - C : courroie chassant c6té presse
N

R : rondelles & ajouter pour surélever
le moteur,

A ce moment, effectuez le centrage de la courroie
comme indiqué ci-dessus.

2° MACHINE A PRISE DE FORCE
2 COURROIES TRAPEZOIDALES

La tension de ces deux courroies doit étre juste
suffisante pour en empécher le glissement,

Le réglage de cette tension s'obtient soit en
avangant le carter d'engrenage vers 1'avant, soit
en le ramenant vers 1'arriere, selon qu'il faille
'augmenter ou la diminuer, Le support de carter
(1 Figure 41) a été pourvu de quatre lumidres 2 cet
effet,
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Les deux cas sont donc & prévoir,

1 - Tension insuffisante dans le cas d'un allon-
gement des courroies trapézoidales - Carter d'en-
grenages a avancer. )

Dévissez lés écrous des quatre boulons de
fixation du carter (2Figure 41). ainsi que les écrous
des deux vis de réglage (3 Figure 41) du carter,

Figure 41 - Réglage de la position du carter de
prise de force.

Vissez alors ces dernieres d’autant de tours que
nécessaire pour faire avancer le carter d'engre-
nages vers l'avant jusqu'a la position voulue,

Alignez ensuite la poulie de commande et la
poulie commandée sinon les courroies stuseront
rapidement sur les bords. Bloquez les vis de ré-
glage et les boulons de fixation du carter a l'aide
de leurs écrous,

2 - Tension trop forte dans le cas de rempla-
cement des anciennes courroies trapézoidales par
des nouvelles qui, n'ayant encore subi aucun allon-
gement, doivent étre montées avec un écartement
moins grand entre les poulies, Carter d'engrena-
ges a4 ramener vers llarriere,

Desserrez les écrous des quatre boulons de
fixation du carter (2 Figure 41) et ceux des deux
vis de réglage (3 Figure 41). Dévissez alors
ces dernitres d'autant de tours que nécessaire
pour ramener le carter vers l'arriere jusqu'a
la position voulue.

Alignez ensuite la poulie de commande et la
poulie commandée, sinon les courroies sfuseront
rapidement sur les bords, Bloquez les vis de
réglage et les boulons de fixation du carter.

LA TENSION ADEQUATE NE S'OBTIENT
QUEILQUEFOIS QU'APRES PLUSIEURS ESSAILS,
C'EST POURQUOI NOUS VOUS CONSEILLONS DE
RECOMMENCER L'OPERATION AUTANT DE FOIS
QUE NECESSAIRE,

Démontage

Reldchez toujours la tension :

1° - Dans le cas de la machine 2 moteur auxi-
liaire, il suffit de relever le galet de tension,

N

2° - Dans le cas d'une machine a prise de
force, procédez comme suit :

Démontez les garants de courroies de commande
et de poulie de commande, Dévissez les écrous
des quatre boulons de fixation du carter d’engre-
nages et les écrous des deux vis de réglage de ce
méme carter, Dévissez ensuite ces vis jusqu'a
obtention du reldchement nécessaire, qui sera
obtenu en ramenant le carter d’engrenages vers
1'arriere de la machine, Si, pour éviter cela,
vous vous servez de leviers ou d?autres outils
pour faire passer les courroies par dessus les
poulies, vous risquez de tendre et méme de casser
les cordes, Les courroies dont les cordes sont
cassées sauteront, glisseront ou ne fonctionneront
pas du tout,

Desserrez la vis Allen de fixation du collier de
serrage du roulement auto-aligneur de 1*arbre de
commande et enlevez ce collier (‘onsultez les ins-
tructions données pour le démontage des roulements
auto-aligneurs, page 20) Démontez ensuite le palier
d'arbre de commande en enlevant ses deux boulons
de fixation et faites-le glisser hors de l'arbre en
compagnie du roulement auto-aligneur qui est resté
boulonné sur lui.

A ce moment, vous pouvez enlever la courroie.
plate ou les courroies trapézoidales,

Montage

Placez la courroie plate ou les courroies trapé-
zoidales, remontez le palier d'arbre de commande
en compagnie du roulement auto-aligneur qui est
resté boulonné sur lui et fixez-le 2 1'aide de ses
deux boulons de fixation, sans oublier de replacer
les fourrures de réglage qui se trouvent entre lui
et le bati, Placez ensuite sur 1'arbre le collier de
serrage du roulement auto-aligneur et serrez la
vis Allen de fixation (Consultez les instructions
données pour le montage des roulements auto-
aligneurs,page 19).

7/

Tendez la courroie plate ou les courroies tra-
pézoidales suivant le cas (voir instructions au
paragraphe '"Tension des Courroies') et n*oubliez
jamais de vérifier l'alignement de la poulie et volant
avant de procéder au réglage final de la tension,

IMPORTANT - En aucun cas, la tension des cour-
roies ne doit étre exagérée, car dans un tel cas,

la contrainte exercée sur les arbres des poulies

et volant occasionnerait de sérieux dégits a votre
machine, Les courroies elles-méme subiraient un
effort trop sévere qui les détériorerait rapidement,
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ATTENTION : Ne négligez pas, lorsque vous
avez remonté et réglé les courroies d'une machine
a prise de force, de remonter aussi les garants
des courroies et de la poulie de commande,

Sans ces garants, vous exposez vous-mé&me et
les autres 2 un accident dont la gravité est sans
rapport avec le temps que vous passez i ce
montage.

Nettoyage des courroies

Les huiles minérales ramollissent le caoutchouc
et provoquent une usure rapide, Pour les nettoyer,
employez toujours un chiffon propre humecté dans
un liquide de nettoyage, Ne les plongez jamais dans
un liquide pour accélérer le nettoyage.

Quand remplacer les courroies ?

Remplacez les courroies lorsqulelles sont cou-
pées, déchirées, lorsque 1'on voit les cordes ou
lorsque le tissu est déchiré, On ne peut plus compter
sur elles lorsqu'elles présentent de telles détério-
rations,

Conversation

A la fin de la campagne, nous conseillons un
nettoyage 2 1’eau pour enlever les parties terreuses
et ensuite de passer un chiffon légérement imbibé
d'essence pour supprimer les traces de graisse et
dfhuile, Finalement enduire les courroies de talc
puis les placer dans un endroit sec et frais, autant
que possible & 1'abri de la lumiere, comme un
pneumatique,

REGLAGES

PICK-UP

Le pick-up équipé de dents flexibles et de
débourreurs (D Figure 42) fait passer la récolte
du champ dans la chambre d*alimentation,

F-8460

Figure 42 - Vue avant de la presse F5-91,

Un levier de réglage situé sur le c6té droit
du pick-up (A Figure 42) permet de faire varier la
hauteur des dents, Le réglage du pick-up est faci-
lité par deux ressorts i boudin qui en reglent
1'équilibre,

La hauteur du pick-up doit étre réglée de
fagon a ce que les dents ne touchent pas le sol, tout
en ramassant la totalité de la récolte, (Figure 43)

Un andain léger demandera un réglage plus
pres du sol; le contraire sera nécessaire pour un
andain lourd,

Les dents se tordent et s'usent trés rapidement
lorsqutelles frottent sur le sol, elles risquent,
dtautre part, de ramasser de la terre et des pierres
avec le fourrage, ce qui peut causer des dégits sé-
rieux aux mécanismes de la presse,

Le pick up, régulierement monté avec un pignon
d'entrainement de 18 dents, tourne A 54 tr/mn envi-
ron, Un pignon de 15 dents portant la vitesse a

70 tr/mn environ peut étre fourni en rechange, Il
suffira, au montage, d'enlever un ou deux faux-
maillons de la chaine, pour que sa longueur soit
correcte.

Mauvais réglage F-1489 A

Bon réglage

Figure 43 - Réglage de la hauteur du pick-up.

RECOUVREMENT

Les tringles (C, fig. 42) ont pour but de main-
tenir le fourrage sur le pick up. Leur inclinaison
est réglable suivant la densité et 1'état du fourrage.
Plus celui-ci est lourd (ramassage \n vert, par
exemple) plus les tringles seront relevées, afin
d'éviter le freinage a l'alimentation.

AMENEURS

Les ameneurs (B Figure 42) reprennent le
fourrage acheminé par le pick-up vers la chambre
d*alimentation pour le diriger vers le piston, Ils
sont en téle, soudés sur un tube rendu solidaire de
I'arbre des engrenages au moyen de deux axes, Les
ameneurs ne nécessitent aucun réglage,

Si pour une raison quelconque vous aviez a
les démonter, assurez-vous au remontage que les
ameneurs soient bien placés par rapport au piston,
Pour cela immobilisez le piston A sa position su-
périeure, les ameneurs doivent alors se trouver
les dents tournées vers la chambre de compression
la pointe en bas, En cas contraire, enlevez les deux
axes de fixation, faites faire un demi-tour puis
remettez les axes en place, (Figure 44).
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Piston au point mort haut

AF'M%B

Figure 44 - Position des ameneurs
par rapport au piston.

PISTON COMPRESSEUR

Le piston pousse le fourrage et le comprime
dans la chambre de compression, Sauf le réglage
prévu pour la protection des aiguilles, le piston ne
nécessite aucun réglage.

Il est constitué par un ensemble de tdles sou-
dées entre elles et maintenu par deux essieux et
supports fixés sur le dessus de la presse-ramas-
seuse, Le mouvement de ce piston est assuré par
deux bielles chacune actionnée par un grand

engrenage,

Calage des aiguilles

Si pour une raison quelconque vous avez démonté
les aiguilles ou leur dispositif d'entrainement il vous
faut avant de remettre la machine en marche procéder
a un calage des aiguilles par rapport au piston, si
vous ne voulez pas risquer d'endommager gravement
votre presse (voir page 7).

S de 65 & 100 mm

F-3012 A

Figure 45 - Position des aiguilles
par rapport au piston,

NOUEURS

Si les noueurs ne fonctionnent pas de fagon
satisfaisante, référez-vous aux instructions ci-apres :

1° - Ne cherchez pas a augmenter le serrage des
balles en modifiant la tension sur les boites a
ficelle ou le réglage des ressorts de tension
des noueurs,

2° - Si la balle sort non liée, cherchez-en la rai-
son dans 1l'une des trois causes suivantes :

a) - Les disques des noueurs sont probablement
trop desserrés, de sorte que les ficelles
s*échappent pendant que les becs des noueurs
tournent,

b) - Les disques des noueurs sont peut-étre si
serrés que les ficelles ne peuvent glisser hors
des disques et cassent,

c) - Les aiguilles sont mal réglées, elles ne
Stavancent pas assez pour engager les ficelles
dans les disques, Dans ce cas, la bielle est
trop longue, Si, au contraire, les aiguilles
restent trop longtemps en position haute, la
bielle est trop courte, Les aiguilles risquent
alors de se déformer en subissant une pres-
sion exagérée sur les butées des plastrons,

Réglage des aiguilles

Bielle trop longue : Enlevez les deux goupilles des
axes des manivelles, retirez les axes et les colliers
de la bielle des aiguilles (A Figure 46) et tirez-la
vers vous, Il suffit & ce moment-12 de visser d'un
ou deux tours les raccords de bielle (B Figure 46)
pour obtenir le réglage qui s’impose. Remontez le
tout dans l'ordre inverse,

F-3021 B
Figure 46 - Bielle de réglage du cycle des aiguilles,

Bielle trop courte : Procédez comme ci-dessus,
sauf en ce qui concerne les raccords de bielle, I1
faut, en effet, les dévisser d'un ou deux tours pour
allonger la bielle (C Figure 46).

Le réglage adéquat ne s'obtient quelquefois
qu'apres plusieurs essais, et il est nécessaire
pour obtenir un travail parfait et une plus lon-
gue durée de votre machine.
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.

Figure 47 - Ensemble du mécanisme des noueurs.

La figure 47 vous montre une vue de l'ensem-
ble du mécanisme des noueurs qui peut €tre facile-
ment démonté grace aux paliers '""B' boulonnés sur
les t5les latérales,

o niinsiiindiniiniiiiiiiiifiipiaieriis,

F-1495C

Figure 48 - Noueurs.

1° - Ressort de came du bec,

2° - Ecrou 3 tétons {réglage de came du bec)
(sila balle vous arrive non liée, donnez
2 cet écrou un quart de tour 2 droite).

3° - Bec,

4° - Plaque du disque.,

5° - Disque,

6° - Ressort du crochet de la plaque du disque.

7° - Ecrou spécial du crochet de la plaque
(doit étre serré sans exagération)

8° - Reteneur de ficelle (doit étre placé
sous les doigts de plastron et poser sur
le plastron),

CHAMBRE DE COMPRESSION

Pour obtenir une densité constante des balles,
réglez périodiquement la compression, Cette den-
sité varie selon la récolte et la nature de 1'andain
comme aussi de 1'humidité plus ou moins impor-
tante du fourrage.,

En regle générale, un fourrage léger et sec
demandera plus de compression qu'un fourrage
lourd et humide.

Il y a inconvénient a produire des balles trop
compactes, elles sécheront mal, causeront une
surtension des ficelles qui auront tendance a se
casser sur les doigts des plastrons,

Le réglage de la compression s'obtient par
la manceuvre des deux écrous & poignées (A,
Figure 49) qui agissent sur la téle de compression
a l'arrieére de la machine, Réglez ces écrous 2
poignées par un méme nombre de tours de chaque
cété,

En outre, les dents de retenue de fourrage
(B fig. 49) des cornitres de fond peuvent étre retirées
pour diminuer la compression des fourrages tres
humides et tr&§ lourds.

Figure 49 - Dispositif de réglage de la compression,

REGLAGE DE LARGEUR DE BALLES

La largeur des balles peut varier de 30 a 60
centimetres gridce & un mécanisme de réglage mon-
té sur l'arbre de la roulette de mesure, Le réglage
s'effectue en desserrant ou en serrant la vis pour
respectivement augmenter ou diminuer la largeur
des balles, Une fois le réglage obtenu, bloquez a
1'aide de 1'écrou hexagonal (Figure 50).
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Figure 50 - Réglage de la largeur des balles.
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RAMPE DE DECHARGEMENT La rampe de déchargement (A Figure 51) est
maintenue par les chaines droite et gauche (B

Figure 51) boulonnées sur les garants principaux,
Ces chaines qui s'engagent dans les crochets de
cette rampe (C Figure 51) comportent chacune deux
maillons spéciaux permettant la position de travail
ou la position de transport,

COMPTEUR DE BALLES

iy
@D D D

F-3011 B
Figure 51 - Rampe de déchargement, Figure 52 - Compteur de balles.
Chaine droite : 9 maillons ordinaires séparent Le compteur de balles permet de connaitre le
les deux maillons spéciaux, nombre de balles effectuées au cours d'une journée

Chaine gauche : 8 maillons ordinaires séparent de travail,
les deux maillons spéciaux.

Si vous avez de |'argent a perdre...

® Faites démarrer votre machine sans vous assurer que toutes les piéces soient bien montées... et
vous aurez de la casse

e Laissez-la coucher dehors... et vous pourrez faire changer les pneus, les téles, faire refaire la
peinture, etc.

® Attendez le début de la saison pour la faire réviser par votre agent... et vous pourrez commencer
votre campagne quand vos voisins auront fini la leur

®  Achetez des piéces d’imitation... et vous connaitrez les joies de la panne en plein travail et les
frais de main-d’euvre supplémentaires

® Enfin ne lisez jamais ce livret d’entretien, marchez les yeux fermés... et recoltez les pépins
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La majorité des difficultés rencontrées dans
les champs est due 4 de mauvais réglages ; ce

CAUSE PROBABLE

tableau de dépannage vous permettra d'y remédier
systématiquement, Vérifiez le mécanisme des
noueurs siles balles sont mal liées, mais n'oubliez
pas cependant que les difficultés de liage peuvent
étre dues a d’autres causes (mauvaise alimentation,
mauvaise préparation de la récolte etc.). Toutes

les indications dans le tableau ci-dessous.

Au travail, consultez ce livret pour trouver
toutes les explications nécessaires pour appliquer
les remedes ci-apres,

Nous vous conseillons de faire appel 2 l'ex-
périence de notre agent,dont le service aprés-vente
est a votre disposition, si vous n'arrivez pas vous-
méme a remédier aux difficultés rencontrées.

REMEDE

1. La ficelle de 1'aiguille,
ayant fait une boucle sur
le rouleau du bec du
noueur, s'enroule autour
du corps du bec.

W
.

1. Tension insuffisante de la ficelle
a la boite.

L'aiguille ne place pas correcte-

ment la ficelle dans le disque,pour

les raisons suivantes :

a) La presse fonctionne trop
rapidement,

b) La ficelle n'est pas convena-
blement enfilée dans 1'aiguille,

1.

Augmentez la tension de la
ficelle,

Suivant le cas, procédez ainsi :

a) Réduisez la vitesse du piston
a 65 coups/minute,

b) knfilez correctement llaiguille.

2. La ficelle de la balle est
cassés au ras du noceud qui
reste sur le bec du noueur,

138
.

1. La tension de la machoire du
bec du noueur est excessive,

Cisaillement de la ficelle par un
bord rugueux ou coupant de la
fente prévue pour le passage de
la ficelle dans le plastron,

Diminuez la tension du ressort
de la came du bec du noueur.,

Limez les aspérités et polissez
le bord de la fente avec de la toile
émeri,
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DIFFICULTES AU TRAVAIL ... ET LEURS REMEDES

CAUSE PROBABLE

REMEDE

3, La balle étant faite, il
n'y a pas assez de ficelle
pour l'entourer,

1, La ficelle autour de la balle est
cassée,avant que la balle ne soit
faite, car :

A, Des arétes sur le doigt de
‘plastron coupent la ficelle,
B, Tension excessive du com-

partiment des balless.

C., Tension excessive de la
ficelle,

La ficelle s'emméle dans le
mécanisme des noueurs

2

3

1.

2.

Suivant le cas, procédez ainsi :

A. Limez ces aspérités et po-
lissez la surface des doigts avec
de la toile émeri.

B. Diminuez la tension du com-
partiment des balles.

C. Diminuez la tension de la
ficelle,

Remplacez cette ficelle par
une ficelle de bonne qualité,

4, Le nceud, bien que formé
se défait,

1. Tension insuffisante de la
machoire du bec de noueur,

2. Couteau a ficelle émoussé,

N
.

Augmentez la tension du ressort
de la came du bec de noueur,

Aiguisez correctement le couteau.

5, Le nceud reste lache,

Tension insuffisante de la
machoire du bec de noueur,

Augmentez la tension du ressort
de la came du bec du noueur,

6. La ficelle est sortie de
1'aiguille,

La ficelle accroche dans la
boite, & sa sortie ou dans
les guides,

Mauvaise qualité de la
ficelle,

Vérifiez la tension de la ficelle
a travers l'aiguille en provenance
de la boite,

Remplacez cette ficelle par une
ficelle de bonne qualité.

7. Les balles ne sont pas
ficelées,

L'aiguille ne place pas cor-
rectement la ficelle dans le
disque, Ceci peut provenir

d?une boucle restée entre les
balles pour les raisons suivantes:

A - La presse fonctionne trop
rapidement,

B - Tension insuffisante de la
ficelle,

C - La ficelle n'est pas conve-
blement placée dans 1taiguille,

Suivant le cas procédez ainsi :

A - Réglez la vitesse du piston
entre 55 et 65 coups par minute.

B - Réglez la tension de la ficelle,

C - Enfilez correctement 1*aiguille

8. Entrainement défectueux
de la presse,

1. Les cotes du point d*accrochage
ne correspondent pas a celles
données avec la barre dtattela-
ge standard,

2, La presse est surchargée car
elle recoit trop de fourrage,

2.

Conformez-vous aux dimensions
indiquées,

Réduisez le volume des andains,
Diminuez la vitesse d'avancement
du tracteur,
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DIFFICULTES AU TRAVAIL ... ET LEURS REMEDES

CAUSE PROBABLE

9. Bourrage, 1. Andains trop gros, ) 1, Faites des andains de grosseur
moyenne,

2. La presse fonctionne trop 2, Réduisez la vitesse d'avancement
rapidement, du tracteur,
3. Les dents du pick-up sont 3. Réparez ou changez les dents,

endommagées.

10, Alimentation défectueuse, Irrégularité des andains. Faites des andains réguliers et
de grosseur moyenne,

11, Le débrayage de sécurité Tension insuffisante des ressorts, Réglez la tension des ressorts,
patine lorsque la presse
fonctionne normalement,

NOTE - S5i vous ne pouvez remédier aux difficultés de pressage, en effectuant les réglages indiqués dans
le tableau de dépannage, il vous faut faire appel & un mécanicien I.H. expérimenté,

CAUSES DE RATES DE NOUAGE

Dans 9 cas sur 10, les ratés de nouage ne sont 6. Balles qui sont restées dans le compartiment
pas dus au noueur lui-m&me, mais A une des causes des balles,pendant un arrét prolongé de la
suivantes : machine, )

1, Andains trop gros, 7. Mauvaise alimentation,

2., Compression excessive, 8. Alimentation irréguliere par suite d'un andain
non fait au rdteau-faneur, trop gros,ou pris

3. Fourrage humide, . uniquement sur les c3tés droit ou gauche du
Pick-up,.

4, Mauvaise ficelle,

9. Vitesse insuffisante du piston., Amenez la

5, Tension de ficelle insuffisante & la boite & vitesse du piston entre 55 et 65 coups/minute,
ficelle,
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EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

ATTELAGE POUR REMORQUE corniére du support de table, Remplacez-la par la
N rampe de chargement qui se monte de la méme
L'attelage de remorque, livré avec une rampe maniére et au moyen des chevilles percées et leurs
de chargement, permet d'atteler derriere la presse goupilles livrées avec cet attachement spécial
une remorque et de faire passer les balles direc- (A Figure 54).
tement de la rampe de chargement sur la remor- Dévissez les écrous, enlevez les rondelles
que. Le fourrage frais pour ensilage peut également Grower, les rondelles plates et les chaines droite et
se charger sur remorque au moyen de cette rampe gauche de la machine réguliere, Laissez les boulons
aprés avoir au préalable neutralisé 1'action des en place. Remplacez ces chaines par celles (C)
noueurs, livrées avec cet attachement spécial et fixez-les au
moyen des mémes boulons, rondelles plates, ron-
Pour ce faire, déboulonnez le palier gauche delles Grower et écrous (B Figure 54), Deux mail-
(1 Figure 53) de l'arbre de roulette de mesure, lons spéciaux sur chaque chaine permettent de
dégoupillez la cheville a téte ( Figure 53) du maintenir cette rampe, par ses crochets, en posi-
moyeu de roulette, enlevez la cheville et la roulette tion de travail ou en position de transport,

de mesure (3 Figure 53). Remettez 1'arbre de
roulette correctement en place et reboulonnez son
palier gauche, Surtout, nfoubliez pas de placer le
bras de déclenchement en position basse sur le
galet de friction (4 Figure 53).

/
7/
724

Figure 53 - Démontage de la roulette.

En ce qui concerne 1'attelage, 1'effort maxi- F-8467

mum de traction doit étre de 500 kilos, alors que
tout effort vertical doit étre évité, Figure 54 - Montage de la rampe de déchargement
pour remorque,

Montage L'attelage de remorque se boulonne sur les

deux pattes soudées sur l'essieu (C, figures 55 et

Démontez la rampe de déchargement en enle- 56) puis au support supérieur (D, figure 56) qui

vant les deux chevilles percées et leurs goupilles doit &tre boulonné sur la corniire inférieure de
la reliant aux deux pattes d'attache soudées sur la la table (E, figure 55),
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EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

F-8468

Figure 55 - Montage de 1*attelage de remorque,

Figure 56 - Montage de 1'attelage de remorque,

ROULETTE DE PICK-UP

Cette roulette, livrée sur commande spéciale,
permet de rendre "flottant'' le cylindre de ramassage
lorsqu'elle pose au sol, Elle suit les dénivellations,
empéche les dents du cylindre de ramasser des
cailloux ou de la terre avec le fourrage et de frotter
sur le sol, ce qui les userait rapidement et pourrait
les tordre, Une lumitre dans le support de la rou-
lette permet le réglage de la distance des dents du
cylindre au sol (selon le fourrage).

Figure 57 - Roulette de réglage de pick-up.

En position de transport, le levier doit étre ver-
rouillé dans le cran supérieur du secteur de réglage ;
en position de travail, il doit 1'étre dans le cran
inférieur.

En cas ol les dénivellations seraient trop im-
portantes, (rigole, affaissement de terrain en bor-
dure de champ, etc.) la position '"flottante" du
cylindre ne peut étre utilisée; le réglage se fait
alors a l'aide du levier et des divers crans du
secteur de réglage,

Montage

Retirez le premier boulon se trouvant A droite
du biti de pick-up (1 figure 57) puis le boulon infé-
rieur du coussinet droit de pick-up (2 figure 57) que
vous remplacerez par celui se trouvant sur la patte
d'attache inférieure, sans y mettre rondelle ni
écrou,

Introduisez l'arbre de la roulette dans celui
du bati (3 figure 57) et glissez la patte d'attache
inférieure sur son boulon, Vous pouvez alors placer
rondelle et écrou et serrer le tout,

Boulonnez la patte d'attache supérieure,
(4 Figure 57) Remettez en place le premier boulon
du bati de pick-up (1 figure 57),

ATTELAGE 1 CHEVAL

Les brancards acier, pitéces de fixation, boucles
de recul et le palonnier restent & monter sur une
presse équipée d'un attelage 1 cheval.

Deux colis ont été prévus a cet effet et sont
expédiés avec la machine.

Le montage de ces différentes pieces s'effectue
comme suit :

Placez le palonnier (4) (fig. 58) entre les brides
inférieure(5)et supérieure (6) et maintenez-le
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en place a l'aide de la cheville percée a téte et de la
goupille.

Boulonnez les chapes inférieures (2) de chaque
c6té de la traverse avant coudée (3).

Boulonnez ensuite les brancards (10) par leurs
pieces de fixation arriere (7) sur la traverse
arriere droite {9) et la barre de réglage (8) sans
encore serrer les boulons. Placez les brancards

3 n;:é%;_ﬂ'/ > ' ~
> ,nnu!{nmmﬁm\,‘ S —

= R

2 i

F-8471

L)
Figure 58 - Montage de l'attelage cheval

dans les chapes inférieures précédemment montées
ainsi que les chapes supérieures sur les brancards.
Faites alors coincider les trous de ces chapes et
boulonnez-les., A ce moment, serrez les écrous.

Engagez ensuite les boucles de recul (11) sur
les brancards, la boucle dirigée vers l'extérieur
et fixez-les a 1'aide de leurs boulons et écrous.

SIGNALISATION

F-5409 A

Figure 59 - Signalisation.

L'équipement ci-dessus peut étre livré sur
commande spéciale, Il se compose de :

plaques supports de catadioptres,
catadioptres,

support gauche de plaque,

support droit de plaque,

étai de support droit de plaque,

étai de.support gauche de plaque et la quincail-
lerie nécessaire a leur fixation,

e e DN

Des trous ont été prévus sur la machine pour
en permettre le montage,

Montage

1° - Fixez les catadioptres (1 Figure 59) sur les
plagues (2 Figure 59) & 'aide des vis de fixation,

2° - Fixez les supports droit et gauche (4 Figure 59)
sur la corniere arriere de téle de chambre de
compression 2 1'aide des boulons trouvés sur
1'équipement,

3° - Consolidez ces supports A 1'aide des étais
droit et gauche (3 Figure 59) que vous fixerez d'une
part sur les supports et d'autre part & la partie
inférieure des garants principaux droit et gauche,
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Types de traction

(Prise de force

(soit par tracteur et ou

et moteur auxiliaire)
d’entrainement e e e e e e G e e e e e e e e e . (soit par attelage 1 cheval et moteur auxiliaire
(W 112-8 ch.
Moteur auxiliaire . . . i v v v s b b b e e e e e e s e e s e e e e e e . . BERNARD ou

W 112 bis - 10 ch,)
Dimensions de la prise de force ...... L et s et e et s . Standard SAE et ASAE
Vitesse de la prise de force ........ e et e e e et e e e e 540 tr/mn
Vitesse de l'arbre de commande e et e e e e . e e e RN 410 tr/mn
{ Machine a prise de force ou & moteur auxiliaire ,, ... e e e e e e Standard

Attelage N . .
Machine a attelage 1 cheval ., ................. Brancards acier et palonnier
Largeur hors tout {Avec moteur auxiliaire . .. .. 000ttt e e e 2.10m
Avec prise de fOTCe . . . i i i it it et i e e e e e e s e e e e 2,00 m
Longueur hors tout avec fleche . .. ... .. ittt it . 3.50m
Hauteur . ............ e e e e et e e e e e e et e e e e 1,35 m
Avec moteur auxiliaire et attelage tracteur ......... e st s e e s e e ane 910 kg
Poids Avec prise de force ...... Gt s s s s s e s e et e e e s e e s . 897 kg
Avec moteur auxiliaire et attelage 1 cheval ............. A S 954 kg
Transmission ... .... ... ... S e e e e e s et s e e e e et Type automobile sous garants
Contenance du carter de transmission . . .« . ¢ v v v v vt v it it v e e s an et eeenen.. l°1/4 litre environ
i Machine & moteur auxiliaire ... ... i et e 45 cm (17-3/4")
Diametre du volant { Machine a prise de force ...... . C e i e e e e e e 43,5 cm (17-1,/8")
Chaines dlentrainement . ... ..ot i v vt et et oo nnnnns f e s e e et aesa a rouleaux
Nombre de roulements auto-aligneurs, étanches et prélubrifiés . ... .......... e e s s e s e - 5
Nombre de roulements | Machine a moteur auxiliaire . ... ... .0t ittt ittt ittt eeenn. cee e 5
a billes Machine a prise de force . .+ v v v v v v v b v v e e e e e .. 6
Nombre de roulements 2 rouleaux coniques {machine 3 prise de force) ......... . v evsen . 4
Nombre de roulements 3 aiguilles (machine & moteur auxiliaire) .......... . et e e . 2
Nombre de roulements | Machine a prise de force ou a moteur auxiliaire et attelage tracteur ....... 5
a galets Machine & moteur auxiliaire et attelage 1 cheval . . . .. ..o oo 6
Nombre de dispositifs de sécurité . ...... ... .. e e e e e e e e e e et e e e e . . 2
Type du Pick-up - -+ + s v v v v 0 v o e o e e e e et e e e e e e e .. adents a ressorts
Largeur du Pick-up « ¢ ot ot et it v et . e e s s s s e s e s R I 1,32 m (52”)
Systéeme dialimentation » « « s ¢ o o v v oo v v .. T . Ameneurs
Nombre de coups par minute du piston compresseur ... ....... et e e e . 55 a 65
Noueurs (2) « v v v v v e onnn e e e e e e e e e e e McCormick International
Ficelle recommandée ., ... .......... . e e e e s e e e e e et 370 m spéciale ou 330 m super
Dimensions du compartiment des balles , , . . . . .. .. i it it vt it ot i oo e e 0.90 X 0,28 m
Largeurdes balleS . . . v vt vt v v vt e vt v oo s oo e e e e e e e .. de 0,302 0,60m
Réglage de la largeur des balles . ............ e .. Vis réglable. Déclenchement du
: mécanisme par roulette de mesure
Poids des balles , .. ... e e e e e e e e e e e e e e e et e e e 5220kg
Nombre de balles 2 la minute .. ............ e e e et e e e e 2alo0
Rendement . ............ e e e e e e et e e et e e e e 4 a 8 tonnes,/heure suivant récolte
Dunlop 5.50 x 16 SBF 2,1 kg/em?
Dunlop 155 x 400 R 1,5 kg/cm?
Presse Dunlop 165 x 380 G5 6_ ;5 1,5 kg/cm?
Dimensions des pneumatiques Voir texte DL,mLOPA 165 x 400 Stabilia 1,5 kg/cm2
"Pneumatiques" M%chel?n 140 x 40 AT 1,5 kg/sz
et Michelin 155 x 400 1,5 kg/cm?
pression de gonflage Kléber-Colombes 155 x 400 1,8 kg/cm?
‘ Kléber-Colombes  5.60 x 16 2,1 kg/cm?
Roulette \ Dunlop 400 x 100 (16 x 4) 2 kg/cm?
pivotante” | Michelin 3.50 x 8 2,5 kg/cm?
Attelage 1 cheval ) Kléber-Colombes 4.00 x 8 2,5 kg/cnt?
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