Griinfutter- und Heulader B-R

Der Griinfutter- und Heulader hat sich heute, wo der Mangel an Arbeitskréften einerseits und die stei-

genden Unkosten andererseits zu immer intensiveren Arbeitsmethoden zwingen, beim Einbringen des Griin-

futters wie auch der Heuernte hervorragend bewdhrt.

Mancher Besitzer einer solchen Maschine konnte seine Unkosten betrachtlich senken. Der Griinfutter- und

Heulader ist in vielen Betrieben die taglich. am meisten benutzte Maschine geworden.

Arbeitsweise:

Der Schwaden wird von einer Trommel mit drei
Zinkenwellen sauber aufgenommen und an die
Forderrechen weitergegeben. Die Drehzahl der
Trommel ist so auf die Férdervorrichtung abge-

stimmt, daff der Schwaden in einem ununterbro-
chenen Strom geférdert wird. Feststehende Ab-
streifer streifen das Férdergut von den Zinken, so

daf es sich nicht um die Trommel wickeln kann.

Konstruktive Vorziige:

Der versteifte Winkelstahlrahmen ist duferst stabil.
Trotzdem ist die Maschine aber leichtziigig und schnit-
tig. Widerhaken auf dem Boden aus verzinktem
Stahlblech verhindern ein Zuriickrutschen des Férder-

gutes; durch hohe Seitenwdnde werden Verluste

durch Uberfallen vermieden. Verstellbare Anhdnge-
vorrichtung mit schneller Auslésung. Alle rotierenden
Hauptteile sind mit Kugellagern ausgeristet, alle
Lager sind mit Schmiernippeln versehen. Rader mit
griffiger Luftbereifung auf besondere Bestellung.



Die Forderrechen sind am oberen Ende so
gefiihrt, daf sie sehr viel Spielraum haben
und bei stark anfallendem Férdergut aus-
weichen kénnen, um ein Verstopfen zu ver-
meiden. Die Ablegeklappe ist vom An-
hénger aus verstellbar, um die Ladehshe
regulieren zu kénnen.

Die neun Férderrechen aus sorgfdltig aus-
gesuchtem Holz werden von einer aus einem
Stick geschmiedeten Kurbelwelle angetrie-
ben. Durch drei Forderstofse pro Umdre-
hung werden ruhiger Lauf der Maschine

und gleichméfige Férderung erreicht.

Zinkentrommel und Férdereinrichtung sind in ihren
Bewegungen so aufeinander abgestimmt, daf der
Schwaden sauber aufgenommen und in einem un-
unterbrochenen Strom geférdert wird. Die Antriebs-
ketten sind so angebracht, daf sie nicht mit dem
Schwaden in Berithrung kommen. Alle Zinken sind
aus hochwertigem Federstahl. Sie geben bei der Ab-
wdrtsbewegung nach und gleiten dber das Fordergut
hinweg. Der Arbeitswinkel jeder einzelnen Zinken-
reihe wird automatisch kontrolliert.

Die Maschine bewadltigt jedes Schnittqut. Sie arbeitet
dabei so sauber, daf sich ein Nachrechen eriibrigt.
Wer einmal mit dem McCORMICK-International
Griinfutter- und Heulader gearbeitet hat, méchte ihn
nicht mehr missen.
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