


Fig. 3. — Presse 20 vue avani

Fig. 4. — Presse 20 vue arriére.
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Les presses ramasseuses 15 et 20 a moyenne densité peuvent
afre utlliisées avec tous les types de tracteurs, a prise de
force indépendante, d'une puissance de 2 a 3 socs.

Le liage par ficelle ou par fil de fer (uniquement sur presse 20)
se fait -automatiquement ; les balles commercialisables ont
une section de 45 ¢cm sur 35 cm.

L’homogénéité la densité et la longueur peuvent étre facile-
ment réglées en fonction dés diverses conditions de récolte.
,"

Ces machines peuvent étre mises rapidement en position de
transport ou en position de travail, par pivotement du timon
d’attelage constitué d'une longue poutre en acier.

De nombreux dispositifs de sécurité préservent les principaux
organes de la presse des surcharges éventuelles ou des
décalages possibles.

Le tambour ramasseur est concu de facon a assurer le

‘ramassage des récoltes les plus diverses allant de I'ensiiage

aux fourrages, aux pailles, fanes de légumineuses, etc...

L'action relativement lente de I'ameneur a fourches préserve
les fourrages les plus délicats & manipuler et I'étanchéité
parfaite de la chambre d’alimentation et du canal de compres-
sion évite la perte des folioles et des fleurs qui sont les

éléments les plus nutritifs de la plante.

Les récoltes séches et légéres sont protégées des vents
violents par de larges pare-vent qui descendent au ras de
terre. Elles sont bien maintenues jusqu'a I'ameneur par un
guide-récolte’ efficace.
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CONSEILS DE SECURITE

Il se produit encore des accidents avec les presses.

Bien que les presses 15 et 20 comportent plus de dispositifs
de sécurité que les réglements ne |'exigent, il appartient
l'utilisateur d'éviter tout risque.

TOUJOURS :
— Désengager la prise de force, arréter le moteur, mettre

les doigts d'ameneur au point niort bas et serrer les freins
du tracteur avant d'intervenir sur la presse.

— Procéder de la méme facon lors de la mise en place de la
ficelle.

— Remettre en place toutes les toles de protection avant
de remettre en route.

— Se tenir a l'écart du pick-up.
— Eloigner les mains du noueur ou de la commande des
aiguilles lorsque la presse est attelée au tracteur et que

le moteur tourne.

— S'assurer que les garants d’arbre de prise de force sont
bien en place.

— Utiliser un tracteur suffisamment puissant lorsqu’on tra-
vaille en cote.

— Ecarter les enfants de la machine en fonctionnement.

— Faire attention de ne pas passer les mains entre le volant
et le couvercle du volant lorsqu'on tourne la machine a
la main. 3

ETRE TOUJOURS TRES PRUDENT.
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CHAPITRE |

CARACTERISTIQUES

Presse

Largeur du tambour ramasseur .
Largeur a I'entrée du tambour . .
Type de noueurs .............

Piston cuoes v o puvon s vommoinn e e
Largeur du canal ............
Course du piston ............
Cadence du piston ..........
Nombre de noueurs ..........
Longueur des balles ..........
Section des balles ............
Ficelle utilisée ..............
Fildefer ....................

Boitier de commande du piston :
Contenance d'huile .........
Qualité d'huile .............

Régime nécessaire a la prise de
Toree "ot o T

Pneumatiques : Dimensions :

Roue gauche 6.50—16 6 plis ..

Roue gauche 9.00—16 ........

Roue droite 5.00—16 ........

Presse

Longueur hors tout (position
EEAMSPOLE) i . it e iti o o
Largeur hors tout ............

Hauteur hors tout ............ ;

Rold s s il e

15 - 20

1,22 m 1,42 m

142 m 1,62 m

a ficelle & ficelle ou 2

fil de fer

a 3 galets

0,46 m

0,71 m

80 a 90 coups/minute

2

Réglable de 0,50 a4 1,25 m

Rectangulaire 0,45<0,35 m

185 m/kg ou 220 m/kg

Couronnes de 0,33 m de
diametre 0,15 m @ du
fil ASAE 14 %, n° 13.

5,7 litres
Voir page 71

540 tr/mn & 600 tr/mn
Pression de gonflage :
2,800 bars (kg/cm?)
2,750 bars (kg/cm?)
2 bars (kg/cm?)

15 20
4,57 m 538 m
237 m 2,57 m
1,61 m 1,61 m
1.314 kg 1.390 b
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CHAPITRE 1l

ATTELAGE

Les presses 15 et 20 & commande par prise de force peuvent
étre attelées a tous les types de tracteur d'une puissance de
30 chevaux minimum. Cependant, en terrain trés accidenté
ou mou, ou lorsqu’on utilise des remorques ou des traineaux
lourds, il est préférable d’employer wun tracteur de 35 a
50 chevaux.

La presse 15 ou 20 comporte un timon et une transmission
permettant de I'atteler pratiquement & tous les modeles de
tracteur du marché. Cependant, pour obtenir le meilleur atte-
lage, il est préférable que le tracteur soit équipé d'une barre
de traction orientable permettant de tourner plus court.

La chape d'attelage est réglable en hauteur pour permettre
de placer le timon d’attelage sensiblement paralléle au sol.

Il est possible de changer rapidement la position du timon
d’attelage (position de travail a la position de transport et
inversement) en tirant sur le verrou a ressort. Ce verrou, sur
la presse 20, est actionné directement au siege du conduc-
teur a !l'aide d'une corde.

Pl ]
ATTELAGE DES PRESSES 15 et 20.

La distance entre I'extrémité de I'arbre de prise de force du
tracteur et le point d'attelage est variable suivant la marque
et le modeéle du tracteur. C'est pourquoi des arbres de diffé-
rentes longueurs ont été prévus.

Cette distance sur la majorité des tracteurs européens varie
de 43 a 58 cm. Elle est de 35 cm sur la plupart des tracteurs
fabriqués en Amérique du Nord ou utilisant le systéme A SAE.

La barre de traction orientable Massey-Ferguson est réglable
a 35 ou 45 cm.

OOwm P>

Fig. 5

Fig. 6

- Trous de réglage des doigts en

bois.

- Plaquette de verrouillage.
- Chaine des amcneurs.
- Fer plat de régiage du tambour

ramasseut.

E - Boulon butée. &
F - Pignons tendeurs.

G - Chaine des ameneurs et des
noueurs.
H - Cran. Position de transport.




ATTELAGE

Les arbres de transmission d

es Presses 15 et 20 existent
?' Icl))ngueurs convenant aux Tracteurs dont la distance ent?'g
arbre de prise de force et le point d'attelage est de :

35 i cm - arbre court
35 a 58 cm - arbre long
98 a 66 cm - arbre extra long

PRESSE 15

La Presse 15 est équipée d’
‘ pée d'un arbr issi :
pique simple. e de transmission télesco-

Distance y entre les croisillons
des cardans

maximum minimum
arbre court . 102 cm 66,5 cm
arbre long 121 cm 76,5 cm
arbre extra-long 146 cm 88:2 cm

Ier:u:;);;a;nitr.'d—i-;ulgasd;iharngt‘a’ityefcﬁt tolujoursbse trouver entre les chiffres mini
S ue les arbres ne viennent en buté
leur longueur d’emmanchement soit insuffisante (120 mm minierﬁu?t:l) q e

/

L X
MON PARALLELE  + PLAQUE REGLAG
AU SOL AR
Fig. 7

Attelage presse 15
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ATTELAGE

PRESSE 20

La Presse 20 est équipée d'un arbre double. L'arbre télesco-
pique arriere (se fixant entre la Presse et le support inter-
médiaire) est le méme quel que soit le tracteur. La longueur
maximum est de 129 cm et sa longueur minimum de 77 cm.

Important. — La longueur des arbres doit toujours se trouver entre ces
chiffres extrémes.

L'arbre fixe avant se fixant sur le tracteur existe en 3 longueurs :
o

arbre court 45 a 47 cm
Arbre long 66.5 a 68,5 cm*
arbre extra-long 78,5 cm

(*) Suivant la marque de ['arbre.

Le support intermédiaire des arbres de transmission doit étre
placé dans le trou arriére du timon lorsqu’on utilise des arbres

courts.
Lorsqu'on regarde la machine de cété, les deux arbres de

transmission doivent &tre le plus en ligne possible. Pour cela,
placer le palier intermédiaire verticalement et le fixer sur le

support dans les trous les plus appropriés.

ARBRE DE TRANSMISSION 7

POSITION
AVEC ARBRE LONG

N —
= [ / i
\ il
\‘ \

\ POSITION AVEC X

\ ARBRE COURT
TIMON PARALLELE PLAQUE REGLABLE

AU 501

Fig. 8
Attelage presse 20
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ATTELAGE

MISE EN POSITION DE TRAVAIL.

Presse 20.

Tirer la i 5
corde de verrouillage a partir du siége du tracteur et

manceuvrer celui-ci 3
ui-ci pour déporter le tim ;
la gauche ; relacher ensuite |a corde o 22 s machins vy

Presse 15.

Tirer a la mai
ain le verrou et t
; ourne s, o :
Brancher I'arbre de transmission r la machine 3 la main,

Presses 15 et 20.

v

la hauteur du tambo ;
o ur en dépla : ]
5 positions de réglage sont gré%?rl?etsle ooblondutee (. fig. &),

MISE EN POSITION DE ROUTE APRES LE TRAVAIL.

Faire tourner la presse 3 vide
fourrage du tambour,
compression ; débraye

pour élinviner le maxi

, mum de
dFS ameneurs et de la chambre de
r la prise de force du tracteur.

Lever le tambour ram
Leve: asseur et le verrouiller e iti
a l'aide de la plaquette de verrouillage (B fign é)]osmon faute

Sur | 6
6S presses 15, débrancher I'arbre de transmission du

tracteur et le S
poser sur la broche d’a i
tourner la machine a la main. BB s 6

— 12 —

CHAPITRE 1ll

UTILISATION

PREPARATION DE LA RECOLTE.

La récolte doit &tre préparée en andains uniformes et de
méme volume, de fagon & assurer une alimentation réguliére
de la presse ramasseuse et un fonctionnement sans a-coups.

IL EST PREFERABLE DE FAIRE DE PETITS ANDAINS ET
D’AVANCER RAPIDEMENT.

On veillera a ce que leur hauteur soit inférieure a la hauteur
de la barre du guide-récolte ; cette barre évitera de surchar-
ger la machine en ramassant de trop gros andains.

Andainer dans le sens du fauchage ; de cette facon, le feuil-
lage se place au centre des andains, ce qui lui assure un
séchage uniforme et une perte de coloration minimum.

Il est important de retourner la totalité du foin pour éviter un
séchage irrégulier.

MISE EN PLACE DE LA FICELLE. |

La ficelle de 220 m/kg convient a la presse 15 ou 20 ; cepen-
dant la sécurité de liage sera plus grande si l'on utilise une

ficelle de 185 m/ka.

Lorsqu'on désire faire de trés grosses balles, il est possible
d'utiliser une ficelle de 120 m/kg. Cependant, les neeuds dans
ce cas n'ont souvent qu'une seule boucle et il est plus diffi-

cile d'obtenir un nouage parfait.

Les pelotes de réserve devront étre conservées debout a
I'abri de I'humidité et des rongeurs.

La boite a ficelle, située derriere les ameneurs peut recevoir
4 pelotes reliées deux a deux. La pelote de gauche et la
suivante alimentent un noueur, cependant que la troisiéme
pelote et la quatrieme alimentent I'autre noueur.

CEiqREcs

4 |




UTILISATION

Quatre pelotes de 2 '
20 ;
e I5RBliEle moyore, m/kg suffisent pour faire 1.000 balles

La ficelle doit & 4

! tre passé T .
sur la figures 9 et 1p0_ € comme indiqué schématiquement
A la sortie de la boi

oite, passer | i

et dans | : es ficelles sou
sur le tul?egglljde B, le:@ passer ensuite dans le'gugget%ndeur 2
biis dans ot gg%résdEalgtuAlles, puis chacune dans un éL??c?;tS
dante. A E et dans le chas de I'aigui

ttacher ensuite les extrémité a la trgvgrlgecgi:ecsapoqi

nal.

“ Fig. 10

UTILISATION

Déclencher le mécanisme des noueurs en tournant la roue
de réglage de longueur des balles fig. 12 et tourner lentement
le volant a la main dans le sens de la fleche, afin que la ficelle
venant des aiguilles se place sous le pince-ficelle.

La machine est alors préte a fonctionner.

Les nceuds obtenus par la suite en travail peuvent se présen-
ter de deux facgons : nceud a extrémités libres, d’égale lon-
gueur et coupées franchement ou nceud & un brin libre, et
['autre formant une boucle.

Si l'on tire sur cette boucle, les deux brins sont d'égale
longueur et cOUpEés franchement.

@ Fig. 11

REGLAGE DE LA TENSION DE LA FICELLE.

Pour assurer’un serrage régulier des balles, la ficelle est
maintenue légérement tendue 2 l'aide de la plaque de ten-
sion A, fig. 9.

La tension de la ficelle doit étre de 2 kg environ.

ESSAIS DE FONCTIONNEMENT.

Avant chaque mise en route, il est recommandé de faire
tourner la machine a la main. Cette précaution évite tout
risque d'incident lors de la mise en route a l'aide de la prise
de force du tracteur.

Pour cela:
__ Déclencher le mécanisme des noueurs.

__ Tourner le volant a la main en respectant le sens de la
fleche.

__ Terminer le cycle jusqu'a ce que les noueurs soient en
position débrayée.

i e e




UTILISATION

RAMASSAGE.

1. Une faute courante consiste a régler le pick-up trop pres
du sol. De la terre est ramassée avec le fourrage ce qui
occasionne une usure excessive du piston.

Le pick-up doit normalement étre réglé de facon que les
extrémités des dents soient entre 3 et 5 cm du sol.

Le réglage s'effectue en placant le boulon butée dans le
trou convenable du fer plat (E, fig. 6).

2. Le guide récolte doit &tre réglé de facon que les dents
solent & 45 mm du garant de pick-up.

Le guide-récolte comprime légérement la récolte. La ten-
sion du ressort doit &tre réglée en fonction des différentes
récoltes. Une récolte tras longue, séche et cassante,
nécessite une tension plus forte qu'une récolte courte et
humide.

3. Pour obtenir des balles bien faites et de densité reguliére

il est nécessaivs que l'alimentation de Ia machine soit
réguliere.

Pour obtenir le meilleur résultat, l'utilisateur aura intérét
& soigner particulierement la fabrication des andains.

VITESSE D’AVANCEMENT.

La vitesse d'avancement est fonction de la nature de la
récolte et du volume des andains.

Quel que soit e rapport de la boite de vitesses choisi, on
aura soin d'utiliser un régime moteur assurant a l'arbre de

| e

UTILISATION

S.
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES BALLE

2 ar
ur de 0,50 a 125 m p
églables en |0ngue ( 125 T
ll_)es b?él;znséog‘; rlag butée A aprés avolr odu%cfze;::iuper e
o ixati butée peut en
; o i e : ter la marge
ecrqr_sncéesﬁialz levier, ce qui permet daugmen
positio
de réglage. | ‘
résentent 1e
ique, des balles de 0,95 m_de anguil;; %isée; o8
o d’avantages. Leur manlpu_latlon e
maxzmu_mns permettent de les cro:selr, Ctic&age.
dlmpeirasg;g ferme pour le transport ou le §
em

Fig. 12

S.
REGLAGE DE LA FORME DES BALLE

. .

isaille
3. Réglage correct des lames de cisail

ent

ment et bon affitage.




UTILISATION

Il est possible d'effectuer les réglages suivants :

— Les doigts d'ameneurs en bois peuvent é&tre placés sui-
vant 3 positions (A, fig. 6). En conditions normales, |a
dent avant doit &tre fixée aux trous centraux et la dent
arriére aux trous de gauche,

— L'inclinaison des doigts peut egalement &tre réglée en
faisant coulisser [e bloc de réglage (A, fig. 14) vers la
droite ou vers |a gauche.

Si les halles sont trop serrées du coté gauche, comme
illustré fig. 13 A, faire coulisser le bloc A (fig. 14) vers la
gauche aprés avoir desserré ses deux boulons de fixation.

En conditions normales (réglage d’'usine) le bloc est
poussé a fond vers la droite.

Dans des conditions extrémes, les doigts d'ameneur en bois

Pourront étre fixés aux trous de droite pour diminuer le
tassement.

Inversement, si |es balles sont trop serrées du coté droit,
comme illustré fig. 13 B, faire coulisser le bloc vers |a droite
et en conditions extrémes, fixer les doigts en bois dans les
trous de gauche.

Notes :
1. — Dans les régions & sol extrémement abrasif, il est possible que I'on
constate une usure des arétes des ameneurs aprés une ou deux saisons.

Les remplacer si nécessaire, et s'assurer que le pick-up n'est pas réglé
trop bas, ce qui entrainerait un peu de terre avec le fourrage.

2. — Lorsqu'on ramasse du fourrage trés humide ou du fourrage vert
a ensiler, on aura intérét a placer le bloc de réglage a I'extréme droite.

R —— e

UTILISATION

Fig. 14

A - Support des ameneurs.
B - Coffre.

REGLAGE DE LA DENSITE DES BALLES.

her plus ou
3 (A, fig. 15) ont pour but d_e rgfrggcde Dl
Del'Jx ecrousl'ssi‘éres inférieures, ce qui pture s sing
mo:jns I'?cz gels balles en fonction de la na
la densi

ka1l
. ine 2 ne densité, i
5 chine a moyenn '
La Presse 15 ou 20 étant une m?l padh oxoossif des balles

n'y a pas lieu de vouloir obtenir u

i le fil de fer
te. dans ce cas, se fait mal et la ficelle ou
La détente, .
sont insuffisamment tendus. 5
es a I'humidité de la récolte pouvant

| est recommandé de vérifier

o iations du
De légéres variatio e i aHier

i tlad
cter sensiblemen
adft;.ha’cemps en temps le serrage

au besoin.

ensité, i
des balles e
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Ces cale ;
S qui se trouv
< =y ent dans Ae . a )
placées I'aréte effilée vers |'ava||1&'1[ boite & outils doivent &tre

En conditi :
draugmentgrﬂsla eﬁézeptlpnnellement séches, il est :

nsité en rapprochant les cotés dﬁoss'b'?

canal.

Pour cel w i
a, desserrer les é
2 €S ecro
ra 4 us
pproché les parois latérales. C. les resserrer apres avoir

Intercaler d
caler des rondell
les cotés du canal. es D entre les supports de la rampe et
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UTILISATION

Fig. 16

RAMPE

Sur les presses 20, la rampe prolongeant le canal est en
deux parties, la partie gauche peut étre déposée, ce qui per-
met de rejeter les balles sur le coté gauche de la machine.
Lorsqu’on utilise un traineau,
place.

Sur les presses 15, la ram
est prévu des trous pour

Sur les deux types de machin
réglable en tournant les butées excentrées B

la partie amovible doit étre en

t en une seule piece, mais il

pe es
&flecteur en bois.

la fixation d'un d

e, la hauteur de la rampe est
fig. 15.

COMPTEUR DE BALLES.

sur le coté gauche des noueurs,

Le compteur de balles, placé_sul
enregistre le nombre de balles'@fj@gtuées.
Les indications de ce compteur sont trés utiles pour évaluer
la quantité de fourrage récolté et pour effectuer les opérations

d'entretien.

Ce compteur peut étre remi
entretien particulier.

s a zéro et ne nécessite aucun

P e
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REGLAGES

GRABLIGE 1Y — la hauteur du tambour au-dessus du sol se régle comme
indiqué page 12.

— Le guide-récolte est maintenu contre le tambour par un

ressort placé le long du diviseur droit. La pression exercée
REGLAGES par le guide-récolte doit étre de 3 a 4 kg ; elle se régle

en déplacant longitudinalement la patte de fixation A qui

est munie d'une lumiére aprés avoir desserré le boulon de.

Les réglages indigués au chapitre « Utilisation » sont les fixation. vk REYRER

seuls qu'il y aura & effectuer normalement en cours de tra- PER—— — 4
vail. Toutefois, certains autres réglages devront étre vérifiés ."""""

aprés quelque temps d'utilisation et refaits si nécessaire |
e L
comme indiqué ci-dessous. .

Cependant, si le liage ne donne pas entiére satisfaction sur
une machine neuve, éviter de modifier les [eglages des
noueurs et des aiguilles, car ces ennuis disparaitront lorsque

P
les piéces seront polies.
TAMBOUR RAMASSEUR.
— Le tambour ramasseur, du type flottant, est équilibré par
un ou deux ressorts. L'effort nécessaire pour sguigver_ le
tambour ramasseur équipé du guide-récolte dglt étre de
45 & 7 kg (appliqué sur la barre du guide_—recolte]. Le
réglage se fait en agissant sur I'écrou (A, fig. 17).
=
23
Fig. 18
A - Réglage de la tension du ressort.
i B - Réglage de position du guide-récolte.
i X -45 a7 kg. i
j y-3 ad4kg.
':ll z - 45 mm._
-
‘; — Un boulon B fixé sur la patte de fixation du ressort, sur le
| guide-récolte, sert de butée et évite que ce guide ne s’ap-
| proche trop prés du tambour. La distance entre les dents
i * — du guide et les garants du ramasseur doit étre de 45 mm.
K Fig. 17 Déplacer la butée en conséquence (fig. 18).

— D3
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REGLAGES

PISTON (fig. 19).

Le piston se déplace sur deux rails. Celui de droite est
réglable latéralement et celui de gauche est réglable verti-
calement. Un patin & la partie supérieure droite permet
de régler le jeu vertical du piston, un patin sur le coté supé-
rieur gauche permet de limiter le jeu latéral.

Les réglages s'effectuent comme suit :

Note. — Les co6tés droit et gauche, avant et arriére, sont repérés par
rapport au sens d'avancement de la machine.

RAIL DE GUIDAGE DES GALETS COTE DROIT.

Desserrer légérement les onze vis A de fixation du rail de
guidage de facon & pouvoir déplacer celui-ci sans qu'il soit
trop libre.

ATTENTION. — Dix vis. sont montées sur un fer plat sous le canal, la
onziéme est située au-dela du fer plat et fixée sur une plaque carrée. On

veillera & ne pas oublier de desserrer cette derniére vis ni de remettre en
place la plaque carrée, au cas ol la vis aurait été entiérement dévissée.

Pousser le piston a fond vers la droite, de facon que le jeu
en B soit nul. Les couteaux étant dans leur position de coupe
moyenne bloquer les vis de fixation du rail en vérifiant
que le jeu est nul tout le long de la course du piston.
Lorsque le jeu en B est nul, I'écartement des lames de cisail-
lement est, par construction, de 0,1 & 1 mm en bas.

RAIL DE PISTON COTE GAUCHE

Le rail, cété gauche, est monté sur des cales E permettant
éventuellement de modifier sa position verticale au niveau
des lames lorsqu'on est & fond de réglage avec I'excentrique.

REGLAGE DE L’HOR.ZONTALITE DU PISTON.

L'horizontalité du piston, qui détermine I'écartement des lames
de cisaillement, est réglable en agissant sur le galet gauche
(et sur la cale placée sous le rail).

Celui-ci est monté sur un axe excentré dont la position est
réglable au moyen de I'écrou C. '

Pour régler les lame$ de cisaillement, procéder comme suit :
Rabattre la plaguette frein et desserrer légérement la vis D.

Tourner alors I'écrou C pour relever ou abaisser le piston
jusqu'a ce que le jeu E, & la partie supérieure des lames de
cisaillement, soit de 1 a 1,5 mm. Resserrer alors la vis D

A

= eeeaae—————

REGLAGES
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Fig. 19

et rab:attre la plaquette frein. Déplacer le piston a la main
pour s assurer que le réglage est correct sur toute sa course.

Eventuellement, ajouter ou retirer des plaquettes d’'épaisseur
E sous le rail c6té gauche.

lMPORTAN]’._— La bielle est montée serrée et peut avoir tendance a sou-
lever le coté gauche du piston. C'est pourquoi, avant de régler, il est

conseillé de tourner la bielle 4 la main de fagon a appliquer correctement
le galet du cété gauche sur son rail. :

GLISSIERE SUPERIEURE DROITE

I:e pigtcn est maintenu & sa partie supérieure par des patins
ecartés de 0,1 a 2 mm sur toute la course.

Le patin réglable F est fixé sur le piston. Le réglage d'écar-
tement s'effectue en disposant un certain nombre de cales
d'épaisseur sous le patin.

Dans certains cas, il sera nécessaire de déposer le piston
pour effectuer ce réglage.

SO EEL
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REGLAGES

Ce réglage demande rarement a étre modifié, excepté iors
du changement des glissiéres ou du remplacement du piston.

GLISSIERE SUPERIEURE LATERALE GAUCHE

Le jeu entre le patin supérieur gauche et la glissiére doit étre

cocmpris entre 0,5 et 2,5 mm sur toute la course du piston.
Ce réglage ne doit étre effectué que lorsque le guide est trés
usé ou que l'on a remplace le patin ou le piston. Pour cela:

— Monter, sans cale, le patin supérieur yauche du piston ;

— Monter la glissiére supérieure gauche du canal sans cale
et la fixer provisoirement ;

— Monter le piston dans le canal sans I'accoupler a la bielle ;

— Relever le jeu entre le patin supérieur gauche et la glis-
siére en plusieurs points de la course du piston ;

— Dégager le piston de la chambre de compression et dé-
poser le patin supérieur gauche ;

— Constituer une épaisseur de cales de 1 et 2 mm corres-
pondarnit au jeu minimum relevé, diminué de la valeur du
jeu de fonctionnement qui doit étre compris entre 0,5 et
2.5 mm ;

Aprés remontage et accouplement du piston a la biells.;

— Reiever de nouveau le jeu entre glissiére et patin en 3
points de la course du piston. Si celui-ci 2st supérieura
25 mm, glisser entre la chambre de compression et ia
glissiére une seule cale par fixation (1 ou 2 mm). Fixer
définitivement la glissiére aprés l'avoir réglé latéralement.

Lorsque seul ce dernier réglage latéral est nécessaire, pro-
céder comme suit :

— Apres avoir effectué tous les autres réglages, desserrer
tous les boulons de fixation de la corniére supérieure gau-
che sur le dessus' du canal. Desserrer les contre-écrous
des vis de réglage latérales de cette corniére et serrer
ces vis pour obtenir un jeu de 0,5 a 1 mm a l'arriére de la
machine et de 0,5 2 2 mm a |’avant.

Note, — Ce réglage doit étre effectué aprés aveir terminé tous les autres.

BE oy
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REGLAGES

CALAGE DE CHAINES.

Lgrsqu'on aura déposé les chaines pour les graisser ou lors
d'un décalage accidentel, on prendra soin, au remontage, de
les caler correctement car les organes d'alimentation et de
liage sont synchronisés avec le piston. ;

1) Chaine de commande des doigts d’ameneur.

Lorsqu'on dépose la chaine, la seule précaution a prendre
au remontage est de placer les vilebrequins de commande
paralléles entre eux.

2) Calage des ameneurs :

Tourner le volant de la presse dans ie sens normal, ce qui
fait tourner le ¥ilebrequin dans' le sens de la fleche F de
fagon a amener la face du piston (en marche retour) en iigne
avec le bord relevé du dessus du canal. Immobiliser Ie pis-
ton dans cette position. Placer le vilebrequin des ameneurs
a une distance de 370 & 380 mm du botrd extarieur du renfort
latéral. Monter la chaine de commande dans cette positicn™®
en ayant soin de tendre le brin menant. Si nécessaire, pour «
obtenir ce réglage, décaler le pignon du boitier d’amenaurs
sur ses cannelures. Régler le tendeur de chaine. Fairs un
cycle complet a la main et vérifier 3 nouveau le régiage.

sl
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3) Calage des aiquilles par rapport au piston (fig. 22) :

— Vérifier que le calage des aiguilles. est correct.

— Déposer la chaine de commande des noueurs.

— Tourner.le volant & la main dans le-sens de-la fleche jus-
qu'a ce que le piston se déplace dans le sens de la com-
pression.

Maintenir le volant a cette position.
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REGLAGES

— Pousser le tube support d’aiguilles vers l'avant jusqu'a
ce que les pointes des aiguilles affleurent le fond du
canal.

— Continuer de tourner le volant dans le sens de la fleche
; jusqu'a ce que les pointes du piston aient dépassé les
7\ pointes d’aiguilles de 20 mm (réglage de base). Maintenir

“le piston et le tube support d'aiguilles dans leurs positions.

— Déclencher les noueurs en tournant la roue dentée.

— Tourner a la main le pignon de I'arbre des noueurs dans
le sens normal jusqu’a ce qu'il vienne en contact avec la
commande d'arbre de noueurs. Arréter de tourner dés qu'il
a tendance a entrainer cet arbre et le maintenir dans cette
position.

— Rebrancher la chaine en veillant & tendre le brin menant
et & ne pas déplacer le piston, les aiguilles et I'arbre des
noueurs.

Note : Si la chaine ne se présente pas en face des dents du pignon,
dévisser fes 4 boulons de fixation de ce pignon sur I'embrayage des
noueurs et le tourner de 45° dans un ou l'autre sens, ce qui décale la
position des dents. Le refixer dans la position la plus convenable.

‘— Régler la tension de la chaine.
-—— Tourner le volant & la main et terminer le cycle.

— Déclencher de nouveau les noueurs et tourner le volant 2
la main pour vérifier le calage : lorsque le piston avance
et que les aiguilles affleurent le fond du canal, les pointes
du piston doivent avoir dépassé les pointes d'aiguilles
d'une distance comprise entre 3 et 40 mm.

Les réglages concernant le dispositif de sécurité des aiguilles
sont indiqués page 61.

CHAPITRE V

REGLAGES DU NOUEUR
A FICELLE

Note : S:i! se p.roduit quelques ratés de nouage au cours des premiéres
heures d'utilisation ne pas modifier immédiatement les réglages.

Les Produit's anti-ro_uille peuvent nuire au bon fonctionnement de Ia
machine, en particulier des becs noueurs.

Pgur régler correctement les becs noueurs, procéder métho-
diqguement de la facon suivante -

a) S'assu_rer que la ficelle est passée correctement dans fous ,
les guides (voir page 13).

b) Vérifier le calage et le positionnement des aiguilles (voir
pages 28 et 32).

c) Vérifier le positionnement et le réglage des doigts de
guidage (voir page 35).

Aprés avoir vérifié les points ci-dessus, intervenir sur les
noueurs si nécessaire.

Il est important de procéder dans I'ordre indiqué car la tension
de _Iq ficelle agit sur le positionnement des aiguilles ; le
positionnement et le calage des aiguilles agissent a leur tour
sur le fonctionnement des doigts de guidage.

Il est plus frséquent que le réglage nécessaire porte sur les
doigts de guidage que sur le noueur lui-méme.

Loaage




'y a 3 réglages des aiguilles.

NOUEUR A FICELLE NOUEUR A FICELLL

REGLAGE DES AIGUILLES. Mg JPPORT D’AIGUILLES. °

Il est essentiel que le réglage des aiguilles soit correct pour

¢ le coté gauche de la 7
obtenir un bon fonctionnement du noueur.

mécanisme de nouage
_ou les aiguilles n’amor-
" a été fait. Ces freins
s les écrous A (fig. 26).

Peur régler, déclencher les noueurs et tourner le volant 2 la
main ou débrancher la tringle de commande de facon a

. . ing| noueurs doit étre serré
pouvoir faire monter les aiguilles dans les noueurs.

tourner a la main lorsque

Lot * de liaison aux aigui
1. Course des aiguilles. | guilles

- ressorts comprimés est
L'aiguille doit dépasser le disque reteneur de 64 a 70 mm ‘
comme illustré en X (fig. 23). J
Ce réglage s'effectue en tournant la chape B fig. 24 de la +
tige de commande du tube support d'aiguilles. [ A - Conire-écrou. B - Chape C - Axe
Fig. 25
A - Aiguille. B - Disque reteneur. Yy-2ad mm

Fig. 23 s

A - Aiguille.
B - Disque reteneur.
X - 64 a 70 mm.

2. Ecariement des disques reteneurs.

La distance entre e’ bord intérieur de ['aiguille et le bord
extérieur du disque reteneur doit étre de 2 a 4 mm (voir '
fig. 25).

Pour régler, desserrer I'un des boulons de fixation de ['aiguille 1&
sur son tube support et serrer l'autre. '



NOUEUR A FICELLE

REGLAGE DES AIGUI

: uille doit fréler le bati des noueurs pour
Il est essentiel que le|5 ficelle dans le disque reteneur. Si
obtenir un bon fonctiososition des aiguilles sur le tube sup-

p at prévues a cet effet.
II'y a 3 réglages des

Paur régler, déclencher
main ou débrancher [S.
pouvoir faire monter les
course des aiguilles, il est indispen-
1. Course des aiguilles. yyeay leur calage comme indiqué

L'aiguille Ar ~~ser le
comms x utfig. 2

NOUEUR A FICELL:

FREINS DE NOUEURS ET DU TUBE SUPPORT D’AIGUILLES. -

Des freins a friction sont montés sur le coté gauche de la
machine. Ils ont pour but d'arréter le mécanisme de nouage
et d'éviter que, par inertie, les noueurs ou les aiguilles n'amor-
cent un second cycle lorsqu'un nceud a été fait. Ces freins
sont réglables en serrant plus ou moins les écrous A (fig. 26).

En pratique, le frein de I'arbre des noueurs doit &tre serré
de facon que cet arbre soit difficile a tourner a la main lorsque
la chaine de commande et la tige de liaison aux aiguilles
sont débranchées. La longueur des ressoris comprimés est
alors de 3 mm.

Le frein d’aiguille doit étre serré de fagon que la force appli-
quée alt point B (fig. 26) pour faire descendre le tube support

d'aiguille soit de 4,5 kg lorsque la tringle de commande est
débranchée.

DOIGTS DE GUIDAGE.
Le réglage des doigts de guidage est trés important :

1° La pointe de guidage doit se trouver entre 2 3 3 mm

de l'aiguille pour bien saisir la ficelle comme iliustré
fig. 27.

Fig. 27
A - Alguille,
B - Doigt de guidage.

2 -2a3 mm

4t



NOUEUR A FICELLE

2° La distance (X fig. 28) entre le_ doigt reteneur et le bati
des noueurs (C fig. 28) lorsque le doigt de guidage est
en position avancée maximum doit étre de 3 & 5 mm tout
en conservant cependant un dépassement maximum de
5 mm (y fig. 29) de la pointe de guidage dans la lumiére.
Ce réglage de 3 8 5 mm est important pour éviter que le
doigt ne vienne heurter brutalement le bati.

Fig. 28

A - Ecrou de fixation du doigt.
B - Tringle de réglage.
C - Bati des ncueurs.

Ce réglage s'effectue en vissant ou dévissant la tige de
commande (B fig. 28) aprés avoir déposé la goupille fendue
et le ressort de rappel et aprés avoir débloqué le contre-
écrou.

REGLAGE DU NOUEUR.

Lorsque tous les réglages précédents ont été effectués, enfiler
la ficelle dans les aiguilles et tourner la machine a la main.

REGLAGE DU RETENEUR DE FICELLE.

La figure 30 montre la ficelle saisie et mise en place par le
doigt de guidage.

j
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Fig. 29

NOUEUR A FICELLE




NOUEUR A FICELLE

Les figures 31 et 32 montrent la ficelle tournée et saisie par le
bec noueur, ainsi que la position correcte du disque reteneur.

L
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NOUEUR A FICELLE

Le disque reteneur doit étre réglé de facon que les deux brins

de la ficelle soient pris par le bec noueur comme illustré
(fig. 32 B).

Ce réglage est important. C'est la seule position correcte du
disque reteneur.

Si les ficelles ne sont pas bien saisies par le bec, il y a lieu
d'avancer ou retarder le disque ce qui s’effectue en tournant
le goujon excentré (D fig. 33).

Procéder de la facon suivante :

a) Desserrer le contre-écrou C, en ayant soin de ne pas tour-
ner |'excentrique D.

b) Tourner I'excentrique D, ce qui avance le disque reteneur,
ou augmente le jeu entre les dents du pignon A et les
pignons du disque reteneur.

wz= 30 o
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NOUEUR A FICELLk

Tourner a la main le disque reteneur (dans le sens du
retard) pour éliminer tout le jeu.

Tourner l'excentrique pour obtenir la position correcte
comme indiqué (fig. 32 B).

Neote : On obtient le méme réglage pour deux positions du goujon excen-
trique, choisir la position supérieure qui donne la plus grande surface de
contact entre la came du noueur et les dents du pignon.

Fig. 33

A - Pignon de commande du disque reteneur.
B - Disque reteneur.

C - Ecrou de blocage.

D - Excentrique de réglage.

E - Came.

F - Ecrous de réglage des becs noueurs.

G - Pinceficelle.

H - Vis de réglage des pince-ficelle.

1 - Aiguilles.

Pour augmenter la prise de la ficelle, serrer la vis H (fig. 33).
Si le pince-ficelle n'est pas assez serré, la ficelle peut s’échap-
per lors de la formation du nceud. Si le pince-ficelle est trop

serré, la ficelle ne pourra pas s’échapper partiellement lors
de la formation du nosud.

Lorsqu’on utilise de la ficelle synthétique, il peut &tre néces-
saire de desserrer le pince-ficelle.

L e

NOUEUR A FICELLE

REGLAGE DE PRESSION DE LA LANGUETTE DU BEC.

La came ferme la ianguette du bec comme illustré (fig. 34)
de facon que les extrémités de la ficelle soient solidement
maintenues au cours du nouage.

La pression de la languette peut étre augmentée ou diminuée
en réglant la pression du ressort F.

Avant tout réglage, s'assurer que la languette se déplace
librement dans le bec.




NOUEUR A FICELLE

REGLAGE DES COUTEAUX.

Chaque couteau est fixé sur le bras support qui extrait le
nceud du bec aprés que la ficelle a été coupée (fig. 35).

Le couteau doit &tre réglé de facon que, lorsque le bras sup-
port est en position de repos, il y ait un dégagement de
5 4 7 mm entre le fond de la gorge du disque et le couteau
(fig. 36). Ces trous de fixation du couteau sont allongés pour
permettre ce réglage.

S'il n'est pas possible d'obtenir ce réglage, le bras support
est vraisemblablement tordu. s

DISQUE
RETENEUR

COUTEAU

TENSION DU RESSORT DU BRAS SUPPORT DE COUTEAUX.

Le bras support du couteau est rappelé par un ressort. Ce
ressort est réglable par I'écrou (B fig. 37) et bloqué par le
contre-écrou C de fagon qu’une pression de 3 & 3,5 kg exercée
derriére le point A soit nécessaire pour déplacer le bras.

REGLAGE DE POSITION DU BATI DES NOUEURS.

La distance entre le centre de |'axe et le dessus du canal doit
étre de 131 mm (plus ou moins 1 mm).

Pour régler, desserrer 'écrou 1, déplacer I'ensemble du bati
pour obtenir cette cote et resserrer ensuite |'écrou.

N [

Fig. 37
B - Ecrou de réglage

C - Contre-écrou

Z 3

Fig. 38
131 mm (plus ou moins 1 mm).

S




NOUEUR A FICELLE

MECANISME DE DECLENCHEMENT.

Des plaquettes de réglage sont intercalées entre le support
de la roue dentée et la patte de fixation sur le canal.

Leur réle est d'assurer une portée correcte du levier de
déclenchement sous le chien, tout en assurant un déver-
rouillage franc.

Lorsque le levier est descendu la distance entre le rebord du
levier et le galet doit &tre d'environ 2 mm.

Fig. 39

CE, [

NOUEUR A FICELLE

TABLEAU DES DIFFICULTES DE NOUAGE.

Examiner les nceuds défectueux. Cet examen donnera souvent

des indications pour le réglage a effectuer.

. — Une extrémité de la ficelle comporte un nceud, tandis

que l'autre extrémité apportée par 'aiguille est libre et coupée
franchement

Fig. 40

Causes possibles et remédes.

1) Mauvais calage de l'aiguille par rapport au piston. Les
aiguilles et les nceuds sont en retard. Le piston a reculé
avant le nouage et le fourrage, en se décomprimant, met
la ficelle hors d'atteinte des becs. Un seul ou les deux
brins peuvent ne pas étre pris par le bec.

Reméde : Effectuer le calage des aiguilles.

2) Bien que tous les réglages de la machine soient corrects,
le fourrage fait ressort et pousse la ficelle en dessous
du doigt.

Remede : Vérifier que les reteneurs de balles sont libres et
que les ressorts ne sont ni trop faibles ni cassés.

T




NOUEUR A FICELLE

3) Les doigts de guidage (fig. 29) ne sont pas assez loin. La
ficelle amenée par les aiguilles ne se trouve pas placée
correctement contre le bec.

Reméde : Régler les doigts.

4) La ficelle amenée par l'aiguille n'est pas saisie par la lan-
guette parce que le disque reteneur a trop de retard.

Remeéde : Régler le disque reteneur.

5) Vérifier le jeu a I'extrémité du bec et, si nécessaire, rem-
placer la goupille de fixation du pignon sur ie bec, ou
ajouter des cales d'épaisseur entre le pignon du bec et la
face intérieure arriere du bati du noueur, si le pignon est
usé.

Vérifier que la came du bati du noueur n'est ni rayée,
ni usée a l'endroit ol le galet prend appui.

6) L'extrémité de la ficelle, coté aiguille, n'est pas prise par
le doigt de guidage parce qu'elle est repoussée par la
récolte se trouvant entre le dessus du piston et le canal.

Reméde : Mettre des cales sous les 4 entretoises a la partie
supérieure du piston ou remplacer les patins usés sur le
piston s'ils sont trés usés, de fagon a diminuer I'espace
entre les entretoises et la face intérieure du canal.

2 T
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NOUEUR A FICELLE

VI. — Le nceud est partiellement formé, mais la ficelle se
casse prés du ncsud.

Fig. 45

Causes possibles et remédes.

1) Le nceud reste trop longtemps dans le bec noueur du
fait que le couteau est trop éloigné.

Remeéde : Régler le couteau de fagon que le tranchant se
trouve & environ 5'mm du fond de I'échancrure du disque
reteneur (voir fig. 36).

2) La languette est trop serré, le nceud ne peut étre extrait
du bec.

Remeéde : Diminuer la tension du ressort du bec.

3) Le bras du couteau ne se déplace pas suffisamment par
suite de l'usure du galet ou de la came.

Reméde : Remplacer les piéces défectueuses. Le bras du
couteau doit se placer comme indiqué sur la figure 37.

'4) Couteau émoussé ou usé.

Remeéde : Aiguiser et régler le couteau (fig. 36).

B oy e




NOUEUR A FICELLE

VIl. — Le nceud est bien formé mais la ficelle entourant la
balle est cassée ou effilochée (voir fig. 45).

Causes possibles et remédes.
1) Le doigt ne revient pas a sa position de repos correcte :

a) Le doigt est tordu et géne le bras du couteau dans sa
position avancée,

b) Le doigt est tordu et bute contre la téle du canal.
c) Le doigt est rouillé et grippé sur son axe.

Reméde :

a) et b) Déposer le doigt et le redresser.

c) Dégripper et graisser I'axe du doigt ; vérifier la tension du
ressort.

2) Les noueurs n’effectuent Pas un tour complet. Les doigts
restent en position avancée et la ficelle glisse par-dessus.

Reméde : Vérifier le fonctionnement du déclencheur.
Vérifier que les aiguilles et la tringlerie sont bien libres.

Vérifier que les freins des noueurs ou des aiguilles ne sont
pas trop serrés.

3) Le nceud terminé se ';:rouve emprisonné entre le bati sup-
port des noueurs (fig. 28) et le haut du canal.

Reméde : Vérifier que les boulons de fixation des guides du
bati des noueurs sont serrés et que le haut du canal
n'est pas endommagé.

s

NOUEUR A FICELLE

VIIl. — Neeud avec des boucles et des
extrémités longues et effilochées.

Fig. 46

Causes possibles et remédes.
1) Couteau émoussé arrachant la ficelle. .

Remede : Aiguiser le couteau.

2) Le couteau est réglé avec trop de retard.

Reméde : Régler le couteau.

IX. — Une seule boucle souvent cassée. !

Fig. 47

Causes possibles et remédes.

1) L'extrémité longue est due & une tension insuffisante du
reteneur de ficelle.

Reméde : Serrer le reteneur de ficelle et desserrer le bec
noueur.

2) La boucle cassée provient d'un serrage excessif du bec.

Remeéde : Serrer le reteneur de ficelle et desserrer le bec.

= Banl




NOUEUR A FICELLE

X. — Nceud a deux boucles.

/’&."‘;..
“‘I’& A
Fig. 48 &“ "‘ “
Cause possible et reméde.
Bec noueur insuffisamment serré.
Remeéde : Resserrer le bec noueur.
IX. — Un noueur ou les deux noueurs font des balles extré-

mement longues ; ceci non pas a cause d'un défaut du déclen-

cheur mais parce que la ficelle n'est pas prise par le disque

reteneur.

Causes possibles et remédes.

1) Mauvais réglage de la course de I'aiguille.

Reméde : Vérifier la position et le trajet de l'aiguille comme
indiqué page 32.

2) Mauvais réglage du disque reteneur.

Remeéde : Vérifier le réglage du disque reteneur et s'assurer
que le contre-écrou de l'excentrique est bien serré (voir
fig. 33).

3) Boucles ou torsades de la ficelle.

Remeéde : Vérifier les réglages du tendeur sur la boite de
ficelle.

B

NOUEUR A FICELLE

XIl. — Les deux extrémités ne sont pas nouées et un bout
court et effiloché est retenu par le noueur.

Cause possible.

Bord du chas de I'aiguille coupant la ficelle lorsque celle-ci
sort du canal.

f Remeéde : Polir le chas de l'aiguille.

| N




r CHAPITRE VI DISPOSITIF DE SECURITE

Pour vérifier le réglage correct de cet embrayage, procéder
de la facon suivante :

£ — Faire sortir la butée du piston. Pour cela, déclencher les
noueurs et pousser le tube support des aiguilles vers le
i ; bas ;
' | URITE
DISPQSITIFS DE SEC — Tourner le volant pour amener le piston contre la butée :
— Faire patiner quelques secondes pour nettoyer les garni-
Les Presses Ramasseuses 15 ou 20 sont équipées de plusieurs . tures du débrayage de sécurité ; -
P . S 5 | .
dispositifs de sécurité qui protégent la ,machme d_e tout >
dommage lors d'une surcharge ou d'un décalage accidentel — Régler la longueur des ressorts a 97.5 mm = 08. Cette
des noueurs ou des ameneurs. cote s'obtient en ajoutant ou en enlevant des rondelles
sous les ressorts de pression, aprés avoir déposé le
\ garant de protection, en opérant successivement sur cha-
g ARBRE DE COMMANDE. que ressort
L H : Trois dispositifs de sécurité sont montés sur le volant : - On augmente l'effort en ajoutant des rondelles.
i B
& — Un débrayage 2 friction, réglé de facon a patiner si un
ok effgrt excessif est demandé a la machine. Eviter de modi- Sk i
E [ fier inconsidérément la tension des ressorts (fig. 49).
i ] | 1
‘ | 2.
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Fig. 49
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DISPOSITIF DE SECURITE DISPOSITIF DE SECURITE

Attention. — Ajouter ou enlever le méme nombre de rondelles sous butée du piston est sortie, ¢’est pourquoi il est nécessaire
chaque ressort.

: de rechercher la raison avant de changer le boulon. Ce
‘ boulon est en acier spécial (100 kg/cm?). N’employer

Lorsqu'on a monté des garnitures neuves, vérifier de nouveau le réglage que des bC‘UlOﬂS’ S_péCiaUX Massey-Ferguson. I?es ‘boulqns
‘ = apria’ falibs heures dutllisation: - de rechange spéciaux se trouvent dans la boite & outils.
. : Veiller au bon serrage de ce boulon.
Fl "

Aprés remplacement du boulon, il est bon d'effectuer un
essai en tournant le volant 4 la main.

Note : Vérifier le serrage de la vis de fixation du volant, en bout d'arbre
* (derriére le débrayage de sécurité).

tl anp) BN,
H .ham-nn\s\w}x \)
i

|
| Fig. 51
E 7 Fig. 52
1 — Un boulon de. rupture accouple le volant a l'arbre de 7 — Un systeme de crabots permet au tracteur d'entrainer lo
! commande ; il compléte |'action du débrayage a friction. machine mais, par contre, évite que celle-ci, par l'inertie
; Si la surcharge n'est pas absorbée par le débrayage par : des piéces en mouvement, ne puisse entrainer l'arbre de
{ suite d'un mauvais réglage ou d'un arrét trop brutal du - prise de force du tracteur, lorsque I'on baisse brusque
]‘ piston, ce boulon (8 mm) se cisaille et la presse s'arréte i ment le régime du moteur. Ce dispositif, qui est une pro-
; immédiatement. La rupture peut se produire lorsque la tection pour le tracteur, ne nécessite aucun réglage.
l(’ S : B : Lo npl i
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DISPOSITIF DE SECURITE DISPOSITIF DE SECURITE

TAMBOUR RAMASSEUR. : — Les doigts d'ameneur gauche qui pénétrent dans le canal
sont en bois, de facon a éviter d'endommager les lames si,
par suite d'un décalage des chaines, ils se trouvent dans

: Scurité évi n n :
Un débrayage de sécurité évite que le ramasseur ne tourne le canal lorsque le piston avance.

a l'envers et que les dents ne soient endommagées, si le
iston entrai chine en sens inverse. " ,
P entraine la ma Note : Les presses 15 sont équipées d'ameneurs double. Les presses 20

sont équipées d'ameneurs triples qui assurent un écoulement plus régu-
lier du fourrage.

AMENEURS.

|

[

i
H

r L1 — Un boulon de rupture C (fig. 53) accouple la chaine de

e commande au boitier d’engrenages. Ce boulon se cisaille
4 b en cas d'effort excessif sur les ameneurs. Des boulons de
B rechange spéciaux se trouvent dans la boite a outils.

A 1 — Les doigts d'ameneurs sont maintenus par des ressorts
Al qui leur permettent de s'effacer lorsque la quantité de
fourrage & pousser dans le canal est trop importante, ce
qui évite de surcharger les ameneurs et le piston.

USON

Fig. 54

AIGUILLES.

Une butée reliée aux aiguilles fait saillie a 'intérieur du canal
dés que les aiguilles sont engagées. Son but est d'arréter le
piston si celui-ci avance a ce moment par suite d'un décalage
des chaines, lorsque les aiguilles sont engagées. Le boulon

‘. ¥ Fig. 53 de rupture du volant se cisaille et la machine s’arréte.

FH i : j

tH A s e Cette butée peut nécessiter un réglage. Normalement, la butée
[ ] B-/Dolgts an bols: doit étre en place lorsque les pointes d'aiguilles pénétrent
| 1 C - Boulon de rupture. : dans le canal.

’ \ -— 60 — : Sl R
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DISPOSITIF DE SECURITE DISPOSITIF DE SECURITE

La bielle de commande d’aiguilles est en deux parties reliées
par une goupille de cisaillement (fig. 56) qui évite tout
effort anormal sur les aiguilles, en cas de rencontre d'un

S'assurer du calage correct des aiguilles (voir fig. 55) et opé- \
rer de la facon suivante :

— Régler la butée en agissant sur les lumiéres fléchées de obstacle par exemple.
facon que lorsque les aiguilles sont au repos, la distance Cette goupille ne devra étre remplacée que par une goupille
entre le dessous du canal et le dessus de la butée soit de d'origine Massey-Ferguson.
10 mm.

DEBRAYAGE DES NOUEURS.

Si on n’a pas la précaution d'amener les ameneurs dans leur
position basse lorsqu'on a arrété la machine, il peut arriver
que ceux-ci descendent par leur propre poids et fassent tour-
ner les noueurs. '

Pour éviter tout risque d'accident lors de la mise en place de
la ficelle, la manette A permet de débrayer le mécanisme
de nouage.

Pour débrayer, tirer la manette A (fig. 57).

Important. — Bien que ce dispositif évite le fonctionnement accidentel
des noueurs lorsque la machine est arrétée, il est bon de s’assurer 2
chaque arrét de la machine et avant toute intervention que les ameneurs
sont en position basse.

Fig. 55

BIELLE DE COMMANDE D’AIGUILLES.
(Uniguement sur les presses a fil de fer.)
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CHAPITRE VIII

ENTRETIEN

Il'y aura lieu d'apporter tous les soins nécessaires aux opé-
rations d’entretien pour assurer & la machine un long service.

Chaque jour : garnir les graisseurs suivants : Repére Nombre

— Bielle de commande du piston ..........
— Vilebrequin des ameneurs ..............
— Axes des doigts de guidage de ficelle . ...
— Bielle de commande d'aiguilles ........
— Pignon tendeur de chaine ..............
— Graisseur sur arbre porte couteaux ......
— Arbre des noueurs .................... 10

Toutes les semaines : garnir les graisseurs sui-
vants :

OB WN o

— Galetdu timon ........................ 5
— Volant (") ... ... . . 6
— Support d’'arbre de transmission (Presse

20N ehlcba cra. | Srond o Cos o T a] 7
— Cardans de transmission (Presse 20) .... 8
— Cardans de transmission (Presse 15) .... 8

— Tube - garant d'arbre (Presse 20) .......
— Tube - garant d'arbre (Presse 15) ........

(*) Il est important de garnir régulierement ce graisseur pour obtenir un
débrayage efficace en cas de rupture du boulon de cisaillement.

Fig. 58
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ENTRETIEN

Chaque année, ou toutes les 20.000 balles :

— Changer I'huile du carter de transmission. Ce carter con-
tient 57 litres d'huile. Remplir jusqu'a ce que [I'huile
affleure l'orifice du bouchon de niveau (fig. 60). (Voir
tableau page 71). '

Note : En utilisation intensive, par temps trés chaud le boitier d'engre-
nage peut s'échauffer, en particulier pendant les premigres heures d'uti-
lisation. Il est important de veiller au niveau d'huile ainsi qu'a la qualité
employée.

Le boitier d’engrenages devra étre vidangé aprés les 30 premiéres heures
d'utilisation.

— Veérifier le niveau du carter de commande des ameneurs
et le compléter si nécessaire. Ce carter doit &tre rempli
au quart de sa capacité, avec une bonne graisse fibreuse.

— Veérifier le niveau de la graisse du palier des ameneurs,
coté droit aprés avoir déposé la plaquette supérieure et
le compléter si nécessaire. La graisse doit normalement
arriver au niveau de l'arbre.

—: Débrayage de sécurité du pick-up.
Ce débrayage est monté 4 sec et ne doit jamais étre
graissé.

— Déposer les chapeaux de roue et les remplir de graisse ;
les remonter. Recommencer I'opération plusieurs fois jus-
qu'a ce qu'ils soient difficiles & replacer ; les moyeux sont
alors remplis.

— Mettre quelques gouttes d’huile sur tous les paliers auto-
lubrifiant de la machine.

Note : N'utiliser de la graisse que dans les graisseurs. La graisse en effet
ne servirait qu'a coller la poussiére, ce qui entrainerait une usure rapide
des piéces. !

.. -

Fig. 60

A - Bouchon de remplissage.
B - Bouchon de vidange.

Fig. 61

SRS - 7 <

Palier des ameneurs.



ENTRETIEN

NOUEURS.

S'assurer au moins une fois par jour de la propreté des
noueurs. Débarrasser leur logement de toute accumulation de
récolte. A la fin de chaque journée de travail, vider le canal
pour éviter les risques de détérioration de la machine 3 la
remise en route. Le fourrage restant dans le canal ayant
gonflé & I'humidité, desserrer les 2 vis de réglage de densité

ENTRETIEN
Graissage des chaines :

Il est inutile ou méme nuisible de lubrifier les chaines a rou-
leaux lorsqu’elles sont sales ; en effet, I'huile ne peut péné-
trer a l'intérieur des rouleaux et des axes et ne sert qu'a
coller la poussiére qui forme abrasif et conduit & une usure
rapide.

des balles avant de reprendre le travail. i " ¥,
() Pour lubrifier convenablement les chaines a rouleaux, les
I CHAINES. démonter et les laver soigneusement au pétrole ou au gas-oil

H i avant de les tremper dans un bain d'huile, ou de suif chaud.
Tensions des chaines :

La tension des chaines doit étre vérifiée de temps a autre Les égoutter et essuyer le surplus d’huile avant le remontage.

f et réglée si nécessaire. Les pignons tendeurs sont prévus
. a cet effet. Les chaines doivent étre tendues de telle facon
| qu’'il existe un léger mou sur le brin opposé au tendeur.
‘ (Flexion de 16 & 20 mm lorsqu'on exerce une tracticn de
?
i

Cette opération sera faite en fin de saison lors du remisage
de la presse.

St g

2,5 kg.)

Les chaines de commande des noueurs sont munies d'un | PNEUMATIQUES.
dispositif de tension a la partie inférieure. Pour retendre les
chaines, desserrer la vis de fixation de I'ensemble tendeur sur

le coté de. la presse A, le boulon B d'axe des pignons et ‘ Vérifier périodiquement la pression des pneumatiques, de pré-

férence lorsqu'ils sont froids et la rétablir si nécessaire sui-
vant les indications ci-aprés :

i A

tourner la vis de réglage C, resserrer ensuite tous les boulons.

Roue droite 5.00—16 2 bars (kg/cm?)
Roue gauche 6.50—16 2,800 bars (kg/cm?)
Roue gauche 9.00—16 2,750 bars (kg/cm?)

R T ———— P —— . -

En option sur presse 20 ficelle

En série sur presse 20 fil de fer

PERIODE DE RODAGE.

Il sera bon d’apporter un soin particulier aux opérations d'en-
tretien au cours des premiers jours d'utilisation.

Le boitier de commande du vilebrequin sera vidangé aprés
les 30 premiéres heures d'utilisation.

On s'assurera que les réglages du piston n’ont pas varié

Fig. 63 ’ P _
| aprés quelques temps de travail. Les rétablir si nécessaire.

I A - Vis de fixation. B - Axe de pignons. C - Ecrou de tension.

“f — 68 — SOR




ENTRETIEN

[ [
REMISAGE PENDANT LA PERIODE DE NON-UTILISATION. u rl Ia “ts

Avant de remiser la machine, il est nécessaire de procéder 2
une vérification générale des organes mobiles et d'effectuer

| ' certaines opérations qui contribueront & la maintenir en bon ;
-l
| 1 état et préte pour la saison suivante :
! -
| Massey-Ferguson S.A.

— Nettoyer soigneusement la machine extérieurement et

intérieurement, pour la débarrasser de toutes traces de préconise
rio F i B . " ] ]
poussiere, débris végétaux, graisse usée, etc... | usage M@bll
des produits
— Garnir les graisseurs et enduire les glissiéres du piston ci-dessous

d'une bonne graisse. Faire tourner ensuite la machine
lentement pour bien la répartir.

presses-ramasseuses MF 15 et 20

— Graisser la tdlerie du canal, la partie inférieure des gardes
du tambour ramasseur ainsi que les parties ou la peinture
a été enlevée par le frottement de la paille.

— Graisser les becs noueurs ou les becs de torsion et recou-
vrir le systéme noueur d'une toile imperméable.

boitier principal MOBILUBE 46 SAE 90

— Détendre les ressorts et mettre le tambour ramasseur en
position de transport.

— Déposer les chaines, les nettoyer et les graisser comme
indiqué ci-dessus.

boitier des ameneurs

MOBILGREASE SUPER

s ; graissage général
— Remplacer I'huile du boitier de commande du piston et

vérifier le niveau de la graisse dans le boitier de commande
et dans le palier des ameneurs.

été comme hiver @

‘CES PRODUITS ASSURERONT LA LUBRIFICATION CORRECTE
H DE VOTRE MATERIEL |
— Mettre la machine sur cales pour soulager les pneuma- ILS SONT FABRIQUES ET DISTRIBUES PAR

tiques.

71-254

Mobil Oil Francaise

TOUR SEPTENTRION - 92081 PARIS - LA DEFENSE - TEL : 776.4241

¥
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CHAPITRE Vil

RAMPE DE CHARGEMENT.

Les presses 15 et 20 peuvent étre équipées d'une rampe de
chargement permettant de charger directement les balles
dans une remorque attelée derriére la presse.

CROCHET D’ATTELAGE POUR LA REMORQUE.

Lorsqu'on désire charger les balles directement dans la
remorque, il est essentiel d’atteler celle-ci au crochet spécial
fourni en accessoire, qui se fixe d’'une part a |'essieu de la
oresse et d'autre part sous le canal. Ce crochet est étudié
pour éviter tout effort anormal et toute déformation du canal.

ACCESSOIRES

CROCHET D’ATTELAGE POUR TRAINEAU.

Un crochet spécial (fig. 64) permet d’accrocher un traineau
a4 la presse. Les balles tombent sur ce traineau et sont
déchargées sur le champ a des emplacements réguliers
permettant leur reprise rapide.

r_.__'

Fig. 64

NOUEUR A FIL DE FER.

La presse 20 peut étre commandée avec lieur a ficelle ou a fil
de fer. Le lieur a fil de fer peut étre/livré en accessoire pour
équiper une machine munie d'un lieur & ficelle. Une roue
gauche 9.00—16 est livrée avec ce noueur.

ECLAIRAGE.

Il est prévu une barre se fixant a l'arriére de la presse par
deux crochets mousqueton portant |'éclairage et la signa-
lisation réglementaire. Un fil électrique relie cet éclairage
a la prise de courant du tracteur.

e, TR




CHAPITRE IX

SUPPLEMENT
NOUEUR A FIL DE FER

La presse équipée du noueur a fil de fer est identique a la
presse a ficelle sauf en ce qui concerne le systéme de nouage.

Les possibilités de la presse sont les mémes dans les deux
cas.

Cependant dans certaines conditions ou les ficelles pourraient
casser, le liage par fil de fer permet de faire des balles plus
serrées.

La Presse 20 a fil de fer est équipée d'origine d'une roue
gauche 9.0—16.

Un jeu de conversion peut étre obtenu pour transformer une
presse 20 a ficelle en presse a fil de fer.

ENTRETIEN.

La presse équipée du noueur a fil de fer nécessite les mémes
opérations d'entretien que la presse a ficelle sauf en ce qui
concerne le systéme de nouage.

Les deux graisseurs des doigts reteneurs de ficelle n'existent
pas. lls sont remplacés par les graisseurs suivants qui devront
étre garnis chaque jour:

Quantité Repére

— Graisseur de cames .............. 2 1 (fig. 65)
— Galet de guidage de commande

de couteaux ...................... 1 2 (fig. 65)

— Palierd’arbre ..................... 8 1 (fig. 66)

NOUEUR A FIL DE FER

1 - Graisseurs de came.
2 - Galet de guidage de commande des couteaux.

e e ——

Fig. 66. — Paliers d’arbres.
— B




NOUEUR A FIL DE FER

CALAGE.

Tous les calages et réglages indiqués pour la presse a ficelle
sont valables pour les machines a fil de fer a I'exception du
réglage des aiguilles et du systéme de liage.

FONCTIONNEMENT DU NOUEUR.

Au début du cycle de liage, I'extrémité primaire est maintenue
par le reteneur. Le fil entoure la balle au fur et & mesure de
sa formation dans le canal. Lorsque la balle a la longueur
désirée, le mécanisme de liage se déclenche, les aiguilles
avancent et amenent le fil secondaire au mécanisme de liage.

Lorsque les aiguilles atteignent leur position avancée maxi-
mum, les becs de torsion commencent & tourner de facon a
saisir les deux fils et 4 les tordre ensemble.

Au cours de la rotation du bec, un excentrique déplace les
couteaux du coté opposé au reteneur, le fil primaire est libéré
et le fil secondaire se trouve coupé et retenu de facon 2
servir de fil primaire pour la balle suivante. Lorsque les
aiguilles reviennent en position de repos, des tiges reteneur
situées contre les axes des becs maintiennent le nceud formé.

La pression exercée par la nouvelle balle en formation extrait

les fils du reteneur et pousse la balle terminée vers I'arriére
du canal.

Les épissures sont rabattues pour éviter que les balles ne
restent accrochées lorsqu'elles sortent du canal.

MISE EN PLACE DU FIL DE FER.

Le fil de fer convenant aux presses 20-8 se présente en
couronnes (@ 0,33 m, hauteur 0,15 m), le calibre du fil

doit étre de 1,90 mm, qualité n° 13 (norme ASAE ou SWG
14 1/2).

Les rouleaux sont livrés en emballages étanches.
Note : Ne jamais utiliser du fil de fer rouillé.

L.a mise en place du fil de fer doit étre effectuée correctement
comme indiqué ci-dessous. Une décalcomanie sur la machine
illustre la mise en place.

— 76 —

Fig. 67

Couronnes a la réception.

Mise en place des couronnes.

— Couper 3 des 6 fils d'attache (un sur deux) des couronnes.

(fig. 68).

— Placer les couronnes dans les boites arriere en placant
I'extrémité extérieure a la partie inférieure de la boite.
Sortir I'extrémité intérieure par le trou avant de la boite.

— Placer les couronnes dans les boites avant en sortant
I'extrémité extérieure par le trou arriére (fig. 69).

— Couper et retirer les 3 fils de fer d’attache restant sur
chaque couronne et fermer les boites en tournant les poi-

gnées a la main.

s, G




— Raccorder les couronnes avant et arriére a I'aide de |'outil
fourni. Tourner de 3 tours environ pour obtenir une torsade
assez serrée, couper les extrémités libres.

Il est nécessaire de faire soigneusement cette épissure pour

ne pas risquer d'endommager les aiguilles ou le mécanisme

de nouage.

NOUEUR A FIL DE FER NOUEUR A FIL DE FER

i,

1y

I\
W)

Fig. 71. — Raccordement des deux couronnes.

Fig. 69

— 78 — — 79 —

g T




NOUEUR A FIL DE FER

Passage du fil de fer (fig. 72).

Note : La mise en place du fil de fer est identique pour les deux roueurs.

— Passer le fil intérieur de la couronne avant dans le guide
porcelaine A fixé sous le canal, dans le guide B contre la
poulie, autour de la poulie C, entre les deux rouleaux D
au-dessus du galet d'aiguille E, au-dessus du galet arriére
F, fixer ensuite cette extrémité au tube support d'aiguille.

Le fil de fer est alors mis en place.

— Déclencher le mécanisme de nouage et tourner ‘s volant
dans le sens de la fleche.

Le fil de fer se place dans les noueurs et I'extrémité fixée au
tube support d algmlles est coupée. Il est nécessaire de retirer
ce morceau de fil de fer pour éviter d’accrocher les balles.

Fig. 72

e 80—
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NOUEUR A FIL DE FER

REGLAGE.

Réglage des aiguilles.

Pour obtenir un fonctionnement satisfaisant du noueur, il est
nécessaire que les aiguilles soient parfaitement alignées et
calées par rapport aux noueurs et au canal.

1 — Retirer le fil de fer, déclencher le systéeme de nouage et
tourner le volant dans le sens normal jusqu'a ce que les
aiguilles commencent juste a pénétrer dans le canal.

2 — S'assurer que les aiguilles se présentent au centre des
lumiéres. Si nécessaire déplacer les aiguilles latéralement sur
leur tube support (pour cela desserrer un des boulons de
fixation pour permettre de déplacer l'aiguille, le resserrer
aprés réglage).

3 — Continuer de tourner le volant jusqu’a ce que les aiguilles
soient dans leur position haute maximum.

Fig. 73




NOUEUR A FIL DE FER

4 — Vérifier alors 'alignement des aiguilles. Le galet de I'ai-
guille doit étre en ligne avec le centre de la téte du boulon
hexagonal servant de pivot au couteau (voir fig. 73), régler si
nécessaire comme indiqué au paragraphe 2.

5 — L'aiguille étant encore en position avancée maximum,
vérifier le jeu entre le couteau et l'aiguille. Ce jeu doit é&tre
de 4,8 mm (fig. 74).

Le réglage s'effectue en desserrant un des boulons de fixation
de l'aiguille tout en resserrant |'autre.

Agir progressivement par 1/4 de tour.

6 — Vérifier alors la distance horizontale entre |'axe du galet
d'aiguille et le rebord arriere de I'arbre du bec de torsion.

Cette distance doit étre comprise entre 42 et 44 mm (voir
fig. 74).

—

Fig. 74

1 - Arbre de bec.
2 - Aiguille position avancée.
3 - Couteau.

4 - Bec de torsion.
X --42 a 44 mm.
y - 4,8 mm.

i 0
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NOULEUR A FIL DE FER

Pour obtenir ce réglage agir sur la longueur de la tringle
de commande du tube support d’aiguilles. On augmente |'écar-
tement en raccourcissant la tringle, on le réduit en allongeant
ia tringle (voir fig. 75).

Fig. 75

A - Tube support d'aiguilles.
B - Tringle de commande.
C - Aiguilles.

7 — Vérifier que cet écartement existe sur toute la longueur
de l'aiguille.

8 — Ramener les aiguilles en position de repos et vérifier
I'alignement des galets doubles (voir fig. 76), faved le galet
d’aiguille, si nécessaire déplacer ce support latéralement.

9 — Veérifier que la distance entre le support de ces galets
doubles et l'aiguille est de 1,6 a 4 mm, déplacer le support
longitudinalement pour obtenir ce réglage (voir fig. 76).

Note : Ces réglages sont trés importants car un m_auvais posi’gior]nement
du support peut donner une mauvaise position au fil de fer qui n'est pas
pris par l'aiguille.

10 — S'assurer du serrage de toutes les piéces.

Note : Il est bon de vérifier de nouveau les réglages aprés avoir mis en
place le fil de fer et effectué quelques balles.

. - P




NOUEUR A FIL DE FER

Fig. 77

A - Bec noueur.
B - Galet.

— 84 —

NOUEUR A FIL DE FER

BECS DE TORSION.

Vérifier le calage des becs en position repos lorsque le plat
de la came du pignon d’entrainement du bec est paralléle
au plat du pignon mené. Dans cette position les becs bien
réglés doivent &tre tournés exactement vers 'arriere de la
machine (voir fig. 77).

Si les becs sont mal réglés, déposer la chaine en desserrant
le pignon excentrique (fig. 78) et en déposant le maillon rac-
cord.

Placer les becs dans la position convenable et remettre la
chaine en place. Si le réglage nécessaire est inférieur a une
dent, le pignon peut é&tre tourné d'un quart de tour sur l'arbre
du bec de torsion.

Tendre la chaine en tournant l'arbre du pignon excentrique
avec un tournevis. Serrer le contre-écrou.

La chaine doit &tre tendue de fagon que les becs aient un jeu
minimum tout en laissant un léger mou a la chaine.

Apres réglage de la chaine, vérifier le bon réglage des becs.

Note : S'il n'est pas possible d'obtenir exactement le réglage indiqué,
il est préférable de donner une légére avance aux becs.
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COUTEAUX ET SUPPORTS.

Le réglage moyen du jeu entre les couteaux et leurs supports
est de 3,8 mm lorsqu'on a supprimé tous les jeux et qu’il
n'y a pas de fil de fer sur le bec ou sur son support.

Il est cependant parfois nécessaire de modifier légérement ce

réglage aux champs.

Un recouvrement insuffisant laisse échapper le fil de fer du
support, par contre lorsque le recouvrement est trop grand
le fil de fer est pincé et la torsion est imparfaite.

Le réglage des couteaux et des supports ne doit &tre entre-
pris que lorsque le systéme de torsion est au repos. Le guide
est alors dans sa position extréme & droite ou a gauche.

o

[
Fig. 79
1 - Couteau.
2 - Support de couteau.
X - 3,8 mm.

Dans cette position, desserrer le contre-écrou du couteau du
coté ol celui-ci est en butée.

.
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Pour diminuer le jeu, visser la vis de butée B ou la dévisser
pour augmenter le jeu.

Les réglages aux champs doivent étre effectués progressive-
ment par 1/8° de tour & chague fois. Lorsqu'on a obtenu le
réglage correct, serrer les contre-écrous A en maintenant

les vis butée B.

Déclencher la roue dentée et tourner le volant jusqu'a ce que
I'excentrique du guide se trouve a la position extréme oppo-
sée. Procéder de la méme facon au réglage des deux autres

vis.

it BT =
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RETENEUR DE FIL DE FER.

Le reteneur a pour but de maintenir le fil de fer lorsque le
bec effectue les torsions.

Il doit &tre situé a 0,8 mm maximum de l'arbre du bec (voir
fig. 81).

Le réglage s'effectue en desserrant la vis a téte creuse.

Le réglage vertical doit également &tre effectué. Le jeu entre
I'extrémité inférieure du reteneur et la face supérieure du
bec (fig. 81) doit étre de 9,5 mm.

Pour obtenir un fonctionnement correct, il est important que
le reteneur soit situé légérement derriére l'arbre du bec.

ﬁﬂ ’\‘T
B /®
e
ﬁ’_'@
e s ()
Fig. 81
- Bec de torsion.
- Arbre du bec.
- Reteneur.

- 0,8 mm maxi.
- 9,5 mm,

sl
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GUIDES DE FIL DE FER.

Lorsque les guides présentent une usure excessive, |lle§;
possible de les retourner pour les utiliser encore quelq

temps.

CAME DE COMMANDE DU BEC ET PIGNON.

e plat de la’came corres-

e ignon et | _
o IR e sl du bec de torsion (voir

pondant au pignon de commande

i Le
i it & compris entre 0,02 mm et 0,1:3 mm.
g, ) e conis izies:'.serr.t-m’( le boulon de fixation du
plagant

réglage s'effectue en dess 1
pignon d’entrainement principal sur son arbre et en dé

ce pignon latéralement.
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TABLEAU DES DIFFICULTES DE LIAGE.

I. — Le fil primaire est déplacé sur le ¢c6té en un endroit quel-
conque avant d'étre tordu avec le fil secondaire.

-

Causes possibles et remeédes.

1) La tension du fil de fer est trop grande par suite d'un
serrage excessif des balles.

Reméde : Desserrer les ressorts de pression des balles.

2) Le fil de fer est freiné dans son trajet entre la boite et
le support de couteau.

Remede : Vérifier que le fil circule librement sur les galets,
poulies et guides.

3) Fil rouillé.

Remeéde : Huiler le fil de fer.

4) Fil de mauvaise qualité.

Remede : Utiliser un fil de bonne qualité.
Il. — Le fil se libére aprés la torsion (1, fig. 83), ou torsion
mal faite pouvant se défaire (2, fig. 83).

1) Mauvais réglage entre reteneur et axe de bec.

Reméde : Régler la position du reteneur.

2) Bagues de l'axe des noueurs usées.

Reméde : Les remplacer.

3) Gorge dans l'axe des noueurs par usure.

Remeéde : Remplacer |'axe.

4) Mauvais calage du bec.
Reméde : Caler le bec de torsion comme indiqué.

Lol
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2

Fig. 83

1 - Neeud défait. 3 . Cassure du fil prés du nceud.

2 . Noeud mal formé pouvant se

défaire 4 - Neeud correct.

Ill. — La torsion du fil de fer est satisf_aisan‘ge mais le fil
secondaire fatigue prés de la torsion (voir 3, fig. 83).

1) La presse fonctionne a vide aprés avoir fait une balle::), le
piston force sur I'épissure qui est maintenue dans le bec,

le fil se casse.

En général, le probléme n'est pas sérieux si on

Reméde : qualité et que les balles ne sont

emploie un fil de bonne
pas trop serrées.

IV. — Le fil primaire est poussé hors du reteneur.

1) L'espace entre le couteau et le support est trop important,
le fil est mal retenu.

Reméde : Régler les couteaux et les supports.

— 91 —
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V. — Le fil primaire est cassé au niveau du support de cou-
teau.

1) L'espace entre le couteau et le support est trop faible et
le fil se trouve pincé.

Remeéde : Régler les couteaux et les supports.

VI. — Mauvais liage di & un enroulement du fil autour de
I'axe et du bec noueur.

1) Les aiguilles ne placent pas le fil au centre du support de
couteau. ;

Rumede : Régier l'alignement des aiguilles.

Vil. — Mauvais liage : l'aiguille n'accroche pas le fil secon-
daire.

1) Mauvais alignement des aiguilles ou galets double mal
alignés par rapport aux aiguilles.

Flemeda : Régler lse ‘gnilles et les supports de galets double.

/lil. — Les aiguilles placent le fil secondaire mais les cou-

t2aux ne coupent pas ou les reteneurs laizsen: échapper le
fil.

1) _es aiguilles ne \ont pas assez loin.
Remeéde : Régler leur irajet.

2) Mauvais réglage du couteau ou du reteneur.

Remeéde : Régler-les couteaux et les reteneurs.
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