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Avant propos i

Le présent livret a pour but de vous donner une descriptionde la Ramasseuse Presse
214, et de vous indiquer tous les réglages et précautions en vue de la bonne utilisa-
tion de votre machine qui vous donnera alors entidre satisfaction.

Lisez et étudiez soig;leuseméﬁt votre livret d'entretien,

Votre Ramasseuse Presse 214 a €t€ soigneusement vérifide au départ de 1*usine.Il )
1 vous appartient & présent d'entretenir votre machine et de l'utiliser rationellement

Nettoyez toujours bien votre machine - €vitez de la laisserexposer auxinte mpéries; :

! : mettez-la é,l'ab“ri’ -ou couvrez-la d'une bache. Mais, avant tout, n'oubliez jamais |-
] i de la graisser, ’;%
£ Al'aide du livret d‘eﬁtretien, faites connaissance avec votre Presse-Ramasseuse 4

. avant de commencer les premiers travaux,

Si le timon et le cardan sont livrés séparément effectuez le montage comme indiqué y i ¥ ;
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Cette ramasseuse-presse comporte tous les dispositifs nécessaires pour

la sé€curité dtautrui,

C 37902A

= Levier de réglage de la hauteur du ramasseur
= Vis d'alimentation

= Tasseurs

Protecteur de joint de cardan arriére
Transmission & cardan

= Béquille

= Timon

= Embrayage de sécurité du ramasseur

= Ramasseur
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10
11
12
13
14
15
16
17
18

Frein des aiguilles

Plateau d'entralnement des aiguilles

Roulette de mesure des balles

Bras de déclenchement

Manivelle de réglage de la compression des balles
Extension de canale de compression

Poignée de réglage des reteneurs de fourrage
Bielle d'entrainement des aiguilles

Volant d'inertie




Modele 214 T
Modele 214 W

INDICATIONS TECHNIQUES

Puissance A 24 = 28 Ch sans remorque attelée

exigée B 128 - 40 Ch avec remorque et rampe de chargement
I
Poids ‘ A B Poids sur. 1*essieu et le timon: kg.
kg kg COt€ piston CB8té ramass, | Timon
| | |
214 T 1422 = 1460 | 1030 | 350 82 Eﬂg}*
214 W | 1432 1470 | 1035 | 360 80 (170
| ’ 95 (185 *
I Canal Pist
Dimensions Lon- Lar- [Hau- ’ :01;40)
mim ! ueur geur |teur Hau- | Lar- ‘Lon- L_LCou " T e,
Arret| 5500 2680 [1450 |teur | geur | gueur Coul:s:a- i fnm
| Svce | 7800 2680 (2550 | 356 ’ 457 | 1060 ;
lcote f1,50-16 A
e 6 AW 150 px 203 5,50 F x 16 2,8 Largeur
Ppiston Farmer
Pneus | 2 i
Cote | 5,00-15A8 E E
mass,. | Front Exp. |655 fx146/ = |4]x 15 < 2
1
| Largeur du | @ du Réglage de | Volant [Transmiss, avec engrenages
| ramasseur ramasseur | la hauteur J'] en acier
Ramasseur m
a5 > = Contenance Qualité
d'huile d*huile
environ
1500 305 127 685 2,4 1t SAE 140
914 T I\{oueurs Ficelle de Sisal Poids de la
ficelle pelote
[{=52 150 m/kg env, 10 kg
Noueurs Fil de fer Résist, Dimensions du | Poids du roulean
fil de fer zingué traction | roulean
2 B mm Exten- 35-49 9 # mm {Largeur | environ 15 kg
kg/mm voir également
214w | 1,9- | 129y il L
| 2,0 25,4 cm
1‘Réglage de la lon- | Poids moyen des balles avec une [ Rendement a 1%h,
gueur des balles longueur de 900 mm (selon andain)
Rendement  en mm | ‘
: S | Paille |25 kg | 160 kg par m3 environ 7 ton.
214 T Foin 30 kg l 180 kg par m3 environ 9 ton.
4 « |*Pai i
214w 200 - 1270 | Paille | 30 kg l 180 kg par m2 environ 7 ton.
Foin 35 kg ‘ 210 kg par m3 environ 9 ton,
Equipements | Glissidre 2 chute latérale Rabatteurs spéciaux Roue jumelée cdte
spéciaux

Roue de jauge de ra-
masseur

compteur de balles

Plaque dattelage

- ]

Chape d*attelage pour transport sur route

* 5 5 3 .
Equipement spécial pour une machine hors-tout plus petite.

Pensez
a votre securite

Attention: Ne pas nettoyer, régler ou graisser la machine quand celle-ci

est en marche




Fonctionnement de la presse

La presse-ramasseuse 2 haute densité JOHN DEERE 214 et 214 WS est une pres- 10
se entidrement automatique, Un seul homme, le conducteur du tracteur, suffit pour i 3 d/
faire fonctionner cette machine, Le seul réglage nécessaire en cours dlutilisation \ y

est celui du levier de relevage du ramasseur, Le ramasseur étant flottant, ce rég-
lage n'est que rarement nécessaire, ‘ " '.4-

Suivant 1'andain, les doigts du cylindre du ramasseur "A" soulévent la récolte et 'J'E { !

la portent 2 la vis dfalimentation du convoyeur '"B'. Elle est ensuite amende par la | \.\, b 7 A

vis d'alimentation ""C" vers les tasseurs ''D" qui 'entrainent dans le canal de com- 3 TR\ .
pression "E'". Les tasseurs fonctionnant simultanément avec le piston, s'échappent { Ny

parles fentes ménagées dans la tble supérieure dlalimentation, Dés que les tasseurs | / é ‘

ont quitt€ le canal de compression, le piston "F' avance dans ce canal, comprime | " RRY 4 i A
et tranche la charge de récolte et la pousse dans le canal. Des reteneurs de four-
rage, situé€s dans les parties supérieure et inférieure du canal, retiennent la char-
ge précédente, pendant que le piston retourne prendre la charge suivante,

\ ') % d < A\ ;
s o)
Au fur et & mesure que la récolte avance dans la canal, elle entraine la ficelle ou 4 b \ .
le fil de fer ""G" de leur boite. Lorsque la balle a atteint la longueur voulue, la- 3 A
quelle est déterminée par la roulette de mesure, le cycle de nouage se fait(le fonc- y R :
tionnement du noueur est expliqué & la page 14; celui du torsadeur a la page 56).

Au fur et & mesure que d'autres charges de récolte entrent dans le canal, la balle
terminée "H" est repoussée vers 1'arridre du canal et tombe sur le sol, ou est pous-
s€e dans une remorque.

SHiln:
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Graissage et entretien

Le fonctionnement satisfaisant et économique de toute machine dépend de lalubri-
fication régulidre de toutes les pidces mobiles avec un librifiant de qualité, Le grais-
sage est aussi essentiel pour la vie d'une machine agricole que la qualité de 1'huile
employ€e dans le moteur d'une automobile ou d'un tracteur. Toute négligence en-
tratne une diminution du rendement, des efforts plus €élevés, une usure prématurée,
des pannes et le remplacement inutile de pieces.

ATTENTION: Ne pas netfoyer, graisser ou régler voire machine pendant qu'elle

fonctionne

Pensez
a votre sécurité

Important: Avant de mettre la machine en marche, vérifiez le niveau d'huile dans
le carter de transmission (voir remarque No. 6).

Graisseurs:Nettoyez les graisseurs avant d'y brancher la pompe a graisse. Rem-
placez sans tarder les graisseurs manquants. N'enlevez pas la graisse sortant
des paliers car elle protége du sable et de la poussiére,

Chaines: A des intervalles variant selon les conditions atmosphériques et le tra-
vail, les chaines deviennent raides ou collantes. Des que cela devient nécessaire,
les chalnes doivent %tre démontées et lavées dans du solvant, trempées ensuite
dans de 1'huile. Laissez-les s'égoutter et remontez-les sur la machine,

< T

Graissage

Explication des symboles:

Lubrifiez:

Z\ = tous les jours
O toutes les 100 heures de service

©

I

I

une fois par an

1) Les joints de cardan de l'arbre de

transmission doivent ®tre graissés
journellement. Graissez jusqu'a ce
que la graisse sorte des bords (fig. 1)
Les roulements a billes sont 3 grais-
sertoutesles 100 heures de service.
Graissez de temps en temps l'axe
4 ressort du joint de cardan avant
(fig, 1),

2) Bien graisser une fois par an les

roulements des roues de transport
(fig. 3).

3) Attention!Lubrifiez légérement cha -

que jour les 2 noueurs. Un exces de
graisse provoque l'accumulation de
la paille etde la poussigre d'oll une
usure excessive et risque de casse.

4) Remplissez le carter d'entrainement

principal "B'" (fig. 1A) avec de 1'huile
de transmission SAE 140 jusqu'au
bouchon de niveau (capacité 2, 4 ltr, ),
Avant chaque nouvelle saison de tra-
vail, vidangez l*thuile, rincez le car
ter et refaites le plein, Deux bou-
chons de vidange sont situés exacte-
ment au-dessous du bouchon de ni-
veau.

5) Avant chaque fenaison, vidangez

lthuile du carter d'entratnement.
principal(derrigre le volant); rincez
et remplissez avec de l'huile de
transmission SAE 140 jusqu'au bou-
chon de niveau "A". Quantié 2,41i-
tresenv. Le bouchon de vidange "'B"
se trouve enbas du carter d'entraf-
nement principal, le bouchon de
remplissage d'huile ''"C" en haut de
ce dernier.

6) Toutes les semaines, dévissez le

bouchon "A'" pour vérifier le niveau
d'huile (fig. 1a).

7) Huilez journellement les bagues d'axe

de piston.

Cardan

Commandes de ramasseur

Sl
i S

P
\ 4
S
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H_am:'as§eur, Lakip de transport e Hoisws Palier des ameneurs Roue de commande de déclenche-
i vis d’alimentation

ment et bati des noueurs gauche

¢ 32675 B

Ne créez pas des conditions défavorables de travail en utilisant des lubrifiants non-
appropri€s ou de mauvaise qualité.

Utilisez des huiles de bonne renommeée en vous comformant aux périodicités indi -
quées dans le présent livret d'entretien.

Pignon tendeur

Bielle d’entrainement des aiguilles
bras des aiguilles gauche et chien
d’arrét de piston
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Comment se fait le nosud

Pour mieux comprendre le fonctionnement de votre presse et I'importance des dif-
férents réglages dont traite ce livret d'entretien, il est essentiel de connaitre le
déroulement dunouage. On trouvera ci-aprés une déscriptionillustrée du fonctionne-

ment du noueur, aux différents stades de la formation du noeud,

. Une fois 1'aiguille enfilée, le bout

de la ficelle est maintenu dans le
disque "A'" (fig. 10) par le reteneur
de ficelle "B" (enfilage des aiguilles
voir page 17). Au fur et & mesure
de la formationde la balle, laficel-
le qui entoure la balle est tirée de
la bofte a ficelle.

. Lorsque laballe a atteint la longueur

voulue, la roulette de mesure dé-
clenche le mécanisme noueur, Al'ai-
de du doigt pousse-ficelle, 1'aiguille
"A" (fig.11) ameéne le second brin
de la ficelle dans le guide du bras
porte-couteaupar-dessusle bec '"'C"
dans le disque,

. La came avec ses dentures a action-

né le pignon de commande du disque
et I'a faittourner suffisamment pour
permettre au reteneur de ficelle de
fixer les deux brins dans le disque.
A ce stade, le bec "A" (fig. 12) a
commencé sa rotation.

. Le bec "A" (fig. 13) a tourné€ et la

ficelle forme une boucle, la michoi-
re s'est alors ouverte et a pris la
ficelle. Le couteau ""B'" avance pour
couper la ficelle entre le bec et le
disque ''C".

Remarque: A ce stade, 1'aiguille a
commencé & descendre laissant la
ficelle dans le disque, ol elle sera
maintenue pour le prochain noeud.

La m#choire du bec s'est refermée
et maintient fermement les bouts de
la ficelle, La ficelle a ¢t€ coupée.
Le chasse-noeud"A" (fig. 14), situé
sur le bras porte-couteau sfavance
pour pousser la boucle de la ficelle,
les mAchoires maintiennent les deux
bouts de laficelle et le noeud va se
finir.

- 15 -

6. Le noeud est fait, et il est pret a
tomber du bec terminant ainsi le
liage de la balle, Les aiguilles re-
tournent 2 leur position de départ.
La ficelle reste maintenue par le
disque et s'étend & travers le couloir
a balles, prete & recevoir la char-
ge pour la balle suivante. Une fois
cette balle terminée, un autre cycle
de nouage staccomplira (fig. 15).

Avant la mise en service

Une fois la presse réglée selon 1'état
de la récolte, la satisfaction que vous
obtiendrez dépendra du soin qu'en pren-
dra le conducteur.

Il faut comprendre le réle de tous
les éléments

Cette presse est construite pour fonc-
tionner dans des conditions trés variées.
Ltétat des récoltes varie en année, de
jour en jour. Chaque récolte présente
des problemes différents. Une étude
approfondie des réglages de votre pres-
se en fonction des conditions vous per-
mettra d'en obtenir le meilleur rende -
ment avec le maximum d'économie.

Avant de mettre votre presse enservi-
ce dans le champ, assurez-vous que vous
connaissez bienle r8le de ses éléments.

Examinez soigneusement les illustra-
tions montrant ces €léments et apprenez
les réglages nécessaires pour obtenir
les meilleurs résultats.

Lubrification

Prenez votre temps et assurez-vous
que votre machine a été lubrifiée selon
les instructions données page 10.

Rodage de la presse neuve

Une fois la presse complétement mon-
tée et attelée au tracteur, examinez la
machine toute entiére et assurez-vous
que tous les boulons sont bien serrés.
Un boulon desserré peut causer de
1'usure et occasionner le remplacement
prématuré de certaines pieces. Voyez
si toutes les chaines sont convenable -
ment tendues. Sinon, tendez-les juste
assez pour les empecher de sauter des
pignon.

Lubrifiez tous les roulements selon les
indications données dans le tableau de
graissage.

Remarque: Le bec etle disque a ficelle
des noueurs ont &té enduits de graisse
a l'usine pour empecher que la pein-
ture prenne sur ces pidces et que la
rouille les attaque. Enlevez cette grais-
se et cette peinture avant d'utiliser la
presse, Il peut se produire, dans le
nouage des premieres balles, quel-
ques manques qui seront dfis & la pra-
sence de cette graisse. Ne tentez pas
de faite des réglages tant que les pié-
ces des noueurs nfauront pas été par-
faitement polies par le passage de la
ficelle.




On devrait faire fonctionner i vide la
machine neuve pendant une période de
rodage d'une heure pour permettre aux
piéces dlentrer progressivement en
fonctionnement. Aprésun court essaiau
ralenti, arr®tez la machine et inspec-
tez-la en détail. Voyez si les boulons
sont bien serrés, si les coussinets ne
chauffent pas; examinez les pidces
du dispositif de liage, la tension des

- 16 -

chaines, etc... Faites fonctionner la
presse au ralenti pendant les trente
premitres minutes et accélérez jus -
qu'a pleine vitesse pendant le reste
de la période de rodage. Examinez fré-
quemment la presse pendant le rodage,
Le piston doit2tre réglé aprésles 1000
premigresballes (voir page 48). Parla
suite, ce réglage devra ®tre répété au
besoin,

Chargement de la boite a ficelle

£32684%

Placez deux pelotes de ficelle de bonne
qualité dans chaque compartiment de la
bolte a ficelle.

Remarque:Veillez A tirer ficelle du cdté
de la pelote marqué "haut" (de€but), Les
deux pelotes de chaque compartiment
seront reli€es en nouant le bout de fi-
celle sortant du trou de l'une d'elles
au bout sortant du pourtour de 1'autre.

Reliez les deux bouts parun noeud plat
solide. Les bouts libres seront propre -
ment coupé€s et aussiprés que possible
du noeud. Enfilez la ficelle de chaque
compartiment dans les guides ficelle
A (Fig. 16) et dans les plaques de ten-
sion B correspondantes, Enfilez ensuite
les deuxbouts de la ficelle dans le guide
situ€ du petit cdté de la bofte & ficelle,
Laficelle estalors prete pour 'enfilage
dans les aiguilles,

_17_

Enfilage des aiguilles

ATTENTION

Pour tout travail sur les aiguilles, ob-
servez la précaution suivante: avant
d'entreprendre 1'enfilage ou la répara-
tiondes aiguilles, le levier A (Fig, 16a)
doit ®tre déclenché et mis en position
haute, ce qui détend le ressort B, les
aiguilles restant alors en position de
repos, mé€me si la machine fonctionne
pas. Apreés l'enfilage ou la réparation
ramenez lelevier A 2 saposition initi-
ale, ce qui remetle ressortentension,

‘Wmﬂ!ﬁlmmﬁ»

1. Enfilez les deux bouts de la ficelle
dans le guide (1) placé sur le bati de
1faiguille,

2, Les aiguilles étant dans la position
repos, faites passerune desficelles
sous le protecteur dfaiguille, puis
dans le guide situ€ a l'extrémité du
protecteur dtaiguille, puis dans 1'ai-
guille (2).

sz 7

Remarque: La ficelle doit tre enfilée
par-dessus le galet d'aiguille.

3. Faites passer la ficelle entre le bati
(3) de 1'aiguille et le canal de com-
pression et nouez-la au bati des ai-
guilles.

4. Répétez les opérations 2 et 3 avec

1tautre ficelle, Enfilez-1a dans 1Taut-
re aiguille et dans 1'autre guide (4).




g s = 19
5. Lorsque les deux ficelles ont €t€ cor- Attention:N'oubliez pas de détacher 1la . z .
recte?'nent enfilées, déclenchez le ficelle qui avait €té provisoirement Puissance nepassailo
mécanisme de nouage et tournez le nouée au bati des aiguilles, La ficelle
volant & la main dans le sens inver- est alors prete au travail. Pour garantir un bon fonctionnement de la presse, il faut un tracteur de la puis-
se des aiguilles d'une montre.Con- sance suivante:
tinuez 2 tourner le volant jusqu'a ce
que les aiguilles remontent com- - 24 ch pour le travail sans remorque attelée
pleétement, que la ficelle soit retenue - 28 ch avec une remorque de 3,52 4 t. et dans des conditions de sol favorables
par le disque A ficelles et que les ‘ - 40 ch avec une remorque de 5t et dans des conditions de sol difficiles (terrain
aiguilles retournent A leur position accidenté et mou).
de départ,
Recouvrement du ramasseur ! Attelage au tracteur

La chape d'attelage de la presse est d'une dimension correspondant & 1'épaisseur
standard de barre d'attelage du tracteur.

Dans le cas de barres d'attelage moins épaisses, il est recommandé de monter des
cales d'épaisseur entre la barre et la chape d'attelage pour limiter le Jjeu vertical
qui ferait balancer la presse.

Aprés avoir attelé le timon 2 la barre d'attelage ou a la barre de traction du trac-
teur, libérez Ifarbre de transmission de 1'axe du timon pour le glisser sur 1'arbre
de prise de force, Fixez la chatne du garant de 1'arbre de transmission au tracteur
pour éviter que le garant ne tourne.

Pour certains types de tracteurs, il est nécessaire de monter une extension ouune
pigce réductrice de prise de force afin dlobtenir la mesure D (Fig. 18) distance
entre la prise de force et le milieu de la barre dtattelage.

7a

Attention: Le régime de la prise de force doit ®tre de 540 tr/ mn.

A = Pour I'attelage de la transmis-
sion, la prise de force doittire
de 1-3/8" autrement,utilisez une
pitce réductrice,

Dans des conditions normales, ce recouvrement est & régler de fagon A ce que les
pointes A (fig, 17a) soient situdes & 130 mm environ des tiges de débourrage B.
Le levier de réglage en hauteur du ramasseur doit se trouver dans sa position la

phlzs basse, Lors du ramassage d’une récolte & tiges courtes ou dures, la distance B = Prise de force
doit €tre ramenée & 75 mm, C = Barre d'attelage
D = La meilleure distance entrela
barre dlattelage est de 250 et
500 mm
E = La distancede la barre d*attelage

par rapportau sol doit®tre dlen-
viron 355 mm.

S1 le tracteur John Deere-Lanz Types 300, 500 ou 700 est muni d'une barre de trac-
tion, 1'instrument peut étre atteld directement sans autre précaution prendre.

Le réglage en hauteur se fait a 1’aide H Pour 1'attelage 3 untracteur de 28 ch et au-dessous, 1'oeillet d'attelage avec1'axe

de la vis de réglage A (fig. 17b). La de 30 mmdoit&tre remplacé par l'oeillet avec 1'axe de 20 mm ( no. de commande
vis B du ressort C permet ce réglage . AL 20185 L).
sans géner Falimentation du ramasseur-. Pour atteler la presse aux tracteurs 500 et 700, il est nécessaire d'aléser untrou

de la barre dfattelage a 33 mm. Pour les anciens tracteurs Lanz ou tracteurs
d*autres marques, adressez-vous & votre agent,
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Précautions de sécurité

Pour votre sécurit€, cette machine a été€ soigneusement pourvue de garants, Néam-
moins, il faut faire preuve d'un minimum de prudence pendant son fonctionnement.

Maintenez toujours les garants en place pendant le travail de la presse. Vous évi-
terez des accidents graves en tenant vos mains et vos vetements €loignés des chat-
nes et autres pi2ces en mouvement. N'essayez jamais de nettoyer, de lubrifier ou
de régler la machine sans avoir auparavant débrayé la prise de force et arrdté le
moteur du tracteur. La prudence exige qu'on se tienne le plus possible a 1f &cart
de la machine en marche,

N'essayez pas de retirer dufoin du ramasseur lorsque la machine fonctionne, Veil-

lez & ce que 1'on ne touche pasau volant pendant que vous travaillez sur les coteaux.

S5i I'onremorque la presse sur une route, dans la nuit oudans des circonstances ot

la visibilit€ est mauvaise, on placera une lumitre 2 'extrdme gauche de la presse.

On peut actionner le levier de déclenchement "A" (Fig. 20) & la main pendant le
fonctionnement de lapresse en le retirant jusqu'a ce qu'il se trouve en position dé-
brayé¢e,

Il ne faut jamais toucher au mécanis-
me de nouage ni au bati de l'aiguille
lorsqu'on actionne le levier de dé -
clenchement & la main pendant le fonc
tionnement-de la presse.

N'essayez pas de tirer laficelle duca-
nal ou du noueur pendant la marche de
la machine.
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Utilisation au champ

Préparation de la récolte

Les andains doivent ®tre de taille mo-
yenne comme ceux faits par un rateau

a décharge latérale. Dans le cas de foin
rendant 3 & 4 tonnes a 1*hectare, ne

faites pas d'andains plus gros que nele
permet la largeur du rateau,

Sens de la marche

Le foin le plus sec doit 8tre pressé le
premier, Il faudra donc commencer le
pressage a l'extérieur du champ, dans
le meme sens que le fauchage et le rh-
telage, Lorsque la presse se déplace
dans la méme direction que le rateau,
elle ramasse le foin "la t2te la pre-
mi&re", ce qui permet au cylindre ra-
masseur d'effectuerun ramassage plus
net,

Démarrage et conduite

Pour faire démarrer la presse, il faut
faire tourner le moteur du tracteur a
"plein gaz' (régime maximum). Le pi-
ston en charge doit faire 65 coups a la
minute, Faites avancer le tracteur en
petite vitesse, a plein gaz, jusqu’a ce
que la presse fonctionne parfaitement
et que quelques balles aient €té faites.
Si le foin ne remplit pas le couloir a
balles, augmentez graduellement la
vitesse de marche jusqu’a 5,6 km a
1'heure, ou prenezun andain plus gros,
jusqu'@ ce que les charges amenées
dans le canal de compression soient
suffisantes, sans toutefois surcharger
le mécanisme d'alimentationet de pres-
sage.

Le bon rendement de la presse dépend
de différents facteurs, comme par
exemple de la nature de la récolte, des
conditions du terrain de 1*état du trac-
teur et de la compréhension du chauf-
feur.

Ne surchargez jamais votre presse.

Vous devrez vous intéresser dlabord au
nombre de tonnes pressées dans la
journée, et ne pas compter lenombre de
balles, La presse fonctionne de fagon
satisfaisante lorsqu’elle fait desballes
en 12 & 18 coups de piston.

En mauvais terrain, le conducteur juge-
ra de la grosseur de !andain & ramas-
ser de méme que de la vitesse de dé-
placement & adopter pour obtenir le
meilleur rendement.

Le tracteur doit toujours ®tre & plein gaz
pendant le fonctionnement de la ma -
chine.

En démarrant avec un canal de com-
pressionvide, les premieéres balles se-
ront légéres, de longueur irréguliére,
et cela jusqu'a ce que le tassement du
foin soit suffisant pour faire tourrer
réguliérement la roulette de mesure.

Laficelle sortant de la bofte doit avan-
cer & chaque coup de piston. Si elle
starrete, c'est qu'elle est cassée ou
qu'il n'en reste plus. Arrétez alors la
presse et corrigez le défaut. Ilest trés
important dlenlever réguliérement la
paille et la poussiére accumulées au-
tour des noueurs. Dans la plupart des
cas, cette accumulation ne génera pas
le fonctionnement de la machine, mais
silefourrage pressé€ est humide ou col-
lant, ou siles débris deviennent humi-
des, ils peuvent empe&cher le mécanis-
me de déclenchement de fonctionner de
facon précise, ceci peut provoquer la
casse de pieécesetlaconfection de bal-
les trop longues ou non liées (lubrifi -
cation du noueur voir page 11),

Levier de réglage de la hauteur
du ramasseur




Le levier du ramasseur "A'" (Fig. 21)
est situ€ sur le cot€ droit du carter de
la vis dfalimentation, et sert a régler
la hauter de travail des dents du ra-
masseur,

Le levier sera placé dans une des 6
positions possibles. Le ramasseur
peut se relever a une hauteur maximum
de 230 mm, Les dents doivent &tre pla-
cées aussi hautes que possible tout en
ramassant toute la récolte. Pour abais-
ser le ramasseur, €cartez le levier
et poussez-le vers l'arriére. Si le ra-
masseur se trouve dans la position de
transport, le verrouillage"'B'' de la vis
dralimentation retient celle-ci pour évi-
ter qutelle ne saute en transport.

Réglage des tasseurs

Deux tasseurs "'A" (Fig,22) amenent
le foin de la vis d'alimentation au canal
de compression, Cestasseurs sont ré-
glables pour permettre d'obtenir des
balles de densité réguliere quel que soit
le fointravaillé, La course de ces tas-
seurs peut etre allongée ou réduite, ce
qui modifie la distance qu'ils parcou-
rent dans le canal de compression,

On allongera la course lorsque le foin
ne va pas- assez loin & lfintérieur du
canal, On la raccourcira si le foin va
trop loin.

Pour allonger la course des tasseurs,
placez 1'axe dfarticulation ''B" dans le
trou inférieur de l'extrémité des tas-
seurs. Pour raccourcir la course,pla-
cez 1'axe d'articulation dans les trous
supérieurs,
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Siles dents sont réglées pour effectuer
une course longue, et que le foin ne va
pas encore assez loin dans le canal,
c’est que lapresse n'est pas suffisam-
ment alimentée. Cela se produit lorsque
la vitesse de marche est trop lente ou
Qlorsqu‘on ramasse des andains trop lé-
gers.

Un ressort amortisseur '""C" protége
les dents des détériorations provoquées
parune surcharge de foinou par la ren-
contre avec des objets durs.

Réglage de la longueur des balles

Le réglage du bras de déclenchement
"A" (Fig. 23)permetdtobtenirdesbal-
lesde 200 mm a 1300 mm de longueur,
Le réglage (Fig. 23) est celui pour ob-
tenir la longueur maximum des balles.
La longueur des balles peut ®tre dimi-
nué€e endesserrant la vis de réglage ''B"
et en baissant la butée "C",

Si le foin se déplagant dans le canal ne
fait pas tourner régulidrement la rou-
lette de mesure, les balles ne seront
pas de longueur réguliére. Cetincon-
vénient est d au manque de tassement
du foin, soitparce que celui-ci est trop
lente pour remplir suffisammentle ca-
nal de compression. On corrigera 1'irré-
gularité de la longueur des balles en
augmentant soit la vitesse de marche de
la presse, soit la grosseur de 1'andain
ramassé, ou encore en resserrant les
manivelles de tension.
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Attention: Si vous faites desballes trop
serréesoutrop lourdes, vous fatiguerez
trop votre presse et provoquerez la cas-
se ou lfusure prématurée de certaines
pigces. De plus, la ficelle auratendan-
ce A casser.

Manivelles de tension et plateau frein

Le poids des balles est1églé par la ten-
sionappliquée dans le canal de compres-
sion, Cette tension est réglée par les
deux manivelles "A" (Fig. 24)placées
a l'arriére du canal, Le poids des balles
varie selon la taille de 1!andain, la te-
neur en humidité et la qualité du foin.
Par conséquent, on devra contrbler ré-
guliérement le poids desballes pendant
le pressage.

Lorsqu'ontravaille dans des andains ex
ceptionnellement 1€gers, on peut aussi
accroitre la densité des balles en ser-
rant les plateaux frein '"B",

Béquille réglable:
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Pendant le travail, la béquille réglable,
située sous le timon, est fermement
maintenue en position relevée par une
chevilled ressort A" (Fig. 25) de ma-
niére qu'elle ne géne pas le déplacement
de la machine, En dételant le tracteur,
tirez la cheville "A" pour permettre &
la béquille de redescendre ‘et tournez
la manivelle jusqu'a ce que le pied tou -
che le sol. En donnant encore un ou
deux tours de manivelle, on soulagera
la barre d'attelage du tracteur du poids
de la presse, ce qui permettra de re-
tirer facilement la cheville d'attelage
et de dégager le tracteur, la presse
reste & sa hauteur de dételage et on
pourra rapidement l'atteler en cas de
besoin,

Verrou de timon

La presse passe facilement de la posi-
tion de travail & la position de transport,
Il suffit de tirer la cheville de ver-
rouillage "A" (Fig. 26), de tirer le ti-
mon vers la gauche et de replacer la
cheville dans letrou pratiqué A cet ef -
fet. Pour passer de la positionde trans-
port & la position de travail, onprocé-
dera vice-versa.

Attention: Il est indispensable de sor-

tir 1'arbre de transmission de 1'axe du

timon avant de changer la position de
fransport en position de travail.




Tension de la ficelle

Pour contrdler la tension de laficelle,
enfilez celle-cidans les aiguilles. Tour-
nez le volant jusqu'a ce que les aiguilles
"A'' (Fig. 27) atteignent leur point le
plus €levé. Accrochez un peson ala fi -
celle "B" sortant du cdté supérieur de
la poulie de 1'aiguille et vérifiez la ten-
sion. Laficelle devra sortir de la bofite
lorsqu'une traction de 2,254 6,75kg
sera appliquée a ce point. Si la ficelle
se déroule hors de la bolte lorsque la
tensionestinférieurea 2,5 kgou supé-
rieure & 6,75 kg, réglez la tension de
la ficelle en tournant les écrous "C'"
(Fig, 28) des reteneurs de ficelle.

La tension de la ficelle est réglée par
deux dispositifs de tension identiques
(reteneurs de ficelle) situ€s sous le
couvercle de la bofte & ficelle (B page 9)
La ficelle passe entre deux plaques de
pression, dont la plaque inférieure ap-
puie sur la ficelle sous la pressiondfun
ressort.

On augmente ou on diminue cette pres-
sion en serrant ou en dessérrant les
écrous situés sur les reteneurs.

Réglage du noueur

Le noueur est soigneusement réglé et
essay€ a ltusine etil doit donner un ren-
dement satisfaisant sans qu'il soit be-
soin de le régler, Ne procédez & aucun
réglage avant que la peinture nfait dis-
paru et que toutes les pieces fonction-
cent parfaitement. Si vous constatez
alors des anomalies de fonctionnement,
localisez-les avant de faire tout réglage.

& 2o zng,
A i AR % 25
™

i Fill)

Pour remédier a ces anomalies, consul-
tez la section "Comment trouver les
pannes'' de ce livret d'entretien ou appe -
lez votre agent C.C, M. ! Ilposséde les
connaissances et 1'outillage nécessaires
pour effectuer toute réparation, dansle
champ ou 2 son atelier.
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Dispositif de protection

Limiteur de couple a friction A

Limiteur de couple B du volant, avec boulon de cisaillement

C32697 AL

Limiteur de couple A, a friction

Limiteur de couple A (Fig. 29) a ét€ in-
corpor€ a 'entrainement principal pour
protéger & la fois la presse et le trac-
teur contre des efforts trop considérab-
les: couple €levé au moment du démar-
rage, récolte trop dense, corps étran-
gers coincés entre les couteaux (du pi-
ston),etc. (voyez page '"Vérification').

Limiteur de couple B, du volant,

avec boulon spécial de cisaillement

Ce limiteur de couple B (Fig. 29) sert
4 protéger le mécanisme de la presse
contre des détériorations ou une charge
exagérée, qui peuvent @tre causées par
des efforts exagérés ou par une force
trop élevée appliquée a la presse.

Le boulon spécialde cisaillement C, du
volant, se rompt, en cas de blocage du
piston en fonctionnement. Une fois dé -
terminée et éliminée la cause de ce ci-
saillement, on montera unnouveaubou-
lon.

Remarque:Siles aiguilles, apres farrgt
de la presse, se trouvent dans le canal
de cette derniére, il faut les replacer
4 la main enposition de repos, avant de
remettre la presse en marche,

Limiteur de couple du ramasseur

e ah
Gabo gt A §

Le limiteur de couple A (Fig. 30) com-
biné & la roue dentée d'entratnement du
ramasseur, protége les pidces de ce
dernier contre les efforts exagérés ou
les ruptures que pourrait provoquer la
présence de corps étrangers (pour son
réglage, voyez page 50).
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Limiteur de couple de vis d’alimentation

3
SE DU

S5i la vis dfalimentation rencontre une
résistance exagérée, il se produit un
glissement du limiteur de couple A
(Fig. 31) prévu dans son entralnement,
ce qui permet d*éviter la détérioration
du mécanisme dfalimentation et autres
organes délicats de la machine.

Ressort compensateur du ramasseur

Ressort compensateur du ramasseur

Le ramasseur est protégé par un res-
sortde stireté A (Fig. 32) prévu du -
té droit, contre les déteriorations qui
pourraient résulter de son passage sur
des obstacles fixes se trouvant éventuel-
lement sur le sol. Ce ressort autorise
le relévement ou 'abaissement du ra-
masseur lorsque ce dernier rencontre
un obstacle.

Chien d'arrét du piston

Le chien d'arr®t A du piston (Fig. 33)
garantit aux aiguilles une protection
efficace contre les détériorations que
leur infligerait le piston si elles en-
traient trop tdt, ou restaienttrop long-
temps dans le canal de la presse, le
chien dfarr®t pénétre en méme temps
que les aiguilles dans le fond du canal
de la presse. Dés que les aiguilles
ont quitté ce canal, un levier actionne
le chien, par la tringle de liaison et
1*¢loigne de l’intérieur du canal de
presse. Si le piston heurte le chien
d'arrtt, dans le canal de la presse,
le boulon de cisaillement du volant est,
de ce fait, rompu, ce qui contribuea
éviter & la presse des détériorations
longues a réparer. (Pour le réglage,
voyez page 47),
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Axe de cisaillement de la bielle
des aiquilles

Leboulon de cisaillement Ade la bielle
des aiguilles (Fig., 34) emp®che la dé-
tériorationde ces derniéres, quand leur
cycle de travail ne peut steffectuer com-
plétement. Dans ces conditions, la bielle
sort lesaiguilles du canalde la presse.
Ltobstacle s‘opposant au fonctionnement
peut alors &tre éliminé et il suffira de
remplacer le boulon de cisaillement.

Attention:Lors du pressage a poste fixe,
il faut enlever fréquemment la matiere
staccumulant sous le canal, sinon celle-
ci risquerait de géner le déplacement
des aiguilles,

Les fentes de passage des aiguilles dans
le piston, de m®me que les fentes des
reteneurs de fourrage doivent etre net-
toyés journellement, en particulier
lorsqu'on presse de la matiére humide.

Le nettoyage sous le canal, des fentes du piston et des reteneurs, ne doit &tre en-
trepris que lorsque 1'entrafnement de la presse (moteur du tracteur ou moteur
auxiliaire) est arr®té,
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Remisage pendant I'hiver

Aprés chaque moisson, votre presse ramasseuse devra #tre confi€e & votre agent
a fin de révision, pour que son rendement soit le meilleur possible des le début de

la moisson suivante.

Remisage aprés la fin de la moisson

1. Remisez votre presse ramasseuse
dans un endroit sec.

2. Nettoyez-la & fond, intérieurement
et extérieurement. La menue paille
et la boue attirent 1'humidité et sont
une cause de rouille.

3. Nettoyez a fond le mécanisme noueur
et enduisez-le de graisse A chissis

4, Lubrifiez & fond la machine, suivant
le tableau de graissage.

5. Repeignez toutes les pi2ces dont la
peinture a disparu, A l'exception de
I'intérieur du canal de la presse, du
noueur et du disque. Ces organes
doivent ®tre enduits de graisse a
chissis,

6. Déposez toutes les chaines et net-
toyez-les dans un dissolvant. Lais-
sez-les sécher complétement, eten-
duisez-les d'huile épaisse.

7. Disposez des cales sous llessieu,
pour soulager les pneus.

Ne dégonflez pas les pneus

Protégez les pneus contre 1tair, la
graisse et 1'huile,

8. Etablissez la liste despidces de re-
change nécessaires et commandez-
les A temps.

A cette saison, votre vendeur peut
activer la livraison de ces pitces
et en assurer le montage, en toute
tranquillité, qui évitera des retards
4 la moisson suivante,

Remise en service de la machine

. Dégraissez le mécanisme noueur.

Eliminez 1'huile et la graisse des
chaines et du canal de la presse,

. Lubrifiez complétement la machine.

Vérifiez la pression des pneus.

. Vidangez 1'huile du carter du méca-

nisme d'entrainement dthuile fratche
SAE 140 pour transmission, jusqutau
bouchon de niveau.

. Resserez toutes les vis, écrous, vis

de réglage.

. Vérifiez le réglage de la machine en

vous conformant au présent livret et
opérez les corrections nécessaires.

. Si des pieéces importantes ont &té

remplacées, il importe de procéder
a leur rodage,

Tableau de dépannage

La plupart des difficultés rencontrées avec la presse sont dues & unréglage imprécis
etincorrect. Si, au moyendes indications ci-dessous, il nfest pas possible dtelimi-
ner les difficultés en question, procédez aux vérifications décritesp. 37. En casd'in -
succés, demandez alors conseil & votre vendeur,
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Cause possible

Nature de I'anomalie

Les doigts pousse -ficelle
ne prennent pas la ficelle
ou bien ne 1'ameénent pas a
I'emplacement correct du
noeud.

Lesaiguilles n'ameénent pas
correctement laficelle dans
le disque.

c3z70300 35

Noeud simple de la
ficelle au-dessus de
la balle

Les reteneurs de fourrage
ne pénétrent pas dans le ca-
nal de la presse,

Une trop forte tension de la
ficelle sur le bec, pendant
le nouage est la cause de
son cisaillement ou de son
3% arrachement,

La ficelle est cas-
s€e dans le noeueur

[

(& 3-?!05L

Noeud insuffisam-
ment serré

Bec us€ ou détérioré, La
densité des balles est trop
faible.

Couteau coupe - ficelle é-
moussé,

Extrémités de la fi-
celle effiloché€es

Reméde

Réglez les doigts pousse -
ficelle (voyez p. 46).

Réglez les aiguilles (voyez
page 44),

Nettoyez 1'entourage des
reteneurs et voyez si les
ressorts ne sontpas écra-
S€s, cassé€s ou décrochés.

Détendez le ressort de re-
teneur de ficelle. Polissez
toutes les rugosités de sur-
faces et des bords du bec.

Remplacez 1!'ensemble du
noueur.Serrez les ressorts
tendeurs du canal,

Aiguisez le tranchant du
couteau,




Nature de I'anomalie

Extrémites irrégu-
liere des brins,

Deux bouts de ficel-
le sans noeud,

Noeud simple dans
le bout aiguilles de
la ficelle,
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Cause possible

Tension insuffisante du re-
teneur de ficelle.
Couteau émoussé ébréché,

Ficelle cisaillée dans le
disque,

Le noueur ne tourne pas.

Le bec ne s'ouvre pas.

La ficelle a été sortie du
disque, par-dessus la balle
(le bout, placé & plat dans
le disque a 6té coupé droit).
Ce bout est en général plus
court que celuide la meme
ficelle liant 'autre cbté de
la balle.

La ficelle a €été cisaillée
par-dessus laballe, horsdu
disque. (Se distingue ducas
précédent par le fait que le
bout de la ficelle nlest pas
coupé droit, mais est effi-
loché et comme déchiré).

Remeéde

Serrez le ressort du rete-
neur,

Aiguisez le tranchant du
couteau,

Détendez le ressort du re-
teneur et/ou é€liminez tous
les bordstranchants et ba-
vures du reteneur et dudis -
que.,

La goupille du pignon d'en-
tratnement est cisaillée ou
perdue,

Vérifiez si le galet du bec
nfest pas perdu si les sur-
faces du galetetde la came
ne sont pas trop usées ousi
le bec n'est pas détérioré.

Augmentez la pression des
ressorts de reteneur de fi-
celle oudiminuez la tension
des ressorts du canal de la
presse.

Diminuez la pression des
ressorts de reteneur et la
tensiondes ressorts du ca-
nal de la presse.

Nature de I'anomalie

£32770 42

Une extrémité de la
ficelle est prise dans
une boucle du noeud.

Noeud coulant com-
plet ou double,

Noeud coulant simple

32713 45

Ficelle coupée ouar-
rachée derriére le
noeud.
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Cause possible

Le bec se rapproche trop
du bout de la ficelle.

Le bras porte-couteau ne
sfavance pas suffisamment
vers la droite en passant
devant le bec.

Le ressort de pression du
noueur est trop mou.

Le bras porte - couteau
nfavance pas assez vers la
droite par rapport au bec.

Le ressort de pression du
noueur est trop mou.

La ficelle est coincée par
la rotation du noueur, entre
ce dernier et le bras porte
couteau, ce quila détériore
aune distance de 124 25 mm
derriére le noeud.

Rugosités dubras porte-cou-
teau, qui coupent la ficelle
de & 18 & 30 mmn derriére
le noeud.

Bords tranchants ou ébré-
ches de la traverse arriére
du support de noueur.

Remeéde

L'extrémité supérieure (ou
galet) dubras porte-couteau
doit 8tre recourbée de telle
sorte que le crande guidage
du bras maintienne la ficelle
davantage vers la droite,
par dessus le bec. Réglez
le disque comme clest in-
diqué page 43.

fextrémité supérieure du
bras (ou galet) doit&tre re-
courbée de telle sorte qutil
sfavance plus loin devant
le bec.

Serrez l'écrou de réglage
du ressort de pression du
noueur,

Llextrémité supérieure du
bras (ou galet) doit &tre re-
courbée de telle sorte qu'il
stavance plus loin devant
le bec,

Serrez 1'écrou de réglage
du ressortde pression du
noueur.

Recourbez le bras porte cou-
teau de telle sorte qufil per-
mette la libre rotation du
noueur. Le bord du chasse
noeud doit néanmoins ®ire
au contact de la partie ar-
riere du bec.

Eliminez les rugosités du
guide bras.

Eliminez les bords tran-
chants de ces piéces.




=32 -

Nature de 'anomalie

Cause possible

Lfaiguille ne place pas la
ficelle dans le disque.

La ficelle soulevée
par l'aiguille est
pass€e par-dessus
le galet du bec

Meme cause que ci-dessus

Cependant, l'opérateur se
rendra compte plus facile-
ment de cette anomalie que
de la précédente.

La ficelle soulevée
par 1'aiguille s'en-
roule autour du ga-
let, avec formation
d'un second noeud
par le noueur

Le doigt pousse ficelle ne
retient pas la ficelle dans
la position de nouage.

La ficelle soulevée
par l'aiguille passe
par-dessus le bec
pendant le premier
quart de la rotation
du noueur,

Remeéde

Réglez les aiguilles comme
il est dit & la page 44 et/ou
les disques (page 43),
Vérifiez si la goupille de
pignon de la vis sans fin ou
du disque n'est ni cisaillée
ni perdue.

Vérifiez si la ficelle passe
bien par le tendeur dans la
boite a ficelle.

Comme ci-dessus

Voyez en outre si des pie-
ces de 1'ensemble du noueur
ne sont ni cassées ni dété-
riorées.

Réglez le doigt pousse ficel-
le comme il est dit page 46

Nature de I'anomalie

Le noeud n'est pas
chass€ du noueur.

- 33 -
Cause possibie

Trop forte tension du bec,

Le chasse noeud du bras
porte-couteau ne touche
pas la surface arriére de
bec.

Le bras porte=-couteau ne
se souleéve pas suffisam-
ment,

Noueur rugueux

Noueur usé ou déformé

Densité de la balle trop
faible.

Le poids de la balle est incorrect

Balle trop légere

Balle trop lourde

La balle est trop lourde
meme quand les mani -
velles de tension sont
desserrées

Balle trop longue

Balle trop courte

Manivelles de tension
insuffisamment serrées

Plateaux freins insuffi-
samment serrés.

Manivelles de tension
trop serrées

Plateaux freins trop
serrés

Foin ou paille trop humi-
des ou trop verts

Le charge de récolte dla
partie supérieure de la
balle est insuffisante et/
ou la roulette de mesure
ne vient pas correctement
au contact de la récolte
pressée,

Le ressort du doigt sé -
parateur est cassé

Reméde

Desserrez 1'écroude ré&
glage du ressortde pres-
sion du bec.

Courbez le bras de telle
sorte aqu'iltouche la sur-
face arriere du bec.

Courbez l'extrémité su-
périeure du bras fou ga-
let) de telle sorte qu' il
aille plus loin dans son
mouvement relarif par
rapport a l'extrémité du
bec.

Polissez tous les bords

rugueux a latoile émeri
Changez-le

Augmentez la tension
des ressorts de canal,

Serrez les manivelles
jusqu'd obtention d'un
poids correct,

Serrez les plateaux
freins.

Desserrez ces manivel-
les jusqu'a obtention dtun
poids correct.

Desserrez les plateaux
freins

Laissez sécher le foir.ou
la paille avant de passer
la presse.

Serrez les manivelles
de tension,

Remplacez le ressort




Nature de I'anomalie

La balle n'est pas homogéne

Le cdté avant ou arriére
de la balle n'est pas as-
sez dense.

La récolte pressée A la

partie supérieure de la
balle est insuffisante

Balle déchiquetée

Mauvais fonctionnement du
ramasseur

Les dents du ramasseur
s'enfoncent dans la ter-
re;

La récolte n'est pas ra-
massée proprement

Les dents du ramasseur
tournent pas

-34 -
Cause possible

Le levier de déclenche-
ment ne revient pasasa
position initiale

Mauvais réglage des tas-
seurs.

Vitesse dlavancement trop
faible et/ou andain insuf-
fisant.

Manivelles de tension in-
suffisamment serrées; le
foin & presser est exces-
sivement léger.

Couteau séparateurs é-
mousse€s,

Mauvais réglage du pis-
ton

Le levier de réglage du
ramasseur est trop bas

Le ramasseur reste en
position "flottante'.

Les dents du ramasseur
sont trop hautes. La vi-
tesse d'avancement est
trop forte.

La récolte n'a pas ¢té
bien retournéde

Le limiteur de coupledu
ramasseur est mal ré-
glé,

La chaine d'entrainement
du ramasseur ne passe
pas correctement sur la
roue dentée ou est cas-
sée

Remeéde

Réglez ce levier

-

Réglez comme il estdit
a la page 22,

Accélérez et/ou faites
de andains plus larges

Serrez les manivelles

Aiguisez les couteaux,

Réglez comme il est dit
a la page48,

Relevez le levier

Réglez le ressort com-
pensateur du ramasseur
comme il est dit & la pa-
ge 49.

Abaissez le levier deré-
glage. Ralentissez.

Le chaume d'une récol-
te convenablement re-
tournée doit Btre couché
sur le sol

Réglez comme il estdit
a la page 50,

Changez la chaTne

Nature de I'anomalie

Mauvais fonctionnement des

tasseurs

Le pigtbn heute les tas-
seurs dans le haut de
canal de la presse,

La presse s'arrete
quand le piston est &
hauteur de la surface
arriere de l'ouverture
d'alimentation

La presse s'arrte
dans sa course de
compression

La presse ca'e & fin
de la course de com-
pression

Mauvais fonctionnement de

s R

Cause possible

Mauvais réglage

Couteaux séperateurs é€-
moussés et/ou mauvais

réglage du piston de pres-

se.

-

La charge est trop forte

Le piston est arr®te par
des corps étrangers

La charge est trop forte.
Le piston est arrete par
des corps étrangers

I'entrainement par prise de force

Le limiteur de couple
de 1'arbre de prise de
force glisse en fonc-

tionnement normal

Cisaillement des boulons de

Cisaillement du boulon
du volant

Le boulon de sureté du
volant est cisaillé, Les
vis de réglage des res-
sorts du limiteur de

couple sont desserrées.

sureté

Couteaux séparateurs
(du piston) émoussées.
Trop fort écartement
entre les couteaux sépa-
rateurs.

Charge trop lourde

Corps étrangers dans le
canal de la presse

Mauvais réglage de labu-
tée de sureté du piston

Bague d'accouplement de
noueur usée,

Remeéde

Réglez la presse voyez
page 38,

Aiguisez les couteaux
et/ou réglez le piston
(page 48).

Desserrez les manivel-
les de tension (voyez pa-
ge 23).

Eliminez les corps étran-
gers.

Faites tourner le volant
de 2 ou 3 tours dans le
sens d'horloge, puis
embrayez le tracteur

Attention: Avant de tour-
ner le volant & la main,
vérifiez si les aiguilles
sont bien en position
basse (de repos).

Remplacez par un bou-
lon spécial de cisaille-
ment.

Serrez les vis (voyez pa-
ge 49),

Aiguisez les couteaux.
Réglez le piston (page
48).

Desserrez les manivel-
les de tension
Eliminez ces obstacles

Réglez (voyez page 47)

Remplacez




Nature de I'anomalie

Cisaillement du boulon
des tirants d'aiguille
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Cause possible

Aiguilles dans le canal de
la presse

Frein d'aiguille trop serré
Mauvaise cadence de tra-
vail des aiguilles

Les aiguilles rencontrent
un obstacle

Aiguilles mal réglées

Glissement des limiteurs de couple

Glissement du limiteur
de couple du volant

Glissement du limiteur
de couple dela vis d'ali-
mentation

Glissement du limiteur
de couple du ramasseur

Couteaux séperateurs €-
mouss€s

Trop fort écartement en-
tre les couteaux sépara-
teurs

Charge trop lourde

Vis de réglage dulimiteur
de couple desserrées

Andains trop lourds et
trop forte vitesse d'avan-
cement

Récolte trop humide

Vis de réglage dulimiteur
de couple desserrées

Ramasseur surchargé ou
bourré

Ramasseur reéglé trop
bas

Vis de réglage du limi-
teur de couple desser-
rées

Remeéde

Ramenez les aiguilles
en position de repos.

Desserrez le frein d'ai-
guille (voyez page 44).

Réglez les aiguilles (vo-
yez page 39)

Eliminez tous les ob-
stacles

Réglez les aiguilles (vo-
yez page 44)

Aiguisez les couteaux

Réglez le piston (voyez
page 48)

Desserrez les manivel-
les de tension

Reglez

Ralentissez

Laissez sécher la ré-
colte.

Réglez (page 51).

Eliminez toutes les ob-
structions

Relevez le ramasseur

Réglez (voyez page 50).

e
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Processus de vérification

La plupart des défauts de fonctionne-
ment du noueur qui ntauront pas pu
etre supprimés a 1'aide du tableau de
dépannage (page 29-36) pourront ®tre
€liminés si 1'on effectue les vérifica-
tions suivantes qui, toutes, doivent se
faire dans 1’ordre indiqué. La des-
cription de ces opérations servira é-
galement d'instruction pour la mise
en oeuvre de la machine au moment
de la moisson,

. Noueur
Bras du couteau (chasse noeud)
. Disque
. Reteneur de ficelle
Mouvement des aiguilles
Frein des aiguilles
. Réglage des aiguilles
. Doigt pousse-ficelle
0. Butée de stireté du piston

. Réglage de la presse

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

Vérification de la synchronisation, ou
synchronisation du fonctionnement

La cadence correcte, ou synchronisa-
tion du fonctionnement de la machine
est réalisée par les chaines de llen-
tralnement principal, des tasseurs et
du mécanisme noueur. Si une de ces
chaines a €té déposée, ou si unorgane
a été démonté€, il faudra vérifier le ca-
lage de chaque partie de la presse avant
de mettre celle-ci au travail, Chacune
des vérifications ci-dessous doit stef-
fectuer pour un cycle complet de nou-
age, la presse étant tournée & la main,
Si vous constatez qulun des réglages
décrits ci-dessous, ou qu'une dimen-
sion indiquée ne correspond pas i ce
que vous constatez, reportez-vous pour
plus amples informations, & lapage 38
"réglage de la synchronisation de la
presse''.

1. Placez 1'axe de la bielle du tasseur
dans les trous inférieurs des bras.

2. Faites tourner a la main le volant
dans le sensinverse dthorloge jus-
qu'a ce que le cbdtéfrontal dupiston
soit au milieu de la fente avant du
tasseur. Le bord gauche des bras
du tasseur doit ®tre alors a une dis-
tance de 4202 460mm dubord gauche
du bati de tasseur. Desserrez le
cliquet de blocage de 1*entraftneur.
La came de la bague d'accouple-
ment (disque entraind doit2tre pres-
que au contact du galet de cliquet.

3. Continuez & faire tourner le volant
dans le sensinverse d'horloge jus-
qu'a ce que la pointe de l*aiguille
la plus haute soit dans le plan du
bord supérieur de la fente du fond
de la presse. Le front du piston
doit ®tre alors a une distance de
25 2 57 mm de la pointe de l*aiguil-
le.

4. Continuez a faire tourner le volant
dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre pour que les aiguilles
stélévent. Elles doivent s'élever
suffisamment pour que la ficelle se
place convenablement dans 1*échan-
crure du disque et continuer ensui-
te d'avancer de 13 mm jusqu'a leur
position finale, aprés le placement
de la ficelle.

5. Continuez a faire tourner le volant
pour amener les aiguilles dans leur
position de repos. Les vis de fixa=
tion des aiguilles doivent 8tre a une
distance suffisante du fond du canal
de la presse.




S

Réglage de la cadence de travail (synchronisation) de la presse

Le piston, les tasseurs et les aiguilles travaillent en synchronisme, Le réglage de

cette synchronisation est'décrit ci-apres.

1, Déposez le garant et la chatne A
d'entrainement principal (fig. 50).

2. Placez 1'axe des bras du tasseur
(fig. 51) dans le trou inférieur des
bras.

3. Déposez le garant du pignon conique,

puis lefilet la vis du pignon conique
réglable C.

4, Appuyez avec le pouce la roue den-
tée D de tendeur de chalne de tas-

seur contre cette chalne, puis res-
serrerlavis E defixationde la roue
du tendeur,

. Faites tourner le volant dans le sens

inverse d'horloge jusqu'a ce que le
front du piston, dans sa course de
compression soit juste au milieu de
la fente avant du couvercle F.

Placez lebras G du tasseurde telle
sorte que son bord gauche soit dans
unplanhorizontal, 3 443 mm dubord
extérieur gauche du supportII de tas-

“seur, Une reégle en bois peut ®tre

utilis€e pour effectuer cette mesure.
On la laissera ainsi, entre le bras
etle support, jusqu'auremontage de
la chafne d'entrafnement principal.

Montez la chaine d!entrafnement
principal en tournant le volant dans
le sens d'horloge, jusqu'au point
précis ol le brin menant de la chaine
se trouve tendu. Appuyez la roue
dentée du tendeur avec le pouce,
contre la chaine, serrez l'écrou et
reposez le garant.

Attention: Ne mettez pasla machine
en marche sans ses garants!

o2
]

)

8. Libérez le levier de déclenchement
J'(fig. 52},

Déplacez le bati des aiguilles ala
main jusqu'a ce que la pointe la plus
haute des aiguilles soit au niveau du
bord supérieurde la fente du fond du
canalde lapresse, Réglez ensuite le
piston de telle sorte que sa face avant
soit & environ 60 mm du milieu de la
pointe de 1'aiguille (fig, 53), Faites
tourner & la main lavis d'alimenta-
tion jusqu'd ce que la came de la
bague d’accouplement K soit au con-
tact du galet du cliquet de blocage
dlentratnement, Le pignon conique
C doit 8tre réglé de telle sorte que
les deux trous taraudés du pignon
soient dans 1'alignement de deux
trous du moyeu. Fixez alors le pig-
non. au moyeu au moyen des 2 vis
hexagonales et freinez avec le fil,

i

Remarque: Cette opération dérange
le réglage de 60 mmsi 1'on procéde
4 une vérification pour un cycle de
fonctionnement complet. Mais la
synchronisation du piston et des ai-
guilles est correcte tant que le jeu
entre le premier et les secondes
reste entre 25 et 57 mm (fig. 53),
Il est recommandé d*obtenir une dis -
tance plus proche de 57 mm que de
25 mm,

9. Faites effectuer au piston un cycle

complet de fonctionnement pour veé-
rifier s'il n'interfére pas avec les
tasseurs. Pour cette vérification,
I'axe B peut ®tre soit dans les trous
supérieurs des bras, soit dans les
trous inférieurs. Les aiguilles doi-
vent pénétrer dans le canal de Ta
presse & llinstant correct.
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Noueurs

2
Clanm A i

Pour obtenir un noeud correct, le ré-
glage de la pression de la mAchoire du
noueur est d'une importance extrdme,
Les réglage sont a effectuer sans pré-
sence de ficelle.

Le noueur est correctement réglé quand,
pour une traction extérieure de 2,2 a
6,8 kg s*exergant sur la mAchoire, le
bec A (fig, 54) s'ouvre de 3 mm, Quand
le bec est fermé, la michoire doit re-
poser sur lui sans jeu.

Pour augmenter la pression s'exergant
sur la machoire, il faut serrer 1'écrou
du boulon A de réglage du noueur ( fig,
55). En desserrant, au contraire, cet
€crou, onréduitlapression, Une pres-
sion exagérée de la michoire du noueur
retient laficelle dans celui-ci et provo-
que sa rupture, Des noeuds incomplets
sont la conséquence d'une pressiontrop
faible de la machoire du noueur,

Bras porte-couteau

37300

L'éjection du noeud dunoueur est faite
par le bras porte-couteau, Pour &jec-
tion sans ennuis du noeud, le bras por-
te-couteau doit ®ire réglé convenable-
ment,

Le réglage du bras porte-couteau par
rapportaunoueur peut se faire en dres-
sant le bras aux endroits représentés
surla figure 56. Ilest rarement néces-
saire de démonter le bras porte-cou-
teau pour le redresser,

Trois dressages peuvent &tre néces-
saires:

Cc 3730/

A - Le creux dela'came d'éjection doit
®tre centré par rapportaubec (fig. 56a),

T

\c 37302

B - Lors de la rotation du bec, la lan-
guette de sécurité est espacée de 2,5 mm
au maximum de la came d'éjection du
bras porte-couteau. Pour contrdler
cette distance, il faut tourner le bec a
180%vant la position d'éjection, A len-
droit le plus proche entre lacame et la
languette du bec il faut faire bouger a
la main la languette et contrbdler cette
distance (fig. 56b).

C - La pression de la came d'éjection
sur le dos du bec doit correspondre a
une force de 2,25 24 4,5 kg (fig. 56c).

Le bras porte-couteau doit avoir la face
supérieure convenablement arrondie et
lisse dans toute son étendue pour €viter
tout accrochage de laficelle, Ceci évite
la casse de la ficelle,

Une attention particulidre doit ®tre don-
neée au fond de la courbe (voir fig. 56d),
Lorsque la ficelle est mal coupé€, il faut
démonter le bras porte-couteau et frot-
ter le couteau,

c'37305

Levieur de dressage du bras porte couteau

Cet outil facilite le dressage du bras
porte-couteau sur,le noueur. Cet outil
a un bras de levier suffisant et permet
un contrdle complet du dressage (56e).




I
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Le noeud aura une éjection réguliére du
bec siladistance A entre 1'extrémité du
bec et la face de la came d'éjectionest
de 9 * 3 mm. A ce moment, le galet du
bras porte-couteau doit se trouver sur
le point le plus €levé de la came dupla-
teau d'entraf nement des noueurs ( fig.
561),

1

Disque a ficelle

Leréglage du disque a ficelle "A" (fig,
57) est déterminé par la positionde
1’encoche du disque par rapport au rete-
neur de ficelle"B". Quand la ficelle est
introduite dans le disque et retenue par
lui, le bord droit de 1’encoche des
disques doit €tre A la méme hauteur
que le bord gauche du reteneur de ficel-
le, etau maximuma 1,5 mm de ce bord.
S5ile disque a tourné trop loin (1’encoche
se trouve alors derrigre le reteneur),
ilfaut démonter le pignon du disque "C"
et la vis sans fin "D" du noueur pour
remonter la cale "E" de la position
inférieure 2 la position supérieure sur
1’arbre de vis sans fin. Si le disque ne
s’avance pasassez loin (encoche devant
le reteneur), le pignon conique de dis-
que et la vis sans fin doivent &tre de-
posés et on transfirera la cale de la
position supérieure d la position inféri-
eure,

Reteneur de fourrage

1l se compose de trois plaques qui, par
pression, immobilisent la ficelle dans
le disque. Cette pression se régle par
un ressortde compressionetla vis "A"
(fig, 58).

Aprés la formation d'un noeud, une
traction vers le haut, de 32 & 45 kg,
paralleéle au disque, doit ®tre néces-
saire pour sortir le brin résiduel du
reteneur de ficelle, Si la ficelle sort
sous moins de 32 kg, serrez la vis de
réglage apres avoir desserré l'écrou
de blocage. Mais, si la ficelle résiste
a 45 kg, desserrez la vis de réglage
apreés avoir desserré l'écrou de blo-
cage. Enfin, resserrez ce dernier.
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Le déplacement desaiguilles peut Btre
réglé en vissant ou en dévissant labielle
A (fig, 59) danslachape B, Lesaiguil-
les doivent ®tre réglées de telle ma-
niére qu'elles positionnent la ficelle
dans l'encoche du reteneur et qu'aprés
elles avancent encore de 13 mm, Aprés
réglage de labielle, il faut donc vérifier
le réglage du chiendlarret de sécurité
du piston.

Attention: La bielle des aiguilles doit
etre réglée de telle manidre que la dis-
tance A (fig. 59c) entre le support droit
arriere d'essieu et le tube du cadre d'ai-
guilles soit de 16 * 3 mm, Les aiguil-
les doiventalors ®tre aleur point mort
haut. La partie arriére des plaques de
fixation des aiguilles devra Btre a au
moins 13 mm du fond du canal lorsque
les aiguilles sont a leur point mort bas.

Frein d’aiguilles

Lefreind'aiguilles A (fig. 59a) suppri-
me les déplacements irréguliers du pla-~
teau d'entrafnement,

Le réglage du frein d'aiguilles se fait
de lafagon suivante: - mettre les aiguil-
les en position de repos; desserrer le
bras de mesure. Avecuneffort de 27 kg
environ, le plateau d'entrainement doit
se déplacer. L'effort est 4 appliquer
perpendiculairement a labielle de com-
mande des aiguilles 4 sa fication sur le
plateau. Si I'effortestinférieura 27 kg,
il faut resserrer les vis de reglage B;
si I"effort est supérieur, il faut des-
serrer.

Remplacement du plateau
d'entrainement des aiguilles

C 35626

Lorsqufon remplace le plateau dlen-
tralnement, ilfaut vérifier que la fléche
sur l'arbre des noueurs correspond a
la fleéche sur le plateau d'entrainement
(A - fig. 59b).
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Quand les aiguilles A (fig, 60) passent
atravers le mécanisme noueur, le point
le plus étroit entre elles et le disque B
doit Btre de 1 mm, lorsqu'on applique
une pression latérale de 2,5 4 7 kg sur
le bati du mécanisme noueur.

Remarque: Le nettoyeur du disque doit
se déplacer librement entre les disques
et, quand vous mesurez 1'écartement
des aiguilles, il doit ®2tre dans sa posi-
tion extréme vers la gauche,

Pour régler I'écartement entre les ai-
guilles et le nettoyeur de disque, il faut
libérer le galet du cliquet de verrouil-

lage d'entrafnement au moyen du levier

de déclenchement, Faites tourner en-
suite le disque du mécanisme des ai-
guilles dans le sens inverse dthorloge et
soulevez les aiguilles jusqu'a ce que leur
téte soit le plus prés possible du netto-
yeur. Desserrez légérement les huit vis
de fixation A (fig. 61) des aiguilles.

N

Poussez'les aiguilles latéralement jus-
qu'a ce que leur bord de droite exerce
une pressionde 2,54 7 kg contre le
bati du mécanisme noueur. Avec les
vis de fixation des aiguilles, réglez
I'écartement de 1 mm dont il a &té
question ci-dessus. Serrez les vis de
fixation des aiguilles a 7 - 9 m/kg.
Pour augmenter le jeu entre les ai-
guilles et les nettoyeurs de disque, des-
serrez légérement les vis de fixation
avant des aiguilles et serrez les vis
arrieére de fagon correspondante, et
inversement pour diminuer le jeu, Dés
que les aiguilles sont réglées avec pré-
cision, serrez toutesles vis et vérifiez
encore une fois le fonctionnement des
aiguilles sur latotalité de leur déplace-
ment.




Les doigts pousse-ficelle saisissent la
ficelle, dés que les aiguilles sont ar-
rivées dans leur position haute, et la
maintiennent dans la position exacte ot
le noueur est en mesure de la nouer.

Les ddigtsA(fig. 62) doivent tre réglé
comme suit:

1. Vérifiez le réglage correct des ai-
guilles (voyez page 45).

2. Libérez le levier de déclenchement
et faites tourner le volant a la main
dans le sens des aiguilles d'une mon-
tre, jusquld ce que la distance entre
le milieu du galet B du disque C soit
de 22 mm,

3. Débranchez la tringle D du doigt
pousse-ficelle, sortez la goupille fern-
due etdesserrez la visde fixation E.

4, Faites osciller les doigts dans leurs
fentes de fixation, d'avantenarriere,
oudlarridre en avant, jusqu'd ce que
le jeu I’ entre les doigts et les aiguil-
les soit de 1a 1,5 mm, Resserrez
les vis de fixation des doigts et placez
les pointes extrémes des doigts & une
distance du milieu des aiguilles G ne
dépassant pas 1,5 mm, Réglez ensuite
les tringles pour qu'elles s'adaptent
exactement & 1'axe correspondant des
deux tringles avec une rondelle et une
goupille fendue, et bloquez le contre
écrou des tringles, Le fonctionnement
des doigts pousse-ficelle sera véri-
fi¢ aprés chaque réglage et on s'as-
surera qu'ils 'saississent bien la fi-

celle. Les pointes des doigts A (fig,
63) doivent, en position de repos,
®tre & 3 mm aumoins des fentes des
aiguilles, du canal de la presse.

Uiy §

£ 2B1A

Attention: Un réglage incorrect des

doigts pousse-ficelle peut entrainer une

pression trop forte du galet sur sa ca-
me C puisse effectuer une rotation com-
pléete.

B X
"‘r?‘O mm Min.

327328 64

La butée de streté A du piston (fig.
64) doit €tre réglée de telle sorte qu'au
retour des aiguilles dans leur position
de repos, le piston B soit, dans sa course
de compression,a une distance minimale
de 70 mm de la pointe de la dite butée ,
cette pointe étant exactement dans le
plan du fond de la presse.

Au prochain retour des aiguilles dans
leur position de repos, labutée de stireté
doit€tre au minimuma 16 mmdu plan du
fond de la presse. Si 1’écartement est
différent de cette cote minimale, il fau-
dra dégoupiller la tringle de commande A
(fig. 65) du bras B et régler sa longeur
par rotation de la chape C,

417 -
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Reéglage de la longueur des balles

L'excentrique A (fig. 66) du levier de
déclenchement est & régler de telle Sor-
te que le cdté avant de la butée B de
came ne soit pas éloigné vers le haut”
ou vers le bas, de plus de 1,5 mm de
extrémité du levier, :

Une fois le déclenchement effectué, le
levier ne doit pas emp®cher la rotation
de la butée C de came (fig. 67). Quand
le levier de renvoi repose sur le point
le plus haut de la came D, un espace
libre de 1,5 mm doit subsister entre la
partie dentelée du levier et le galet mo-
leté E,

C32735 67
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Réglage du piston et des couteaux

C 2B6ALL

Le réglage du piston et des couteaux
est correct quand le piston peut se dé-
placer librement mais sans jeu exces-
sif. Entre le couteau fixe A (fig. 68Y et
le couteau B du piston, le jeu doit 8tre
uniforme et de 1 4 1,5 mm, Le jeu en-
tre la plaque supérieure de coulisse-
ment et le couvercle du canal de pres-
se ne doit pas exceder 1,5 mm au point
le plus étroit.

Remarque: Un jeu incorrect entre les
couteaux, ou émoussement de ceux ci
ont pour conséquence un glissement ex-
cessif du limiteur de couple du volant
et la casse des boulons de cisaillement.

Comment régler le piston

c32737

1. Faites tourner le volant & la main
jusqu'a ce que le pistonatteigne 1'ex-
trémité avant du canal de la presse

2. Ajoutez ou retirez le nombre voulu
de cales fendues, sous la plaque in-
férieure gauche A de coulissement
(fig. 69) jusqu'a ce que vous obteniez,
entre les couteaux, un jeu uniforme
de haut en bas.

3. Retirez les pattes de sécurité A (fig,
70) des 4 vis de réglage des axes de
guidage,

4. Réglez ces quatre vis de telle sorte
que le piston, me&me en fin de sa
course de compression, puisse se
déplacer librement.

5. Remontez les pattes de sécurité sur
les vis de réglage.

Comment régler les couteaux

Tournez le volant & la main jusqu'a ce
que les couteaux soient en opposition.
Réglez a2 1 - 1,5 mm le jeu de cou-
teaux, en ajoutant ou en enlevant des
cales sous le couteau fixe,

Attention: Le déplacement du couteau
fixe au moyen des cales ne doit pas
®tre tel qu'il dépasse dans le canal de
la presse au dela des coulisses, car la
rencontre des couteaux provoquerait
leur détérioration,

Comment régler la plague
decoulissement

Une fois les couteaux bien réglés, il
faut vérifier le jeu entre lesplaques de
coulissement supérieures et le couver-
cle du canal. Le jeu entre la plague
droite (A-fig. 71) du piston ne doit pas
dépasser 1,5 mm et du cbte gauche
(B-fig, 71a) pasplus de 1 mm, La dis-
tance spécifiée est obtenue & 1'aide de
cales d'épaisseur,
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Ressort compensateur du ramasseur

Quand le levierde réglage A du ramas-
seur (fig. 72) est dans 1'encoche infé-
rieure du secteur B, le ramasseur doit
etre positionné de telle sorte que la
butée Cde fin de course, surle ramas-
seur, exerce une légére pression sur le
levier,

Pour réaliser ce réglage du ramasseur,
désserrez ou serrez, selon le casla
vis de réglage A (fig. 73) de l'extrémité
arriére du ressort compensateur.

Avant toute campagne, vérifiez le 1li-
miteur de couple., De méme, si vous
constatez, en fonctionnement normal,
un glissement suspect du limiteur. Le
couple de glissement statique doit ®tre
de 52 - 69 m/kg.

Apres blocage du piston, on peut véri-
fier le réglage du limiteur en plagant
un levier sur l'arbre du dit limiteur,
Ce levier, a 3 mducentre du limiteur,
doit etre chargé de 17 a 22,6 kg.

Si le limiteur de couple ne glisse pas
sous cette charge, réglez-le enserrant
ou en desserrant lesvis de réglage des
ressorts (fig, 74), mais de fagon uni-
forme,




Pour éviter la rupture des dents et pour
obtenir un bon liage, la surface lisse A
(fig. 75) du bec doit se trouver tout con-
tre la partie lisse du disque d'enclen-
chement, Apreés dépose de la goupille
"A" (fig. 76) vous pouvez rapprocher
suffisamment les disques de la partie
latérale lisse des pignons. Remontez
ensuite la goupille,

Vérifiez le limiteur de couple avant
chaque campagne ou lorsqu'en travail
normal il glisse de fagon suspecte, Son
couple de glissement statique doit 2tre
de 20,5 - 25 m/kg. Le limiteur "A"
(fig. 77) peut ®tre vérifi¢ aprés blo-
cage du piston, en plagant sur sa roue
dentéeun levier chargé de 13,5 - 16,5 kg
a4 1,50 m du centre du limiteur,

Si le limiteur de couple ne glisse pas
sous cette charge, il faut le régler en
serrant ou endesserrant les vis de ré-
glage B de ses ressorts et cela de fa-
¢on uniforme., La chaine d'entraine-
ment C du ramasseur doit @tre mainte-
nue tendue afin qu'elle ne s*échappe pas
des roues dentées,

La tension de la chaine est obtenue par
le ressort D du pignon tendeur. Pour
augmenter la tension vous monterez la
patte dtattache du ressort, Pour suppri -
mer un mangue de tension de la chaine,
on pourra enlever un maillon,
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Limiteur de couple et pignon tendeur
de la chaine de la vis d’alimentation
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Le limiteur de couple doit ®tre vérifié
avant chaque campagne ou si, en tra-
vail normal, il glisse de fagon sus-
pecte. Soncouple de glissement sta-
tique doit 2tre de 34,5 - 41,5 m/kg et
peut etre vérifié, aprés blocage du
piston, au moyen d'un levier placé sur
la roue dentée du limiteur. Ce levier
doit ®tre chargé de 11,54 13,5 kg &
3 m de distance, Si dans cet interval-
le de charge, le limiteur ne glisse pas,
il convient de le régler (fig, 81) en
serrant ou en desserrant, suivant le
cas, les boulons ""B'' des ressorts et
cela de fagon uniforme, La tension de
la chaine d'entrainement "C" de la vis
d'alimentation doit ®tre vérifide A in-
tervalles réguliers. Si elle est déten-
due ou saute des roues dentées, vous
la retendrez avec le tendeur D. Si, par
suite de 1'allongement de la chalne, il
n'est plus possible de la tendre con-
venablement avec le tendeur, onla rac-
courcira d*un maillon, La chaine sera
ensuite remontée et tendue avec le ten-
deur,

Bielle du piston

Les demi-coquilles du coussinet de
bielle doivent ®tre remplacées dés
qu'elles ont un jeu excessif ou sont
trop usé€es.

Remarque: Les demi-coquilles doivent
toujoursetre montées par paire, N'uti-
lisez jamaisune demi-coquille usagée
avecune neuve, Quand vous montez les
demi-coquilles A (fig, 82) ne limez ja-
maisnilabielle B ni le chapeau C dans
le but d¥tablir le jeu voulu de coussinet.
En outre, avant de monter des demi-
coquilles neuves, €liminer tout corps
étranger du palier des surfaces inter-
nes, de la bielle et du chapeau, Une
erreur provoque un défaut de jeuaxial.

Les ergots de demi-coquilles doivent
etre placés dans les encoches fraisées
de labielle et du couvercle. Veillez, au
montage du chapeau et des vis que les
bossages arrondis soient en contact re-
ciproque, Le couple de serrage mini-
mum est de 9 m/kg.

Carter d'entrainement

Si le carter dfentrainement est lubri-
fié suivant les prescriptions, il ne doit
avoir besoin, normalement, d'aucune
visite ni d'aucun réglage (voyez page 11
les recommandantions pour legrais-
sage), Si, pourtant, une révisions!im -
posait, adressez-vous a votre agent.
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Le limiteur de couple du wvolant doit
] ®tre vérifié avant toute campagne ou
i si vous constatez un glissement sus-
pect de ce limiteur en service normal,
Son couple de glissement statique est de
194 - 242 m/kg.

1. Reliez 'extrémité arriére dutimon
4 la chape du bati au moyen du bou-
lon, de 1'écrou crénelé et de la gou -
pille (1, fig. 84).

Le limiteur A (fig, 83) peut 2tre véri-
fi¢ aprés blocage du piston, en appli -
quant au volant unlevier chargé a 64 -
78 m/kg 4 3 m, Si, dans cetintervalle
de charge, le limiteur ne glisse pas, il
doit ®tre réglé par serrage ou desser-
rage, suivant le cas, des vis ''B'' etcela
de fagon uniforme,

Demi paliers de tasseurs

Comme les demi-paliers de tasseurs
sont appelés a4 fonctionner ensemble,
on veillera, au montage, & ce que la
nervure de 1'un coincide avec celle de
I*autre,

Montage du timon et de transmission a cardan

2, Montez la corniere de guidage sous
le timon, avec 2 vis et 2 entretoises
(2, fig. 85).

3. Placez la fiche de timon dans le bati
etle timonet arrétez-laavec la gou-
pille attache-rapide (3, fig.85).
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4, Enleyez le ruban adhésif de 1'arbre 7. Mettez le joint de cardan avant bien
(4, fig. 86). a la verticale, posez-le sur 'axe du

5. Attention A la clavette sousle ruban Hzon {1, Haenl,
adhésif (5, fig. 86).

(37455

6. Glissez le joint de cardan (non pro-
filé pour prise de force) sur l'arbre
d'entrainement et bloquez-le au mo-
yen de deux goupilles €lastiques se
trouvant dans la boite 2 outils,

Les goupilles élastiques sont arr®-
tdes avec un fil de fer qu'on passe
dans la goupille intérieure et ensuite
autour du joint de cardan (6, fig, 87)

8. Mettez la chatne autour du timon et
accrochez-laau maillon (8, fig. 89),

N'infligez pas A votre machine un handi ili
. vot; lcap en utilisant des hui i
de mauvaise qualitéou mal adaptées a leur e dee e Eraisses

»_en observant les intervalles de rai
{ Ssage recom in-
structions d'entretien, £ A 2mandcs dans les In
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214 D (liage fil de fer)

Pour choisir un fil de fer convenable, il est bon de se conformer aux indications

suivantes:

1. Dimensions et qualités du fil de fer

a) Pour les fourrages, il convient d'utiliser du fil non zingué, recuit et huilé,
Ce type de fil de fer présente, sur le fil zingué, 1'avantage d'8tre meilleur
marché, plus extensible et d'avoir des qualités de guidage supérieures. Moins
dir, il ménage le mécanisme lieur, réduit Pusure et augmente la sécurité de
fonctionnement de la machine,

Diametre du fil de fer: 1781 =2 ndm
Résistance a la traction: 35 - 49 kg/mm2
Extensibilité: minimum 15 % pour 24,5 cm de long

b) Le filzingué ne doit ®tre utilisé, en raison de ses qualités inférieures que pour
la paille destinée aux fabriques de papier et cellulose, quand celles-ci 1'exigent.
I1 doit également tre récuit et huilé,

Diameétre du fil de fer: 1,8 - 2 mm
Résistance a la traction: 35 - 49 kg/mm2
Extensibilité; minimum 12 % pour 24,5 cm de long

(Qualité Siemens-Martin).

2. Dimensions des rouleaux de fil de fer, consommation

Pour la presse, il faudra prévoir des rouleaux de fil de fer ayant les dimensions

suivantes:

Diameétre intérieur 205 mm environ
Diameétre extérieur 335 mm environ
Largeur de l'anneau 150 mm environ

2000 metres environ

Longueur du fil
40 - 45 kg environ

Poids

Deux de ces rouleaux (80 - 90 kg environ) suffisent pour 15t environ de paille,
correspondant 2 une superficie de 3,5 2 4 hectares et unrendementde 4 tonnes/
hectares, Commandez votre fil de fer & temps.

S5i nécessaire, on peut utiliser de plus petits rouleaux, ayant des dimensions
ci-aprés, mais 'enfilage des aiguilles devra 2tre plus fréquent.

250 mm
95 mm
15-20 kg environ

Diametre extérieur
Largeur de 1'anneau
Poids

Les parois intermédiaires de la bofte 4 fil de fer sont prévues pour ce cas,

3. Avant I'emploi, trempez les rouleaux de fil de fer pendant 15 minutes dans de
1Thuile moteur ou une huile anologue et faites les égoutter.
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Les indications suivantes s’appliquent exclusivement a la version fil de fer

Remplissage de la boite a fil de fer

40121

Faites passer le brin du rouleau de
drofte dans le trou dubfti principal (1),
puis autour du galet (2) situéenavant et
a drofte, puis sous le galet (3) et enfin
par-dessus le galet de Itaiguille (4),
Passez le alors autour du bati (5) des
aiguilles et fixez-le avec une torsade,

Guidage du fil de fer

Placez un rouleaudans chaque compar-
timent de labolte. Les brins libres, du
centre des rouleaux, doivent 2tre pas-
s€es dans les trous prévus du cdté avant
de la bofte. Une fois les rouleaux en
place, coupez le fil de fer de liaison,

Le brin extérieur des rouleaux ne doit
pas &tre attaché A la bofite ou & la ma-
chine,

Dans le cas de rouleaux degrandes di-
mensions retirez les parois intermé-
diaires A (fig. 93),

coéw

Faites passerle fil de fer de gauche par
le trou arriére (6) dubhti principal au-
tour du galet gauche (7), Reépétez les
opérations 3,4,5 pour terminer le cycle,

Une fois les deuxbrins convenablement
guides, déclenchez le mécanisme nou-
eur etfaites tourner le volant & la main
dans le sens invers d'horloge. On pour-
suivra cette rotation jusqufa ce que les
aiguilles soientarrivées & leur position
la plus haute, le fil étant maintenu par
les reteneurs, aprés quoi elles sont ra-
menées a leur position de départ.

Remarque: Retirez le fil provisoire-
ment au bati des aiguilles. Le fil de fer
estalors pretpour la mise en action de
la presse.
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Comment se fait la torsade

Pour mieux comprendre le mode de
fonctionnement et 'importance des di-
vers réglages de votre machine, il est
important de connaftre le processus du
torsadage. Les explications suivantes
représentent et décrivent le processus
des différentes phases de la constitu-
tion de la torsade,

1. Unefois I*aiguille garnie,l'extrémité
"A" du fil de fer (fig. 95) est main-
tenue par le reteneur B, A mesure
que les balles se forment le fil est,
tiré de la bofTte a fil de fer et posi-
tionné autour de chaque balle,

2. Quand la balle a atteint sa longueur
correcte, le mécanisme de liage est
enclenché par la roulette de mesure,
Du fait du mouvement vers le haut
de l'aiguille "A" (fig. 96), le fil de
fer est pass€ autour de la balle et
amené du cbté avant de celle-ci.
Le plateau came d'entrainementde
1'arbre des aiguilles enclenche le pi-
gnon conique qui provoque la rotation
de I'arbre B du torsadeur. L'aiguille
continue a avancer et pose lefil C
dans l'encoche du plateau de cisaille -

ment, du cdbté opposé au fil retenu,
tandis que le crochettorsadeur D de
I'arbre torsadeur, tourne dans le
sens d'horloge. Le crochet torsadeur
D de l'arbre torsadeur, tourne dans
le sens d'horloge. Le crochettorsa-
deur exécute une rotation compléte
et saisit les deux brins de fil de fer.

. A ce moment le pignon dlentratnement

du reteneur est enclenché par le pla-
teau-came et entraine 1*farbre action-
nant le bras A de reteneur (fig. 97) de
fagon & libérer le fil retenu et &
assurer le cisaillement B et 1'ancra-
ge du fil C quand le reteneur sedé
place de l'autre cdté. Les -aiguilles
commencent alors leur mouvement
de retour vers leur mouvement de re-
tour vers leur position de départ.
Pendant ce rappel, le crochet torsa-
deur exécute quatre rotations com-
pleétes, ce qui torsade les extrémi-
tés du fil de fer,

Quand la balle achevée sortdu canal
de compression des balles, elle ex-
trait du crochet torsadeurla torsade
A (fig.98), La balle suivante tend le
fil retenu en position pour le cycle de
travail suivant,
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Graissage du systéme torsadeur

Explication du symbole

A = lubrifiez chaque jour

Remarque: Chaque jour, enduisez 16ge-
rement de graisse toutes les parties tra-
vaillantes non munies de graisseurs
comme les pieces de cisaillement, les
faces de contact des cames dlentraine-
ment, les pignons coniques et les flas-
ques d'excentrique, Cependant, un grais-
sage trop abondant de cet organe favori-
se l'accumulation de menue paille et
d'impuretés susceptibles dfentratner
une usure anormalement forte et des
ruptures,
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Tableau de'dépannage du mécanisme torsadeur

Nature de 'anomalie

Le fil de fer ne ''tient"
pas.

La coupe du fil de fer
n'est pas nette.

Rupture du fil de fer,

Le torsadage des fils
ne se fait pas.

Cause possible

Boulons desserrés dans le
mécanisme torsadeur.

Corps é€trangers dans le
mécanisme torsadeur,

Les ressorts de 1'élément
tubulaire d'entrainement du
reteneur ne fonctionnent
pas.

Le crochet torsadeur avan-
ce trop loin,

Le reteneur et le cisaille-
ment sont mal réglés,

Piéces usées ou cassées,

Mauvais guidage du fil,
Corps étrangers dans les
galets de guidage,

Balles trop lourdes,

Usure du crochet torsadeur.

‘bsur‘e du guide supérieur de
fil de fer.

Le chrochet s'avance trop

loin.

Le retard du crochet est
trop grand.

Corps é€trangers dans le
mécanisme torsadeur.

Les ressorts de 1I'é¢lément
tubulaire dentrainement du
reteneur ne fonctionnent
pas.

Reméde

Serrez tous les boulons,
Nettoyez ce mécanisme.

Nettoyez 1'élé ment.

Retardez ce crochet (voyez
page 62), ;

Placez des cales entre la
partie supérieure du bras
du reteneur etla plaque de
fixation (voyez page 63).

Remplacez les piéces usées
ou cassées,

Montez le fil comme il est
dit & la page 55.

Nettoyez et dégagez ces
galets.,

Desserez les manivelles
de tensionet/ou les plaques
latérales pour foin.

Remplacez par un neuf.

Remplacez par un neuf,

Retardez le crochet tor-

Avancez le crochet (vo-
yez page 62)..

Nettoyez ce mécanisme,

Nettoyez l'élémém.
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Réglage de la synchronisation de la presse

Les paragraphes 14 7 pour le réglage
du nouage de la ficelle (page 39) sont
également valables pour la torsion du
fil de fer,

8, Les aiguilles étant dans leur posi-
tion de départ, déclenchez le galet
d'entrainement et le bras de mesure
et faites tourner la couronne dlen-
trafnement dans le sens inverse des

- aiguilles d'une montre (vu du cdteé
gauche de la presse), jusqu'd ce que
la butée du cdté intérieur de la cou-
ronne soit au contact du galet de la
came,

9. Montez la chaine d'entratnement du
systéme torsadeur, séparez la cou-
ronne d'accouplement du galet pour
fixerles deuxextrémités de la chaf-
ne, Remontez le garant de chaftne,

i

10.Vérifiez le calage des aiguilles en
faisant passer le piston & sa course
de compression, Quand 'extrémité
de 1'aiguille affleure les bords su-
périeurs de la fente du fond du ca-
nal, la distance ""A" (fig, 100) entre
la face du piston et le milieu de la
pointe arrondie de 1'aiguille doit
Btre de 25 4 57 mm.

11.5i la distance est inférieure 2 25 mm
ou supérieure a 57 mm, déposez la
chaine d'entrainement principal pour
procéder 4 unnouveau réglage, Eloi-
gnez le pistondes aiguilles si la dis-
tance est inférieure 4 25 mm, ou rap-
prochez-le si cette distance est su-
périeure & 57 mm, Il est préférable
que la distance piston aiguilles soit
plus proche de 57 mm que de 25 mm,
Remontez la chaine dentratnement
principal et son garant,

Remarque:Le réglage modifie ladis-
tance de 443 mm des bras des tas-
seurs si la face du piston est cen-
trée dans la fente, Mais les tasseurs
et le piston doivent etre considéres
comme convenablement calés quand
cette distance est comprise entre
420 et 460 mm.

12.Lorsque la synchronisation des ai-

guilles est réglée, on doit faire ef-
fectuer au piston un va-et- vient
complet pour vérifier si le piston
et les tasseurs n'interférent pas et
si les aiguilles péndtrent au bon
moment dans le canal de la presse,
'axe des tasseurs étant pour cette
vérification monté€ une fois dans les
deux trous supérieurs et une fois
dans les deux trous inférieurs des
bras,

13.5i le synchronisme n'est pas ob-

tenu exactement, il peut &tre né-
cessaire de modifier la longueur de
la bielle de commande des aiguilles
et diminue le jeu aiguilles-face du
piston, lorsque la pointe de 1lai-
guilles la plus haute arrive au ni-
veau du bord supérieur de la fente
du fond de la presse, Si 1'on mo-
difie la longueur de la bielle des-ai-
guilles, on vérifiera de nouveau la
synchronisation des organes pour
vérifier si tous les réglages sont
bien conformes aux tolérances re-
commandées,
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Réglage des aiguilles

Quand Ifaiguille "A" traverse le mé-
canisme lieur, la distance entre chaque
aiguille et la face frontale du reteneur
B doit 8tre comprise entre 3 et 5 mm:
"C" (fig.101).

Quand les aiguilles sont dans leur po-
sition la plus haute, chacune dfelles
doit &tre centrée & 1,5 mm prés dans
la boutonniére correspondante de la
plaque console A (fig. 102),. ,

Pour régler la position des aiguilles
par rapport aux reteneurs desserrez
légérement des 4 vis de fixation "A"
(tig. 103). Déplacez les aiguilles la-
téralement jusqu'a ce qﬁ'elles soient
centrées dans leur fente, Réglez les
4 vis de fixation de facon 2 obtenir la
distance voulue entre les aiguilles et
les doigts pousse fil de fer. Resserrez
ensuite les vis de fixationde 7 - 9 m/kg,

Pour augmenter la distance entre les
aiguilles et les reteneurs, desserrez
légérement les vis avant en serrant les
vis arrigre, et inversement pour dimi-
nuer cette distance, Une fois les aiguil-
les correctement réglées, serrez toutes
les vis et vérifiez le fonctionnement des
aiguilles pour un cycle complet de tra-
vail,
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Dans la position de repos des aiguilles,
les galets daiguille "A" (fig,104) doivent
setrouver au-dessous des galets de gui-
dage B, pour que le filde fer puisse 2tre
saisi pendant la montée des aiguilles,
Pour relever ou abaisser les aiguilles
régler labielle des aiguilles aprés avoir
desserré 1'écrou B de llextrémité file-
tée. Retirez l'axe d'articulation de la
chape et faites tourner celle-ci jusqu'a
obtention de 1'écartement voulu entre
1'aiguille et le galet de guidage. Remon-
tez la chape sur le cadre d'aiguilles et
rebloquez le contre-écrou.

Attention: L'extrémite arriére de lapla-
que de blocage de la fixation des aiguil-
les doit @tre 4 13 mm au moins du fond
du canal de la presse,

Hog C 34702

En position de repos des aiguilles "A"
(fig. 105a) le galet de chaque extrémité
dlaiguille doit Btre & 6,5 mm au moins
du fil B, qui passe sous le galet inter-
médiaire C et sur le galet arriéré de
guidage D,

Aprés chaque réglage de la bielle de
commande des aiguilles, vérifiez la
synchronisation du fonctionnement du
piston et des aiguilles, ainsi que le ré-
glage de la butée de streté de piston,

Frein dlaiguille (voir fig. 59a)

Réglage des galets de guidage
du fil de fer

106

C 327914

Les galets des guides doivent ®tre en
ligne avecle galetd'aiguille correspon-
dant. Un défaut d'alignement maximum
de 1,5 mm est toléré,
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Les galets intermédiaires de guidage
A (fig. 107) ne doivent pas&tre a moins
de 6,5 mm des aiguilles, celles-ci
étant dans leur position la plus haute.
Ces galets doivent affleurer ceux des
pointes des aiguilles, Les guides se
réglent d'avant en arriére ou latérale-
ment en desserrant les deux vis de fixa-
tion B de chaque guide,

Apreés le réglage des guides, resserrez
les vis,

Réglage de I'entrainement alternatif

Pour éviter une rupture des dents et
pour obtenir un engrénement conve-
nable, le ¢dté plat du pignon d'entrafi-
nement du reteneur doit reposer con-
tre la surface du disque d'entraine-
ment du torsadeur. Pour régler les
pignons dfentrafnement, retirez la gou-
pille A (fig. 108) de 1'arbre du mécanis-
me lieur et modifiez les rondelles cales
B de 1tarbre de la fagon voulue pour ob-
tenir 1*engrénement correct.

Remontez la goupille sur 1'arbre,

Réglage du torsadeur de fil de fer

Le torsadeur est bien réglé quand la
pointe du crochet torsadeur esta 8,5
mm au plus du milieu de 1*axe de pivo-
tement du levier reteneur. Pour ré-
gler le torsadeur, déposez le pignon
conique "A'" (fig. 108a) de 1'arbre dlen-
trainement, Tournez ensuite, dfune dent
a la fois, 1*arbre dutorsadeuravec son
pignon, jusqu'a ce que vous obteniez
la position correcte du crochet. Remon-
tez enfin le pignon cGnique.
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Réglage des pignons coniques

Les pignons coniques doivent ®tre ré-
glés de fagon & avoir un engrénement
correct et de telle sorte que les flancs
de leurs dents soient convenablement
alignés avec les pignons des arbres des
torsadeurs, Les couronnes peuvent tre
déplacées vers la droite en plagant les
rondelles A (fig, 109) du cbté droit du
support B, entre le pignon d'entrafne-
ment et le bossage du support. Les
pignons des tforsadeurs peuvent ®tre
déplaces vers le haut par placement de
rondelles cales C entre ces pignons et
le support.

Réglage du cisaillement

C34104

Pour obtenir une action réguliére de ci-
saillement, il faut régler au moyen de
cales les reteneurs. On commencera
par relever les torsadeurs en desser-
rant la vis "A" A t€te hexagonale (fig.
109a) puis en retirant 1'écrou de 1lex-
trémité inférieure de 1'axe de support
des reteneurs, Retirez l'axe et placez
les cales ""B'' nécessaires entre le levier
C du doigt et la plaque de fixation du
torsadeur, Replacezl'axe etbloquez en
serrant 1'écrou.

Replacez le torsadeur dans sa position
initiale et fixez-le avecla vis & téte he-
xagonale,
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Equipements spéciaux

Compteur de balles no. AM 2980 E/L
(fig. 110)

Vireur de balles pour déchargement
latéral no. 6015 E/L (fig. 112)

Le compteur de balles indique le nom-
bre exact de balles pressées. Remise
a zéro A volonté,

Pneus gauches jumelés no. 3642 E/L
(fig. 111)

Ce jumelage prévu du cdté piston, donne
une meilleure portance sur sol humide
ou sablonneux,

Avec le vireur, les balles sont déchar-
gées a gauche de la presse, si bien que
ladistance entre la roue gauche de trac-
teur et les balles reste le m&me aprés
le demi-tour suivant, ce qui estintéres-
sant quand vous travaillez sur des an-
dains étroits,
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Attelage intermédiaire avec rampe
de chargement no. 2.5021/26
(fig. 115)

Attelage intermédiaire avec glissiére
no. BE 10070 E/L (fig. 116)

Cet équipement permet le chargement
direct sur un plateau bas ou un trai-
neau.

Cet équipement permet & partir du ca-
nal de la presse le chargement direct
sur une fourragére ou une remorque,
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Roue de jauge no. BE 10103 E/L
(fig. 117)

Si 'ondésire obtenirun ramassage im-
peccable méme sur terrain inégal, il
est conseillé de monter une roue de
jauge spéciale, Grace a ce dispositif,
le guidage du ramasseur est plus effi-
cace.

Plaque d’attelage no. BL 10.017 L
(fig. 119)

Avec une remorque trainée, la direc-
tion du tracteur est fortement influ-
encée par le point dfattelage reporté
loin en arriére.

Par le montage de la plaque d'attelage
triangulaire sur le carter de hotte de
vitesse, le point d'attelage est rap-
proché de l'essieu arridre et améloire
trésnettement ladirection dutracteur.

Attelage pour tracteur no. AL20185L
(fig. 118)

lcssez Al T 15

Pour les tracteurs de 28 CV au moins,
les dimensions des trous de la barre
dlattelage nécessitent 1'utilisation d'une
autre chape et d'une autre cheville d'at-
telage.

Chape d’attelage pour transport
sur rout no. AL 13973 L (fig. 120)

37308

Pour é€viter que la largeur totale en
transport ne soit dépassée sur route
lorsquiune remorque est attelée der-
ridre la presse, une chape d'attelage
positionnée latéralement sur le bati
dfattelage est nécessaire.

..6""_

Entrainement par moteur auxiliaire
(entrainement par.le volant)

Apres avoir démonté le garant du vo-
lant, le démontage suivant est & effec-
tuer:

1. Sortez le boulon de cisaillement de
1/4”.

2 Enlevezlagoupille, 1'écrou crénelé,
et le couvercle, Démontez le volant,

3. Sortez la bague du boulon de cisail-
lement 1/4",

4. Remplacez le bras de cisaillement
prévu pour prise de force par le
bras BP 14367 E/L. Faites atten-
tion que la clavette soit essentiel-
lement placée dans son logement.

5. Il faut alors remonter le volant et
le fixer avec le couvercle, 1'écrou
crénelé et la goupille,

La bague BP 14.124 E/L est 4 mon-
ter dans 1'alésage opposé du plateau
d'embrayage et & aligner avec 1'alé-
sage du bras de cisaillement.

On peut alors monter le boulon de
cisaillement BP 14125E/L et le blo-
quer avec 1'écrou BP 12, 232 E/L,

[=2]

7. Reglez le couple de l'embrayage 2

310 * 23 m/kg.
Ensuite remontez le garant.
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Joint de cardan, entretien: Defauts possibles de I'arbre a cardans dis

a une manutention incorrecte

Avant le montage vérifiez si les piéces
d'accouplement sont en bon état et si
les accouplements rapides s'encochent
correctement. Frappez exclusivement
comme montré sur la figure.

Pendant le travail, évitez des angles
de ltarbre de transmission afin de ré-
duire 1'usure.

Avant chaque utilisation vérifiez le bon
fonctionnement de 1’'arbre de transmis-
sion,

Apreés la saison nettoyez soigneusement
et huilez ou graissez toutes les piéces
de 1'arbre de transmission,

Ll'entretien régulier assureune longuet
utilisation de 1'arbre de transmission
a cardan.

l. Arbre a cardans «refoule»
en virage

Anomalie i

M2achoire écartée
cassée,

E27800

Il. Dépassement de I'angle
de débattement maximum
admissible

Anomalie

Encoche et pointes
d¥crasement sur les

machoires
E 27801
lil. Montage incorrect sur 'embout
de raccordement
Anomalie
Trous de la chape et A5 v

roulements & aiguil- a N
les détériorés par "v
des coups de marteat M

E 27802

IV. Déformation de torsion die
au dépassement du couple
maximum admissible

Anomalie

Désaxage

Cause

Tube coulissant trop
long. Envirage, 1'ar-
bre se raccourcit et
la poussée oblique
tend & ouvrir la mfa-
choire du cardan,

Cause

La prise de force
n*a pas été désac-
couplée dans les vi-
rages courts,

Cause

Saletés, rouille, res -
tes de peinture ou de
produit anti-rouille
dans le trou ou sur
I'embout de montage,
dfoll emploi inconsi-
déré dtun outil con-
t ondant.

Cause

Surcharge, manie-
ment trop brutal de
'embrayage dutrac-
teur. Le limiteur de
couple de 1'arbre a
cardans (arbre cou-
lissant muni de ca-
mes de verrouillage

ou d'un rochet en é-
toile) ne doit pas etre
bloqué.

Remeéde

Raccourcir les pie-
ces coulissantes ou
bien augmenter la
distance entre la pri-
se de force du trac -
teur et labarre d'at-
telage,

Remede

Désaccoupler la pri-
se de force dans les
virages courts. Amé-
liorer l'instruction
technique du person-
nel,

Remeéde

Eliminer la saleté,
la rouille ou la pein-
ture. Réparez les
points dtajustage dé-
tériorés.

Reméde

Conduire correcte-
ment la machine.

Les recommandations ci-dessus doivent ®tre observées scrupuleusement, car les
déteriorations diies 4 une mise en oeuvre incorrecte sont considérées comme des

manques d'entretien et entratnent la perte de la garantie,
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