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Le manuel a été concu wsur feuilles mobiles pour
faciliter la mise a jour.
Les sections I, V, VIII, XI et XII seront envoyées

ultérieurement.
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VUES EXTERIEURES DES MOTEURS

F82

Figure a - Moteur FC-123 - 79,4 x 101,6 mm (3-1/8 x 4"}
Vue extérieure droite.

Figure c - Moteur FD-123 - 79,4 x 101,6 mm (3-1/8 x 4")

IMPRIME EN FRANCE
SENNAC 3 300

Vue extérieure droite.

_3..

(Février 1955)

Figure b — Moteur FC-123 - 79,4 x 101,6 mm (3-1/8 x 4")
Vue extérieure gauche.

Figure d - Moteur FD-123 - 79,4 x 101,6 mm (3-1/8 x 4")

Vue extérieure gauche.
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CARACTERISTIQUES MOTEUR

NOTE Les moteurs sont classés suivant leur cylindrée exprimée en cubic inches (100 cubic inches = 1 638 cms). \_
C-113 - moteur 3 explosions de 113 cu.in. (1 853 cma-) importé des Etats Unis, utilisé sur Farmall FC, Mois-Bat, 64 et F-64,

€C-123 - Mvoteur 3 explosions de 123 cu.in. (2 016 cm3)importé des Etats Unis, utilisé sur Farmall Super FC.

CIMA

DF-124- Moteur Diesel 124 cu.in. (2 032 cm3) importé de NEUSS (Allemagne), utilisé sur Farmall FCN,

Toutes les mesures de longueur sont données en MOTEUR C 113 MOTEUR C 123 MOTEUR DF 124
millimdtres et inches.

et T Tt o Valeurs frangaises | Valeurs awéricaines | Valeurs frangaises | Valewrs anéricaines | Valeurs francaises | Valewrs anricaines
Nombre de cylindres 4 E: 4
Chemises humides humides humides
Alésage 76,200 3 79,375 3-1/8 80,000 3.14961
Course 101,6 4 101,6 4 101,6 a
Cylindrée 1 853 cm? 113,1 cu.in, 2 016 cm? 12, cu.in, 2032 cm? 124 cu.in,
Régime max. en charge 1640 - 1660 t/mn 1640 - 1660 t/mn
Régime max. 3 vide 1815 t/mn * 25 1815 t/mn ¥ 25 1800 - 1872 t/mn
Ralenti 3 vide 525 t/mn ¥ 25 425 t/mn T2 475 - 525 t/mn

Vitesse linéaire piston

5,59 m/sec

1100 ft. per min. 5,89 in/sec | 1100 ft. per min. 5,59 m/sec | 1100 ft.per min,
Taux de compression essence 6,0: 1 essence 6,0: 1 19: 1
pétrole 4,5: 1 Kerosene pétrole 4,5: 1 Kerosene
CULASSE ET SOUPAPES
Diamatre des goujons 12,7 1/2 12,7 1/2 12,7 1/2
Couple de serrage des écrous de culasse 9-10 m/kg 65-70 ft.1lbs 9-10 m/kg 65-70 ft.1bs 12 m/kg 87 ft.lbs
Guide soupapes amovibles amovibles amovibles
Guide réparations alésé a la cote alésé 2 la cote alésé & la cote
Angle du sidge de soupape 45° 45° 45°
Angle de la portée de soupape 44° - 44° 30' 44° - 44° 30' 45°
Largeur du sidge 1,78-2,03 .070-.080 1,78-2,03 .070-,080 1,87-2,01 .0735-.0790
Largeur de la portée de la téte - admission 3,16-3,52 .1245-,1385 3,16-3,52 .1245-,1385 - ¥x g ] ..1328
échappement 3,37 .1328 3,37 .1328 3,37 L1328
Diamgetre des orifices - admission 30,16 1-3/16 30,02-30,27 1.182-1.192 31,62-31,75 1.245-1,250
échappement 25,4 1 25,27-25,52 .995-1.005 27,63-27,76 1.088-1.093
Diamgtre des t&tes de soupapes - admission 33,96-34,21 1.337-1.347 33,96-34,21 1.337-1.347 36,11 1-27/ 64
échappement 29,23-29,49 1.151-1.161 29,23-29,49 1.151-1.161 31,75 1-1/4
Diamdtre des tiges de soupapes - admission 8,64-8,67 .3405-,3415 8,64-8,67 .3405-,3415 8,65-8,67 .3406-.3413
échappement 8,64-8,67 .3405-,3415 8,64-8,67 .3405-,3415 8,65-8,67 .3406-.3413
Diam@tre min. admissible de la tige avant de
remplacement 8,60 .339 8,60 .339 8,60 .339
Jeu de la tige dans le guide 0,038-0,089 .0015-,0035 0,038-0,089 .0015-, 0035 0,025-0,050 .001-.002
Jeu max. avant remplacement du guide ou de la tige 0,10 .004
Alésage du guide de soupape 8.71-‘8.73 .343-.344 8,71-8,73 .343-.344 8,69 -8,73 .342-.343
Longueur totale de la soupape - admission 124,22 4-57/64 124, 22 4-57/64 146,44 5-49/64
échappement 124,22 4-57/64 124, 22 4-57/64 146,44 5-49/64
Jeu entre culbuteur et extr. tige, moteur froid 0,40 .016 0,40 .016 0,35 .014
moteur chaud 0,35 .014 0,35 .014 0,30 .012
Ressort de soupape - longueur libre 65,48 11,2 2-37/64%3/64 65,48 £ 1,2 2-37/64%3/64 64,29 1,2 2-17/32%3/64
longueur sous charge 42,465 1-43/64 42,465 1-43/64 42,465 1-43/64
charge d'essai 19,3 kg 42,5 1bs * 5 % 19,3 kg 42,51bs t 59 19,3 kg 42,51bs t 5 %
CALAGE DES SOUPAPES Avec arbre i cames Louisville 353 609 R1 seulement
Ouverture - Admission 15° ava‘n'. PMH 15% avalnt PMH 10° avant PMH
Ferx‘net\u'e - 4 45° apres PMB 45° apres PMB 42° aprés PMB
Ouverture - Echappement 45° avant PMB 45° avant PMB 42° avant PMB
Fermeture - = 10° apres PMH 10° apr@s PMH 10° aprés PMH
Durée du cycle Admission 240° 240° 242°
Durée du cycle Echappement 235° 235° 242°
CULBUTEURS ET ARBRES DES CULBUTEURS
Diametre de l'arbre 18,99-19,02 .748-.749 18,99-19,02 .748-.749 18,99-19,02 .748-.749
Diam®tre min. admissible avant remplacement : 18,70 . 736
Jeu du doigt sur l'arbre 0,05-0,10 .002-, 004 0,05-0,10 .002-,004 0,05-0,10 .002-,004
Jeu max. admissible avant réparation 0,20 008
Bague réparation alésée 2 la cote alésée 2 la cote alésée 2 la cote
Alésage dans le doigt du logement de bague 22,07-22,11 .869-.8705 22,07-22,11 .869-.8705 22,04-22,09 .868-.870
Longueur de la bague 25,26-25,41 .995-1.005 25,26-25,41 .995-1.005 25,26-25,41 .995-1.005
Diamgtre ext. de la bague (Suite page 6) 22,22 7/8
= =

IMPRIME EN FRANCE
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CARACTERISTIQUES MOTEUR -

NOTE: Les moteurs sont classés suivant leur cylindrée exprimée en cubic inches (100 cubic inches = 1 638 cm3).

S 3
m PC-123 - moteur a explosions de 123 cu.in. (2 016 cma). fabriqué en France et utilisé sur Farmall Super FCC, Vineyard
Super FCC, Utility Super FCC et Mois-bat. F-64,
m—"‘ - Moteur Dieiel 123 cu.in. (2 016 cm3), fabriqué en France, utilisé sur Farmall Super FCD, Utility Super FCD et
C l M A Vineyard Super FCD,
MOTEUR FC 123 MOTEUR FD 123 Toutes les mesures de longueur sont données en
millimdtres et inches.
Valeurs frangaises | Valeurs américaines | Valeurs frangaises | Valeurs américaines . ?mt:siﬁi;;ie :e ;”ﬁ;: g:::g:;z?iques
4 4 Nombre de cylindres
humides humides Chemises
79,375 3-1/8 79,375 3-1/8 Alésage
101,6 4 101,6 : 4 Course
2 016 cm3 123 cu.in. 2 01bcm? 123 cuin, Cylindrée
1650 t/mn t 10 1640 - 1660 t/mn Régime max. en charge
1815 t/mn t2s l1790 - 1840 r.p.m. 1800 - 1872 t/mn - Régime max. 2 vide
425 t/mn t 25 750 t/mn t 40 Ralenti 2 vide
5,59 m/ sec l 1100 ft. per min. 5,59 m/ sec I 1100 ft. per min, Vitesse linéaire piston
essence 6,0: 1 19: 1 Taux de compression

CULASSE ET SOUPAPES

12,7 aufe 12,7 1/2 Diamgtre des goujons
9-10 m/kg 65-70 ft.lbs 12 m/kg 87 ft.lbs Couple de serrage des écrous de culasse
amovibles amovibles Guide soupapes
- alésé a la cote alésé 2 la cote Guide réparation
45° . 45° Angle du sitge de soupape |
44° - 44° 30 45° : Angle de la portée de soupape |
1,78-2,03 .070-.080 1,87-2,01 .0735-.0790 Largeur du sidge {
3,16-3,52 .1245-,1385 3,37 .1328 Largeur de la portée de la t&te - Admission |
3,37 L1328 3,37 L1328 ' Echappement
30,02-30,27 1.182-1.192 31,62-31,75 1.245-1.250 Diamdtre des orifices - admission
25,27-25,32 +995-1, 005 27,63-27,76 1.088-1,093 échappement
33,96-34,21 1.337-1.347 36,116 1-27/64 Diametre des t&tes de soupapes - admission
29,23-29,49 1.151-1.161 31,75 1-1/4 échappement
8,64-8,67 .3405-,3415 8,64-8,67 .3405-,3415 Diametre des tiges de soupapes - admission
8,64-8,67 .3405-,3415 8,64-8,67 .3405-,3415 échappement
Diam?tre min. admissible de la tige avant le
8,60 .339 8,60 .339 remplacement
0,038-0,089 .0015-,0035 0,038-0,089 .0015-.0035 Jeu de la tige dans le guide
Jeu max. avant remplacement du guide ou de la tige
8,71-8,73 .343-.344 8,71-8,73 .343-,.344 Alésage du guide de soupape
124,22 4-57/64 146,44 5-49/64 Longueur totale de la soupape - admission i
124,22 4-57/64 146,44 5-49/64 é&chappement |
0,40 : .016 0,40 .016 Jeu entre culbuteur et extr. tige, moteur froid
0,35 .014 0,35 .014 moteur chaud
65,48 £ 1,2 2-37/64 t 3/64 65,48 t 3/64 2-37/64 t 3/64 Ressort de soupape - longueur libre
42,465 1-43/64 42,465 1-43/64 longueur sous charge
19,3 kg 42,51bs t 5% 19,3 kg 42,51s T 59 charge d'essai
Avec arbre 3 cames St Dizier 755 200 R1 seulement CALAGE DES SOUPAPES
10° avant PMH 10° avant PMH Ouverture - Admission
50° aprés PMB 50° apres PMB Fermeture - "
40° avant PMB 40° avant PMB Ouverture - Echappement
10° apres PMH 10° apres PMH Fermeture - 59
240° 240° Durée du cycle Admissian
230° 230° Durée du eycle Echappement
CULBUTEURS ET ARBRES DE CULBUTEURS
18,99-19,02 .748-.749 18,99-19,02 .748-.749 Diamdtre de l'arbre
Diametre min. admissible avant remplacement
0,05-0,10 .002-,.004 0,05-0,10 .002-.004 Jeu du doigt sur l'arbre
Jeu max. admissible avant réparation
alésée & la cote alésée 3 la cote Bague réparation
22,07-22,11 .869-.8705 22,04-22,09 .868-.870 Alésage dans le doigt du logement de bague
25,26-25,41 .995-1.005 25,26-25,41 .995-1.,005 Longueur de la bague
. Diamptre ext. de la bague (Suite page 7)
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CARACTERISTIQUES MOTEUR - Suite

Toutes les mesures de'lmgueur sont données en

millimdtres et inches.

Ies unités de mesure des autres caractéristiques

MOTEUR C 113

MOTEUR C 123

MOTEUR DF 124

Section 2

sont indiquées a la ligne intéressée. Mesures francaises | Mesures américaines | “esures francaises | Mesures anéricaines | Mesires l‘rv?nﬁmses Yesures andriciines
POUSSOIRS
Diamgetre 14,22-14,25 .560-,561 14,22-14,25 .560-.561 14,22-14,25 .560-.561
Longueur 58,73 2-5/16 58,73 : 2-5/16 58,73 2-5/16
Jeu des poussoirs dans le bloc 0,013-0,076 .0005-,003 0,013-0,.076 .0005-, 003 0,013-0,076 .0005-,003
Jeu max. avant remplacement 0,10 . 004
Diametre de la tige des culbuteurs 7,144 9/32 7,938 5/16 7,938 5/16
Longueur de la tige des culbuteurs 273,84 . 10-25/32 267,9-269,1 igjg; g; 266,7-267',9 }g:;é/z“
BIELLES ET COUSSINETS
Type en I, acier matricé traité
Coussinets régule sur acier
Diametre du maneton du vilebrequin 44,42-44,45 1,749-1.750 44,42’-44,45 1.749-1.750 44,42-44 45 1.749-1.750
Longueur . n ”» 33,35-33,45 1.313-1.317 33,35-33,45 1.313-1.317 33,35-33,45 1.313-1.317
Jeu latéral entre la bielle et le vilebrequin 0,127-0,304 .005-.012 0,127-0,304 .005-.012 0,127-0,304 .005-.012
Jeu di;‘g}étral du coussinet sur le maneton 0,02-0,086 .0009-.0034 0,02-0,086 .0009-, 0034 0,036-0,085 .0014-,00335
Alésage%ipied de bielle 3 25,148-25,186 .9901-.9916 25,148-25,186 .9901-.9916 24,739-24,790 .974-.976
A.!ésage‘ de la téte de bielle et du chapeau 47,638-47,650 1.8755-1.8760 47,638-47,650 1.8755-1.8760 47,638-47,650 1.8755-1.8760
Alésage de la‘bague pied de bielle en place 23,365-23,373 .9199-.9202
% = Rouge 23,362-23,365 .9198-.9199 23,362-23,365 .9198-.9199 Pas
Classification (s,au.f DF 124) Blanche 23,365-23,368 .9199-.9200 23,365-23,368 .9199-.9200 de
2 Bleue 23,368-23,370 .9200-.9201 23,368-23,370 .9200-.9201 classification
“Couple de serrage des écrous de bielle 5-6 m/kg 40-45 ft/lbs 5-6 m/kg 40-45 ft/1bs 5-6 m/kg 40-45 ft/1bs
PISTONS, SEGMENTS ET AXEs DE PISTONS
Types trou d'axe an centre trou d'axe déporté (offset) au centre
Métal fonte fonte aluminium
Longueur 88,90 3-1/2 92,08 3-5/8 91,99 3.622
Diametre au bas de la jupe 23 mm sous la gorge du
racleur perpendiculairement au trou d'axe suivant
classification : .
A 76,14-76,15 2.9976-2.9980 79,31-79,32 3.1226-3.1230 79,891-79,906 3.1453-3.1459
B 76,15-76,16 2.9980-2.9984 79,32-79,33 3.1230-3.1234 79,901-79,916 3.1457-3.1463
c 76,16-76,17 2.9984-2.9988 79,33-79,34 3.1234-3.1238 79,911-79,926 3.1461-3.1467
D 76,17-76,18 2.9988-2.9992 79,34-79,35 3.1238-3.1242
E 76,18-76,19 2.9992-2.9996 79,35-79,36 3.1242-3.1246
Diametre min. admissible avant remplacement A 79,85 3.1437
B 79,86 3.1441
C 79,87 3.1445
D
E =
i e e P Samatre - 0,025 -.001 - 0,025 -.001 - 0,078 -.0031
= diamégt"regg >3 nf:zg:;“;::ge 1:;1:“) s Yam + 0,000 + 000 + 0,000 +.000 + 0,000 +.000
Différence max. de poids entre les pistons t2,83¢ .10 oz t2,83¢g .10 oz tsg t .18 oz
Poids vu sans segments ni axe
Jeu entre piston et chemise de méme classification
Piston retourné et en PMH 0,056-0,076 .0022-.0030 0,056-0,9076 .0022-,0030 0,088-0,114 .0035-.0045
Jeu max. admissible avant remplacement
Nombre de segments 4 . 4 5
Largeur des gorges dans le piston l2re 3,22-3,25 .127-.128 2,45-2,47 .0965-,0975 2,56-2,59 5 1008-7:1014
2&¢me 3,20-3,25 L126-.128 2,41-2,44 .0950-.0960 2,57-2,58 .1012-.1q17
la 3¢me cote indiquera la cote max. admise, 3eme 3,20-3,27 .126-.128 2,41-2,44 .0950-, 0960 2,55-2,56 .1004-.1010
au-dela remplacer le piston 4e2me | 6,36-6,38 .2505-.2515 6,36-6,38 .2505-,2515 5,02-5, 04
5&me 5,02-5,04
Hauteur des segments ler 3,13-3,15 .1235-.1240 2,36-2,37 .0930-,0935 2,5
2e¢me 3,13-3,15 .1235-,1240 2,36-2,37 .0930-.0935 2;5
3&me 3,13-3,15 .1235-.1240 2,36-2,37 .0930-.0935 5 .10
42me 6,311-6, 324 .2485-.2490 6,311-6,324 .2485-,2490 & -20
Seme 5 - 20
Jeu des segments dans les gorges ler 0,07-0,11 .0030-.0045 0,07-0,11 .0030-, 0045 0,07-0,10 .003-, 004
Pour segments neufs dans pistons neufs * Zéme | 0,05-0,08 .0020-.0035 0,04-0, 08 .0015-. 0030 0,08-0,10 . 003-. 004
32me 0,05-0,08 .0020~.0035 0,04-0,08 .0015-,0030 0,06-0,08 . 0024-,003
4&me 0,03-0,07 .0015-,0030 0,04-0,08 .0015-,0030 0,035-0,06 .0014-,0024
(Suite page 8) 5¢me
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CARACTERISTIQUES MOTEUR - Suite

MOTEUR FC 123

MOTEUR FD 123

Yaleurs frangaises

Valeurs américaines

Valeurs frangaises

Valeurs américaines

Toutes les mesures de longueur sont données en
millimdtres et inches.
Ies unités de mesure des autres caractéristiques
sont indiquées 2a la ligne intéressée.

14,22-14,25
58,73
0,013-0,076

7,938
267,9-269,1

en I, acier matricé traité
tri-métal: régule cuivre
lomb sur co

50,774-50,80
33,35-33,45
0,127-0,304
0,02-0,086
25,148-25,186
53,987-54,000

23,362-23,365

23,365-23,368

23,368-23,370
5-6 m/kg

offset

fonte ou aluminium

92,08

79,31-79,32
79,32-79,33
79,33-79,34
79,34-79,35
79,35-79,36
79,27
79,28
79,29
79,30
79,31

- 0,025
+ 0,000

t2,83¢

0,056-0,076

2,45-2,48
2,41-2,44
2,41-2,44
6,36-6,38

2,36-2,37

2,36-2,37

2,36-2,37
6,311-6,324

0,07-0,11
0,04-0,08
0,04-0, 08
0,04-0, 08

quille acier

.560-.561
2-5/16
.0005-.003

5/16
10-35/64-
10-19/32

1.999-2.000
1.313-1.317
.005-.012
.0009-.0034
.9901-.9916
2.1255-2.1260

.9198-.9199
.9199-.9200
.9200-.9201
40,45 ft.1bs

3-5/8

3.1226-3.1230
3,1230-3.1234
3.1234-3,1238
3.1238-3.1242
3.1242-3.1246
3.1209
3.1213
3.1217
3.1221
3.1225

-.001
+.000

t .10 0z

.0022-.030

.0965-.0975
.0950-. 0960
.0950-, 0960
.2505-.2515

.0930-,0935
.0930-.0935
.0930-.0935
.2485-,2490

.0030-.0045
.0015-.0030
.0015-.0030
.0015-.0030

14,22-14,25
58,73
0,013-0,076

7,938
267,9-269,1

50,774-50,80
33,35-33,45
0,076-0,254
0,02-0,086
25,148-25,186
53,987-54,000

23,362-23,365

23,365-23,368

23,368-23,370
5-6 m/kg

.560-.561
2-5/16
.0005-, 003

5/16
10-35/64-
10-19/32

1.999-2.000
1.313-1.317
.003-.010
.0009-. 0034
.9901-.9916
2.1255-2.1260

.9198-.9199
-9199-.9200
.9200-.9201
40,45 ft.1bs

au centre
aluminium

91,99

79,291-79,301
79,301-79,311
79,311-79,321

- 0,058
+ 0,000

0,078-0,099

2,45-2,47
2,45-2,47
2,44-2,45
4,77-4,79
4,77-4,79
2,36-2,37
2,36-2,37
2,36-2,37
4,72-4,73
4,73-4,73
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,09
0,035-0, 06
0,035-0, 06

3.622

3.1217-3,1221
3.1221-3,1225
3.1225-3.1229

-.0023
+.000

.0031-.0039

.0966-.0972
.0966~.0972
.0960-,0966
.1879-.1885
.1879-.1885
.0930-.0935
.0930-.0935
.0930-,0935
.1860-.1865
.1860-.1865
.0031-,0042
.0031-,0042
.0025-. 0036
.0014-,0025
.0014-. 0025

POUSSOIRS

Diametre

Longueur

Jeu des poussoirs dans le bloc

Jeu max. avant remplacement_
Diametre de la tige des culbuteurs -
Longueur de la tige des culbuteurs

BIELLES ET COUSSINETS
Type
Coussinets
Diametre du maneton de vilebrequin
Longueur It o b
Jeu latéral entre la bielle et le vilebrequin
Jeu diamétral du coussinet sur le maneton
Alésage du pied de bielle : .
Alésage de la t8te de bielle et du chapeau
Alésage de la bague pied de bielle en place
Rouge
Blanche Classification (sauf DF 124)
Bleue

Couple de serrage des écrous de bielle

PISTONS, SEGMENTS ET AXES DE PISTONS
Types
Métal
Longueur

Diametre au bas de la jupe 2 23mm sous la gorge du
racleur perpendiculairement au trou d'axe suivant
classification .:

Diam?tre admissible avant remplacement

moOwP» HODOW >

Conicité max. admissible (différence entre diamatre
sous la gorge du 32me compression & 90° de 1'axe
et diam®tre 3 23 mm sous gorge racleur)

Différence max. de poids entre les pistons
Poids vu sans segments ni axe

Jeu entre piston et chemise de m&me classification
Piston retourné et en PMH
Jeu max. admissible avant remplacement

Nombre de segments

lere Largeur des gorges dans le piston

2&¢me

3&me la 38me cote indiquera la cote max. admise,
feme au-deld remplacer le piston

5e¢me

ler Hauteur des segments

2&¢me

32me

4eme

5&me

ler Jeu des segments dans les gorges

2eme Pour segments neufs dans pistons neufs
3¥me

42me

S5eme (Suite page 9)

IMPRIME EN FRANCE
SENNAC = 3 300

=

(Février 1955)

MANUEL DE SERVICE
TRACTEURS

Section 2

(&

MA




CARACTERISTIQUES MOTEUR - Suite

Toutes les mesures de longueur sont données en MOTEUR C 113 MOTEUR C 123 MOTEUR DF 124
millimdtres et inches.
- ursl(ixt;isuc:gizz:;e ; eimﬁ;:: i:::cr:::;.tiques Valeurs francaises | Valeurs américaines | Valeurs francaises | Valeurs anéricaines | Valeurs frangaises | Valeurs américaines
PISTONS, SEGMENTS ET AXES DE PISTONS (suite)
Jeu des segments 2 la coupe ler 0,25-0,50 .010-,020 0,25-0,50 .010-.020 0,30-0,45 .012-.018
2&me| 0,25-0,50 .010-,020 0,25-0, 50 .010-,020 0,30-0,45 .012-.018
3&me| 0,25-0,45 .010-.018 0,25-0,50 .010-.020 0,30-0,45 .012-.018
4eme| 0,25-0,50 .010-.020 0,25-0,50 .010-.020 0,30-0,45 .012-.018
Ea 0,30-0,45 .012-.018
Axe de piston flottant flottant flottant
Diambtre de l'axe Rouge 23,347-23,350 | .9192-.9193 23,347-23,350 |  .9192-.9193 Jaune ;g:i;Z' :3%3%5
Blanc 23,350-23,353 | .9193-.9194 23,350-23,353 | .9193-.9194 yezt g’gg;‘ s
Bleu 23,353-23,356 .9194-.9195 23,353-23,356 .9194-.9195
Diametre min.admissible avant remplacement 23,30 N7
Longueur 63,07-63,32 2.483-2.493 63,07-63,32 2.483-2.493 67,69-68,00 2.665-2.677
Alésage du trou d'axe dans le piston Rouge 23,353-23,356 .9194-.9195 23,353-23,356 .9194-.9195 23,343-23,346| .91906-.91917
Blanc 23,356-23,358 .9195-.9196 23,356-23,358 .9195-.9196 23,346-23,350 .91917-.91929
Bleu 23,358-23,360 .9196-.9197 23,358-23,360 .9196-.9197
Jeu de 1'axe dans le piston de m&me classification 0,003-0,008 .0001-.0003 0,003-0,008 .0001-,0003 0,0008-0, 008 .00003-.0003
Jeu de 1'axe dans la bague de méme classification 0,012-0,017 .0005-, 0007 0,012-0,017 .0005-, 0007 0,010-0,020 .0004-.0008
Jeu max. admissible avant remplacement
axe dans la bague de pied de bielle 0,05 . 002
axe dans le piston 0,05 . 002
CHEMISES
Alésage chemise neuve A 76,205-76,215 3.0002-3. 0006 79,38-79,39 3.1252-3,1256 79,995-80,005 3.1494-3.1498
B 76,215-76,225 3.0006-3,0010 79,39-79,40 3.1256-3.1260 80,005-80,015| 3.1498-3.1502
C 76,225-76,235 | 3.0010-3,0014 79,40-79,41 3.1260-3,1264 80,015-80,025 3.1502-3,1506
D 76,235-76,245 | 3.0014-3,0018 79,41-79,42 3.1264-3.1268
E 76,245-76,255 3.0018-3;0022 79,42-79,43 3.1268-3.1272
Ovalisation admise sur une chemise neuve 0,025 . 001 0,02 . 0008
Ovalisation max., au-deld, remplacer
Conicité admise pour une chemise neuve 0,10 .004 0,01 . 0004
Conicité max., au-deld, remplacer
Hauteur au~dessus du plan du bloc 0,08-0,18 .003.,007 0,08-0,18 .003-,007 0,08-0,18 .003-,007
ARBRE A CAMES e
Métal acier forgé C-1015 acier forgé C-1015 acier forgé C-15
portées traitées, meulées portées traitées, meulées portées traitées, meulées
Longueur totale 486,57 19-5/32 486,57 19-5/52 512,76 20-3/16
Diam3tre min. 25,4 1 25,4 1 25,4 1
Diamzetre des portées 1 45,99-46,02 1.811-1.812 45,99-46,02 1.811-1.812 45,99-46,02 1.811<1.812
2 40,05-40,08 1.577-1.578 40,05-40,08 1.577-1.578 40,05-40,08 1.577-1.578
3 38,07-38,10 1.499-1.500 38,07-38,10 1.499-1.500 38,07-38,10 1.499-1.500
Jeu diamétral des portées sur leurs paliers 0,05-0,10 .002-, 004 0,05-0,10 .002-,004 0,05-0,10 .002 -, 004
Jeu diamétral max. admis avant remplacement 0,2 .008 0,2 . 008
Jeu longitudinal  la plaque de poussée avant 0,076-0,30 .003-. 012 0,076-0,30 .003-.012 0,13-0,33 . 005-,013
Nature des paliers fonte fonte bagues régulées ou fonte
Hauteur des cames 5,01 L1975 5,01 L1975 5,01 1978
Hauteur min, des cames, au-dessous remplacer 4,80 -189
Fleche max. admise 2 la portée centrale 0,01 - 0004
VILEBREQUIN
Métal acier matricé C 1046 ou C 1045 acier matricé C 1046 ou C 1045 acier matricé 34 CR 4 ou 37 CR4|
Nombre de portées 3 3 5
idanetone et portées durcis par induction durcis par induction durcis par induction
Diamgtre des portées 53,950-53,975 2.124-2.125 53,950-53,975 2,124-2,125 53,950-53,975 2.124-2.125
Diamdtre des manetons 44,424-44,450 1.749-1.750 44,424-44,450 1.749-1.750 44,424-44, 450 1.749-1.750
Conicité admise sur vilebrequin neuf ou rectifié 0, 0076 . 0003 0,0076 . 0003 0,005 .00019
Ovalisation admise sur vilebrequin neuf ou rectifié 0,0076 .0003 0,0076 . 0003 0,0127 = 0005
Flache admise sur vilebrequin neuf ou rectifié 0,01 - 0004
Conicité max. admise avant rectification 3 0,1 . 004
Ovalisation max. admise avant rectification 0,15 . 006
Fldche max. admise avant rectification 0,025 . 001
Différences sur le diamdtre admissible 0,025 .001 0,025 . 001 0,025 . 001
vilebrequins neufs ou recfifiés  (Suite page 10)
e MANUEL DE SERVICE
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CARACTERISTIQUES MOTEUR - Suite

MOTEUR FC 123

MOTEUR FD 123

Valeurs frangaises

Valeurs américaines

Valeurs frangaises

Valeurs américaines

Toutes les mesures de longueur sont données en
millimdtres et inches.
Ies unités de mesure des autres caractéristiques
Sont indiquées 2 la ligne intéressée.

0,25-0,50 .010-,020
0,25-0,50 .010-,020
0,25-0,50 .010-,020
0,25-0,50 .010-,020
flottant
rouge 23,347~ .9192
23,350 .9193
blanc 23,350~ .9193
23,353 L9194
bleu 23,353~ .9194
23,356 .9195

63,07-63,32
23,353-23,356
23,356-23,358
23,358-23,360

0,003-0,008

0,013-0,018

0,05
0,05

79,38-79,39
79,39-79,40
79,40-79,41
79,41-79,42
79,42-79,43

0,025
0,7

0,025
0,3

0,08-0,18

2.483-2.493
.9194-.9195
.9195-.9196
.9196-.9197
.0001-,0003
. 0005-. 0007

. 002
. 002

3.12582-3.1256
3.1256-3.1260
3.1260-3.1264
3.1264-3.1268
3.1268-3.1272

. 001
.028

. 001
.012

.003-,007

acier forgé MD-1015

portées traitées, meulées
486,57 19-5/32
25,4 1
45,99-46,02 1.811-1.812
40,05-40,08 1,577-1.578
38,07-38,10 1.499-1.500
0,05-0,10 .002-,004
0,25 . 001
0,08-0,30 .003-,012
fonte
5,01 L1975
4,80 .189
0,01 . 0004
acier matricé
3
durcis par induction
53,950-53,975 2.124-2.125
50,77-50,80 1.999-2.000
0, 005 . 00019
0,0127 .0005
0,1
0,15
0,025 . 001

0,25-0,50 .010-,020
0,25-0,50 .010-.020
0,25-0,50 .010-.020
0,30-0,45 .012-.018
0,30-0,45 .012-,018
flottant
23,347-23;350 .9192-,9193
23,350-23,353 .9193-.9194

23,353-23,356

67,69-68,00
23,343-23,346
23,346-23,349
23,349-23,352
0,008-0,0012
0,013-0,018

79,38-79, 39
79,39-79, 40
79, 40-79, 41
79,41-79, 42
79,42-179, 43

0,08-0,18

.9194-.9195

2.665-2.677
.91905-.91915
.91915-.91925
.91925-.91935
.0003-, 00005
.0005-,0007

3.1252-3.1256
3.1256-3,1260
3.1260-3.1264
3.1264-3.1268
3.1268-3.1272

.003-,007

acier forgé MD-1015

portées trait

ées, meulées

486,57 19-5/32
25,4 1
45,99-46,02 1.811-1.812
40,05-40,08 1.577-1.578
38,07-38,1¢ 1.499-1.500
0,05-0,10 .002-.004
0,08-0,30 .003-012
fonte
5,01 .1975

acier matric

durcis par
53,950-53,975
50,77-50,80
0,005
0,0127

0,025

3

€36 CD4h 5.Q.

induction
2,.124-2,125
1.999-2.000
.00019
. 0005

001

PISTONS, SEGMENTS ET AXES DE PISTONS (Suite)

ler Jeu des segments A la coupe
2&me
3ame
4¥me
52me

Axe de piston

Rouge - Diamdtre de 1'axe

Blanc

Bleu

Diametre min. admissible avant remplacement
Longueur
Rouge -
Blanc
Bleu
Jeu de 1'axe dans le piston de mé&me classification
Jeu de 1'axe dans la bague de m&me classification
Jeu max. admissible avant remplacement

axe dans la bague de pied de bielle

axe dans le piston

Alésage du trou d'axe dans le piston

CHEMISES
A  Alésage chemise neuve
B
Cc
D
E

Ovalisation admise sur une chemise neuve
Ovalisation maximum, au-deld, remplacer

Conicité admise pour une chemise neuve
Conicité maximum, au-deld, remplacer

Hauteur au-dessus du plan du bloc

ARBRE A CAMES
Métal

Longueur totale

Diamatre min.

1  Diametre des portées

2

3

Jeu diamétral des portées sur leurs paliers
Jeu diamétral max. admis avant remplacement
Jeu longitudinal 3 1a plaque de poussée avant
Nature'des paliers

Hauteur des cames

Hauteur min. des cames, au-dessous remplacer

Fléche max. admise 2 la portée centrale

VILEBREQUIN

Métal

Nombre de portées

Manetons et portées

Diametre des portées

Diametre des manetons

Conicité admise sur vilebrequin neuf ou rectifié
Ovalisation admise sur vilebrequin neuf ou rectifié
Fléche admise sur vilebrequin neuf ou rectifié
Conicité max. admise avant rectification
Ovalisation max. admise avant rectification
Fléche max. admise avant rectification

Différences sur le diamdtre admissible

vilebrequins neufs ou rectifiés (Suite page | 1)
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CARACTERISTIQUES MOTEUR - Suite

Toutes les mesures de longueur sont données en
willimdtres et inches.
Ies unités de mesure des autres caractéristiques
sont indiquées a la ligne intéressée.

MOTEUR C 113

MOTEUR C 123

MOTEUR DF 124

Valeurs francaises

Valeurs américaines

Valeurs francaises

Valeurs américaines

Valeurs frangaises [Valeurs américaines|

VILEBREQUIN (Suite)

Diff. max. admise, au-deld, rectifier

Jeu diamétral entre coussinets et portées

Jeu recommandé au montage

Jeu axial au palier porteur

Couple de serrage des vis de chapeau de palier

Type de coussinets

Coussinets sous dimensions

POMPE A HUILE

Jeu diamétral des engrenages dans le corps

Jeu en bout des engrenages par rapport au couvercle
Jeu de battement entre engrenages

Emplacement du clapet de sécurité

Emplacement du clapet régulateur de pression
Longueur libre du ressort clapet de sécurité
Longueur d'essai ressort clapet de sécurité

Charge d'essai du ressort clapet de sécurité
Longueur libre du ressort clapet régulateur
Longueur d'essai du ressort clapet régulatéur
Charge d'essai du ressort clapet régulateur

Type de circulation d'huile

Pression dhuile pour moteur chaud tournant & 1650t/mn

REGULATEUR
Modzele
Régime max. en charge
Régime max. 2 vide
Ralenti
Numéro du ressort
Numéro des masselottes
Trou 2 utiliser dans le palonnier
Longueur libre du ressort
Longueur sous traction d'essai

Traction d'essai

0,02-0,09
0,05-0,09
0,10-0,20
10-11 m/kg

.0009-. 0035
.002-,0035
.004-,008

75-80 ft.1lbs

régule sur coquille acier

0,05
0,076
0,76
0,81

. 002
.003
.030
.032

2 engrenages

0,122-0,224 .0048-, 0088
0,06-0,19 .0025-.0075
0,076-0,152 .003-,.006
corps pompe
62,7 2-15/32
41,3 1-5/8
11,8 kg 26,0 1bs
by-pass

3,52 4,2 kg/cm2

50 2 60 psi.

1H

1640-1660 t/mn
1799 -1840 t/mn
525 t/mnt 25
69 235 D

351 7
A" ex
45,24 0,8
58,74
13kgts5 g

78 R1
térieur
1-25/32%1/32
2-5/16
29,421bst5 %

0,02-0,09
0,05-0,09
0,10-0,20
10-11 m/kg

.0009~.0035
.002-, 0035
.004-.008

75-80 ft.lbs

Régule sur coquille acier

0,05
0,076
0,76
0,81

.002
.003
.030
.032

2 engrenages

0,122-0,224
0,06-0,19
0,076-0,152

.0048-, 0088
.0025-, 0075
.003-.006

corps pompe

by-pass

3,52 4,2kg/cm2

50 4 60 psi.

1H

1650 t/mnt10

1815 t/mnt25

425 t/mnt25
69235 D
351 778 R1

"A" extérieur

45,24 t 0,8
58,74
13kgt5%

1-25/32%1/32
2 5/16
29,421bs 15 %

0,76 .03
-0,028-0,104 .0011-.0041
0,05-0,071 .0020-. 0038
0,10-0,20 . 004-, 008
12 m/kg 87 ft.lbs

""Thermodur" sur coquille acier

0,76 . 030
2 engrenages
0,102-0,229 . 004,009
0,15-0,53 .006-.031
0,076-0,152 .003-,006
embase filtre
embase filtre
34 1-11/32
23 29/32
0,7 32 0,8 kg |[1,54-1,761bs
43 1-11/16
25 1
1,45 kg 3,20 lbs

full-flow
1,52 2 kg/cm2 I 23 a 30 psi.

Bosch ref. RQV 300
850 A32d
1650 t/mn + 10
1800-1872 t/mn
475-525 t/mn

IMPRIME EN FRANCE
SENNAC 3 300
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CARACTERISTIOUES MOTEUR - Suite

MOTEUR FC 123

MOTEUR FD 123

Valeurs francaises

Valeurs américaines

Toutes les mesures de longueur sont données en
millimdtres et inches.
Ies unités de mesure des autres caractéristiques
sont indiquées & la ligne intéressée.

()

0,76
0,038-0,11
0,05-0,08
0,10-0,20
13-17 m/kg
tri-métal

.03
.0015-,0045
.0020-.0032

.004-.008
95-120 ft.1bs

i régule

cuivre plomb coquille acier

0,05 . 002
0,76 .030
0,81 .032
A engrenages
0,122-0,224 .0048-. 0088
0,06-0,19 .0025-, 0075
0,076-0,152 .003-.006
corps pompe
62,7 2-15/32
41,3 1-5/8
11,8 kg 26,0 lbs
by-pass

3,52 4,2 kg/cm2

50 a 60 psi.

1H

1640-1660 t/mn
1790-1815 t/mn
400-450 t/mn

69 235 D
351 778 RI
A" extérieur
45,24 1 0,8
58,7
13kgt5%

1-25/32%1/32
2-5/16
29,42bst 5 %

Valeurs frangaises | Valeurs américaines
0,038-0,11 .0015-.0045
0,05-0,08 .0020-. 0032
0,10-0,20 .004-.008 . .
13-17 m/kg 95-1204t.1bs
tri-métal 77, régule
cuivre p.omb coquille acier
0,05 . 002
0,76 .030
0,81 .032
2 engrenages
0,122-0,224 .0048-. 0088
0,06-0,19 .0025-, 0075
0,076-0,152 .003-.006
corps pompe
by-pass
3,52 4,2 kg/cm2 50 a 60 psi.
Lavalette-Bosch

référence RM/SV 375 825 A 331 CIF4
1650 t/mn t 10
1800-1872 t/mn
750 t/mn ¢ 40

VILEBRIQUIN (Suite)

Diff. max. admise, au-deld, rectifier

Jeu diamétral entre coussinets et portées

Jeu recommandé au montage

Jeu axial au palier porteur

Couple de serrage des vis de chapeau de palier

Type de coussinets

Coussinets sous dimensions

POMPE A HUILE

Jeu diamétral des engrenages dans le corps

Jeu en bout des engrenages par rapport au couvercle

Jeu de battement entre engrenages
Emplacement du clapet de sécurité
Emplacement du clapet régulateur de pression
Longueur libre du ressort clapet de sécurité
Longueur d'essai du ressort clapet de sécurité
Charge d'essai du ressort clapet de sécurité
Longueur libre du ressort clapet régulateur
Longueur d'essai du ressort clapet régulateur
Charge d'essai du ressort clapet régulateur
type de circulation d'huile

Pression dhuile pour moteur chaud tournanta 1650t/mn

REGULATEUR
Modele
Régime max. en charge
Régime max. 2 vide
Ralenti
Numéro du ressort
Numéro des masselottes
Trou a utiliser dans le palonnier
Longueur libre du ressort
Longueur sous traction d'essai

Traction d'essai

IMPRIME EN FRANCE
SENNAC 3 300 *

- 11 -

(Février 1955)

VANUEL DE SERVICE
TRACTEURS

Section 2



COTES D'’ENCOMBREMENT DES MOTEURS

< gr/r?mgs'r;u'gtg
Z€/LT-8 "
69°grz
h/1-€
LGzg
8/¢-1 5T/TT-
ZE Lot
e | .
= "c; . g
N EaY =
ﬁ ({‘" s T g ﬂ k‘.
8= ;
eI
/., He
4 - g7
RIS &5 . | S5 | .
La) O (o
— = ke =
- ) ’§§ K
o
e Je o2
L5 M
€66 & %:
Lot & Ly
812" ¢ 35 3
T @
9T g 8 P )
e — gy - = o
- i
()
L
8= -4
== D
e e S = $3-$ :E
. ' | i )
i z
Jﬂ—--_‘ | ;
U
T
el
- Y
& It

[

498I

19-5/8

101,06

L

04z

- 12 -
IMPRIME EN FRANCE
SENNAC 3 300

[7

(Février 1955)

MANUEL DE SERVICE
TRACTEURS

Section 2

CiMA



‘SIONOd NI SITANOIANI INOS SHTLOD SITILNY STT
‘SAALANITIIN NI SHINIYIXT LNOS FNOITVLI NI SIILIOd SALOD STT

® o874

(h9/Th) LZ‘QT ap sno4y

€T1-0d

/14 g 9T/ TT1-L

oe* W1

8/€~6

YNILOW

9T/1-6
610z

m—

§
K4
M

C

MANUEL DE SERVICE
TRACTEURS

o~
c
2
L o
Q
@
w
M
| @
= 8
1 |-
- g
1
4
LATId
SO49 — @9mog no spaqif TI
(8/5) Lg*St © posad nasy 1
-
.o
E



9T/T-6
610tz
8/1-9 2
JAR %% w
g/é‘t 211z s g
% Lr GeE 2
o% = " U, 0 i k
o = i E '
| — N
| 35\ §
= =— -Q - A\ - & I
ol ™
| O A -
: Bl ]2
| ﬁgj
: Sl
| é
< 8/“'[ 2112
o 29 Ly &
-
L 082" 11 i
= SL'Sgz & a
i B
© -4
- =
= B
i 4 0o
5 =
r—— P el
S
[ l } -1
niin g |~
1
Yo
| =t § by
y
l
9T
! bigot
o MANUEL DE SERVICE S
IMPRIME EN FRANCE mcmms
SENNAC 3 300 (Février 1955) Section 2

CiIMA



€21"ad ¥N3ILOW

w
=)
>
o5

‘S30N0d N3 SAANOIANI INOS SALOD SHILAV STT »
wi
‘SHILIAWITIIN NI SHIWINIXA LNOS FNOITVLI NI SAILIOd SILOD ST (=)
o
D
=
(h9/€€) 60“ET ap smoug b M
e 89h° 2T
69°g1E
(L6h*) £Q'2T D 52597 SM04 T
8 0L/ _IJQFY
| ‘bor
m:-ow Jm:-c
- N hw.mww . ﬂm.wmﬂ
Zle l
B[S I b
Je 7 : . P, ,7 5 _
R =l ™~ s v S
~|x = LuT ;+ =N NN
i g 2T , i =g
[v\ 4 @ M_t o K B
N = - & r/h
P =+
LI sR 9T/1-9 91rt-9 /A
= NN 16 EgT ¥l o
“ 7 » TR & &
! E o] ]
L N T~ N~
e RS ¥
! ! 2 5|3
¥9T/€-2 " 4 v 2
9455 J 8/6-9
g
. 0916~
g ald
|
8

IMPRIME EN FRANCE

SENNAC 3 300

Section 2

1955)

évrier

(F



924 €21-0 - €11-0 SYNILOW $S3Q 3IdNO?
mwsa EREY & 47]
*NOH I S-OR¥AHL aurdgaD sdurog FH1PUSUTI2P

q4vVd ANLOHIAT, S NOILVINONID \ andeqg

VI ‘nvd v adWod ad Svd S % pEsIoA

HLIOIKOO AN €11-D ¥NALOW T

=
311219 2p 2323 ap neadeyd a1my e adwog
jueA®
3319youely,p anfeqg
; adednos ap 110ssnog ﬂ
/|
I}
\\ \. /AN,
Y 4 7AN
/ y i A

Wy \\ \\
[ / \ ;
s 5 : A
b ¥ ) H umbaxqarip
o nea g adwog
) .
b3 a1ty
0 O
Gak anajeax
=) -nqie)
" -
Aad - J uojstd ap axy
o A
W u0lsTd i
(%)

8

(
:

o

< y

jejsowraay g, ﬁq

arossnod ap a8t

1108893y
\

sanajnqno
sap a1qay

Lo
o

uotssTwpe,p
adednog

e

adednog

_ v_mmmgm

2p 310883y

100

juawaddeyoy,p
adednog

CiMA

[
©
>
o
w
w
wi
a
ed
w
=2
=
=3
=
R, saured
W
B 21qiy
/.\ i itossnod
p !
w
I
a1y e 213114
atossnod
ap 2311
anajngny

TRACTEURS

IMPRIME EN FRANCE

SENNAC 3 300

Section 2

ier 1955)

rier

(Fé



994 4

umbaiqgajia umbaaqgarip
np uoudtg

uopoafur,p

adwod e] 2p judwt
-aureijua, p uoudig

nes e aduwrog

umbaxqgajia np [eijuad
19 jueAr Id1[Rd

¥21-40 Y¥N310W NnAa 34N09D

sanajngnd
s9p 21qay

N
Ed
CiMA

ud
anajowr 13jIel) =
af >
oz
umbaaqaria ap ﬁm
21grare IdNRd @ T, 5 Lot a1y i
W gl 8 adwog 2 °
= / D -
2 3
Y 7 = »n
—l | 211919 =\\i§
3 —
B
1 2
A
7 AR ~oo
7 > ol o
/i | L
%) l‘\\“‘ sawred %Vm
& \ B 21qay el
- " % j <
M B
s m 11088N0g
il
JUR[OA ]
H
>
saapurifhd L 1tossnod
sop sastwpyy YOIStd ap 2811
a8eymeysax
ap a18nog
anajoafug asse[n)d
anajoafur-ajrog .
b
s rvang W apvoas o P
adednos h1d m
_— 9p towmwmg ) 1naingno T o
=
£ f



€21-04

£944 .

31191q 3p 2333 2P neadey)

jueA®
3119youeIy,p 2nded

sawed e 21qay q

7

/1 "
i \\\%/
i 7

jejsowraayJ,

1 A}
\ j10889Y
AY

nes g adwodg xrossnod ap 2371
sanajingind

s9p 21qIy

YN3LOWN Na 3dN0D

2131a1e
23t2ydUeId ,p
andeg
w
juejop w
o =
zzzrdrrZr7/ S =
v W e}
9 N W 173
/ AN M
’ / a1y g adwiog W o
9 WY, w
////”/ w
i Lo
N ANy, s
/ Wy
h ik
"
2 27 sowred
i ® d1qay
p: 01 . -
I umbaxqaip A >
/4 o \ 1rossnog
N ,, 'l
A2d ; 2 1
o]
anajel 1
5/ -nqiaed
1
uojsid ap XYy
uolstid o
AN
uotsstwpe,p
adednog olmy e 213119
~—~"71 adednog atossnod
ap 381,
adednos ‘
10853 ananqnd
juswaddeyo29,p 4 d
adednog

IMPRIME EN FRANCE

SENNAC 3 300

Section 2

(Février 1955)



d4N310W » NA

£c.l=0a4

8924 autdgad aigtiie

21121q 2p 2333 ap neadey)d and8eg

2IT9youeIR

34Nn00

umbaaqarip

jueAe
2319youely,p anfeg /l / N
Cos
b
O
7
& b2 \
7
78l _
‘7/////// \\\\\\\\\\b
_I,V//Z .Hh\\\din @V
_ 7 L]
[Ty \\% | L 7 T =
4 il d b o v
22 2909 =
7 S o { \.\,,/;\.“ =
/ P w\\ 797
’ = ;
4 : — A
\s\\.\.v//v,s\\\\ : \ it aq1o1d
In- 5«//////// \ N H N A juejoA
! ‘ 4. N A N Y ;
A 6 \\» ” N N i H
:l._,??/////ﬂ/ﬁ/ 7 a8epneysax !
i srre== // 7 [/ W /
/\\\\\\\\\\\/W/ // mn‘\\l. ap 2183nog i Z
/ Y
N NN
.” VR
” ’ SERY: S \
N ” v ” N NN N
VAR NN NN N anajoafuy
, m ,.. i\ u ' ” L
X B i N
B 7 N =
x\\.?«u\u m-m 2 //@ _Wm ina30afur-3310d
x\\\\\\\\\\\\\\\\ (R /8 N
T l_-.-
# s _ S
ne? g adwog 3 =
.\\\\\l\ \\\\\ \
jeisowrray g, adednog
adednos

3p j10883y

\\

ClIMA

A
\ L a1my g adwog w
& —
>
oz
it
sm
b
/ 0 aQ
/ i m
L
z
sawred 3
' 21qay
5/, s \
e 7,
\\\ A 5. \\\\
=\
v i 4
_ \ -
i
I
I
| !
_ o
1

=

a1my g 2131
: Itossnod
ap 2381
najinqno

e

Gl

LX 4

IMPRIME EN FRANCE

SENNAC 3 300

Section 2

(Février 1955)



N’
DEPOSE DU MOTEUR
qre étape Uigure l)

Vidangez le relevage au toucher. Enlevez le
bouchon de remplissage ""A" et le bouchon de
vidange "B'". Quand l'huile cesse de couler en "B"
faites tourner le moteur pour faciliter 1'écoule-
ment de l'huile de la pompe et des canalisations.

2° étape

Vidangez le 'radiateur'et le "moteur'" de pré-
férence lorsque le moteur est chaud.

3° étape
Débranchez les cdbles de batterie,
4° étape

Enlevez le silencieux, le reniflard, le chapeau
du filtre d air, le capot, la calandre du radiateur,

5° etape

Desserrez les colliers des durites du radiateur.

Sur le FCN, débranchez le tuyau flexible allant Figure 1 - Vidange du systéme hydraulique.
de la culasse au carter du thermostat. A - Bouchon de remplissage. B - Bouchon de

’ vidange. N
6° étape (figure 2) i

Enleyez le radiateur. Sur les Diesel, débran-
chez le tube de retour de combustible, les tubes
d'arrivée de combustible, enlevez le réservoir,
le filtre & air, le support des phares et les
phares (repérez les fils).

7° étape

Sur les Diesel, enlevez le filtre a combustible,
les courroies du ventilateur et de la génératrice.

8° étape

Débranchez les fils de la génératrice et du
régulateur en les r:pérant pour le remontage,
enlevez la génératsice et le régulateur.

9° étape figures 3 et 4)

Désaccouplez le cardan de l'arbre de direction
et fixez le support mobile au carter d'embravyage.

10° étape
Figure 2 - Dépose du radiateur.
Séparez l'avant-train complet. Sur moteur DF-124
5 Sh. MANUEL DE SERVICE
TRACTEURS
IMPRIME EN FRANCE
SENNAC 3 300 (Février 1955) Section 2
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Figure 3 - Faites sauter la cheville du cardan

11° étape

Sur les Diesel, débranchez le fil d'arrivée aux

bougies de réchauffage.

12° étape

Démontez le manomeétre de pression d'huile,
le filtre et l'embase (sur le FCN seulement).

13° étape

Démontez le collecteur d'échappement, la

commande des gaz pour les moteurs 3 explosion

ou de la pompe d'injection pour les Diesel.

14° étape

Débranchez les tubulures de pompe Pesco au

relevage au toucher.

15° étape  (figures 4 et 5)

Soulagez le moteur avec un palan ou un support.

16° étape

Sur le FCN, enlevez les boulons de fixation
des longerons, sur les autres, séparez le carter

d'embrayage du moteur.

17° étape

Dégagez le moteur et placez-le sur un banc

support.

IMPRIME EN FRANCE
SENNAC 3 300
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(Février 1955)
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Figure 4 - Type de support permettant de sépa-
rer aisément le moteur du tracteur.

Figure 5 - Moteur FC 123 soulagé par palan.

CIMA




DEMONTAGE DU MOTEUR =y
ire étape

Sur les Diesel, enlevez les tubes d'injecteurs
et bouchez les raccords de sortie de la pompe
avec des bouchons filetés, Débranchez la tuyau-

terie de retour de combustible des injecteurs
au réservoir.

2° étape

Sur les Diesel, retirez les bougies de réchauf-
fage et les injecteurs. Sur les moteurs & essence
enlevez les bougies.

3° étape

Ealevez le cache-culbuteurs, la rampe et les
tiges de culbuteurs.

4° étape (figures 6 a 8)
Enlevez la culasse, demontez les soupapes et

placez-les dans l'ordre sur un ratelier. Sur les
Diesel, enlevez les chambres de pré-combustion,

Figure 7 - Dépose de la culasse du moteur
DF-124 g

Figure 6 - Chambres de pré-combustion et leur
support. Il est possible de les retirer avec le
manche d'un marteau aprés avoir démonté les
bougies de rechauffage. Figure 8 - Dépose et repose des soupapes avec
l'outil pour comprimer les ressorts de soupapes

- 29 - MANUEL DE SERVICE N
TRACTEURS
IMPRIME EN FRANCE

SENNAC 3 300 : (Février 1955) Section 2

; CiIMA



	w0001
	w0002
	w0003
	w0004
	w0005
	w0006
	w0007
	w0008
	w0009
	w0010
	w0011
	w0012
	w0013
	w0014
	w0015
	w0016
	w0017
	w0018
	w0019
	w0020
	w0021
	w0022
	w0023
	w0024
	w0025

