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GEBRUDER HOLDER MASCHINENFABRIK -
7418 METZINGEN/WUOURTT. HDLDEH
el. Metzingen (07123) 2036° Telex 07245319 Drahtwort Holder Metzingen/Wiirtt. .

Spezialwerkzeug fiir die Motoren VD 2, VD 3.

Diese Aufstellung gibt Ihnen die Médglichkeit, das fiir Sie notwendige Spezialwerkzeug
auszusuchen und zu bestellen.

MW 121 *NW 106




HOLDER

Werkzeugsatz fiir VD2 und VD3 Motoren

Spezialwerkzeug, handelsiiblich

*NW 101 Drehmomentschliissel 40-130 Nm (4-13 mkp), Hu.K 52240, Gr. 12
*NW 102 Einsatz-Innensechskant 6mm, Fa. Heyco
NW 102a Einsatz-Innensechskant 10 mm, Fa. Heyco
*NW 103 Kolbenringzange fiir 959 Heyco Nr. 1706-2
*NW 104 TiefenmaB (54/200) Fa. Blankenhorn
*NW 106 Zweiarmiger Abzieher Spanntiefe 100 mm, Fa. Kukko A 100
Spannweite 100 mm

*NW 120 Drehmomentschl. 14-65Nm (1,4-6,5 mkp)HuK 52240, Gr.6
*NW 121 Spezialzange fiir Schlauchklemme, Corbin 280, Nr. K 40781,

Gebr. Titgemayer, Osnabriick
*NW 123 Dasenpriifstand Bosch EFEPS0H, 0 681200 502
*NW 124 Kompressionsdruckschreiber

Motometer—40 bar (ati) T 23.02.1001

Moto-Meter 725 Leonberg, DaimlerstraBe
NW 150 Spezialnippel flr Kompressionsdruckschreiber NW 124 (von Fa. Holder)
k NW 151 Ventillehre 0,25 mm/erhaltlich im WerkzeuggroBhandel
NW 152 Spezialzwinge, Demontage von Ventilen

bei demontiertem Zylinderkopf, Fa. Heyco, Nr. 1-1716-1-N

NW 153 Ventilsitzdrehgerat, Gr.1, 20-52mm 45°, Nr. 41741/a mit Do 89.

Fa. L. Hunger, 8000 Miinchen 70, KrefelfingerstraBe 146

Spezialwerkzeug ,Holder”

*W 11 Montagerohr, Simmerring (404) und Steuergehause (379) montieren
W 22 Nutmutterschliissel, fir Nutmutter (342)
*W 30 Zentrierdorn-Kupplungsscheibe
*W 100 Montagewagen z. Instandsetzung (mit Rddern) } eparat bestellen!
Montagewagen z. Instandsetzung, vereinfachte Ausfihrung ¢- 100 gehdrt nicht zum
‘J-Standard-Werkzeugsatz
*W 102 Demontagedorn, Kolben
*W 118 Behalter mit Schlauch u. Abstellhahn, Einstellung-Férderbeginn
*W 121 Tropfrohr-Einst. Forderbeginn
*W 122  Gegenhalter, Schwungrad
W 650 Spannhiilse, Demontage von VentilstéBeln (323)
W 652 Montagedorn fiir VerschluBdeckel (146)
W 853 Montagering, Hauptlagerbuchse (382 und 403)
in Steuergehause bzw. Lagerdeckel einpressen
W 654 Montagedorn-Einpressen d. Ventilfihrungen A + E
W 655 Fixierschablone-Lagerringe (207 und 211)
W 656 EinpreBdorn, Emeuern der EinlaB-Ventilsitzringe (2486).
W 857 Druckhebel, Ventilfedernausbau, Zylinderkopf montiert
W 658 Montagering, Fiihrungsnabe (12) auf Wasserpumpenlager montieren
W 659 Montagedomn, OlmeBstabfithrung (156)
W 660 Auflagevorrichtung—-Férderbeginn einst. bei ausgebautem Ventil
W 681 Prisma, Fixierung der Ausgleichsgewichte (203)
W 662 Kolbeneinfihrhiilse @ D-Neu 95,00
W 662a Kolbeneinfiihrhiilse Stufe | 95,50
W 662b Kolbeneinfiihrhillse Stufe Il 96,90
W 663 Manometer Oldruckpriifung Nr. 000974 A 01
mit Zwischenstiick fir Manometer, (Preis m. Manometer)
W 664 Distanzring-Motorbock
W 666 EinpreBdorn, Emeuern der AuslaB-Ventilsitzringe (245)
W 667 2 Zentrierbolzen, Zyl. Kopfmontage
W 668 Montagedorn, Einpressen—Gleitringdichtung (18)
W 669 Montagedorn, Wasserpumpenlager (13) und Pumpenrad (20) montieren
W 670 Spezialschlussel-Ventileinstellschrauben (321)
W 671 Montagedorn, VerschluBdeckel (133)
W 672 Montagedorn, VerschiuBdeckel (137)
W 673 Montagehilise, Radialdichtung, (404) montieren
W 674 Montagedorn, Lagerdeckel (406) montieren

Preise auf Anfrage
*) Spezialwerkzeuge von HD2 und HD3-Motoren
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HOLDER

TECHNISCHE DATEN

Motor

Leistung bei

n = 2300 min-1 (U/min)
max. Drehmoment bei
n = 1800 min-1 (U/min)
spez. Kraftstoffverbrauch
Bohrung

Hub

Hubraum
Einspritzverfahren
Verbrennungsraum
Verdichtungsverhaltnis
Verdichtungsdruck
Schmiersystem
Kiihlung

Gewicht

Zylinderzahl
Zylinderanordnung
Olpumpe

Oldruck

Oldruckschalter (Einschaltdruck)

Olfilter

Einspritzpumpe

Regler

Einspritzpumpe mit Regler
Einspritzduse
Einspritzdruck
Einspritzfolge

Ventilspiel (kalt und warm)
Forderbeginn
Drehrichtung (auf die
Schwungscheibe gesehen)
Ventilsitzbreite A und E
Anlasser
Anlasserausfihrung
Anlasserspannung
Lichtmaschine
Lichtmaschinenspannung
Lichtmaschinenleistung
Art der Regelung d. Lichtmasch.
Lichtmaschinenantrieb
Glihkerze

Kraftstoffilter

*

Luftfilter
Kupplung

Hersteller der Kupplung

FULLMENGEN:

vD2
18 kW (24 PS)

77 Nm (7,7 mkp)

258 g/kWh (190 g/PSh)
95 0@

95

1346
Direkteinspritzung
Mulde im Kolben

16.8

2224 bar (atii)

vD3
27 kW (36 PS)

115 Nm (11,5 mkp)
245 g/kWh (180 g/PSh)
950

95

2020
Direkteinspritzung
Mulde im Kolben

16,8

22—24 bar (atil)

Druckumlaufschmierung mit Zahnradpumpe

Wasserumlaufkiihlung mit Pumpe
175 kg

2

stehend

Zahnradpumpe

4—4 5 bar (atii) bei ca: 2000 min-!
{U/min)

05 * 04 bar (ati

Wechselpatrone im Hauptstrom
Bosch PES 2 A 65 D410/3 RS 1273
Bosch EP/RSV250-1150 A 1B 1042 L
Bosch Nr. 0 400 462 046

Bosch DLL 140 S 591

175 bar (ati) + 5 bar (atu)

1-2

0,25 mm

12,6 mm vor OT

Gegen den Uhrzeigersinn (links)

2,5 mm (33,6 bzw. 38,6 Q)

Bosch 0 001 362012 Typ JF
Schubschraubtrieb

A

Bosch EH(R) 14 V11 A 19;12 Voelt
12V

90w

Spannungsregelung

Keilriemen

000 181 01 11

Micronicpatrone -eingebaut im
Tank- mit Absperrventil
Olbadluftfilter mit Zyklon-Vorabsch.
Einscheiben-Trockenkupplung

K 180

Fichtel & Sachs

Motorendl: HDB-O! firr Dieselmotore nach MIL L 2104 B

unter minus 10° C

von minus 109 bis plus 20° C
iiber plus 20° C
Olbadluftfilter

= HDB-OI SAE 10
= HDB-0OI SAE 20
= HDB-0OI SAE 30
041

401

* Abschnitt Férderbeginneinstellung Seite 20 und 21 beachten.

Wasserumlaufkithlung mit Pumpe
225 kg

3

stehend

Zahnradpumpe

4—4 5 bar (atii) bei ca. 2000 min-1
(U/min)

05 33 bar (atii

Wechselpatrone im Hauptstrom

Bosch PES 3 A 65 D 410/3 RS 1274
Bosch EP/RSV 250-1150 A 1B 1042 L
Bosch Nr. 0 400 463 093

Bosch DLL 140 S 591

175 bar (atii} * 5 bar (atil)

1—-2-3

0,25 mm

12,6 mm vor OT

Gegen den Uhrzeigersinn (links)

2,5 mm (33,6 bzw. 38,6 @)

Bosch 0 001 362 012 Typ JF
Schubschraubtrieb

12V

Bosch EH(R) 14 V 11 A 19,12 Volt
12V

90w

Spannungsregelung

Keilriemen

000 181 01 11

Micronicpatrone -eingebaut im
Tank- mit Absperrventil
Olbadluftfilter mit Zyklon-Vorabsch.
Einscheiben-Trockenkupplung

KS 200, gelbe Federn

Fichtel & Sachs

6,01

051

16




HOLDER

Olfilter (Wechselpatrone)
Holder Nr.

M & H Nr.

Kiihlsystem

Frostschutz bis —20°
(vom Hersteller eingefiillt)

ANZUGSMOMENTE (M):

Lagerring

Lagerringbefestigung
Ausgleichsgewichte

(Schrauben mit Loctide einsetzen)
Lagerdeckel hinten
Steuergehause

Schwungrad

Zylinderkopf

Kipphebelachse

Pleuellager
Einspritzpumpenrad

Sitz fettfrei!

Druckventil - E - Pumpe
Diisenhalter — Uberwurfmutter
Disenbefestigung

SCHLEIFMASSE:

Kurbelzapfen:
Originaldurchmesser
1. Abschliff

2. Abschliff

Hauptlager:
Originaldurchmesser

1. Abschliff
2. Abschliff

Breite des Hauptlagerzapfens
Original

1. Abschliff
2. Abschliff

000 022 96 51

67 502 58 026 (W 9.20)
4,7 | Wasser +

2,3 | Frostschutz

VD2
50 Nm (5 mkp)
50 Nm (5 mkp)

120 Nm (12 mkp)

80 Nm (8 mkp)

50 Nm (5 mkp)

45-50 Nm (4,5—5 mkp)
90 Nm (9 mkp)

50 Nm (5 mkp)

35 Nm (3,5 mkp)

50 Nm (5 mkp)

35 Nm (3,5 mkp)
60—90 Nm (6—9 mkp)
30 Nm (3 mkp)

®5296 ~ G535
—0,010
51,7596 =333

- 0,010
051506 =391

— 0,035
0700 ~9932
— 0,035
069,75 — 3338
0695 — 0,035

— 0,045
34,0 +0,156
34,2 +0,16
34.4 +0,15

000 022 96 51

67 502 58 026 (W 9.20)
$.1 | Wasser +

3,1 | Frostschutz

vD3

50 Nm (5 mkp)

50 Nm (5 mkp)
120 Nm (12 mkp)

80 Nm (8 mkp)

50 Nm (5 mkp)

45—-50 Nm (4,56—5 mkp)
90 Nm (9 mkp)

50 Nm (5 mkp)

35 Nm (3,6 mkp)

50 Nm (5 mkp)

35 Nm (3,5 mkp)
60—90 Nm (6—9 mkp)
30 Nm (3 mkp)

05296 =355
051,75 g6 — 9910

—-0,010
@51596 — 0029

~0,035
@700 o085

— 0,035
69,75 ~ 9935

—-0,035
0695 — 0'045
34.0 + 0,15
34,2 +0,15
34‘4 +0,15

Kurbelzapfen und Hauptlager sind induktiv gehartet HRc 55 2-3 mm tief. Auf 65—80 kp/mm?2 vergiitet.
Bohrungsaustrittskanten gerundet und absolut gratfrei, Rauhtiefe 2 ym am Kurbelzapfen und Hauptlager.

Zylinderblock:
Originaldurchmesser

@ 1. Stufe
@ 2. Stufe

95,0 +0,01
95,5 +0,01
96,0 + 0,01
Rauhtiefe 3—6 pm

95,0 +001
95,5 + 0,01
96,0 *+0.01
Rauhtiefe 3—6 pm
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VD 2 und VD 3 ZYLINDERKOPFUBERHOLUNG

1. Demontage Zylinderkopf

Erforderliches Werkzeug: Handelsiibliches Mechanikerwerkzeug.

Zylinderkopfhaube (304), Kipphebelachse mit Kipphebellagern, StéRelstangen (322), Dehnschrauben (252),
Einspritzleitungen (270—272), Leck®dlleitung (267), Olleitung (257) demontieren.

Zylinderkopf (254a) abheben.

Achtung:

1. Diisen stehen an der Zylinderkopf-Auflageflache iber.
Entweder Diisen (279) demontieren oder Zylinder-
kopf (254a) auf Abstandsholzer aufsetzen.

. Ventilaushau (bei abgebautem Zylinderkopf)
Spezialwerkzeug — NW 152.

Mit Spezialwerkzeug NW 152 Ventilfedern (242) spannen.
Rillenventilkegelstiicke (240) entnehmen.

Feder (242) entspannen.

Ventilfeder (242), Rotocap (244) und Ventile ausbauen.
Ausbau einer Ventilfeder (242) oder der Rotocap Montage
der Ventile siehe Abschnitt 5.

. Ventilsitze erneuern
Erforderliches Spezialwerkzeug: W 656, W 666, Presse, NW 152,
Ventilsitzdrehgerat NW 153.
Alten Ventilsitz (245, 246) entfernen. Sitz saubern. Neuen Ven-
tilsitzring (245, 246) in kaltem Zustand™ mit Presse eindriicken
(W 656, W 666) oder einschlagen. AnschlieBend muB der ein-
geprefte Sitz mit Ventilsitzdrehgerat NW 153 bearbeitet wer-
den.
Angedrehter Winkel (Ventilsitz) = 459, Ventile mit Schleif-
paste einschleifen.
Sitzbreite betrigt 2,5 mm
Ventilsitz-AuRendurchmesser 33,6 @ bzw. 38,6 Q,
Achtung: Zu breiter Sitz:

schlechte Abdichtung, gute Warmeableitung.

Zu schmaler Sitz:

gute Abdichtung, schlechte Warmeableitung.
Nach dem Schleifen sollte das Ventil (247/248) nicht tiefer als
0,5 mm gegeniiber dem urspriinglichen MaR liegen.
Ein zu breiter Ventilsitz muB stirnseitig nachgesenkt werden.

. Ventilfiihrungen erneuern (243)

Erforderliches Spezialwerkzeug: Montagedorn W 654,
HeiRwasser-Bad.

Alte Ventilfilhrung (243) auspressen. Zylinderkopf im Heilwas-
ser-Bad auf ca. 80° C—95° C anwéarmen.

Mit Montagedorn W 654 neue Ventilfiilhrung (243) auf An-
schlag einpressen (Unterkante Zylinderkopf bis Unterkante Ven-
tilfilhrung 38 mm).

. Ventilmontage

Erforderliches Spezialwerkzeug: NW 152

Ventile einzeln einfiihren. Rotocap (244), Ventilfeder (242)
und Federteller (241) einsetzen. Mit der Spezialzwinge

NW 152 Ventilfeder spannen und Ventilkegelstiicke (240)
einsetzen.

Dichtheitspriifung der Ventile mittels Benzin vornehmen.
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6. Einspritzdiisen

Uberpriifung

Erforderliches Spezialwerkzeug: NW 123

Diisenhalter (279) demontieren, Diisenhalter am Gerdt NW 123 anschrauben. Priifdruck — 175 bar (ati)
* 5 bar (atii)

Diise (279) muR bei diesem Druck mit leicht schnarrendem Gerédusch abspritzen. Bei dichter Diise dirfen
sich an ihren Offnungen keine Tropfen bilden.

Diisenteile erneuern
Diisenhalter (279) auseinanderschrauben, Defekte Teile erneuern. Diisenhalter (279) zusammenschrauben,
M=60—90 Nm (6—9 mkp)
Achtung: Stirnseitige Fixierbohrungen und Stifte, der Diise (290), Zwischenscheibe (289) und Diisenhalte-
kdrper (285) ineinander stecken. Diise spritzt asymetrisch.
Abspritzdruck mit NW 123 priifen. Durch Beilegen von Scheiben (286) Druck von 175 % 5 bar (atii) herstel-
len. Dichtringe (280) immer erneuern. Uberholte E-Diise (279) einbauen. Spannpratze (284) mit M=30 Nm (3 mkp)
festziehen. Auf dichten Sitz achten. (Evtl. Diisenhalter (284) etwas versetzen). Einspritzleitungen montieren.
Nur Original Holder-Einspritzieitungen verwenden!
Achtung: Vor jeder Montage des Diisenhalters Kupfer-Dichtung (280) erneuern,

. Montage Zylinderkopf (254a)/Kipphebelachse.
Erforderliches Spezialwerkzeug: W 667, NW 101
Achtung: Vor der Montage des Zylinderkopfes VentilstoBel (323) mit Spezialwerkzeug (W 650) einsetzen.
Zentrierbolzen W 667 einschrauben. Neue Zylinderkopfdichtung (264) aufiegen. Zylinderkopf {254a) auf-
setzen. Zylinderschrauben leicht anziehen, dann vonder Mitte nach auBen, jeweils iiber Kreuz mit 90 Nm (9 mkp)
ziehen. StoRelstangen (322) einsetzen.
Kipphebelachse in kpl. Zustand mit 50 Nm (5 mkp) gleichmiRig festziehen. Die duReren Kipphebel (314) sollten in
angezogenem Zustand ein Axialspiel von ca. 0,3 mm betragen. Ansonsten Kipphebellager (320) in der Boh-
rung verschieben, bzw. mit Beilegescheiben (308) ausgleichen.
Achtung: Beim Zerlegen der Kipphebelachse beachten, dall Kipphebellager mit Olzulaufbohrung (320) in

der richtigen Position montiert wird.
Anderung der Kipphebelachse und Kipphebellager beachten, siehe Ersatzteilliste. Ventile einstellen siehe
Abschnitt 8.

. Ventileinstellung

Erforderliche Spezialwerkzeuge: Spezialschlissel W 670, Ventillehre NW 151.

Achtung!

Dem Einstellen muR groRte Aufmerksamkeit gewidmet werden.

Ventilspiel bei kaltem Motor: A- und E-Ventil 0,25 mm. Ventillehre muB sich saugend durchziehen lassen.
Ventilspiel nach den ersten 20 Betriebsstunden, ansonsten alle 300 Betriebsstunden priifen.

Die aufgefiihrte Zylinderreihenfolge ist von der Kiihlerseite ausgehend. Drehrichtung des Motors auf die
Keilriemenscheibe der Kurbelwelle (vom Kiihler aus) gesehen rechts (im Uhrzeigersinn).

VD2
Ventile von Zylinder | einstellen: wenn EinlaBventil von Zylinder || (E 2) gerade geschlossen hat.
Ventile von Zylinder |l einstellen: wenn AuslaBventil von Zylinder | (A 1) anfangt zu &ffnen.

Luftansaugkrimmerseite
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VD3

Ventile von Zylinder | einstellen:  wenn AuslaBventil von Zylinder 111 (A3) anfangt zu offnen.
Ventile von Zylinder |l einstellen: wenn AuslaBventil von Zylinder | (A 1) anfangt zu offnen.
Ventile von Zylinder 111 einstellen: wenn AuslaBventil von Zylinder Il (A 2) anfangt zu offnen.

Luftansaugkrimmerseite
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Fahrtrichtung Y
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9. Uberpriifen bzw. Einstellen des Forderbeginnes.
Erforderliche Spezialwerkzeuge: W 657, W 660, NW 104, W 118, W 121,
Wurden die Steuerrader oder die Einspritzpumpe getauscht, so ist vor dem Einstellen des Forderbeginnes zu
priifen, ob die Markierungen der Steuerrider iibereinstimmen (Siehe Abbildung Seite 22). Bei dieser Steuer-
rader-Position steht der 1. Kolben im Bereich Forderbeginn.

a) Kolben 1 in Position ,,Forderbeginn” stellen.
Bei VD2 / VD3 wird zum Einstellen des Forderbeginnes der Kolbenweg gemessen. Zylinder 1 ist Kiihlerseitig.
MuR der Zylinderkopf bei Reparaturen abgebaut werden, so ist es zweckm@Rig den Forderbeginn vor der
Montage des Zylinderkopfes einzustellen. In diesem Falle kann von der oberen Zylinderblock-Flache direkt
auf den Kolbenboden gemessen werden. Forderbeginn 12,6 vor OT beim Verdichtungshub des 1. Kolbens.
Bei montiertem Zylinderkopf Kolben auf , Forderbeginn”
stellen.

Motor in Drehrichtung (vom Kiihler aus gesehen, rechts) drehen
bis sich die beiden Ventile vom 1. Zylinder (kiihlerseitig) iber-
schneiden. Motor etwas mehr als 3/4-Umdrehung in Drehrich-
tung weiterdrehen. Kolben des 1. Zylinders steht jetzt kurz vor
SO

1. EinlaRventil (248) nach unten driicken. Kipphebel (314)

zur Seite schieben und senkrecht stellen. Mittels Druckhebel

W 657, Ventilfeder (242) spannen und Ventilkegelstiicke (240)
ausbauen. Federteller (241), Ventilfeder (242) und Rotocap
(244) ausbauen,
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Auflagehiilse (W 660) aufsetzen. Mit TiefenmaR NW 104, Ventil
(248) auf den Kolbenboden nach unten schieben. Motor bis
auf ,,0T' in Drehrichtung weiterdrehen (ca. 1/4 Umdrehung).
MaR auf dem TiefenmaR ablesen. Zu diesem Wert 12,6 mm hin-
surechnen. (Forderbeginn 12,6 mm vor OT).

Motor ca. 1/4 Umdrehung zuriickdrehen, Beachten Sie, dal8

das Ventil (248)nicht in den Brennraum fallt.

Motor in Drehrichtung drehen (vom Kiihler aus gesehen rechts)
bis das TiefenmaR auf dem errechneten Wert (12,6 vor OT)

steht.
1. Kolben (213) befindet sich jetzt in Forderbeginnstellung.

| Einspritzpumpe auf Forderbeginn stellen.

Deckel der Einspritzpumpe 6ffnen. Zahnkranze (Z) der Ein-
spritzpumpe verdrehen bis die Klemmschellen nach aullen
stehen. (In dieser Stellung ist die Startnut des Einspritz-
elementes auBerhalb dem Bereich der Zulaufbohrung).
Zahnkranze (Z) zur Férderbeginn-Einstellung in dieser Position
fixieren.

Druckventil und Ventilfeder aus dem Rohranschlufs vom
Element 1 der Einspritzpumpe ausbauen. Rohranschlufl ohne
Druckventil montieren und Abtropfrohr (W 121) anschrauben.

Behalter W 118 mit Dieselkraftstoff an der Zulaufbohrung der
Einspritzpumpe anschrauben. (Bei aufgebautem Motor wird
die Original-Kraftstoffzuleitung verwendet). Einspritzpumpe
an der Entliftungsschraube entliften.

Befestigungsmuttern der Einspritzpumpe leicht anziehen. Die
Einspritzpumpe mul sich jedoch im Bereich der Langlocher
noch verdrehen lassen.

Einspritzpumpe in den Langlochern vom Motor aus nach aulen
<chwenken bis am Tropfrohr ca. alle 5 Sekunden ein Tropfen
-bfallt. Einspritzpumpe festschrauben. Farderbeginn nach dem
festziehen nochmals prufen.

Druckventil mit Feder einbauen und Rohranschlufd mit

35 Nm (3,5 mkp) anziehen.

Reparaturen an Einspritzpumpe und Regler sollten nur von
siner Bosch Niederlassung ausgefiihrt werden.




HOLDER

10.Einspritzpumpe austauschen
Erforderliche Spezialwerkzeuge: W11, W22, NW 121.
Ab Motornummer ca, V2 20 600 und V3 20 692 ist am Steuergeh3use (379) ein AblaRstopfen angebracht.
Ol aus Steuergehiuse am Ablalistopfen ablassen.

a) Nutmutter (342) mit Schliissel (W22), Keilriemenscheiben (343), Hydraulikpumpe (356) und Flansch (355)
fiir Lagerbolzen abbauen. Flansch (346) abziehen. Deckel fiir Steuergehause (348) mit 2 Abdrickschrauben
demontieren. Vorderes (gerade verzahntes) Zwischenrad (371) ausbauen.

b) 3 Sechskantmuttern (385) an der Einspritzpumpe abschrauben. Sechskantmutter (365) demontieren. Durch
leichten Hammerschlag mit dem Plastikhammer auf die Pumpenwelle [0st sich der Konus vom Antriebsrad
(367).

c) Montage:
Markierungen der Steuerrader (375), (329) und
des Zwischenrades (372) miissen gegeniiber
stehen (Zwischenrad 372 entsprechend ein-
setzen).
Antriebsrad der Einspritzpumpe (367) (Mar-
kierung in der richtigen Stellung) einsetzen.
Einspritzpumpe montieren. PaBfeder der Ein-
spritzpumpe und Nut im Antriebsrad (367)
missen ibereinstimmen.
Achtung: Der Konus von Einspritzpumpe und
Antriebsrad muB fettfrei sein.
Mutter (365) mit 50 Nm (5 mkp) festziehen, Ein-
stellen des Forderbeginnes siehe Pos. 9a/b.
Die weitere Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

11. Steuerriader und Nockenwelle tauschen.

Bei defekten Steuerradern muB der gesamte Radersatz getauscht werden.

a) Deckel fiir Steuergehiuse usw. abbauen siehe Position 10a.

b) Antriebsrad der Einspritzpumpe demontieren siehe Position 10b.

¢) Nockenwelle und Antriebsrad (329) austauschen.
Zum Austausch des Antriebsrades (329) ist die Nockenwelle auszubauen. Vorher sind folgende Teile zu de-
montieren:
Kipphebelachse, Zylinderkopf, StoBelstangen (322) und StoBel (323) mit Spezialwerkzeug (W 650).
Teile fiir Traktometer und Olpumpenantrieb, AnschluBflansch (104), Mitnehmer (106) und Antriebsritzel
(107) demontieren.
2 Innensechskantschrauben (328) herausdrehen und Nockenwelle mit Antriebsrad nach vorne ausbauen.

Antriebsrad (329) abpressen. Zum Aufpressen
des neuen Rades Nockenwelle auf dem Bund (X)
auflegen. Hinter dem Rad (329) ist der Flansch
(326) einzulegen. Die Andrehung am Aullen-
durchmesser des Rades (329) mul} in Fahrtrich-
tung (nach vorn) liegen.

Einbau der Nockenwelle in umgekehrter Reihen-
folge.

Einbau des Traktormeter und Olpumpenantrie-
bes, Antriebsritzel (107), Mitnehmer (106) und
AnschluBflansch (104) mit der Aussparung

am unteren Rand nach innen einbauen.

Einbau der Steuerrader siehe Position 10c.
Einstellen des Forderbeginnes siehe Position 9a/b.
Zylinderkopf montieren siehe Position 7.

Ventile einstellen siehe Position 8.
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12. Kolben und Pleuel austauschen

Erforderliches Spezialwerkzeug: W 102, W 662, NW 120, NW 102.

Demontage des Zylinderkopfes siehe Position 1.

Traktometerantrieb ausbauen.

Olwanne abbauen, Olpumpe (115) abschrauben und herausziehen. Nun jeden Kolben nacheinander auf ,,UT"
drehen. Dabei kénnen Pleuelschrauben (215) und die untere Pleuelschale ausgebaut werden. Kolben auf
,.OT" drehen, mit Dorn W 102 Kolben mit Pleuel nach oben schieben.

Achtung: ;

Pleueldeckel und Lagerschalenhalften nicht untereinander vertauschen.

Montage:

Zylinderlaufbahn, Montagehiilse (W 662), Kolben leicht eindlen. Montagehiilse (W 662), (je nach Ausschliff
UbergroRe verwenden), von unten iiber Pleuel (214) und Kolben (213) fithren. Darauf achten, daR die Ring-
stéRe sternfdérmig versetzt sind. Von Hand Gleichfasenring, Minutenring, Rechteckring zusammendriicken
und Montagehiilse (W 662) {iberschieben. Kolbenmulde muB sich auf der Seite der Einspritzdiisen befinden.
Jeweiligen Kurbelzapfen auf ,.OT" stellen, Pleuel nach Kurbelzapfen ausrichten und bis zur Anlage am Kur-
belzapfen nach unten schieben. Kurbelzapfen auf ,,UT" drehen, dabei gleichzeitig den Kolben nachschieben.
Untere Pleuelhilfte mit M =35 Nm (3,5 mkp) festziehen. Die restlichen Kolben in gleicher Weise einbauen.
Montage des Zylinderkopfes siehe Position 7.

Einstellen der Ventile siehe Position 8.

Montage der Olpumpe siehe Position 13.

13. Montage der Olpumpe und des Traktormeterantriebs

Kurbelwelle (200}, Pleuel (214), Kolben {213) sind montiert. Olpumpe (115) anflanschen. Neue Dichtung
(110) verwenden. Befestigungsschrauben nicht festziehen. Antriebsritzel (107) und Mitnehmer (106) ein-
schieben. >
AnschluBflansch (104) so montieren, daR die Aussparung zum Motor hin zeigt.

Neue Dichtung (105) verwenden.

Nun so weit mit der Olpumpe verfahren, bis sich Antrieb vom Antriebsrad (329) der Nockenwelle aus
leicht drehen 138t Olpumpengehéuse (1 15) und AnschluBflansch (104) festziehen.

Achtung: Sechskantschraube (122) dient zur Befestigung des Lagerrings (207), mul daher mit
M = 50 Nm (5 mkp) angezogen werden.

14. Demontage Kurbelwelle, Hauptiagerbuchsen (382 bzw. 403) austauschen
Siamtliche Sicherungsbleche und Dichtungen, Dichtringe erneuern. Wenn Innensechskant der Imbusschrau-
ben beschadigt ist, Innensechskantschrauben erneuern.

Erforderliches Spezialwerkzeug: W 30, W 100, W 102, W 122, W 655, W 661, W 662, NW 102a, NW 103.

Demontage Steuerrader ~ wie unter Pos. 10/11 beschrieben.
Demontage Zylinderkopf wie unter Pos. 1 beschrieben.
Demontage Kolben siehe Position 12.

Schrauben am Steuergehiuse (379) abschrauben. Mit leichten Schlagen eines Gummihammers Steuerge-
hause (379) vorsichtig herunterklopfen. Nicht verkanten, ansonsten wird die Hauptlagerbuchse (382) be-
schadigt.

Druckplatte (417), Kupplungsscheibe (416), Schwungrad (412) demontieren, Muttern am Lagerdeckel
(406) abschrauben. Lésen des Lagerdeckels (406) durch leichte Schlage mit dem Gummihammer.

Nicht verkanten, da Hauptlagerbuchse (403) im Lagerdeckel eingeprefit ist.

a

b

_—

Erneuern des Lagers im Steuergehause (379) und Lagerdeckel (406)
Erforderliches Spezialwerkzeug: W 653, W 673, W 674, Presse.

Altes Lager mit Dorn hinausschlagen. Neue Lager mit W 653 einpressen.

Achtung: Hauptlagerbuchse (382) genau in Achsrichtung und mit der Innenseite des Gehauses bindig
einpressen. AuRerste Sorgfalt beim Einpressen, um Verformungen der Lagerbuchse zu ver-
meiden!

c
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d

e

15.

—

a

b

c)

Montage:

Gummiringe (136 bzw. 154) zur Nockenwellenabdichtung und Flanschdichtungen (381/405) auflegen.
Steuergehause (379) bzw. Lagerdeckel (406) mit Montagerohr (W11 und W674) montieren. Hauptlager-
buchsen (382/403) durch verkanten von Steuergehause oder Lagerdeckel nicht beschédigen.

Achtung: Bei der Montage diirfen sich die Hauptlagerbuchsen nicht achsial verschieben, da ansonsten
die Olzulaufbohrung verschlossen wird.

Simmerring-Montagehiilse (W 673) aufsetzen und Simmerring (404) mit Montagerohr (W 11) montieren.
Muttern (410) mit 80 Nm (8 mkp) festziehen und absichern. Schwungrad aufsetzen, Achtung! Ab V2 20 803
und V3 20 985 ist das Schwungrad auf der Kurbelwelle mit einem Zylinderstift @ 10 x 28 fixiert,

und Schrauben (415) mit 45—50 Nm (4,5—5 mkp) anziehen. Schrauben absichern.

Kupplungsscheibe (416) mit Montagedorn (W 30) zentrieren. Kupplungs-Druckplatte {417) montieren.

Kurbelwelle aushauen.
Sechskantschrauben (210) auf der Unterseite des Zylinderblockes herausdrehen. Kurbelwelle mit leichten
Gummihammerschligen (bei gleichzeitigem drehen) nach vorne schieben.

Erneuern der Kurbelwellenlager, Kurbelwelle nachschleifen.
Erforderliches Spezialwerkzeug: W 661, NW 120, NW 101, NW 102, NW 102a.

Ausgleichsgewichte (203) demontieren. Lagerringe (207, 211) demontieren. Kurbelwelle (200) auf vorge-

schriebene MaRe abschleifen. (Siehe , Technische Daten”’).

PaRlagerhilften (208), Hauptlagerhalften (212) erneuern. Je nach Abschliff entsprechend 1. oder 2. Uber-

groRe verwenden. PaBlager, Hauptlager (207, 211) M =50 Nm (5 mkp).

Achtung: Der Lagerring (207) mit PaRlagerhélfte (Bundlager) ist bei VD3 am zweiten Kurbelwellenlager von
vorne zu montieren. Der Lagerring (207) hat einen Durchmesser von 161,5; der Lagerring (211)
einen Durchmesser von 161,0 mm. - A

Nachschliff des Hauptlagerzapfens (Schwung- / :
radseitig, bis Motor Nr. V2 20362, bis

V3 20407.

Bei Nachschliffen bis zur oben genannten Mo-
tornummer ist am Kurbelwellenende ein Zen- -
trierbund (69,5 @) anzuschleifen. Schwungrad
auf 80 @ ausdrehen und Zentrierring SK 2021
ginsetzen. st seitens der Werkstdtte eine Be-
arbeitungsmaglichkeit nicht gegeben, so wird a o] e s :;1.
eine kostenlose Bearbeitung im Werk Metzingen 1
vorgenommen. 8
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Ausrichten der Ausgleichsgewichte /

AuRenliegende Ausgleichsgewichte (203) mit ’ /’ VAV _L

W 661 ausrichten. Innenliegende Ausgleichsge-

wichte (203) nach den Lagrringen (207, 211) L

ausrichten, mit M = 120 Nm (12 mkp) fest- A

ziehen (W 102a). Schrauben (204) mit Loctite /

einsetzen! Ausrichten der Ausgleichsgewichte Kurbelwelle Vﬂz/_; 013 00 41 l

kann notfalls auch mittels Vermessen mit
der Schieblehre geschehen. ._.5""""”_’5_’ f?imz/ s {2
“ager 2
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16. Montage der Kurbelwelle
Erforderliche Spezialwerkzeuge: W 655, NW 101, W 662, NW 102.

Ausgleichsgewichte montieren siehe Pos. 15c¢.
Position der Lagerringe prifen siehe Pos. 15a.

Vor der Montage der Kurbelwelle alle Olkanale der Kurbelwelle und des Zylinderblockes spilen und mit
PreBluft reinigen.

Auf der Unterseite des Zylinderblockes, in der Mitte eine Linie ziehen (evtl, noch von der Erstmontage
sichtbar),

Auf den Lagerringen (207 und 211) in der Mitte der beiden Gewindebohrungen mittels Anreiischablone
(W 655) achsial eine Linie anbringen.

Kurbelwelle von vorne (Kiihlerseitig) einfiihren. Lagerringe (207 und 211} in die richtige Position bringen
(Markierungslinien der Lagerringe miissen mit der Linie des Gehiuses iibereinstimmen),

Mit leichten Gummihammerschlagen Kurbelwelle einschlagen bis die Gewindebohrungen oder Ringe mit
den Gehausebohrungen iibereinstimmen. Geringfiigige Korrekturen der Lagerringe in achsialer und radialer
Richtung kdnnen durch leichte Schlage mit einem Montagedorn vorgenommen werden.
Sechskantschraube (210) mit M = 50 Nm (5 mkp) gleichmaBig anziehen.

Die Sechskantschraube (122) M10 x 75 dient mit zur Befestigung der Olpumpe.

Weitere Montage:

Steuergehduse, Lagerdeckel Pos. 14c.

Kolben, Pleuel Pos. 12,

Steuerrader, Nockenwelle Pos. 11.

Forderbeginn einstellen Pos. 9.

Zylinderkopf Pos. 7.

Ventileinstellung Pos. 8.

17. Einstellen des Uberdruckventils der Olpumpe
Erforderliches Spezialwerkzeug: W 663

Der Oldruck soll bei ¢a.2000 min"! (U/min) 4-4,5 bar (atii) betragen. Dabei muB Ol und Motor normale Betriebs.,
temperatur erreicht haben,

Wird ein anderer Wert mit MeBinstrument {W 663) am Anschlull des Oldruckschalters gemessen, so kann der
Oldruck durch Beilegen der Scheiben (111} am Uberdruckventil der Olpumpe erhéht, oder durch Heraus-
nehmen der Scheiben (111) reduziert werden, (Olwanne mufl demontiert werden).

Achtung: Diese MaRnahme sollte jedoch nicht ohne vorgehende Priifung des Gesamtzustandes des Motors
vorgenommen werden, da moglicherweise andere Faktoren, wie Lagerverschleill, verstopfte
Filter, zu dinnes Ol, zu wenig O, Fehler am Antrieb etc. die Ursachen eines zu geringen Oldrucks
sein konnten,

Schadhafte Olpumpen austauschen!

18. Uberholen der Wasserpumpe
Erforderliches Spezialwerkzeug: W 658, W 668, W 669

Demontage der Wasserpumpe

Zum Aus- und Einbau der Wasserpumpe mul der Kuhler nicht abgebaut werden.

Mit geradem Ringschlussel (leicht abgekropft) Liifterfligel abschrauben. Wasserschlauch und Keilriemen aus-
bauen. Wasserpumpe demontieren, Wasserpumpenlager (13) nach hinten auspressen. Pumpenrad und Anlauf-
ring abpressen.

Einzelteile der Wasserpumpe auf Beschadigung priifen. Zerstorte Teile austauschen. In jedem Fall
Gleitringdichtung (18] erneuern.

Montage der Wasserpumpe

Teile (18/19/20) mit ,, Loctite” montieren. Aushértezeit 24 h.

Wasserpumpe nur mit einer Presse (nicht mit dem Hammer) montieren.

Gleitringdichtung (18) mit Montagerohr (W 668) einpressen. Loctite am AuBendurchmesser, Achsiale Dicht-
fiache nicht beschadigen. Wasserpumpenlager {13} mit Montagerohr (W 669) von vorne ins Gehause einpres-
sen (Wasserpumpentager vorne mit dem Gehduse biindig).

Fithrungsnabe {12} in den Montagering (W 658) einlegen und Wasserpumpenlager (13} in die Fuhrungsnabe
einpressen {Kontrollmak: Hintere Gehiuseflache bis Vorderkante Fihrungsnabe 87,5 mm).

Fiihrungsnabe der Wasserpumpe auf dem Montagering (W 658) aufiegen. Anlaufring (19) und Pumpenrad (20)
zusammen aufpressen, so dal zwischen Gehause und Flugeln des Pumpenrades ein Achsialspiel von 0,5 mm
entsteht (nicht auf Anschlag einpressen). Loctite am Innendurchmesser der Teile!
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19. Wartungsiibersicht A 30, A 45 und A 55

1. Kundendienst

A
sofort beim Empfang und vor Inbe-
wiebnahme durch Vertreter durch-

qufithren,

B
Bei Ubergabe an Kunden.,
Alle Arbeiten und Erklarungen sind nach Maglich-
keit in Gegenwart des Eigentimers bzw. seines
Beauftragten und Traktorfahrers durchzufiihren.

D
Nach den ersten
20 Betriebsstunden,

c
Nach jeweils
8—10 Betriebs-
stunden (téglich)

1. Alle Schmiernippel mit Fett ab-

schmieren.

2 Olstand im Motor und Getriebe
priifen.

) Motor: Optimaler Olstand obere

Peilstabmarke. Nur sauberes Mar-

ken HD-B-OI fiir Dieselmotoren

verwenden,

Temp. unter —10°C HD-B-SAE 10.

Temp.—109C bis + 20°C HD-B-

SAE 20. Temp. iiber +20°C HD

B-SAE 30.

) Getriebe hinten: Olstand Mitte
Schauglas. Getriebedl SAE 80.

) Getriebe vorn: Olstand am Ein-

fiillschauglas priifen! Motorenal

HDB SAE 20, bei Temperaturen

unter —10°C HDB SAE 10.

4 Portale A 45, A 55 Olstand am

Kontrollstopfen priifen.

Getriebedl SAE 80.

Mech. Lenkung Olstand priifen.

Getriebedl SAE 80.

Radmuttern nachziehen.

1. Schiepper auf Vollstandigkeit priifen. Werkzeug
kontrollieren,

2. Einweisung It. Betriebsanleitung,

3. Vor Inbetriebnahme in Gegenwart des Kunden.

a) Motor-Olstand priifen, Olwechsel erklaren (Ol-
filter zeigen). Auf Sauberkeit beim Einfiillen
achten,

b) Kihlsystem erklaren, Bei Frostgefahr Kihiwasser-
konzentrat priifen!

c) Keilriemenspannung priifen.

d) Getriebe hinten und vorn, Schauglas bzw. Einfill-
schauglas zeigen und Olwechsel erklaren.

e) Portalgetriebe A 45, A 55 Uberlaufkontroli-
schraube zeigen.

f) Schmiernippel, Olkontrollschrauben und Schmier-
stellen zeigen,

g) Krafistoffilter und Entliiften der Kraftstoffleitung
erklaren,

h) Olstand im Luftfilter priifen und Reinigung er-
kldren. v

i) Mechanische Lenkung Olstand priiffen und Kon-
trolistopfen zeigen.

k) Hinweis Batteriepflege.

1) Anschlagbolzen fiir Lenkung zeigen und Funktion

1. Motor-Olstand prii- 1. Wechselfilter
fen. (Beim Fahren austauschen,
in Steillagen soll- 2. Olwechsel
te Olstand mog- (Motor)
lichst an Marke It. Betriebs-
max. sein.) anleitung.
Olqualitat siehe 3. Ventilspiel
Spalte A 2 a. iberpriifen

2. Je nach Stauban- (warm und
fall Luftfilter reini- kalt 0,25)
gen und frisches 4. Zylinderkopf-
Motorenol auf- schrauben
fullen. mit 90 Nm

; (9 mkp)
a} Kiihlwasserstand nachziehen,

priifen.

b} Im Bedarfsfalle je
nach Einsatzbedin-
gungen Kuhlen-
vorderseite Uber-
priifen bzw.
reinigen,

c) Formstiick am Luft-
filter auf freien

Luftfilter Olstand priifen, ge-
gebenenfalls Motorendl nachfiillen. 4.
Kiihlwasserstand priifen, Bei Frost- 5.
gefahr Kiihlwasser-Konzentrat
priifen!

Luftdruck in Bereifung priifen!
Siehe Betriebsanleitung.

' Probelauf Motor und Funktions-
priifung Maschine und Hydraulik- 1.

anlage.

9
10.

erkldren.
Luftdruck priifen.
Funktionspriifung Motor-Getriebe. Differential-
sperre, Hydraulik praktisch vorfiihren. Auf richti-
ges Abstellen der Maschine hinweisen. Hydraulik
entlasten, Anbaugerite ablassen. (Unfallgefahr).
6. Elektrische Anlage prifen. Sicherungskasten und
Batteriepflege erlautern.
Praktische Einweisung der gekauften Anbaugerate
auf dem Acker.
8. Wartung der Anbaugerate It, Betriebsanleitung erklaren,

. Garantiekarte ausstellen und an Fa. Holder einsenden.
Beachten Sie die polizeilichen Vorschriften lhres Landes.

Durchgang iiber-
prifen,

4. Kundendienst 5. Kundendienst

Arbeiten und Erk|arungen sind nach
ichkeit in Gegenwart des Eigentumers
. seines Beauftragten und Traktor-

rs durchzufiihren,

‘Spatestens 6 Monate nach Ubergabe
des Schleppers. Alle Arbeiten und
Erklarungen sind nach Maglichkeit
in Gegenwart des Eigentiimers bzw.
seines Beauftragten und Traktor-
fahrers durchzufishren.

Kundendienst 3. Kundendienst
£ F G H
jeweils 150 Betriebsstunden, Nach jeweils 300 Betriebsstunden.  Nach jeweils Nach jeweils 2500 Betriebs-

600 Betriebs- stunden.

stunden.

Wir empfehlen, durch eine anerkannte Holder-
Vertragswerkstatt nachfolgende Wartungsarbeiten

durchfiithren zu lassen,

Motor

Wechselfilter austauschen.

Motorendl wechseln.

Entliftungsfilter (VerschiuBdeckel)

reinigen.

Olbadluftfilter gegebenenfalis reinigen und

mit Frischol auffiillen.
¥eilriemenspannung priifen.

¥ihlerrippen von innen nach auflen gege-

senenfalls mit PreBluft reinigen, bei Frost-

gefahr Kithlwasser-Konzentrat priifen!

Entliiftungsfilter an Einspritzpumpe priifen!

Erstmalig, dann jeweils nach 1500 Be-

triebsstunden Getriebdl wechseln.

res Getriebe:

30 = 11,0 Ltr. + 1,0 Ltr. im Hydrauliksy-
(+ 2,0 Ltr. in Hydr.-Lenkung und Hy-

liksystem).

45 = 7.0 Ltr. + 1,0 Ltr. im Hydr.-System

£5 =70 Ltr. + 2,0 Ltr. in Hydr.-Lenkung
Hydrauliksystem.
orendl HDB SAE 20, bei Temperaturen
r —109C HDB SAE 10.
Alie Schmiernippel mit Fett abschmieren.
Gesamte elektrische Einrichtung einschl.
Batterie prifen.
X upplungsspiel priifen, gegebenenfalls
machstellen.
&remsen priifen, gegebenenfalls nachstellen.
Alle Schrauben nachziehen, insbesondere
Hadmuttern iiberprifen.
HReifendruck prufen.
Probefahrt und wenn notwendig, nochma-
praktische Geratesinweisung.
ierfett
Schmierfett darf kein Harz, keine Saure
sonstige schidliche Stoffe enthalten.
fferfett darf nicht zum Abschmieren ver-
“adet werden. Wir empfehlen lihtiumsver-
185 Mehrzweckfett mit einer Penetrations-
* von 260 bis 290.

1. Motor

a) Ventilspiel priifen (0,25). (Falis
erforderlich Korkdichtung fiir
Zylinderkopfhaube austauschen)

b) Olstand in Einspritzpumpe kon-
trollieren,

2. Kraftstoffilter im Tank erneuern

(nicht reinigen).

Erstmalig, dann jeweils nach

1500 Betriebsstunden Getriebeol

wechseln.

Hinteres Getriebe:

A 30 = 9,25 Ltr.

A 45 = 6,75 Ltr.

A 55 = 9,0 Ltr.

Getriebeal SAE 80.

A 45, A 55 Portalachsen-Olstand

priifen (gegebenenfalls bis zur

Einfiillschraube nachfillen — Ge-

3.

4.

2.0 Ltr. in Hydr.-Lenkung und Hydr.-System) triebedl SAE 80).

5, Lenkung

a) Lenkungsolwechsel (mechanische
Lenkung) erstmalig, dann alle
1500 Betriebsstunden.
Getriebedl SAE 80.

b) Lenkungsspiel uberprifen und ge-
gebenenfalls nachstellen.

¢) Lenkeinschlag und Anschlag-
bolzen tberprufen.

Achtung!

Den 150-Betriebsstunden-Kundendienst

beachten,
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Einspritzdiisen aus- 1. Motor
bauen, reinigen und a) Kompressionsdruck prifen.

mit Bosch-Prifgerat (24 +2 bar- (atii).

pDreurf?’r:l:.ifdruck ol 2. Motorkupplung priifen.
tragt 175 bar (atd), Von einer Bosch-Werkstatte
4 ist die Einspritzpumpe mit
Regler zu uberpriifen.
Ol im Reglergehduse er-
neuern.

4. Getriebedl wechseln.

a) Vorderes Getriebe:

A30=11,0Ltr. +1,0Ltr. im

Hydrauliksystem (+ 2,0 Ltr. in

Hydr.-Lenkung und Hydraulik-

system)

Ad45=7,0 Ltr. + 1,0 Ltr. im

Hydrauliksystem (+ 2,0 Ltr.im

Hydr,-Lenkung und Hydraulik-

system).

A 55=7,0 Ltr, + 2 Ltr. in Hydr.-

Lenkung und Hydrauliksystem.

Motorenol HDB SAE 20, bei

Temperaturen unter -10°

HDB SAE 10.

b) Hinteres Getriebe:

A 30 = 9,25 Ltr.
A 45 = 6,75 Ltr.
A 55 = 9,00 Ltr.
Getriebedl SAE 80.

c) Portale A 45, A 55 Olstand
prifen, evil. Getriebed! SAE
80 nachfillen.

5. Lenkung:

a) Olwechsel
Getriebedl SAE 80.» Mech.

b) Lenkungsspiel Lenkung
iberprifen,

¢) Hydraulische Lenkung It. ZF-
Sonderanweisung uberpriifen.

6. Silentblock kontrollieren,
gegebenenfalls austauschen,

7. Alle Schrauben nachziehen,

B. Kraftstofftank ausbauen und
spulen, Neues Filter einsetzen,



Wartungsiibersicht P 60

1. Kundendienst

A B c D
Sofort beim Empfang und vor Inbetrieb-  Bei Ubergabe an Kunden. Nach jeweils Nach 20 Be-
Alle Arbeiten und Erklarungen sind nach Ma&g- 8—10 Betriebs- triebsstunden

nahme durch Vertreter durchzufithren.
lichkeit in Gegenwart des Eigentumers bzw. stunden (taglichl.
seines Beauftragten und Traktorfahrers durch-

zufuhren,

1. Wechselfilter
austauschen.

2. Olwechsel (Motor)
It. Betriebsanlei-
tung.

3. Ventilspiel iiber-
priifen (warm und
kalt 0,25)

4, Zylinderkopfschrau-
ben mit 90 Nm
(9 mkp) nachziehen,

1. Motor-Olstand prii-
fen. ({Beim Fahren
in Steillagen soll-

te Olstand moglichst
an Marke max. sein.}
Olqualitét siehe
Spalte A 2a.

Je nach Stauban-
fall Luftfilter rei-
nigen und frisches
Motorendl auffil-

1. Schlepper auf Vollstandigkeit prifen. Werk-
zeug kontrollieren.

2. Einweisung laut Betriebsanleitung.

3. Vor Inbetriebnahme in Gegenwart des Kun-
den:

a) Motor-Olstand priifen, Olwechsel erklaren
(Wechselfilter zeigen). Auf Sauberkeit beim
Einfiillen achten.

b} Kiihlsystem erklaren.
serkonzentrat priifen!

¢} Keilriemenspannung prifen.

d) Getriebe hinten und Hydraulikdlbehalter im

1. Alle Schmiernippel mit Fett ab-
schmieren,

2. Bistand im Motor und Getriebe priifen.
a) Motor: Optimaler Olstand obere Peil-
s_tabmarke. Nur sauberes Marken-HD-B-
61 fiir Dieselmotoren verwenden.
Temp. unter —109C HD-B-SAE 10,
Temp. —10°C bis + 200C HD-B-SAE 20
Temp. iiber + 209C HC

b) Getriebe hinten: Olstand Mitte Schau-
glas. Getriebed! SAE 80.

¢) Hydraulikdlbehalter im Rahmentrager:

Bei Frostgefahr Kihlwas- 2,

Alstand am Einfiilischauglas prifen! Rahmentrager: Schauglas bzw. Einfdllstopfen len
Motorenol HDB SAE 20. zeigen und Olwechsel erkldren, 3 :
d) Portale Olstand am Kontrollstopfen e) Portalgetriebe Uberlaufkontrollschraube zei- Sy
pridfen, Getriebedl SAE 80. gen. 2l Kg_l;lmsserstand
prisfen.

f) Schmiernippel, Oikontrollschrauben und
Schmierstellen zeigen.

g) Kraftstoffilter und Entliiften der Kraftstoff-
leitung erklaren.

h) Olstand im Luftfilter prifen und Reinigung er-
klaren.

i} Mechanische Lenkung Olstand priifen und
Kontrollstopfen zeigen.

k) Hinweis Batteriepflege.

4. Luftdruck prifen.

5. Funktionspriifung Motor-Getriebe. Differen-

tialsperre, Hydraulik praktisch vorfithren. Auf

richtiges Abstellen der Maschine hinweisen.

Hydraulik entlasten.

Anbaugerdte ablassen {Unfallgefahr).

Elektrische Anlage priifen. Sicherungskasten

und Batteriepflege erldutern.

Praktische Einweisung der gekauften Anbauge-

rate.

Wartung der Anbaugerate

erklaren,

Garantiekarte ausstellen

senden,

Beachten Sie die polizeilichen Vorschriften

Ihres Landes.

e) Mech. Lenkung Olstand prifen.

Getriebeol SAE 80.

3. Radmuttern nachziehen.

4. Luftfilter Olstand prifen, gegebenen-
falls Motordl nachfillen.

5. Kiihlwasserstand priifen. Bei Frostge-
fahr Kiihlwasser-Konzentrat prifen!

6. Luftdruck in Bereifung priifen!
Siehe Betriebsanleitung.

7. Probelauf Motor und Funktionspri-
fung Maschine und Hydraulikanlage.

b) Im Bedarfsfalle je
nach Einsatzbedin-
gungen Kihler-
vorderseite liber-
priifen bzw. reinigen.

¢) Formstiick am
Luftfilter auf
freien Durchgang
iberprufen.

It. Betriebsanleitung

und an Fa. Holder ein-

i

5. Kundendienst

H
Nach jeweils 2500 Betriebsstun-
den.

4. Kundendienst

G
Nach jeweils
600 Betriebs-
stunden.
Wir empfehlen, durch eine anerkannte Holder-Ver-
tragswerkstatt nachfolgende Wartungsarbeiten durch-
fiilhren zu lassen,

2. Kundendienst 3. Kundendienst

E
Nach jeweils 150 Betriebsstunden.
Alle Arbeiten und Erklarungen sind nach
Moglichkeit in Gegenwart des Eigen-
timers bzw. seines Beauftragten und
Traktorfahrers durchzufiihren.

F
300 Betriebsstunden.
Spatestens 6 Monate nach Uberga-
be des Schleppers. Alle Arbeiten
und Erklarungen sind nach Mog-
lichkeit in Gegenwart des Eigen-
tiimers bzw. seines Beauftragten
und Traktorfahrers durchzufiihren.

Nach jeweils

1. Maotor 1. Motor Einspritzdisen 1. Motor

a) Wechselfilter austauschen. a) Ventilspiel priifen (0,25). (Falls  ausbauen, reini- a) Kompressionsdruck priifen.

b) Motorendl wechseln. erforderlich Korkdichtung fir gen und mit (24 * 5 bar (ati)

¢} Entlaftungsfilter l\.l"ersch!ulldeckeli Zylinderkopfhaube austauschen). Bosch-Priifgerat 2. Motorkupplung Sriifen
reinigen. b) Olstand in Einspritzpumpe kon- priifen. 3. Von eine‘: Bosch?Werks.téne

Der Prufdruck
betragt 175 bar
{atii).

trollieren.

2. Kraftstoffilter im Tank erneuern
{nicht reinigen).

3. Erstmalig, dann jeweils nach

ist die Einspritzpumpe mit
Realer zu iiberpriifen. O im
Reglergehause erneuvern.

4. Getriebedl wechseln.

d) Olbadluftfilter gegebenentalls reinigen
und mit Frischol auffillen.

e) Keilriemenspannung priifen.

f) Kiihlerrippen von innen nach auflen ge-

el

gebenenfalls mit PreRluft reinigen, bei

Das Schmierfett darf kein Harz, keine
-g3ure und sonstige schidliche Stoffe ent-
halten. Staufferfett darf nicht zum Ab-
schmieren verwendet werden. Wir empfeh-
len lihtiumverseiftes Mehrzweckfett mit

ner Penetrationszahl von 260 bis 290.

1500 Betriebsstunden Getriebe-

Frostgefahr Kiihlwasser-Konzentrat ol wechseln.
prifen! Hydraulikdlbehalter im Rahmen-
g) Entliftungsfilter an Einspritzpumpe trager:
reinigen. 5,0 Ltr. Motorendl HDB-SAE 20.
2. Alle Schmiernippel mit Fett abschmie-  Hinteres Getriebe:
ren. 6,75 Ltr. Getriebedl SAE 80.
3. Gesamte elektrische Einrichtung 4 Portalachsen-Olstand priifen
einschl. Batterie priifen. {gegebenentfalls bis zur Einfill-
4. Kupplungsspiel priifen, gegebenenfalls schraube nachfillen, Getriebeol
nachstellen. SAE 80).
5. Bremsen priifen, gegebenenfalls nach- 5. Lenkung
stellen. a) Lenkungsolwechsel {mechanische
6. Alle Schrauben nachziehen, insbeson- Lenkung) erstmalig, dann alle
dere Radmuttern uberpriifen. 1500 Betriebsstunden, Getriebe-
7. Reifendruck priifen. ol SAE 80.
8. Probefahrt und wenn notwendig, noch- b} Lenkungsspiel iberprufen und
malige praktische Gerateginweisung. gegebenenfalls nachstellen.
Schmierfett ¢) Lenkeinschlag iiberpriifen.

Achtung!

Den 1SO—BetriebsnundenAKundandianst

beachten.
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a) Hydraulikdlbehilter im Rahmen-
trager:
5,0 Ltr. Motorendl HDB-SAE 20
b) Hinteres Getriebe:
6,75 Ltr. Getriebedl SAE 80.
¢) Portale Oistand priifen, evtl.
Getriebedl SAE 80 nachfillen.
5. Lenkung:
a) Olwechsel, Getriebedl SAE 80.
b) Lenkungsspiel iiberpriifen.
6. Alle Schrauben nachziehen.
7. Kraftstofftank ausbauen und
spilen. Neues Filter einsetzen,



HOLDER

Vorgliihanlage fir VD-Motoren

Um die Kaltstartfreudigkeit bei den VD-Motoren zu verbessern wurde bei folgenden Typen eine Vorgliihan-

lage mit groBerer Batterie eingebaut.

serienmalig ab Masch.-Nr. P 60 50 30 157
serienmaRig ab Masch.-Nr. A30 250651
serienmalig ab Masch.-Nr. A 45 350 371
serienmalig ab Masch.-Nr. A 565 35 30 371

Bei bereits ausgelieferten Maschinen, die im Winter eingesetzt werden und bei denen Startschwierigkeiten
auftreten, kdnnen nachfolgend angebotene Nachriistsitze eingebaut werden.

A) Bei Temperaturen bis ca, —5° C ist folgender Lieferumfang erforderlich:

Bestell-Nr. fiir A30/P60: Zsb. Umbausatz Vorgluhanlage A 30 180 X 71
Bestell-Nr. fiir A45/A55: Zsb, Umbausatz Vorgliihanlage A 55 180 X 71

bestehend aus:

Stiick  Benennung

1 Ansaugkrimmer

1 Glihkerze

1 Glithiilberwacher

1 GlihanlaBschalter

1 Kabel Schaltk./GlahanlaBsch.

1 Kabel GlithanlaBsch./Glihiiberw.
1 Kabel Gliihiiberw./Glihkerze

Bestell-Nr. .
VD2 025 80 05 oder VD3 025 80 05
000 181 01 11
000 18101 12
000 181 00 10
000 184 27 24
000 184 22 24
000 184 29 24

Vorgenannte Preise verstehen sich bei Ricksendung des alten Ansaugkrummers an uns.

Nach Einbau der Vorgliihanlage darf keinesfalls der Startpilot benutzt werden.

Achtung: Explosionsgefahr!

B) Auf Wunsch kénnen auch die starkeren Batterien kpl. mit Zusatzteilen eingebaut werden.

a) Bestell-Nr. fir A 30/P 60: Zsb. Umbausatz Batterie A 30 180 X 171

Stiick  Benennung

Batterie 55 Ah

Zsb. Tragblech vorn
Hakenschrauben
Anschlagwinkel

Zsb. Werkzeugkasten

e O o T

Bestell-Nr.

000 186 55 01
A30 060 04 21
000 990 09 46
AS55 061 80 30
A55 160 81 06

b) Bestell-Nr. fir A45/A55: Zsb. Umbausatz Batterie A5 180 X 171

Stick  Benennung

Batterie 88 Ah

Zsb. Tragblech vorn
Hakenschrauben
Anschlagwinkel

Zsb. Werkzeugkasten

B L & T

Bestell-Nr.

000 186 88 01
AB5 060 04 21
000 990 10 46
A55 061 80 30
A55 160 81 06
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Umbauanleitung fur Glihvorrichtung

A) Ohne neue Batterie

s wN -

SO0 et )

Luftfilter (1 Abb. 1) vom Luftansaugkrimmer abbauen und wegen Olfiillung senkrecht abstellen.
Einspritzleitungen (2 Abb. 1) an Einspritzpumpe und Einspritzdusen losen.

. Signalhorn abklemmen und abbauen.

Einspruhdiise am Luftansaugkrimmer und Luftansaugkrammer (3 Abb. 1) am Motor abschrauben.

. Neuen Luftansaugkrimmer (6 Abb. 2) mit Glihkerze (7 Abb. 2) und Einspriihduse fur Startpilot anbauen.

Einspritzleitungen (auf Sauberkeit achten) und Luftfilter wieder anschrauben.

Haube hinten Oberteil {9 Abb. 3) abbauen und Traktormeterwelle abschrauben und Batterie abklemmen,
Kabel fir Anlasserknopf abklemmen und Anlasserknopf ausbauen. Dann Bohrung auf @ 26,5 vergrolern,
Bohrung @ 11 fir GlihanlaRschalter nach Abb. 3 anreiflen, bohren und entgraten.

Glithiiberwacher in Bohrung @ 26,5 sowie GliihanlaRschalter in Bohrung @ 11 einbauen und Kabel fur
Glihanlaschalter, Gliihiberwacher und Gluhkerze nach Schaltplanskizze (Abb. 8) anschlieRen. Eben-
falls Batterie wieder anschlieBen.

Vor dem Einbau der ,,Haube hinten Oberteil’’ soliten die zur Befestigung bendotigten Sechskantmuttern
angeschweilRt werden (dient zur leichteren Montage).

B) Mit neuer Batterie

2

Te

Bei zusitzlichem Einbau der starkeren Batterie miissen zu den bereits aufgefilhrten Umbauten noch folgen-
de Arbeiten ausgefihrt werden.

Werkzeugkasten, Batterie und Tragblech ausbauen.

. Startpilothalterung (4 Abb. 1) abbauen und Blinkgeber {5 Abb. 1) vorn, anstelle der Startpilothalterung

anschrauben. (Nur bei A 45 und A 55)
Neues Tragblech (10 Abb. 4) einbauen.

. Anschlagwinkel (11 Abb. 5) fiur Hydraulikleitung am Tragblech anschrauben und wie Abb. b zeigt einsagen

und nach innen umschlagen. Hierbei muR am Tragblech gegengehalten werden {Abb. 5).

. Anschlagwinkel fiir Kabelsatz abschrauben (hierzu missen die durch den Anschlagwinkel festgehaltenen

Kabel am Anlasser und an der Lichtmaschine abgeklemmt werden) und neuen Anschlagwinkel (12 Abb. 6)
anschrauben.

Der Hebel (13 Abb. 5) fiir das Gasgestange muR soweit nach auBen gebogen werden, dal eine einwand-
freie Funktion bei eingebauter Batterie gegeben ist. (Nur bei A 45/A 55)

Neue Batterie und Werkzeugkasten einbauen (Abb. 7).

Evtl, vorhandene Bohrung fur Einspruhduse mit Stopfen (8 Abb. 2) verschlieRen.

C) Erforderliche Arbeitszeit

Fur den Umbau ohne Batterie werden 3 Stunden benotigt.
Fur den Umbau mit Batterie werden 3,5 Stunden benétigt.

Metzingen, den 6. November 1973
Schl./Kud/Fe-Sl
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EBRUDER HOLDER MASCHINENFABRIK :
7418 METZINGEN/WURTT. HOLDER
Tal. l\oietzlngen (0 7 23}"?036‘ Telex OT 2:{5319 Drahtwort Holder Metzingen/Wirtt,

§

Rundschreiben 6/74

Betr.: Austausch von Zahnradern (Werkstoff GG) fiir Steuertrieb in VD-Motoren

1. Aligemeines
Es hat sich gezeigt, daB sich die nachfolgend aufgefiihrten Zahnréader fir den Steuertrieb in VD-Motoren nach
langerem Einsatz abnutzen.

Wir erklaren L&Bl’at, die nachfolgend aufgefiihrten Teile kostenlos zur Verfiigung zu stellen und fiir die Aus-
tauscharbeiten einen Pauschalbetrag von

DM 125,—
épro Maschine zu vergiiten. (Die erforderliche Arbeitszeit fiir den Umbau betragt 4 — 5 Stunden.)
Es handelt sich um VD2-Motoren bis Motor-Nummer V2 20500 und VD3-Motoren bis Motor-Nummer V3 20663.

Der Austausch soll bei Gelegenheit erfolgen, d. h. wenn Sie ohnehin einen Kundenbesuch eingeplant haben bzw.
wenn Sie in unmittelbarer Nahe des Kunden zu tun haben.

2. Der Umbausatz VD3 Steuertrieb, Bestell-Nr. Zsb. VD 010 X 14 besteht aus folgenden Teilen:

Lfd.Nr. Stiick Bild-Nr. Bezeichnung Bestell-Nr.
1 1 375b Antriebsrad hinten (Stahl geh.) VD 014 06 24
2 1 372b Zwischenrad (Stahl geh.) ) VD 014 06 23
3 1 367a Antriebsrad fiir Einspritzpumpe (GGG) VD 014 22 24
4 1 329a Antriebsrad fiir Nockenwelle (GGG) VD 0141524
b 1 364a Flache Sechskantmutter M 12 x 1,5 000 990 54 50
(SW 17 x 8)
(fiir Hydraulikpumpe unbedingt austauschen
6 1 370 Nadelkifig 20 x 26 @x 20 000 997 18 60
7 1 369 Lagerbolzen VD 014 80 20
8 1 368 Ringdichtung 12 0x 18 @x 3 @ 000 997 52 09
9 1 378 Dichtung VD 014 80 82
10 1 359 Dichtung 92 x 120 x 0,5 000 078 A 80

3. Kostenlos beigefiigtes Behelfswerkzeug bzw. Montageanleitung
Anmerkung: Jeder Vertreter bzw. Handler erhilt nur ein Satz Behelfswerkzeug bzw. nur eine Demontage-Mon-

tageanleitung.

a) 1 Stiick Abziehvorrichtung fiir Nockenwellenrad und Antriebsrad
fiir Einspritzpumpe W 675 (siehe Abb. 1.

b) 1 Stiick Aufziehvorrichtung fiir Nockenwellenrad W 676 (siehe Abb. 2).

¢) 1 Demontage- und Montageanleitung Viertakt-Diesel-Motor. g
3 Abb. 1

Abb. 2

|



Vor dem Aufziehen des neuen Antriebsrades fiir die Nocken-
welle muR in der Nockenwelle ein 8,5 mm @Qund 18 mm tiefes
Loch gebohrt und M 10 Gewinde eingeschnitten werden. An-
schlieRend wird mittels der Aufziehvorrichtung W 676 das

neue Zahnrad aufgezogen. Bitte nicht verkanten. Das Zahnrad
muR bis zum Anschlag eingedriickt werden. (Anmerkung:
Axiales Spiel der Nockenwelle darf 0,5 mm nicht iiberschreiten!)
Die Sechskantmutter M 12 x 1,5/SW 19 (Abb. 364) an
Hydraulikpumpe muR gegen neue Sechskantmutter (Abb.364a)
M 12 x 1,5/SW 17 ausgetauscht werden.

Beim Einbau ist die Zahnradstellung (Kennzeichnung mit Korner)
zu beachten.

Abb. 7

Uberpriifen des Forderbeginns siehe Demontage- und Montage-
anleitung Viertakt-Diesel-Motor VD2/VD3, Seite 20.
Normalerweise miiite der Motor, wenn die Zwischenrader
richtig eingesetzt sind, ohne nachstellen des Faorderbeginns
einwandfrei laufen, Um sicher zu gehen, wollen Sie bitte den
Forderbeginn uberpriifen und zwar so, wie es in unserer De-
montage- und Montageanleitung auf Seite 20 beschrieben ist.
Das erforderliche Werkzeug kann, wenn Sie nicht selbst dariber
verfiigen, bei uns gekauft werden.

7. Bestellung
Die Bestellung erfolgt auf beigefiigtem blauem Sonderauftrag.

8. Gutschrift
Die Gutschrift erhalten Sie, wenn der Umbau durchgefiihrt wurde. Bitte senden Sie uns die beigefiigte Umbau-

bestatigung (blaues Formblatt) ein.
Mit freundlichen GriRRen

GEBRUDER HOLDER
Maschinenfabrik

Metzingen, den 5. August 1974




4, Nachfolgend aufgefihrte Teile konnten gegebenenfalls bendtigt werden, gehoren aber nicht zum Lieferumfang.

o

b. Bohrer 6,5 und 8,5 mm

Stiick | Bild-Nr. | Bezeichnung | Bestell-Nr.
a. 1 305 Dichtung vD2012 81 81
1 305 Dichtung VD3012 81 81
b. 1 345 Ringdichtung 26 x 33 @x 35 @ 000997 47 09

_ AuRer dem normalen Werkzeug ist erforderlich:

1 Bohrmaschine

1 Satz Gewindebohrer M 8 und M 10

. Umbauhinweis
Haube, Kiihler, Hydraulikpumpe, Keilriemenscheibe usw. und
Lagerdeckel (348) sind zu demontieren

Ealls das Antriebsrad fiir die Einspritzpumpe (367) die Gewinde-
l6cher fiir die Abziehvorrichtung nicht hat, muB das Zahnrad,
shnlich wie das Nockenwellenrad, mit Gewindelochern versehen
werden, damit die Abziehvorrichtung W 675 verwendet werden
kann. i

Das Antriebsrad (hinten) (375) kann mittels einer handels-
iiblichen Abziehvorrichtung abgezogen werden.

Das Antriebsrad (329) fiir Nockenwelle wird mittels Behelfs-
Abziehvorrichtung W 675 abgezogen. Hierzu miissen zundchst
2 Locher, Abstand 60 mm, mit 6,5 mm @im Zahnrad gebohrt
und M 8 Gewinde eingeschnitten werden.

Die der Abziehvorrichtung beigefiigte Hiilse sollte unbedingt an
der Stirnseite der Nockenwelle beigelegt werden. Keinesfalls
einen Zentrierbolzen ansetzen.




Konvertierung der metrischen MaRe Conversion des mesures métriques
Conversion of Metric Measurements Conversion de medidas métricas

Die folgenden Konvertierungen beziehen sich auf die metrischen MaRe, wie sie in dieser Betriebsanleitung angegeben sind:
The following conversions relate to the metric measurements as stipulated in this manual: ]

Les facteurs suivants se rapportent aux mesures métriques indiguées dans cette notice d'emploi:

Las siguientes conversiones se refieren a las medidas métricas como indicadas en estas instrucciones de servicio:

Capacity — Liquid Measure:
1 litre — (itr. or 1)

=33.815 ounces (0z)

= 2.113 pints (pt)

= 1.057 Quarts (qt}

= 0.2642 Gallon (U.S. gal.) ~ 16 ounces = 1 pint

=61.025 cubic inches ("'in) 2 pints = 1quart

= 0.0353 cubic feet (‘ft) 4 quarts = 1gallon (US.)

Weight:

1 kilogram — (kg):

= 2.2046 pounds (Ibs.) 16 ounces = 1 pound

Length:

1 millimeter: — (mm)

=(0.03937 inch (in) 1 centimeter — (cm) = 0.3937 inches (in) 12 inches = 1.00 foot

=(0.00328 feet (ft) 1 meter — (m) =39,37 inches (in) 1 foot = 12 inches

=0.00109 yard (yd) 1 kilometer (km) = 39370 inches (in) 36 inches = 1.00 yard
' 3 feet = 1.00 yard

Pressures:

1 atm. = 14 Ib/sq. in.

Notizen




Ol special, usuel dans ke commerce
MW 101 clés dynamometrigues 40-120 NM (4-12 MKP), Hu.lK 52240, Gr.12
MW 102 hexagone 3 l'intérieur d'application £.mm, entreprises Heyco
Dimension 102a hexagones a l'intérieur d'application 10.mm, entreprises Heyco
*NW 102 pince de segment de piston pour 950 Heyco Mo 1706-2
MW 104 Tiefenmal2 [54/200) entreprises Blankenhorn
*MW 106 extracteur profondeur de tension Zweiarmiger 100 .mm, entreprises Kukko A 100
Envergure 100.mm
*MW 120 Drehmomentschl, 14-65 MM (1,4-6,5 MKP), Hu.K 52240, volume &
*MW 121 pince speciale pour pince pour tuyaux souples, Corbin 280, No K 40781,
Gebr. Titgemayer. Osnabrueck
*MW 122 banc d'essai de bec Bosch EFEPEOH, 0 681 200 502
*MW 124 auteurs de pression de compression
Motometer-40 sans (atd) T 22.02.1001 Moto-Meter 725 Leon-montagne, Daimlerstrale
Dimension de 150 embouts spéciaux pour les auteurs de pression de compression dimension 124 (d'entreprise Holder)
Dimension 151 enseignement de soupape 0,25 mm/erhiltlich dans le commerce de gros d'outil
Dimension 132 olive spéciale, démontage des valves
avec la culasse demontee, entreprise Heyco, Mo 1-1716-1-N
Dimension 152 appareil rotatif de siege de soupape, le volume 1, 20-52 mm 45°, No 41741/1a avec |'épine B0.
Entreprize L. faim, 8000 Munich 70, Krefelfingerstrale 146

Outil spécial "
*W 11 canalisations d'assemblage, le Simmerring (404) et |a boite de commande (372) installer
W 22 clés de noix, pour noix [342)
*W 30 disgque d'embrayage d'épine de centrage

W 100 voitures d'assemblage Z. dépannage [avec des roues)
La woiture d'assemblage Z. dépannage, a simplifié une mise en ceuvre

Commander séparément ! W 100 ne fait pas partie -. Taux d'outil standard

*W 102 épine de démontage, pistons

*W 118 récipients avec le tuyau et le robinet d'arrét, commencement de promotion de réglage
*W 121 tropfrohr-Einst. Commencement de promotion

*W 122 détenteurs, volant

W E50 douille de serrage, démontage des tringleries [323)

W 652 épine d'assemblage pour des bouchons (148)

Un W a 652 anneau d'assemblage, douille de camp de téte (282 et 402) dans les boites de commande et/ou les cannettes enfoncer
W 634 Montagedorn-Einpressen D. conduites de soupape A + E

W E55 fizierschablone-Lagerringe (207 et 211)

W 656 Einpreldorn, rencuvellement des anneaux de siege de soupape d'admission [248).

Le W de £57 leviers de pression, développement de plume de valve, culasse installe

Un W a 658 anneau d'assemblage, moyeu de conduite (12} sur des camps de pompe a eau installer
W E5% épine d'assemblage, conduite de jaugeur [158)

W 660 commencement de promotion de préparation d'édition une fois. avec la valve aménagée
W EE1 prisme, fixation des poids de compensation [203)

W 662 cas d'introduction de piston 0 D-Meu 25,00

W EE2a cas d'introeduction de piston étape 1 55,50

W 662b cas d'introduction de piston étape II 96,20

W de B2 manometres examen de pression d'huile Mo 000 574 4 01

avec le Zwischenstick pour des manomeétres, (prix M. manoméetre)

W &4 distanzring-Motorbock

W 666 Einpreldorn, rencuvellement des anneaux de siege de soupape d'échappement [243)

W EE7 2 boulons de centrage, Zyl. assemblage de téte

W 668 épine d'assemblage, rendre étanche (18]

Un W a 659 &pine d'assemblage, camp de pompe a eau (13) et rad de pompe (20) installer

W 670 Spezialschlissel-ventileinstellschrauben [221)

W E71 épine d'assemblage, bouchons (133}

W 672 épine d'assemblage, bouchons [137)

Un W a 672 cas d'assemblage, rendre étanche, (404) installer

Un W a 674 épine d'assemblage, cannettes (406) installer

Priz sur demande
*) Outils spéciaux de HD?2 et de HD3-Motoren
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