





Einachsschlepper E11+E12  Domonee

Elektr. Anlagen — Dieselmotor

Demontage E11/E12

Die Holder Einachssehlepper ET1 und E12 besitzen das Holder Einhejis-
etriebe. Abweichend ist lediglich der Motor und die sizkirische Anlage.

gﬁr Demontage- und Montegearbeiten an den Einachsschieppern £1]

und ET12 empfehlen wir, den Schlepper sufzubocken odar einen Mon-

tagewagen nach nebenstehendem Bild anzufertigen.

Die gummibereiften Réider sind obzunehmen.

Werkzeuge: Radschlssel 22 mm (611}

Haube {463} abnehmaen

Dazu die beiden Schrouben M6éx 35 [481) am Gummilager {473} heraus-
drehen. Haube anheben und woogerecht qusfahren.

Achtung! Hauvbe nicht nach vorne kippen. in der abgewinkelfen Stellung
kann die Moube nicht aus der Haubenlogerung om Moiorschuizbigel
gehoben werden.

Werkzeuge: 2 Gabelschitissel SW 10 mm [402)
Gummihammer verwenden

Neachspannen des Keilriemens am 12 PS Sachs Diesel Mator D 600

Die Keiiriemenscheibe am Gehduse des Motors besteht qus zwei Hélften
fo und c}. Dadurch besteht die Magiichikeit, durch Einlegen ader Heraus-
nehmen von Zwischenscheiben (a} die Spennung des Keiiriemens zou
regulieren.

~ischenscheiben {a} fir die Kellriemenlinis nach Bedorf auf die LiHer-
-adnabe oufstecken. Hinlere Keilriemenscheibenhdlifte [b) mit zwei Arre-
tierloschen gufstecken; Zwischenscheiben (o} entsprechend der Keiirie-
menspannung aufschieben, Keilriemen unfen und oben auflegen. Vordere
Keilriemenscheibenhdlfte (] mit Fihrungsschiitzen aufstecken und in der
Lifrerradnabe verrasten. Nicht bendfigte Zwischenscheiben ais Resarve
en der vorderen Keilriemenscheibenhdlfte mit der Druckscheibe (e} an-
schrouben, Dabei untere Keilriemenscheibe (F) drehen, domit Keiirie-
men {d} auflauft.

(Siehe F & S Reparaturanweisung D600 1)

Machstellen des Keilriemens fiir den Lifterantrieb
am 18 PS Sachs Diesel Motor D 500

LaBt sich der Keilriemen mehe als 20 mm mit dem Dovmen durchdriicken,
ist ar nachzuspannen. Die 3 Mutiern (h), weiche die Riemenscheibe zu-
sammenspannen, werden geldst und die vordere bewegliche Deck-
scheibe (i} der Riemenscheibe nach vorne obgenommen. Diese Deck-
scheibe wird dann um ein Loch noch rechts lin Loufrichtung der Kurbel-
welle} verdreht und wieder oufgeseizi. Keiiriemen nichi einklemmen,
nur jeweils die Schraube anziehan, die senkrechi Gber der Kurbelwelle
steht. Die Kurbelwelle stets drahen, bis die ndchste Schraube disse Siel-
iing wieder einnimmt. Noch einigen Umdrehungen ist der Riemen [d)
nach aullen gewandert und hat die richtige Spannung erhalten.




Demontage Lichtmaschine -

, ‘ Einachsschiepper E114E12 s

Ausbau der Lichtmaschine am 12 PS Sochs Diesel D600

Keilriemenscheibenhdlfien (b und ¢ am Gebldse entfernen. Leifrad [k

abschrouben. Inbusschlissel 8 mm verwenden. PaBhilsen beachten. Lif-

terrad (I} mit der Hond abziehen. Windleitkoppe {m) am Liftergehduse .
mit Inbusschliissel 8 mm obschrauben, Spannungsregier {n} von der Auf-

nahmeplatte entfernen {Schroubenzisher). -

Liftergehduse (o) mit eingebauter Lichtmaschine 12V $0W am Gerdle-
triger und Zylinder abschravben. Avinchmepiotie fir Regler [n) abneh-
men und Liftergehéiuse {0} nach oben abhaben,

Werkzeuge: Inbusschliisse! 8 mm {420}
GabelschlUssel SW 17714 (604} -
Schravbenzieher (622)

Austausch der Kohlebiirsten in der Lichtmoschine (p)

Der Austousch der Kohlebiirsten {r} ist dann notwendig, wenn diase db-
geniizt sind oder der Kollektor verschmiert ist, Als Hinweis auf einen
Fehler in der Lichtmaschine dient dos dauernde Brennen der roten Lade-
kontrolleuchte am Armaturenbrett. {Auch Regler Uberpriifen)

Avstausch wie foligh vornehmen:

ZweckmifBig wird mit einem Hoken die Feder (g), weiche die Kohiebir-
sten ouf den Kellektor dricki, angehoben (nichi mehr als notwendig an-
heben und Feder dabei nicht zur Seite biegen). Sind Kohlebirsten oder
Birsienhalier verschmutzt und liegen desholb nicht mehr mit dem richii-
gen Druck ouf dem Kolleklor ouf, so sind diese mit einem benzinfeuchten
Tuch zu reinigen und gut zu trocknen. Biirstenhalter gut cusblasent

Nur Original Bosch Ersatz-Kohlebiirsten WS K39 L 3Z Aufdruck K 21
verwenden,

Beim Einsetzen der Kohiebiirsten darguf achien, dafl Fedsr nicht auf die
Birsie schidgt,

Beim Austausch der Kohlen unbedingt den Kollektor Oberprisfen [siehe
Reparaturanweisung Sachs Diesel D400 und Bosch Handbuch Gber Licht-
maschinen).

Ausbou der Botierie (506} em E12

Rickholteder {303} und Kupplungshowdenzug (330) am Kupplungshebel
{305} cushdngen.

Goshowdenzug {356) vom Faohr-Hondhebe! des Mofors iosen. Botlerie-
kobe! (509 und 511} ebklemmen und Botterie herausnehmen. Sponnbond
{449} on der Batterie [8sen.

Aushou der Batterie am ET1
Sponnbond {4530} i6sen. Schutzdecke! {453) obschrouben, Batierie (566}
herocusnehmen,.

Werkzeuge: Schraubenzicher (622)
Kombizongs {617)
Gabelschlissal SW 14 {604)
und SW 10 (602)




Einachsschiepper ET14E12  Domoress Wereovskonen— ) o

Krattstoffiank — Ultank

Liésen der Kabel fir elekirische Anlage

Achtung! Massekabel {511) om Kupplungsflansch sowie beide Kabel am
Anlosser {509} und om Signalhorn {502) abkiemmen. Die beiden Kabel.
Rohrscheflen {451) am Getriebedeckel aufbizgen und Steckdose {528) ab-
schrauben. Kabe! am Reglier chkiemmen.

Werkzeuge: Ringschlissel 17 mm (608)
Gabelschlissel W 14 (804} und SW 10 {602}
Schraubenzieher {622)

rushay der Kraftstoff- und Ulleitungen

OtrackfGhrieitung am Olbehélter {410) abschrauben. Leckdileitung (379}
am Kraftstoffionk (375) enifernen. Kroftstofzuloufschlauch {383} von
Schlouchitlle (384) abziehen und mif einer Schroube M 8 verschiieBen.
Schmierélzulaufleitung (413) vom Ulfiiter abschrauben.

Werkzeuge: Gabelschitssel SW 12 {603)
Schraubenzieher {622)

Werkzeugkasten mit Krafistof und Gltank

giehé Befestigungsschrauben (432) om Werkzeugkasten (426) hergus.
rehen.

Werkzeugkesten mit kompl. Beleuchiungsaniage, O und Kraftsioftank
{Blechautbau} in Richtung Motor abheben.

Kraftstofflank (375} und Oitank {410) kénnen einzeln ausgebout werden.
Hierzu sind die bisher aufgefihrten Demontagearbeiten nicht erforder-
lich. Montoge siehe Seite 18.

Werkzeuge: Ringschlissel 14 mm

Getriebedeckel abnehmen.

Batterielogerwanne {440} ahschrauben und Schaltstange (222} am Schali-
hebe! {132) aushdngen.

Am Geiriebedeckel {141) werden jetzt die ¢ Siick Sechskanischrauben
MBx 25 (143) nerausgeschroubt, Getriebedeckel! {141) an der Schaltkulisse
{137} vorsichtig anheben, damit dis Getriebedackeldichiung nicht be-
schédigt wird. Getriebedecke! abnehmen.

Werkzauge: Krafiiger Schroubenzieher 13 mm (623)
Gabeischiisse] SW 14 [£04)

Ringschitsse! 14 mm {608)
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F & 5-Kupplung — Holm

4 ‘ Finachsschiepper ET1+E12  DomereosMeter-

Aushav des Diesel Motors D 600 am Schiepper E12
und D 500 am Schiepper E 11

Haoube obnehmen. Motorschutzblge! {470a) abschrauvben. Elekir. An-

lasser (508) und Sigralhorn [502) am Verbindungsstiick (507) bschrauben. .
Die restlichen 4 Schrouben am Kupplungsgehduse (311) und (314) ent-
fernen und Motor abnehmen. '

Werkzeuge: Gaobelschlissel SW 17 {504) -
Ringschilssel 14 mm {808

Meotor abnehmen

Sofern kein Hebezeug zur Vertigung steht, kénnen zwei Monteure mit
untergelegten Holzbalken den Motor anheben. Der Bolken ist zwischen
Kuppiungsgehause und Olauffangwanne onzulegen, Vorteilhaft wird zy-
saiziich am Auvspufidémpfer und am Ventilatorgehtuse de: Motors an-
gefafit und der Motor im Gleichgewicht gehalien.

Austausch der Mitnehmerscheibe der F& 5 Kupplung

Achiung! Beim Austousch der Kupplong {323} muB daos Ringrilienioger
[3725) in der Kurbelwelle des Motors Uberprift und evil ernevert werden.
Abziehvorrichtung (425} verwenden,

Der Ausbau der Kupplung erfolgt durch Lésen der Sechskontschrauben
MBx20 [326}.

Die Mitnehmerscheibe {324} ist so einzuiegen, daB dos iange Ende der
Nabe sichtbar ist.

die F&S Kupplung K 10 X mit dan é Sechskonischrouben {324} iose an-
schrovben. Mit Zentrierdorn (638) Mitnehmerscheibe zenirieren,
Schrouben Obers Kreuz gieichmdBig onzishen, Es ist darouf zu oenten,
dofl der Rand der Druckplotte gleichmdBig in den Zentrierring der
Schwungmaosse paBt. Zentrierdorn herausnehmen,

Werkzeuge: RingschiGssel SW 14

Abbau des Holmens

Bremsbowdenziige {363) am Bremshebel {287} und om Holmenloger aus-
hangen.

Spannstift 4x20 {247] am Kreuzgelenk {246} der Scheliwelle fir Diffe-
rential und Einzelradienkung herousschlogen.

Werkzeuge: Kombizange (617}
Durchschiog 3,5 @ (618}
Abziehvorrichiung {625)




Demontage Drehgriffwelle -

Einachsschiepper ETT+E12 scaiigestinge - ;

Kupplungsgehduse

Aushav der Drehgriffwelle und des Handgriffes rechis

Spanestift 4x24 (183] am Kardengelenk {184} herausschiogen und Hard-
griff rechts mit kurzer Drehgriffwelie (182) nach hinten ous dem Holmen.

rohr herausziehen.
Drehgriffwelle [353) konn jetzt aus der Vierkanitwelle (230) am Kreuz-

gelenk {248) gezogen werden.

Werkzeuge: Durchschleg 3,5 mm (418)
. Hammer {627}

Schaltgesitinge - Holmabhbau

Schallstonge {348} fur Zapiwellenschaltung am Schwenkstisck {256} qus-

héingen.
Befestigungswinkei (253} oem Holmenlager (233} enternen uynd Kupp-
wgsstange kurz (252) heravsnehmen,

Werkzeuge: Gabelschiissel SW 22
Kombizange

Sechskantschraube M 10x 20 {229} am Gelenkbolzen {228) herausschrau-
ben. Querbolzen (227) durchschlagen. Zugstenge (221} am Holmen ziehen
und Molmen {185} abnehmen.

Beim Austausch hesonders beachten:

Der Quer- (227} und Gelenkbolzen {228} wird in 25,2 und 25,5 mm Uber-
mafl %e]iefert. Dementsprechend muf die Bohrung im Holmen mit einer
Reibanle aufgerieben werden; der Querbolzen muf siramm sitzen,

Werkzeuge: Gabelschlissel SW 17/14
Verstellbare Reibahle

Kupplungswelle - Kupplungsgahéuse

Getriebedl oblassen. Beide Oloblafischravben {21) &ffnen, Zsb. Kupp-
fungsdruckinger (322) cbnehmen. Splint {307) aus der Kupplungsweile
"™"5) hercusziehen, Ausgleichsscheiben {308} enternen.

wverkzeuge: Gabelschilssel 19 mm (605)

Kupplungsgabel (309} noch oben drehen und Sponnstift 6x32 (306] mit
Burchschiag {619) herausschlogen, 4 Sechskantmuttern M14 [319) gb-
schrauben. Federscheiben ahnehmen,

Monfogehﬁ?se {634) dber Antriebsweille (52) schieben, damit Dichtring
{321} nicht beschddigt wird. Kuppiungsgehduse (317) abnehmen. Dichi.
tung {310} und Beilegscheiben {67] cbhnehmen.

Werkzeuge., Kombizangs {617)
Durschiag 5 mm [819)
Hammer [427)
Radschitissal SW 22 (611)
Montagehilse (634




Achstrichter - Bremsen

5 l EinachSSchlepper E ]] + E 12 Demontage Schaltgetriebe -

Schaligeiriebe

Aushou der Schaltgabeln

3 Sponnstifie {141} aus den 3 Schaligabein {158/158/1 60] herausschlogen,
Sicherungsring (151} von der Schaliwelle 5. Gang {155) abnehmen und
mitfdir Schaltwelle aus dem Schaltfinger (152} und der Schaltgabel {158
cusfohren.

Vorsicht! Beim Ausfehren der Scholtwelle aus der Gehéiusezwischenwand
springt die Arretierungskugel [154) hoch. :

Antriebswelle {52} mit Ringrillenlager {54) mittels Dorn aus der vordsren
Gehéusewand schlagen, :

Aushkau der Kegelradwelle

2 Sechskontschrouben {47) an der Gehdusezwischenwand losen und
Halteplatten {45) abnehmen.

Kegeircdwelle (40) mit Ringrillenioger (43) cus der Gehdusezwischen-
wand herausdriicken. Kegelrodwelle mit Schieberader (48/49/50) nach
oben herousfahren. .

Werkzeuge: Durchschleg 5 ¢ 819)
Seegersicherungszange gekrdp#t aulen {415)
Ringschlissal 14 SW {408)

Schrauvbenzieher

Holmenloger chnehmen

4 Mutiern M14 (234} om Holmenloger (233} cbschrauben, Holmenloger
mit Dichtung (240} abheben.
Holmenlager Nemontoge in umgekehrier Reihenfoige wie Mantage.

Beim Wiedereinbau des Holmenlagers siehe Montogeanisitung Seite 15,
Werkzeuge: Gabelschlosse! SW 22 (405

Achstrichier abnehmen

Je Achstrichter (260} 10 Stick Sechskantmutiern M 10 (22} abschrauben
und Achstrichter kempl, seitiich abnehmen, Dichtung (281) varsichtig ab-
5

(R

nehmen, Segment {9) abschrouben. Flanschdecke! {14} cbschrauben,
Werkzeuge: Ringschlussel SW 17/22 (604/405)

Bremsen belegen

Handelt es sich lediglich um eine Uberprifung der Bremse, so kann diase
om Schiepper vorgenommen werden, ohne dofl dobei der Achstrichier
abgebout werden mufl,

Schiepoer authocken und Rod abschrauben, 1. Gang einlegen, Siche-
rungsbiach {269 mit Schravbenzieher zurickbiegen und Mutter (268) mit
Spezialschlissel SW 46 obdrehen. '

Mittets Abziehvorrichiung Bremstrommel {631) abziehen.

Achiung! Die Abziehvorrichiung mufd alte £ Radbofzen {290} eripssen,




Einachsschiepper ET1+E12 oemontage Adstrichre ;

Bremsring liegt jetzt frei: Abgeniitzie oder verfettete Beldge missen un-
bedingt erneuert werden. ‘

Seegersicherung (284 entarnen und Bremsring abnehmen. Bremsbsltge
(267) abnieten und neve Beldge mit den Rohrnieten {268) outnieten.
Bremsring und Bremstrommel moniieren,

Achtuna! Mit Sicherungshblech {269) Mutter {268} sichern.

Werkzeuge: Gabelschlisse! SW 27 (605}
Schroubenzieher {622}
Spezialschibssel S\W 44 {644}
Abziehvorrich?ung fir Bremstrommel {631}
MeiBe! (624)
Hemmer (§27)

Bremsschliisse! {285} und Bremshoizen {283) mussen nur dann demontiert
werden, wann diese oder das Achsirichtergehdyse {282) beschddigt sing.
Bej Ersoiz?eilbesfel?ungen beachten, dafi es Achsirichtergehéusea in fin.
ker und rechter Ausfihrung fin Fahrtrichiung gesehen) gibt.

Bei der Montage des Achstrichters muissen die oben gencnnien Taile
zuerst monhiert werden,

Achstrichier-Demonluge

Achstrichter in Montegevorrichfung (wie Bild) einlegen. Diesa Montage-
varrichtung bietet die Méglichkeit, das groBe Stirnrad am Achstrichter
Zu arretieren.
Werkzeug: Mantagevorrichtung {wie Bild)

erungshiech {269} mit Schraubenzieher zurickbiegen und Mutter {268)
w..o Spezialschliissel SW 46 {646} abdrehen. Mittais Abzishvorrichfung
Bremstromme! abziehen,

Achtyng! Die Abziehvorrichtung muB clie 4 Radbolzan {290} erfassen.

Werkzeuge: Schroubenzieher (622)
Abziehvorrichiyng {631}
Sperialschitssel SW 46 {6468}

PoBfeder 274) herausheben, Seegersicherung {284} entfernen ynd Brems.

'ng agbnehmen.

regersicherung (270), Beitegscheibe (271) (bei Bedarf beigelegt} und
tosring (372) entfernen,

Weﬁczeuge: Hammer (827)
Flechmeifie! (524)
Seegersicherungszange innen gerade {616}
Seegersicherungszange oufien gerade {674}




8 ! Einachsschiepper ET14E12  pemontage Zaptuwelie

Achstrichter ous der Vorrichtung nehmen, 180° wenden und unter Presse
legen. Sicherungsring {281} herausnehmen,

Achiung! Die Unterlogen unier dem Achstrichter missen nohe der
Kugellager-Bohrung im Achstrichter zu licgen kommen. Es
igéng%e sonst vorkommen, da8 der Flansch beim Pressen weg-

richi,

Houptwelle {275} durch das Stirnrad (280) pressen. Die Kugellager {273

und 278) und Abdichtring (277) werden dubai mit durch die Bohrung des

Achstrichters gedrickt. Die Presse mufl 4 — 6 to drijcken,

Werkzeuge: Hydraulik- oder Spindelpresse 6 fo
Seegersicherungszange aufien gerade (614}

Achtung! Der Achstrichiter sollte nur in dieser Rethenfolge demontiert
werden. Beim Auspressen in die enigegengesetzie Richlung
mufi unbeding! der Sicherungsring {279} vorher herausgenom.
men werden, da sonst der GuBensatz der Sicherungsnut weg-
platzt.

Wird eine beschédigte Welle ausgebaut, konn diese im Stirnrad {280)

auvfgebohrt werden. Sie verliert dadurch an Spannung und das Stirnrod

{280] konn mittels Abzieher abgezogen werden.

Aut keinen Fall darf die Nabe des Stirnrades angewtirmt werden, Die

Welle erwdirmt sich mit und das Stirnrad verzight sich,

Zapfwelle qusbauen

Sechskontmutter (82} auf der Zapfwelle mit Gabelschlossel SW 27 ob-
schrouben.

Achtung! Zoptwelienzahnrad {80) mit Montu?ering {640} festhalten oder
Rockicufrad {56} und Vorgelegewelle (83) biockieren.

2 Keile [841} zwischen Zohnred (80) und Zentrierdedceal [76) einkeilen bis
Zohnrad abspringt. Scheibenfeder (72) entfernen.

4 Senkschrauben (78} om Zentrierdecke! {74} herauschrauben, Monfoge-
hilse {634) Uber Zaptwelle schieben und Zenirierdecke! abnehmen.

Mit Telierradwelle und Tellerrad [33} um ea. 5 mm seitiich verfahren,
Dies ist notwendig, um mif dar Zapfwelie ousfahren zu kénnen,

Zapfwellenzohnrad (80) wieder ouf Zapfwelle aufschiaben, Sechskont-
mutter {82} oufdrehen und Zapfwelle {70} mit Ringrilieniager [75) mittels
2 Montiereisen nach hinten herousziehen.

Werkzeuge: Schraubenschiissel SW 27 {604)
Schrogubenzisher {622)
2 Keile {641)
Montogering (640}
Montagehilse {634)
2 Montierhebel {812
¥ Einschlogdorn {636}




Demontage Schali- und

Einachsschiepper ET1+E12  tenkgabeln - Differential - g

Tellerrad - Vorgelege

Aushav der Schali- und Lenkgabei

Zugfeder (114) an Schaligabel {110} fir Differenticl aushdngen. Gewinde-
stiff (113} l6sen und Schubgabeiwelle (112} herousziehen.

Vorsicht! Ausgleichsscheiben (111) festhalien. Schalt- und Schubgabel
herausnehmen,

Zugfeder (119} an den Lenkgobein cushéngen, Gewindestift {121) l6sen
und Lenkgabelachse herauszichen,

Vorsicht! Beilegscheiben (118) festhaiten. :
2 Sechskantschrovben {124} herausschrauvben und Lenkgabeln hercus.
nehmen.

Werkzeug: Schraubenzieher {621)

Ausbou des Differentials

Differentiatwelle (93) mit Dorn 15 mm @ nach einer Seite durchschlagen.
Kleines Stirnrad {104} und Schalirad fir Differential (103} vom Differen-
tinikorb abnehmen. Mit restlichem Differentialkorb 94 - 102) durch die
rechte Achstrichterdffnung des Hauptkérpers (1) austahren.

Werkzeug: Messingdorn 15 @ (647}

Tellerrad mit Welle aushaven

Zsh. Telierrad (33) mit Schrégkugeliager {30 und 38) nach der linken Seite

aus den Lagerbohrungen treiben, Stecker {Hilfswerkzeug 639) zwischen
lerinnenring und Hauptkdrper legen.

<t dem Hilisdorn Tellerrodwelle aus dem Lagerinnenring schicgen,

Zsb, Teilerrad mit dem rechten Schrégkugeflager ausfahren.

Werkzeuge: Stecker (Hilfswerkzeug 639)
Messingdorn 15 § [647)
Hammer {627)

Vorgelegewelle ausbaven

Schaltmufle (48} von Vorgelegewelle (65} abnehmen. Sicherungsring (63)
l6sen. Sechskantschraube M 12x 20 (27) mit Feder (25) und Kuge! (24) aus
em Houptkdrper entfernen. Mit dem Kugelfinger {127} qus Schaligobel-
olzen {129] ausfahren. Spannstift (128) mit Durchschlag ausireiben.
H__Ebe!siiﬁ mit Schaitfingerwelle und Schaltgobelbolzen mit Schaltgabe!
onnen jetzt hercusgenommen werden.
ngrillenloger {64) mit Spezinicbzieher von Vorgelegewelle abzighen
Oder mit Dorn abdricken.
ergelegewelle nach oben ousfohren.

We"kzeuge: Seegerringzonge gerade auflen {614)
Spericlabricher (626} oder Dorn
Gabelschigssel SW 19 (605}
Durchschiag (618
Hammer {627}

Rickiaufrod ausbouen

E?“m (58] herousziehen, Achse fir R-Gang (59) nach vorne schieben und
1 Rickioufrad {56} herausnehmen,




10 l Finachsschlepper E11+E12  Moriose Dfeeicl-

Rickioufrad — Vorgelege

Demoniuge des Differentials

Differentiatwelle [33) ous dem Differenticl ziehen. Kieines
Stirnrad {104) und Schalirad fir Differential (103} heraus-
nehmen. .
Ausgieichskegelrad (%4) und grofies Stirnrod {95} ouf der
entgegengeseizien Seite des Differentinls abnehmen.

6 Zylinderschrauben {102} {innhensechskant} mit einem innen-
sechskontschitssel 8 mm hercusdrehen. Die beiden Diffe-
rentiaigehduse (%6 und 101) kénnen jetzt getrennt werden.
Der Differentialbolzen {97) mit den beiden kieinen Awus-
giei(cihskege}rﬁdern (78] kBnnen jetzt herousgenommen
werdaan,

Achtung! Sdmtliche Differentialteile sind mi dem Herstel-
lerzeichen gekennzeichnet und sind gegenseitig
nichi austouschbaor,

Bei Ersatzbestellung die Herstellerfirma ,ZZ° oder ,GT”

angaben,

Montage ET11/E12
Montage des Differentials

Samtliche Teile vor der Moniage grindlich reinigen. Differenticlge-
hause 1 (101} in Schroubstock {Schutzbacken einlegen} einspannen. Aus-
gleichskegelrad | {(99) mit eingelegtem Drohtring (100) einstecken, Kleine
Ausgleichskegelrdder {98) ouf Differentiolbolzen (97) stecken und in Dif-
ferentinigehduse Teil 1 [101) einiegen. Der Differentialbolzen mufl im
Gehdiuse vermitielt werden. Dozu schiebt mon die Differenticlwelis {93)
durch die Bohrung im Differentiaibolzen in das Ausgieichskegelrad | {99},
Differentiaigehduse Teil 2 {94) so auf Teil 1 (101) sezten, dofl die Nume-
rierung Ubereinonder steht. Bei Reporoturen kénnen nur beide Teile zu-
sammen cusgetouscht werden,

6 Inbusschrauben {102} einschrouben, tiber Kreuz festziehen und mit Kér-
nerschiag gut sichern. GroBes Stirnrad (95} und Ausgleichskegelrad (2
ouf die Differentiolwelle stecken, sowie Scholirad {or Differential 103
und kleines Stirnrod (104} einbauen. Damit ist das Differential komplett
montiert.

Werkzeug: innensechskanischiisse! 8 mm (620)

Getriebemontage

Bei der Montoge eines neuen Houptkdrpers missen zuerst sémiliche Shift-
is{c:bmuben eingedreht werden, Einschraubgewinde kurz in den Houpt-
&rper.
4 Siiftschravben M 14x 30 (3} tir Segmentbefestinung.
4 Stifischrouben M14x35 (4 fur Flonschdeckelbefestigung. Die
hierfir im Houptkérper hinten vorgebohrien 4 mm L3cher ouf
16 mm Tiefe bohren und PaBkerbsiifte (17} sinschiogen,
4 Stiftschrauben M14x 30 [6) fir Kupplungsgenduse.
4 Stittschrauben M14x 75 (2] tir Holmeniager.
20 Stiftschravben M 10x 28 (5) fir Achstrichterbefestiguna.
Uistandsouge 129) mit Dichtung {28) einschrauben. 2 Oleblefstopien (21}
einschrouben.

Werkzeuge: Stiftschroubendreher
Schitssel fir Olstondscuge (632)
RingschiGssel SW 19 {60%)

Zsh. Rickloufrad (56} einbaven

Achse (59} in die beiden Bohrungen stecken und sovie! Beilegescheiben
[57/60) cufschieben, bis der Abstend (b} gemessen von Beilegescheiben
bis zur vorderen Stirnfiéche des Hauptkdrpers von 102 mm + (.5 erreicht
wird. Riuckloufrod (58) ouf Achse stetken. Dabel zeigl der grofie Zohn-
kranz gegen die Gehdusezwischenwand. Abstandbuchse {61} auf Achse
stecken. Differenz zwischen Buchse und Gehdusezwischenwand mit Bei-
legscheiben (57/60) - 0,3 mm wousgieichen. Achse mif Splint [58) sichern.

Woerkzeug: grofier Schroubenzieher 13 mm (623

Ish. Vorgelege einbauven

Ringritlenioger {68} cuf kompl. Vorgelegewelle (63) auipressen. Mif vor-
montierier Yorgelegewelle in die untere Bohrung dar Gehdusezwischen-
wand einfohren und das Ringrilenioger (66} in der Gehdusestirnwond
ansefzen.

Ringritienloger {64) gleichzeitig ouf die Yorgelegewselle {45 und in die
Bohrung der Zwischenwand mitiels Einschingdorn einpressen und sowell
nach vorne dricken, bis ein Abstond von 0,5 mm zwischen Lageroufien-
ring {66} und Gehdusestirnflache vorhonden ist.

Sicherungsring [63) einselzen.

Werkzeuge: Einschingdern {635}
Gummthommer {428)
Seegerzonge gerade tor AuBenseegerring {614)
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Zoptwellenschaltung

Ringdichtung {126} in die Nut des Zsb. Hebeistiftes mit Scholtfingerwelle
{125} einlegen und leicht einfetien, Welle in die Bohrung der rechtan Ge-

2- triebegehdusewand eindriicken. Schaltfinger {127) in die Bohrung der
s~ Schaltfingerwelie einsatzen und mit Sponnstift [128) verstiften. Schal:-
1e gabel {130] cuf den Schaligabelbolzen (129) schieben (Bund der Gobel
i zeigt zum Bolzenende] und mit Spannsiift (131} verstiften. Das so vor-
m montiarte Teil in die Bohrung der Zwischenwand schieben und gleich-
34 zeitig mit dem Schaltfinger in die Bohrung des Schaligabeibolzens ein.
7. fahren. Kugel {24} in die Bohrung der rechien Hauptkérperwand rollen
e- und Druckfeder {25) nachschieben. Sechskanischraube M 12x20 (27} mit
u- Federscheibe {26 einschrouben und fesiziehen. Scholtmuffe (68) in die
Schaltgabel (130} einlegen (angeschrdgier Teil kommi auf die Zapfwelle)
1= und auf die Vorgelegewelle (65) schieben. Gleichzeitig die Zapfwellen-
%) schaltung ouf LEin” stellen.
i
3ti Woerkzeuge: Durchschlag 5 mm {619)

Hammer {27}
Gabelschlossel SW 19 {405}

Einbou der Kegelradwelle mit Schieberddaern

Sprengring {44} in die Mut des Ringrillenlagers {43} einlegen und Loger -
auf Kegeiradwelle (40} pressen.

Achtung! Breite Logerfidche des LagerauBenringes (43) zeigt zum Kegel,
Mit Sicherungsring {41) Lager auf der Kegelradwelle festlegen.
Schieberdder wie folgt aufschieben:

‘Schieberad fiUr den 1. Gang (48}
Schaltgabeifihrung zeigt zum Lagerzapfen.

Zsbh. Schieberad fUr 2. und 3. Gong (49)
{nur kompl. cls Doppelzahnrad lieferbar)
Schaltgabelfithrung zeigt gegen das Schaltred fiir 1. Gang.

die Schieberad fur 4, und 5. Gang {50}
wi Schaltgabelfihrung zeigt gegen dos Schieberad fir 2. und 3. Gang.

Kegelradwelle (40] mit aufgesteckien Schieberddern [48/49/50] mit der

Lopienseite in die Bohrung der vorderen Haupik&rperstirnwand einfah-

ren und Ringrillenlager {43} in der Bohrung der Gehéuserwischenwand

M ansetzen. Jetzf Lager soweit einpressen, bts der Sprengring {44) an der
Zwischenwand anliegt.

Werkzeuge: Messingdorn (647}
Gummihammer {628}
Sesgerzange gerade fir Aulenring (414}

.

at-

Binsiellung der Kegelradwelle

'#0 1 Das EinstellmaB, gemessen von Siirnfldche der Kegelradwelle bis Mitie
’;}‘; Tellerradwelle befréagt 45 mm. Die AbmafBe + oder - siad quf der Stirn-

fléehe der Kegelradwelle {40} eingeschrieben. Als MeBdcrn kann die Dik-
An- ferenticlwelle {93) verwandet werden. Duzu werden die beiden Schrég-

15g vgellager {91) auf der Differenticiwelle und in den Lagerbohrungen fiir
& 1 die Tellerradwelle im Hauptkérper angeseizt. Die Differentiaiwsile {91}
rn. hqi einen Durchmesser von 30 mm; aiso kemmen zum Mafl zwischen
Stirnflache der Kegeiradwelle (40) und Differentiolwelle 15 mm hinzu.
Beispiel: Mafl o 297 mm
-+ Radius Mefidorn 150 mm
44,7 mm
Einsteflmall 450 mm
— 447 rmm
or- 03 mm
an- Abmof der Kegelradwelle + 0,37 mm
ind 0,67 mm
die Diese Distanz von 0,67 mm zwischen Sprengring (44} und Gehdusezwi-
seit Scthenwand ist mit Beilegescheiben (42) auszulegen.
en-

fst die Kegelradwelle {40] nach erfolgter Einsteilung montiert, so wird
das Ringrilleniager (43} mit den beiden Haltepiatten (45), 2 Sechskani-
;Cﬂrcxuaen {47} und 2 Federringen (46) in der Gehdusezwischenwand
estgelegt,

J Werkzeuge: Schubiehre (613)
lf Ringschlissel SW 14 {408)
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Montage der Antriebswelle (Ritzelwelle)

Antriebswelle [52) vormontieren: Sprengring (55) avf Ringrillenlager {54)
cufziehen. Dieses Loger auf die Antriebswelle (52) pressen und mit dem
Sicherungsring (53} festlegen.

Achtung! Breite Lagerfidche des Ringrilleniagers zeigt gegen den Zohn-
kranz der Antriebswelle.

Nadelkdfig (51) auf den Lagerzapfen der bereits eingebauten Vorgelege-

welle {40} cufstecken. Ringrillenlager mit der Antriebswelie in die Boh-

rung der vorderen Gehdusestirnwand einpressen, bis der Sprengring (55)

an der Stirnwand aniiegt.

.

Werkzeuge: Seegerzange gerade fiir AuBen-Seegerring (614)
Gummihommer [628)

Montage Tellerrad mit Welle

Schaltritzel | [31} on der Risckseite des Telterrades, Schaltritze! 1l (37) an
der Vorderseite auf dis Tellerradwelle {33) schieben. Beiderseits e 1 Bei-
legcsii:heibe mit 0,5 und 1 mm {32) auf den Lagerzapfen der Tellerrodwelle
stecken. .

Schrigkugellager (38} an der Seite des Schaltritzels I {37) auf Lagerzap-
fen der Telierradwelle pressen.

Achtung! Druckseite vom Schrégkugelloger beachten!

Vormontierte Tellerradwelle durch die rechte Achstrichtersfinung im
Houptkorper in die vordere Bohrung der linken Hauptidrperwand ein-
fahren und Schrdgkugeliager (38) in der gegeniiberliegenden Bohrung
ansetzen. Zweites Schrigkugelloger (30} mi!fe?s Einschiogdorn auf Lager-
zapfen und in die Bohrung an der linken Hauptkdrperwand einschiogen.

Woerkzeuvge: Einschlagdorn {634}
Hammer (627)

Einbay der Schiebewelle

Mit der Schiebewelle {150) in die Bohrung an der hinteren Gehdusestirn-
wand einfahren. GroBe Bohrung der Schiebewelle fir Schaltfinger (152)
gegen die Gehdusezwischenwand.,

Anschlagnocken {142) ouf Schiebewelle siecken. Seine bearbeitate Ssite
zaigt nach oben,

Mit Sponnstift (149) beide Teile miteinander verstiften. Verschlufidecke!
{147) mit Dichtungsmasse bestreichen und in die Houptkérperriickwand
einschlagen,

Werkzeug: Hammer (427}

Guangschaltung

Schaltgabel for 4. und 5. Gong {158} in das Schieberad {50) stecken. Der
Bund zeigt zur Zwischenwand. Schaliwelle (155} in die Fihrungsbohrung
der Gehauvsestirnwand durch die Schaltgabel schisben und in der Zwi-
schenwand. ansetzen,




EinaGhSSChlepper ETI + E]Z "~ Montage Gangschaltung

Scheligabel tir 2. und 3. Gang (159} ié die Fihrungsnut des Schiebe-
rades (49) stecken. Der Bund zeigt gegen die vordere Stirnwand. Schalt-
welie {158} wie oben erwdhnt einfihren. ’

Schaltgabel for 1. und Rickwdrisgong {160) in die Fihrungsnut vom
Schieberod {48} stecken. Der Bund zeigt zur Zwischenwand. Schaltwelle
1157} wie oben erwdhnt einfUhren.

3 Druckfedern {153) in die Bohrungen der Zwischenwand von oben ein-
setzen. 3 Kugein [154) auf die Federn setzen. Dobei ist es zwackméBig,
die Fohrungsbohrungen in der Zwischenwand beiderseits zu verschlie-
Ben, demit die Kugel nicht wegrollt. Mit dem Eindriickdorn 1633) Kuget
und Feder niederdriicken, gleichzeitig Schaliwelle bis zum Eindriickdorn
nochschieben und festhelien. Eindrickdorn herausnehmen und Schaolt-
welle iber die Kugel schieben.

Auf die Schaltwelle fior 4. und 5. Gang [155) einen Sicherungsring (151)
zwischen beiden Nuten ansefzen. Schaltfinger {152 in der Schiebewelle
{155) ansetzen. Schoitwelie nachschieben bis der Sicherungsring in der
Nut einrastet, Mit dem zweiten Sicherungsring (151} Schaltfinger cuf der
Schaoltwelle axial fastlegen, Alle 3 Schaliwelien ouf Leerloufsieliung brin-
gen {Kugel ouf mitHerer Arretierungsnut), Schieberdder {48/49/50) eben.
falis ouf Leerloufsteilung und pridfen, ob sich die Bohrungen for die
Spannstifie (161} in den Schaltwellen und Schaligabeln decken.

Mit Spannstift 1161} Schaligabeln und Schaltwellen verstiften,

Warkzeuvge: Eindriickdorn (633)
Seegerzange gekroplt {615}
Durchschiag 5 mm [619)
Hommer {627)
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Montage Differential -
Kupplungsgehduse ~ Zapfwelle

Einbau des Zsh, Differential {105)

Differentiniwelle (93} herousnehmen und Anloufscheibe (92) ouf deren
Lagerzapfen stecken. Die angefaste Seite der Anlgufscheibe mul gegen
das Schrdgkugeilager (91) kommen, domit das Getriebes! in das Lager
einfiieBen konn. Schrigkugellager {91} auf den Logerzapfen der Diffe.
rentialwellie aufpressen.

Achtung! Druckrichtung des Lagers beachtent

Kleines Stienred (104) und Schoitrad [103) vom Differential abnehmen.
Mit restlichem Differentiol durch die rechte Achstrichteréfinung in das
GCetriebegehduse éinfohren.

Scholtrad for Differential (103} und kieines Stirnrad {104) wieder auf-
sefzen.

Differeniinl hochheben und mit Differenticlwelle {93) durch die Lager-
bohrung in dos Differential schieben. Dos bereits aufgeprefife Schrég-
kugelluger (91} in der Lagerbohrung ansetzen und mit Eindrickdorn ain.
schlogen, Zweite Aniloufscheibe 52) auf Logerzapien der Differential-
welle und in die Bohrung vom Hauptkérper dricken. Differentialwelle
mit Lager im Hauptkérper vermitteln.

Werkzeuge: Findrisckdorn (633)
Hammer [£27)

Anhaou des Kupplungsgehéiuses

Beilegscheibe (47) am AuBenring des Ringrillentegers [86) der Vorgelege-
welle mit Fett festkleben. Dichtung (310) auflegen,
Abdichiring 1321) in dos Kupplungsgehduse {317} einpressen.

Achtung! Dichtlipoe zur Hauptkdrperstirnseite,

Abstand vom Abdichiring bis zur Stirnfléiche 8 mm. 2 Beilegscheiben {320
mit Fett am Dichiring (321) festkieben, Montagehilse (634} auf die An-
triebswelle stecken, domit der Abdichiring nicht beschddigr wird. Kupp-
lungsgehduse {317} auf die Siiftschrouben am Hauptkérper sefzen.

Federscheiben (318} und 4 Sechskentmuttern {319) ansefzen und fest-
ziehen.

Zsb. Kupplungswelle (305} in die linke 8ohrung des Kupplungsgehéuses
{317} stecken.

Kupplungsgabel (309) auf Kupplungswelle schieben bis die Bohrungen
zum Verstiften genau Gbereinanderstehen. Kupplungsgobe! {309 mit
Welle vermitieln und wenn erforderiich Beilegscheiben {308) heilegen,
Kupplungswelle mit Splin (307) festlegen. Gawel (309 ond Walle mit
Spannstiti {364} versiiftan,

Antriebswelle (32) mit Graphitieft teicht bestreichen, sk Kuppliungs-
druckioger {327 auf Antriebswelle stecken, Nabe (klesner Aniaufring)
gegen die Kupplungsgabel.

Werkreuge: Radschigssel (611
Hommer (627}

Montagehllse (634}

Einbau der Zaptwelle

Olschlevdarrad (73) auf Zapfweile 70} stecken. Die Schaufeln z2igen
gegen die Verzohnung der Zapiwells. Beilegscheibe {74) kommt zwischen
Olschieuderrad und Ringrillenloger {75) zu liegen. Ringriileniager 175)
auf die Zapfwelle pressen bis das Oischisuderrad feai eingeklemmt ist.
Drahtring (71) in die Nut des verzahnien Teiles der Zapfwelie sinlegen.
Beilegscheibe {£9) leicht einfetien, und auf den Logerzapfen der Zopf
welle stecken. Mit dem Zsb. Tellarrod mit Welle {33} vm ca. 5 mm seitlich
verfohran, domit die Zophwelie montisrt werden karn, Mit der Zapf-
welle durch die Senalimuffe [88) in die Legerbuchse (62) der Yorgelege-
welle [85) sinfohren und Ringrilienioger {75} mittels Einschiagdorn in dia
Gehdusebohrung einprassen,

Abdichiring [79)in Zentrierdeckel {76} etnpressen (Dichilippe gegen dan
Ansarz). Dichiong {77) auf Zantrierdeckel legen. Moniagehilse (434) tber
das Konusteil der Zapfwelle stecken und Zenirierdackel mi Dichiung

“dariber straifen, Zentrierdecke! mit 4 Senkschrauben {78} anschravhen,
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Lenkgabeln — Holmenlager

Scheibenfeder (72} in die Nut der Zapfwelie einlegen, Zahnrad {80} auf
Zaptwelle stecken. Federscheibe {81) und Mutier {82} ansetzen und fesi-
ziehen.

Mittets Messingdorn Ringrillenlager {75 mit Zapfwelle (70} von inaen
gegen den Zenirierdeckel {74} schiagen. Tellerrad wieder in die Aus-
gangssiellung bringen und Zahnspiel auf 0,2 mm einstellen,

Werkzevge: Einschiagdarn (637
Hommer {427)
Montogehiise (634)
Schraubenzieher (422}
Gabelschliissel 27 (604)
Messingdarn (6473

"

Einhﬁu der Lenkgcheln fiir Differential und Einzelradlenkung

Zugfeder {174} in den Splint {115) ginhdngen und Splint vom Differentic!
her in die Bohrung neben der hinteren Stiftschraube (2) fir Holmlager-
befestigung stecken und aufbiegen.

Schaltgabel fir Differential (110] in die Fihrungsnut des Schalirades (103)
fur Differenticl einlegen. Schubgahel {114) einlegen und die Schubgabel-
welle (112 in die Gehdusebohrungen und Gabeln einschieben. Schali-
und Schubgabeln gegeneinander schieben und Abstand von Exzenter-
gobel zu Exzentergobel innenkante messen. Der Abstand betrdgt
10i mm + 0,5 und muB unbedingt eingehaiten werden, domit die Schalt-
-gobei {110} for Differentiai frei dufi. Bei Bedarf Beilegescheiben (111
beilegen, Schubgaebelwelle {112} mit Gewindestift {113} im Haupikérper
festiegen.

Zugfeder {114) in Schaltgabel {110} sinhingen.

Werkzeuge: Schraubenzieher § mm (621)
Schublehre (613

Holmenloger - Vormontage

Schaltkurbel (242} mit longem Ende von innen durch die linke grofie Boh-
rung im Moimenlager einfahren. Der kurze Lagerzapfen der Schaltkurbel
ist einzufetien und in die kieine Bohrung auf der linken Seite des Hol-
menlogers einzusetzen. Bichse (244] Gber Logerzapfen der Schaltkurbe!
schieben und am Hoimenlagsr mit 3 Senkschrauben {245) festschrouben.
Sinngemdf ist die Kurbelweile (243) cuf der rechter Holmeniagsrseite
einzubauen,

Vierkantwelle (250} in Kardangelenk {248} einschieben und mit Spann-
stift (249) verstifien, Kardangelenk euf der Kurbelwelle varstiffen. Krewz-
gelenk (246) mit Spannstifs {247) auf Schaltkurkel (247} verstiften.

Dj;el beiden Korkstopfen {238) in die 2 Bohrungen des Holmenlagers ein-
schiogen.

Rugelkopf-Schmiernippel (241) unter 45~ nach links einschlagean.
elenkbglzen (228) leicht einfetten und in das Hoimenlager einsetzen.
AnschileBend Tellerfeder {230} und Scheibe {231} von unten auf den Ge-
lenkbolzen schiehen. Seegersicherung {232} ebenfalls ansetzen,
cum Spannen der Tellerfeder (230] wird jeizi das Hoimenlager - wis
im Bild gezeigt - in einen Schraubsiock eingesponnt. 2 Unteriagen so
vor einen Spannbocken legen, dafd die Scheibe {231) vor der Tellerfeder
{230} gui aufliegt. Am Seegersicherungsring {232} darf nicht angesetzt
werden. Schraubstock soweit zusammenspannen {und damit Tellerfeder
=Bannen), bis die Seegersicherung in die vorgesehene Mut singeleg!
werden kanp,

Werkzeuge; Schraubstock
Schraubenzigher & mm [621)
Seegerzangs gerode fir Auflen-Seegersicherung {614)
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Achstrichter

116

103 104,
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Dichtung [240) fir Holmenloger auflegen. Im vormontierien Holmenloge
den Kurbelzapfen der Kurbelwelle (243} noch oben sfeilen. Der Kurbe
zapfen der Schaltkurbel {242) wird zur Holmenlogermitte gedreht. Ny
in dieser Steltung kann das Holmenlager auf die Stiftschrauben (2] ge
setzt werden. Scholtkurbel festhalten, Kurbelzapfen in die Schub- ung
Schaltgabel einfihren.

Zsb. Befestigungswinkel {253) auf die rechie hinfere Stiftschraube {2
stecken, Federscheiben (235) ouflegen und Sicherheits-Sechskantmutien
{234} festzichen. Scholtkurbel (242) nach links auf die Steflung . Einzel
radienkung” drehen. Die Kurbei ibar den héchsien Punkt der Drehbe
wegung drehen, demit der Kurbelzapfen von der Zugfeder, in die Guabe
eingezogen wird.

Gleichzeitig muB beim héchsten Drehpunkt (nach links) zwischen Schal
rad {103} und kisinem Stirnrad (104) ein Abstand ven 1 mm vorhondel

sein,

tenkgobe! links {117) und Zsk. Lenkgabel rechts [122] in Schaliritze! | {31
vnd [l {37) einlegen. Lenkgobelachse (120) in die Bohrungen des Haupi
korpers und der Lenkgabeln schisben.

7 Sechskantschrauben [124) durch die Lenkgabeln stecken und in de
Hauptkérper so weit einschrauben, bis zwischen Schaltritzel | und Il un:
Tellerradnabe ein Abstand von 0,3 - 0,4 mm entsteht.

Schrouben aufien am Houptkérper kantern.

Abstand zwischen Lenkgobeln und Schubgobelarm mit Beilegscheibe
{118) cusgleichen. Mit Stitischraube {121} Lenkgabelachse im Haupthérpe
arretieren. Zugfeder [119) in beide Lenkgcbein einhéngen. Lenkgabel
missen sich ohne Widerstand noch links und rechts Uber den héchsie
Punkt der Kurbelwelle verschieben lassen.

Werkzeuge: RingschlUssel SW 22 {605}
Ringschlissel SW 14 (608)
Gabelschidssel SW 14 {604)
Schraubenzieher 6 mm (621}

Achstrichtermontage

Vorouséetzung Hir eine Achstrichtermoniage ist das Vorhandensein eine
Presse mit 2inem Mindestdruck von 2 - 4 t0, sowie eine Montagevorrid
fung fur Achsfrichter.

Houptwelie [275) in Ringrilienlager (273} einpressen. Das Ringrillenloge
mufi dabei auf eine Aufloge gelegt werd%n, wo der irnenring un
Aufrenring des Lagers satt aufliegt,

Anschiiefend den Achsirichter (282) iiber die Hauptwelle siGipen und at
AuBenring des iaogers {273} aufpressen. Montagehilse Ober Weller
ansatz schieben und Abdichiring [277) in Achstrichtergehduse einprasse:
Die Einprefitiefe betragt 26 mm, gemsassen von der Oberkante des Ach:
irichters bis Oberkante Abdichtring. i

Achtung! Dichiii%pe des Abdichiringes zeigt noth auben gegen di
Stirnradseite.

Werkzeuge: Auficge (645)
Montagehiise {642
Einprefidorn (643}

Ringrillenlager {278 in Achstrichter soweit einpressen bis der:Innenri
des Logers am Ansatz der Houptwelle anliegt.

Sicherungsring [279) in die Nut des Achstrichters und Pafifeder {27¢)
die Nui der Houptwelle einiegen.
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Bf
te
ur
€ ¢ achsstummel der Hauptwelle (Stirnradseits} gut eindlen,
wd siirnrad (280} ansetzen und ouf die Hauptwelle {275} cufpressen,
% Sicherungsring (281 in die Nut der Haupfwelle einlegen.
rm | Werkzeuge: Hydrauvlische Presse, Prefidruck 2 to
S Schiagdorn (644) ’
ei Seegerzange gerode fir innen-Seegerring (616)
e
It
an
Achstrichier von der Presse nehmen und um 1809 drehen. Achstrichter in
Montagevarrichtung <ielian,
oagghwolba ol Baidun Ringfhetogorn acsvaii mechedan dhitichan, L
T Ringrilenleger {278) am Sicherungsring {279} anliegl,
; g
Vorsicht! Nicht zu stark pressen oder schiegen, de sonst GuBirand
an am Achsirichter gusbricht. :
9 Y Nilosring (272) mit Waibung nach cben auf das Ringrilleniager {273)
lesen M Reren: syenvchen Nikone v (272 wad Dinsdich Sa’ci\mzmg\\‘uéng
an J 270 mur Seaegiineven (271 cusiegen,
ar JAxisle Luft betrdgt maximal 0,2 mm. Zsb. Bremsringe {262) mit einge-
in Ehéngten Zugfedern (265) abwinkein und Uber Bremsschlissel (285} und
. JBremsbolzen (283) klappen.
Werkzeuge: Montagevarrichtung wie Bild
Einprefidorn (443)
Seegerzange gerade fir Innen-Seegerring (614}
Br
h-

it Micherungsring (284) in Nut des Bremsholzens {283} einlegen.
afiteder (274} in Houptwelle [275) Konusteil einlegen und Zsh. Brems-
vt Frommet (263} aufseizen,

o MWerkzeuge: Seegerzange gerade fir AuBen-Seegerring [614)

i;ichemngsblech {269} mit der Nase in die Nut legen,
1;;;{9& [268) aufdrehen und mit Spezialschlissel SW 46 festziehen.
erungsblech (269) aufbiegen.

Prerkzeuge: SpezialschiUssel SW 46 {546)
in Hammer (627) :
: Meifiel (424)

R e



Anbavu der beiden Achstrichter

Die AuBenloufringe der Schrigkugelioger von Tellerrad (30/38! und |
ferenticlwelie {1} nochmals nachdriicken, domit axial kein Spiel m
vorhanden isf.

Abstand von Lageraufienring zur Houptkdrperwand mit Scheiben [39/
genou ausiegen.

Dichiung (4%} autlegen.

Zsh. Achstrichler {Bremshebel gegen den Holmen) ansetzen, Federrin
{23} auf Stiftschrauben stecken und Muttern {22) Uber Kreuz festziehen,

Werkzeuge: Einschlagdorn (636}
Hammer {627}
Schublehre (613}
Gabelschlussel SW 17 {604}

Segmentanbau

Siecker {12} von unten her in die Bohrung des Segmenis {?) einschiebs
und Kerbstift (11} in den Stecker einschiogen, '

Die beiden PoBkerbsiifte {13} in das Segmen! einschlocgen und Segme
an Hauptkiérper anschrauben, Sicherungsfeder {10} dabei auf die Il
cbere Stiftschraube setzen.

Fianschdeckel (34) anschravben.

Werkzeuge: Hammer {627)
' Ringschlilssel SW 22 (609}

Einbau der Falle {18}

Falle {18) zwischen die Gullloger am Houptkdrper halten und Bolzen |
durchschieben.

Gerditerohmen {Type 100} erst in Folle einhdngen, hachschwenken
in der Lagerung des Segments mit dem Stecker {12} chstecken.

Klemmt der Ronmen, so wird am Anschlag der Falle soviel abgenol
men, bis ein spannungsioses Einhdngen des Rohmens méglich ist.

Werkzevge: Hommer (627}
Schraubenzieher  mm (622)

Getriebefiillung
6 Lir. Marken-Getriebed! SAE 80

Montage des Motors und des Holmens

Beachien Sie bitte die Ausflhrungen auf Seite 4 Gber deren Demoniag
Gehen Sie bei der Montfage in umgekehrier Reihenfolge vor.

Montage Avfbau

Der Aufbou besteht ous: Kroftstofftank {375], Oltank (410), Werkzet
kasten {424}, Beleuchiungsteile.

War bei ger Demoniage der Ausbou oben angetihrier Einzelteile ni
erforderlich, so kann der kompl. Aufbayv wieder mentiert werden,
Wurdan der Krafistoff- oder Oltank demontiert, so ist darauf zu achis
doB vor dem Aufsetzen des kompl. Aufbaues die Kraofistoff- bzw. {
leitung an den Behéltern angeschlossen sind, Diese konnen nach d
Aufsetzen nicht mehr montiert werden,

Wenn dis Befestiaungsschrouben des Werkzeugkastens angezogen shr
wird die Krattstoffleitung am Kraltsioff-Filter und die Ulleitung an «
Clpumpe ongeschlossen und einwandfrei entiiitiet.

LecksHeirung {379} anschlieBen, Kobel am Regler und on der Steckd:
anschliefen.

Werkzeuge: Ringschlissel 12 [607)
Ringschibssel 17 (608)
Ringschitssel 19 {409)




Einachsschlepper ET1+E12 Werkzeuge 1¢

:: ~ Handelstibliches Werkzeug
Bil-
)} Nr. Benennung
801 Gabelschitssel 8/9 - 10711 - 12/13 = 14/17 - 19/32 - 24/%7 mm
. ‘ ) 602 603 404 405 406
607 RingschiGssel 1012 - 14417 - 197272
408 609
416 Steckschlisse! mit Verldngerung 11 mm
611 Radschiussel 22 mm
612 2 Montiereisen 500 mm lang
613 Schublehre 250 mm
614  Seegerrange gerade fir Auflen-Seegerring
815 Seegerzange gekrapht for AuBen-Seegerring
616 Seegerzange gerade for innen-Seegarring
617  Kombizange
418 Durchschlag 3,5 mm
619  Durchschlag 5 mm
620 Innensechskantschlissel 8 mm
1 621 Schraubenzieher 6 mm, 9 mm, 13 mm
622 423
! 624 Flachmeifie! 20 mm
! 625 Kuko-Abziehvorrichtung fiir Lager Kurbeiwelle
626 Abziehvorrichtung fir Kugellager Tellerradwelle
£27  Handhammer 500 g
628 Gummihammer
629  Reibchle nachstelibar 19 - 21 mm
630 Reibohle nachstellbar 24 - 26 mm
)
:
Spezialwerkzeug
Bilg-
Nr. Benennung Bestell-Nr. Yarwendung:
631 Abziehvorrichtung WN 49. 02 Bremstrommel
632 Schiissei f. Ulstandsquge WM 48-114 Hauptkérper
633 Eindruckdorn WN 48.205  Schaliun
834  Montagehilse W 48-204 Rifze?weﬁe
635  Einschlagdorn WN 48249  Vorgelegewelie
636  Einschlogdorn WN 48.201  Kugeliager, Diff.-Welle
637 Einschiagdorn WHN 48-202  Kugellager, Zopfwelle
638  Zentrierdorn WN 48-203  Kupplung, Mitaehmer-
- scheibe
3 63 Stecker WHN 48-207  Kugellager, Tellerrad-
; welle
:! 440 Montagering WN 48-208  Zapfwellen-Zahnraod
2 &4 Keile WIN 48-209  Zapfwellen-Zahnrod
42 Montagehilse WN 48-112  Hauptwelle, Achstrichter
643 EinprefRdorn WN 48- 78 Abdichiring und Kugel-
fager in Achstrichter
644 Schlagdorn W 48. 39 Kugelloger in Achs-
¢4 trichter nachschiagen
5 Auflage WN48- 77 Ringrilleniager auf
o4z ) i Hauptwelle
P Spez[o!sthussel SWde  WN48-208  Mutter Houptwells
% Messingdorn W 48-250  Differentialwelle
@ 15 mm 200 1g.




20 } Einachsschlepper ETT+E12  ScheliplonE12
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