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A _MISE EN SERVICE .

A1 - RECEPTION DE LA PRESSE -

Contréler avec attention ses diiférents organes et ne rien entre-
prendre avant un premier essai & la main,

Four cela tourmer le volant d'inertie de manidre 3 éxécuter une
rotation compiéte des ameneurs afin de vérilier le comportement normal
de la machine apras son (ransport,

Puis déclencher I'embrayage (voir paragraphe £3.4.) et répéter
Iopération afin d'éxécuter manuellement une rotation de |farbre dlaiguille

Ensuite effectuer un graissage complet de la ramasseuse (voir
paragraphe A.2), atteler la machine au tracteur et vérifier la longueur de
la transmission {paragraphe A.4.) avant d'entrainer ia presse par la pri
se de force.

- PNEUMATIQUES -

Leur pression de gonilage est de 3 Kg 500/ cm2.,

A 2 - GRAISSAGE -
Nombre  Figure _Repére

- 2_fois par jour -

- Couples coniques 2 A28 -]

-~ Croisillon bielle 2 AL25 d,g9

- Tous les jours -

- Galets de roulement du pision 10 - AL21 a

- Hielle de piston 2 AL 22 aethb

- Transmission 2 AL23

- Volant t AL24

- Paliers arbre transversal 4 AL25 b,e,m,t,

- Paliers de vilebrequin 4 AL 25 fyiyh,ky

- Cardans de |'arbre transversal 2 AL 25 P,q,

- Ameneurs 2 AL25 jetl

- Bielle d'ameneur c8té piston s AL25 c,d,e,g,s,

- Bielle dtameneur c8té ramasseur 2 AL28 a at h

~ Embrayage - 1 AL26 b

- RBalancier dfembrayage 1 AL26 e

- Galel de came de cde des guides 1 AL27 b

- MNeoueurs 12 AL2T a 4

- Arbre d'éioile 2 AL26 ket i

- Bielle draiguille 2 AL26 detf

- Tendeurs de chaine 1 AL22 c

- 1 AL26 a

- 2 AL28 cetd

- Crabot relais de cde du ramasseur 2 A, 28 a etb
i T - Carter de renvei d'angle AL24 a et b

{vérification niveau)
l\- Arbre dlaiguille 2 AL26 g
pis par sermaine -

- Fusée de roue 2 AL29
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A 3 - ATTELAGE ALl TRACTEUR -

L_a téte de fleche A, (Figure A 3-1) réglable ver-
ticalement permet sui\_/ant la hauteur de itattelage du tracteur, de
positionner la fléche B de la presse ramasseuse,

Pour changer la position de la fléeche desserrer la
vis C tirer sur le levier D et avancer le tracteur de fagon & en-
gager l'ergot dans les encoches 2 ou 3, puis avoir soin de res-
serrer la vis de blocage C,

Encoche ™N° 1 :+ Position de route

Encoches N° 2 et 3 Fositionsde travail

La béquille E a vérin a vis facilite les opérations
d'accrochage et de décrochage de la machihe en soulageant la
tete de fleéche,

A 4 - MONTAGE DE LA TRANSMISSION -

Avant de mettre en service, il faut s'assurer que la lon-
gueur des tubes est correcte; notamment en allongement minimum les
tubes de la transmission ne deoivent pas buter sur les croisillons.

Pour vérifier si les longueurs de tubes sont correctes pro-
céder comme suit

Chaque demi-iransmission est montée [tune sur la presse |'au-
tre sur le tracteur, mais les deux demi-transmissions ne sont pas en-
gagées i'une dans ['autre (Fig A4-1) =n maintenant les deux demi-
transmission cBte a cBte vérifier gqu'il reste un coulissement disponible
de 10 a 15 cmj; reccupkr les tubes si besoin est.

FPour faire cette vérification, la transmission doit se trouver
dans le cas le plus défavorable, c'est & dire la fleche en position in-
termédiaire de travail et le tracteur totalement bragué a droite (Fig
A 4-1)




A5 - PASSAGE DE LA FICELLE -

La bofte A ficelle A (figure A5 - 1) emmagasine 4 pelotes de fi-
celle du type 185 a 220 metres par Kg, 3 : B -REGLAGES DANS LA RECOLTE

Faire sortir les bouts a tirer par |les anneaux B, Puis les enfi -
ler dans les tubes C et les passer alors dans le pince ficelle O, Puis dans

[Yanneau E (figure A5 -2}, les bagues = et G enfin dans le chas de |taiguil
le M,

Attacher ainsi les 2 extrémités des ficelles sur le tube porte-aj- i
guille J, 3 = 1

- BOULON DE SECURITE ALl VOIL ANT -

Il suliit de déclencher !'embrayage du Systdme de lilage pour ame-
ner- la ficelle au noueur, Le mécanisme de liage est ainsi pré&t a fonctionner,

e volant dtinertie est muni d'un boulon
de sécurité spécial en acier traité,

3 : % 3
~ En aucun cas les coquilles de cisaillement
Wﬂ @ @ ne doivent &tre remplacées par 1 boulon de 25 mm re-
- - 3
¥ b LR

liant directement le voilant au porte coquille en acier moulé

B 2 - CADENCE DE FONCTICNNEMENT -

Avant la mise en service sur le terrain il
convient de vérifier le régime du moteur correspondant
au fonctionnement normal de la presse ramasseuse,

La cadence doit se situer entre 90 et 95
coups de piston par minute,
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B 3 - HAUTEUR DU RAMASSEUR -

. La mise en position de
travail du ramasseur s'effectue en
baissant son levier de relevage "at
{voir fig, B 3.1) pour cela écarter
1a goupille de sécurité Mo,

La vis "c" pégle la hau-
teur du ramasseur par rapport au
sol,

L& souplesse duy pamas-
seur peut se corriger au moyen des
ressorts 8 ( fig B 3.2), Pour ce-
la déplacer la goupille fendue A sur
le guide ressort C,

MMM

B.4. - LONGUELUR DES BQTTES -

L e réglage de la longueur
des bottes est déterminé par le dé-
placement de la buttée "AM de |la cré
maillére "B (fig, B4 -1)

Son déplacement vers le
haut permet le raccourcissement de .
l2 longueur des bolles et au contraire,
vers le bas, les allong}e.

Fig. B 4- 1

B.5. - REGLAGE DE LA DENSITE -

Zlle se régle au moyen des deux manivelles "AM" de ia figure B 5 -1
Lors de la mise en service nous recommandons leur desserprage comple't, an af-
fel, la peinture fraiche provoque par elle~rm@me uné résistance & I'avancement
compensant le ireinage par serrage du couvercle,

Dans le ramassage des fourrages le serrage du couvercle sulffit pour
obtenir un bon réglage de la densité.

Par contre dans les pailles il est souvent nécessaire de monter & Itjin-
térieur mé@me du canal les 4 cales "8B", complétant le freinage par serrage du
couvercle pour oblenir la densité désirde.

Fig, 25 - 1




B.6. - REPARTITION DANS LA BALLE -

Pour que la répartition du fourrage dans la balle soit toujours
réguligre, il y & lisu de régler les ameneurs suivant |la nature du fourpa-—
ge pressé,

Le réglage joue sur quatre éléments

- La fengueur des fourches de I'armeneur c8té embrayage
- L& position de ces fourches

- Le calage des ameneurs par rapport au piston
- L.a longueur de la bielle d'ameneur cfié embrayage

B.6. 1 - FOURCHES -

Avec la machine sont livrés deux jeux de fourches :
- des fourches longues et des fourches courtes,

B.,6. 2 - POSITION DES FOURCHES -

Sur le porte-fourche " A" on trouve trois positions : Al - A2 - 3

B. Les fourches occupent une posilion ; des butées B occupent les 2 au-
tres positions (figure B& - 1)

R.6.3. - CALAGE DES AMENZURS PAR RAPPCRT ALl PISTON

{ Figure B6 - 2 )

Sur 'arbre transversal A if vy a un accouplement B, com.
posé de deux plateaux C et D et d'un boulon E,

Ce boulon peut occuper 3 positions A - B - C

Pour mettre le boulon £ & I'emplacement désiré, desser-
rer les boulons F, faire fourner les deux arbres |'un par rapport allau
tre jusqu'a ce que les trous viennent en face |'un de I'autre, Mettre en
place le boulon, Resserrer les boulons F,

B.6.4. - LONGUEUR DE LA RIELLE D'AMENZUR -
{ Figure 56 - 2 )

La longueur de |a bielle d'ameneur G est soit de 555 mm,
soit de 530 mm,

La modification de la longueur se fait en enlevant ou en met-

tant en place |!'entretoise H
Stil y a lieuw, parfaire le réglage avec les écrous J,

longueur
de
bielle

QEEE®®OEG



C -REGLAGES DIVERS

B 6.5. ~ TABLEAU RECAPITULATIF DES REGLAGES -

C1 - MONTAGE DE LA CHAINE PRIMAIRE -
Calage de L onsue & Pour effectuer correctement ce régiage, tenir compte de la po-
Nature Position [tarbre SUEME g X d iti i
Fourches ‘ biella b e sition de la fourche de I'ameneur sur son support! (voir paragraphe B 6
du fourrage Fourches 1r~a::;/er— e T réglage répartition dans la balle}
En effet pour poser la chalne primaire mettre le piston au point
Trés long longues - | A 555 mm 280 a 295 mort arrigre (voir fig, C1.2) c'est & dire la bielle horizontale, sa t8te
Moyenne paille |longues A2 A 555 mm | 320 2 340 § prés du volant B,
Assez court courtes B A 555 mm 340 & 350 3 Caler ainsi |'ameneur suivant les indications du tableau récapitu-
Court courtes = =2 555 mm 275 & 280 latif B2 6 selon sa position sur le porte fourche A1 - A2 ou B et selon
4 la fourche utilisée : standard {(d'origine sur la presse) ou courte (four-~
) Trés court courtes =1 B 530 mm 325 nie avec les accessoires),
'
Trés {rés court| courtes B o 530 mm 285
Ainsi par exemple dans le

cas de la fourche standard en posi-
tion A 1 et avec une longueur de
bielle de 555 mm, caler la pointe
de [tameneur (iig. B6.3} entre 280
et 295 mm du panneau, Vérifiez
(fig, ©1.,3,) la mise en place du
goujon D du plateau face au repére
gravé A, et tendre ainsi la chafne ”
primaire entre la roue a chaine 28
dents et le pignon 17 dents,

La cote X de réglage est une cote de vérification, le piston
trouvant au peoint mort avant {piston vers [Tavant de la machine} - (voir
b figure B6 - 3), -

MOTE 3
Les repéres A - B = C - sont gravés sur e
plateau C (figure B6 - 2) 3
Les repéres A | - A 2 sont gravés sur le
porte-fourches A (figure B6 - 1) :
La machine est livrée réglée pour fourrage irdg
long, c'est & dire avec les fourches longues dans la pos '
tion A 1 et |tarbre transversal dans la position A, j

Le pignon E (Fig. C1,3)
est pourvu de 2 rainures de cla-
vettes, L 'une face au sommet d']
dent, 1'autre face au creux de ma-
migére & obtenir un réglage le plus
précis possible de I'ameneur par
rappert au piston,

/

N M — ;
N

] cote x: des Fourches
Fig, B6 - 3
au panneau

Fig, C1 = 2

- 14 -



C.2., - CALAGE DES AMENEURS -

La chaine primaire étant placée (paragraphe C 1) I'amene
cBté chambre de compression se trouve positionné correctement pan]
rapport au pisten, I! reste & caler I'ameneur extérieur par rapport

au premier

En principe le vilebrequin de |'ameneur extérieur accuse
dans son mouvemeni de rotation un retard de 80°

vilebrequin cBté piston,

Pour le déterminer placer le vilebreguin A cbté piston en
position verticale basse (La clavette & téte de la roue conique 28
denis en position haute) (fig. C2.1). Fixer alors les 2 machoires
& plateau C &1 D de sorte que |'extrémité F de |Itameneur extériey '
commence a pénétrer sous la garde d'ameneur G dans le canal dla~

menage H,

par rapport au

Fig, C2 -

C 3 - MONTAGE DE LA CHAINE DE L'ARBRE DE NOULELR -

Cette chaine ne peut 8tre posé gu'aprés la mise en place de la

chaine primaire.

Déclencher |'emhbrayage A en manceuvrant 1éioile B dans le sens
indiqué puis tourner la roue C dans le sens de la fldche de manigre a en.

trainer le maneton O (figure C3 - 1)

L tarr8ter au moment ol la pointe de laiguille A arrive au niveau
de la 18le B du fond du canal de compression (figure C3 - 2 )

Tourner le vo-
lant d'inertie a la main
dans le sens indiqué par
sa fleche de maniére a
présenter le piston C en
compression,

"

L. 'arréter lorsque
t'aréte DO du piston cou -
vre la peointe dtaiguille de
10 mm,

*

Tendre alors le brin
E de la chaine d'embra-
yage {(fig, C3 - 1) passer
Itattache rapide et tendre
le brin F au moyen du
galet tendeur,

" Puis recommencer
une opération d'embraya-
ge du systérme de liage
pour contréler la couver-
ture des aiguilles par le
piston,

Fig, C3 - 2




o4 - REGLAGE DES NOUEURS -

C4 - 1 GENERALITES - 1

LLes noueurs ficelle égquipant les presses 340 fonctionnent suivant le 3
principe du systéme DEERING,

Ils sont réglés pour fonctionner avec la ficelle 180 ou 220 métres’
Kg, Des ficelles d'un métrage supérieur peuvent Bire Im cause dfincidents —'
liage par suite de cassures de la ficelle, i

C 4 - 2 FONCTIONNEMENT -

Les figures C.,421 & C,426 démontrent le processus de nouage et 4
circuit de la ficelle,

FIG. C.421 : C'est la position dtarrét de la ficelle durant la formation de b
botte, L.a ficelle est prise enire I'entraineur A et le reteneur B au niveau da
"encoche 1, Son extrémité coupée au noeud précédant apparahl au niveau de
I'encoche 2. La ficelle C guidéde par |'éjecteur D passe sur le bec E pul87
néire dans le canal de compression, en- i
veloppe la balle en cours de formation,

passe par le chas de {'aiguille et rejoint

la bohlte a ficelle,

F1G, C.422, 1 Au début de |'opération de
liage I'aiguille F en montant enveloppe

la balle avec le brin G de la ficelle puis
le porte au-dessus du bec,

FIG, C.423 : L‘taiguile F arrive a son
point mort haut les deux brins de ficelle
C et G sont engagés dans |'encoche 1
de I'entraineur A,

Ce dernier commence sa ro-

tatien el engage la ficelle dans le rete- !
neur B, Le bec = prend les 2 brins kD e e e e o Q

de ficelle,tourne et forme la boucle,
Fig. C - 421

Fig. C - 422

Fig, © - 423

FIG, C. 424 : L'encoche 1 a décrit un guart de tour, !lentraineur de ficel-
le s'arréte a cette position.

Le bec ayant décrit presque 1 tour complet va se refermer sur
les ficelles sortant de I'entraineur,

FIG., C, 425 : Le bec s'est refermé, Le couteau H de {'éjecteur D se pré-
pare & sectionner la ficelle, L 'aiguille F redescend laissant un brin de ficelle
dans I'encoche 4 pour la prochaine balle a lier,

FIG. . 426 : La jicelle est cisaillée. L 'extraction du noeud sur le bec s'tef-
fectue par I'intervention de I'éjecteur D, Le noeud est terminé,

REMARGUIE

La foermation & chague noeud
d'un bout de ficelle de 5 & 6 cm est nor-
male, Il stagit de {'exirdmité du brin
C de la ficelie située sur la fig., C.421
entre les encoches 1 et 2 de I'entrai-
neur A,




C 4 - 3 - REGLAGE DU NOUZUR -
: C. 433 : Bras porte-couteau

REMARQUE : En cas d'incidents de liage il y a lieu de bien vérifier la 3

carme des aiguilles {paragraphe C6&) et le bon état de leur boulon de sécupid

Le bras porte-couteau rempli 3 fonctions :
¢ (paragraphe C7) avant toute intervention sur les lieurs.

1 - Couper la ficelle entre le bec et |le reteneur de ficelle
2 - Dégager le noeud du bec
3 - Guidage de la ficelie sur 2 positions

C. 431 : Réglage du bec de roueur -

La fermeture du bec noueur est réalisé par un ressort de pression Aj
ffig. . 431) La tension du ressort se pregle par l'écrou B, Peu avant e B
point mort de la langueite, le patin de pression appuie contre le galet de
ci, et ferme [e bec noueur, Lin efiort de serrage trop important du bec, -
péche le dégagement du noeud et occasionne ('arrachement de la ficelle, Lin

Pour remplir ces fonctions le bras porte-couteau a &té dressé
minutieusement A I'usine. En usage normal, le bras ne peut se déior-

mer,

Toutefois,nous donnons ci-dessous, quelques instructions pour

mou, cu |'absence totale de noeud , rajustage de ce bras porte couteau
1 1taj g ‘

C. 432 : Reéglage du reteneur de ficelle - - L.e bras porte-couteau (D)

est & ajuster de telle fagon que le bec
noueur E puisse tourner librement,
sans toucher ce levier, (Fig, C.433-1}

L_'encoche 1 de |'entraineur A doit se trouver placer {comme [!indique
la fig, C. 432) enire |'ergot arrigre du reteneur de ficelle B et le bord duy
dégageur C,

: Pour régler |'entraineur débloguer
s I"écrou J de serrage de la vis sans fin
[ K., Cette vis est montée sur un axe ¢oni=
! que, L.a dégager en donnant un léger coup
Sur le bout de ['arbre. Tourner la vis
sans fin de maniére & placer correctement
I'encoche de |'entraineur, Fuis reblogquer
I'écrou J, Contr8ler la position de I'en-
traineur A aprés deux opérations de liage.
Le réglage du serrage du reteneur
de ficelle steifectue au moyen de la vis L
de tension, de la lame de ressort M du
reteneur,. S'il ¥y a mangque de tension la
'[- ficelle s'échappe durant I'opération de
& liage,
L 'excés de tension effiloche la fi-

- Le dégageur N doit toucher
|dgérement &t régulidrement le dos du
bec E. Le débattement du bras porte-
couteau doit assurer le dégagement
complet du noeud, (Fig. C.,433-2)

L

Hi

{ celle,

T e s

Fig, C,433 - 2

i}




C4 - 4 - INCIDENTS DE LIAGE

NATURE de T INCIDENT

CAUSE PROBABLE

REMEDE

Le noeud reste accroché aubec, et la ficel~

le casse

Le ressort de pression de la lan-
guette du bec est trop serré

Desserrer 1’ derou de tension du ressortde pres-
sion

Rugosité sur le bec noueur

Polit le bec avec du papier émeri et enduire avec
de 1’ huile

Le dégageur du bras porte-couteau ne
#lisse pas régulidrement sur le dos
du bec. Le bras porte-couteau est dé-
formé A tel point que le lacet n'est
plus complatement dégagé du bec.

Dresser et ajuster le bras porte-couteau de telle
fagon que le dégageur passe uniformément surle
dos du bec,se reporter 4 la page21.

Le noeud s’ est fait sur une seule extrémité

de la ficelle

T

Le disque guide-ficelle sur le canal
est dérépglé. L’ é&cartement entre le
disque et 1”7 aiguille est trop impor-
tant.

Réglage suivant les indicaiions du constructeur.

La languette du bec-noueur est faus-
sée.

Redresser la languette, ou remplacer le bec com-
plet

L’ ouverture du bec n’est pas assez
importante '

Usure de la came de commande d’ ouverture. Re-
charger celte came. Remplacer &ventuellement
la plaque de fermeture de la languette.

Ficelle nom.vma ou arrachée, mais il n'y a

pas formation 4’ un noeud

i:lll/v\:l\-\n“‘m

|

Le serrage du reteneur est trop im-
portant

- Pour dresser le bras porie—couteau libé-
rer la fixation du bati-noueur du canal, et

Pour cetie opération de

dressage il sera nécessaire de réaliser un

ter vers le haut, autour de
outiliage d'une longueur de 400 mm (Fig,
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Resserrer la lame de ressort en débloquant le
boulon 6 pans.
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NATURE de }' INCIDENT CAUSE PROBABLE REMEDE
Un bout de ficelle est plus long que 1' autre, | La lame est ¢moussée ou ébrédchée Affiter 1a lame, ou ia remplacer
ou forme un lacet avec le noeud,
%/ Tengion trop faible du reteneur Tendre le ressort A lame par 1’ écrou 6 pans
Densité des ballots trop faible Augmenter le serrage au bout du canal
_
Débattement trop faible du bras Dressage du bras porte-couteau suivant ingtruc-
s porte -couteau tions en page 21.
Bout de ficelle effiloché La lame du couteau est émousgée Affiter la lame, ou la remplacer.
1
Ficelle effilochée ou cassée derridre le Le dégageur appuie trop fort sur le Le dégageur doit glisser légérement et régulidre- &
neaud. “” dos du bec noueur. ment sur le dos du bec nouewr. Dressage du bras o

porte-couteau, guivant instructions en page 21, et
8'agsurer que le bec tourne librement, et ne bute
pas contre le dégageur.

Noeud desserré

Réglage trop mou du reteneur.

Augmenter la tension du reteneur.

Noeud sur un seul bout de la ficelle {Noeud
coulant}

EY \\.\

L.e guidage de la ficelle est trop mou
sur la presse. La ficelle amenée par
1’ aiguille ne se met pas en place au-
dessus du bec,

Augmenter la tension duguidage de ficelle

La ficelle n’ est pas retenue par le rete-
neur, malgré que la tension soit bonne

Par suite d’ un mauvais amenage de
la ficelle, celle-ci n’ est coineée que
par une moiti€ du reteneur, Lescoups
de piston successifs arrachent la fi-
celle du reteneur.

Vérifier le guidage de ficelle sur la presse,




C 6 - REGLAGE DES AIGUILLES -

La figure C6.1 représente le systéme de réglage des ai-
guilles, Les vis A assurent le réglage transversal, lLes vis B
permettent le réglage vertical et déterminent ainsi la course de
I'aiguille par rapport au noueur,

Pour contr8ler la course de 'ajgullle, déclencher i'em
brayage et tourner le volant & la main pour mettre |faiguille &
son point mort haut,

Un réglage correct est réalisé lorsque le bord arriére
du chas de ['aiguille se trouve de 85 a 90 mm du bord du dis-
que entraineur de ficelle (figure C6.2),

C 7 - SECURITE DES _AIGUILLES -

Clle est assuréde par deux systdmes de protection :
- Unh chien dtarrét du piston
- Uin boulon de cisaillement

C7 -1 - LE CHEN D'ARRET DU PISTON -

Pilacé sur le c8té du canal de compression derriére la roue
de transport, il bloque le piston dans sa course lorsque, par suite
d'une fausse manceuvre, les aiguilles s'arrétent accidentellement
dans leur course,

Il s¢ régle au moyen des écrous placés sur sa tige de
commande,

Dréclencher |termbrayage et tourner le volant d'inertie pour
amener les pointesdfaiguilles au niveau du fond du camal de compres-—
sion, A cette position des aiguilles le chien doit &re totalement sor-
ti dans le camal (Fig, C7,1) Ragler les écrous de fa tige de corm-
mande du chien en conséquence,

C7 -2 - LE BOULON DE SECURITE DES AIGUILLES -

Clest un boulon de cisaillement placé sur la biellette de
commande du porte-aiguille. Si, accidentellement, les aiguilles se
treuvent bloquées dans leur course par un corps étranger quelcon-
que, le boulon de sécurité se cisaille évitant la rupture des aiguil-
les, mais néanmoins, la bieltette de commande poursuivant sa cour-
se les raméne & leur posilion de repos évitant ainsi le blocage du
pision par le chien de sécurité et la rupture du boulon de sécurité
du volant dfinertie,

Les aiguilles ne fonctionrant plus les balles sortent alors

déliées sur les 2 licelles,
q é f

|




D -TORSADEUR A FIL DE FER
C 8 - REGLAGE DU COUTEAU -

Four éviter un tirage excessif sur ie piston, donc une casse D1 - RECGLAGE DES CROCHETS DE TCRSION -

anormale des boulons de sécurité du wvolant, réduire le plus possible

le jeu entre le couteau du piston et le contre-couteau en veillan! toute— Le calage correct des élémenis rournants se détermine au

fois & éviter tout frottement entre les deux pizces, On laissera donc moyen des 2 goupilles A at B disposées sur la partie supérieure du

0,2 & 0,3 mm de jeu. torsadeur {Fig, 1,1}, e
Le réglage du jeu s'obtient par déplacement des deux chemins En position d'arr8t du torsadeur, le repire C se trouve

i de roulements disposés dans le canal de cempression sur fe panneau face & la goupille A et les rep2res D et E A la gounille &
| vertical c8té embrayage, '

1

I

!

-t FPoser la chaine L dans
Pour effectuer ce réglage, desserrer les écrous & {Fig.Cc8,1) les conditions suivantes : Mettre

‘ puis visser les boulons & 6 pans creux S pour réduire le jeu entre ie les aiguilles & leur point mort bas,
‘ couleau et le contre-couteBu et bloquer ensuite les dcrous A, le repére D de la roue & chathe

& Lorsqu'il y a échange du couteau ou du contre-couteau, il y a »* F doit 88 irouver face a B. Tf:ur*
lieu de dégauchir parfaitement la pidce mise en place par rapport a ner -Ies pignons J et K de maniére
Itautre & l'aide de cales découpées dans du papier & joint. & aligner C et A d'une part et B

et E dlautre part puis tendre Ia
chaine sur ses brins L el M et
poser le pignon tendeur N,

Dans cette position les poin-
tes A et B des crochets de torsion
sont alignés avec la ligne C rejoignant
le bord de leurs arbres de commande
D et =, (figure D 1,2},




D.4 - RECLAGE DU RETENEWR -

D 2 - REGLAGE DES AIGUILLES -
Le bloc pince fil de fer représenté sur la figure D4.1 & deux

{Voir fig. D2.1) La distance entre les aiguilles A et les fonctions,
arbres des crochelts de torsion C est de 0,5 mm,
68 mm En premier lieu il cisaille le fil de fer entre le couteau A et le
La distance entre ['aj- contre-couteau, Ensuite il retient le fil de fer en le coingant entre |'enco-
guille A et la t&te du pince fil & che du couteau A et le reteneur C,
: se tient entre 8 &t 10 rmm pour /T“
; permettre & I'extrémité D des 8410 mm 110 L LR Le nez D du couteau assure le guidage du fil de fer tantdt a
crochets de torsion de passer & droite tantt & gauche.
I 5 mm au moins de |[taiguille A
I lors de sa rotation. Vérifier cet- - En cas d!'échappement du fil de fer resserrer le reteneur & l'ai-
| te cote au moment de la descen- \ S d- c de des vis G {Fig. D3.,1).
. te des aiguilles, |
| o Stil y a cassure de |'extrémité retenue et alors formation anor-
Au point mort haut des / ! 1 = male .d'un petit bout de fil de fer coupé, les reteneurs sont trop serrés eat
aiguilles 'axe du galet porte fil Iton doit desserrer les vis G (fig. D3,1)
de fer avance a 68 mm du bord d (— ! a
de I'arbre C des crochets de 2 { ¥ = A Ia longue i1 se produit une certaine usure entre le couteau A
torsion, i~ et le contre-couteau R, Ces deux pléces sont réversibles et peuvent &ire
o inversées,
5 b
[ e oY minimud Semen
D 3 - RIGLAGE DES TIGES DE GUIDAGS - il | B =
; La distance enire |larbre des crochels de torsion C et les Fig
] tiges de guidage E (fig, D3.1} se tient entre 2 et 2,5 mm suivant :
le fil de fer utilisé : 1,8 ou 2 mm,

Le corriger au moyen des vis F munies de contre-écrou,




D7 - INCIDENTS AUl TORSADELUR -

incidents

reméade

observation

ROUL EALU D'EXTRACTION -

B

o

fila non tordadés
un bout coupé
net, 1' autre
tordu et coupé,

cause
Le fil, introduit dans le noueur par 1’ai-
guille, est écarté du crochet de torsion

par la matidre 2 presser. La quantité de

Augmenter le nombre des coups
de piston 3 90/min.

matidre 3 presser par coup de piston est
trop importante,le nombre des coups de

Nettoyer, et si besoin graisser

Voir paragraphe

Vérifier fréguemment la bonne rotation des rouleaux d!extraction

\
(

D1.2} afin d'éviter la formation d!encoche,

du noeud (repére F Fig,

En cas de blocage des rouleaux, les démonter, les nettoyer,les

graisser et les remetire en place,
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les placer dans les boites et couper alors les fils envelop-

Avant utilisation, tremper [eS rouleaux de fil de fer dans un bain
d'huile pour laciliter son passage dans les différents organes de guidage.
Puis
pant les spires des rouleaux, Sortir alors les bouts intérieurs et les pas-
ser dans le tube d'enirée puis dans ['anneau A (fig, D6.1} derriére le

Seul le fil venant de |a boite cbté piston passe dans le tube dlen-

rouleau B puis entre les galets C et |'attacher pour réaliser le premier

noeud,
trée,

au besoin les remplacer,

piston trop réduit. les tuyaux et galets de guidage D s
P du fil. Les remplacer si néces-
Le déroulement normal du fil est géné. e
fils non torsadés,| Le fil n’ est pas suffisamment serré par | Régler le serrage du reteneur,
un bout coupé le reteneur.
net, 1’ autre
pincé mais étiré O 4
droit et raclé a
!Em%
Torsion insuffi- |Le fil se fil rouillé ou non - huilé Dégager le crochet de torsion.
sante et casse lors Tremper les rouleaux de fil dans D 3
arrachée, de la torsion de 1’ huile
v litade i - [ ae 1 het et le régl
I e Con i mauvais réglage du cro gager le crochet et le régler
chet de torsion convenabiement §
crochet de D3 ;
b torsion.
Un fil coupé Déroulement normal du Dégager crochet, nettoyer les
pras de la fil généd. galets-guides et tuyaux-guides,
torsade. et les graisser, éventuellement
les remplacer,
D 3et D35
|
Les deux fils rouleaux de renvoi coincés| Dégager le crochet de torsion.
arrachés prés ou usés. Démonter les rouleaux de ren-
de la torsade. vol, les nettoyer et les graisser, B
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ACCESSCOIRES DIVERS -
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PRESSE A CHANVRE
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Toutefois son prix

de la densité des balles nous pré

l_es deux verslons de la presse 340
ficelle ou fil de fer peuvent &tre utilisées pour
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la suppression des deux denis exir&mes de

Iy a
le pick-up

chacun des 4 rateaux du ramasseur,
donc lieu de prévoir lors du passage du chan

vre au foin I'échange des quatre porte-dents

si 'on vedt utiliser, en fourrage,
sur toute sa largeur de ramassage,

incidents

cause

remeéde

observation

Pas de tor-
sion, un bout
de fil coupé
net, 1"autre
rempu aprés
striction,

fil 5’ est cas-
sé avani la
torsion, Il
reste un bout
de fil sur le
crochet,

fil entortillé, spires
coincées lors de 1' enga-
gement du rouleau de fil.

couper les bouts défectueux, en-
filer le fil de nouveau

fil rouillé ou non huilé
1

tremper le rouleau dans de
1' huile avant réutilisation.

passage normal du fil
géné.

Nettoyer et graisser les galets
et tuyaux de guidage, ‘Si besoin
est les remplacer.

Matidre A presser trés
humide.

Desserrer le canal de la presse
ou raccourcir les ballots.

Le fil est sorti des rou-
leaux de renvoi.

Remetire le fil en place et éven-
tuellement 1" enfiler de nouveau.
Rajuster les goujons de guidage
des rouleaux de renvoi, rem-
placer les galets usés.

bouts de fil restants non
enlevés aprés enfilement.

Enlever les bouts de fil du crochet
ou de la traverse sous le canal.

Ballot est
€ject& sans fil
d'un c¢6té, ou
méme des
deux.

Le fil n*est
pas introduit
dans le noueur
par 1’ aiguille.

aiguille déviée latérale-
ment

Respecter les mesures de con-
trdle,

galets de voie déplacés

aligner le galet de voie sur celui
de 1’ aiguille.

fils tortillés
auvtour de la
tige

du crochet de
torsion, ballot
es{ €jecté sans
fils,

le fil n’ est pas
pris et pas
coupé

aiguille trop en retrait

Respecter les mesures de con-
tréle

aiguille dévige
latéralement

Respectier les mesures de con-
tréle J

dé¢but de la torsade com-
mence trop t&t ou trop
tard

Corriger la position de 1’ aiguille
au début de la torsade
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