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POINTS A NE PAS OMETTRE LORS DU MOISSONNAGE-BATTAGE:

L

2.

Avant de battre, attendre la maturation compléte (par la obfient-on un rende-
ment plus élevé, un-produit plus sec, un battage plus facile).

Avec des épis retombants, utiliser tous les releveurs — en récolie versss ou
contraire, les espacer (tous les 4 doigts).

Régler I'intensité du battage au minimum, lorsque paille et grain sont cossants-
ouvrir un peu le contre-batteur mais surtout réduire la vitesse du baffeur. Trop
de courte-paille rend le nettoyage difficile, trop de grains cassé offecie lo
qualité.

Si la paille est longue, humide et coriace, fermer le contre-batteur et faire
tourner le batteur plus vite.

En récolte difficile et humide vérifier constamment la propreté du contre-batteur
des secoueurs et des grilles.

Votre moissonneuse a un dispositif & air pulsé. Ne soyez pas avares de vent.
Avec trop peu de vent il se forme un tapis épais sur les grilles, il en résulie des
pertes.

Ne réglez pas votre grille a lamelles trop fermé. Ne prenez pas une grille in-
férieure a trop petits trous. Plus vous demandez de débit, plus grosse doit éire
votre grille inférieure.

Surveillez le retour. Beaucoup de grains dans le retour, cela signifie des pertes
élevées. Donc encore une fois: vent aussi fort que possible et grosse grille.
Produits difficilement ébarbables — enclencher le bloc ébarbeur ou les volets
d’ébarbage (équipement spécial).

C'est seulement avec un régime correct que votre moissonneuse-batteuse fonc-
tionnera parfaitement. Donc avant le travail, vérifier le régime a l'arbre des
secoueurs (200 t/mn).

Pensez au moteur. De I'air propre, un carburant propre et de I'huile propre sont
les conditions de la puissance et de sa longévité.
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Introduction

Celte notice a été spécialement rédigée @ l'intention du conducteur de la

moissonneuse batteuse <MATADOR-Standard» elle fournit les renseignements
nécessaires & l'utilisation, au réglage et au maniement de cette machine
automotrice & grand rendement.

Si vous suivez les directives données pour |'entretien correct et les soins &
lui apporter, vous curez toujours une machine en parfait état de fonctionne-
ment et vous lui assurerez une grande longévité. Des manquements & cette
régle ou un mauvais maniement des dispositifs complémentaires, provoquent
une chute du rencement et une perte de temps. Sachez profiter par un emploi
correct et un entretien soigneux, des dizaines d'années d‘expérience en mois-
sonneuses batteuses, mises en valeur dans cette machine, la « MATADOR-
Standard» accomplira toujours un bon travail.

Gebr. Claas
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Moissonneuse-batteuse (Fig. 1)
1 Téle torpédo

2 Ecarteur extérieur

3 Ecateur intérieur

4 Rabatteur

5 Dents a ressorts

6 Releveurs d'épis

7 Vis d'amenée

8 Convoyeur

9 Lame
10 Mécanisme de coupe
11 Auget épierreur
12 Batteur

13 Contre batteur

14 Tire paille

15 Secoueur

16 Toile pare éclats

17 Table de préparation

18 Arbre vilebrequin du secoueur

19 Capot de sortie
20 ler étage de grilles, peigne
21 Ventilation de nettoyage

Texte des figures

22 Rallonge du caisson de nettoyage,
crible & nez

23 2eme étage de grilles, grille a lamelles

24 Volet de réglage

25 Grille inférieure

26 Vis a grains

27 Elévateur a grains

28 Cylindre de triage

29 Tubulures d'ensachage pour
mauvaises herbes, grains cassés

30 Tubulures d'ensachage. pour 1ére qualité

31 Tubulures d‘ensachage pour parties
grossiéres

32 Clissiére & sacs

33 Trémie & grains

34 Vis sans fin de répartition

35 Table de retour des 6tons

36 Vis sans fin de retour des dtons

37 Sortie des 6tons

38 Moteur




Montage et mode de fonctionnement

Table de coupe g

Deux diviseurs de tiges en trois parties, réglables (1) séparent avec l‘aide de
I'écarteur extérieur (2), de fagon impeccable les tiges de la récolte restant sur place.
Les deux écarteurs iniérieurs (3) poussent la récolte au milieu du mécanisme de
coupe. Les releveurs d'épis passent sous la récolte versée et la soulévent. Les denis
(5)du rabatteur pick-up transportent la recolte des releveurs d'épis, régulierement, &
la vis d’amenée. La vis d amenée (7) et le convoyeur & chaine assurent une amenée
forcée et réguliere de la récolte au batteur. La hauteur du méeanisme de coupe &
suspension élastique (10) et du rabatteur sont réglables indépendamment l'un de
I'autre hydrauliquement. Le rabatteur et vis d'amenée sont protégés par des sécurités.
Au moyen d'un dispositif de «Stop instantané», le conducteur peut arréter le mé-
canisme de coupe indépendamment du mécanisme de battage.

Mécanisme de battage

L'auget épierreur (11) devant le contre batteur, proi¢ge les organes batteurs contre
les détériorations. Le large batteur (12) bat les épis & fond. En actionnant le distri-
buteur de commande hydraulique située sur le poste de conduite, on peut modifier
sans avoir & changer de pignons, le nombre de tours du batteur, & instantanement
et de facon continue. Le réglage du nombre de tours du baiteur en liaison avec le
réglage instantané du contre batteur permet une adaptation aisée & toutes les
conditions de battage et de récolte.

Dans le cas de produits difficiles & ébarber ou difficiles & battre, on mettra en
service le bloc ébarbeur (11) avec ses contre battes, nervurées, adaptées devant le
contre batteur. En ouire on peut monter, sous le contre-batteur, trois volets d’ébar-
bage (équipement spécial).

Circuit du grain

La plupart des grains tombent & travers le contre-batteur (13), les grains restants
arrivent, avec la paille longue, sous le tire paille (14) sur le secoueur (15). Une toile
pare-éclats (16) suspendue derriére le tire paille, recueille les grains projetés au
début du secoueur.

La grande surface et le niveau de chute élevé du secoueur & claies, en quatre
parties démélent la paille et garantissent une séparation intensive des grains
restants dans la paille. Elle est alors, soit déposée en andains, ou pressée en balles
par la presse incorporée.
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Le nettoyage

Les grains qui sont passés & travers le contre batteur se réunissent sur la table de
préparation (17) avec ceux qui viennent des secoueurs.

Le mélange balle, grain, paille courte est traité par le mouvement de secouage
de la table de préparation étagée. Le peigne (20) au bout du Ter étage de grille
provoque la séparation de la plupart des grains, lesquels fombent sur le début de la
grille a lamelles, libre de balles et courte-paille.

Le ventilateur & vent sous pression (21) envoie le vent sous une certaine inclinaison,
sous la grille & lamelles et emporte toutes les parties légéres hors de la machine.

Les grains qui n'ont pas encore été criblés par la grille & lamelles, sont repris par
les cribles & nez (20, 22) derriére cette méme grille et conduit au retour des 6tons.

Par un réglage correct des grilles, les grains tombent & travers la grille & lamelles
(23) sur une grille inférieure interchangeable (25) et par I'intermédiaire de la table
de retour du grain, dans I'auget de la vis sans fin & grains (26). La vis sans fin &
grains fransporte les grains sur le c6té droit de la machine dans I'élévateur &
grains (27), qui & son tour dans le cas d'une machine & ensachage les transporte
dans le cylindre de triage, sur le toit de la machine (28). Les grains ici sont triés par
le cylindre en trois qualités: mauvais grains et grains brisés (29), bon grains (30)
et parties grossiéres, telles que tétes de chardons (31) et nceuds de tiges puis mis en
sacs. L'ensacheur laisse glisser les sacs de la plate forme d'ensachage sur la
glissiere. lls seront chargés facilement sur une remorque ou seront déposés en
marche sur le champ.

La récupération en vrac dans une trémie & grains (33) au lieu de I'ensachage, rem-
place le second homme. Une vis sans fin de répartition (34), assure un remplissage
régulier qui peut étre contrélé par deux fenétres. Une vis sans fin de vidange,
adaptée au fond de la trémie entreprend cette opération. Le tube de sortie dé-

chargeant suffisament loin, permet la vidange de la trémie pendant la marche, sur
une remorque se déplacant & c6té.

Retour des 6tons

Les parties qui sont d'un poids tel que le vent ne puisse pas les projeter hors de la
machine, et qui sont en méme temps trop volumineuses pour passer & travers la
grille & lamelles ou la grille inférieure (par exemple les épis non complétement
battus), tombent sur la table du retour des tons (35)

De la vis sans fin du retour des 6tons (36), ces otons sont & nouveau conduits par
I'élévateur de retour et par une vis sans fin (37) au batteur.
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Poste de Conduite (Figure 2)

39 Levier des vitesses

40 Levier d'embrayage de la machine

41 Levier de réglage du contre-batteur
42 Levier «Stop instantané»

43 Volant de direction

44 Levier de changements de vitesses

45 Levier de variateur hydraulique

46 Tableau de bord ;

47 Frein @ main

MAS

48 Pédale de frein
49 Pédale d’embrayage

50 Levier d’embrayage de vidange de
la trémie

51 Extincteur

52 Levier d'accélération

53 Compte-tours (batteur)

54 Levier d'arrét du moteur




Entrainement

La moissonneuse batteuse, est entrainée au choix, par un moteur diesel de 62 cv
qui sur le toit de la machine, derriére le poste d’ensachage ou la trémie & grains
est facilement accessible pour la surveillance et I'entretien.

Le moteur entfraine indépendamment des uns des autres, le mécanisme de coupe,
le battage, I'avancement, la pompe hydraulique et les accessoires. Le mécanisme de
coupe peut étre femporairement arrété, indépendamment du mécanisme de battage.

Poste de conduite (Figure 2)

Tous les leviers importants sont réunis sur le poste du conducteur d'ou I'on a une
bonne vue sur le mécanisme de coupe, et en déplacement sur route une bonne vue
sur la chaussée.

Le conducteur sur son siege réglable et & suspension élastique manie & droite, le
levier du changement de vitesses (39) et & gauche les leviers de I'embrayage du
mécanisme de coupe (42) et d’enclenchement et de déclenchement de la machine (40).
Le levier d'embrayage du mécanisme de coupe sert & I'arrét immédiat et temporaire
de I'ensemble du mécanisme de coupe, en cas d'arrivée d'un corps étranger (arrét
instantané).

Latéralement sous le poste du conducteur, se trouvent les leviers (41) pour le
réglage intantané du contre batteur. Sous le volant de direction (43) est placé le
levier de commande (44) pour le réglage hydraulique du régime du batteur, du
mécanisme de coupe, de la vitesse d’avancement et du rabatteur.

Sur le tableau de bord (46) le conducteur met en marche et contréle le moteur.

Le frein @ main est utilisé (47) comme frein de stationnement tandis que le frein &
pied peut étre mis en service comme frein sur roue indépendante pour aider aux
virages (48). Sur la gauche du siége du conducteur, est placée la pédale d’em-
brayage (49). La vidange de la trémie & grains, est commandée par un levier (50)
placé en avant et & droite sur la trémie. L'extincteur (51) est adapté entre I'entrée et
le sigge du conducteur.

Le conducteur peut constater le nombre de tours du batteur (53) a l'‘aide de ces
compte-tours.

MAS 9



Emploi et réglage de la MATADOR STANDARD
Mécanisme de coupe

Diviseur de tiges court

La hauteur de la base de coupe se
régle hydrauliquement. Examiner les
sabots de la coupe et les renouveler
en cas d'usure, si lo hauteur de coupe
devient de moins de 6 cm.

Un dispositif de sécurité limite le ré-
glage en hauteur de la barre de coupe.

Diviseur de tiges

Régler le diviseur torpédo sur les trous
& rainures de la fixation arriere, de
telle facon qu'il se trouve tout prés du
rabatteur. (Fig. 3).

Dans le cas de céréales fortement
versées et en pentes I'écarteur extérieur
doit repousser les épis couchés dans

I'andain restant afin que les épis au
tour prochain ne pendent pas sur la
coupe et soient éventuellement section-
nés.

Pour le démontage des diviseurs en-
lever I'épingle de verrouillage, lever
la pointe des diviseurs et retirer tous
ensemble. Aprés remontage de ceux-ci
ne pas oublier remettre I'épingle de
sécurité. (Fig. 4).

Adapter le réglage de l'écarteur ex-
térieur & la longueur des céréales:

Céréales longues:
Placer I'écarteur plus vers |'extérieur
et plus haut.

Céréales courtes:
Placer I'écarteur extérieur plus vers le
bas et plus prés de la machine. (Fig. 5).
L'écarteur intérieur ramene les tiges au
milieu de la vis d’amenée et empéche

ainsi I'enroulement sur les cotés du cylindre. (Fig. 5).

Diviseur extérieur Ecarteur extérieur
(terpédo) Fig. 3=

Diviseur Epingle de securité Fig. 4

Diviseur de tiges long
Ecarteur extérieur

Ecarteur intérieur

Réglage en hauteur
Fig. 5

Réglage latéral

Ne pas enlever le diviseur intérieur.
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Le diviseur de tiges est livrable au choix en modéle court ou long. Le modele court
ne doit étre employé que 1& ou il est récolté des céréales & paille courte.

Récolte de céréales versées

En céréales trés versées et encom-
brées de verts et en terrain mouy, il se
peut que les diviseurs arrachent les
tiges. En relevant les diviseurs,
lorsquon o affaire & des céréales
inégalement versées, on les récoltera
aisément et sans pertes. Dans ce but,
soulever les diviseurs et rapprocher la
butée du tube du diviseur (fig. 6).

butée de réglage Fig. 6

Releveurs d’épis

Les releveurs d’épis en cas de céréales
fortement versées, doivent étre placés
tous les 4 doigts, et en cas de céréales
& épis penchés tous les deux doigts.
(Fig. 7).

Mise en place des releveurs d’épis

(Fig. 8)

Enfoncer I'attache coulissante derriere
la levre du doigt (1) et lever avec un
tournevis; tirer le releveur incliné vers
I'avant assez foin pour que I'attache
coulissante butte contre le rivet d'ex-
trémité. Placer le patin sur la pointe du
doigt (2) et laisser aller. La came de
sécurité doit s'encliqueter, car autre-
ment en marche arriére, le releveur d’épis se détacherait.

Attache coulissante

Patin

Fig. 8
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Démontage du releveur d’épis. (Fig. 9)
Lever l'attache coulissante avec un

tournevis (1), tirer le releveurd'épisvers
I'avant et I'enlever latéralement (2).

i

ssante

Fig. 9 ne couli
Lame de coupe

Avec chaque moissonneuse batteuse sont fournies deux lames de coupe, une lame
& sections lisses et une lame & sections faucillées. (Fig. 10).

Afin d'obtenir une coupe nette et irréprochable, et particuiierement dans le cas de
la verdure, la lame doit étre parfaitement aiguisée.

A partir de 3,60 m, n'utiliser que des sections faucillées.

Utilisation des sections

Sections lisses
pour pailles souples et basses tiges
vertes.

Sections faucillées

a utiliser pour pailles cassantes, dures,
figure 10.

Changer les sections endommageées.

5 : Sections de la lame de coupe ]
Ne pas couper inutilement bas. Fig. 10

= - Ajuster les doigts de la lame:
Doigts de lame et guides de lame ‘ Tort 18 bas

Ils doivent é&tre ajustés avec précision
pour permette le libre mouvement de
la lame.

Ajustage des doigts de la lame
Les ajuster vers le bas, en frappant
avec un marteaud’en haut sur lapointe
du doigt de la lame. (Fig. 11/1)

et vers le haut en frappant avec un
marteau & l'aide d'un mandrin, sur la
hampe du doigt de la lame. (Fig. 11/2).

@ \, s11

vers le haut
s Fig. 11
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Ajustage des guides de lame

Vers le bas: Frapper avec un marteau
d’en haut sur la pointe du guide de
lame. (Fig. 12/1).

Vers le haut: Frapper avec un marteau
sur la plaque du guidage. (Fig. 12/2).

Changement de lame de coupe

Iy

Deux coquilles préssées & l'aide d'un
tampon de caoutchouc réunissent la
lame & la rotule du levier coudé.

(Fig. 13).

Aprés avoir desserré la vis de jonction,
enlever le tampon en caoutchouc et les
biellettes. Enlever la rotule et pivoter
le levier coudé de maniére qu'il soit
dirigé vers |'extérieur. Retirer la lame
(fig. 14).

Graisser régulierement le guide de la
téte de lame.

Ajuster res guides de la lame
vers le bas

vers la haut
Fig. 12

Tampon de caoutchoc Levier coudé

Fig. 13

Coquilles Rotule
Fig. 14
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Position de la lame de coupe

La laome de coupe est bien placée, si
dans sa position de point mort &
droite, la premiére section se trouve
placée dans le miliev du 2éme doigt
ou au plus & 5 mm plus loin vers la
droite. (Fig. 15).

Faciliter 'échange de la lame de coupe,
en déplacant la plaque de réglage du
palier de I'arbre oscillant. (Fig. 16).

Plaque de réglage Arbre oscillant
Fig. 16

Rabatteur

Fixatien du rabatteur

Pousser le rabatteur sur le tube sup-
port, et placer la chaine sur le pignon
d'enfrainement du rabatteur. Pour
tendre la chaine, enfoncer le rabatteur
vers l'avant et le fixer avec les colliers
de serrage. (Fig. 17).

La chaine

La placerde telle sorte que lesmaillons
intérieurs soient placés sur les dents du
pignon.

14

Boulon Colliers de serrage
- ; )

Fig.
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Réglage en hauteur

Le rabatteur est réglable hydrauliquement & la hauteur des céréales. Dans le cas
de céréales versées, il peut &ire placé tout & fait en bas. Le réglage s'effectue en
actionnant le levier dans la coulisse de droite de la commande du distributeur
hydraulique. (Voir page 38).

La position des dents du rabatteur

peut étre modifiée par le déplacement
vertical du support du galet de com-
mande. (Fig. 18). Dans la plupart des
cas, la meilleure position est une posi-
fion verticale, ou une position légére-
ment inclinée vers I'avant. Dans le cas
seulement de céréales fortement ver-
sées, ou de produit & battre trés court,
les dents peuvent étre placées quelque
peu en «attaque». En aucun cas, le . : .
rabatteur ne doit maintenir les céré- Suppart du. galst te-compige Gu'dt’ﬁ’:?g. 18
ales jusqu'a ce quelles tombent sur le

cylindre d'entrée. Placer éventuellement le rabatteur plus vers I'avant (ajouter des
maillons de chaine) fig. 18.

Sécurité du rabatteur

Le limiteur de couple du rabatteur est une protection contre les surcharges. Si le
rabatteur reste immobile sous faible charge, tendre un peu plus fortement la
sécurité du rabatteur en serrant avec pécaution les écrous (env. /s de tour).
Vérifier aprés le serrage de I'accouplement, si la machine étant arrétée, le rabatteur
peut encore étre tourné & la main.

I Attention!

Ne pas serrer trop fort le limiteur de couple, pour en éviter le blocage et son
effet.

Modification de la vitesse

Si le rabatteur doit tourner plus lentement, la roue d'enfrainement du rabatteur

livrée de série, doit &tre échangée contre une plus grande (voir page 59).
Organes d’alimentation

Spirs de la vis

Dents réglables

La vis d’amenée avec sa vis sans fin
et ses doigts repliables, assure un
transport régulier du produit coupé, au
convoyeur. Le pas des vis sans fin doit
étre perpendiculaire au cylindre.

(Fig. 18).

Les spires de vis tordues ou pliées par
les corps étrangers sont immédiate-
ment a réparer.

Fig. 19 Fond de la table
MAS
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Réglage en havuteur

La vis d‘amenée peut étre réglée en hauteur. La distance entre la téle de fond de
la table du mécanisme de coupe et de l'aréte inférieure des spires de la vis, doit

étre en général de 10 mm. (Fig. 19).

Exceptionnellement, dans le cas de trés
forts andains, le colza par exemple,
placer le cylindre d'entrée plus haut
pour éviter la surchage des doigts et
des paliers du cylindre. Le réglage de
la hauteur du cylindre d’entrée, se fait
du cété droit, par la vis de réglage du
plateau & rainures de guidage, (fig. 20)

et du co6té gauche, par les deux vis de
réglage de la ferrure de palier (fig. 21).

Avant chaque réglage, desserrer les vis
de maintien.

Blocage de la vis d’amenée

En cas d'entrée d'un corps étranger,
la vis d’amenée s'immobilise gréce &
la sécurité placée sur le pignon d'en-
trainement.

En cas de blocage, debrayer, du poste
du conducteur, le mécanisme de coupe
et le mécanisme batteur. Ne jamais
faire ‘tourner la vis d'entrée par les
doigts escamotables. 1l est préférable
de tourner la machine en arriére aprés
avoir mis une barre de fer dans la téte
de l'enrouleur de l'arbre du batteur.

Maintenir toujours sous bonne tension
la chaine d’entrainement par déplace-
ment du pignon tendeur (fig. 22).
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Plate rainures de guidage

Fig. 21

Pignen d'entrainement

Vis de réglage

Vis de réglage

Pignon
tendeur

~Fig. 20

Ferrure de palier

Ferrure
de réglage
Fig. 22



Le convoyeur Tendeur de chaines
Pour pouvoir transporter le produit & '
battre, les chaines doivent étre tendues
régulierement et pas trop raides.
Tendre les chaines des deux cétés du
canal de transport, de facon telle,
qu’elles pendent légérement.

Pour assurer une bonne marche des
chaines, les tendeurs de chaines doi-
vent éire tendus uniformément des
deux cétés. (Fig. 23). .
Sécurité du mécanisme de coupe Fig. 23
En cas de surcharge, & la suite d’andains irréguliers, et dans le cas de blocage par
des corps étrangers de la lame de coupe, du rabatteur, de la vis d’amenée ou du
convoyeur, les organes d'alimentation peuvent é&tre arrétés en actionnant I'accouple-
ment -du mécanisme de coupe.

Pour débrancher le mécanisme de A Llevier B
coupe, le levier B (Fig. 24) est placé
vers l'intérieur et est encliqueté.
Pour I'élimination des corps étrangers,
ou en cas de bourrage du mécanisme
de coupe, ARRETER LA MACHINE.
Lors de la remise en marche de la
machine, aprés un arrét subit, la paille
se trouvant dans le convoyeur peut
étre retenue par le débrayage du mé-
canisme de coupe, jusqu'a ce que le
batteur ait repris son nombre de tours
de plein régime.
Pour le transport sur route, en cas de largeur excessive il faut démonter la coupe
(pour le remorquage de la coupe voir le fascicule ~Remorque pour la coupe®).
Organes de battage

Fig. 24

Le batteur Nervuré & droite

Il ne peut réaliser un travail impec-
cable, que si les battes placées alter-
nativement, nervurées & droite, neryu-
rées a gauche, ne sont ni faussées,
ni trop usées. (Fig. 25).

Les réparations du batteur, ne doivent
étre exécutées que par des spécialistes
car aprés chaque réparation, le tam-
bour-batteur doit étre équilibré & nou- Nervuré & gauche . Fig. 25
veau et il faut vérifier que toutes lesbattes soient & la méme hauteur.
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Balourd du batteur
Si le batteur est trés encrassé, veiller lors du nettoyage & ce que toutes les battes
soient uniformément nettoyées afin d’éviter un balourd.

Mise en circuit des organes de battage

Lorsque le moteur a atteint le nombre de tours prescrit, pousser lentement le levier
d'embrayage (A) vers l'extérieur (voir figure 24), et le fixer solidement dans
I'encoche. Cette manceuvre améne la tension de la courroie plate.

Nombre de tours du batteur

Le nombre de tours du batteur, peut-étre réglé de facon continue de 650 & 1.400
tours/minute. Le changement du nombre de tours du batteur, en ligison avec
le déplacement instantané du contre-batteur, facilite I'adaptation immédiate aux
différentes conditions du produit & battre.

Réglage du nombre de tours du batteur R

Le régime du batteur est réglé par le
conducteur, machine en marche, en 1
manceuvrant le distributeur hydrauli-
que. l
Régime plus élévé : tirer le levier dans

la coulisse gauche (1)

Régime moins élévé : pousser le levier
en avant (fig. 26).

Le conducteur peut lire le nombre de
tours sur le compte-tours (fig. 27). Une
vitesse inutilement trop élevée du bat-
teur rend le travail plus difficile.

Fig. 26

Vis de réglage du
contre-batteur Compte tours

Nombre de tours élevés

Utilisés pour la paille longue et hu-
mide; pour les produits difficiles &
battre (trefle), pour les produits dif-
ficilement ébarbables (orges d'hiver).

Nombre de tours réduits

Utilisés pour les produits secs et faciles
a battre, pour les grains et la paille
friables. Une vitesse inutilement trop
élevée du batteur, n'accélére pas la
rapidité du travail, mais éléve la pré-
sence de pailles courtes et rend le
secouage et le nettoyage difficiles.
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Dans le cas d'entrainement du batteur effectué au moyen de deux courroies
frapézoidales, veillezé ce qu'il soit toujours utilisé deux courroiesde méme longueur.

Contre-batteur Contre-batteur Batteur

Réglage de base du contre-batteur

Si les deux leviers de réglage sont pla-
cés dans la deuxiéme encoche du haut,
la distance entre le contre-batteur et
le batteur sera alors & I'entrée (E) de
13 mm, mesurée sur les premiéres bat-
tes et & la sortie (A) de 3 mm, mesurée
sur les derniéres battes. (Fig. 28).

Auget épierreur
Fig. 28

Réglage du contre-batteur

Le contre-batteur est régié¢ au moyen de deux leviers. La distance du cont_re-baﬂeur
se régle d'aprés la nature du produit & battre. Sont valables comme directives celles
indiquées par le tableau de réglage.

Ne pas régler le contre-batteur inutilement trop serré!

Ne modifier la position des deux vis de réglage des deux fers de traction pour

I'entrée et la sortie du contre-batteur que dans des cas exceptionnels. (Réglage de
précision).

Encrassement du contre-batteur

Le contre-batteur peut étre bouché &
la suite de grosses quantités de ver-
dure et de mottes de terre, ramassées
& la suite d'une coupe trop basse. (Fig.

29). 1l en résulte une diminution de
I'égrenage et une surcharge du se-
coueur.

Contre-batteur encrassé Fig. 29

Retirer réguliérement les dépéts de crasse accumulés sur le contre-batteur!
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Bourrage du passage du contre-batteur
L'espace derriérele contre-batteur peut
diminuer par en haut, particulierement
en cas de forte humidité et en cas de
forte arrivée de verdure. les consé-
quences sont les mémes que celles qui
concernent le contre-batteur encrassé.
Contréler régulierement, particuliere-
ment en cas d’humidité, 'espace der-
riere le contre-batteur (par la trappe
de nettoyage facilemeni accessible), et
la nettoyer en cas de besoin. (Fig. 30).

L'auget épierreur

L'auget épierreur est placé devant les
organes de battage et protége le bat-
teur et le contre-batteur contre les
détériorations que provoquent les
corps étrangers. L'auget épierreur ne
peut-étre efficace qui si il y a place
pour les pierres. (Fig. 31).

En conséquence, nettoyez donc I'épier-
reur de temps & autre selon l'arrivée
des pierres!

Echanger le joint usé!

Vidange de I'auget épierreur

Débrayer le moteur, retirer la trappe
sous le poste du conducteur, saisir &
travers du batteur les pierres qui se

trouvent dans l'auget et les retirer.
(Fig. 32). =
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Le tire-paille

Il freine la paille arrivant des’ organes
de battage, et la conduit par linter-
médiaire de la téle de guidage & I'en-
trée du secoueur (table de secouage).

La table de secouage est de ce fait
utilisée sur toute sa longueur.

’

Les éventuelles surcharges du fire-
paille seront absorbées par l'accouple-
ment & friction de la poulie (Fig. 33).

Accouplement Fig. 33
a friction

La toile pare-éclats

Derriére le tire-paille, elle ramasse les grains projetées et elle empéchs les grains
d'étre envoyées trop loins sur la table de secouage. Examiner |'état de la toile,
aprés un long usage.

Toles anti-poussiére

Pour réduire les manifestations de poussiére au poste de conduite, on peut, aussi
apres coup, monter les tles anti-poussiére mobiles (No 623 451 et 623 454).

Table de secouage

La table de secouage enquatre parties,
sépare les derniers grains de la paille
et conduit celle-ci au capot de sortie.
Par I'intermédiaire des poches de retour
de la table de secouage, les grains
secoués arrivent sur la table de pré-
paration. (Fig. 34). Dans le cas de paille
humide chargée fortement de mauvaises
herbes, contréler souvent la table de
secouage et éliminer éventuellement e
les impuretés. Poches de retour

Des trappes sont ménagées dans les poches de retour pour effectuer le netto
Déflecteur pour la sortie de secoueur \

Sur le tube porteur d'arbre principal,
on a monté une téle déflectrice qui
s'étend jusque sous les poches de re-
tour des secoueurs. En produit humide
et pour dévier le vent, rapprocher la
tole vers les poches de retour des se-
coueurs (fig. 34 A) afin que le début de
la grille & lamelles demeure libre pour

recevoir les grains de la table de pré- v e
. Poche de retour Téle déflectrice
paration. Fig. 34 A
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Coussine’s de secouneurs

En cas de démontage, il faut veiller & les remonter dans le méme ordre. Les cous-
sinets sont numérotés. On peut en monter de nouveaux sans devoir rajouter de la
graisse, car ils sont préparés avec graphite.

Nombre de tours du vilebrequin AR de
secouage

Le nombre de tours exact du secouage
doit étre maintenu. Il est de 200 = 5
tours/minute. Le nombre de tours du
moteur est & adapter & ce chiffre.

Vérifier le nombre de tours de la table
de secouage & I'aide d'un compte tours
placé sur I'arbre du secoueur du cété
gauche de la machine. (Fig. 35).

Signal d’avertissement
Dans la moissonneuse-batteuse avec

presse & paille, si pour une raison
quelconque, la paille n'était pas prise
par la presse, I'accumulation de la
paille déclencherait, par l'intermédiaire
d'une trappe en téle. Cette téle pro-
voque le déclenchement d‘un signal
sonore lorsque des engorgements se
produisent au début ou & la fin des
secoueurs (Fig. 36).

Capot d’accés

Pour les cas de bourrage ou de pro-
duits humides rendant le nettoyage
nécessaire, l'accés aux secoueurs est
bien facilité par un capot situé sur le
toit derriére le moteur. (Fig. 37). =
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Le Nettoyage

Passage & travers le contre-batteur

90% environ des grains tombent & travers le contre-batteur, directement sur la
table de préparation.

Passage a travers le secoueur

Les grains restés dans la paille sont récupérés par les secoueurs et arriveront en
passant par les augets de retour sur la table de préparation.

Table de préparation

Ce qui est passé & travers le contre-batteur et au travers de |a table de secouage
se réunit sur la table de préparation du caisson.de nettoyage. Comme son nom
I'indique, le mélange paille courte, grains et balle, est préparé ici pour le nettoyage
par les grilles qui suivent.

Le mélange est dissocié par le mouve- Table de préparation  Guide de paille
ment de la table de préparation. Les A‘

grains lourds tombent vers le bas, la
balle légére et la paille courte se
placent en haut. Le mélange arrive
ainsi sur la grille de téte faisant suite,
qui sépare la majeure partie des grains,
tandis qu'il conduit plus loin la paille
courte. A l'extrémité de la grille, se
trouve un peigne en fils métalliques
qui désagrége le mélange avant qu'il
ne tombe sur la grille & lamelles.

(Fig. 38).

Peigne en filmetdlllque
Fig. 38

Maintenir toujours la table de préparation en état de propreté parfaite, et en cas
de battage de céréales humides, contréler de temps en temps s'il ne se forme pas
des amoncellements de saletés.

De la table de préparation, le mélange parvient sur le crible de téte et sur le peigne
qui suit (Fig. 39).
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Boite a cribles

Table de préparation Peigne en fils métalliques Grille & lamelles

Graepel (1) Graepel (2) Déflecteur

Fig. 39

C'est dans le caisson de nettoyage qu'agit le vent. Il est I'élément principal du
nettcyage, car il chasse non seulement les parties les plus légéres telles que la balle
et la paille courte, mais il aide aussi au défeutrage et au transport du mélange. Il
souffle au travers de la grille & lamelles et de la grille inférieure. Les grains tombent
& travers les deux grilles dans la vis sans fin & grains, et arrivent par un élévateur
a la trémie. o

Le réglage du nettoyage se fait par modification de I'ouverture de la grille &
lamelles par changement de la grille inférieure, ainsi que par modification de
I'intensité et de la direction du vent sous pression.
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Grilles
Grille & lamelles
Ouverture normale des lamelles 1/3—1/2.

Ouvrir la grille & lamelles de facon suffisante pour que les quantités de grains
détachées puissent tomber librement. (Fig. 40).

Réglage de la grille & lamelles Grille & lamelles Poignée de réglage

Ouverture de la grille:

Déplacer la poignée sur le cété droit
de la machine «en direction +».
Fermeture de la grille:

Pousser la poignée en «direction —».
(Fig. 40).

Tenir toujours la grille & lamelles en
parfait état de propreté.

i
Fig. 40
Mise de la grille & lamelles en position

Réglage de la grille & lamelles Ecrou de serrage

plus inclinée

Pour faciliter le passage des produits
sauiants facilement, & travers la grille
a lomelles et la graepel qui suit, on
peul placer la grille plus inclinée &
I'aide des rainures de réglage situées
latéralement. (Fig. 41).

Pour les mémes raisons, la grille grae-
pel de la rallonge du caisson de net-
toyage peut étre réglée en hauteur.
(Fig. 43).

Grille inférieure

Grille Crible de téte Rallonge de caisson
a lamelles Fig. 41

Quatre grilles sont livrées de série avec la machine.
Le choix de la grille inférieure se détermine d'aprés la régle suivante:

Le rendement est d'autant plus élevé que le percage de la grille est plus grand.
Une grille trop petite surchage le retour des 6tons et provoque des pertes.

La grille & trous ronds de 16 mm livrée par l'usine comme grille standard, est
appropriée & la plupart des produits & battre et elle est rendue facilement re-
connaissable par un trait rouge.

Pour les grilles inférieures et les grilles spéciales, voir le tableau des grilles.
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Fixation de la grille inférieure

La grille & lamelles et la grille infé-
rieure sont maintenues des deux cotés
du caisson de nettoyage par une at-
tache commune. Contréler souvent la
solidité du siege des attaches.

Aprés I'échange de la grille inférieure,
veiller particulierement & ce que l'at-
tache de serrage soit adaptée sur la

grille & lamelles conformément & la
fig. 42.

Déflecteur de vent

Une téle réglable en hauteur, adaptée
a I'extrémité du caisson de nettoyage
sert & influencer la direction du vent
dans le prolongement du caisson de
neftoyage. (Fig. 43).

Réglage. Metire la téle en haut, pour
les céréales lourdes et humides, la
placer plus bas pour les produits légers
et secs.

Grille & lamelles
wwwwgg oo

Ecrou de serrage

Grille inférieure Attache Rallonge
de serrage de caisson
Fig. 42

Vis de fermeture

Réglage Déflecteur

Ventilation de nettoyage

Le vent doit chasser hors de la machine les parties spécifiquement légéres, désa-
gréger le mélange balle-grains — paille courte et doit aider au transport sur les

grilles.

Intensité et direction du vent

Ils sont réglés sur le co6té droit la machine, derriere I'élévateur. Voir le tableau
de réglage pour les différentes sortes de produits.
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Réglage du vent (Fig. 44)
1° Intensité du vent
La régler par le déplacement de la

tringle (A). Position de base: le
maximum de vent. .

2° La direction du vent

La régler par la vis (B). Position de
base: dans le tiers supérieur de la
rainure de réglage. (La ligne pointil-
lée, représente la position normale

de la téle de guidage du vent). Tringi: Téle de guidage dl\:} vent
ig. 44

La téle de guidage du vent doit &tre plus inclinée dans le cas de produits & battre
fortement humides et trés chargés en herbes. (Vis B plus haute).

La tole de guidage du vent doit étre plus horizontale dans ie cas de produits légers
et délicats. (Vis B plus basse).

Contréler I'espace au-dessus de la ven-
tilation de temps en temps, & I'aide du
trou de regard, et en opérer le netto-

yage, si la balle s’y est accumulée.
(Fig. 45).

Ouverture au-dessus de la ventilation
Retour des d6tons

Les parties qui sont plus volumineuses que le grain et plus lourdes que la balle et
que la paille courte, ne peuvent ni tomber & travers les grilles, ni étre emportées par
le vent, mais elles courrent sur les grilles et arrivent par Ic table de retour et les
vis sans fin, & I'élévateur du retour des dtons. L'élévateur transporte les étons, sur
le coté droit de la machine, aux organes de battage d'ob ils recommenceront le
circuit de battage. Par suite des grandes surfaces de nettoyage ainsi que par la récu-
pération de toutes les parties précieuses par le retour des 6tons, on obtient un
rendement sans pertes du produit & battre.

Fig. 45

A la teneur des produits dans le retour des étons, qui suit son chemin par I'inter-
médiaire de I'élévateur, on reconnait distinctement le bon fonctionnement du
nettoyage.
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Contréle des dtons Trappe du trou du regard

Pour opérer le contréle du retour des
6tons et voir s'il se compose de quan-
tités modérées d'épis brisés, de parties
de tiges et de gros grains isolés, ouvrir
la trappe & droite du siege du conduc-
teur, sur ['élévateur du retour des
otons. (Fig. 46).

Si le retour des 6tons ne contient que
des grains ou de la balle, rectifier le
réglage du nettoyage. (Voir dérange-
ments page 67).

Un grand circuit de grains par le retour des dtons, diminue e rendement, augmente
le danger des pertes et le bris des grains. Dans le cas de rendements horaires trés

élevés, la grille & trous de diameétre plus élevé qui suit est toujours & recommander.
(Voir tableau des grilles).

Elévateur du retour des Gtons Fig. 46

Ebarbage Contre-batteur Batteur 3 contre-battes
Les produits difficilement ébarbables
peuvent étre ébarbés facilement si le
bloc ébarbeur est enclenché devant le
contre-batteur ou si I'on monte en des-
sous du contre-batteur des volets d'é-
barbage (équipement spécial).

Par la mise en place du bloc ébarbeur,
le contre-batteur se trouve prolongé de
3 contre-battes, il en résulte un plus
grand frottement. Les barbes se trou-

vent de ce fait brisées, ou encore, les
tétes de tréfle non complétement bat-
tues, frottées a fond (fig. 47).

Mise en service du bloc ébarbeur
Arréter le moteur! Placer le levier de
réglage du contre-batteur dans le Levier d
deuxiéme trou d'en haut. Retirer les
pierres de l'auget et nettoyer les en-
virons immédiats de |'ébarbeur.™
Desserrer les ferrures de fixation, et
transposer lelevier vers le bas jusqu’en
butée; fixer & nouveau les ferrures de
fixation. (Fig. 48).

Si lors du renversement, le bloc ébar-
beur heurte le batteur, tournerun peu
le batteur & la main.

Bloc ébarbeur  Fig. 47

inversion

Enclencher —» Fig. 48
En aucun cas ne faire le changement forcé.
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Contréle du bloc ébarbeur

Vérifier de temps en temps, 'ajustement irréprochable du bloc ébarbeur, ainsi que
les vis de fixation. En cas de difficultés, mettre I'ébarbeur dans la bonne position, et
serrer les vis de fixation (Fig. 48).

Trappes d'ébarbage (622 180)
(Equipement spécial)

Pour obtenir une friction plus énergi-
que, spécialement avec l'orge d'hiver,
on peut ajouter sous les 6 premiéres
contre-battes trois téles d'ébarbage.
Les monter selon la figure 48 A. En
amenant le levier E de A en E, ceci
fait qu’un céble rapproche les téles B.
On peut, lors du montage régler de
facon convenable la longueur du
céble. (E= enclencher, A = déclencher

Elévateurs

L'élévateur des 6tons et I'élévateur &
grains sont identiques dans leur mon-
tage. lls sont équipés de chaines &
rouleaux en acier et palettes en caout-
chouc et ils travaillent en poussée. Tous
les deux tournent & gauche. Lors du
montage de nouvelles chaines, veiller
& ce que l'on voit par la trappe du
trou de visite sur I'envers des palettes.
(Fig. 49). _Fermetur

Elimination d’un bourrage

Le bourrage de I'élévateur est éliminé
de la facon suivante:

Arréter la machine, placer des sacs
vides ou des baches sous le pied de
I'élévateur, ouvrir la trappe & sa base,
retireralamain le bourrage accessible,
laisser la machine marcher jusqu'a ce
que I'élévateur et la vis sans fin soient
libres. Refermer la trappe. (Fig. 50).
Rechercher la cause du hourrage et I'éliminer!

En cas de détérioration, changer les palettes, tendre la chaine de I'élévateur, éli-
miner I'encombrement & la sortie de I'élévateur, maintenir le nombre exact de tours.

Ne pas bloquer la sécurité & friction, mais la maintenir efficace par une tension
appropriée. (Voir page 32).

{

Elévateur a grains
Fig. 49

; Trappe du ou de visite
id

3 Trape de pied d'élévateur Fig. 50
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Les auge!s des vis sans fin peuvent é&tre
ouvertes par le bas en vue de leur net-
toyage. Ce neftoyage est nécessaire
lorsqu’on change de grain. Faire glisser
latéralement le volet coulissant et en
profiter pour vérifier que les vis sans
fin ne sont pas endommagées.

(Fig. 50 A).

Le volet pour la vis sans fin & grains
peut-on ouvrir aprés le démom‘age de Elévateur Volet coulissant Fig. st A
la table du retour des &tons. Apres le nettoyage bien fermer les volets!

Tension de chaines d'élévateurs Petite chaine Vis de tension
1 ]

Les chaines détendues effectuent un
mauvais transport.

Trendre les chaines d'élévateurs de fa-
con réguliére sur les deux cotés, a
I'aide des vis de la téle de tension des
chaines. Veillez a ce que la petite
chaine d’entrainement de I'agitateur et
réciproquement de la vis sans fin de
sortie ne soit pas trop tendue (fig. 51).
En cas de besoin, ajouter un maillon.

Fig. 51

La trop grande tension des chaines,

provoque |'usure de la chaine et de
son pignon.

Vis de tension Tendeur de chai

Poulie d'entrainement d’élévateur
peut étre réglée en hauteur a ‘aidede
la vis de tension. On obtient ainsi a la
fois la tension de la courroie hexago-
nale pour le ventilateur et les éléva-
teurs et de la courroie d’entrainement
d’élévateur (Fig. 51 A).

Poulie Chaine
d'entrainement d'entrainement
d’élévateur d’'élévateur

(Fig. 51 A)

Démontage de la chaine d élévateur

Tourner la chaine, jusqu'a ce que sa fermeture soit visible au pied de 'élévateur,
détendre la chaine, ouvrir la fermeture, ouvrir la téte de I'élévateur, retirer la chaine.
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Mise en place de la chaine de I'élévateur

Laisser tout d'abord glisser la chaine, par en haut, dans la cage de |'élévateur et
sur coté avant. Lorsque I'extrémité de la chaine apparait au pied de I'élévateur,
introduire I'avtre extrémité de la chaine, d'en haut dans la cage de I'élévateur mais
du cété arriere. Assurer la fermeture de la chaine au pied de I'élévateur puis
tendre la chaine.

Sécurités a friction

Du cété gauche de la machine, les vis
sans fin du retour des &tons et & grains
et I'élévateur sont protégées contre les
surchages par des accouplements &
friction.

Jas
.-

Fig. 52 /h\ccohuplement a friction

~ Avant le début du travail, et particulidrement apres un long temps de repos, vérifier
- le fonctionnement des sécurités. Veiller & ce que le bord des accouplements ne soit

pas sec, mais soit graissé pour éire protégé contre 'eau et la rouille. Voir soins &
donner aux sécurité, page 75.

Position de transport de I'élévatuer

Pendant la durée du transport, I'élévateur, en principe, resie en position de travail.
Ne placer I'élévateur en arriere qu'en cas de passage sous des ponts de hauteur
limitée ou des portes de granges.

Mise en position arriére de I'élévateur

Mettre le variateur hydraulique d’avan-
cement sur le nombre de tours «lent»
(voir page 51) et retirer la calandre du
radiateur. Desserrer I'écrou & poignée
en avant du cylindre de triage, dégager
le cylindre de son support. Desserrer
I'élévateur et le placer verticalement,
le pousser quelque peu vers I'extérieur
le long du variateur d’avancement et le
basculer vers I'arriére jusqu’a ce que le
cylindre de triage repose sur le toit de
la machine. (Fig. 53).

Elévateur en position !runsport Fig. 53
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Triage

La grille cylindrique de triage est fixe. Le produits est réparti sur toute la surface de
la grille par un agitateur qui tourne dans le cylindre.

1° Le premier tiers de la grille est pourvu d'un petit percage pour la séparation des
grains de mauvaises herbes et des grains cassés (parties fines).
Mise en sacs des parties fines, & la premiére embouchure d’ensachage. (Fig. 54).

2° Les deux tiers de la grille sont pour-
vus du percage principal pour la
séparation du bon grain (1 caté-
gorie).

Mise en sacs de la lére catégorie
a la 2éme et 3&éme embouchure
d'ensachage. (Fig. 54).

Fig. 54

3° Les parties grossiéres, telles que les nceuds de tiges, les tétes de chardons entre
autres sont transportées par 'agitateur & I'extrémité de la grille et elles tombent
la dans les bouches de sorties.
Mise en sacs des parties grossiéres, & la quatrieme bouche d'ensachage. (Fig. 54).

Bouches de sorties

En service, ne pas tenir trop longtemps fermés les régistres des sorties. Apres le
retrait d'un sac plein, le remplacer de suite par un sac vide, afin que le cylindre
de triage et I'élévateur ne s'engorgent pas.

Quatre grilles pourvues de percage les plus usités sont livrées de série avec la ma-
chine; d’autres peuvent étre obtenus en modeéle d'éxécution spéciale, conformément
au tableau des grilles.

Changement de grille
Retirer le couvercle du palier, desserrer les vis des attaches de la grille et tourner
les attaches de 90°. Soulever |'agitateur d'une main, de I'autre main retirer la grille
en tournant. (Fig. 54).

Mise en place de la grille

Introduire la grille d'échange, ouvrir
la deuxieme bouche de sortie et en le
saisissant de la maindroite porT’ouver-
ture soulever |'agitateur; pousser la
grille de la main gauche et serrer
fortement les attaches de la grille.
Placer le couvercle devant le cylindre
de triage, comme indiqué en figure 55
et pousser le verrou. :

i

Couvercle
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Nettoyage de la grille cylindre de triage

Sortir la grille (voir page 34), nettoyer I'intérieur et I'extérieur @ la raclette et & la

brosse de fer.
ATTENTION! Dans le cas de grilles & grandes perforations et la machine
étant en marche ne rien saisir dans la grille pur les bouches de sorties!
DANGER!

Travailler sans la grille cylindre de triage, dans des conditions défavorables telles

que haute teneur en humidité du produnf ou fort encombrement de verdure qui
empéchent un triage parfait.

Poste d’ensachage

Le poste d’ensachage sert & la mise en
sacs & la sortie du cylindre de triage,
et la glissiere adaptée latéralement
sert & la réception des sacs pTelns

Les grilles inférieures qui n'ont pas été
utilisées, seront placées dans un sup-
port sur la balustrade arriére du poste
d'ensachage et serviront de paroi de
protection entre le moteur et le poste _
d'ensachage. Support  Fig.

La troisiéme grilles doit servir comme protection devant I'entrainement du secoueur
(Fig. 56).

La glissiére a sacs

On la place généralement plus haut

sil s'agit de charger les sacs sur une .
remorque; si les sacs doivent étre
déposés sur le champs, il est disposé

en penfe plus rapide vers le bas.
Grace & la suspension par chaines @

la balustrade, la glissiere peut-étre
réglé & volonté en hauteur. (Fig. 57).

Pour le déchargementdes sacs, pousser
lelevier sur la glissiére vers I'extérieur;
la trappe de la plateforme est basculée
vers |'extérieur et les sacs peuvent ainsi
glisser facilement de la glissiere sur la
remorque. ( Fig. 58).

En cas de transport sur route, relever
la glissiere et I'arréter par un accro-
chage judicieux des chaines.

Fig. 58 Levier la fruppeelu plateforme
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ie a grains
Au lieu de I'ensachage décrit, on pré-
fere aujourd’hui le stockage du grain
dans une trémie, si l'on dispose d‘un
nombre suffisant de remorques étan-
ches aux grains et d'installations de
déchargement appropriés. (Fig. 59).

Trém

Il existe différents modele d’exécution.

1° Trémie & grains sans triage
Le grain est transporté par I'éléva-
teur sans étre trié dans la trémie.

Fig. 59

2° Trémie & grains avec triage
La trémie ne contient que du bon grain, les mauvais grains et les grains cassés
sont mis en sacs par une tubulure d’ensachage & droite, et les parties grossieres
par une tubulure d'ensachage & gauche.

3° Remplissage de la trémie a grains
Le conducteur peut de son siége controler le remplissage & l'aide de deux
voyants de contréle placés sur la face avant de la trémie & grains. Une vis sans
fin de répartition assure le remplissage régulier et ccraplet ce la trémie & grains
d‘une contenance de 1700 litres.

4° Vidange de la trémie
Pour la mise en marche de la vis
sans fin de vidange, pousser le
levier sur le cété avant droit de la
trémie & grains vers le haut (Fig. 60).

Une téle de recouvrement a la sortie
de la trémie, permet de circuler avec
la moissonneuse-batteuse avec trémie
& grains remplie et tube de sortie re-
plié.

il

Levier de vidange de la trémie @ grains
Fig. 60

Trés rapidement le grain sera trans-
féré par le tube de sortie sur une
remorque étanche circulant & cété.
(Fig. 61).

la trémie a grains que lorsque le

iﬂeniion!
Ne mettre en roufe la vidange de
tube de sortie est déployé.
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5° Mise en sacs du grain de la trémie

La trémie & grains est pourvue &
la sortie d'un dispositifd'ensachage.
Pour le remplissage des sacs, on se
sert du levier de commande situé
sur la tubulure de sortie, et.ce
faisant on met en route la vis sans
fin de vidange. (Fig. 62.)

Si I'on procéde & une mise en sacs du
grain de la trémie, il est utile de pour-
voir le levier-d'enclanchement du siége
du conducteur d'un blocage afin qu'il
ne puisse pas encliqueter et par la
rendre impossible I'interruption de la
vidange lors du retrait des sacs.

(Fig. 63).

Si I'on procéde directement & la vi-
dange de la trémie & grains sur la
remorque accompagnatrice, il faut re-
tirer le blocage de la coulisse. (Fig. 60).

Vanne de réglage

Sur la vis sans fin de transport, dans
la trémie & grains, il a été adopté une

téle écran avec une vanne de réglage.
A l'aide de cette vanne de réglage, on
peut agir sur la quantité de grain
transportée par la vis fin. (Fig. 64).

Dans le cas de céréales seches, placer
la vanne plus haute, et dans le cas de
céréales humides la mettre plus basse.

Blocage pour le levier Fig. 63
d'enclenchement

Toit Auget de la trémie & grains

Vunne de réglc Réglage Fig. 64
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Toit de la trémie 3 e Rails
. i S Toit de trémie a grains Boulon de rélage
Il faut ouvrir le toit de la trémie pour '
le réglage du registre régulateur.
Pendant le travail le toit ne reste
ouvert que de la largeur d'une fente.
Pour ceci soulever le toit, et mouvoir
latéralement les tiges de réglage,
jusqu'a ce que le boulon (8 mm) en-
cliquéte dans I'évidement. (Fig. 65).

Fig. 65

Poste de Conduite

Le conducteur de la “MATADOR Standard”, commande la moissonneuse batteuse,
d'un poste. central, d’ou il peut surveiller le fonctionnement de la machine.

Tous les leviers de commande sont & portée de la main, de sorte que le conducteur,
peut adapter rapidement la machine & chaque condition du travail.

Un miroir rétro-viseur, en facilite I'observation et le contréle.

Le conducteur doit se metire au courant de la manceuvre avant la mise en service
de la moissonneuse batteuse. (Leviers de commande, voir fig. 2, page 8).

levé

-

Pour des interruptions de travail pro-
longées, pour des travaux au poste de
conduite ou pour conduire debout on
peut relever et rabattre le siege rem-
bourré (Fig. 65 A).

Siége re
s

Pour protéger le personnel contre les
insolations, il est facile de monter en
accessoire supplémentaire soit un pe-
tit pare-soleil pour le conducteur dans
les machines avec trémie, soit un
grand pour la plate-forme d’ensa-
chage.

(Drelever: -« % Fig. 65 A
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Tableau de bord

Les lettres sur la fig. 66 signifient:

= Manette de gas

= Manette d’arrét

= Thermomeétre du radiateur

= Clé d'allumage

Manomeétre de pression d’huile

= Lampe de contréle de la dynama
(rouge)

mmonm>»

= Bouton de démarrage
Commande des clignotants
= Bouton de klaxon . ;

= Moteur CLAAS seulement P g el s
(Les dérangements voir page 69).

R, i 4
Il

Interrupteur serrure d’allumage (fig. 67)
Les différentes positions de la clé de
contacts sont:

0 — Enfoncer: Allumage contacté —
avant le demarrage.

1 — Enfoncer et tourner:
Lampes de stationnement et feux
de gabarit.

2 — Tourner:

Projecteurs code en circuit.

3 — Tourner: Projecteurs —
pleins phares en circuit.
(Seulement en France).

(Mise en circuit de I'éclairage, voir

page 52).

Serrure d'allumage Fig. 67

Hydraulique

Une tuyauterie conduitI'huile au distributeur hydraulique et au variateur de batteur
qui se trouve sous le volant devant le siege du conducteur. Avec le circuit hydrau-
lique sont commandés

1° Le mécanisme de coupe en hauteur.
2° Le rabatteur en hauteur.

3° Le nombre de tours du batteur.

4° La vitesse de déplacement.

En position de repos du levier de commande, I'huvile revient au réservoir, par une
canalisation de retour. (Fig. 69).
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La pompe hydraulique est placée dans le réservoir d'huile. Une soupape de sureté
— dans le distributeur protege I'installation hydraulique contre les surcharges.
Elle est réglée & 90 atmosphéres.

Courrocie
de la pompe hydraulique.

Ferrure de tension

Elle est & contréler de temps en temps.
Si la courroie d'entrainement n’est pas
assez tendue, desserrer la vis sur la
ferrure de tension et basculer le réser-
voir d'huile vers I'avant. (Fig. 68).
Desserrer auparavant les attaches de
la conduite hydraulique.

Pompe hydraulique I'ig. 68
Manceuvre de I'hydraulique

1° Ne mettre en service I'hydraulique que lorsque le moteur est en marche.

2° Ne régler le nombre de tours du batteur qu'avec la batteuse en rotation.

3° Aprés chaque manceuvre, remettre en position de repos le levier de commande
hydraulique.

Installation hydraulique
Explications de la fig. 69:

1 Vérin du rabatteur 10 Conduite de pression-pompe

2 Vérin du mécanisme de coupe 11 Conduite de retour-pompe

3 Clapet de sécurité 12 Conduite-variateur d'avancement
4 Conduite de retour, distributeur 13 Conduite variateur du batteur

5 Variateur du batteur 14 Conduite - rabatteur

£ Veria¥aie davancement 15 Conduite - mécanisme de coupe

7 Réservoir d'huile hydraulique
8 Filtre a huile
9 Pompe hydraulique -
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Installation hydraulique

Fig. 69



Position du levier de réglage (fig. 70):
1 Relevage du mécanisme de coupe
2 Descente du mécanisme de coupe
3 Avancement rapide

4 Avancement lent

5 Relevage du rabatteur

6 Descente du rabatteur

7 Batteur rapide
8 Batteur lent

Fig. 70

Mise en Service
1. Moteur
a) Préparations

Les travaux suivants, sont & exécuter avant la premiére mise en marche du moteur.
1° Mettre en place le pot d'échappement.

2° Remplir d’huile le filtre & air. (Voir page 78).

3° Vérifier le niveau de I'huile dans le moteur.

4° Vérifier le niveau d’huile dans le réservoir d’huile hydraulique.

5° Terminer le remplissage du radiateur et étanchéifier le protege-radiateur.

&° Faire le plein de carburant environ 145 |.

7° Mettre en place la batterie chargée et fixer les péles.

8° Purger éventuellement les conduites du systéme d’injection.

Le circuit carburant

Il doit étre purgé d’air lors des travaux suivants

1° Avant la premiére mise en service du moteur.
2° Apres chaque démontage de I'installation d'injection, par exemple:
a) Rebranchement d’une conduite.
b) Nettoyage du préfiltre & carburant.
c) Changement du filtre fin & carburant.
d) Apres le nettoyage de I'avant-filtre.
3% Aprés le remplissage du réservoir du carburant mis & sec.




Purge du circuit du carburant (Fig. 71).

12 Ouvrir la vis d'épuration 2 (filire
fin) et actionner la pompe (Fig. 72)
jusqu’ & ce que le carburant vienne
sans bulles.

2° Epurer l'air de la pompe d’injec-
tion, c-a-d. Pomper avec la pompe
d'alimentation jusqu’ & ce que le
carburant vienne sans bulles.

3° En outre aprés avoir épuisé le
carburant du réservoir ou remplacé
un conduit d'amené & un gicleur, ) :
débrancher la canalisation d‘ali- T RS e mimelEfon Wk dimuih
mentation  d'un  cylindre, par .
exemple le No. 1, lancer le moteur
avec accélérateur & fond jusqu’a ce
que le carburant arrive sans bulles
a la condvuite débranchée. Rebran-
cher alors celle-ci.

Pompe a injection Fig. 71

3 . Jauge a huile Fig. 72
La purge d'air décrite ici n'est pas & faire s'il a seulement été procédé au

renouvellement des filtres.

Ressort Butée

A
7 =

-~ Cable bowd
Contréle du nombre de tours e

Si le levier de réglage du nombre de
tours se trouve dans le cran d’arret du
plus grand nombre de tours, le levier
de pré-tension du ressort du régleur de
tours sur la pompe & injection, doit se
trouver en butée.

TR
Tubulure
de remplissage

Levier de pré-tension Fig. 73

Réglage du nombre de tours. (Fig. 73).

Si le nombre de tours prescrit n'est pas atteint,

1° Vérifier la transmission par le cable bowden du réglage du nombre de tours.

2° Si le levier pour la pré-tension du ressort de réglage n'est pas solidement en
butée, régler la transmission par le cable bowden.
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Jdynamo d’éclairage —

Courroies trapézoidale

La tension de la courroie est bonne,
lorsque la courroie entre la pompe &
eau et la dynamo se laisse encore en-
foncer d’environ 1 cm.

Tensiocn de la courroie trapézoidale
Desserrer la fixation de la dynamo
d'éclairage sur la ferrure de fixation
et pousser la dynamo vers |'extérieur
jusqu'da ce que la courroietrapézoidale v
soit tendue comme il est prescrit. Re- P O, eniin

visser la console dans cette position.

(Fig. 24).

Laisser le moteur fourner pendant 10 minutes ofin qu'il puisse s'adapter & la
courroie. Vérifier & nouveau la tension de la courroie.

b) Contréles avant le démarrage
Avant le démarrage controler tout d’abord si:
1° Le moteur est en état de marche conformément aux indications de la page 41.

2° Si le mécanisme de coupe est débrayé. (Le levier pour la tension de la courroie
plate se présente vers le conducteur, fig. 77).

3° Si le levier du changement de vitesse se trouve au point mort (0, fig. 76).

4° Si la boite de vitesses et

5° Le réservoir d'huile de I'hydraulique est remplie d'huile.

c) Démarrage du moteur
Le moteur est démarré par commande du tableau de bord.

A. Moteur Diesel — Perkins 4-236

a) Démarrage. (Fig. 75/1).

Sila batterie est chargée et branchée convenablement:

1° Mettre et enfoncer la clé d'allumage. (D, Fig. 66). Ne pas tourner.

2° Lorsque la lampe rouge de contréle s’allume (F, Fig. 66) lever la manette de gaz

A, la pousser vers l'avant jusqu'a ce qu'elle encliquéte (Plein gaz). La manette
d'arret B, reste placée en arriere.

3° Appuyer sur le bouton du démarreur (G, Fig. 66), 10 secondes au plus, jusqu'a
ce que le moteur démarre; autrement, particullierement par temps froid, répéter
la manceuvre aprés 30 ou 60 secondes.

En aucun cas n'actionner le contact du démarreur le moteur ou le démarreur
tournant encore.
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b) Arret. (Fig. 75/2).
17 Repousser la manette des gaz (A).
2° Placer en avant la manette d'arret (B).

3° Retirer la clé d'allumage de la serrure.

Moteur Diesel

Plein gaz Arrét Fig. 75




2. Moissonneuses batteuses
a) Préparatifs

Ordre de succession de la pose des courroies

Désserrer tous les tendeurs et poser les courroies les unes aprés les autres comme
suit:

Coté gauche de la machine (Fig. 46) (_;;ﬁ/
1° Courroies a six pans de la ventila- : /' s
tion et des élévateurs (A). 5.

2° Courroies trapézoidales d’entraine-
ment du mécanisme de coupe (B).

3° Courroies trapézoidales d’entraine-
ment du caisson de nettoyage réci- : Sihere dbs tounos £l 76
proquement de la presse (C). Courroies pour entrainement de lame (D).

4° Courroie trapézoidale de la pompe hydraulique.

5¢ Courroie trapézoidale d’entrainement du batteur, intérieur.

6° Courroie plate de I'entrainement moteur & I'entrainement principal.
7° Courroie trapézoidale pour d’entrainement du batteur & I'extérieur.

8% Courroie frapézoidale pour I'entrainement du déplacement, gauche.
Coté droit de la machine
1° Courroies d'entrainement des secoueurs.
2° Courroie trapézoidale d'entrainement du variateur d'avancement.
3° Courroie trapézoidale de vidange de la trémie & grains.
4° Courroie du compteur de tours.
Pose des courroies
Pour la pose et la dépose des courroies trapézoidales pour

A) La commande de la vitesse du batteur

B) La commande du réglage de la vitesse de déplacement
procéder comme suit:
Courroies neuves
Avant la pose d'une nouvelle courroie (& faire uniquement par paires pour le
mécanisme de réglage du batteur) ou aprés la mise en repos, d'hiver de la machine:
débarasser soigneusement de la graisse ou de la peinture les surfaces de contact
des courroies (flancs des poulies).
Lors de la pose d'un courroie neuve, veillez & ce que la fleche placée a I'extérieur
de la courroie se trouve dans le sens de rotation.

—
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Pose des courroies du batteur
1° Arréter la machine

2% Placer le levier du distributeur hydraulique sur position «batteur lent». Ecarter les
poulies de réglage de I'entrainement principal et mettre les courroies trapézoi-

dales.

3% Metire les deux courroies trapézoidales en avant sur les poulies de courroies du

variateur du batteur.

Il est plus rationnel de détendre le
ressort du variateur du batteur &
I'aide du dispositif d'arrachage et
d'écarter les poulies de réglage
avant la pose des courroies trapé-
zoidales.

Faire tourner la machine avec le dé-
marreur.

N
¢

® Démarrer un court instant le mo-
teur — ne pas démarrer le moteur
jusqu'a ce que les courroies se trou-
vent dans les poulies de réglage.
Embrayer lentement la machine (voir
fig. 77).

Lors de la tension des courroies, les
poulies de commande de I'entraine-
ment principal, doivent tout d'abord
étre resserrées hydrauliquement (rég-
lage du batteur «rapide»). Si lI'on ne
procéde pas de cette facon, les
flasques des poulies de réglage avant,
qui ne sont pas entrainées lorsque les
courroies sont détendues, écrasent
celles-ci. (Fig. 78).

Le support de palier en bout de I'arbre
de batteur ne doit exercer aucune

A Levier B

Fig. 77 Encoche

Plies de réglage fermées Fig. 78

traction sur larbre. Il vaut mieux percer de nouveaux trous de fixation qu plancher

de conduite que de vouloir & tous prix utiliser d‘anciens trous (Fig. 78).

1° La machine en marche, régler le nombre de tours du batteur sur le maximum de
rotation: écartées et courroies trapézoidales desserrées (fig. 79).

2° Arréter la machine.

3° Aprés 'arrét de la machine, écarter & I'aide de deux cales (2) (fig. 79) les poulies
de réglage, avant d’enlever les courroies trapézoidales.
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4° Pousser le levier du distributeur hy-

draulique sur la position «batteur
lent» et tirer fortement sur les cour-
roies du batteur (3) jusqu'a ce que
toutes les poulies de réglage soient
presque totalement ouvertes (fig. 79).

Retirer les courroies des poulies.
Enlever les poulies du variateur de
batteur seulement en utilisant I'outil-
lage spécial CLAAS.

B. Commande de I'avancement

Pose des courroies

1°

20
30

4°

Ecarter I'une de I'autre les flasques
de la poulie arriére (levier du distri-
buteur V en position 4). Arréter le
moteur.

Placer la courroie.

Enfoncer la courroie dans la poulie
de réglage avant aussi loin que
possible et la maintenir avec le pied
(Fig. 80).

Par une courte action du démarreur

ies de réglage ouvertes

Maintien de la courroie

faire tourner la courroie sur la poulie de réglage avant.

Dépose des courroies

'|O
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Laisser tourner le moteur et metire
le levier du distributeur hydraulique
sur la position «avancement rapides.
La courroie (1) est posée cofiformé-
ment a la fig. 81.
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Détente de la couroie

Fig. 79

Fig. 81




2° Arréter le moteur Dépose de la courroie

3° Placer le levier du distributeur hy-
draulique sur «avancement lent».
Piétiner la courroie trapézoidale
jusqu’a ce que les poulies deréglage
(2) arriere de l'avancement soient
écartées complétement (fig. 82).

4° Retirer tout d'abord la courroie de
la poulie arriére et ensuite par une
rotation lente, également celle de . /
I'avant (ATTENTIONU). Poulie”de réglage arriére ouverte Fig. 82

Attention! Ne pas coincer!

Apres le retrait par rotation, les poulies de réglage se referment sous |‘action du

ressort.

Courrcie plate du moteur

Atitention! A |'arret!

Lors d'une interruption de travail de plusieurs heures ou plus, enclancher pendant

i‘arrét le levier du galet tendeur de courroie plate. (Fig. 77 B).

Avant le démarrage du moteur, détendre la courrcie plate!

N’embrayer la machine que seulement aprés avoir obtenu le nombre de tours du

moteur prescrit. Faites tourner la courroie plate sous forte tension, afin d'éviter

dans tous les cas, que par suite du glissement de la courroie, le nombre de tours
des organes de travail ne diminue. (Fig. 78).
Tension de la courrioe plate
1° Tendre la courroie
Pousser vers I'extérieur le levier B de la figure 77 et I'engager dans le cran
extréme.

Bague avant Ressort environ
2° Réglage du tendeur de la courroie

plate

Pour une tension correcie de la
courroie plate, il faut qu’en POSI-
TION ENCLANCHEE le ressort de
rappel 623337 soit comprimé sur
335 mm et qu’entre la bague d’ar-
rét du ressort et la butée il y ait un
espace au moins de 20 mm. Si
nécessaire, déplacer les bagues

’ a 2 Levier Bdgué de Bague
d’arrét, suivant la figure 84. dencloidi: - Geeus T
ment Fig. 84

3° Vérifier les deux bagues de réglage en ce qui concerne lasolidité de leur fixation.

4° Afin d'assurer la capacité constante de glissement de la barre de traction dans
la bague de guidage, graisser de temps en temps le levier de commande & la
hauteur de la bague.
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b) Mode de déplacement de la moissonneuse batteuse

L'arbre principal est entrainé par le moteur. La force est transmise sur le coté droit
de la machine, de I'arbre principal & la boite de vitesse par I'intermédiaire d'un
systéme de variateur d’avancement. Cette commande & courroie trapézoidale permet
une variation continve de la vitesse pour toutes les démultiplications, & plein régime
du moteur. Entre la commande de variateur et le changement de vitesses est placé
un embrayage sec monodisque.

Le changement de vitesses est un changement & trois vitesses en marche avant et
une vitesse marche arriére. La vitesse est réglable dans toutes les démultiplications
a plein régime du moteur.

Gamme de vitesses Commande de Lﬁvier de commande du

En marche avant: de 1,4-15 KM/H
En marche arriére: de 2,5—5 KM/H

Un différentiel se trouve placé dans
le carter de la boite de vitesses, diffé-
rentiel qui est relié par I'arbre inter-
médiaire, au réducteur final. Les tam-
bours de freins se trouvent sur les
arbres intermédiaires. Boite de vitesses,
différentiel et réducteur final fonction-
nent dans un bain d'huile. (Fig. 85).
Mise en marche de la machine - Reducteur Diﬁé;?g‘“gs'
Avant la mise en marche de la machine, observer les indications concernant la
mise en service du moteur et de la moissonneuse batteuse, indiquées précédemment.
Démarrer le moteur. (Voir page 43).

Quand la machine fonctionne, on s'assure par une inspection circulaire du fonc-
tionnement irréprochable de tous les organes.

Régles a suivre pour le déplacement

Ne démarrer qu'en 1ére ou 2éme vitesse!

En marche, ne pas tenir le pied sur la pédale de débrayage!
En déplacement sur routes, coupler le frein au pied!

En moissonnage-battage, marcher toujours pleins gaz!
Avant le changement de vitesse arréter la boite de vitesses.

Diriger par les freins: ceci ne doit étre pratiqué que pour faire virer la machine ou
pour de courtes corrections de direction. :

Danger d'accident! pour les déplacements a flanc de coteaux: il faut nutiliser les
freins séparés qu'avec la plus extréme prudence.

Maintenir aussi la marche pleins gaz, en sortant de la récolte ou lors de 'arrét,
jusqu’'a ce que la machine se soit vidée.
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Démarrage

1° Avant de démarrer, placer le mé-
canisme de commande du variateur
d'avancement sur «lent.

2° Appuyez & fond sur I'embrayage.

3° Engagez la Tére ou la 2éme vitesse.
(Fig. 86). Le schéma des vitesses est
placé sur la coulisse de commande.

4° Lachez lentement I'embrayage et
desserrer en temps voulu le frein &
main!

Ne pas laisser patiner I'embrayage
plus longtemps qu’il est nécessaire
pour obtenir un départ sans secous-
ses. (Frein et pédale d'embrayage,
voir Fig. 87).

Frein & m Frein au pied Pedale'mbrqya%e
Fig. 87

Modification de la vitesse de déplacement

A l'opposé du tracteur, dans la moissonneuse batteuse, la vitesse de déplacement
n'est pas modifiée par I'apport de plus ou moins de gaz, mais par la modification
de la vitesse du variateur d'avancement.

Le moteur tourne toujours au méme nombre de tours (pleins gaz), pour maintenir les
différents organes & leur nombre de tours exacts.

— MARCHER TOUJOURS A PLEINS GAZ —
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Augmentation de la vitesse de déplacement. (Voir Fig. 70).
1° Sans débrayer placer le distributeur de commande hydraulique, sur 3 «avance-
ment rapide».

2° Apres obtention de la vitesse désirée, placer & nouveau le levier (V) en position
de repos 0.

3° Si la vitesse voulue n'est pas atteinte:

a) Placer tout d'abord le mécanisme de réglage du déplacement sur 4 «avance-
ment lent», puis ensuite en position de repos 0.

b) Aprés avoir arrété la boite de vitesse choisir une vitesse plus grande (Fig. 86),
puis augmenterla vitesse de déplacement comme il est dit en1°) eten 2°).
Diminution de la vitesse de déplacement. (Voir fig. 70).

1° Placer le levier de commande (V) au variateur d’avancement sur 4 «avancement
lent».

2° Aprés obtention de la vitesse voulue mettre & nouveau le levier en position de
repos 0.

<) Conduite

; 3 L : = :
La moissonneuse-batteuse peut étre conduite en position assisse ou debout
On se sert au mieux pour celd de la poignée du volant de direction.

Ne pas actionner la direction a 'arrét!

Conduite en courbe

Les roues arriéres étant directrices, on est soumis au début & I'impression que la
moissonneuse-batteuse en travail dans les angles ne pourra pas virer. En consé-
quence:

1° Lors de marche en virage trés pronnoncé ne pas déboiter,
2° dans un virage & droite par exemple, marcher avec le c6té droit du mécanisme

de coupe trés serré autour de I'angle; I'extrémité de la machine, en braquant la
direction, s’en éloignera.

-

d) Arrét et freinage

L'arrét se fait comme pour le tracteur en:
1° Débrayant.
2° Appuyant sur la pédale du frein.
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3° Dégageant la vitesse.

4° Serre le frein a main et engager une vitesse avant de quitter la machine.

Le freinage

Du bon fonctionnement des freins, dépend la sécurité de la marche aussi bien dans
la circulation sur routes qu'en terrains en pente.

Attention en cas de freins puissants!

En déplacement sur routes, couplez toujours la pédale du frein, et lestez I'arriere
du capot de sortie, avec du sable ou du gravier.

.

Le frein au pied, actionné en frein sur roue indépendante facilite la maniabilité.
Le frein & main

Il ne sert en raison de la puissance de son action que comme frein de stationnement.
Ne pas I'vtiliser pour freiner en pleine marche.

Réglez les freins, si en actionnant la
pédale de frein, les freins n'agissent
pas éfficacement au 1/3 de la course
du levier. (Fig. 88).

Pédale de frein

Les garnitures de frein étant soumises _Timonerie de frein
& une usure naturelle, réglez de temps
en temps suivant l'usure par les tiges
de frein qui sont facilement acces-
sibles. (Fig. 89).

Fig. 89 : Régler les feins ici

Les freins étant desserrés, les garnitures de freins ne doivent pas frotter. Si lors de
I'essai des freins, qui suit, la machine quitte sa voie, le frein qui bloque trop est a
desserrer, et |'essai de freinage est & reprendre.

Tenir libre de tout corps gras, les tambours de freins et les garnitures.
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Schéma de cablage




Explication des figures (Schéma de branchement)

1 Projecteur de gauche 12 Indicateur de pression d'huile
2 Projecteur de droite 13 Avertisseur

3 Feux de position 14 Bouton de I'avertisseur

4 Fusibles 15 Contact de l'installation de

5 Feux arriére, stop clignotant signalisation du secoueur

6 Contact clignotant 16 Bornes de raccordement

7 Appareil clignotant 17 Indicateur de température

8 Serrure d'allumage 18 Interrupteur de pression d’huile
9 Thermométre 19 Régulateur

10 Contréle de la charge 20 Dynamo

11 Bouton du démarreur 21 Batterie

22 Démarreur

Couleurs des fils

1 = brun 9 = noir/jaune

2 = jaune 10 = noir/blanc/gris
3 = vert 11 = gris/noir

4 = gris 12 = gris/rouge

5 = rouge 13 = noir/blanc/rouge
6 = noir 14 = noir/vert/rouge
7 = blanc 15 = noir/blanc

8 = bleu 16 = noir/vert

Remorquage de la moissonneuse batteuse

Si la moissonneuse batteuse doit étre remorquée aux ateliers, ou aprés sa prépara-
tion pour I'hivernage, étre conduite en son lieu de remisage, on utilisera si possible
urfe chaine pour la fixer au tracteur.

En raison du danger d’enroulements, ne fixer aucune corde en chanvre & I'axe avant.

Bonne méthode de remorquage i
Nouer la chaine autour de 'axe avant, la placer sous le mécanisme de coupe relevé
et 'accrocher au tracteur.

Mavuvaise méthode:
Adapter la corde de remorquage, ou la chaine & I'avant sur le mécanisme de coupe
ou sur le tube support du rabatteur.

’
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