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1. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
. | TYPEB48 | TYPEBSO TYPEB 70 Type B 80 Type B 100
Poids net - - | s00kg. | 1800kg. | 2200kg. 2600 kg. 2900 kg.
Capacité (litres) - i 2600 1. 40001, | 60001 8000 . 10000 1.
__ Capacité avec réhausse (23 cm.) 3800 | 54001 | 80001, 10.000 1. 12500 1.
Chargeutile 45T 60T 80T 0T 12T
Essieu(mm) 90 90 | e 100 100
Diametre intérieur/lageur des o v
tambours de freinage (mm) 400x80 _400xBO | _400x80 400x120 400x120
Epaisseur des parois de la trémie (mm) 3 3 3 3 3
| __Epaisseur des renforts de tremie (mm) 4 L 4 65 6,5 6,5
Epaisseur du chassis (mm) | e5-1a B5-14 | 65-16 65-18 65- 18
Nombre de rouleaux porteurs L 10 14 14 24
Distance entre les rouleaux (cm) 24 24 24 24 12
___Dimension pneumatiques et voie (1) 16/70x20 (170) | 169x30 (185) | 23,1x26(200) | 23,1x26(200) | 305x32 (215)
Dimension pneumatiques etvoie (2) | 169x30(185) | 23,1x26(200) | 18,4x34 (200) | 23.1x30 (210) |800/65x%32 (215)
Largeur et diamétre des pneumatiques (1) 42/110 cm. 47147 cm. 60/160 cm, 60/160 cm. 77182 cm.
Largeur et diamétre des pneumatiques (2) 47M47cm. | 60/160 cm. 50/170 cm. 60/170 cm. 82/185 cm
Hauteur de chargementment avec pneus (1)/(2) 160165 | 180190 200/205 225/230 250/250
Largeur hors tout avec pneus (1)/(2) 210/230 230/260 | 260/250 260/270 2907295
Longueur de la trémie, cm . 280 300 | | 390 400 400
Debit maximum en chaux, env., /THa 46 m: 15 T/Ha ~ 49m: 10 T/Ha d12m: 75 T/Ha
Avec dispositif grande lageur (aption) o S
débit maximum en engrais, env., KgiHa _a12m: 1500 . ai18m: 1500 324 m:1200 4 28 m: 1000




2. TRACTION ET ACCOUPLEMENT

Lavoiture est livrée standard avec oeil de raccordement
de 32 mm de diamétre. Peut étre livrée avec traction
pour crochet. La traction peut étre placée verticalement
et aussi tournée a un angle de 180°.

Il faut monter la traction de sorte que les disques
d'épandage sont horizontals. A 'accouplement il faut
s'assurer que le tuyau de l'arbre de transmission de
force motrice a au moins 25 cm d’engrainage.

Le nombre de tours de I'arbre de transmission de force
motrice doit étre de 540-600 tr/mn.

3. REGLAGE DE PRECISION DE LA
BANDE EN CAOUTCHOUC

La bande en caoutchouc sur le rouleau avant est visible
de la poste de conduite (1-1). Sila bande en caoutchouc
roule depuis long temps obliquement sur le rouleau
avant, la bande peut étre endommagée. La réglage se
fait en tournant la manette a ajuster (1-2) un quart de
tours d’environ, puis recommencer le roulement. |l faut
tourner la manette d'une telle fagon que la bande est
plus serrée dans le c4té auquel elle a roulé ou moins
serrée dans le c6té auquel elle va rouler.

Si la bande roule & faux, examiner:

— grattoir triangulaire (2-1), nettoyer le rouleau/avant

— tous les rouleaux de bandes tournent (2-2)

— le rouleau de ramassé (4-3) tourne et est nettoyé par
le grattoir.

Comme équipment supplémentaire un guide de bande
(2-3) peut étre livré. Mais soyez attentive 4 ce que la
bande en cautchouc ne tire pas trop fort sur le rouleau
de guide, comme la conséquence en sera une déstruc-
tion de la bande en caoutchouc.

4. REMPLACEMENT DE LA BANDE EN
CAOUTCHOUC

Démontage:

— une benne preneuse on un palan facilitera le démon-
tage

— pour B70-B80 la traction de remorque et I'arbre a
cardan sont a démonter

— démonter les boulons entre caisse et train de voiture,
monter deux chevilles plus minces dans les trous de
boulon de I'avant (3-2)

— demonter l'aile avant et les courroies

— démonter le grattoir triangulaire (2-1)

— démonter la manette a ajuster et I'écrou

— démonter roue arriére a gauche

— lever caisse autour des chevilles de I'avant

— desserrer les écrous d'attache du cadre de bande
(2-4), enlever les écrous de serrage du boulon 2 aju-
ster (2-5) des cotés gauche et droit de la voiture, sila
bande a roulée correctement, éviter de changer le
réglage du boulon a ajuster (2-5) lavitesse hélice esta
desserrer, culbuter le rouleau arriére (6-1) et I'enlever
de la rainure

— la bande peut maintenant étre enlevée

Le montage se fait dans I'ordre opposite.



5. REGLAGE DU CADRE DE BANDE (FIG.
2)

Il faut ajuster le cadre de bande de sorte que les rou-
leaux de bande roulent perpendiculairement avec la
bande en caoutchouc. Une grande équerre ou quelque
chose de similaire peut étre utilisée pour le réglage.
L’équerre est placée parallélement avec la bordure du
feren U profilé et jusqu’a la marque au milieu environ, II
faut contréler que I'équerre corresponde avec la mar-
que duferen U profilé opposée. Le réglage est fait dans
le boulon & ajuster (2-5), et le cadre de bande est serrée
avec des écrous (2-4).

Ajuster le rouleau avant et arriére pour les mettre paral-
leles avec le grand axe du distributeur. Le placement du
rouleau arriére est changé en mouvant I'hélice de vi-
tesse en avant et en arriére. Le rouleau avant est réglée
dans la manette & ajuster (1-2) et I'écrou. Pendant |a
conduite d'essai en état vide ajuster rouleau avant et
arriére de sorte que Ia bande roule droit dans la voiture.
Ceci peut étre observé quand la bande roule paralléle-
ment avec le fer en U profilé du cadre de bande.

6. LES COURROIES DE L’AVANT

Les courroiesde I'avant sontréglées al'aide de I'écrou a
ajuster (3-1).

7. SYSTEME D’EPANDAGE

Pour obtenir I'épandage correct il faut gue les disques
d'épandage et les ailes d'épandage saient intacts. Il ne
fait jamais monter des ailes d’épandage qui ne soient
pas d’origine vu que de petites modifications de la con-
struction peuvent donner de grandes irrégularités de
I'épandage. 1l est recommandé a I'épandage alternatif
de I'engrais chimique et de la chaux d'avoir un jeu de
disques d'épandage pour chaque sorte. Monter les
courroies de la caisse & épandage, voir guide dans le
cataloque des piéces de rechange. Contréler fréquem-
ment les courroies, surtout immédiatement aprés un
remplacement. Contréler la tension en tenant les dis-
ques d'épandage et essayer de les tourner par la
méme route, s'il est possible de les tourner il faut les
serrer. On peut les serrer en desserrant I'écrou intérieur
(4-1) et tourner I'écrou & ajuster extérieur. (4-2)

8. REGLAGE DE LA PORTE ARRIERE

A I'épandage d'engrais chimique la porte arrigre doit
étre correctement ajustée. On peut I'ajuster d'obliquité
fatérale en ouvrant la porte arriere 1 ¢m d’environ et
pousser latéralement le mécanis,me de direction (5-1)
jusqu'a ce que la distance & la bande en caoutchouc est
la méme des deux cotés. Les plaques de commande
(5-2) sont ajustées verslabande de feren U pour obtenir
une tolérance latérale de 1 mm en état fermé.

En état fermé |a fleche de la porte arriére doit étre a la
position zero de I'échelle,

9. LEPANDEUR

A I'epandage de I'engrais chimique monter I'épandeur
comme indiqué sur fig. (5-3).

L’epandeur entrave, que des engrais avec des granules
et de la poudre sont incorporés dans le courant aérien
des disques d'épandage.



10. L’ECOULEMENT (FIG. 6)

Pour assurer un épandage correct, la chute de I engrais
surlesdisques d'épandage doit étre précise. La bordure
la plus éloignée de la trappe doit étre placée 25 mm
derriére le centre des disques d’épandage (alignée avec
la bordure de I'arriére du haut). L'espacement entre le
bord supérieur du disque d'épandage et le bord infé-
rieur de la trappe doit &tre 11 cm.

Si la trappe est placée trop en arriére, trop d'engrais
sera réparti aux cbtés et trop peu derriére la voiture. Et
au contraire si la trappe est placée trop avancée.

11. TRACTION DE BANDE DEPENDANT
DU ROULEMENT

A l'accouplement le tuyau hydraulique flexible du di-
stributeur estconnectéal' échappement hydraulique du
tracteur. Accouplement et découplement de la bande
en caoutchouc est maintenant fait hydrautiquement. A
I'utilisation de la traction de bande dépendant du mo-
teurou alatransportation par de plus lonques distances
it faut fermer le (7-1) robinet d'arrét sur le tuyau hy-
draulique flexible.

Le tracteur ressort fort (7-2) peut étre ajusté a une ten-
sion suffisante pour éviter des échappements entre les
roues du distributeur et la petite roue.

13. ENTRETIEN.

Les boulons a la traction, aux disques d’épandage et au
moyeu doivent étre nettoyés et resserrés fréquemment.
Nettoyage des ailes d’'épandage et de la trappe doit

avoir lieu tous les jours. Surtout le matin et quand le

temps ps est humide Ia trap[ie etles ai les d’ epandage doT—
vent étre controle_es avant le commencement de i en-

graissement. Sans un tel nettoyage Ie resultat at pourra
étre un épandage mauvais.

Soyez toujours attentifs au nettoyage de graisseur. Ne
pompez jamais directement sur les paliers, mais grais-
sez immédiatemnent aprés.

Avant magasinage saisonnier il faut nettoyer la machine
soigneusement et graissez une couche d'huile anti-
rouillee. Soyez attentif cependant que la bande en cao-
utchouc n'est pas graissée de I'huile.

~



14. GRAISSAGE

Voiture standard: nombre de raccords a graisser

Type B48 Type B50 Type B70 Type B80
1. Traction 1 1 1 1
2. Roue-support 1 1 1 1
3. Paliers de bride pour I'arbre & 1 1 2 2
cardan
4. Paliers de bride pour I'arbre latéral 1 1 2 2
5. Joint & cardan 3 3 5 5
6. Chevalet de palier pour I'arbre latéral 1 1 1 1
7. Disques de la caisse d'épandage 2 2 2 2
8. L'arbre de la caisse d'épandage 1 1 1 1
9. Vitesse hélice 2 2 2 2
10. Palier de bride pour rouleau 3 e 3 3
de traction et de ramassé
11. Couvercle pour paliers de bride 3 3 3 3
12. Rainure entre rouleau - - 1 1
arriére+vitesse hélice
13. Palier pour rouleau de la bande 18 18 28 28
14. Moyeu de roue 2 2 2 -
15. L'arbre de transmission
de force motrice, 4 4 4 4
Piéces totales 43 43 58 56

Pour les position 2,7,11,12 graissage sous pression toutes les 50 heures de travail

Pour les autres toutes les 25 heures de travail

Contréler de I'huile de la vitesse hélice. Remplissage de I'huile de vitesse de Spartan EP 320 ESSO ou similaire.
Graissage de I'huile des bouts de filet, arbres de rainures et tuyau téléscopique de transmission de force motrice.



Traction de bande dépendant du roulement

1. Console basculante ..................... 1 pcs.

2. Palier de bride pour l'arbre . ............. 1 pcs.
3. Jointacardan ........... ... ... ... 1 pcs.

4. L'arbre de transmission de force motrice . 2 pcs.
(tuyau de protection)

Graissage toutes les 25 heures de travail.

Contréler I'huile de la vitesse angulaire.
Remplissage de I'huile de vitesse Spartan EP 320
ESSO ou similaire.

15. EPANDAGE I ot

1 50 COURBE D’EPANDAGE

420

/ \_‘_
el e ————— s

f T } f T
12 11 10 9 8 7 68 5 4 3 2 1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Bredal B80 NPK 21-4-10 Quantité = 450 kg/ha

T

LARGEUR D’EPANDAGE

NPK engrais chimique ... ... .. .. 9m
PK engrais CRIMHGUE .« s o o cnsi 55 250 53 555 03 55305 58 958 55 Uoin sim mimimirus mis £umie 0 PiAS S8 aimie mon min sin Siemiess smettie ~ipie 10 m
GRBUN s smvoomn o sosn ovs vesiumes 5 Ssns fo s 555 Sueian WU S BERD ce GO o DIUEUE W SRS S O MO R SUAR SR WY SRS SR T 10 m

Nombre de tours de transmission de force motrice en état chargé doit étre au min. 540 tr/mn., au max. 600 tr/mn. Ceci
donne de grand chevauchement et par la d'épandage uniforme.

Al'engraissment comprenant des granules (1-2 mm) ou de la poudre il faut monter I"'épandeur {voir fig. 5-3), et largeur
d'épandage doit étre réduite de 1 m environ.

L'enforcement de la voiture d'épandage et au cas de terrain coupé font réduire aussi la largeur d'épandage.

Circonstances qui peuvent aussi influencer I'épandage et dosage de quantité:
— grains — gros/petits

— engrais — sec/mouillé

— I'humidité de lair
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Spare parts list for wmﬂ_w_y?ﬁ bulk spreaders

R R S 6 TT TTE TR Py aatasl
T S P e TN
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Page 1
Pos. No.  Designation Part no.
1 Side shield B48-B50 1-1 ké 041
1 Side shield B8O, frant 1- 1 k4 041
2 Side shaft B48-B50 1- 2 kd 0241
2 Side shaft B8O, front 1- 2 k4 012
3 Pto. shaft B48-B50 1-3 k4 02-2
3 P.t.o. shaft BBO, frant 1-3 k4 014
4 Wooedruff key -4 k3 21
5 V-belt pulley B48-B50 1-5 2A 80
5 V-belt pulley BBO 1-5 SPA 80
5° V-balt pulley B48-B50, wheel speed 1- 5 2A 100
5* V-belt pulley BBO, wheel speed 1- 5 SPA 1000
6 Joint 1- 6 k2 141
g Splitpin 1- 7 k2 141
8 Adjusting bolt for eccentric 1- 8 k2 26:2
9 Eccentric 1-8 k4 08
10 Flanged bearing 1-10 FY 5
11 V-belt pulley B48-B50 111 2A 140
il V-belt pulley B8O 1-11 SPA 2004
12 Mounting for side shield 1-12 k4 10
13 V-belt B48-B50 1-13 A 68
13 V-belt BBO 113 SPA 1800
13* V-belt B48-B50, wheel spead 1-13 A 60
13* V-belt B8O, wheel speed 113 A 70
14 Front shield 1-14 k4 06
15 Bearing casing 1-15 8N 508
15 Ball-bearing 1-15 1208K
15 Split adaptor 1-156 H 208
16 Bearing 115 FY 35
16 Holder for Pto. shield 116 k4 09
17 Pt.o. shield 117 K1
18 Draw bar for B48-B50 1-18 ki
18 Draw bar for B80 1-18 K1
19 Strut 1-19 ki
20 Peg for strut 1-20 ki
21 Sheet for strut 121 ki
22 Side shield B80 rear 1-22 k4
23 Side shaft B8O, rear 1-23 k4
24 Pt.o. shaft B8O, rear 1-24 k4
25 Edge tape B48-B50 126 k2
25 Edge tape B80 1-25 k2
26 Bolt for edge tape B48-B50 (set) 1-26 k2
26 Boit for edge tape B8O (set) 1-26 k2
27 Edge iron B48-B50 1-27 k2
27 Edge iron B8O 1-27 k2
28 Conveyor belt B48 1-28 kb
28 Conveyoer belt BS0 1-28 kb
28 Conveycr belt BBO 1-28 kb
29 Pin 1-29 Kk
30 Universal joint without free wheeling 1-30 k2
30 Universal joint with free wheeling 1-30 k2
*) When belt speed depends on wheel speed and machine no. is higher than:
B48-822 V-bell pulley 2A-80 is changed to 2A-100 and V-belt A68 is changed to A69
B50-724 V-belt pulley 2A-80 is changed to 2A-100 and V-belt AB8 is changed to A69.

B80-211 V-belt pulley SPA80-3 is changed to SPA100-3 and V-belt SPA1800 is changed to A70
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Spare parts list for @)D bulk spreaders

TYPE B48—B50:

11 Axl
15 16 17 18 12 meMu: ring

b 13 Tightening washer
! : 14*  Ball-bearing
' & 15 Hub
16° Ball-bearing
' B 17 Nut
1

121314

18 Hub cap
_.l._w 18 Split pin

20 Hub bolt
2 Conical bolt

BULKHEAD:
21 Bulkhead B48—B50
21 Bulkhead B80
22 Adjusting handle
23 Bearing for bulkhead
24 Adjusting mounting
25 Adjusting bolt
26 Split pin
27 Joint
28 Scale B48
28 Scale B50—B80

Page 3
Pos. No. Designation Part no.
TYPE BB8O0:
1 Axle 3— 1 k1 13
2 Conical bolt 3— 2 k1 46
3 Tightening washer 3— 3 BPWE®B
47 Ball-bearing 3— 4 33215
5 Hub 3— 5 BPW1
6" Ball-bearing 3— 6 32310
7 Nut 3— 7 BPW 4
8 Hub cap 3— 8 BPWS5
9 Hub bolt 3— 9 BPW 2
10 Split pin 3—10 BPW 3

3—11 k1 43
3—12 k1 34—1
3—13 k1 34
3—14 32215
3—15 NL 75
3—16 32211
3—17 NL 75—4
3—18 NL 75—3
3—19 NL 75—5
3—20 NL 75—2

3—21 k2 16—1
3—21 k2 16—2
3-—22 k2 17—1
3—23 k2 27

3—24 k2 15

3—25 k2 26—1
3—26 k2 14—1
3—27 k2 14

3—28 k2 17—2
3—28 k2 17—3

* At machine numbers lower than B80—75
part no. 3— 4 33215 has been changed to
3— 6 32310 has been changed to

At machine numbers lower than B50—84
part no. 3—14 32215 has been changed to
3—16 32211 has been changed to

at machine numbers lower than B50—350
part nr. 3—18 NL 75—3 has been changed

3— 4 32218
3— & 32212

3—14 20312
3—16 30309

to 3—18 NL 75—3S
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2 gear chain gear for floor belt drive

When ordering spare parts: Please state position number and model number

101 x 8 (B48/B50}

Bolts for cover

Pos. No. Designation Notes Pos. No. Designation Notes
1a-7 Chain tightener, mounting 19-7 Axle Shown for B70/B80
1b-7 Chain tightener, wear part 20-7 Woodruff key
2-7 Bolts for chain tightener M8 x 20 21-7 Bearing 30211 (B70/B80)
3-7 Tightening bolt M12 x 80, set screw 30208 (B48/B50)
4-7 Seeger ring 3523 22-7 Bearing As pos. no. 21-7
57 Bearing 6207 2 RS 23-7 Slotted nut
6-7 Axle 24-7 Split
7-7 Bearing 6207 2 RS 257 Bearing 30208
8-7 Seeger ring 353 26-7 Bearing 30208
9-7 Ring 72 %35 27-7 Chain 34" x7/16" D
10-7 Woodruf key 28-7 Chain 3/4" x 716" S
11-7 Axle 29-7 Stopper
12-7 Facing cover 80x 10 30-7 Chain 3/4" x 716" S
13-7 Woodruff key 31-7 Jointing cord
14-7 Split 327 Gearhousing Shown for B70/B80
15-7 Siotted nut 33-7 Chain wheel Shown for B70/B80
16-7 Coupling for rear roller Shown for B70/BB0 34-7 Chain wheel
177 Ring 100 x 75 (B70/B80) 35-7 Chain wheel
80 x 60 (B48/B50) 36-7 Chain wheel
18-7 Piston ring 125 x 5 (B70/B80) 37-7 Cover Shown for B70/B80

M8 x 20, 17 stk.




When ordering spare parts: Please state position number and model number.

Pos. No. Designation Notes Pos. No. Designation Notes
1a-8 Cover 19-8 Axle
1b-8 Bolts for cover 4 units M8 x 30 20-8 Stopper
2-8 Gasket 21-8 Woodruff key
3-8 Gear housing 22-8 Chain wheel
4-8 Bearing 6207 2 RS 23-8 Bearing 6207 2 RS
5-8 Seeger ring 72i 24-8 Seeger ring 72i
6-8 Seeger ring 35a 25-8 Facing cover 72x10
7-8 Facing cover 72x10 26-8 Chain 3/4"x716" S
8-8 Console for counter Optional extra 27-8 Chain wheel
9-8 Driving pin Optional extra 28-8 Bearing 6207 2 RS
10-8 Counter Optional extra 29-8 Seeger ring 72i
11-8 Cover for counter Optional extra 30-8 Woodruff key
12-8 Rubber strap Optional extra 31-8 Axle
13-8 Ring 72x35 32-8 Ring 72x35
14-8 Hub for dose wheel 33-8 Seeger ring 35a
15-8 Tube split 13x 55 34-8 Bolt
16-8 Seeger ring 72i 35-8 Console
17-8 Bearing 6207 2 RS
18-8 Bearing 6207 2 RS




*{ eu/by )

89NgqTI3STP 23T3uenb BT ZaIsAnoll SnoA ‘ 0'01 Jed 8gasTus
2373uenb el suerTdI3InuU uUZ 'SINO3 §'G¢E INOI S3T39d e[ ISUINO]
Nno INe3aNgII1SIP o[ 28AR W (0l ISTnoI ‘UOTINGIIISTP 8P SsnbsTp
S3p SNOSSEP-NE 85STEO 2un juede(d us 3TEJ 5138 3nad sTQIIUCD

‘shesop ap nealdgel =T ‘abesop 8p nesTgel =7
JUBATINS L 1g¢ ans isa1boy JUBATINS Lf6GH aIns I=a1bsd
GT'1 18’0

BY/SBIAITT L'12G6 = =-==-== BU/S3I3TT L'6G% = -----
009 00%

*1/6% ¢1‘1 snbryToeds sptod T/63 Lg’Q snbTJTo9ds sprod

‘ey/BY 009 9aTsep_sbesog ‘eu/By 00 2ITS3P_sbesog

1z oT1dwexy T eTdwexy

sulyoew eI IaThex TsnbsT ans ‘s313TT
us 8133TYo ST eane uo,T ‘saejosy Ied IsngTIISTP JITSeP UG, T
snb SOTIY 8p siquou sT suep anbiiIosds sprod ST JFUBSTATP uX

001% 0662 0e
over 0eg¥ke 6T
oost goee 81
OEEY 691¢ LT
080% ovoe 91
0L8e GEET s1
0ost 0081 vl
ovee 0LoT o
0oTE 066t 1
oL8e SEPT T
009t 00ET 01
ovET 0LTT 6
08oz¢ 0%0T 8
0cet 016 L
08¢t 06L e
02eT 059 S
0901 0€Ss ¥
608 0C¥ €
0es 0se 4
oLe GET T

¢ B8idavy 1 =sagqay ucTienpean

*ale3oey Jed s2I3TT 3uenbipuyl S8IFITYD SO SnOL

‘uepIen a7 ans wdl g "W QT UCTINGTIISIP
op anabaeT anod ydd OSA® IVAE¥E SIN8IngrIZSTp Inod

AD¥S500 3d Nvalavl

V(Y

“( eu/by )

9NAqTIISTP $3TIUEBND BT ZBISANOI] SNOA ‘ [°9T Jed S9ABTUS
2373uenb BT jueTTdI3Inw ug "SINOJ G665 sSNOI a3T3ed B[ ISUINO]
NOo INaINIIJ3sTp 3T O8AR W QT I8Tnol ‘U0IIngII3STIp 8P Sanbsip
S8p Snosssp-ne 8s5sTed sun jueseTd us 3Te3 8138 Insd ITQIZUOD

‘sbesop sp nesTgel 8T ‘abesop 8p nesTqel =71

jueAIns L'1gg Ins ie1bsyd JUBAINS £'65F Ins asTbsy
ST'T L8’'0

BU/SBITT L 185 = -~--- BU/SBIYTT L'6GY = =====
009 00v

"T/83% §1°T enbrjroeds sprod 1/6% L8’'0 anbIFTogds sSprod
‘ey/6y 009 2aTsep_sbesoqg "BU/BY 00F% 2aTsgp_abesog

i oTdusxd 11 sTdwsxi

‘BuTyoewW T a8Tbex TsnbaT ans ‘s913TIl
us S8I33TYyc 8T eBIne uo,T ’8ie3osy Jed ISNGTIAISIP SITSep uo, I
snb sol1¥ 8p saquou ST suep snbTjTosds sprod =T JULSTATD Uz

0058 0%evd 0z¢
L908 EE0¥ 61
L9SL £EBE 81
9Tl 80sg . LT
0089 00%€ 91
06%9 Geee ST
0008 000¢€ T
L9SS £€8LT €T
991% £85¢ 2T
€LY C6ET 11
EEED L91¢ 01
006¢ 0661 6
LSYE EELT 8
£coe LTSt L
£€8¢C LTET 9
0o0ege 00TT S
L9LT £es k4
EEETL L99 £
L98 EEY <
0S¥ See T

Z 8Iqiy 1 231QIY  uoTjenpein

*pae3osy Jed S8I3TT 3usnbIpul S8IIFTys ST Snol

‘uepIed 8T Ins wdl ofg "W 9 UCTINQEIISTP
ap InsbaeT anod vYdd O9A®R TYJIYE sanaingriasIip anod

JOVS0d 30 NVATEV.L




" oeyu/by )

SPNQTIISTP $3Tjuenb €] zsisanolj snoa * L9'9 Jed ssasTus
?3T3uenb e juerTdIaTnu uz '8ano3 G’6g snol e3T3sd BT I8uanojy
NO INS3INgrI)STP 8T 29A® W QT JaTnox ‘uoTangrazsTp ep senbsip
§9p Snosssp-ne sssTed sun queoed us 3TeF 3139 3ned 8TQIzU0D

‘sbesop sp nesiqges ST "sbesop °p nesiqge; 8T
jueaIns L1266 aIns IaTbey JUeAINS L'66% aIns Ia1bay
ST'T L8’o
BU/SSIFTT L'1EG = =—=w=m-m PU/SBIITT L'66F = —=mm-e
009 00%
"T/BY 1’1 &nbr1aTogds sprog T/5% L8’'0 subT3ziosds sprog
‘BU/BY 009 21Ts9p_sbesog ‘eU/BY oov 2iTs8P_8besog
1 sTdwesxy 'T sTdusxa

‘IUTUSeW BT I27H3I Tenbal ans ‘5813717
US ®33ITYD 3T eane uo,T ‘@aegosy zed ABNGIIISTP 3ITS8p U0, T
anb soTIY 8P siquou ST suep =nbriTosds sprod a7 JURPSTAIP ugm

00¥e 00LT oe
liee €181 61
L90¢ €EST g1
L88C PR AR LT
0cie 08€T 91
0gse 0621 ST
0ot%e 00e1 PI
Lcee €171 €1
Ls0zg €€0T 1
€161 LS6 1T
€ELT LS8 01
0861 08L 6
LBET £69 8
€12t Log L
€501 LE§ S
088 0%d S
Lot £6¢ i
€es 192 £
LPE €Ll <
081 06 I

¢ ®aqay T =sagavy uoTjlenpeasn

'8IE308Y Jed S8I3TT JUSNBIPUT SsIIFTyo S8T snog

‘UepIed 87 Ins wdl ppg ‘w ¢f UoTINqriIlsip sp ansbieq

‘STeabus,p UoTINQralzsIp anod 3eboibe osae gauow 3s
¥dd D3A® 0019/088/0.9/052/8%€ odA3 Tvamug SINdINQTIISTP Inod

EDY¥YS0d 3a NvVITEVL

AULRE

( ey/by )

FBNCIIISTIP 3Tiuend BT zZeIsAnolIl snoa ' gg'g aed ssaaTUD
g3T3uenb e JuUeTTdI3InW UF 'SINCI §'GE snol 83138d BT JIsulnog
No INSINGIIISTIP ST 284 W QO ISTNOI 'UOTINGTIIISIP sp senbsip
S8p SNossep-ne 8SsIeo sun JueseETd US 3TEI 2139 3nsd 27933uU0D

‘sbesop sp nesTgel 8T 'abesop 8p nesTqe; o
JUBAINS £'1Z¢ Ins IaTbey JUBATNS L['66% ans IsTbsy

: STHT L8'0
BU/SBIFTT L1288 = ==--m BU/SBIITT L 65 = -----

009 00%
"T/B3% ST'T enbi3ytosds sprod T/BY Lg'0 enbIjtoads sprod
TeU/BY 009 $ITS3P_sbesog "BU/BY 00% $aTSPP_sbescg
g sTdwsxyg 17 ardusxiy

‘euTYoeW BT I8THPI Tsnbal ans ‘s:i13Tl
Us 23IIJITUD ST eIne uo,T ’8I83ndy Ied ISNgTIISIP =ITSSp Uo, T
snb SOTTY 3p saquou a] suep enbIzTosds sprod T JUBSTAIP Ul

osct g1z oe
0E0Y czoe 61
ogge 0cet 81
oose 0181 1
oove 00LT 1
geee 0os1 St
000¢€ 00sT A
ogLe 06ET €1
0862 062l 21
06€2C 0611 11
080¢ 0601 o1
0661 086 6
0FLT oLs 8
0281 09l L
G2ET 059 S
00TT 0586 S
oge ovd ¥
/s 09% 0Eeg €
OE¥ 0¢e Z
0ec 011 T

Z 8aqay 1 8I4IY  UOTJENpPRID

‘8Ie3pey Ied seI3TT JUSHBTPUT S8IJJTUS SO SNOL

‘uepaes a1 Ins wdi s W 2T UOTINGTIIISTR
3p InsbieT inod yda oSAR TVJIHE SIN83ngrizstp anod

HOVS0d HA NYHTEYL

—



( eu/BY )

89NCTIISTP 83T3uBND BT 2Z3I3AN0I] snoa ' gg’'g aed ssaAsTUd
237T3uenb T 3ueITdI3InW Uz ‘SIN03 G‘¢g 8SNeI s3T3ed BT IsUINO
no InsjingrIjstp 287 O8A® W DO ISTNOI ‘UOTINGIIZSIP 2p sanbsip
S8p SNOsSssp-ne sssTeD JuUn JueoeTd us 3TeI 8138 3ned 8[QIZUOD

‘gbegop sp nesTgel e ‘ohesop 3p nesTgesl o1
JUBATINS L/126 aIns Ia1b8y lueaIns Y66y ans IsTbay
1’1 L8'0

BU/SBIJTT L7126 = ----- BU/SSIFTT L 6GHF = =-===-
0059 00¥

"I/5% ¢1'1 enbr3iTosds sprod /6% Lg’'0 enb13iTozds sprod

‘BY/BY 009 3a1TSEp_sfESsOQ "RU/BY 00y PaTssp_sbesog

iz srdwsxi 1T sTdwsxd

‘auTyoew BT IBTH3I Tenbs{ Ins ‘s8I3Tl
Us IIITYO ST ®ane uo,T ‘sJe3dsy aed ISNGTIISID 2ITSap Uo, T
anb soOTIY op ®sxguou =T suep snbrjTosds sprod 8] JUEBSTATP uz

€gee LIFT oe¢
685¢ FYET 6l
8656¢ 8Lzl 81
S0k coet LT
L9¢e £E€TT St
oel SLOT ST
0002 0001 ¥I
e8Il 8¢cé €1
ceLl 198 [
v6cT L6L 11
ARA" <L 0T
00€T 0s9 6
96Tt gLs 8
1101 90¢g L
8.8 6EY 9
€EL LSE S
686§ pee ¥
(A4 e 5
68¢ Pr1 c
06T St T

z °21qay 1 8IQI¥  UOTIENPRID

i *exejosy aed sS8I3TT jusnbIpuTl S2I3FTYUD SIT SNOL
*uepIed ST Ins wdl QOO0T "W 8 UOTINQIILISIP op Insbhien

*sTeabus,p UOTINGIIFSTP anod jebsibe osar gjuow 33
vdad 2®a® 0019/089/0L9/0649/8%9 8dAl TVYaE¥d SInsangriisTtp Inod

ZOVE0d 3A NVITEYL

D _

(s

‘( ey/by )

93NqII3STP 23T3Uenh BT zZsIsAN0Il snoa ¢ gz’9 Ied sSsAsTUD
3T73uenb el Juer(dia[nu UF ‘SINO] G'GE aNOI 2371328 B I8UINO]
No INS8JINGTIISTIP 3T 28A® W Q0T I2TNOI ‘UOTINGTIISIP =p sanbsip
S8p sSnosssp-ne 8sSsSTeO aun juepeTd ue 3TeI 3138 Inad STEIFIUOD

‘abesop 8p neslgel BT rebesop ep nesTqey 3T
JueAInRS L1126 ans Is1bsy JUBATINS L'6SF ans asTbay
ST'T 18’0

BY/S8ITT L 12§ = ----- PU/SSIITT L'6G6F = -----
009 00%

‘1/B6Y ¢1'1 snbijtosds sprog T/5¥ Lg8’0 snbrjTosds sprod
"eU/BY 009 $ITSEP_2besog "BU/BY 00% aTSEP_sbesog

1z srdusxyg 1T sTcuwsx3

rsutyoew BT I27Hpx Tsnbks] ans ‘ssi3rt
us 3333ITYD BT ®BINE UO,T ’‘sIejosy Jed ISNGIIASTP =ITSSp UO,T
gnb soOTTY °p Paquou ST suep snbIzTosds sprod & JUESTATD Ui

881¢ poesat 0e
geoe e16t €1
sLee gEYL 81
80LE €GET 1
gese SLET T
61¥%2 6021 ST
06e< §211 FI
880¢ ¥¥0T el
8E6T 696 [
PeLT LES 11
29t zZ18 0T
[k A 1EL 6
00¢€T 0689 g
8ETT 696 L
886 Pe¥ 9
¢ €T¥ g
€89 TE€ ¥
006 ose £
gee €91 c
69T ve T

z |aqiy 1 8IgIy  UOT3enpeas

‘8Ie309Y led S3I3TT JIUSNDTPUT SSIFITUD S8 SnNoL
‘ueple2 a7 ans wdl 006 "W 9T UCTINGIIISTP ap Insbietq

*STeIBbUl, P UOTINGTIIFSTP anod 3ebsibe osa® sjuouw 39
¥dd 2®a® 001€/08€/0.9/069/8%€ odA3 TVAZ¥d SINSINGTIISTP anod

dDV¥S0U I NVIATEV.L



{oe
SPNQTIISTP $3T3URBNDk BT 2Z9IsAncay snoa ' [1'% um% mwﬂmmcw
23T3uenkb BT JURTITATIINW UX 'SINC3 6’66 anol a3T13ad eT chH:Ou
noe INs3ingrI3sIp o1 224 W Q0T J8Tnol \coﬂusnﬂuwmﬂv sp s8snbsIp
S8pP SNOSS3p-nNe 2SSTED dun juedeTd Ul 3TeJ 5138 wswm maouuamu

"abesop sp neeIqel o
JueAIns L'1gg¢ aIns isatbey

‘sbesop ®p nesTgey o
JUBATINS ['66P Ins I=7Boy

ST'T L8°0

BU/SBIYTT L7126 = —==-- BPU/SSIQIT L/ 66H = mmmm-
009 00%

"T/BY 61’1 @nbrzToads splod T/B63 [g'0 snbijropds sprod

"ey/bY 005 paTsgp_sbesog ‘ey/by 00y 33ITsep abesag
Tz s1dusxd 1 s1duswa

o ‘BUTYDRW BT I3TH3I Tsnbal Ins ‘s3a3Tl
us SI3ITYS BT ®BANE UO,T ‘®Ie308Y Ied ISNgTI3STP 2ITSep uo, I
anb SOTTY 8p &Iquou & suep anbT3iTosds sprod 87 unmwwbﬂﬂ uz

ge1e 0901 e
S5T0¢ 0101 61
SI161 0s6 81
0081 S06 LT
00LT 058 o1
01981 Gog (o
0get 0s A
Ject S69 €1
gect S¥S ¢l
SETT 11 i d
0801 Ste o1
ELE 06d 5
cLs EED 8
08L gge L
0es CEE g
Gcs SLe g
Obv gce i
0€e 6S1 €
§1¢ 0Tt Z
011 56 T

¢ 8IqI¥ 1 8IQIY¥Y  UOCTIBNPRID

*8ae3osy aed S8I3TT 3usnbIpul S8aJITYs S=T Snol
‘uepaes 87 ans wda QQOT ‘W $Z UCIINGTIISIP op ansbhIed

‘STelbus ,p UOTIINAIIASIP aned 3eH2Ibe osar Pauouw 18
¥dd PeA® 00T€/084/0LE/069/8%g 2dA1 TYa3¥d Sane3nqgriasIp anod

gDVE0d 3d NVITLIYL

(HYs

{ eu/By )

29nNqTILSTR 23T3uendk BT ZalsAnodl snoa £ p’g Jed sSpARTUS
s3T73uenb e JURTIAT3[hw UF ‘SInol ¢‘gg5 snol 93713°d BT IsUuInol
No In23ngIriisIp 8T O5AB W QI J2TNe3d ‘UOTINQTIASIP 3p Sanbsip
S8p SNoSsSIP-NE BFSTRD 8un Juedeld Us 1T7el alle anad 8ToIjued

-afesop °p nNEaTqe] ST

‘sbesop sp neaTqgel o7
JUBATNS L'6GF aIng IsTHsy

JUBATINS L'12¢ Ins IaTbey

ST'T L8’o0
BY/S8I3TT L'T2S = --=-- ey/s2I3TT L 65y = ----=
009 00¥
*1/BY ¢1’1 enbigyiogds sprod T1/6% rg’0 onbT3Tosds sSpTod
“ey/by 009 23Ts3P_sbesod “ey/by 00F 2ATSsp_sEeSod
17 91dwsx3 11 e1dusxi

‘guTyoew BT JIsThsa fenbal ans ‘s3I3TT
us 2I3ITYS o7 eane uo,T ‘siejzosy Jed IsngriIlsTp SITSHp UO,. T
snb S0TTY &p sIquou =T suep snbijTogds sprod ST JUBSTATD UX

< 066¢ GLTT o¢
0<we gtet 61
00€gc 0GT1T 81
§91¢ EBOT LT
o0voze 0201 91
Ge6l 896 ST
cosT cee Pl
0L91 gES €1
0661 SLL 1
SEPT 8TL T
00ET 065 0T
OLTT GBS 6
ovo1 0e¢s g
016 GS¥ L
o06L S6€ 9
099 0ge S
0€s G9¢ i
00¥ ooe £
09¢ 0€l 4
GET 89 I

z 8agavy 1 2JdgIYy  UCTI3ENPRID

*gae3oay Jed §33131T 3uenbrputl S8IIITYS S8T SNOL
*uepled 87 aIns wdi 00T ‘' 0g UOTINGTIJISTP 8P ansbaen

*sTeibus,p UOTINGIAISTP Inod 3pbpafe ooae pjuow 38
Yaa 09A® 00TH/089/0L9/069/6b9 odA3 TvaEud sanslnqraistp anod

IHVS0d Id NVYATIYL

AUERE



ra

“( eu/by )

S9NQTIlSIp $ITJuenh B ZS5I9AN0I3 SNoa ‘ [g'c 1ed EEVCRE ]
33T3uendb e quetTdrainu ugm "8In03 §'g¢ snox s3138d eI JI3UInog
MO INs83NJIIISTP ST 0%AR W QT JISTnol ‘UoTINgIIISIP °p senbsTp
$8p Snosssp-Ne 5ssTed sun jueoeld US 3TeF =239 insd 8ToI3uod

*ebesop @p nesTqea ST "abes0p °p nealqe; st
JUBATINS L7126 Ins Ia1boy JUBAINS [L'gGy ans Is1bsy
ST'T Lg’o
BU/SBIFTT L 125 = mm=m= BU/S8IFTIT L'66F = ===--
008 007
"T/BY 11 enbrzToeds sprod /5% Lg’0 @nbI3zTosds sprod
"BU/BY 009 8ITSEP_asbesog "ByU/BY 00F 1Ts8p_sbesoqg
i aTdusuzg ‘T 8Tdusx3

‘SUTYORW BT ISTHE3I TenbsT ans ‘83377
us 8I33TY> T eane uc,T ‘sIe3osy Jed I8NgTJIISTIP 2ITS9pP Uo, T
snbk SOTTY 8p 8lquou sT suep enbt3ziosds spiod s7 JUBRSTATP uz

. 1281 116 0z
62LT t98 61
V91 128 1
9vST €LL T
LSYT 8L 91
Z8E1 169 [
9821 £¥9 ¥
€611 966 £1
LOTT P65 21
cZ01 £1¢ 1
626 9% 01
5¢8 81¥ 6
£¥e TLE 8
059 Gzt L
¥9¢5 282 3
1Ly ace S
6LE 681 ¥
982 (2 £
381 £6 2z
96 8% 1

Z °3qay 1 8IgI¥ UOTIJenpeln

"8Ie308Y Ied SBI]TT 3UsnbBIPUT S8IF3ITUD SST SnolL
‘uepaied 8T ans wdl 000T ‘W 82 UoT3INgTIlsIp 8p anabaer

‘steabus,p uetT3ingraizsTp aned 3ebpabe osae sjuouw 33
¥da D®AR 0019/0849/0.9/069/8%9 adhy Tvaaud SansangralsTp anod

QD

2DYSOQ E2d NVETIVL



MONTAGE DU DISPOSITIF D'EPANDAGE 24 n

= . e = = h s Tt T T v T Sy T Tw

pour type B 48, B SO avec D.P.A. ainsl que B 70, 8 80 et B 100,

1) Fixer les rallonges (1) sur les supporxts du boftier d'épandage.

2) Poser les rallonges (1) en face dey 4 axes de réglage du hoftier d'épandage.

3) Le bottier doit se krouver au centre du cadre (3) sous le rouleau arriére et
1'entrainement. [l ne doit pas étre rdglé par rapport au tapls ou au rouleau,
cea derniers peuvent &tre décalés, volr =

4) Avec des rondelles, prévolr les réglages en D a l'alde des boulons C, obtenir
les distances A et B, selon les modéles : =

B48 / B 50 , B70 /B8O / B 100

5) Fixer et serrer les boulons D. En cas de démontage ou :gmontage ultérieur,
défaire uniquement les houlons en E. :

du o (o)
6) Monter les piéces de fiJHtISHBRU‘éiviseur (4), celui-ci doit &tre fixé sUr le
chassis (3) dans la position la plus reculée, & l'aide de deux piéces en U

et ses deux boulons.

7) Le divigeur (5) doit &tre placé sur les fixations sur les points (F) et dolt &tra
placé trés prés du rouleau arridre et au centre de la porte arriére.
Les écrous (F) sont ajustés de manidre d ce que la raclette caoutchouc du
diviseur touche le tapls. Les écrous (F) doivent étre serrés.

8) Les boulons longs sont mis en place entre Gl et G2 et sont ajustés de fagon
4 ce que le caoutchouc du diviseur assure 1l'étanchéité suxr le tapis.

~WPORTANT

2 Les deux plaques de guidage (6) dolvent assurer la jonction par les parties
en caoutchouc les plus longues, vers les gorties en acler inoxidable. La
distance (H) entre l'angle de la goulotte et le bord du caoutchouc doit

&tre de : -
H:--- 20 mm

La bord inférieur des plaques de guidage (6) doit &tre serrd fermement
contre le rouleau arridre afin dfassurer 1'étanchditd du systéme. ;

10) Les deux couvertures de disque, en acier inoxidable, doivent étra fixées
par les dents respectives sur le support du diviseur (4), Elles sont & ajusterx
de manidre a assurer l'étanchéité devant les disques en respectant un passage
de 1,5 cm entre couverture et ailette d'épandage.

% En raison de l'ajustement du rouleau arrisérxe et du centrage du
tapis, il y a lieu de prévoir un petit nombre de rondelles de
différentes épailsseurs afin de positionner chaque cdtd de D.

S'il n'est pas possible d'obtenir les distances (B) citéegs
plus haut par le seul ajustement de C et de D, on peut libérer
les boulons de rdglage sur les piéces en acler inoxidable

et les glisser prudemment & leur place.
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Kgs d'engrais distribués par minute .
3 une largeur de travail de 12, 15, 16, 18, 20 et 24 métres
Tableau de conversion de vitesse de roulement (km/heure) et dosage (kg/ha)

en quantité d'engrais distribuée par minute (kg/min) 3 différentes largeurs BREDAL
de travail. Avec type B4/B6 ce n'est pas permis de distribuer plus en kilo ‘

par minute que les chiffres au-dessus la ligne discontinue. m
KG/HA
KM/TIME| 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
2 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66 72
4 12 24 36 48 60 72 B84 96 108 120 132 144
6 18 36 54 72 90 108 126 144 162 180 198 216 |kG/MIN
8 24 48 72 96- 120 144 168 192°216 240 264 288 | ——
10 30 60 90 120 150 180 210 240 270 {300 330 360
12 36 72 108 144 180 216 252 288 1324 360 396 432
14 42 84 126 168 210 252 294 §"§3'5—'378 420 462 504
16 48 96 144 192 240 288 {336 384 432 480 528 576
18 54 108 162 216 270 [324 378 432 486 540 534 648
20 60 120 180 240 300 !360 420 480 540 600 720 780
20 m
KG/HA
KM/TIME| 100 200 300 400 500 600 700 800 9S00 1000 1100 1200,
2 7 13 20 27 33 40- 47 53 60 .67 73 80
4 13 27 40 53 .67 80 93 107 120 133 147 160
6 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240
8 27 53 80 107 133 160 187 213 240 267 293 f320| KCLUN
10-"| 33 67 100 133 167 200° 233 267 300 333 367 400
12 40 80 120 160 200 240 280 {320 360 400 440 480
14 47 93 140 187 233 _2_8.0_5'3_2'7 373 420 467 513 560
16 53 107 160 213 2675320 373 427 480 533 587 640
18 60 120 180 240 300 !360 420 480 540 600 660 720
20 67 133 200 267333 400 467 533 600 667 733 80O
24 m
KG/H
KM/TIME| 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
2 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80 88 96
4 16 32 48 64 80 96 112 128. 144 160 176 192
6 24 48 72 96 120 144 168 192 216 240 264 288
8 32 64 96 128 160 192 224 256 288 1320 352 384 | HGMIN
10 | 40 80 120 160 200 240 280 {320 360 400 440 480
12 48 96 144 192 240 288 336 384 432 480 528 576
14 56 112 168 224 280 [336 392° 448 504 560 616 672
16 64 128 192 .256 | 320 384 448 512 576 640 704 768
18 72 177 216 288 {360 432 504 576 648 720 792 864
20 80 160 240 !320 400 480 560 640 720, 800 880 960




Kgs d'engrais distribués par minute
d une largeur de travail de 12, 15, 16, 18, 20 et 24 métres

Tableau de conversion de vitesse de roulement (km/heure) et dosage (kg/ha)
en quantité d'engrais distribude par minute (kg/min) 3 différentes largeurs
de tr.?vail. Avec type B4/B6 ce n'est pas permis de distribuer plus en kilo
par minute que les chiffres au-dessus la ligne discontinue. -

12 m
KG/HA
KM/TIME| 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000_1100 1200
2 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48
4 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80 88 9
6 12 24 36 48 60 72 84 96 108 120 132 144
8 16 32 48 64 8 96 112 128 144 160 176 192
10 20 40 60 80 100 120 140 160 180 29q"f556_'526—
12 24 48 72 96 120 144 168 192|216 240 264 288
14 28 56 84 112 140 168 196 1224 252 280 308 336
16 | 32 64 96 128 160 192224 256 288 320 352 384
18 36 72 108 144 180 1216 252 288 324 360 396 432
20 | 40 80 120 160 200 1240 280 320 360 400 440 480
15 m
KG/HA
|km/rme] 100 200 300400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
- 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
4 10 20 30 40 S0 60 70 80 90 100 110 120
6 15 30 45 60 75 90 105 120 135 150 165 180
8 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240
10 25 50 75 100 125 150 175 200 .225 250 1275 300
12 30 60 90 120 150 180 210 240 [270 300 330 360
14 35 70 105 140 175 210 245 0280 315 350 385 420
16 40 80 120 160 200 240 f§§ﬁ_ 320 360 400 440 480
18 45 90 135 180 22510270 315 360 405 450 495 540
20 50 100 150 200 250 :300 350 400 450 500 550 600
16 m
KG/HA
KM/TIME| 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
2 5 11 16 21 27 32 37 43 48 53 59 64
i 11 21 32 43 53 64 75 8 9 107 117 128
6 16 32 48 64 80 96 112 128 144 160 176 192
8 21 43 64 85 107 128 149 171 192 213 235 {Eéﬁ'
10 27 53 80 107 133 160 187 213 240"56?"é§§' 320
12 32 64 96 128 160 192 224 {EEE'_ééé' 320 352 384
14 37 75 112 149 187 224 [261 209 336 373 411 448
16 43 85 128 171 2131256 299 341 384 427 469 512
18 48 96 144 192 240 | 288 336 384 432 480 528 576
20 53 107 160 213 fﬁE?“ 320 373 427 480 533 587 640

KG/MIN
—

KGMIN

IKGZI'\MN



BORDURES DE CHAMP AVEC DISPOSLITLF d'EPANDAGE 24 m

BREDAL
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