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Durch das Stroh-Zackenrad wird die Messer-
Ballenabteilung (DRP.) ausgeldst. Zur gleichen Zeit
ertént ein Glockensignal ais Zeichen dafir, daf3
der Ballen die gewiinschte - einstellbare - Lénge
erreicht hat und die Nadel eingefihrt werden mufi.

Die Messer-Ballenabteilung (DRP.) schneidet das
vom Kolben nicht erfafBte Stroh ab, so daf3 die
einzelnen Ballen einwandfrei getrennt sind. Nur
dadurch ist ein flieBender PreBbetrieb méglich.
Jeder Kolbenhub férdert die gleiche Menge Stroh,
da der Elevator nicht zum Zwecke der Ballen-
abteilung stillgelegt werden muf.
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DRP.

mit dem kraftsparenden Hauptantrieb, dem automatischen

Ballenabteiler, der flielenden Strohzufiihrung, dem auf

Stahlbandagen und Kugellagern laufenden Kolben

In Sonderausfuhrung:

mit luftbereiften Radern und Innenbackenbremse

mit Hochelastik - Radern und Innenbackenbremse

Kettenrad zum~tlevator

Ein doppeltes Yorgelege im vollkommen geschlos-
senen Olbadgehduse ermdglicht eine sehr giinstige
Ubersetzung. Dadurch und infolge der gefrdsten
Stahl-Zahnréder mit Schrégverzahnung, die z.T.
auf kréftigen Kugellagern laufen, ist eine Kraft-
ersparnis von etwa 25/, erzielt. Geréusche und
Verschlei3 sind auf ein Minimum herabgesetzt.

Bei Pressen mit auBenliegenden Antrieb (ohne
Olbadgehduse) sind die Antriebsréder mit Winkel-
verzahnung ausgestattet. Diese Réder zeichnen

sich durch leichten, ruhigen Gang und vor allem

durch eine Lebensdauer aus, welche die bei den

friheren Ballenpressen bekannten um ein mehr-
faches ibertrifft.



Alle Welger-HeU- und Strohbu"enpl‘essen sind mit dem Welger-Patentmesserballen-

abteiler ausgeristet, der erst den flieBenden, pausenlosen PreBbetrieb sichert. Nur dieser ununterbrochene Prefbetrieb der

Original-Welger gewdhrleistet Héchstleistungen und unbedingte Wirtschaftlichkeit. Fir die verschiedenen Betriebsverhdltnisse

werden die Welger-Hochleistungsballenpressen in vier Typen gebaut.

TECHNISCHE ANGABEN

Antrichse For Dreschmasdhinen mif Kr:ggessarf Antriebsdaten Riemen- | Gewicht
Type Bindung | Ballen | Sfundenleistungen von i miclen , .
art elwa etwa Strohverhdlin. Winkelzhn. Olbad breite etwa kg
Breite | Héhe | Ztr. Kérner | Ztr. Stroh | Elektr. | Lokom. %) n (%] n
ND 2 mit Olbad |1 od. 2fach | 500 | 600 | 45-70 | 70-120 12 4 550 | 520 150 5900
ND 2 | mit Winkelz. |1 od. 2fach{ 500 } 600 | 45-70 70-120 15 4 1000 | 300 150 5900
ND 1 mit Olbad |1 od. 2fach | 500 i 600 | 30-50 50 - 80 10 4 500 | 520 150 5300
LD 1 |mit Winkelz. |1 od. 2fach | 500 | 600 | 30-45 50 - 70 121 4 1000 240 150 4250

— Konstruktionsénderungen vorbehalten

— Abbildungen daher unverbindlich

— Unseren Angaben liegen normale Strohverhdltnisse zugrupde -
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