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Pos10,1u.16 mit Casco
ML 118 geklebt

Reparaturanleitung beachten

Reparaturanleitung.

Falls durch Oberlastung der S
stift Pos. 26 abgeschert ist,
das Kegelrad Pos! 11 mit der
Pos. 16 mit Casco ML 118 {ode
gleichwertiges Fabrikat) unbe
verklebt werden.

Innenring des Nadellagers Pos
ist ebenfalls mit Welle Pos.
verklebt. Klebung bei Demont:
{iberpriifen, gegebenenfalls e
Gebrauchsanweisung des Klebe
Herstellers, besonders Aushi

zeit beachten




Pos. 10, 11 u.18 mit Casco

ML 118 geklebt
-Reparaturanleitung beachten

10

Reparaturanleitung

Falls durch Uberlastung der Spanr
stift Pos. 26 abgeschert ist, muf
das Kegelrad Pos. 11 mit der Well
Pos. 18 mit Casco ML 118 {oder
gleichwertiges Fabrikat) unbeding
verklebt werden.

Innenring des Nadellagers Pos.10
ist ebenfalls mit Welle Pos. 16
verklebt. Klebung bei Dementage
iberpriifen, gegebenenfalls erneu
Gebrauchsanweisung des Kleber-
Herstellers, besonders Aushdrte-
zeit beachten
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Je nach Futterzustand konn
selon densite du fourrage 20

Afhankelijk van het maaiwerktuig
Echter nooit, zwad midden onder

en 2 oder 3 Mahschwade gezettet werden.
u 3 andains peuvent atre épandus.

kunnen 2 of 3 zwaden worden geschud.
de machine.

Praktisch

. 1.Zetten und

Frische Mah
schweres Fu
beitsgang gle
ausgebreitet.

Maschinenei

Zinkentréger
starrg
Kurvenscheil
hat ke
Maschinenre
Mitte!
Maschinenn
nach
streic
Zapiweilend
450!
Geschwindi
. 410
Fahrweise:






Praktischer Einsatz

3. Schwaden

Die Zwischenrdume werden sauber ge-
recht und das getrocknete Futter scho-
nend zum lockeren Schwad abgelegt.

Das Futter ist ideal vorbereitet fiir Pres-
se oder Ladewagen.

gmmo__.m:m:mm:mﬁ__::mm:

Zinkentréger:

gesteuert
Kurvenscheibe:

Rasthebel innen
Maschinenrahmen:

auseinandergezogen
Maschinenngigung:

parallel zum Boden
Zapfwellendrehzahl:

350—450 min-!
Geschwindigkeit:

8—12 km/h
Fahrweise: .

siehe Skizze 21
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Praktischer Einsatz

4. Schwadwenden

In diesem Arbeitsgang kann das Schy
sauber und schonend gewendet Wers

Maschineneinstellungen

Zinkentréger:

gesteuert
Kurvenscheibe:

Rasthebel innen
Maschinenrahmen:

auseinandergezogen
Maschinenneigung:

" parallel zum Boden

Zapfwellendrehzahl:

450—450 min—"
Geschwindigkeit.

8—10 km/h
Fahrweise:

sishe Skizze 22




No. 23

48

Praktischer Einsatz

- . 5. Schwadsireuen mit starren Zil

Schwere und stark eingeregnete u
den werden gleichmaBig ausgel
Maschineneinstellungen

Zinkentrager:
starrgestellt

- Kurvenscheibe:

hat keinen EinfiuB
Maschinenrahmen:

Mittelstellung
Maschinenneigung: ,

nach vorn geneigt, Zinke

t streichen leicht iber den

Zapfwellendrehzahl:

540 min—"
Geschwindigkeit:

4—10 km/h

Fahrweise:
siehe Skizze 23




Praktischer Einsatz

hY

6. Schwadstreuen mit ‘owmnmcmzo:

Zinken

Empfindliches Futter wird verlustfre

und schonend ausgebreitst.

Maschineneinstellungen

Zinkentrdger:
gesteuert
Kurvenscheibe:
Rasthebel auBen
Maschinenrahmen:
Mittelsteliung
Maschinenneigung:
parallel zum Boden
NmEEm:m:Q_G:Nms:
300—450 min—"
Geschwindigkeit:
4—10 km/h
Fahrweise:
siehe Skizze 23



Praktischer Einsatz

8. Uovno_mo_..iun

In diesem Arbeitsgang konnen A
Schwaden zu - einem GroBschwad
sammengelegt werden.

Maschineneinstellungen ,

Wie beim Schwaden jedoch
1. Durchfahrt Mittelstellung Mas
nenrahmen auf max. 1,65m

9. purchfahrt Maschinenrahmen
ganz ausgezogen i



