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GUIDE DE CONDUITE ET D’ENTRETIEN
‘‘ WEEK-END

Vous avez acquis une WEEK-END. Nous vous félicitons de votre choix.
Vous étes maintenant en possession d'un appareil simple et robuste.

Bien que d’'un emploi facile, il faut néanmoins vous familiariser avec
le maniement de cette machine.

Lisez attentivement ce guide. Vous gagnerez un temps précieux en évitant
les « tatonnements » qui sont généralement la conséquence d’une prise en main
trop hdtive de toute machine nouvelle.

Soyez assuré que trés bientdt vous pourrez rivaliser d’habileté avec le

meilleur des démonstrateurs.

Cette machine demande peu d’entretien. Les quelques opérations trés
simples auxquelles vous devez procéder pour maintenir votre matériel en bon

état sont décrites et illustrées dans les pages qui suivent. Nous vous recomman-

dons de vous y reporter.







CHAPITRE |
DESCRIPTION

Fig. | Fig. 2

- Manette des gaz.

- Levier d'orientation du mancheron.

- Levier de réglage en hauteur du mancheron.
- Poulie de lancement ou lanceur automatique.
- Filtre a air.

Réservoir.

- Carburateur.

- Bougie.

- Collier a serrage rapide.

10. - Réducteur-fraiseur.

I1. - Bouchon de remplissage et de vidange du réducteur-fraiseur.
12. - Patin de protection du réducteur.
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I. - MOTEUR 2 TEMPS (Fig. |)
CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

— Alésage ... 56 mm

= COUPSE wis sies s 5 596 wis 8 Wit 40 § 00 § 55 50 mm

— Cylindrée ..., 125 cm?

— Puissance ...l SCH

ORGANES PRINCIPAUX
Cylindre ........... en fonte, non chemisé.
Piston .:::cc:06:50:5 en aluminium silicium.
Vilebrequin ...... ... équilibré monté sur roulements & billes.
Bielle ...:covnisnsss en acier chrome-nickel cémenté trempé, montée
sur aiguilles.

Carburateur ... ... .. automatique & niveau constant.
Filtre aair ......... a bain d'huile, de dimensions trés généreuses.
Allumage .......... par volant magnétique tournant & la vitesse

Refroidissement .... a air soufflé par venti

moteur, réglage d’ori?ine 4,5 mm d'avance.

ateur centrifuge fixé sur
le rotor du volant magnétique,

Bougie ............. CHAMPION L 90
ou BOSCH W 190 M 11 S
ou EYQUEM 112 RM
ou GURTNER X 3
2. - MOTEUR 4 TEMPS (Fig. 2)
CARACTERISTIQUES PRINCIPALES
— Cycle ..ot 4 temps
= AICSAYE s e slhywsmsswssmssgs 63 mm
— Course ...ttt 47 mm
— Cylindrée .................... 150 cm?
— REGIME 5w s s smi s 54 5o vine s 3.600 t/mn
— Puissance ...l 4,5 CH
ORGANES PRINCIPAUX
Cylindre ................... en fonte, non chemisé.
Piston ..................... en aluminium silicium.
Bielle :::..ovvviiiiviinnnn.. en acier chrome-nickel cémenté trempé,
montée sur demi-coussinets.
Vilebrequin ................ équilibré et monté sur roulements.
Carburateur ............... automatique & niveau constant “pour
25° d'inclinaison.
Filtre aair ................ sec a cartouche en papier polymérisé.
Allumage ................. par volant magnétique tournant a la
vitesse moteur. Réglage d'origine
1,3 a I,5 mm avant point mort haut.
Régulateur ................ mécanique.
Graissage ................. par vis.
Capacité d’huile du carter . 0,56 litre.
Capacité du réservoir ..... 2 litres,
BOUGIE “..ovoimscsnmsummymmsn CHAMPION L I0.




3. - BLOC EMBRAYAGE-REDUCTEUR
monté sur WEEK-END 2 temps ou 4 temps

Le bloc embrayage-réducteur se compose :

By

a) d'un embrayage automatique & action
centrifuge,

b) d'un réducteur.

a) Embrayage :

D'une extréme simplicité, il est constitué
par deux masselottes munies d'une garniture
de friction, rappelées par deux ressorts judi-
cieusement tarés.

Dés que la vitesse du moteur est suffisante,
les deux masselottes s'écartent et se collent
dans le tambour d’entrainement solidaire de
la transmission.

Robuste par sa conception, cet embrayage
ne demande ni réglage ni entretien.

L’embrayage automatique évite tout
calage intempestif du moteur.

Fig. 3 Sa douceur épargne les organes de frans-
mission. ;

[l limite le danger de détérioration des outils en cas de rencontre d'un
obstacle dans le sol. Il donne & la machine une souplesse et une facilité
de conduite incomparables.

b) Réducteur :

La réduction entre le moteur et les outils est réalisée au moyen d’un
couple vis sans fin - roue tangente.

La vis sans fin est en acier NC cémenté, trempé, rectifié.
La roue tangente est en bronze de premiére qualité.

Deux flasques latéraux supportent I'arbre transversal porte-outils

monté sur deux bagues a aiguilles.

L'étanchéité aux poussiéres et au suintement d’huile est assurée d'une
fagon absolue par des joints blindés.
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4. - MANCHERON (Fig. 4)

En tube soudé, il permet
a I'utilisateur de guider I'appareil
en marche.

La commande des gaz est
fixée sur la droite du mancheron,
agissant sur le carburateur par
I'intermédiaire d'un cable protégé
par une gaine.

5. - BEQUILLE (Fig. 5)

La béquille se compose de 3 parties :

— un secteur,
— un fer plat biseauté et coudé,
— un bras articulé.

Le secteur com-
porte 2 broches qui
permettent de limiter
ou de laisser libre le
bras articulé.

Le fer plat, ré-
glable en hauteur,
coulisse dans une bri-
de.

Ce réglage en
hauteur permet de
faire varier la pro-
fondeur de travail.

Il est recommandé
de brocher la béquille
en position « arti-
culation limitée » pour
les opérations de sar-
clage et de binage &
faible profondeur ef,
au contraire, de lais-
ser |'articulation libre
pour le fraisage pro-
fond.
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6. - COLLIER A SERRAGE RAPIDE
(Fig. 6)

Ce collier sert a assembler
le groupe moteur sur les dif-
férents accessoires, fels que
réducteur, tondeuse, pompe etc.

Ce collier est constitué
de 3 parties :

— deux demi-cercles

— un levier servant d'excen-
trique et permettant le ser-
rage.

Les deux demi-cercles sont
réglables au moyen d'une vis
de facon a permettre un blo-

cage énergique des éléments
assemblés.

Fig. 6

Lorsque le collier est bien réglé, il ne doit exister aucun jeu entre
le groupe moteur et I'accessoire entrainé.

Il est indispensable, apreés les 2 ou 3 premiéres heures de fonc-
tionnement d’une machine neuve, de procéder a un réglage du

collier a serrage rapide pour compenser les jeux qui se produisent
av cours du rodage.




CHAPITRE I

CONDUITE ET ENTRETIEN
DE LA ROTOBINEUSE

A. - WEEK-END - Moteur 2 temps

I. - GRAISSAGE

La machine est livrée graissée, Il est n€éanmoins recommande de vérifier
avant mise en route, le niveau d'huile en dévissant le bouchon situé a I'avant
du carter réducteur.

Ce carter contient & I'origine 0,375 litre d'huile ricinée.

Cette vérification doit étre faite I'appareil étant vertical. L'huile contenue
dans le réducteur doit venir affleurer I'orifice du bouchon de remplissage.

2. - VERIFICATION GENERALE

Il est recommandé, lors de chaque mise en route, de vérifier le serrage
des écrous des boulons servant a la fixation des outils sur les plateaux et des
porte-outils sur les axes.

3. - PREPARATION DU MOTEUR
POUR LA MISE EN MARCHE

a) Dosage du mélange :

Pendant la période de rodage s'étendant sur une dizaine d'heures,
employer un mélange dans lequel la quantité d’huile sera de 10 9 de celle
de I'essence.

Par exemple : 1/2 litre d'huile pour 5 litres d’essence.

Apres les 10 premiéres heures de marche, cette proportion devra étre
réduite a 6 9, d'huile.

Par exemple : 1/3 de litre d'huile pour 5 litres d'essence.

IMPORTANT

Nous recommandons vivement d'utiliser pour ce mélange, particulié-
rement pendant la période de rodage, une huile minérale de bonne qualité,
SAE 30 ou SAE 40.

Utiliser de I'essence ordinaire et non du super.




b) Préparation du mélange essence-huile :

Le mélange ne doit jamais étre effectué directement dans le réservoir,

mais préparé dans un récipient indépendant dont on se sera assuré de la
parfaite propreté.

Agiter soigneusement le mélange avant de le verser dans le réservoir,

Faire le plein du réservoir en utilisant un entonnoir muni d'un filtre ou

d’une peau de chamois afin d'éviter que des corps éfrangers ne viennent
obturer la canalisation.

IL EST RECOMMANDE D’ADDITIONNER AU MELANGE
PREPARE | % DE SUPER-ADDITIF STAUB.

Cet adjuvant, en favorisant la parfaite combustion du carburant, main-
tient le moteur en état de propreté et permet d'espacer les opérations de dé-
calaminage.

c) Garnissage du filtre a air (Fig. 7).

La machine étant expédiée emballée,
le remplissage du bol du filtre & bain d’huile
d'huile ne peut étre réalisé a I'usine. Il
convient de I'effectuer avant toute mise en
route du moteur.

Utiliser pour ce remplissage une huile
moteur SAE 40 ou SAE 50.

Le niveau est indiqué par une fléche a
a l'intérieur du filtre.

élément
filtrant —

4. - MISE EN MARCHE

Corps du
filt -5 . .
o — Quvrir le robinet d'essence.

— Tirer vers le haut la commande de volet
d'air du carburateur, si le moteur est
froid.

— Enrouler dans le sens des aiguilles d’une

niveau montre, la cordelette de lancement
d’huile —>

sur la poulie du moteur ou tirer sur la
) poignée du lanceur si la machine est
Fig. 6 €quipée de ce dispositif automatique.

VEILLER A CE QUE LA MANETTE DES GAZ SOIT
ABAISSEE AU POINT LE PLUS BAS.
— Lancer le moteur.
— Laisser chauffer quelques instants.
— Abaisser la commande de volet d’air du carburateur.
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5. - UTILISATION

Ouvrir la manette des gaz de fagon a augmenter le régime du moteur
jusqu'd ce que les machoires de I'embrayage, en s'écartant sous 'effet de la
force centrifuge, viennent coller au tambour et entrainer ainsi la
transmission.

La machine est alors préte & fonctionner.

Il est recommandé de n'effectuer que des travaux légers pendant une
dizaine d’heures pour aider au rodage du moteur ef du mécanisme sans
toutefois travailler au ralenti. Il faut éviter le patinage de I'embrayage qui
provoquerait 'usure des garnitures.

Il est indispensable, aprés les 2 ou 3 premiéres heures de fonc-
tionnement d’une machine neuve, de procéder a un reglage du
collier a serrage rapide pour compenser les jeux qui se produisent
au cours du rodage.

6. - ARRET DU MOTEUR

— Fermer la manette des gaz.
— Fermer le robinet situé sous le réservoir.

— Appuyer sur le bouton d'arrét situé & droite, sens d’avancement, sous
le volant de refroidissement du moteur.

7. - ENTRETIEN

La rofobineuse ne nécessite qu'un entretien minime. Cependant, il faut :

JOURNELLEMENT
a) S'assurer que le niveau d'huile du carter réducteur est correct.

Le bouchon situé a I'avant du carter sert a la fois de niveau et d'orifice
de remplissage.

La machine étant verticale en position de travail, I'huile doit affleurer
le bouchon. La contenance du carter est de 0,375 litre.

Compléter, s'il y a lieu, le niveau d'huile avec une huile ricinée a
I’exclusion de toutes autres. .

Ne jamais introduire dans le carter de mécanisme une huile minérale.

Nous recommandons d'utiliser I'une des deux huiles suivantes :

CASTROL R
MOBILUB P

b) Veiller a la propreté du filtre a air.

La cartouche de ce filire doit &tre nettoyée a I'essence ou au gas-oil
quotidiennement.




PERIODIQUEMENT

a) Nettoyage général extérieur :

Débarrasser la-machine de la terre qui peut rester sur les éléments de
travail et sur le carter.

b) Commandes :
Graisser le cable de la commande des gaz.

Vérifier le serrage des écrous.

c) Filtre a air :

Nettoyer dans un bain de pétrole, de gas-oil ou d’essence, I'élément
filtrant.

Débarrasser soigneusement de la poussiére les parties métalliques qui
enserrent cet élément.

Changer le filire toutes les 200 heures.

d) Bougie :

Vérifier, toutes les 30 heures, I'état des électrodes de la bougie. Les
brosser soigneusement & |'aide d’'une brosse métallique de facon & les dé-
barrasser des particules de calamine.

Vérifier en méme temps I'écartement des pointes qui doit &tre maintenu
a5 ou 6/10.
~e) Volant magnétique :

Nettoyer le volant magnétique toutes les 100 heures (si possible, a I'air
comprimé),

Vérifier I'état des grains platinés et s'assurer que leur écartement est,
a pleine ouverture, compris entre 0,3 et 0,4 mm.

L'avance est réglée d'origine a 4,5 mm. sur le corps du piston.
Confiez de préférence cette opération de nettoyage et de vérification &
votre mécanicien.
f) De’calaminage du moteur :

Aprés un temps de fonctionnement plus ou moins long (de 60 a 100 heures)
les parois internes entre la culasse et les lumigres du cylindre s’encrassent
de dépéts charbonneux (calamine) provenant de la combustion.

Lorsque ces dépdts deviennent trop importants, ils provoquent une perte
de puissance du moteur et génent son bon fonctionnement.

Le décalaminage doit &tre fait par un mécanicien exercé.

Ces opérations de décalaminage peuvent étre faites moins fréquemment
si I'on prend la précaution de mélanger au carburant huile-essence du
SUPER-ADDITIF STAUB dans la proportion de 1%
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Immobilisation prolongée de I’appareil :
Il est recommandé, en cas d'immobilisation de |'appareil pendant un
laps de temps assez long (période d’hiver par exemple), de :

— Fermer le robinet du réservoir et faire tourner le moteur jusqu'a
ce que le carburateur soit vide. Vidanger le carburant qui reste dans le
réservoir,

— Nettoyer completement |'appareil.
— Le placer dans un local a I'abri de I'humidité.
— Graisser le cylindre par le trou de bougie préalablement démontée.

Faire tourner le moteur & la main 2 ou 3 tours afin de bien répartir
I'huile sur les parois du cylindre et du piston.

Remonter la bougie.

IDENTIFICATION

La rotobineuse porte un numéro d'immatriculation frappé a froid sur
la plaque de firme. Rappeler ce numéro dans toute la correspondance avec
I’Agent ou avec [l'usine.

B. - WEEK-END - Moteur 4 temps

I. - GRAISSAGE

a) Groupe moteur :

Pour éviter que durant le transport, I'huile du carter moteur vienne
graisser la bougie ou puisse fuir par le reniflard, le carter moteur a été
VIDANGE AVANT EMBALLAGE.

Il faut donc, dés réception, le moteur étant bien en position horizontale,
procéder au remplissage en utilisant une huile de bonne qualité :

SAE 20/30 en hiver - SAE 40 en été
Le carter contient 0,56 litre.

Ne jamais introduire une quantité supérieure d'huile dans le carter.
Elle encrasserait le moteur et provoquerait une surpression qui se traduirait
par des fuites aux joints du vilebrequin et du cache-soupapes.

b) Réducteur :

Le réducteur est livré graissé. Il est néanmoins recommandé de vérifier
avant mise en route le niveau d'huile en dévissant le bouchon situé a I'avant
du réducteur.

Le carter du réducteur contient & I'origine 0,375 litre-d'huile ricinée.

Attention : Cette vérification doit étre faite I'appareil étant vertical.
L'huile contenue dans le réducteur doit affleurer ou déborder Iégerement
I'orifice du bouchon de remplissage.
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— Ne jamais faire fonctionner le moteur sans filtre & air.

— Vérifier foutes les 100 heures I'état des électrodes de la bougie. Les bros-
ser soigneusement a I'aide d'une brosse métallique pour les débarrasser
des particules de calamine.

Profiter de ce netfoyage pour vérifier I'écartement des pointes des élec-
trodes qui doit étre de 5/I0.

— Huiler le pivot et les articulations de la tringlerie du régulateur.

— Vérifier la propreté et I'écartement des vis platinées qui doit étre entre
0,3 et 0,4 & pleine ouverture.

— Toutes les 200 ou 300 heures de fonctionnement, faire procéder au déca-
laminage du moteur par les soins d'un mécanicien exercé qui devra :

— _nettoyer la partie supérieure du piston, I'intérieur de la culasse, les
orifices des soupapes, le silencieux, les soupapes et leurs sieges, les roder
si nécessaire.

— Vérifier les jeux des poussoirs de soupapes (0,05 mm au P.M.H.).

Pour de plus amples détails, se reporter au manuel du moteur.

IMMOBILISATION PROLONGEE DE L’APPAREIL

Il est recommandé, en cas d'immobilisation de I'appareil pendant un
laps de temps assez long (période d'hiver, par exemple), de :

— Fermer le robinet d’essence, laisser tourner le moteur jusqu'a ce que le
carburateur soit vide, vidanger le carburant qui reste dans le réservoir.

— Netftoyer complétement I'appareil.
— Le placer dans un local a I'abri de I'humidité.
— Graisser le cylindre par le trou de bougie préalablement démontée.

Faire tourner le moteur a plusieurs reprises & I'aide du lanceur afin de
bien répartir I'huile sur les parois du cylindre et du piston.

Remonter la bougie.

IDENTIFICATION

La rotobineuse porte un numéro d'immatriculation frappé & froid sur

la plaque de firme. Rappeler ce numéro dans toute la correspondance avec
I'’Agent ou avec I'usine.
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Fig. 8

cédemment cultivée.

CHAPITRE 111

GUIDE DE TRAVAIL DE LA WEEK-END
2 temps et 4 temps

OUTILS (Fig. 8)

Il existe deux genres d'outils
rotatifs :

— les outils standard se composant
de:
— plateaux de base D et G n° 65,
— plateaux d'élargissement D et

Gne 105 ;

— les outils hélicoidaux se composant
de:
— plateaux de base D et G n® 67,

— plateaux d'élargissement D et
G n° 107.

Les plateaux de base standard ou
hélicoidaux se fixent directement,
au moyen d’'un boulon de diamétre 10,
sur 'arbre transversal de.la machine.

Les plateaux d'élargissement s'as-
semblent sur les plateaux de base
au moyen d'axes et de boulons.

Les plateaux de base D et G
permettent une largeur de travail
de 60 cm. Les plateaux d’élargissement
D et G augmentent la largeur de
travail de 20 cm.

Il est donc possible de travailler
en un seul passage une bande de terre

de largeur variable de 60 a 125 c¢m, suivant le nombre de plateaux d'élar-
gissement juxtaposés les uns aux autres.

Le choix entre les outils standard et les outils hélicoidaux est essentielle-
ment fonction de la nature du terrain.

Nous pouvons seulement dire ici que les outils standard sont en général
conseillés pour le défrichage et le fraisage profond, tandis que les outils
hélicoidaux sont plutot destinés au béchage d'une terre déja propre et pré-
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Des disques n° 3 peuvent se monter aux exfrémités des plateaux de base
ou d’élargissement pour protéger les plantes des projections de terre dans le
cas de fraisages superficiels, de culiures en ligne.

La machine est normalement livrée équipée de plateaux de base standard
permettant une largeur de travail de 60 cm.

Les plateaux d'élargissement standard, les plateaux de base hélicoidaux,
les plateaux d'élargissement hélicoidaux, les disques constituent des options.

Pour les travaux de sarclage a faible écartement, la machine peut
étre équipée d'outfils spéciaux n° 56.

Sans disques, la largeur fravaillée est de 15 & 25 cm. Avec disques,
elle est de 25 a 30 cm.

REGLAGE DE LA BEQUILLE

Le réglage en hauteur de la béquille influence le centre de gravité
de la machine. C'est grace a son réglage que I'on peut faire varier la pro-
fondeur en fonction de la nature du terrain et du travail que l'on désire
faire.

En regle générale, pour travailler profondément, relever la béquille ;
pour travailler superficiellement, baisser la béquille.

BUTTAGE ET PREPARATION DES BILLONS

Un butteur réglable en largeur, fixé & la place de la béquille, permet
d'effectuer le buttage des cultures (haricots, pommes de terre).

Le train de fraise reste monté sur I'arbre porte-outils, mais il est évident
qu'il faut proportionner sa largeur a I'intervalle entre les plants.

La terre, finement préparée grdce a la rotation des outils, est facilement
buttée.

Les billons se préparent de la méme fagon.
C’est le train de fraise qui assure la traction de la machine.

_ Remarque : Si I'on désire effectuer ce travail dans un terrain lourd,
il est préférable de faire auparavant un premier fraisage.




TRANSPORT DE LA MACHINE EQUIPEE POUR LE FRAISAGE

Deux possibilités s'offrent a I'utilisateur pour véhiculer la machine
de I'endroit oV elle se trouve jusqu'au lieu d'utilisation.

Le choix entre ces deux formules est fonction de I'état du sol sur lequel
la machine devra rouler et de la distance a parcourir.

POSITION TRANSPORT POSITION TRAVAIL
Fig. 9

a) Montage roue porteuse avant (Fig. 9) :

Si la distance que I'utilisateur doit parcourir pour se rendre avec la
rotobineuse sur les lieux d'utilisation est peu importante, le montage de
la roue porteuse avant est recommandé.

Cette roue se monte seulement au moyen des vis qui se trouvent de
part et d'autre du carter réducteur a
la hauteur de I'embrayage.

En travail, il n'est pas nécessaire
de démonter cette roue, elle peut
simplement étre relevée.

b) Montage rouves a bandage
(Fig. 10).

Si I'utilisateur doit se déplacer avec
la rotobineuse sur une longue dis-
tance, adapter & chaque extrémité du
train de fraise une roue a bandage de
500 mm (diameétre supérieur a celui
des outils).

La rotobineuse est alors automo-
frice.
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TONDEUSE

La rotobineuse peut étre aisément transformée en tondeuse et constituer
ainsi une machine puissante, maniable, extrémement solide.

La lame de coupe, par sa vitesse de rotation et sa forme, aspire I'herbe
et la maintient verticale le temps de la couper. L'herbe est ainsi tondue
uniformément & la hauteur désirée.

Il existe 3 modeéles de tondeuse :
— la tondeuse Junior,
— la tondeuse Luxe,
— la tondeuse automotrice.

Fig. 11

DESCRIPTION DE LA TONDEUSE JUNIOR (Fig. |I)

Cette tondeuse a axe vertical est constituée de :

a) un carter profilé élégant et robuste, porté par 4 roues & bandage
caoutchouc.

b) un tambour d'embrayage avec axe vertical monté sur roulements
a billes.

) une lame de coupe de 45 cm en acier spécial traité, entrainée par
I'axe solidaire du tambour de I'embrayage automatique,

20




DESCRIPTION DE LA TONDEUSE LUXE (Fig. 12)

\

Cette tondeuse est aussi & axe vertical. Elle est constituée de :

a) un carter en fonte d’aluminium trés élégant et trés robuste, porté
par 4 roues décalées les unes par rapport aux autres, de fagon & laisser le
passage au cercle décrit par la lame, de sorte que cette tondeuse peut
couper au ras des bordures, des murs, efc...

b) un tambour d’embrayage avec axe vertical monté sur roulements
a billes étanches (graissés a vie).

c) une lame de coupe de 45 cm en acier traité et de forme spéciale,
entrainée par I'axe solidaire du tambour de I'embrayage automatique.

La particularité de cette machine par rapport & la tondeuse Junior
est non seulement d'avoir les roues décalées les unes par rapport aux autres
pour tondre les ras des bordures, mais aussi d’avoir un réglage trés commode
de la hauteur de coupe par simple coulissement en hauteur de chaque roue.
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REGLAGE ROUES MOTRICES TONDEUSE WEEK-END

Aprés un certain temps d'utilisation, le bandage des roues motrices
Ne° 154.330 s'étant usé, les galets N° 154.331 n’entrainent plus les roues motrices.

Il convient alors, par un réglage de rapprocher les roues N° 154.430 des
galets d’'entrainement N° 154.331.

Pour régler la pression du bandage sur les galets, procéder comme suit :
1°) Quvrir la présente notice page 54 ou 56.
2°) Desserrer les écrous N° P 154,420 qui maintiennent les axes de roues
Ne 154.341.

3°) Tourner les axes N° 154.341 qui sont excentrés de facon a faire porter le
bandage de la roue sur le galet N° 154.331, jusqu’a ce qu'il ne soit plus
possible de tourner la roue N° 154.430 a la main.
Les deux plats pratiqués sur les axes excentrés N° 154.341 facilitent cette
opération,

4° Rebloquer les écrous N° P 150.420.

Fig. 13

DESCRIPTION DE LA TONDEUSE AUTOMOTRICE (Fig. 13)

Cette fondeuse est a axe vertical. Elle est constituée de :

a) un carfer en fonfe d'aluminium trés robuste porté par 4 roues
réglables en hauteur,

b) un tambour d'embrayage avec axe vertical monté sur roulements
a billes étanches,

¢) une lame de coupe de 60 cm en acier traité de forme spéciale,

entrainée par I'axe solidaire du tambour d’embrayage,

d) une contre-lame qui a pour effet d'empécher I'herbe coupée de
rester collée a l'intérieur du carter,

e) un support crénelé fixé a I'arriere, destiné & recevoir le bac & herbe
livrable sur demande.

f) deux tbles : I'une latérale, I'autre arriere. Ces 2 téles sont amovibles.

Sile bac a herbe n’est pas monté, la téle arriére doit rester fixée au carter,
tandis que la tole latérale doit étre 6tée.

Sile bac a herbe est monté, la téle arriére ne doit pas étre fixée au carter.
Par contre, la tole latérale doit &tre montée.
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g) un dispositif d’entrainement des roues arriere, lui-méme constifué

— une poulie solidaire de I'axe vertical entrainé par I'embrayage,
— une courroie trapézoidale,
— une poulie tendeur rappelée en position par un ressort puissant,

— une grande poulie réceptrice, montée sur un arbre comportant a son
extrémité un pignon conique,

— un second pignon conique solidaire d'un arbre transversal aux extré-
mités duquel se frouvent deux galets a chevrons appuyant sur les ban-
dages de la roue arriére,

— deux décrottoirs destinés & éliminer I'herbe qui pourrait rester sur les
bandes aprés le passage de la tondeuse.

MONTAGE
(Processus commun aux 3 modéles de tondeuse)

La transformation de la rotobineuse en tondeuse s'effectue trés sim-
plement en quelques instants. Il suffit de :

I. - Désaccoupler le groupe moteur-mancherons du réducteur en
agissant sur le levier du collier a serrage rapide.

2. - Poser le groupe moteur-mancherons sur le carter de la tondeuse
en faisant coincider le pied de centrage du groupe moteur avec le logement
prévu pour le recevoir sur la tondeuse.

3. - Accoupler le groupe moteur et la tondeuse au moyen du collier a
serrage rapide. Régler, si nécessaire, le diametre du collier pour obtenir
un serrage énergique.

4. - Régler les roues en fonction de la hauteur de coupe désirée.
Nota : Sur la tondeuse automotrice, il suffit pour fourner de soulever
les roues arriére par les mancherons de facon que les bandages ne soient

plus en contact avec le terrain et de prendre seulement appui sur les roues
avant qui sont folles.

ENTRETIEN
(Processus commun aux 3 modeles de tondeuses)
L'entretien de cette tondeuse, outre celui du moteur, se résume :
a) Au graissage fréquent des arbres de roues.

b) A I'affétage de la lame chaque fois que cela est nécessaire.

Le démontage de cefte lame est extrémement commode puisqu'elle
n'est maintenue que par un seul écrou.
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TRANSFORMATION EN GROUPE
MOTO-POMPE AUTO-AMORGANTE (Fig. |4)

DESCRIPTION

Une pompe haute pression fixée sur un chdssis tubulaire s'adapte en
quelques instants sur le groupe moteur-mancherons de la rotobineuse.

Le chéssis tubulaire qui sert de berceau & la pompe est équipé d'une
roue et I'ensemble peut étre déplacé comme une brouette.

MONTAGE

Pour réaliser le montage de la pompe sur la rotobineuse, il faut :

I. - Désaccoupler le groupe moteur-mancherons du réducteur en
agissant sur le levier du collier a serrage rapide.

2. - Poser le groupe moteur-mancherons sur le carter de la pompe en

faisant coincider le pied de centrage du groupe moteur avec le logement
prévu pour le recevoir sur la pompe.

3. - Assembler le groupe moteur et le carter de la pompe au moyen
du collier & serrage rapide.

CARACTERISTIQUES DU GROUPE MOTO-POMPE

Hauteurs manométriques ............ m 10 25 35
DIEBHE oo g wom s 023008 6 50505 5555 955 5 e mom w o m2 2,5 l,65 1,2
ENTRETIEN

Aucun entretien particulier n’est recommandé. En cas de chémage
prolongg, il suffit d'introduire dans la pompe de I'huile de bonne qualité
et de tourner le tambour d'embrayage a la main pour répartir cette huile.

En cours de service, veillez & ce que les colliers servant & la fixation de
la tuyauterie d'aspiration soient convenablement serrés.
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TRANSFORMATION LABOUR (Fig.

Fig. IS5

DESCRIPTION

La transformation labour est constituée de :

a) un réducteur-boite de vitesse donnant :
— une vitesse avant,
— une vitesse arriére.

Ce réducteur porte dans sa partie supérieure le tambour d’embrayage,
et & I'avant une prise de force destinée & recevoir la poulie d'entrainement
lorsqu'il est utilisé pour la transformation barre de coupe.

b) un support de contrepoids amovible fixé sur 4 goujons solidaires
du réducteur.

¢) un contrepoids se montant & cheval et coulissant sur le fer plat qui
constitue le support de contrepoids et se bloquant au moyen d’une vis.

d) un aftelage universel destiné & recevoir les différents outils que la
transformation labour peut entrainer : charrue, canadien, herse, semoir, etc..

L'attelage universel comporte & lui seul tous les réglages nécessaires &
ces outils : profondeur, bordayage, oscillation.

e) un jeu d’arbres sur lesquels coulissent les moyeux formant aussi
masses d'adhérence.

~ Ces moyeux peuvent &tre arrétés dans 3 positions différentes en fonc-
tion de la largeur de la voie que I'on veut obtenir, au moyen d'un boulon de
@ 10 mm et d'une dureté de 100 kg.
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Les moyeux comportent un cliquet permettant 3 positions :

I. - Une position clabotée :

La roue est solidaire de I'arbre de roue.

2. - Une position roue libre :

_La roue est désolidarisée de I'arbre et peut tourner folle. C'est cette
position qu'il faut choisir lorsque I'on désire faire rouler la machine, le
moteur étant a |'arrét,

3. - Une position cliquet positif :

La roue est solidaire de I'arbre lorsque le doigt atteint I'extrémité de la
lumiere en forme de haricot pratiquée sur le galet solidaire de I'arbre.

Grdce a ce dispositif, la machine peut &tre tournée sans effort en marche
arriere ou en marche avant de la valeur d'un quart de tour.

Clest la position dans laquelle il faut metire la roue droite lorsque I'on
travaille en labour,

. Laroue gauche doit étre réglée comme indiqué en |, c’est-d-dire « posi-
tion clabotée ».

Les roues sont munies d'enveloppes pneumatiques 4.00-12, dont la
chambre a air est lestée a I'eau. -

MONTAGE

Pour réaliser ie montage de la transformation labour, il convient de :

a) Assembler les roues montées sur les moyeux sur le réducteur en
respeciant le sens de roulement des pneumatiques (la pointe du V formé par
les sculptures doit &tre dirigée vers I"avant).

. b) Fixer I'attelage au moyen de la broche prévue a cet effet sur la partie
arriere du réducteur.

Limiter le débattement de I'attelage au moyen des broches qui rentrent
dans les trous du secteur de I'attelage.

¢) Fixer I'outil sur I'attelage universel au moyen des 2 breches prévues
a cet effet.

d) Monter a I'avant du réducteur le contrepoids et son support. Bloquer
énergiquement le support sur le fer plat dans la position désirée.

e) Accoupler le groupe moteur et le réducteur au moyen du collier &
serrage rapide, en prenanf bien soin de faire coincider le pied de centrage
du groupe moteur avec le logement prévu pour le recevoir sur la face d'accou-
plement du réducteur.

Le groupe moteur, une fois monté, il ne doit pas y avoir de jeu & I'endroit
de I'accouplement du groupe moteur sur le réducteur. S'il existait un jeu,
il conviendrait alors de resserrer Iégérement le collier rapide en vissant les
2 éléments qui le constituent et de le reposer,
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LABOUR A LA CHARRUE (Fig. 16)

De nombreux outils peuvent se monter sur I'attelage universel :
— Arracheur de pommes de ferre,
— Charrue simple pour labour en planche,
— Charrue a déport pour labour en planche, chaussage et déchaussage,
— Butteur,
— Herse,
— Houe perfectionnée,
— Semoir,
— elc....

Seul, le labour & la charrue mérite quelques explications. L'ufilisation
des autres outils étant tellement simple qu’elle se passe de commentaire.

a) Préparation de I'outil :

Les parties travaillantes de la charrue sont protégées par un vernis
pelable qui peut étre aisément enlevé a la main. ufiliser, si besoin est, de
I'essence ou de I'alcool.

b) Réglage de la largeur de raie :

On appelle « largeur de raie » la partie soulevée par le soc et refournée
par le versoir.

Cette largeur doit étre, en principe, proportionnée a la profondeur
de la raie.

Il est parfois utile de corriger cette largeur : soit pour éviter, si elle est
trop étroite, que la bande de terre mal retournée, ne retombe dans le fond
de raie ou se tienne trop droite, soit si elle est trop large, pour soulager le
moteur.

La largeur de raie est essentiellement fonction de la position de la roue
droite par rapport a l'axe longitudinal du réducteur.

Pour faire varier cette voie, il suffit de faire coulisser le moyeu sur
I'arbre et de verrouiller ce moyeu dans I'un des 3 trous pratiqués sur I'arbre
au moyen du boulon prévu a cet effet.

En régle générale, la voie doit éfre réglée de fagon que la face inté-
rieure du pneumatique se trouve a | ou 2 cm a I'extérieur du bord du soc.

Ainsi, la partie découpée par le coutre et soulevée par le soc sera retour-
née par le versoir autour de la charniére constituée par la bande de ferre
non découpée par le soc et correspondant a I'espace compris entre le bord
extérieur du soc et la face intérieure du pneumatique.

27




c) Bordayage :

Le principe & suivre pour assurer une direction bien rectiligne est iden-
tique a celui que 'on applique aux charrues & traction animale.

La roue droite doit &tre placée dans la raie primitivement ouverte,
Elle servira de guide.

Le bordayage doit étre réglé en position limitée, c'est-a-dire que les
broches doivent étre placées dans les trous centraux du secteur.

Fig. 16

Ainsi, la rotobineuse transformée en labour peut se déplacer en se
tenant trés légérement en travers de la raie, tandis que la charrue reste
paralléle a celle-ci.

La roue qui se trouve dans la raie, tourne en s'appuyant toujours sur
la muraille qui constitue en quelque sorte un guide.

Il importe que ce guide soit le plus droit possible. C'est la raison pour
laquelle le tracé de la premiére raie a beaucoup d'importance puisque
c'est de lui donf dépend la rectitude des raies suivantes.

. Pour tracer la premiere raie, il est recommandé d'utiliser un cordeau
qui sera un repere et a coté duquel la roue droite devra rouler.
d) Aplomb :

Pour I'ouverture de la premiere, et parfois de la deuxiéme raie, il est
nécessaire d'incliner la charrue vers la droite afin de faciliter sa pénétration.

L'aplomb doit éfre corrigé aussitdét aprés la deuxiéme raie et réglé
de fagon que I'age de la charrue soit bien perpendiculaire au terrain.
e) Réglage du coutre :

Le coutre doit &tre placé a | ou 2 cm en avant de la pointe du soc et a
3 ou 4 cm au-dessus de la pointe du soc.
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ENTRETIEN DE LA TRANSFORMATION LABOUR

|. - Réducteur :

Vérifier avant chaque mise en route le niveau d’huile du réducteur.
Le bouchon de niveau se situe a gauche sens de marche.

Le carter contient | litre d"huile CASTROL R 40.

IL EST DE LA PLUS EXTREME IMPORTANCE DE NE JAMAIS ME-
LANGER CETTE HUILE CASTROL R 40, QUI EST UNE HUILE DE
RICIN, AVEC UNE HUILE MINERALE.

La premiére vidange doit étre faite apres les 30 premieres heures de
fonctionnement. Les vidanges suivantes peuvent étre faites toutes les 500 heu-
res ou une fois par an.

La vidange s'effectue par le bouchon situé sous le carter du réducteur.
Pour accélérer cette vidange, il faut :
a) profiter de ce que I'ensemble est encore chaud,

b) dévisser le bouchon de remplissage situé a droite sens de marche
en haut du réducteur.

2. - Attelage :

Débarrasser |'attelage de la poussiére qui peut y adhérer et, en particu-
lier, la vis servant au réglage de profondeur, au moyen d’un pinceau trempé
dans de I'essence.

Cette opération faite, huiler la vis avec une burette.

3. - Outils :

Aprés le travail, graisser soigneusement soc et versoir ou les enduire
d’huile afin de les préserver de la rouille qui par la suite pourrait s'opposer
au glissement correct de la terre.

4. - Moyeux et arbres de rouves :

Avant chaque mise en route, graisser les moyeux. Un graisseur est
disposé sur le diameétre extérieur de chacun d'eux.

5. - Pneumatiques :

Vérifier périodiquement la pression des pneumatiques. Cette pression
doit se situer entre 650 et 800 gr.

La pression ne doit jamais étre inférieure a 650 gr. sous peine de voir le
pneumatique tourner sur la jante, ce qui provoquerait la détérioration de
la chambre a air par arrachement de la valve.

29




TRANSFORMATION MOTOFAUCHEUSE

DESCRIPTION (Fig. |7)
La transformation motofaucheuse est constituée de :

a) un réducteur-boite de vitesse (le méme que le réducteur-boite de
vitesse labour) donnant :

— une vitesse avant,
— une vitesse arriére.

Ce réducteur porte :
— dans sa partie supérieure, le tambour d’embrayage,

— al'avant, une prise de force destinée & recevoir la poulie menante livrée
avec le mécanisme de barre de coupe proprement dit.

b) un mécanisme de barre de coupe comprenant :

— un chéssis sur lequel est assemblé le systtme de transformation du mou-
vement rotatif en mouvement alternatif,

— une poulie,

— une courroie trapézoidale [3x 11,

— un capot fixé sur le chdssis par 2 écrous papillons,
— un mécanisme de tendeur,

— deux douilles boulonnées sur les cotés du chdssis et destinées a recevoir
2 batons @ 24,7 mm, long. 500 mm, qui onf pour effet d’empécher I’herbe
de s'enrouler sur les arbres de roues. Ces batons ne sont ufiles que si la hau-
teur de I'herbe dépasse 50 cm.

c) une barre avec
2 lames.

L'une de ces lames
se frouve déja en-
gagée dans la barre
et comporte un en-
traineur fixé par bou-
lons. Sur cet entrai-
neur se trouvent fixés
une tole déflectrice et
un diviseur.

La barre peut re-
cevoir sur demande
des patins pour régler
la hauteur de coupe.

d) une paire de
roues 4.00-12 montées

— soit sur moyeux
fixes,

— soit sur moyeux

Fig. 17 réglables a cliquets.




MONTAGE :

Pour réaliser le montage de la transformation motofaucheuse, il convient
de :

a) Assembler les roues sur le réducteur en respectant le sens de rogle-
ment des pneumatiques (la pointe du V formé par les sculptures doit étre
dirigée vers |'avant).

b) Accoupler le groupe moteur et le réducteur au moyen du collier a
serrage rapide en prenant bien soin de faire coincider le pied de centrage du
groupe moteur avec le logement prévu pour le recevoir sur une face d'accou-
plement du réducteur.

) Incliner I'ensemble sur I'arriére de fagon a faire reposer la machine
sur les mancherons.

d) Monter le mécanisme de barre de coupe sur les 4 goujons situés sur
la partie avant et inférieure du réducteur.

Bloquer énergiquement les 4 écrous PHILIDAS pour éviter fout desser-
rage du mécanisme.

2) Mettre en position la courroie d'entrainement a la fois sur la grande
poulie solidaire du mécanisme et sur la poulie menante.

Introduire cette poulie menante sur I'arbre de la prise de force.

Vérifier au moyen d’une régle que les 2 poulies se trouvent bien dans le
méme alignement et arréter la poulie menante au moyen de la rondelle plate
et de la vis ALLEN prévues a cet effet.

f) Fixer la barre & I'avant du mécanisme en prenant soin d'engager
I'enfraineur sur la rotule qui termine le bras d’entrainement.

g) Fixer le capot sur le mécanisme au moyen des 2 écrous papillons.

h) Monter les 2 batons sur les douilles situées de part ef d'autre du chéssis
du mécanisme (ces 2 batons ne sont utiles que pour faucher des herbes ayant
une hauteur supérieure a 50 cm).

GUIDE DE FAUCHAGE

Si les roues montées sur le motoculteur sont équipées de cliquets, régler
ces derniers de la fagon suivante :

— roue gauche : posifion clabotée,
— roue droite : position cliquet positif (voir page 26).

Régler le tendeur de courroie de facon que la poulie appuie sur le dos
de la courroie en réglant le bras support de la poulie tendeur de fagon que
le doigt de commande se trouve engagé dans le frou supérieur du secteur.
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Deux méthodes de travail peuvent étre pratiquées :

I. - Tourner aufour de la piece en conservant toujours la partie &
faucher sur la gau-
che. Les change-
ments de direction
aux 4 coins de la
piéce seront effec-
tués en décrivant
une boucle vers la
droite, la lame |é-
gérement relevée
de fagon a repren-
dre la bande sui-
vante.

2. - Tourner
d'une fagon conti-
nue autour de la
piéce aprés avoir
arrondi les 4 coins
lors des 2 premiers
passages. Dans le
cas ou l'on appli-
que cette méthode,
il faut de préfé-
rence conserver la
partie ‘a4 faucher
sur la droite ou
régler les roues &
cliquets a I'inverse
du réglage indi-
qué plus haut.

Fig. 18

ENTRETIEN

|. - Barre de coupe :

a) Contre-plaques de doigts :

Ces contre-plaques ne peuvent pas étre affGtées. Il convient de les
changer dés que leurs bords sont arrondis.

b) Doigts :

Tenir la pointe des doigts bien affilée. La redresser chaque fois que cela
est nécessaire.

c) Sections :

Maintenir les sections bien aff0tées.

Les changer dés que leur sommet forme une pointe ou qu’elles sont ébreé-
chées.
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d) Graissage :

Graisser la lame avant et aprés chaque usage, aprés I'avoir soigneuse-
ment débarrassée des débris de terre ou d'herbe qui pourraient y adhérer.

e) Réglage de la lame :

La lame montée d'origine dans la barre est réglée mais les €léments
qui la composent, c'est-a-dire les sections et la verge, sonf protégés par une
couche de vernis anti-rouille.

Il convient, aprés une demi-heure de fonctionnement, de procéder a un
nouveau réglage de la lame, le vernis se trouvant alors éliminé.

Desserrer chaque guide de lame et régler la pression d'application de
ces guides sur les sections en vissant ou en dévissant suivant le cas la vis de

réglage située a I'arriére du guide.

Le but & atteindre est d’éviter, grdce & une pression des guides de lame
sur les sections, que la lame ne baille. Cette opération faite, bloquer |e bou-
lon de chaque guide de lame en s'assurant que la lame coulisse sans effort
excessif.

f) Resserrage des écrous fixant la barre sur le mécanisme :

Vérifier chaque jour le serrage des 2 boulons qui maintiennent la barre
de coupe sur le mécanisme.

2. - Réducteur :

Vérifier avant chaque mise en route le niveau d'huile du réducteur. Le
bouchon de niveau se situe a gauche sens de marche.

Le carter contient | litre d’huile CASTROL R 40.
IL EST DE LA PLUS EXTREME IMPORTANCE DE NE JAMAIS ME-

LANGER CETTE HUILE CASTROL R 40, QUI EST UNE HUILE DE
RICIN, AVEC UNE HUILE MINERALE.

La premiére vidange doit étre faite aprés les 30 premiéres heures de
fonctionnement. Les vidanges suivantes peuvent étre faites toutes les 500 heu-
res ou une fois par an.

La vidange s'effectue par le bouchon situé sous le carter du réducteur.
Pour accélérer cette vidange, il faut :
a) profiter de ce que 'ensemble est encore chaud,

b) dévisser le bouchon de remplissage situé a droite sens de marche en
haut du réducteur.

3. - Mécanisme :

Avant chaque mise en route, graisser le cardan au moyem d'une graisse
consistante.

S'assurer du serrage de tous les écrous apparents.

Huiler le galet inférieur qui coulisse entre 2 glissiéres et qui se tfrouve sous
le chdssis du mécanisme.

Aprés chaque utilisation, débarrasser soigneusement le mécanisme des
herbes et des poussiéres qui peuvent s'y trouver agglomérées.
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4. - Pneumatiques :

Vérifier périodiquement la pression des pneumatiques. Cette pression
doit se situer entre 650 et 800 gr.

La pression ne doit jamais étre inférieure & 650 gr. sous peine de voir le
pneumatique tourner sur la jante, ce qui provoquerait la détérioration de
la chambre & air par arrachement de la valve.

5. - Moyeux et arbres de roues :

Si le mécanisme est équipé de moyeux réglables a cliquets, graisser les

moyeux avant chaque mise en route, Un graisseur est disposé sur le diametre
extérieur de chacun d'eux.

REMORQUE

Si I'on remplace les trains de fraises par 2 roues 4.00-8 & profil tracteur,
la rotobineuse est transformée en avant-train tracteur.

Elle peut alors &tre attelée & une remorque (Voir‘ fig. 19), permettant

jusqu'a 300 kg de charge utile. Indispensable, cette remorque vous rendra
des services continuels.

Fig. 19
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ROTOBINEUSE
WEEK-END

2 ET 4 TEMPS

PIECES
DE RECHANGE

Pour les piéces de rechange du moteur 4 temps, se reporfer
au catalogue de piéces détachées édité par Villiers.
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PLANCHE |

HABILLAGE ET VOLANT MAGNETIQUE

MOTEUR 2 TEMPS

Nes Quantité DESIGNATION
150019 | Tube canalisation carburant.
150227 4 Rondelle éventail 6 AZ.
150320 4 Goupille fendue 4 x40.
150329 | Bouchon de réservoir,
150396 | Vis de fixation turbine.
150452 | Capuchon de bougie.
150491 | Robinet équerre.
150492 2 Feutre sous réservoir.
150493 2 Sangle de fixation du réservoir.
P 150528 | Bobine allumage. '
P 150529 | Condensateur de volant magnétique.
P 150530 | Rupteur de volant magnétique.
150561 B 2 Barillet taraudé.
150561 C 2 Barillet lisse.
150561 D 2 Vis de sangle réservoir TC 6 x 50.
150604 | Volant magnétique complet.
150741 | Turbine poulie de lancement (modéle sans lanceur).
150759 | Manche a air (modéle sans lanceur).
150784 9 Vis de fixation, manche a air Hé6 x |5.
151487 | Réservoir & carburant.
151749 | Rondelle feutre.
151750 | Joint et rondelle de robinet.
151751 [ Manche & air (modéle avec lanceur)
152101 2 Vis de fixation stator TC 6 x 15.
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PLANCHE 2

WEEK-END - MOTEUR 2 TEMPS 125 cm?

Nes Quantité DESIGNATION
150175 n Rondelle calage latéral.

150284 | Volant moteur.

150294 2 Vis de fixation de masses embrayage.
150303 2 Masse d' embrcyage

150304 2 Ressort masse d'embrayage.

150305 | Ecrou de vilebrequin I2/ 50 a gauche.
150365 4 Vis de fixation carter H 6 x 20.

150372 8 Rondelle 7,5 x 14 x I,5.

150375 4 Rondelle 10,5 x 20 x 1.5.

150378 4 Vis de culasse H 7 X 40

150397 4 Rondelle Grower @ 7

150398 2 Rondelle plate 12,25 X 24 X 235.
150400 4 Goujon @ 7 long. 28.

150409 | Robinet de purge de carter.

150438 | Tige d'arrét d’allumage.

150439 | Ressort du bouton d’arrét.

150440 | Bouton d'arrét.

150513 bis 4 Ecrou base cylindre @ 7.

150539 | Clavette Wodruff. i
150587 | Vis de fixation H 4 x 35.

150605 | Joint échappement.

150609 | Carburateur Guriner.

150618 | Vis de fixation H 4 x 45.

150680/2 2 Vis de fixation pot échappement H7 x 5.
150680/5 2 Vis de pipe admission TC 7 x |5.
150692 | Joint de bougie @ 14.

150745 | Ecrou de volant magnétique.

150761 | Joint entre carters.

150762 | Joint de culasse.

150767 3 Segment étanchéité cote d'origine.
150771 | Joint de base cylindre.

150772/1 | Joint de pipe admission epalsseur 5 mm.
150796 bis | Cylindre.

150819 | Culasse.

150846 | Piston complet cote d'origine.

150863 | Cage a aiguilles 14 x 12.

150864 | Douille & aiguilles 14 x 2.

150867 | Carter moteur type 63

150869 | Couvercle support volant magnétique type 63.
151376 | Pipe admission.

151734 2 Rondelle plate @ 4,2 x 10 x |,
151744 | Bougie.

151752 | Silencieux d'échappement.

151872 | Demi-vilebrequin cété volant.

151873 | Demi-vilebrequin cété turbine.

151874 | Maneton.

151875 | Bielle.

152052 | Axe de piston.

152054 | Piston nu cote d'origine.

152061 2 Jonc arrét axe de piston.

152170 2 Joint étanchéité.

152185 | Vilebrequin avec bielle.

154268 | Tubulure de sortie de carburateur.
156304 2 Roulement N° 6304,
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PLANCHE 3.

CARBURATEUR GURTNER GC 16.662 POUR MOTEUR 2 TEMPS

Nes Quantité

P 150373 | Cuve.

P 150563 | Ecrou de collier.

P 150564 | Ressort de verrcu.

P 150565 | Coliier.

P 150566 | Vis de collier.

P 150567 | Pointeau.

P 150568 | Vis tendeur.

P 150569 | Verrou.

P 150570 | Joint.

P 150571 | Corps de carburateur.

P 150572 | Volet d'air.

P 150574 | Flotteur.

P 150575 | Ressort de volet d'air.
152351 2 Vis.
152352 | Rondelle plate.
152353 | Ressort.
152354 | Gicleur de 96.
152355 | Vis couvercle.
152356 [ Couvercle de filtre.
152359 | Joint de cuve.
152360 | Vis butée.
152363 | Axe de flotteur.
152364 | Joint du diffuseur.
152365 2 Rondelle onduflex.
152367 2 Rondelle.
152369 | Filtre & essence.
152370 | Joint.
152373 | Rondelle onduflex.
152374 | Chapeau de chambre.
152375 | Volet de gaz.
152376 | Ressort de volet de gaz.
152378 | Axe de volet d'air,
152380 | Plaquette verrou.
152384 | Diffuseur.
152385 | Vis de chapeau.

ATTENTION!
A partir du n°5.220, la ““WEEK-END" 2 temps est équipée d'un carburateur GURTNER type GC
16.694 dont la cuve est plus profonde que celle du carburateur GURTNER type GC n°® 16.662.
Le numéro du type de carburateur dont est équipée une machine, est frappe a froid sur la colle-
retie d'entrée d'air du corps de carburateur. Ci-dessous le mbleuu des 3 piéces qui ne sont pas
nterchangeables entre ces deux modeles de carburateurs :

Corps de carburateur. |
Diffuseur
Cuve

Désignation | GC 16.694
|
|

P 150.587
P 150.588
P 150 589

Toutes les autres piéces sont interchangeables.
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PIECES SPECIALES POUR MONTAGE MOTEUR

PLANCHE 4

4 TEMPS

détachées édité par Villiers.

N- Quantité DESIGNATION

P 150011 | Clavette disque.

P 150068 | Bouchon de vidange du moteur.

P 150134 4 Vis de fixation du moteur.
150172 4 Rondelle éventail 8 AZ.

" P 150172 | Feutre longueur 100 - 6,5 X 5.

150173 | Rondelle €ventail,

P 150173 | Vis pour fixation entraineur.
150294 2 Vis de fixation de masses embrayage.
150303/1 2 Masse embrayage légére.
150304 2: Ressort de masse embrayage.
150460 | Rondelle plate @ 11 x 22 x 2.
150585 | Joint pour vis de vidange du moteur.
153088 | Rondelle inférieure pour fixation collier rapide.
153591 | Collier 'a serrage rapide.

154199 o 8,6 | Pion.

154199 bis @ 9 | Pion.
154296 | Entraineur,
154297 [ Bouchon d’obturation du moteur.
154299 | Entretoise moteur support mancheron.

P 154307 | Pion.
154314 (A) | Joint liege.

Pour les piéces de rechange du moteur 4 temps, se reporter au catalogue de piéces
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PLANCHE 5

ENSEMBLE MANCHERON WEEK-END 2 TEMPS ET 4 TEMPS
FILTRE A AIR A BAIN D’HUILE WEEK-END 2 TEMPS

I Quantité DESIGNATION
P 150115 | Filtre bain d'huile complet.
150195 8 Rondelle @ 8.
P 150339 | Cartouche filtrante.
P 150340 | Cuve de filtre & bain d'huile.
P 150524 I Gaine de céble de gaz (WEEK-END 2 temps)
P 150525 | Cable de gaz (WEEK-END 2 temps).
P 150526 | Céable de gaz (WEEK-END 4 temps).
P 150527 | Gaine de céble de gaz (WEEK-END 4 temps).
150580 8 Ecrou H 8.
150685 4 Vis de fixation H 8 15/15.
150780 4 Vis de fixation du mancheron sur moteur.
150811 2 Collier de fixation pour durite de filtre.
151586 2 Manette de blocage d'orientation du mancheron.
151731 2 Poignée caoutchouc.
151983 2 Support caoutchouc filtre & air & bain d'huile.
153217 | Mancheron. !
154075 | Support de mancheron. \
154112 | Support de filire a air.
154268 | Tubulure de sortie de carburateur.
154282 1 Noix d'orientation du mancheron.
163089 1 Manette de gaz.
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PLANCHE 6

REDUCTEUR FRAISEUR
POUR WEEK-END 2 TEMPS ET 4 TEMPS

Nes Quantité DESIGNATION
P 150114 4 Vis pour fixation rondelle inférieure N° 153088.
150126 2 Ecrou.
150171 | Rondelle.
150172 4 Rondelle.
P 150177 1 Rondelle sous écrou N 154289.
150195 4 Rondelle Grower.
P 150302 | Bras support éperon.
150365 2 Vis pour fixation palier inférieur N° 151496,
150366 6 Vis pour fixation roue tangente.
150382 2 Joint de bouchon.
150385 2 Rondelle de latéral.
150460 S Rondelle plate.
150464 4 Vis @ 10.
150539 | Clavette disque.
150580 6 Ecrou H 8 pour fixation cceur.
150603 | Arbre porte-outil.
150784 14 Vis de fixation de palier N° 151989.
150845 | Vis de fixation de patin.
151493 | Carter réducteur.
151494 | Palier droit sens de marche.
151496 | Palier inférieur (est remplacé par N° 152009).
151497 | Vis sans fin rapport |/33 (WEEK-END 4 temps).
151498 | Vis sans fin rapport 1/45 (WEEK-END 2 temps).
151499 | Roue tangente rapport |/33 (WEEK-END 4 temps).
154500 | Roue tangente rapport |/45 (WEEK-END 2 temps).
151512 | Tambour d'embrayage (WEEK-END 4 temps et WEEK-END
2 temps sans collier rapide).
151608 | Eperon coutre.
151611 | Secteur.
151612 | Broche de fixation.
151613 | Vis & manette.
151614 2 Broche. o
151727 2 Joint étanchéité. D567
151729 | Roulement étanche.
151954 1 Butée & aiguilles.
151955 2 Douville a aiguilles.
151968 | Contreplague de butée & aiguilles.
151971 | Joint Torique.
151989 | Palier cété gauche sens de marche.
152009 | Palier inférieur (remplace N° 151496).
152030 | Patin de protection.
152034 | Cceur démontable.
152210 2 Bouchon.
153088 | Rondelle inférieure pour fixation collier rapide.
153089 | Rondelle supérieure pour fixation collier rapide.
153591 | Collier attache-rapide. .
154289 | Ecrou long pour fixation tambour embrayage (WEEK-END
2 temps avec collier rapide).
154295 | Tambour embrayage (WEEK-END 2 temps avec collier rapide).
154307 | Pion.
156004 2 Roulement 20 x 42 X ‘{2.
f
'l
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PLANCHE 7

OUTILS ROTATIFS WEE'K-END 2 TEMPS ET 4 TEMPS
Ne Quantité DESIGNATION
65 Jeu de 2 Plateau double & 4 outils standard D et G complet.
67 Jeu de 2 Plateau double a 4 outils hélicoidaux D et G complet.
105 Jeu de 2 Plateau simple a 4 outils standard D et G complet.
107 Jeu de 2 Plateau simple a 4 outils hélicoidaux D et G complet.
150438 E n Plateau porte-outils simple.
150439 E 2 Plateau porte-outils double.
150440 C 2 Outil standard droit court.
150440 L n Outil standard droit long.
150441 C 2 QOutil standard gauche court.
150441 L n Outil standard gauche long.
150442 C 2 Outil hélicoidal droit court.
150442 L n Outil hélicoidal droit long.
150443 C 2 QOutil hélicoidal gauche court.
150443 L n Outil hélicoidal gauche long.
150475 n Boulon d'assemblage des axes A et B sur plateau porte-outils.
150478 2 Déflecteur pour plateau porte-outils double N° 150439 E.
150479 n Axe A pour plateau porte-outils simple N° 150438 E.
150480 2 Axe B pour jonction plateaux N° 150438 E et N° 150439 E.
153090 2 Boulon d'assemblage des plateaux N° 150439 E sur arbre trans-

versal du réducteur fraiseur.
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TONDEUSE JUNIOR WEEK-END 2 TEMPS ET 4 TEMPS

PLANCHE 8

Nos Quantité

DESIGNATION

P

o

el

U

A - PIECES COMMUNES POUR 2 TEMPS ET 4 TEMPS

150114
150172
150195
150198
150200
150209
150218
150227
150300
150375
150425
150539
151123
151232
151233
151399 B
151414
151416
151425
151426
152013
152149
153088
153858
153860
153862
153863
154301
154302
154303
154307
154316

—_——, e e et N~ W W —— o —— —— A —=—BWN—OADBANDIAWWW

Vis H8 x 25 x 2I.

Rondelle AZ 8.

Rondelle W @ 8.

Roue & bandage @ 160.

Ecrou H 10 @ 12.

VisTR @ 6 x 20 x 15.

Rondelle AZ 12.

Rondelle AZ 6.

Virole @ 6.

Rondelle plate o 10,5 x 20 x |,5.
Ecrou bas 16 au pas 150 Simmonds.
Clavette disque.

Rondelle laiton @ 6,5 x 16 x |,5.
Axe de roue.

_Porte-lame.

Ressort de roue.

Toéle centrale de corps de tondeuse.
Protecteur avant.

Carter latéral cété droit.

Carter latéral cété gauche.

Ecrou H 6.

Roulement 25 x 52 x |5 graissage permanent.
Rondelle inférieure pour collier de serrage rapide.
Ecrou H 8.

Vis CHC 6 x I5.

Roulement 20 x 52 x |5 graissage permanent.
Rondelle fibre.

Cloche,

Arbre.

Entretoise.

Pion de positionnement.

Lame de tondeuse.

b - PIECES SPECIALES POUR ADAPTATION TONDEUSE JUNIOR

SUR GROUPE

150177 |
154289 |
154295 |

MOTEUR 2 TEMPS AVEC COLLIER RAPIDE

Rondelle.
Ecrou long.
Tambour d'embrayage.

C - PIECES SPECIALES POUR ADAPTATION TONDEUSE JUNIOR

SUR GROUPE

150175 |
151554 |
152866 |

MOTEUR 4 TEMPS AVEC COLLIER RAPIDE

Rondelle.
Tambour d'embrayage.
Ecrou.
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PLANCHE 9

TONDEUSE LUXE WEEK-END 2 TEMPS ET 4 TEMPS

Nes Quantité DESIGNATION
A - PIECES COMMUNES POUR 2 TEMPS ET 4 TEMPS

P 150029 4 Roue compléte.
P 150114 4 Vis HM 8 x 25 x 2I..
P 150148 16 Ecrou de fixation glissiére sur carter.
P 150169 16 Rondelle pour N° P [50148.

150172 2 Rondelle AZ 8.

150195 4 Rondelle Grower @ 8.

150373 3 Rondelle plate pour fixation volet AV sur carter.
P 150425 | Ecrou bas Simmonds & 6.

150539 2 Clavette disque.

150883 8 Vis pour fixation glissiére.

151123 3 Rondelle laiton @ 6,5 x 16 x |5,

151233 | Porte-lame.

152149 | Roulement SKF 25 x 52 x |5,

152830 4 Goupille g 2 x 20.

152831 4 Bouton de réglage.

152833 8 Rondelle de réglage latéral de la roue.

152840 3 Vis pour fixation tdle déflectrice.

152841 3 Vis pour fixation téle avant.

153088 | Rondelle inférieure pour fixation collier rapide.

153304 8 Entretoise de glissiére.

153311 4 Fer avec axe porte-roue.

153347 | Lame.

153394 | Carter de tondeuse.

153398 | Tole déflectrice.

153400 | Téle avant.

153834 ] Vis de fixation pour glissiére et téle déflectrice.

153858 3 Ecrou HM 8.

153859 3 Vis HM 8 x 40 x 25.

153860 3 Vis CHCM 6 x 15 x I5.

153862 | Roulement SKF 20 x 52 x 5.

153863 2 Rondelle patineur.

153864 | Rondelle inférieure de patineur.

153965 4 Glissiere pour réglage en hauteur des roues.

154301 | Cloche.

154302 | Arbre d’embrayage.

154303 | Entretoise.

154307 | Pion de centrage.

B - PIECES SPECIALES POUR ADAPTATION TONDEUSE LUXE
SUR GROUPE-MOTEUR 2 TEMPS

P 150177 | Rondelle.

154289 | Ecrou long.

154295 | Tambour complet d’embrayage.

C - PIECES SPECIALES POUR ADAPTATION TONDEUSE LUXE SUR

P 150175
151554
152866

GROUPE MOTEUR 4 TEMPS

Rondelle.
Tambour complet d’embrayage.
Ecrou.
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PLANCHE 10

TONDEUSE AUTOMOTRICE WEEK-END

Nes | Quantité DESIGNATION
I
A - PIECES SPECIALES A L’AUTOMOTRICE 2 TEMPS
151554 | Tambour complet d’embrayage.
154366 . Entretoise.
154371 | Arbre porte-lame.
B - PIECES SPECIALES A L’AUTOMOTRICE 4 TEMPS
154302 | Arbre porte-lame.
154349 | Tambour complet d'embrayage.
154350 | Rondelle d'arrét.
C - PIECES COMMUNES A L’AUTOMOTRICE 2 TEMPS ET 4 TEMPS
P 150029 2 Roue compléte.
P 150066 2 Rondelle AZ |6.
150110 | Circlips 52 1.
150113 | Circlips 47 |.
150148 8 Ecrou de fixation glissiére sur carter.
150169 8 Rondelle pour N° P 150148,
150172 I Rondelle AZ 8.
150173 | Rondelle AZ 10.
P 150175 | Rondelle plate MU & 14,5 x 30 x 2,5.
P 150189 | Bague Métafram BP 25 & C 12/15 x 20.
P 150190 | Vis BTR @ 5.
P 150195 | Goupille Mécanindus @ 4 long. 35 série épaisse.
P 150197 | Bague M3tafram BP 25 @ C 32/40 x 25.
P 150198 2 Goupille cannelée GO 7 @ 5 x |2.
150199 | Courroie trapézoidale 13,8 long. 835 mm.
150213 2 Ecrou Nylstop @ M 6.
150218 2 Rondelle AZ 2.
150227 5 Rondelle AZ 6.
P 150304 2 Rondelle L 8 x 22 x I,5.
P 150309 2 Rondelle MU 8 x 18 x I,5.
P 150311 7 Vis TF 90° 35 x 20 x 8.
P 150325 2 Douville plastique @ 28 x 32 x 45,
P 150420 2 Ecrou hexagonal & |6 pas 150.
P 150425 4 Ecrou bas @ 16 pas 150 Simmonds.
150539 2 Clavette disque @ 19 x 6,5 x 5.
150752 2 Vis HM 12 x 30.
150882 4 Vis HM 525 x 15.
150884 3 Vis TF 90° 35 x 20 x 8.
151158 S Clavette disque @ |3 épaisseur 4.
151233 | Porte-lame.
152149 | Roulement 6205-2 RS (25 x 52 x [5).
152155 | Roulement 6204-2 RS (20 x 47 x 14).
152183 | Ecrou H bis @ 14 pas 150.
152425 | Ecrou HM 10.
152830 4 Goupille @ 2 x 20.
152831 2 Bouton de réglage.
152833 4 Rondelle de réglcge latéral de la roue.
152834 4 Vis HM 5 3 5 pour fixation glissiére.
152946 4 Vis pour ﬂxohon Ne 154342.
152952 2 Ecrou HM 12.
153091 | Goupille cannelée GO-05 & 8 x 2.
153304 2 Entretoise de glissiére.
153311 2 Fer avec axe porte-roue.
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PLANCHE 10

TONDEUSE AUTOMOTRICE WEEK-END (suite)

Nes Quantité DESIGNATION
C - PIECES COMMUNES A L’AUTOMOTRICE 2 TEMPS ET 4 TEMPS (suite)
153346 | Lame de coupe.
153858 I Ecrou HM 8.
153863 2 Rondelle patineur.
153864 | Rondelle @ 16 x 5 x 50 x 3.
153866 5 Vis HM 6 15 x |5.
153867 4 Ecrou HM 6.
153965 2 Glissiere pour réglage en hauteur des roues AVANT.
154163 2 Equerre support.
154165 | Panier & herbe.
154317 | Corps de tondeuse.
154318 | Cloche.
154319 | Palier porte-plafeau.
154320 | Pignon d'attaque.
154321 | Pignon de renvoi.
154322 | Ensemble moyeu-plateau.
154324 | Axe du pignon d'attaque.
154325 | Joint d’étanchéité.
154326 [ Toéle de fermeture.
154327 n Rondelle de frottement.
154328 | Arbre d'entrainement.
154329 2 Bague arrét.
154330 | Galet d’entrainement D.
154331 | Galet d'entrainement G.
154332 | Rondelle d'arrét.
154333 n Ensemble soudé bras tendeur.
154336 | Galet tendeur.
154337 | Axe de galet tendeur.
154338 | Axe tendeur.
154339 2 Doigt de positionnement.
154340 2 Téton d'accrochage ressort.
154341 2 Axe de roue.
154342 2 Palier.
154344 2 Bras de roue.
154347 [ Poulie motrice.
154361 | Téle déflectrice AR.
154365 | Rondelle de calage.
154367 | Ressort de tendeur.
154368 2 Anneau.
154369 2 Ressort.
154370 | Ensemble axe de roue motrice.
154372 | Capot.
154430 = 2 Roue moltrice.
154433 n Cale de réglage de palier.
154434 n Cale de réglage de palier.
154567 | Tole déflectrice latérale.
154570 ! Racleur droit.
154571 | Racleur gauche.
154572 2 Ressort de racleur.
154573 2 Colonnette fixation capot.
154629 n Rondelle de frottement.
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PLANCHE 11

REDUCTEUR LABOUR ET FAUCHAGE WEEK-END

2 TEMPS ET 4 TEMPS

N## Quantité DESIGNATION
150068 | Bouchon de niveau.
150103 | Circlips 20 E.
150113 | Circlips 47 1.
150172 4 Rondelle frein @ 8.
150173 4 Rondelle AZ 10.
150195 4 Rondelle Grower pour freinage roue bronze.
150227 2i Rondelle frein @ 6.
P 150233 | Roulement 15 x 42 x 13.
P 150234 | Douville a aiguilles avec bague intérieure de 15 x 20 x 26 x |6.
P 150235 | Douille a aiguilles 30 x 38 x 6.
P 150236 2 Butée & aiguilles 20 x 35 x 5.
P 150237 2 Contreplaque 20 x 35 x 0,8.
P 150238 2 Contreplaque 15 x 28 x 2.
P 150244 | Ecrou frein pour pignon conique N° 154475,
P 150245 | Bague étanchéité 20 x 38 x 8.
P 150246 | Joint Torique.
P 150247 | Chaine
P 150308 3 Clou cannelé.
150334 4 Ecrou H 10.
P 150346 8 Goujon.
150365 6 Vis.
150366 4 Vis pour fixation roue tangente.
150382 3 Joint de bouchon.
150385 2 Rondelle d'épaisseur 28,2 x 40 x 0,8.
P 150426 4 Ecrou frein Philidas standard.
P 150432 | Goupille cannelée.
150539 | Clavette disque.
150571 2 Bille @ 8.
150580 4 Ecrou pour roue tangente.
150585 | Rondelle fibre.
150784 10 Vis de fixation.
151158 | Clavette disque.
151500 | Roue tangente couple |/45.
151693 | Clavette.
151727 2 Joint étanchéité blindé.
152401 | Rondelle.
152402 | Douille a aiguilles 16 x 22 x |6.
152405 2 Douille a aiguilles 20 x 26 x 6.
152412 | Bague étanchéité 32 x 47 x 8.
152416 ‘ | Bille @ 6 sur fourchette des vitesses N* 154480.
152418 I Vis de fixation.
152424 3 Bouchon.
152429 | Roulement 25 x 47 x 12,
152833 | Rondelle sous pignon conique.
152975 | Joint Torique.
153030 | Boule sur levier de vitesses.
153040 | Rondelle @ 20,5 x 32 x I.
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PLANCHE 11

REDUCTEUR LABOUR ET FAUCHAGE WEEK-END
2 TEMPS ET 4 TEMPS (suite)

Nes Quantité DESIGNATION
153052 | Entretoise @ 20,5 x 32 x 5.
153256 | Ressort.
153705 | Ensemble de fourchette courte.
153716 | Support de commande de fourchette.
153845 2 Douville a aiguilles 15 x 21 x 12.
154457 | Corps de réducteur.
154458 | Couvercle de réducteur (2 femps).
154459 | Palier de prise de force.
154461 2 Flasque palier.
154464 | Vis sans fin.
154465 | Levier de commande des vitesses.
154467 | Pignon de chaine 36 dents.
154468 | Pignon de chaine 15 dents.
154469 | Pignon de chaine 34 dents.
154471 | Arbre primaire.
154472 i Arbre secondaire.
154474 | Pignon de renvoi d’angle 27 dents.
154475 | Pignon de renvoi d'angle 18 dents.
154476 | Axe de fourchette.
154480 | Fourchette.
154482 | Pion.
154483 | Palier arriére.
154484 | Rondelle de frottement.
P 154485 | Rondelle de frottement.
154486 | Rondelle de frottement.
154488 | Baladeur complet.
154489 | Tambour d'embrayage.
154493 | loint papier pour palier prise de force.
154494 | Joint papier pour dessus du corps de réducteur.
154522 | Manchon.
154581 | Déflecteur d'huile.
154593 | Arbre.
PIECES SPECIALES POUR ADAPTATION MOTEUR 4 TEMPS
150172 4 Rondelle éventail & 8.
P 150396 4 Vis H 8 x 28" x 20.
154458 bis | Couvercle pour réducteur,
154684 | Piéce adaptation.
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PLANCHE 12

ROUE A CLIQUET POUR LABOUR

ET SUPPORT DE CONTREPOIDS

Nes Quantité DESIGNATION
P 150079 2 Vis BHK 80.
P 150433 2 Moyeu complet.
150456 4 Rondelle W 10.
151876 6 Rondelle W 4.
152425 4 Ecrou HM 10.
152952 | Ecrou HM 12. R
153090 2 Vis BHK 100.
153092 2 Circlips @ 70 E.
153093 2 Graisseur hydraulique.
153095 6 Vis.
153100 | VisH @ 12 x 65.
153619 2 Rondelle.
153621 2 Doigt.
153622 2 Ressort.
153624 2 Anneau.
153889 2 Corps de verrou.
153906 I Contrepoids.
154047 Z Douille.
154048 2 Jante équipée.
154566 | Support de contrepoids.
154621 2 Moyeu.
154622 2 Fourreau.
5.00-12 2 Pneumatique et chambre.
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PLANCHE 13

MECANISME BARRE DE COUPE WEEK-END

2 TEMPS ET 4 TEMPS

Nes Quantité DESIGNATION
412 2 Rondelle plate @ 12.
36617 2 Vis a ergot pour fixation de I'entraineur.
40375 2 Ecrou Philidas pour vis & ergot N= 36617.
45873 2 Ecrou Philidas @ 12.
45874 2 Vis TH @ 12 x 40 pour fixation barre.
47402 2 Baton @ 25 long. 500.
48403 2 Lame pour barre inter. ou normale 0,90 m.
150110 2 Circlips 52 1.
150172 4 Rondelle.
150173 4 Rondelle. ’
P 150210 2 Rondelle de calage pour galet tendeur.
150218 | Rondelle frein.
150227 6 Rondelle frein.
P 150239 4 Clou cannelé.
P 150330 2 Douville & aiguilles avec bague intérieure.
P 150331 | Roulement & 2 rangées & contact oblique.
P 150332 | Courroie trapézoidale section |7 x |l longueur primitive 660.
P 150333 4 Vis de fixation de palier.
P 150334 4 Ecrou H 10.
P 150336 | Ecrou de fixation poulie menée.
P 150343 | Graisseur @ 8 pas de 100.
P 150344 | Bague intérieure INA.
P 150345 | Rondelle plate.
P 150457 | Rondelle plate @ 25,2 x 50 x 0,3.
P 150477 | Vis de fixation diviseur sur entraineur.
150539 | Clavette disque.
150739 4 Vis de fixation chapeau N*® 154578,
151090 2 Ecrou papillon.
152149 2 Roulement étanche.
152219 | Rondelle plate.
152336 8 Rondelle frein.
152840 4 Vis de fixation de patin de guidage.
152885 | Ecrou de blocage de roulement.
152950 4 Butée de capot.
152952 | Ecrou de fixation axe de galet tendeur.
153052 | Vis de fixation de poulie motrice.
153853 8 Vis de fixation chapeau porte-douille.
P 153858 4 Ecrou pour fixation support de béaton.
153866 | Vis de blocage.
154042 | Rondelle de blocage.
154368 | Anneau.
154369 | Ressort.
154398 | Axe de galet tendeur.
154578 | Couvercle de palier oscillant.
154582 2 Chapeau porte-douille.
154583 2 Palier nu.
154584 | Palier oscillant.
154586 | Bielle.
154588 | Arbre de commande complet.
154591 | Poulie motrice.
154592 | Poulie menée.
154595 | Chassis complet de mécanisme barre de coupe.
154604 | Bras de galet tendeur complet.
154605 | Bras de galet tendeur nu.
154607 | Doigt de positionnement.
15461 | | Capot.
154658 | Déflecteur avant mobile.
154673 2 Patin de guidage.
154679 | Entraineur.
154824 | Séparateur d'herbe.
154825 | Support de baton, gauche.
154826 | Support de béton, droit.
154829 | Galet tendeur équipé.
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