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PICK-UP

Beere 138m
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BALLENMASSE
Durchmesser

BALLENFORMUNG
wchgehende Verdichtung

Kerm ab Presschcite esnstelibar

|}. Trpr.__},;_,.‘._“.._ .

38m
204 m
231 m
1,340 kg

BINDUNG
Aufrollen ohne Knoten
ISisigem m/kg oder
Svnmmmﬂn-mm-hg,

BALLENAUSWURF
uber Heckklappe
hydr. Steuerung

ANTRIEB
Erforderiiche Lesstung (Zugkrah
y.Betrieb) 37 «W/S0 PS
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= Sthassenverkehrsordnung beachten (Maximalgeschvandighent 4

?* Plastikschutzkappen der Gelenkwellen missen bei erstén
verschiesserscheinungen unbedingt ausgewechseit werden

SPECIFICATIONS

OVERALL

DIMENSIONS Wrapped without knots
Lenght 3E&Em - ehectric binding

Hexght 231 m or synthetic 500 - 750 mkg.

VW esght BALE DISCHARGE
Hydraulc control rear gate
PICK-UP

At | COMMAND

L | Power required for traction and
vwumber of tines : operanon 37 lew 150 oV

PT.0 speed5i0rpm

BALE

DIMENSIONS DRIVE - Pick-up. rollers and
Dameter 080w 1.28m bests, chamn drive

Arttr 0 90 m
X | HITCH
vanaoie | - Hexght adjustable drawbar
SCLorng 1o with screw ack
| product and Gensity | . Trangmssion with 2 universal
s (hesgiht adustabie)

BALE FORMATION TYRES

P R ——— e Errarm FeaE T St
- l-"'..a-"'-..- . r JLNE LD e

’ d-fi""-i #-.,-E 10’5 EJ-‘ 12
I,..- rr-_ F-.-'; .'_.-I'.' L F'E‘ﬁ_"’t 1_.5 tﬁ

i

SAFETY DEVICES

. Skp clutch on man gear box
andd paCk-up
Rekef vahe set 1o 100D bars.
of rear gate
Fow irmeter for rear gate do-

WG

SAFETY PRECAUTIONS

nons must be closely followed
‘ere wath 3 machesne Wwihach 5 N Operabon ‘j!!"yg! HH

e tracior ,;.-r-,{iln,.ﬂ

. arry part wathou! refenng 1o the corresponding nstruc-

» baler when the rear gate s open without having put the
s dences n place (see Rep. H, Fig. 67, page 31)

the machsnes unéess the protective COvers and w

ych the machene while i1 1S operating weanng 0ose Cio-
Never stand in front of the pick-up whie the machne IS In cperabon.
Never stay betund the machine while the rear gate s being rassed and
the bale s besng discharged
Desscharge the bale on fist ground
Never transport any crop inside the machmne
Never close the rear gate without starting the baler rotaton agam.
Never start picking up without checking that the rear gate is comectly
closed
Check roller rotation regularly (See page Z7)

Never carry out any machime modificatons without the manufacturers
consent You nsk to endanger yourself and the working life of your

machine
Remove accumulated trash regularly

Equip your baler with a water-spray fire extunguisher with type additve
|See page Z7)

For all road transport _ ;
al refer 1o the Highway Code (maxmum speed lima in France : 27
k/ph but this may vary in other countnes).

b} remove the ransmission

IMPORTANT ‘
The plastic cups which protect the universal joints must be
replaced at the first signs of wear. S

4 0%
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CHAPTER | — RECEPTION e CHAPITRE | — m
1. ABNAHME AL o

1. RECEPTION
_ ced lhmﬁh maquina y Inlﬁdﬂpﬂnﬂ'ﬂﬂ en marcha, Ber Aghnahme der Mnsrhm;a und vor threr Inbetriebnahme sind hes , SR K - 1. RECEPTION Sk

uste Mlﬂﬂ mmmﬁﬂmuﬂﬂ que dependan de timmte Einstellungen durchzutuhren, die von den Einsatzbedingungen F FELEUUON O your machine, and before starting it up. vou must carry A et '

: —— . - out certam adiustments whith will denend ne crets ; & recepuon de w machene ot avarn sa on
HONes en que vayan a utilizaria (véase el Capitulo IV, pagina 42} abhangen (Kapitel IV, Seite 42) Chapter IV IH{;“ 431 WhICh will depend on conditions of use (see etectuer cernames opleations de 9 |Iulllnlhmnnilll oo |
X }c—hmw In erster Linie vons d' utiisation (vos Chap. IV, El .
First : 3l
- ?mhmﬁlﬂawEntrﬂg&dﬂﬁmnﬂlapﬂﬂ!‘n das Vorhandensein der mit dem Gerat gehieferten Zubehorteile kon _ < all th BN premees hey - - .¢*fw'--
b estan representados al final de la pagina, y a que son indispensables - trolkeren (s Abb. 1), da dese fur einen korrekten Betrieb der Rundbalk e ‘he accessones delivered with the machine are present “"uérfuy |
.*" mﬂw funcionamiento de la recogedora-empacadora Presse unbedingt erforderich sind : g r e loot of the page  they are essential 1o the working of the § PRVSONCS GBS SUCHIGINS U SN g:::ﬂﬂm*!

_L~ R P ey n bas de la page 6, ils sont ndispensables au bon
h WHWE“EIUEde’EJ‘HTUEﬂEﬁ e IDEpl‘ﬂ'lﬂ' v O kontroferen, ob de Mutiern der Rader. die Bolzen urdl Befest ﬂfﬂy f AT e

I' Y daP- R T Wl M ite s | a5 + ol
“Mﬁw gungsschrauben angezogen sind OCK that the wheel nuts and all bots and fixing screws are tight Vanfier le serrage des écrous de roues, des boulons et des vis de fixa-

'l

¥ r . - ".I""' . -h'.'.]'-' : d ! T | R I i s has B0
Cmuﬂ)ﬁtlb!.mnahmchadnmnﬂrapadmdﬁhu correas (Capitulo korrekte Verbindung Hiemen kontrolleren (Kap. Il §. 36) It tha beits are correctly laced (Chapter ill, page 37 uon
-m mm’ ||_““ 'I:lf|l. n ::|| K i r !:'.-.-1_.-1'|..'|--Ht]'.r :“nrl {.,r:w_}rujrl-,-u-r-, ir“.f f'j{.lr - i ol

= Cue ningun cuerpo extrano obstaculice o pueda obstaculizar el cor chine beeintrachtigt ' nachine
recto funcionamiento de la magquina chrmieren (Kap. Nl Seite 32) ibncate thoroughly (Chapter i, page 33 marche de la machine

g mmm'mhm T'Cﬂp“u1'n 1'1_. uagln'l] ‘]“Jﬁ - -,!‘H, l"|"|=""_1.'”1””' 'n.-lrrill.i'I'HrI.'J'H"f'l I:|['-"I'.|'I|I|]"!"r'1| ‘Tllrr IH'[J‘ reTr " =I :III I‘--’EI-'.l'r'Il:.' :II jlil g | 1 I s "r'.r]_ P ‘.;.1,.. ' Gn"ﬂm mwt ‘lcrw ul wﬂ}

- Proceder a las operacones de ajuste relacionadas con la puesta en . siehe :':';I:-*:-ri:- Seten ey poges - Procéder aux operanons de réglage hées 8 la mise en routs (voir pages
marcha (véase las paginas siguwentes) suvantes)

I
L. MA&E K ‘.b.__.F INErD € "”.".'l']'l" P ¥

gn body that might interfere with the opera Vérfier le hunagrlhpoﬁummi- (Chap I, page 37).
Vériher quaucun corps étranger n'est susceptible o entraver s bornw

2 RADER Z WHEELS
z, Humﬁs . D”-.' H.:I"'f"” konnen in j 'l.-L""":ﬁ'r"':-'."“'.h‘l-'l“-::' Eﬁh":ll'““” F]!'i’]'.‘.f-’l'. AP . i | [ ,... q, “: 1 be adp S1ag MOSITO 3 1 f e gy .- «Xla 2 HGUES

Las ruedas se pueden sjustar en 3 posiciones que corresponden a las antenricht 3 verschiedenerd Geratehohen, um alle Arbeitsmoghichke: Les roues sont réglables en 3 positions, ce qui camespond & 3 hauteurs
tres alturas del aparto, con el fin de responder a todas las diferentes conad yositon (hole de I'appared. afin de répondre & toutes les conditions de travall. :

ciones de trabajo )as Gerét wird mit in der mittleren Posi onten * N und - - : - ¥ CONGIvONS L appareil vous est vré avec ses moyeux de roues montés en
— Se le entraga a Vd el aparato con sus cubos de ruedas montados en - adern gehefert (Bohrung, B Abb. 4) fi“‘-“E"“'-“ g entspncht den However two other positions can be used (Fig 2) as necessary moyenne (trou Rep. B, Fig. 4) ce régiage répond a la majorité des condi-
posicion media (agujero referencia B, Fig. 4) ; este ajuste responde a la | meisten Erntebedingungen High position - lower hole (R Fig. 3 POS (9 fect.

mayoria de las condicians s de recogida del producto Aarshy or ruttad around. or ok stibhie Cependant, 2 autres posttions peuvent étre utifisées (Fig. 2) pour des-
Sin embargo, es posibe la utiizacon de otras dos posicones (Fig 2 werden (Abb Low position = upper hole (Ref € | cas plus particubiers

para estos dos Casos parncuiares Obere Stellung . untere Bohrung (A, Abb. 3) ber sumpfigen S0 a5t — Position haute : trou du bas (Rep A, Fig 3)

— Posicion alta : aguero de abayo (Ref A Fu [ errenos pantan _ Geldnde oder nefen Fahrspuren, auch bei hohen Stoppelr o chanae the Bosition oroctad et thllais . lerrains marécageux ou avec omeéres, chaumes trés hauts.

ﬁ g ':!.}F" rmﬁ raﬁ-trnfm muy a 1:.:'].-1__ = -= B | | i i o = & Iala Nl T-T, ® - - Fﬂ'!-lllﬂn h..“ lwt Iw
cid . - i Untere STE:.'I.JF'!-"_'L] DD onrung (s WD, 0 In o eren rahen o ' - - : By A : E Fﬂ i
it hals - acniero de anbe (Re _ loosen screw D whic es the axle spindie to the et i . Cas particuliers

. Casos particulares 1 _ . Gi r Pour mettre I'appareil dans la position désinée
Para poner el aparato en ka posicidn deseada yerat sich ' - = e ' ignten screw U . mettre [apparell sur cales et vérifier la stabiité
. montar e aparato sobre calzos y comprobar su estabibdad . Befesvgungsschraube des Rad-Achsschenki jeste {OTE _ el T . . débloquer la vis (Rep D) fixant la fusée de roue au chissis, la metire
it D) ous fis le renauets de ruads al ba e tas Gerat in die gewiinschte Posi . i | adjust wheels you iso adiju aht of the dans la position m.maﬂéﬁh 7
tidor y poner en l@ posicodn deseada : Schraube wieder einsetzen und anziehen (| . remonter et serrer la vis (Rep. D)

, vOlver a montar y apretar el tornilio (Ref [ ANMERKUNG [ jer Rader ne Verst NOTA - Le réglage des roues implique également de modifier le riglage
S B) erfor de la chape d'attelage (voir Chap |, page 9).
NOTA : I8 regulacion o ajuste oe las rueda '

cacion ded ajuste de ia boca de enganche




: w-.hm ;n.-‘whmvmwcmummahah

- apnétese la manivela (Ref. A, Fig. 6) siguiendo el sentido
B ¥ bloassser on posicion ses

18 : 8l proceder al enclavarmento (bloqueo) cerciorarse bien de
Mﬂm-ﬂmmmammmnm :

: M una indicacion particular al hacer el pedido . el aparato so
entrega con una boca de enganche ajustable También puede ser equ!
pada con un anillo grable (véase el Capitulo VI, pagina 58)

L méquina deberd ser enganchada de tal manera que. al trabajar, los

dientes del recogedor no imedfieran con el tubo de atado Conservess una
distancia minima de segundad de 5 cm (Fig B

Para esta cota de 5 cm aconssyamaos que, despuds de haber
&l recogedor (véase la pagma 14}, se coloca ol pasador sobre
ia cadena de seguridad en of (Rep B, Fig 9)

Eslabon 1. | para una posicion de ruedas altas
Eslabon 2. - para una posicidon de ruedas intermedias
Eslabon 3, , para una posicion de ruedas bajas

Para ajustar ol enganche en altura

= guitar Ia boca de enganche reqgulable levantando los bulones [Ret (
Fig. 100 ,

= oolocar la boca de enganche en la posicion adecuada (4 posicion
Fig. 10-11-12- 13)

- wolver a colocar los bulones y bloguearios

NOTA ' cuando se trabaja, la médqumna deberd estar horizontal ¢
rentemente, ligeramente inclinada hacia delant

El aparato estd concebido para ser enganchado en la
mahzada (Norma IS0 500)

1 DEICHSELWINDE
in verschiedene Hohen einstelibar

Auhezustand : in unterer Position blockieren und mit der H
e g.gwumchte Hohe einstellen (A, Abb. 6)

Betriebszustand = Handkurbel in Plailrichtung anziehen (A
und in oberer Position blockieren

andkurbed

Abb_ g

Wichtig : Beim Biockieren in der éinen oder anderen Richtung ko,
o

il
o OO e Blockersc hraube in ihrem Sitz qe fasst hat .

4 ANHANGUNG

Das Gerat wird, weann ni Nt anders pestellt, mit einem ve rateithare

r

Zugmaul geliefen Es kann ebenfalls mit einer drehbaren ."ut}f} 4 ausge
rnistet warden (s. Kap. VI, Sene HH) .

Die Maschine muss sO angex uppeit warden, dass cie P I 7
| aul des Rincderohrs r|:|" it DemnTrie HT.':]P n. Ein Mir 'r"-t'-rh".'fqr:fj SO I_] e
st einzuhalten (Abb B)

INKen cler

-‘”:" :'.I,._Ip_' 1T |,l__.':ir.:i-'1||l'r'.li"l.!.-"‘.-pl"l{j'.|'r'|];|rfb.|l' AT Mare .r'l"lr'_j

L i 18) i el RrUnOSE e TRl
i e 1% U . NS ‘ I eNIUNGngers
che Had tenung
t1lerg J..l || i ina

ANMERKUNG

3. JACK
The jack can be adyusted 10 several postions

VWhen stationary lock in OwW DOSIHon andd ﬂ-‘ 57
r.-r..rih" (Ref A ]'-I"] F.il

At work - unscrew the crank (Ref. A, Fig. 6) in the direction of the armow
and lock N high posrmon

Dy crank 10 regured

important  when jocking |
ErEAY BN e Busi it I'_J

LW

N erher position make quite sure that the lock

4 HITCH
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frawbar (standard

2 CRIC
Wlmm

A tepos  vertoulien en Do
teur souhande (Rep. A g 8

Au travad mul“h
che et verroulier en DOSLION haute.

I porant .ms’“mmm
Qe ia v-d-blnngt-t-#lhﬂw

4 ATTELAGE
Smftmmthmrw E
frumluf;mf? i peut égalerment due H‘

umﬂh“ﬁ“ﬂnu

seur rfinterférent pas avec e tube de Conserver une
mum de 5cm (Fig. B e

Pour garantr cetie cote. nous conseillions, aprds avolr

oyl peden 51 mm-mﬂimﬁ
g. 3

1« maillon  pour une position de roues hautes |
2 manlion  pour une PoSIBON de roues Iermédares
F madion pour une posItion de roues basses

Pour régler 'attelage an hauteur .
déposer la chape réglable en enlevant les boulons (Rep. C, Fig. 10) ;

poser la chape dans la posston adéquate (4 positions - Fig. 10-11-12.131,
- remonter les boulons et les bloguer

NOTA en travail, a machne doit étre horizontale ou de préférence *
ment relevée vers [ avam )

Lmﬂaﬂmmiﬂ“whmmm
INorme 1SO S00)
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5 GELENKWELLE ol g
a) Montage 5. TRANSMISSION 5. TRANSMISSION —_—

| »
By 1.

. ! ' ) Hiteh adjustment A ]
1y I taberd rpelung einer korrekten Funktionsweise muss der B A al Condition d attelage )
B dstanca ey {k:m B pplung auf gisichem Abstand rwischen den zwei Krf—':;ﬂ: For correct operation the hitch pin should be positioned at an equal cis Pour obt | d : W :
'I" 1g' muhmfhﬂﬂh“ Hl"dﬂ rmwn unﬂ[ﬁﬂ#th‘ﬁﬂﬂdﬂfnﬂ1 Wl.'.'"ﬂr'l mU'!lFH'!'l"IHbﬂl rj:lw-.n.la 1ancs hetween the rwio univarsal iomnts and the two .-rri{-, " .,,: id e | 3 Ok mmw'ﬂmhml ﬂll. i
 lafiguna 14 ras 5 * By ol surch denseiben Punkt gehen (5. Abb 14) - e, thie ol S P 14 A S Ry R pox. oo au;hh;uzmhrn;:nmniimﬂ G
| CoONCurrentes enCETa W \ R b i as | cONCOUrants au . : .
Esta condicion es conseguida medante el ajuste en altura del copnete o sich durch de Hﬂth;ﬂrﬂTEHunﬂ des Lagers (Abb 15 A) o achieva this position the hewght of the bearing is adjustable (Fig. 15 Cene condition est mmﬂlhw'lﬂhzlﬂ* !
15, Ref. A) ; ello perrmyte ia puesta en alinsarmiento de los tres puntos prpelon  @nNe Ausrichtung der drei Punkte der Gelenkwelle wirg dadurch Ref. Al s0 that the 3 transmission elements can be aligned 15, Rep. A} | elle permet 8 mminrlduam i@ trar !
“ &

Sebnisie. armoghicht b) Length adjusment ) Mise & longueur

| LAngeneinstellung PG S BFIE Wy [ o1 g LE e .
bl Ajuste en longitud . . hine aelieferte Gelekwelle ist bewusst _ e g 2 B OIou e h the machine is deliberate ) u:rammrumhm-mmmw
u transmoein Que se suminstra con la méguina os [_‘}r{""ﬂﬂ.‘llluﬂ{iﬂ' [ s e Maschunae e 1 [ ¥ PALISST U l*‘""ﬂ aahalten ] 8D I ~an be adapted 1o all types o - afin de voir 'adapter A1 ies n ’I"l *l pCLBUT -

. P armtiic hen T raktormodealien anpassen ru konnen e _ v . . )
mente, demasiado larga, con la finakdad de que se pueda adaptar a 10008 , Um &6 = Silhed i adn | IRy verlap of the tubes shouild not De i i Le recouvrement des tubes ne doit pas tre infénewr & 250 mm et i¢ jou
los diferentes modeios de tractor ' Die Uberdeckung der Rohre darf nicht geringer als 250 mm sein i oy aiween Ui dds of the wubes and thew stop entre ceux G et leur butée d enwviepn l'l'ITF'[Fﬂ 161.

. STl 1 T _|r|,c'i :" i -lr.l-l 5 al I FMILISS | ,-"H..I] Y " i b
£l recubrimiento (solapado) de 1os tubas nunca deberd sor inferior a 220 . . Abb. 18 Pour ajuster la transmession

1 F1f_|' r LR } Nl I Ts ¥ i i Py A .
E, :r;mmtr- éstos v su tope de unos 200 mm aproximadame i asaias ; _ . Déboiter [a transmsson puis poser 61 verrouilier les manchons sur les
: — iy cher (el | y : u ThTa : e I, F s alla el o i Y CON ':Irl:]‘rL“J d{rl ILalHH\‘Fg 1?!

Para sjustar (@ transrmsson  Gelenkweld ff”‘f"“' 8 Lelenk v Zaptwell ting shafts (i Ju:mpmwies‘ubmmmmhrmmiw 16) et caiculer la

L

= o e 1els i T " : i [

MHWH'MEM.&! y bloquear los MaNguUros izen und Tesiina ADI ' | de by si0@ and measurs the overiag - M then U dittérence lex. J0U mm- 290 mm = 50 mml
sobre los drboles de conexdn (Fig 17) . nenanderiegen, die Uberdeckung ansmesse te the differes 00 mn ! 5 mir

Yutanponer los tubos, medir el recubnmeenio (Fig. 16) y calcuiar ia A ererz berechnen (Bemspiel - 300 mm - - \ Jiffs g 25 mn il b jcut, d

diferencia (v .g. 300 mm 2850 mm = 50 mmi s Hilfte dieser Dfferenz Beispiel 25 mn [ iodes Metallredg se them (Fig 18-19 - 20 - 21 - 4 19.-20-21

Uevar la mitad de esta diferencia (esto es, 25 mm pro eempio SOOIt ertragen, zurechtaschnesden, anschilebend a | enfetter | k the result by putting the tubes side Dy side again and MESSUINS _ Vérifier le résultat obtenu en juxtaposant & Nouveau Ces tubes et en
cada wbo metdico, recortarios, Quitaries las rebDabas § engrasanos AbO | ; it p which Should D o TTRT | masurant leur recouvrement qui dort &tre de 250 mm

Fg. 18-19-20-1-22 | nelte Er : ren, inde ' - neqer nnect the transmission, manceuvre I ichine to the nght and | . Réemboiter la transmission, effectuer un virage & gauche et & drofte
Comprobar & resuftadc oDtemmGo vustaponendo de nuevo esTos Tubad | O \ ) wircd che 250 J "1 10 make suri the elements shde without Grmcult pour vous assuref qmiecnufmtselﬂmhuﬁt

y midiendo su recubrirmeento & cual deberd ser de 250 mn

Volver 3 encaer @ transmesOn raalzar un b rane 3 @ Ooueeraa .
derscha con ¢ fin de asegurarse de que! el desplazamento Se reairs : Ot el AL . : the transn n make sure that the two couplings - .

rd i

v § & W =

IMPORTANT IMPORTANT

L ors du montage de |3 transmssion, vedlier au verrouiliage correct des 2
manchons et attacher la chainette 3 un pomt fixe du tracteur.

ANTE ' ' . Dés mantenant penser 4 débrayer obiigalowement la prise de force en
IMPORT _ : [ OV member that you must alv fisengage th O wher virage pour protéger votre transmession contre tout effort angulasre.
« Al proceder & moniye O B an 10N cerciorarse 0@l penecio | A ! ] {amag trar n 1 ) precautior C'est une précauton indispensable qui contriouera & la bonne marche
gueo Oe ios COS MaNQUIOE s a un punto fijo del rac i ry if you v yOUr ma e 10 work pertect de volre maténe
. A partr de ahora hay Que pens

torma de fuerza al hacer oS v

corrtra 1odo esfuerzC anguiad

contriburd a @ buena march

i R = e W m”#t“'m b P
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2 6. ACOPLAMIENTO HIDRAULICO (Fig. 23)

- Su tractor deberd estar provisto de un distribuidor hidraulico de doble
. efecto y, en el caso de aizamiento hidriulico de la recogedora-
~ empacadora (summnistrada

T e extra, a peticion), tambsén es obligatona una
~ toma de simple efecto. Procédase al acoplamiento de los tubos flexibles
- NOTA :los tubos fiexibles suministrados con la prensa deberan equiparse
~ con los racores de acoplamiento correspondientes a su tractor.

7. ACOPLAMIENTO ELECTRICO

Bl esquema completo del circuito eléctrico se encuentra representado al
final del texto (pégina 74)

Para acopiar el conjunto prensa - tractor enganchado es necesaro €l
realizar algunos trabajos preparatonos
al Fjacon de la caa de mando (Fig. 24)

. Stpupunﬁndudmbuhmdmrmuhdmulaimnmdrm
mano cerca del puesto del conductor

« Acoplar los cables de aimentacion
Color rojo { + ) al borme + de la bateria o del arranque
Color blanco a la masa del tractor (Fig 25 26/
bl Acoplarmeento del manoso de conductores a ia caja 08 fusibles
Con la finalidad de realizar la conexydn prensa-tractor, se acopiara

1. &l manojo de cables a la caja de bornas (Fig 27) apareando 00 los
cables a las bomas de acuerdo con 5us COIOres

2. Conectar la torma del manoywo (haz) de conductores sobre @ manip
\ador

8. CUCHILLAS DEL SISTEMA DE ATADO (Fig.28]
Al haber recibido estos elementos, al ser montados
contra la corrosHn. no podran rendir su plena eficaca s
viamente impados antes de @ puesta en marcha
—.  (Ouitese la protecodn antcorrosdn v compruebese S
rreento (ver parrafo 4 pagna 14

6 H?DHAULIKAHSEHLUSS (Abb. 23)

1or muss mit einem zweifach wirkenden Hydraulik- Sy

mr;f;m <en. wobei im Falle elnes hydraulischen Hubs ¢

ausﬁmﬁ eferbar) eine einfach wirkendes Steuerventil ebe
:j::ich ist. Die Hydraulikschléuche sind anzuschliessen

Buerventil
er Fick.up
nfalls erfo,

AKUNG : Die mit der Presse gelieferten Schlduche sing m |
ﬁrr::"frmkmr entsprechenden Schlauchkupplungen zu versehen -

7 ELEKTHDANSCHLUSS

Nas komplette Schema der elektrischen Schaltung ist auf Sena 74 da
pestedt

Um e gekuppelite Einheit Presse- Traktor anzuschliessen 5INd die fol
aenden vorbereitenden Arbeiten durchzufuhren s

) Befestigung des Steuerungsgerits (Abb. 24)

- Das Bedenungsgeratl mit Z Bolzen nahe am Lenkrad in R hvweita
r1||_.1;r1'l "\.r.|'|r'

Anschiusskabel anschhiessen

Rot ( + )ande + Klemme der Battene oder des Anlasse wess

- - " ,l.ir1 :h
Masse des Traktors (Abb. 25-26)

6 HYDRAULIC CONNECTION (Fig 23)

Your tractor should be fitted with a double

your baler has an hydraulic lift (optional) and a

B
L -'-'.'.-r.l'r.'p' "l":.l"-—lr e lplipl=

NOTE  The hoses supplied with the baler are

. et llala AT L e T
:_-l:' i ¥ = d M = ins

TG AT @)L e

7 ELECTRIC INSTALLATION

Fu ] f— i i 1.|,- ,..__,_4 12T T

> SYSTEM SCISSORS (Fg. 28
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& RACCORDEMENT HYDRAULIQUE (Fig. 28

Votre tracteur dont étre équapé d'un distributeur nydraulque double

etet en cas de relevage hydrauague Ou ramasseur (ivié en option) | une
sorme simpie effer est auss obligatowe Proceder au raccordement des
flexibles

NOTA Les flexbies ivrés avec i presse sont A équiper des raccords Cor-
respondants i volre tracieur

F 5
#

7 BRANCHEMENT ELECTRIQUE

Lo schéma complet du Crrcunt Sectngue est représentd en fin de notice
page 74)

Pour raccorder l'ensemble presse-tracteur ahelé, | est nécessaine
d'eMeciuer les travaux préparalores
al Fahon du boiter de commande (Fig. 24}

 Fixer par 2 boulons votre manspulateur & ponde de main prés du
poste gde condune

. Raccorder les fils d akmentabon
Couleur rouge | + ) 3 la borne + de la banene Ou Oy SémMaITeur.
Couleur blanche & la masse du tracteur (g 25 - 20)
b} Raccordement du fasceau 3 la boite & fusibles
Afin de réaliser la jonchon presse-tracieur, rACCOMder

1 e fassceau & la boite 3 borne (Fig Z7) en appawrant par couleur
les his aux bomes

2 brancher la pnse du fasceay sur le manmpuiateur

8 SECTION DU SYSTEME DE LIAGE (Fig. 28)

Cet dlément ayant recu une protechon ant-Corosion au montage ne
nourra donner sa plene efficacitd que s a é1é préalablement nettoy®
avan! mise an routs

dégager la protection anb-corrosion et vérifier son bon fonctionne-
ment (vow paragraphe 4, page 15)




'CAPITULO Il — PRUEBAS EN VACIO

1 PRECAUCIONES
.- m&m:hﬂl&mm se deberd realizar un ensayo
-y L

+ . &N vacio del méaximo de las funciones.

. Estando el aparato en situacidn de trabajo

¢ @) la transmision en su emplazamento, con su cadennta de detencion
= ivéase &l Capitulo |. pagina 10!

bl ascoplameento hidrdulico efectuado en el doble circuito del tractor
{véase ol Capitulo | paginag 12!

cl realizada la atadura del mando de atado con cordel
Después de esto va pueden comenzar las pruebas

2. AJUSTE EN ALTURA DEL RECOGEDOR

a) Posicién de marcha
Tirwse de la palenca (Ref A Fig 29) a fondo hacia delante vanas
vects segudas (recuperando sempre la palanca la posiDon O
reposo! hasta que se haga posible poner la cadena de pasador
segundad de marcha (Ref B
Posicidn de trabajo
Qustar la cadena del pasador de segundad (Ret B! y colols
aguerc supenor, segusdamente se Dirard bgeramente Je 12 D
aMmbor recogedor descenderd MUesCa DOF Muesta (10s
N 2 un miremo de 5 om del sueio! (Veéase parafc & D

3. EQUILIBRADO DEL TAMBOR RECOGEDOR

Fama asegurer une buena recogida, & recoge
Dradic pOr Mt O I0s esDrtes STuad e
Ret. ). (Vaase o Capitulc

4. ENSAYOS DEL SISTEMA DE ATADO

Se acoplard ¢ ssteme Of 3BO0 O0fF SU ™M
SIuUSds en & DUESID O CONOUCTOT CONSCTaNE
pirrafc 7, phoma T2 2 su tracior v desDud
aor e poSaCxOn O Tala VEaSE @ D8]
mano (Ref. D Fg 21! atono
gue o miés cerca posiie
“abrca

ACTOMNeSE e Ul
88 DO O e
O D0 DO & an K- -
émas (Fag 13 v

KAPITEL Il — PROBELAUF

s VORSICHTSMASSNAHMEN
Veor der Herstellung des ersten Ballens ist ein Probelauf du;fh?u,hhr%
Das Gerat befindet sich im Betriebszustand, wenn

die Gelenkwelle mit Begrenzugskette installient ist (s. Kapitel | S. 10}

der Hydraulikanschiuss am Doppetventil des Traktors durchgefihn
& L 4 \ : : |
wurde (5. Kapme! | Seite 12

4ie Bindersteverung angeschiossen ist

.y el s | | o f i b } F i —
» 330 h konnen ._E""'"t" mit ger l':'-ﬂ{ "'«.h“" 1"«"[.' SUCnen t:'-. QiNnan

HOMEN EINSTELLUNG DER PICK-UP

Transportstellung
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CHAPTER Il — NO-LOAD TRIALS

1. PRECAUTIONS

Before making your first bale, carry out no-load tests aon as many of the
moving pans as possible
wWith the machine ready for work. | e

ransmission and safety chain in place (see Chapter |, page 11

Nyadraulic connNachons on tha tractor double acting crrcut compieted

L f' li'-'!r | i1 '!l'}|" ‘Iljﬂ'

Hs CONNeC e

5 TONOW

2 PICK-UP HEIGHT

a) Transport position
. ¥ s . .'-" 07 _'\"-I CYPA T 1 B

g |

FICK-UP BALANCE

CHAPITRE Il — ESSAIS A VIDE

1. PRECAUTIONS
Avant de réaliser votre premidire balle, effectuer un essai & vide du maxi-

mum de fonchons
L appansl étant en situsbon de travel

Uﬂfﬂ!‘;ﬁﬁﬂﬂﬂﬂﬁa&mudﬂ“d’ﬂiwml-
page 11)

raccordement hydraulique effectué au double Grouit de voltre tracteur
(vowr Chapitre |, page 13

branchement de la commande de kage réalisbe,
VOUS POUVET COMMeNcer oS essas qui suivent

2 REGLAGE DU RAMASSEUR EN HAUTEUR

a! Position route
Tirer le levier (Rep AL Fwg 29) & fond vers INavant plusseurs fois de suite
Let heveet reprenant tougours a posstion Repos) jusqu’ § ce qri 'l S0 pos-
sible de mettre la chainette de sécurité route (Rep. B)
Position de travail

]

Déposer la chainette de sécunté (Rep Bl o1 la poser au trou supéneur,
puts tirer lgdrement le levier, le ramasseur descendra cran par oran
es dents seront A un menimum de 5 cm du sol) (voir paragraphe 4,
page 9

3 EQUIUBRAGE DU RAMASSEUR

Pour assurer un bon ramassage, le ramassaur doit &tre équilibeé par les
PSSOMS situés A Ninténeur des tubes (Fig X0, Rep. C) (voir Chapitre L,
age 39

4 ESSAIS DU SYSTEME DE LIAGE

Raccorder votre systdme de kage A la boite de commande situfle dans le
poste de condute (précédemment branchiée A votre tracteur! Ivow para-
graphe 7. page 131 et apréds avor régié votre ramasseur en posibon travel

vor page 15!, achonner la manette (Rep. D, Fg. 31) & fond ot atiendme
que le tube de dstnbuteur vienne le pius prés du Rasque (réght & 140 mm

on sorme d usne!)

Actonner i nouveay i manets 8n Sens Mverse pour ramener ke tube
en POSIHON repos et pandant toute la manoeuvre, Controler e bon ﬂ
tFag

du tube au dessus du ramasseur (Fig. X2 et devant ia secthion
vour chapitre I, page Z3)




& B DN DEL CORDEL EN SU SITIO
b :&wnhmzmamvmmmmmmz 1{Fig

— Valéndose del manipulador de ta caa de mando situado en el Ntenor
- del puesto del conductor. se lievara el brazo distribuidor 3 18 POSICION
de “toma de cordel”

. — Péese seguidamente el cabo central del ovilio como sigue
3 « 8n la cublerta de I8 caja de corde! (Ref A, Fig 35)
- #ntre las placas de retencidn, apartdndolas (Ref B Fig 35
« &n los anillos del capot y del sistema de atado
» entre las placas de retencidn, apartdndolas (Ref. C, Fig. 36

« @ntre &l resorte y ef tope (Fig. 37) y en el tubo de guia (Ref D, Fig
HMmhwmmﬂmbutumrﬂemmﬂﬂm
(Fig. 39, Ret B

NOTA : ia ressstencia del paso del cordel entre las placas serd regulada a/
hacer la pnmera paca o cuando se trate de un camixo de ia cabdad del cor
del.

Recomendamos empilear e hilo siménco 500 6 750 mkg. o bien, sisa
350 mkg.

6. PUESTA EN MARCHA DEL APARATO

Con & fin de preservar a3 su aparato conUa un eventual alemento
axtranc gque habna potkdo ser 0epoSItano despues O ensdyos realizados
en la fabnca con su matenial, se procedera como sigue

pONgase & tractor a raen?t
- ambraguese progressvamente 2 toma Oe fuerza

— higase funconar al aparato 2 este régmmen v verTiguese g do ¢
NOrMai.

5 EINFUHREN DES BINDEGARNS
2 Knauel Bindegarn in Garnkasten legen und beide Miteinander ey
binden (2 1. Abb 3)
mit Hitfe des Schalthebels des am Falhrers.:u angmr:;lnmm 5!Eu2fgg.
-ites das Binderohr In die Position ‘Gamaufnahme  bningen
Anschiessend den mittieren Strang des Knauels einfuhren
n den Deckel des Garnkastens (A Abb. 35) ,
. swischen dwe Rickhalteplatten, die hierzu auseinandergehaiten
werden (B, Abb 35
~ die Ose der Verkleidung und des Bindesystems
rwischen die Ruckhalteplatien die hierzu auseéinandergehalien
werden (C, Abb. 36

~wischen Feder und Anschlag (Abb. 37) und in das Fhrungsroh,
: -'\I -ﬂihb ‘,E_ un d “war m IHIIfl’ L'Iﬂr M Hﬂhr ':.'.H i “‘!i'l- 'II'"I"I'..-..‘||"|'|'[ htﬂ"‘l:"

hefindiichen Nadel (Abb 39 E)

ANMEHKUNG Der Durchgangswiderstand des Larms zwischen den
Marten wrd De m arsten Ballen oger ben @inem Wechseal der Qual tat
des Bindegams n“fu.?t""-“ {

shlen War Svnthetkpam f_—‘_‘l'ﬁ OOer .13,1" m/ ko OCer

-

Sisaigam 350 m

- - i
s Bindegarm empe

& INBETRIEBNAHME DES GERATS

.', AT

5 TWINE LOADING

Place 2 spools of twine in the twine box and join them together 2 - 1
(Fig. 34

Move the control handle in the dnvers cabin so that the distributer
tubes comes to the position “‘twine grip

Thread the central strand of the spool

. through the cover of the twine box (Ref A, Fig. 35) .

. between the tension plates. by separating them (Ref B, Fig 35)
. through the nngs on the body and the binding system

. between the tension plates by separating them (C, Fig. 36)

» bDetween the spring and the stop (Fig. 37) and into the guide tube
(Ref D, Fig 38) with the help of the needle placed in the belt ten
2101 tube (F 10 19 Rel E)

NOTE Resistance to the passage of the twine between the tension pla
tes can be adjusted when making the first bale or when a different quality
DI me 15 LS

We recommend synthetic twine 500 or 750 mkg or sisal 350 mkg

6B STARTING THE MACHINE

In order 1o protect your machine against any foraign body that might
nave got into it since the tnals in the factory proceed as follows

With your tractor engine jJust ucking over
Engage the PTO very gradually

. Keep the machine runriing at this speed and check that all 1s in

J. -

5. MISE EN PLACE DE LA FICELLE e e DN
A ﬁ:nrﬁwhmzmunm :mm#if

A I'aide du manipulateur du boiter de commande placé & l'intérieur du

mt; de condurte, amener le bras distributeur dans la position prise de

Passer ensuite le brn central de la peiote dans ;-

. le toit de la boite A ficelle (Rep. A, Fig 35 -

. enue les plaquettes de retenues en les écartant (Rep. B, Fig. 35) ,
. dans les anneaux du capotage et du systéme de liage |

. entre les plaquettes de retenues en les écartant (Rep. C, Fig. 36! ;

. entre le ressort et la butée (Fig 37) et dans le tube guide (Rep. D,

Fig 38) laide mrmmh-hmmd-m
(Fig. 39, Rep. E)

NOTA La résistance du passage de la ficelle entre les plaqueties sora
réglée A la premiére balle ou lors d'un changement de qualité de la ficelle.

Nous préconisons de la ficelle synthétique 500 ou 750 mkg ou sisal
350 mkg

6 MISE EN ROUTE DE L'APPAREIL

Afin de préserver votre appareil contre un éventuel élément étranger
qQui aurait pu Btre déposé aprés essais en usine de votre maténel

Mettre votre tracteur au ralents,
Embrayer progressivement votre prise de force,
- Fawre fonctionner I'appareil & ce régime et vérifier que tout est normal,
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7. ENSAYO DE LA COMPUERTA

X .

. Eswe ensayo de la compuerta se reaiiza en tres fases Des embraguese L

- 1oma de fuerza y espérese hasta que se detengan las correas. Después

o  proceder a la 10tal apertura de la compuerta maniobrando, pora eflo ¢

- |

. mando del distribwdor del tractor en el sentido convenents

b} Cierre de la compuena

e Embriguese suavernente la 1oma de fuerza para arrastrar 1as cormoas

maniobrando para elle ol mando del distribuidor del tractor an el sen
tido opuesto. Cerrar la compuerta y después psperar a que se blogu’

¢} Enclavamiento (blogqueo) de la compuenta

Para cerciorarnos del buen blogueo de la compuerta, nos ayudard
una sefal o referencia visual (Ref A Fig 40 - 41)

1. Compuerta desbioqueads Indicador en posicion baya
2. Compuerta blogusada  Indicador en posicin eldvada

Una vez que esta (itima operacion haya dado resultado satistacton

e810 quiere decir gue la prensa esta lista para poder realizar su prmeTd

DBCE ¥ NOSOtros les aconsmamos gue consultes ¢l Capitulo  Utiaa
" clon de méquina’ en la pagina 42)

NOTA durante 10d0o & tempo de los ensayos se doaber Con: )
Sigras de segundad y apartar a todos los CunNosos que poanan &
las proxrrudades de la maguina

7 FHDBEHFE!TIGUHG DER HECKKLAPPE
na der Heckklappe erfolgt in 3 Stufen. Zaphwelie
D“"[':'f‘: tg::ﬁ;ﬁd der Riermen abwaren, anschhellend

b fnen den Heckklappo
.1 gfu.r(,'h Betatigung des Steuerventils Thres Traktors in entsproct

Richiung

Oy

Gehliessen dor Heckklappe

?'ll'h"-"f‘“'" vorsichlig einkuppt In, um die Riemen anzutreiben uirch
A J I :
Betatgung des Bedienungshebaols des Steuerventils am Trakiew i
;r~'r|;ﬂ{'r1:;f'ﬂl't,’|ﬂh Sinn Heckklappe schilessen und deren Vo e
Mg #| .{nw.lr'trh

Vernegelung der Heckklappe

As der Vemegelung der Heckiklappe hift Ihnen eine Markier i q (A
Abb 4l-41

v Heckkianne entnegelt Markerung untera S 1N

il % Es sl
i KEIBDH TP ! F‘ﬂ"- 11 runo MW ¥ i

Tals]
e

] LA
|.1'.

LY
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7 REAR GATE TESTS

These tests are carned outin 3 S1a0es Dl'.-f.'.'l{,i-'r'l-{j.l-" thea P w A Tor
tha belts 1O stop, then proceed as {ollerars

a Open the gate as wide as possible moving the valve contross in the
tracior i the correct directon

Closng the gate

Engage the P10 gently, 1o drive the belta, and mov ng the valve con
Iroes i i tractar in {aTs DD il elir e LN Climn T rliln'r.. rl"n-"_l A l;’f
il I‘.r 1y K

Hear gate locking
ﬂ:’- :-"1J YLEF N |
r'i'.'.-

(|

; !”""l”" A r‘-'-'.:J-".;,-l-r’; 'l,-"-j'lhr,lf:lnf A F1|:'I )

r " L]
e uniocked indicator in Low positior

| |',|1 Wil Wi l! II' rl'!. I.!f_l" ‘IJ""'IF..".I"I'“_.'
11 bean completed satstfactorily the baler 18 ready

T Jl ST B i f"i J &) fl-'r-F "l. T [ | IF,1J'F |||F

FOONS ANc Keey

7. ESSAI DU HAYON

L essal du hayon § effectue an 3 temps. Débrayer i prise de force ot
antendie I'arét des courrpies, pus o

Procéder & ¥ ouverture wotske du hayon en manauviant ks commande
du distnbutewr de voure tracisur dans be sens convenable.

Formeture du hayon

Embrayer doucement ia prse de force pour entraingr s CourrOies ot
en manaeuvrant la commande du distributeur du tracteur dans je pens

opposé, ferrmer le hayon, puis sttendre son verrouliiage.

Verrouiliage du hayon.

Pour vous assurer du bon verroullage du hyor, un replre visus!
(Rep A, Fig. 40 - 41) vous y sxiers

1 Hayon déverroudléd ©  Index position basse

Z2 Hoyon verrowdld :  index position hauts

Cette derridire opératon ayant donnd sstisfaction, votre plreshe o8t
peite pour réaliser sa premeére balle of nous vous consellions de vous
reporter au Chapire [V Utllisation de la maching”, pege 43.

NOTA FPendant tout ke temps des essas vOous Ieponer Sux consignes de
sACuN ot dcarer les cunoux Qui DOUTEMNT 88 ST § proodrmitd du matd-

ried




KAPITEL I
CAPITULO Il STt (I o
ENTRETENIMIENTO Y AJUSTES WARTUNG UND G C ER 11!

CHAPITRE Il
MAINTENANCE AND ADJUSTMENTS

ENTRETIEN ET REGLAGES
1. SISTEMA DE ATADO 1 BINDESYSTEM

ARNLAGE 1 BINDING SYSTEM 1 SYSTEME DE LIAGE
A - REGULACION DE LA POSICION A - EINSTELLUNG DER G

E! sisterna tado Das Bindesystemn, mit dem Iht Gerat ausgerustet ist, besteht aus cince A - POSITION ADJUSTMENT A REGLAGE DE POSITION
de 3 de que va equipado el aparato s¢ compone de-un A Y airar Schiittan montierten Tellsystemn das st T PR i 6

’Jm‘ l“'lnm cm“ﬂhtﬂ mﬂn:ﬂdﬂ SDhTE Llna D:.a-ﬂ{l dF‘EEIIﬂn!E ﬂi‘!' ndﬂ"r 1_';-":,'I"'|.I‘:|r.-!-'l"-- taet 'qml-;.lr.;....! :!__;“-_‘_ [:g: W8arm Il'"u nad 3] ﬁf- Aar Fu ver ]"l:ll-:1!' _..\._,1'__‘_""::.. L J
ser desplazada de tal manera que el cordel sea manipulado de modo dr'e bon s

rente en riacion a la extrermidad de la siguiente gawvilla de acuerdo con & ABUR
naturaleza de los productos a tratar WETO

a) Regulacidn a 180 mm (Fig. 42 - 43)
FyacOn en poscdn H

e systéme de Lkage qui équipe volre apparted se compose d un SOuUs
| LInte e W e moved 10 place \ sisermble complet monté sur une semelle. gur peut dtre déplacée de
- Bezuq auf das Bussere Ende des Ballens unterschiedi h geleq : / n diferent positions accordir y the. vk ot v 8 . manere 3 ce que la licelle son déposée diftéremment par rapport 8 I extré-
-~ kann ! i : : mité de la botte suivant la nature du produr & traer

' ) . 4.3) ; . c Heglage a 180 mm (Fig 42 - 43)
Fixation en position H

b) Regulacdn a 140 mm (Fig 44 - 45
Fhacion en posicdn G

¢l Regulacdn a 100 mm (Fig 46 47)

Réglage a 140 mm (Fig 44 - 45}
Fixaton en positon G

Réglage a 100 mm (Fig 46 47

. | g - - - : Fixavon en position F
FilecOn en posicion F - | : . : el e : , .

: : : ariassen des Wer t die Bindung aul Position | - . iqe of the | - t Uensnl 801 - . En sorbe d usine, le iage a é1 réghé en position G | 140 mm du bord des
A su salida de la fabnca, el sssterma de atado ha 00 regulado en pos ' Sl = Ballare e t , jen an - ' Yl nmencdan FAlk _ ; llasques) ce qui correspond aux cas les plus fréguemmen! renconirngs
oon . osaa. 140 mm del borde de las bndas, que es 10 que ComesponUe [ 1and Oes O . s

Pour modifer ce réglage dans une des £ autres nons
los casos mids frecuentes en la prachca jiag posi possibles

: . déposer la plaque support du systéme de kage en retirant les 4
Para r'_“m:r"';'a' 2sta reguiacon | ; na { [ iy Arvey | Loy : | o (o E1 F2 1 oM bou
nes posibles se procederd as
. Desmontar ia |
os (Ref F

I ensemble de la semealie suppor vers @ posihon désirée
. repasitonner les boulons (Rep F1 - F2. H1 - H2) et les rebloguer
B - TENSION PLATE ADJUSTMENT ; g

njunto de la placa deslizante de soporte hacia la pc ' . " rrls o Tha At (st REGLAGE DES PLAQUETTES DE RETENUES

re that ! nd v i / e reglage est fonchon de la quainé de ficelle utiisée et de la nature Ou
Violver a colocar los pernos Ref F1 - F2 d cloquearios G DER GARNKLEMMI ] tension nul A, Fig 48} or | pla Uit A récolter Pour vous garantr ou améhiorer ce départ de ficelle au
: . début du llage ntervenez sur ies écrous de tension des ressons {Rep A
= . . . n 48) sur les reteneurs & plaguettes

B - REGULACION DE LAS PLACAS DE RETEN : 13 - our url bon défilement. votre licefie devra ru étre tendue A lexageéra-
3 DEnge O ying) 2 oed ul W0y O non nt rop molle e rdle de ces ééments éant de lul donnNer une legare

BI8 08 DO " i >t 2 a recok tar Para aseguramos « résistance dans son cheminement

esta sahda | ordel al cormeenzo d o se del (s .

tuercas Oe ten
e [

Fara ur
mente

:-d'r“:




C - REGULACION DE LA PINZA DEL CORDEL
Liévese el tubo de atado a su posicion de reposo

Tirese de la extrerrudad del cordel - éste no debe resbalar Eﬂtﬁﬂfﬂ”r
trano se debera actuar sobre la posicion del eje referencia A, Fig 43)ene

sentido deseado.
D - REGULACION DEL ANGULO DE ATAQUE DE LA SECCION
Con el fin de tener un corte normal es necesano consenvar -

— un éngulo de ataque de la seccion de 65° en relacion al scpone (Fig
50,

— un espacio entre la seccidn y la extrerdad del tubo de guia para no
dificultar el desenhebrado del hilo antes del cone

En caso contrano, intervenr directamente sobre el e de la fijacion Oe 12
seccOn (ref B

E - REGULACION DEL GATO

— Bl pié del gato esta montado sobre la placa de asienlo €n Juna aberur
{Ref. C, Frg. 51) permitendo reguilar el hueigo del brazo de atado y pof
tanto hacer vanar la longitud del cabo de cordel despues del core para
meorar ia toma del cordel segun sea necesarno

c EINSTELLUNG DES GARNHALTERS

Das Binderohr in die Ruhestellung zuruckbringen

5 _ hieser nicht gleiten da
o des Fadens ziehen, wobei ¢ Q it Im
Ar:nﬁ?;n die Position des Anschlags der Klemme (A, Apg ao™

i Richtung einstellen Ol in

qgewu nschter

D - EINSTELLUNG DES MESSER-SCHNITTWINKELS
Um emen genauen Schnitt zu erreichen, soll
der Winkel vom Messer zum Halter 65° betragen (Abb &)

win Spiel zwischen Rohr und Messer bestehen, um das Ga'“‘ﬂ}r d
wd i
C~hnitt N .;'b"T U ht-.h.qn[-rr\ r\{}‘[",iﬂ‘-. Mi_ﬂ.._ij,t-r .,_,-|1r5[\13!.;1 15} em

E - EINSTELLUNG DES AKTUATORS

. Aktuator ist auf dem Schiitten in einem Schiitzloch MONbert |
H 51 wodurch e Einstellung des Binderarm A-'”"*f":-h'q]-gg & C
dicht ward, ebenso eine Vanierung der Lange des Garmnendes nau::h;c:-
n um das Fassen des Bindergarns je nasch Bedarf 7y verbe g

C ADJUSTMENT OF TWINE GRIP

Bring the binding tube to "Hest " posnt

must not shp

f i1t does, turn baolt A (Fig 49) in t

D - ADJUSTMENT OF THE KNIFE ANGLE

It is necessary to obtain

=
I 5 SBECLIGT .jr;;'ur_.T I1aAcCKE waith

y gap between the knife and the e
! does not disturb the Twine

it ff', nnit "'IF':.'P;I.I']”I (5

F-RAM ADJUSTMENT

r

a7

r

e
')

[ =

3..

BrIUre

T w .
"

C  REGLAGE DU PINCE FICELLE

I_‘l,'t—.'\:j..l"l.ilF L I.'J:H" i}p "-"'-._1" d Sl :-_\,.'."'.q; : 4 gRiL

W ’ ™ 1
Tirer sur l'extremuté de ia hoelie . calle ne 0ot pas g wopd  L)amns W |

= -5 _.- y WA " R L
rontrare, agir sur la posinonde Faxe (Rep A, g 49) dans le sens o

D - REGLAGE DE L'ANGLE D'ATTAQUE DE LA SECTION

Afin d avor une coupe nigubere, il est nécessawre de consernvel

. &
n angle d' attaque de la section de 65° par rapport au support (Fig A,

soace entre |a e ion 2t i j!T'l_“".-I:" iy tube .'-'Illij-.l DO T [.i|]'..

TR s & Svant a -"‘—:'—II-—""-‘

ment sufl and Oe |8 ! l--'11:|.l'-‘l|' el

dans une lumire (Rep (
=nen! du bras de iage €1 don
JC P :!{'I-I'I-H-J WA UHI.“ lj{_-“_.r d‘rTI{':-[J




8} sobre los tensores (Ref A_Fig 52 53) despiazandolos en sus correde
ras. Vuéhvanse 3 bloguear been las 1uercas y las contratuercas (Ref B

bl sobreias correderas de la cadena de arrastre de los rodillos supenores

Cuando las cadenas han sido debsdamente tensadas tal come se
mnclica &n 2), las guias de madera deberdn frotar igeramente sin oes
viar @ aquedias de su trayectora (Fig 53 Ref C)

Ca._nlndu Se trate ol desmontaye de una cadena o de su reemplaza
meento, s& voiverd @ colocar el empaimador o cerre de cCaoena
tenendo en cuenta &l sentido del avance de la msma (Fig 54

NOTA : es aconsejable en alto grado efectuar la vigilancia de la tensio
08 cadenras en las 20 prmeras horas de su utizaciHn y certiorarse e gus
esten en engrasacas (vease la pagina 32

3 DESVIACION DE LAS CORREAS
Am v va contralada de fabnca,. sin embargo puede ser NeCeSa™
Parg tener una tension regular y reparhiada Oe las comeas v i rqQ
SSias se deswvien del lado de [a mayor tensyon, el interveny
los (2 en total) QuUe 8Stan DIoWVvSIOS O un sISteMma Oe aIus
-~ desenciaver e buidn de fyacdn (Re! F) ox

TensaOn

OgEraarar & DN enfrente O8 un agurerD Sl

tensOHn nfenor de 3s Correas (SQuenao 2

Car & Dulon! v

MBNZaT enSavOons &N Vvaci(

HﬂTA 68 ODrTeags oD A
fuese v a mulo, 58 aCtuerd sobre ¢

. KETTENSPANNUNG
Dee K gttenspannung =l Wie fur;;'r vorzunehmen und '“"—I""""\._L-‘-,q zu

kontroliseren !
Einstellung der Spanner (A, ADD 52:53 durch Verschiebung in der,

3 a Sischienen Muttern und G pﬂr:-ﬂr'r"-lll'lf‘rn 'if_'-lhﬂ.-}l'llq bi MO wren (B
i

Falts dw -l{r'*ru korrekt gespannt sind, wee unter al angegeben s
oo PR e r LI 11‘ir'1 o l"-" reg U-I"'-FI [':Ihﬂ{‘ Iljrir H." Ttﬂfﬁ H.h-jl.'ﬂ' h vOn "I.r -
' aufbahn abweschen zu lassen (ADD o3, C}

Ataae einer y oder eines Auswocheast
F"\ o '.If‘ D'n,-.,t:lil. |L'| Al “:'JIFTTI CH I-'ll'lf‘f!' .‘..r-nl.-‘

i) ynter Berucksichtigung der Laufnchi

:I-\..--...‘-'l.' -\,hrlrt': '!'11-"' I-.kt':.“' 1'.]-1-:1

waecler evnsetren

ANMERKUNG - Es wird besonders empfohlen, de Spannung der K et

2 Ty 4 1‘,,',-1l|.r|.‘h:-.\: ‘q' "':rl:"‘-.:-'t:_;:.-r‘l“r! I-.ih.:}rllur;-'l rren '.j“h_'!l.,lll-f'irl.ll.-.ﬂ.]
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ANMERKUNG

2 CHAIN TENSION
Check regularly and adiust as follows

Move the idlers (Ref. A, Fig. 52-53} in ther groove Tighten nuts and
iock nuts (Ref B)

ﬁ'!"]“‘ walz -\.,!']I;l;_.l' l'.rji;fn._-i'-‘ r!l‘ o I"__r"ﬁ 5 [;J'uﬂl]'h"ri

When chain tension s correctly adjustéd, as indicated in al, the woo
den tensioner blocks should rub kghtly without geviabing the chawns
from their course (F i) 53, Ref. C

When removing or replacing a cham, place the link coupler (Fig. 54) in
'.r"' .j reec Lo {j' ‘“F,rl

NOTE Keep a close watch on the tension of chains during the first 20
hours of use and lubricate them generously {See page 33

3. BELTS SLIPPING

hecked in the factory, but 10 ensure aven 1ension and
i them shpping on the side with the highest tension, it may De neces

10 m

we the adjustable rollers (2 in all) (Fig. 55
Loosen holding-down bolt F on the side with the feghest {enson

Move the bolt to the next hole in ordér of descanding beait Tension {fol
lowing the arrow. Refit the bolt). Proceed with no-load tests, and then
under load 1ests

NOTE If the belts continue to slip and the adjustment has no
affect. increase the tension on the opposite side

2 TENSION DES CHAINES

Elie sera & vérifier réguibrement Pour 1a digier, M

8l sur les tendeurs (Rep A Fig 52531 en les
sitre Ben rebloguer les écrous et

b smsesgmuaehmn:mmm ¥

meuemmmmmwm
a8l les guides bors dovent fratter iégrement sans dévier
leur trajectoire (Fig. 53, Rep. C)

Dmhmmdﬁruwﬂwm“d'mm
remettre |attache rapide (Fig HIHWHM#‘M

mont

NOTA Ilmwtwﬂﬂm&m&m.
dans les 20 premidres wﬂd'uﬂu-mud-hrmmhn
graissage (voir page 33).

CHASSE DES COURROIES

Contrdlée en usine, il peut Btre toutefos nécessare lwnir une
tension réguliére et répartie des courroses et éviter qu alles ne chas-
sent du cO1é de la plus grande tension d agir sur les rouleaux (2 au
total) munis d'un systéme de réglage (Fig 55).

débloquer le boulon de fixation (Rep. F) mﬂ&ﬁdﬂhﬁl”ﬂi‘r

sion),
déplacer le boulon en regard d un trou suivant be sens de 1ension infé-
rieure des courroes (suivant flieche et reposer le boulonl, -

— procéder A des essais a vide puss en charge.

NOTA : Siles courrores continuaient 3 chasser et que la marge de réglage
soit nulle, agir sur le cité opposé en augmentant la tension. :




| WALZEN
L UBEFI\"H'ACHLING DER TRIE |
‘Lﬂ fmmwu ARG L Trad und Uimienkwalzen werden Sehr belastet . 4 ROLLER ROTATION CONTROL
© 08 reenmD SONn slementos Muy SORCERCOS : .Ha.“ B s o e
tm!ns 4 Cgas © ersOones. Una vigilancia con regu ariad. Ay | T, =1 oy il ST X
CONSante, Nos Fegurira 9w su buen funconameento | Wartung wihrend der saison und bet

4 CONTROLE DE LA ROTATION DES ROULEAUX

LS Touleaux MOTeUrs Ou 0E rBNVORs Sont des Séments ks SONCITES.
Jne survediance régulitre tes sume vous assurera de lour bon fonchon

T

'-ul.' OISR Ii.l‘._l-\.I E ..| . o s N s I i . i\ 7 5 Ty T ® 5

- A i

30 efectuardn dos controles durante ko campaia y 3 10 largo O A 2 X WAMREND DER ERNT Deux contrdles seront effectués  pendant la seison &f Bu COW'S de
EWNINC o

hivernage
A DEUX FOIS PAR RECOLTE

2 _ Nach 15 belauf mit 5¥ A - TWICE DURING HARVEST
A - DOS VECES POR CADA CAMPANA DE RECOLECCION Dstat |

A - e — - — - %= — - % " b L L 3 e -
Desputs de haber arast-a00 '@ mBguing en vix , "-‘-"'- pan. € 1 - ' o) S Aprés avor entraind votre maténel & wide & 580 T/ mn pendant une
NS QuanCend de Menutos. se Controdard la temperatura : Nas heissgelaufene lager ist sofort zu erselze " . quinzane de minules contrbler b température des pallers ot TOule-
¥ MOGIMeentos O (ada oo " St ' ments de chagque rouleay

s " ' : ] NR DER EINLAG . J ' ;

B oant e un AnGonamento normal 1ns 20nes drectas de los ro 8- 1X WAHREND DER ENRTE UND VOR D 'ERUNG - -

e e ' i ' . _ Jie | OO 1{ there s any sign of over heating the bearing must be changed Dans le cas d'un fonconnement nornmal, les zones ditectes des roulke-

‘ . ; \ : _ \ St = NS O pakers seront ngoureusement 4 a mibme température gue o

o "esi0 O MATe) reste du mateneal
Cualguier slevacidn de la temperatura llevard consigo el /mme B ONCE DURING HARVEST AND DURING THE WINTER Toute dlévation de celle ¢1 entrainera le remplacement immé-
dato reempialro del paler o rogamrento A diat du palier ou roulement

e P e R T e S—

=

ITESTIUS O NP TPs PSTE7 A7

B UNAVEZ POR CADA CAMPANA Y DURANTE ELINVIERNDO . . : : Walre von Selb : ‘ ' B UNE FOIS PAR RECOLTE ET PENDANT L' HIVERNAGE

: . A\ A Contrdier 1a motanon des rogeaus ot recheecher leur réasiance éven
SEvEnTUS Ddra Jus A e v | | i - | tuBRe DOUT v Darvenr

(ki & Conp P i - - v correcth W ' Tps . Déposer | ensembile des chanes d entranement
Desprence: i0s "00Mos Oe - £y : ! 13 Drak Dégager les roulsaux e eurs courroees (éviter de les Odposer!
Hacer orp 2 man balk, ) Fare tourner chague rouleau & la man @t & vive allure
Leur bon foncthonnement sera caraCténsé par ung rolstion longue
. Ty LA a . nertie) et sans résstance (fremage)

-

resIStANCe Of uNnexped ted noise the I_':-gl.__'...-ﬁ:_' IMmMLust

= . . . , g changed immeadiate’y
b T W T : L

: - Dans e cas o une résistance @ la rotation ou d'un bruit anormal,
procederd al recambeo inmediato del paher 0 roda no de 1 Ve : procéder au remplacement immédiat du palier ou roulement
rodilic ' . : Sl L du rouleau

T DS S

‘-'I_t'l;‘\:_,_h_ ¥+ ill_"'_'!- COUTTDNS

Reposer les Chaines  entranement

NOTA Une survedlance réguldre vous assurera une longévitd accrue de
volre malinel ot suppnmera les nsques oe PnpDage ok I'éventuedie accu
mulabon anormale de produit entre flasque et rouleau

Les oHats 4 un grppage ou d un bourTage hu niveau des roulements ou
tos palwrs entrainent un échautferment anormal pouvant & la Emite
extrdme provoques un negue de feu

Ces contr&les vous assureront donc un fonctionnemeant torrect O
| appared i est ndéanmoins plus prudent d avolr & portde e MaIng Un
axting toul A poudre polyvalente type 4 kg Knock -out Ref 1605 (Feuseceot
hydrocarbure! placd dans un endrott totalement accessible ot dégage
pendant la durde de la nécolte

Un nettoyage régulier des ones pOUSSerouses ¢l Jes accumulatons
Je matre améborera la sécuntd de volre presse
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. km:rn-ﬁu las correas deben ser arrastradas en movimento

fOIacson. Este arrastre deberd ser reaiizado mediante la ayuda dei
Prensor que actua sobre las correas en la parte alta del aparato en

'm:nnﬁmrnumf

En &l caso de que patmen, actuar sobre la 1ension de los resortes

tHep. A, Fig. 56 por mediacion de las twercas (Ref B Fig. 56! v con &

MESTNO ¥3IOr 08 Juste DOr cada uno de Ios lados del aparato

6 TENSION DE LAS CORREAS

Para consegur una buena akmentacion y una fac sakda de ia placa
tensOn de s coreas de la cdmara fe compreson dehera

= faner una Necha de 30 a &0 om isegun la Fig 571 despues del oerrt
i Compuerta vy oel funconaTeento oe BDETAI0 Ouranien akguniE
anres

Para comprobar esta fuctuacion de referen

tTenslr solwe ung correa "-f"l"."-"‘ &l Juego
medy I cota stuada entre X0 '

En o caso contrang

Geshiogued B contratueT

ILMETCA OF & Darta O eSO
DIOCEeOET OF MEaNEra e nCa
CONIMIar & SUST™ Meallase

7 .REGULACION DE LA RASQUETA (Fig 58-60

Para consegur 1002 @ ehoace e L5 fasouer
& “"ho  sobre 10da I3 IoNon s
s COMTeas

FPera comsegur st ef
desbioquear sgeraments

aphcar Deen g rasguet
a0 o Toda s

-

P e

f

5 RIEMENANTRIEB

i Leedauf mussen die Riemen in Bewegung bleiben Dieser Antnep
-'-""'ﬂ.!-g‘ iber dhe Druckrolle die im oberen Teil des Gerdt rusdmmen s
4ar Antriebsrolie auf die Riemen wirkl

get Riemenschiup! is die Spannung der Federn (A, Abb. §6) durch
Verst ;rl.rn dar Muttern (B, Abb. 56) auf bieden Seiten des Gerdte

asieschermalien u requberen

& RIEMENSPANNUNG

5. BELT DRIVE

With no load the beits are driven in continual rotation. This drive is car-
negd out by a pressure roller t){mnng down on the bealts in the upper pan of
the maching, and in contact with the drive roller If the belts slio. alter ten

sion of springs A (Fig. 56i by turning nuts B {Fig. 56) an equal amount on
pach side of the machine

6. BELT TENSION

F-" correct feed, and 10 give 0 good start to the bale, compression
‘Halln F Delt 1ension 'ﬁhi'!-il.ll‘”

have a slack of between 30-40 cm (as in Fig 57) after closing the rear

gate and running the machine for a few moments
.I'-"\. K
tdown on the belt, taking up the play of the tension roller (Fig 57

Mmoasurnmment | Dot n 1[]- Tae ..1.{] crm

nut (G, Fig. 58). Turn the nut on the prmany SpONG arm

opposite sude

diustment ol the prnmary spnng o

LS TNt

/! SCRAPER ADJUSTMENT (Fig. 59-60)

(L I'\'I.'ll. !""' l'l'!i.l: |_"1 '_|':.' 5
FiHal | i 0 Iﬁ-ﬂi":" ali

5 ENTRAINEMENT DES COURROIES

A wide, les courroles doivent hrlm-!
ment est réalisé 8 I'ade du rouleau presseur 2 nit sur les courr
la partie haute de ' appareil en contact avec le rouleau MOteUr.

En cas de patinage, agir sur la lension des ressorts, (Rep. A, . I‘ﬂ'
"intermédiaire des écrous {Rep. B, Fig 581 et de chaque coté de w
de la méme valeur -

6 TENSION DES COURROIES

Pour obtenir une bonne alimentation et un départ aisé de 1o balie, 1a ten-
sion des courroies de la chambre de compression devra .

avoir une MM&M!WWWF@W“W#
hayon et fonctionnement de I'apparell pendant quelques i’“

Pour vénfier ce flottement de référence .

Hrer sur Ung Courrore an rattrapant ke jeu du tendeur (Fig 57!, mesures
la cote (située entre 30 et 40 cm)

Dans la cas contraie :

débloquer le contre écrou (Rep. C, Fig 58) et agir sur l'écrour de la tige
du ressort primaire (rep. D)

procéder de manire enbique sur le ressort opposé
contrdler le réglage effectuéd

7. REGLAGE DU RACLEUR (Fig. 59-60)

Pour obterur toute I'efficacié du ricleur, il conviendra de faire affieurer
le * fil”" sur toute la longueur du rouleau {Rep. E, Fig. 59-60) supportant les

COUOIes
Four ohtanir cette efficacité .
débloquer légérement les vis (Rep. F)

ien appliquer le ricieur afin qu’il effleure le rouleau sur toute sa lon-
gueur

puis rebloguer les vis (Rep. F)

L ——
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‘B. REGULACION DEL CIERRE DE LA COMPUERTA

Enganchar el conjunto "Recogedora-Tractor” y actuar sobre el mando

del cierre de la compuena (que estd visualizado , f A
3 por el indicador Re
Fig 61}y después detener el tractor

8l AJUSTE DE LA SEPARACION DEL RODILLO INFERIOR

La cota entre el rodillo infenor de la compuerta v el vértice de las barras
del rodilio de arrastre debe ser de 25 a 30 mm (Fig 62

En caso contrano

Eﬂml 2 C-ﬂl..r{]h. de '25 mm! Oe aspesor antre 10s dos rodlos
(Ref B+ C)

reguiar fa separacion valéndose de los topes (Ref D Fig 6J)
actuandao sobre la tuercas v contratuercas

después reqular las 2 rampas (F ig. 62, Ref E): valiéndose del tornilio
{He! F) levéndolas a comntactar con la extremedad de la compuerna

bl AJUSTE DE LAS BARRAS DE BLOQUEO

Una vez efectuado el ajuste de la separacién, conviene que haya un
juego minimo de I mm (Fig 62) entre la compuenay los cerrojos En

CASO 08 que la cota sea infenor, se alfectuard un amolado del exce I}
espesor oe la muesca de la compuerta (Rel & Fig 64

ICompuena abiena provista de dispositivos de sequridad ] D4
Rel H)

8 HECKKLAPPEN-VE RRIEGELUNG

Presse An S e hlpppei h,”“_if'n ubyerr i ) l-.,”f"-ll]'li" AReCkEBDDE 5 hlios L
I'jn["" ,.E‘.,r-g.'_q.‘il"‘r'!H“’w‘alllill rl”. U'P'Ir-ﬂq.}"'h”"'..rIhl"t‘ !!1 n- |:|! 217 _I'.[“ r mleiallese

nl ABSTAND DER UNTEREN WALZE
Das .qu‘.l‘l'i FAAsChon uniensn Walzen und Mitnechmerstab Sollv Fos e
mm betragen (Abb 62)
Sollte das nicht der Full
Surch Ketle dan Abstand swischen bewden Walzen auf 25 n
R

e beiden seil en Stalischraubes

a Anschlhge geqgen e HaCKk ippe el

b) EINSTELLUNG DER RIEGEL

B REAR GATE LOCK ADJUSTMENT

.-! ¥ ¥ Vi =r

i

a) ADJUSTMENT OF LOWER ROLLER SPACING

e |

b ADJUSTMENT OF LOCK BARS

8 REGLAGE DE LA FERMETURE DU HAYON

Atteer | prgeme Preuse Trnﬁhlﬂl’ﬂ.m. ‘-.‘h"-
e Bu Rayon L et vesulnte pir T moex Rep. A, Fig 611 pus stapper e

tr SC ey
al REGLAGE DE L ECARTEMENT DU ROULEAU INFERIEUR

LA LT g0l e roykesu avieoeu Ay hayon o6 e sormimet des Daresties
R rGukess o entranement 00N Stee de 25 8 30 men (Fig. &)

Dans e cas contrave

poruthonnes ¢ cakes d dpaasey (25 mm! entre e 2 soulepus (Reg. B-

tper D acarterment § ' nde des butees (Rep D, Fy ﬂ!mwﬂﬂ

&3 eCTOUS &1 Contre acrous

puss rigier s J rampes (Fig 62 Rep E) b Naide des vs (Rep. F) enles
Unenant en Contact svec | extnbruté du hayon

b) REGLAGE DES BARETTES DE VERROUILLAGE

= reglage d écarterment venant o #re effectud, Il convienddis d avoN

N ey menwrnum de J mm (Fayg . B2) entre e hayon ot les verrous. Dens
e cas d une cote inféneure eMectuw un Mmeulage de B SUSDBESOLT
ju cran de hayon (Re!. G, Fig. 64)

hayon ouver! muns de sécumiés (Fyg. 64 Rep H)




B - chorro, asegurara a su prensa recogedora un largo senvic:o

= No se intervendrd nunca sobre fa prensa estando 8sta en funciona
meento.

= Nunca se aceitardn los rodillos, las correas y los imitadores de po”
SONOCados a la entrada Oe la caga y del 1ambor recogedor

~ cilimese bwen el grifo de lubrficac:on de la cadena colocade de bayo de
OeposiHo del acente, una vez que ya sa hava ublzado el aparato (Fig
65 Ref A) vy

+ Lubnhicar ANUALMENTE ios connetes de rodilios. después de haber
retirado las cadenas y los pinones

Cuadro de lubrificacion ELF (Fig 5667

Cadena v artculaciones | SPINELE 10
cuando no estan ISO 3498
cakentes| | FC-FO-10
Ladena de mandc* TRANSELF
pnnopal EPED WD
Cawe de mando API GL 4
MIL 2105

Al T T —r

NOTA - (") La cadena de mando. qus

deberd ser permanentemente engrasada durant
oonarmeenio del aparatc Por comsuiguente @
colocado bayo, o depdwto del aceite en ]

1/ 16 de vueita (esto es. gue gueds una 3

65 Ref A

IMPORTANTE runcasedeberd o
Naya parado & aparalc

§ SCHMIERUNG

Eine Schrmeenung
sch wahrend der ersten

eweils nach 8 Betnebsstunden und besondeors reich

40 Betriebsstuden, ebenso nach jeder FIr*-mt_‘.iLmﬂ

w " % iy - ] """ il ] r i (] :
it germ Schisuch gewahrierstel eine lange Betnebsdauver Tur Ihre Mas

chine

Wichtig

Nemais bes laufender Presse eingreifen

Nwemails die Rollen, e Riemen und die am Getnebe und auf der P U

anaaordneten Rutschkupplungen olen

o

nter dem ll.-'!'."?‘ halter """-Il."t-" wehie .|L"'l_I H_H!:L wach i-'lir- I._T.'l.."li] A

y e~ hlidcepm ,.":L!'-:' hﬁ [+ )

"'...:" r cler I'.ili Ak d 21 rl.l|q, by E |--‘!-.-.-|_-.-,:1| ¥ H;r '1'! Fh .y —

Schmiertabelle ELF (ADD BG-0

ey

9 LUBRICATION

Your baler will give you long service if you give it reguler lufncation

every 8 hours and particularly during the first 40 hours of work and aftes

eyl OOWT
important

Never jubncate the machine while it 1s running

"1‘_11|-! 3l the rollere bells ,;.In_'rr box -;: D Clute b O ;-]'Li up shp clutch

al =]

Afler use make sure that the cham lubncaton valve placed under the
eservoir 1s properly closed (Fig. 65, Ref A)

Grease roller bearings annually after removing chains and sprockets
ELF Lubrication Chart (Fig 6667

I:”l L -"": F'“‘."-',r';"‘" W

oPINELF 10 A Every day
1S0 34598 . ye3ry
FC-FO-10

TRANSELI A Every day
EP BO W 90 ! B yeady
APl GL 4 ' + check level

M I L. 2105 every 30 or 40

NOUrs

y @ considerable amount of
ng operation. The valve fit
pened 1/8 of atum and clo

q;l‘ jj'

VE wWhén you Stop the

9 GRAISSAGE
Un grassage effectué 1outes ies 8 heutes et abondant dans les 40 pre-

voltre presse un long senace
Iimportant

- Ne jamas interveni sur la presse en fonctionnement.

mieres heures de travail ans: Qu aprés chague lavage au jot, Assurers §

placés & 'entrée du boitier et du ramasseur

Bien refermer le robinet de lubrification de ls chaine sous e
réservorr d'huile aprés utiisaton de 'appared (Fig 65, Al

Grarsser annueliement les paliers de roulsaux, aprés dépose des chai-

nes et pignons
Tableau de graissage ELFiFig 6667)

——

Points de graissage Produit Pénodicié

(Lorsqu'elles sont IS0 3498
A Tous ies jours
Boiter de commande (AP GL 4 Annuellerment

A Tous les jours
chaudes) FC-FO-10)
Chaines de commande | TRANSELF
MIL 2706 + vérfication du
niveau toutes les

Chaine et aruculations SPINELF 10
B Aonueliement

principale* EPBOW 20
30 ou 40 heures.

NOTE (") La chaine de commande supportant des efforts importants
devra 8tre graissée en permanence pendant tout le temps de fonctionne-
ment de 'appared |l conviendra donc d ouvrir le robinet placé sous le
réservoir d huiie, de 1/8" de tour et de le fermer de 1/16* (soit une cuver-
ture de 1/16* (Fig 65, Rep Al

IMPORTANT  Ne jamais oublier de refermer le robinet aprés I'arrét de
I apparesl

v- 'l'l'h.-;-;".ir-‘-fli.—.{ il
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Mm& par protejen - contra todo esfuerzo anormal

: ;ﬂ el conjunto de la prensa
b} el recogedor de la andana.
. Constituidos por un disco que se mantiene en presién entre dos ferodos

|

#I

o el

valiéndose de resortes sujetos por tuercas, la regulacion de estos  corre’

- ponde aproximadamente a una longnud de

a - 40 mm para el limitador de par general (Fig 68

b - Para el imitador de par de la recogedora (Fig 68} apreter los resones

de espiras juntas y atlojar las tuercas 1.4 de vuelta

En el caso de un desgaste varian estas cotas y los patinazos pueden
resultar més frecuentes para unos esfuerzos de menor iImpontancia _ para
remediar sernejante incidencia se procedara al reemplazo de los ferodos

11. PRESION DE LOS NEUMATICOS

Sl aparato va equipado con neumdticos 10,0/80 x 12, pudiendo sopor
tar cargas importantes y evitando, gracias a su anchura el aplastamiento

de retofios jGvenes. Para que su eficacia sea 6ptma_ la presion de inflado
serd de 1,5 bar.

10. SICHERHEITSVORRICHTUNGEN DER AGGREGATE
Rutschkupplung
Zwei Drehmomentbegrenzer schutzen
. die gesamte Presse
. und de Pick-up
gegen jeghche anormale Belastung
Sie bestehen aus einer Kupplung mit 2 Belagei
Die Einstellung der Federn entspricht é¢ineér Lange von
a . 40mm fur de Haupt-Rutschkupplung (Abb 68|

b . Die Federn der Rutschkuppiung der P U werden bis an das Ende Ges
pannt (Abb 89) und dann 1/4 Umdrebung gelost

Hl."l Al‘]‘ﬂd‘r;;r\lf] 'h-'_."‘f.}"'ﬁl"f.ll Al g f!.r i M;]‘-__'.;' |:|l'| '.1.]"‘:!1’ E{]r'.'!r '-.JF'.“.'j
kann ein Schiup! aufueten. Zwecks Abhilfe sind die Belage auszutau
chen

11 REIFENDRUCK

Das Gerat st mit 10.0/80 x 12 Reden ausgerustet. de betrachthich
Belastungen aufnehmen konnen und durch ihre Breite ein Niederwalzi
der Grassnarbe verthindern Fur einen optmalen binsatz sollte der Luf
druck 1.5 Bar betragen

10 SAFETY DEVICES
[
- ¢ T .
h:l, p r-l..l.‘ 'r-rb-‘tc.llr
Mip Clutches protect
B et hanserT
'..-' .:I' W r._‘_.-'.- 'r.- br'r"]
-rhi.q--"l l:Ill..l'-rlal r.r‘ ,! r] :; i’-|:.-'
L ] ir ’:' i .I. -‘q‘ii' J..hr
.! MJrr'\-tH 'r_r ldalL mair
b for the pick-up skp clutc
loosen the nuts by 1/4 of a turr

. ¥ I-'u" LA _!’

& Wl | 3 Tal
s !

11. TYRE PRESSURE

1 g 1% ¥ e At
¥ . j Yy | | L - e
_|'|'Illl rr 'r""l.jll allal "] i .+|'.r'= Py 'l 1L} _.I '{_, s W 3
P ! . . _:_._\rr-l—
F ] —" e aT | = 5 Y] L i
r.- II'!'I 'I}.” - ‘:i- .f‘l 'F.'fl -\‘I"_.I' :‘l" J.'_ r ."_ ‘.] 1oy W a i

should be 1,5 bar
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11 PRESSION DES PNEUS

Votre appared est éguepe de pneus 10 0/80 x 14 pouvan! reCevor Oes
harges importantes et &vitant par leur largeur [ écrasement des jeunes
[:l:..r__\:]_‘-_-_H :'._I_," aQu & lpyr 8 3 . 0 i witas ViA La I;I-.‘_.L‘l_,{:,f-. ﬂL“..I:l"'{l-ﬂu‘ |.l-l_.|r
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"mmmu O CAMBIO DE UNA CORREA

ﬂmﬂ Surministrado con correas de idéntica longitud (9,150 m)

“En caso de que se rompa aiguna de ellas, hay que proceder a su repara
ﬂ:m Para eswo

12 BELT REPAIR OR -
12 REPARATUR ODER AUSWECHSELN DER RIEMEN . HfP‘M”'““T
Iy T :'H;-l-;v (% Sl sl nE 'I-:I'-|I Fadtw ¥ s lakal i
Das Gerdt wird mit Aemen glewcher Lange E‘Iphﬂfpr[ (9 150 m| X [0 W s Of genhca
s Qg0 Viel@a g LBs
Beim Riss eines Riemens wie [olgt verfahren

&
epair a8 follo

nu'l-r'r'\f!n 1t1r-r-_';":.r-\.llr._--|.r.t-._r||
« desmontese la correa

den ru entfernenden Tl mut Hilte enes Winkels anremean
mamquese la parte a quitar, vahéndose de una escuadra (Fig, 70

= | .].\I'\-th
v BN
-I'.I.r: L
3 ! ' | ¥ ™ - [ i &) Y Ll ,_" ar ni Tam i1 11
conese siguwendo ia marcay « chafer » los Angulos (Fig 71) en us _ nach der Linie schnedd d die Kanten )
extremidad ' Abb. 71

temonter @ counroee,

'*ﬂﬂ'hmﬂuanﬁwirﬂﬁmmwhﬁ
tion 1 , 2 between tha itwa ice IFig. 72 | fouper survant le trad el s casser » ks angles (Fig ﬂlﬁlﬂm
B8 or 3 Bim ok G TSI b F‘W“Wmimmhm#mmﬂm
coldquese Ia matriz de grapas entre las quiadas de un tormillo de . O SIRTOUQ In O8N STITAULSIOCK egen "i‘*' ' und awae Fia 75 78 T | N %wgwl:uu;u“. Hactée »,
mn 1.F-q n.l_ 5 o0 m aul den aezoagene '_. e s RN | i . I > 0L .'H'TIHII.I'I’ 'Ilﬂ'll'l' II : 'm "
35 & 25 grapas sobre la extrervdad « arrastrada » 58 0der 25 Kismmaerm aut den ziehenden Strang (8. Vorlaufrk s I e (vOw hjmd'mmﬂ Fig 7. 2617
Ebﬁmmrehenfvprn.ggc . arrastrande » (véase el sen e : | A : . ¥ 1eners have been comactly clamoad tdis i thekd B : . presenter | extrémité de la cowrome et Féquikbeer (Fg. 73,
tido del avance en las figuras /5, 76y 77) T anch bbb e o bachosbe A g it e A Sy Shekan off the vics and s b hik Su— |
preséntese la extrermvdad de la cormea vy equilibrese (Fig K| - A | - . .; .- ¥ _ \

mamniens cwﬂﬂmﬂmr.m““w“
wmfw '|.a COIMaa CON UngG mand v con aolra _*l-’,'.-!l..
m M ‘C"""'lﬁﬂ ﬂ m”’{ D hl'l.‘s‘ a L L 'I"_'"-.,] L ol | '“l""'|'[|" YT SN ¥

I'étau jusqu'd ' obtention d mmmlﬂm*hm
_ ¢ 12 Verbinduna armmicht s rocead in the same bloquées, Fig. 74,
comecto (qugadas de la matnz bloqueadas, hgura /4 ) . | Hiemen

8 irailiias o desserres | étau @ dégager la courrom de I matnoe,
"mr f :.:l_\.""". lﬂ._"' ljf' bd_.‘l‘.\-, ’ I-“_l.'l:i' .'l'-.. [ .L'”'I""' 0  # -...I-. _.. : g 1 _I. . 1 : M g a W 1

procéder de mansdre identique pour Fautre extrlemis, !
L B il trusnal ang the nvion | Ay s . !f-{gﬂriﬂﬁﬂ“”{”ﬂlrwmmf-ﬂhm*% nﬂm
procédase de déntica manera para la otra extremudac o vied - i vobe! G Lauinchtung 2 | F e E}m'“*“m“tﬁ!mﬂeu’mmmﬂntm”um
. . ' i " " h-d " i { » g st i i I Y Te s L £ i T 'q 'I
gpscansese I cormed sobre & aparato pbservan BCOMmeK - g o v 1 : | ,
iFigs. NSy 77 : 3 et Hil O I\ . b OENTS ' e fa ' Wi Stage
ptopiar las extremedades vabéndose para olio de una suecodn d : - SPONT, FA

chauffer et écraser les extrémités de cet amdt (Fig. 75)
MyIonN \DMOVISTa O s Sraps
Calentar vy aplastar las extremsd

ha aides af: tha halts i , rﬁm'ﬂtwrfmw;;mMnnmthmn
: 1 ~lat L A byl : | ¥ o .- - : F . v "FA T W Woiue D thﬂf‘pq

para las comeas anchas se procederd en JOs Dasadas [

engarce de las grapas

ol the lanath 1o b coit off b o s i | NOTA Les courromes peuvent présenter su cours de leur service des sifi.
ANMERKUNG W s B bs | ! .
NOTA - aiolargo del hempo de trabayo, las comess e : -

'ochures sur les ctés qu'd conviendra de couper, llhi'hhm -
NS | "m.*eumﬂegmdimnprmw
Santar Ceshialhaduras sobre SUs R gene COonanas Con - : . |

& recouper est supénieure & 50mm, m“i
dad de preservarias de una premat

E_"-l_l-r' IHJ_ chen

.“'«- \.:\-

&

s 2 oo St Bamds S Tl s SR B langueur totale est inféneure 4 9.100m

AR o - S o, v @ Y SR o ' ; ' ; : - F & . Fﬂlﬂﬁunmmdﬂlimh

Enel caso de que 2 longftud 8 reconrtar sea supenor a ! o de que k | 5 3.20n Soriene tauent 12 (A ghonisns n
# gﬁ.;-,,a-:_._a-‘ I--ll;l-\. :.. TR .l\'.l_".'"r'hl L 5, e + ! . . \ . . -.

B0 MEDONCES UM MaaND MOS0 KOs O3 im + ) RN T O o |

erioraml | ANMERKUNG
DroCR0erd 3 S ADrOCharmees BN ADIK equn gl 1 g

NOTA Lﬁcmmﬂemﬂnﬂm“m_
Fen S \ , . porter une longueur de 50 & 80 mm de phus que calies du centre.

longstud total sea wnhenor 3 3100

ttmrru-e 4 mettre A longueur
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. 13 EQUILIBRAJE DEL TAMBOR RECOGEDOR 13 PICK-UP

N ﬂmw ¥a va equihbrado de fabnca Es posible realizar un Die Pick up- Federn sind 1m Werk mingestelilt worden 13 PICK-UP BALANCE
Bt L ’ } redi ; .

- § P " T'li L0 h' Lit }I: ¥ }} iR D e Tatar T L - - i
- Puevo equilibraje después de haberio desmontado, de una modificacion Eine neue Einstediung 15l moglich nach einer Demontage, Ver INderung tha b .I s ul” I‘,’T' 1“ VRSO t'r,H he factory, but it is possible 1o re-set
4 o0& 13 posicion de las ruedas, etc etc ) jor Position der Rader usw . atneih - aking down pick-up, changng wheel position, etc. |

I' i 'l"-\.r-..-lrll'll [‘;I‘r;!’ 1:..!.{1 _jr :' "r_.:]"u'"-,
Pars proceder a esta reguilacion Hisrru -

13. EQUILIBRAGE DU RAMASSEUR | g« €2
LE ramasseur 3 é1é équilibeé en usine. il est possible de réaliser un nou- 4
vel équilbrage aprés démontage, modiicaton de s postion des /oues, |
etc v e e o
: Py . pull lever A (Fia. 78} as far as nossible csversl tirres e G E T AL
# ﬂ',m “ h p.‘m in-l_'!' A. i"tq ?El" a F{l!l[l{] varnas VI tll?:-lu!'f:'ll-' X fil“' E—]_!ql,{'--r':‘u.r'-"]r.jnp-l':,"-r rvH-h{-rr- Mljl‘ iy "H-.r'-...r'”:ll'-_f ‘I‘*Hf !,1-:‘.’: b'|"l'r|'| r v F 1I| H i ’ F 1 a s !,l £ i1 Tes 10 .' 1"1.’::. D" W Pmr “ "w
m llh"l‘l"ll-i? .l ”'-'"nﬂ'l:T"-ﬂ 4 Eﬂﬂh{‘:{:* 'f"'f.f]ﬂ[lf"{fﬂ' s TiaRe! & F’.: ) Up At M " |"||}'I‘"‘rl- Tl T.'H--.r::-r. In -ﬁhl, Tﬁ;

_ s e R | Sinrs . Urer & levier (Rep A, Fig 781 & fond plusieurs fois de suité pour
colocar la cadéna de pasador de sequridad de marcha (ref B! Sicherhensstift fur Strassenverkehr einsetzen (B) (i e L SeTevy vy IBUON tRer. Bl Telever 1@ ramasseur sy MERFmUm,
. . " " . TR& SO CTS B0 MO ri Sy A - v s e i g
quitese seguidamente W COMPrEsion o los resones con ¢ fin de pe et sssond Federn entspannen, um eine Spindel in die vor « o rfr _,-,' bbb l.: , al1 i 1ap In e placed mn the hole on . Poser la chainetie de sécurité route llh) Bi
LY QUEe 3¢ DuUeda COMOCAT uUNa SSDIga on & agujero gque Jgue o o ey 7 Rolren betindhche Bohrung stecker b ] :

| . s 1ES30M1s 880Nt BH0rs ACOMpPrMEs pour permettre de DLIcer UNe
o Que precede al hulon 'r-uc; N el U . \ nlara 1

|

TiaWdT 1 ¥
i '.‘l LAk

| I konnen [ Abb
AL S A |.l|:.ll. f_ 1 Ine N

3 # SIAl T W I.-‘l-,_I i L AP I._I,-:l!.r H0 mm :

i Fecuiran '.-1'| CiaBial-Wetell g z . - Hﬂ}?) h um ou h mﬂ“‘
vuivase a colocar ol bulon, re! C y posicidnese en el aguperc gus . den Bolzen {C) herausnehn ind in die Bohruna st n dha da ko) WCCEdant ou prechdant
MEJOr COMesponda a 1o suspension deseada _ i inechten Federung am besten entsprich , Proceed with test:

Y + reposer le boulon (Rep. C) et le positionner dats le trou condspon-
« VUuEivase a cosocar el bulon vy B winder arar -

gant le metux 3 la suspension recherchée
| SAFETY To IVOID ACCiclen 14t rmignt e causea Dy the resease of tha FEHMUEIHMWH_
« mealicense ensayos ; suche durchfuhrer ;

o r Tl .
155 il Fi T,

pring e | It pla n back of tube (Fig. 79. Ref. D . procéder sux essais
SEGquBAD Dr_l'd"."‘-""f.l' |,?{$r._ B !_,,. !'""H"."!='!f..-!"‘|" s I ate | r ' i ] LT i ' 1509 f 7 flar! clae i LEILE il

durantes esta operanon no se desmontard o bulon emplazadoe o Dart _ - e ddes Rol jemontert werd Abh 79 | SECURITE Pﬂufévﬂﬂﬂmtwﬂl}JHMﬁme
trasera del wubo (Fig 79, ref D 14 %"Effgll!m ne pas démonter ke boulon sAué & Narmiére du tube (Fg.
14 UBERDRUCKVENTIL ' raulic |

M. LIMITADOR DE PRESION

| | Liliet e M . : rrakes i b, 5 B N Ny - S »14. LIMITEUR DE PRESSION

Lin brmitador de la presson hedrdubca protese a la compuen sntra tod . Lol _ B beimn S . - . 1 ) :

B e et e il 3 1 COMpUST st R QL : diustment (& nacatsany Srocnsd s ol Un limiteur deé presson hydraulique protibge e hayon contre tout effort
. por eyempio, S | . L T P : : normal (hayon venant lors de sa fermeture en appui sur 8 balle &ectée

CEerTe., Viene a apoyarse sobre la paca que se est pulsandi : , e ano ¥ u sur

| ; foerk D 1 « L1058 1Ne rear gat par exempie)

te Wmelacor Oe preson va ajuslac fabrica a 100 bat rn a pressure gauge into ! I g. U ;
Este ador Oe . ; i o iy Ce limiteur de pression est réglé en usine 4 100 bars.
Enel caso de gue haya que rehacer gste ajuste, S8 INCOTPOTAara un mar . . - P . lighten s ] lef El to EASE DreSSUre

R, SR . © OOSEN SCI q af. E) 15 rockics Fmtdesss Dans le cas ou ce réglage serait 4 refare, le hayon étant fesmé, incorpo-
B ‘Y E Fn BY ; » LO . juCe pressur rez un mano dans le crcuit (Fig. B0)
apnétese e tomdlo (ref E. Fy para aun ir la presior B

afibiese el tormiio (ref E Fig . Resserrer la vis (Rep. E, Fig. 81) pour augmenter la pression.

. Desserrer la vis (Rep. E. Fig. 81) pour diminuer ia pression.
5. BARRAS DE ARRASTRE DEL NUCLEOQ |

o % F ol F Fr £ Cer T r - r e ; e
Un puego de Darra MO ) .

15. BARRETTES D'ENTRAINEMENT DU NOYAU (Fig. £22-83]
de su aparato,

; : re reakzar con factiar ‘ AL . . ko : » B2) b Qi worpifie ot ' 5 ; Un jeu de barrettes ast vré monté sur be rouleau principal de votre appe-
Dacas hechas c s cle e OOUCT {aup! 1 mitgedis reil permettant ansi de réalkser aisément les noyaux de vos balies dans s
mayorilé des produts.

Oans certains cas, | sera nécessare de oéposer ces barmefies d entrai-
nerment (Fig. B2) en dessoudant les pattes de fixation

En oerios
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ndo Se efectiia ia puesta 3 cero, se alinearén bien 10dos los ceros
,,___1‘;“_3, _ﬁ,ﬂmﬁhﬁTuﬁmmm

'|-'||-"
h e ..? ".-"\..
-.-f_.. AT

“"7“_4'““ *m-myufmmmhubmanpodﬂﬂ

T ey

sobre la prensa, no empleando nunca para ello el agua
f."'- petrdleo y luego engrasar las cadenas y articulaciones
h' e '" un engrase completo de toda la maquina

bt CON grasa las chapas metdiicas sin pintar, los puntos de paso
del, las grapas .
hmmmmmmmmnwmncm Y
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HECHO TODO LO SUFICIENTE Y NECESARIO, ANTES DE
CAMPANA DEBEIS CONSULTAR A VUESTRO CONCE

16. BALLEHZﬁHLEH (Abb. 84)
Der zeigt prazis die Menge der gefertigten Ballen an
Damit er korrekt funktioniert, ist folgendes zu beachten

p Emnstellu auf Null samthche O-Stellen gut ausnchten Falls die
Eﬁﬂur 1 m-sdnl-aigﬂt, nochmals bis auf Null weiterdrehen, aber niemals

zuruckdrehen

17 EINLAGERUNG DER MASCHINE

Nach Beendigung jeder Saison
in der Presse verbliebenes Stroh und Futtermittel mit Pressiuft entfer
nen (kein Wasser verwenden/

Ketten und Gelenke mit Petroleum reinigen und neu schmieren
sine volistindige Schmierung der Maschine vornehmen
die blanken Blechtedle, sowie Emth‘rqdfﬁfﬂuf:‘h{_]:‘mqi‘ und Riemen

klammern mit Fett schutzen
4 Maschine aufbocken, um die Reifen zu schonen

Maschme mit emner Plane abdecken

NEUEN SAISON SOLLTEN SIEIHREN HAND

16. BALE COUNTER (Fig 84)

The bale counter will give a precise indication of the exact quantity of
bales you have made, but for correct use

Line up all the '0s” when you put it back to zero. If some of the num-
bers 1 appear, continue turning forward again, but never tum the
counter backwards

17. STORAGE
After each season

Remove any straw or hay still on the baler with compressed air but not
with water

Clean chains and joints with paraffin and grease them.
Carry out a complete lubrnication of the machine

Coat with grease any bare plates or sheeting, the twine passages and
belt fasteners

Block up the machine on wedges to take the load off the tyres.
Cover the machine with a tarpaulin

CONSULT YOUR DEALER EARLY BEFORE THE NEXT SEASON
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KAPITEL IV

EINSATZ DER MASCHINE CHAPTER IV

OPERATION

1 ALLGENETNES ' GENERAL POINTS

Py Caperie w7 pfranwghypees 0 e B " 9 — .
Y Y i v o Fis Iif.l_. 'l... A W

= Fﬁ# b k.’ s Ll "|||r Pl
- e -  for haling as v OPs should in peneral be propa
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3. ENSILAGE
1) Pour réussic cet snsilage, # faut |

Stocker sur une surface ﬂm.
réalesé b mime g terrs moisizs sur 208425

-ahi-m"l'rmu..“~
prétaner pour bioguer i fermentation b
g Derles Dar e Siun o
maent. 1 permet d'en effectuer un
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Mieten (Abb. 85) - Diese Mieten, in Form eines Maulwurts in stacks (Fig. 85) - the stacks are shaped like a mole-hill and must

et + on almiares (Fig. 85! ' estos almiares, de un aspecto semejante 3 4 ae  muissen jeweils in Rationen fur 2 Wochen mit Hilfe von be divided into sections containing rations for two weeks using

1 . i '"'!1.l_ A e i -

o o o e L i Giloplanen untertedil werden Der Silo wird nach Fertigstellung mit :-:.llzlj:: .ﬁ;ir:];::'?r:glf:;w.m“] which will aiso be used to cover the silo
racones de dos semanas. vakéndose de lonas de c-\!_t'l'd;ﬂ apta para ~iner aleichen Plane abgedeckt !

ot ensilaje como les que cubren 8l silo una vez realizado : _
. ®n sacos individuales (Fig 87) por medio de este meétodo, cacd
pacas encertada > t ndhndualmente, en
u““h i herm@éucamenta el d v Orado von mndestens

$aC0 te plistico de por lo menos 200 micras. alcanzard un grace (
Opomo de consevaodn * | "
ST na de ados iFig 85! . este método Imphica ““.H g | aine porfekte Herstellung oet Ballen Es st unbedingt erforderlich ot identical diameter
| <ok : g mm}ﬂﬂr?um:&-‘{I:.yﬁdhl—: e "'*-i"T_"'t.' an den Seten gul gepresste Ballen mit glecchem Durchmes T« Irry oul this method process as 1ollows
pacas bien cargadas sobre los lados y de 0 1denthicos R ‘ | | .

car - e ¥ = oy FuU HadH place a piece of polythene (silage quality) on the ground under the first Pour réalser cefne {;ﬂm' M*k “
ATl Teu g el - wocedera de la ssquente mane’a . __kbihena dieser Konsenierungsweise .
Para realizar esta conservacOn se [ _ \ e s |

[ L] -
ki X i WY 'I'I"-]'-'il-"rl.rll |

1 1
| 118

y Inen S#cken (Abb A7) . Mit dieser Methode erreicht = tnr;iwlduul DAOS T, 21 L Sech S NTMACERY 0NN S
3 2 - i 1 W |y = =TTl &
o gt {'::: ~d hermetisch verschliossense allen in Plastiksacken polythene bag of at least 200 microns. it is by far the best method to
r esnTein i P gl sarve y 5 J
jeoer e J ?{]iM.irun ainen maximatan H.{'!r'ﬁ!-'.{"E".r'ri_”h'.l‘ll]‘\i]'|1|.T e dbve! ILH'H
: in columns of two (Fig. 86) . for this method the bales must ba
i SHulen zu rwel Ballen (ADD 86) - Diese Methode erfordert perfectly formed. The bales must be well packed on the sides and

oy i
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miére balle, plastique dépassant au moins
. - e s T .1 E M) L'jb"lr!w!'n:'.‘ll:"'r'; i“l‘- ! | - - i - i Tl :. gt f § T 1 AR Y | .
SUBIO . la primera paca Este tro0 O PIASHICK L b . - Y il ol i ml8 8 | Ol place the 2 boles axac liy One upon the other dis mmz ectement :
menos en 20 o al émetro de la paca Pla material den Durchmesser mindesions um ¢ M : s beses corr runlul'm,
. i - p the bag as Tar as possible over the bales
colocar 188 J0s pacas en Duen equr hrio {8 una sobre 1a Olra . o el

positionner g sac bien 3 fond sut les balles ARG
| AT £ 3 e roll the edaes of the sheots togathar at the bottom and cover with & - rouler H‘Eﬁﬂlﬁmm pu‘l;- h‘“ﬂ “w' oo ! :'
POSICONar @ S0 e a TonOo sobre 1as DACAs ' & Ba ol . . : B fidge o1 sand v - P ’*1

with the sheet exceeding the diameter of the bale by at least 20 disposer un morceau de plastique qualité sol et *mﬂ & 0
. sl maiy OTFE 2 . Ty 2 : mu“ L "‘

disponer un trozo de plistico de calidad apta para el ensigje ¢ o de 20 cm le diary SR Lilf'-‘-
g o I;"_ o ‘I',,,
! " _'-."'J

avec un bourrelet de sable

™ L] o i .'\-T{l.-“;"u § t‘!l’l-‘:“:, i " ' | |

m ar os pmtmm conjuntamente ¢ A DA | 3 | 1 . { y . =

beilos con un reborde de arena P AN FUSBTHTONI _ L einem Sand CAUTION ATTENTION LA 00
. ._.I-,' 1 1 .|.-|.|1.|| ._bjljrlh":pu :'lrl"-ill- -‘”.}-l_“fl'l'\ll r:![!!"'l'- I1r'\:! .‘.I’1"~.. |r'|*|*1'_! r_i:. [‘}{}‘ £ p!ut r "m m m st u ] . -_'_"--.- :‘:-.- I ,'._‘-IF

. ege nes ockage contre les rongeurs et kes oiseaux
ATENCION e 0N, etc.) (filets, raticide.. ) . " PR e
DICIRtEr VUSSIras Tonas Oe almacenape Contra s ' successiul results can only be guaranteed if stacks and bags are comy - I'étanchéié absol : e s P R
ros (redes, rshOoaas atc gt To B 3 1 { aen plately amr- thight d' él uamm“mmmh_‘m‘i -
i L el el - 5 il ] - . . . J L r uﬂ'!e . J & . ad =i I-:'I' Ly -
I Srch garantia O exito reside en &a aDsolUta ESIATREEEER =2 ™ > FRBTEN LN oauRe v X v ill tarpaulins should be fiattaned well up against the matenal to avoid

sirrvares y e I0s Sacos o cird fos . ry - tern und § oosening, damage and harmful condensahon

d'une maniére générale, bien plaquer les biches contre la matiére
pour éviter les flottements, ies coupures et les condensations nuisi- .~~~
NOTA - Estos métodos no sor N - NOTE @ These methods are not restrictive. They may lead vou to find B -
SEQLIN SESN 35 DOSAY dades cue Of ~an hos ateriak A Ak ANMERKUNG - \ K ( 3 1 ther possibilities depending on your handing equipment
Sy WE b ut = , e i " ' . :

bles,

NOTA - Ces méthodes ne sont pas restrictives et peuvent e m s ‘::‘
d’autres suivant les possibilités offertes par vos mw;mm £2 W
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mmu DE LA RECOGEDORA DE ANDANAS

e i
la cadena de pasador de segunidad (Ret A_Fig 88) y colocario
&h ol Bgujero superior (véase el Capitulo Il, padgina 14}, tirando fuego

" hgeramente de la palanca valiéndose dei cordon y el recogedor des

genderd muesca 8 muesca Afidiese el corddn cuando los dientes
ostén 2 5 cm de! Suelo

bl Posicion de marcha

Tirese. valiéndose del cordon, del mando de palanca (Ref B, Fig “”"
& fondo, hacia delante v vanas veces seguidas, lla palanca recuped
cada ver la posiodn de reposc) hasta que se haga nosible colocar o
chdena e pasador de marcha {Ref Al

NOTA : En todos los casos es importante que el enganche prensa-1raciof
se8 regiizado conforme se indica en la pagina B § 1)

§. ALIMENTATION DEL APARATO

Se colocarh ¢l conpunto prensa- tractor 0e modo que e recogeaorn Tenpa
M N P 5 ¥ i i
la suficiente alimentacdn vy que #s1a Sea dentica a 1o iargo 0@ TO0
anchura.

Tratdnoose de andanas de DOCH AT hura, la recogQiaa S& COMme nZarH ,*:
ol lado opuesto a donde Vd mwa habitualimente (esto es, Tueda, Oere .
dal tractor con sakda de la paca del BO0 TQuUIrTOD PO gempDio!, pasAni
deapus ripidamente al otro 800 para asegurar una perfecta formacd
del nicien. 1o cual puede obigaries a avanzar haGendo g I8g5

N m |r LM‘! :."l-":q.‘ l‘--.!- \"1 --':"'I- 111:.| n.h -:"‘n. .\l\..; .-.,' '\n.:l" t“ll y
ripecia con o fn O acerar 3 formacon del nucieo tsta ad
aphcable. sobre todo, tratdndose de ancanas oe pocd

Este modo de Droceder NS Bsegurand

@W n..-"'ul presadn reguiar y CONSIant
cormron a @ pent

Continue de este modo, en 1ig-Ia

=
fu. W ¥

& AJUSTE DEL DIAMETRO DE LAS PACAS

Ling var gue vUBsra Daca 2 Na ai
facitar i3 énhca reproouUCoD
ajuste del nchcador (Fg 30, Ret

Desbioguéese & O
palpacor, hast2 gue
Cisd O Manoo Oe
O

Se martengs e
el Ilas Qure !

4 EINSTELLEN DER PICK upP

) 1 ¥S1TON ! _
’ gﬂ:ﬁ:ﬁ.tthrm in erfordetiche Stellung brngen (A Abkb BA) (¢
Kaoitel I, Soeite 14), anschiiessend mit Hilfe der Kordel den Hebel
leicht harannehen, w wiobe che Pick-up stufenweise l'li"“hll".l'f;"fhrt K orded
loslassen, sobald die Zinken b em uber dem Boden hegen

Trnn'ﬂ.wnqtrﬂum} mit Hilfe der Bedienungskordel den Hebel (3 mm
m,l th,rr,”"r‘.. M‘I‘lt‘ i .I'i r‘ VO 2 I'H 11 'I"l"t.""ll {]"l-!'l-[ l'h]ff'l-r]-'. .|'I srh in !1

;{'ﬂ““i!l"“”‘”u f‘l““-h} t:l o 1 T'l Iflll'l ""!I'l.- I'Il F*]l*ltnhf Hin 1-11['15':;::!,.” Anet
(A

ANMERKUNG [--..-r..i.n--_-nF;tl!-.mwu'hllcl_*.ilr*hl.um-mu”w-ﬂr.,.”r,“
var und Presse gemdll Abs. 1, 5. 8 durchzutuhren

£ ZUFUHR DES EANTEGUTES (Geschwindigkeit 6-10 km /)

r Frriveag® T raktor 80 ANOToONen datt dwe Pick

! e’ i
v Matenslizutuhr armnail

LD AUl e % in i Ta)

I sitl
O Tl !:‘ 4 YL LI &

4 PICK-UP ADJUSTMENT

al QOpearating position

L ] N ] ] i " ] " 1 %
Remaow rfw ety chain A (Fig. 88) and insert in the 100 Knk (See
Lhapter |1, page 15

i
Yl @nd then pull the Wver ¢ panitty wath the covtd Tha
DICK - UD Will Do [owerad no ch by note! 3

c L& QO the cord when tha £k
iy s 2 Crm "'."‘;i'-'a LARTL

a8 Tats
Qrouna

TP W o
| .li'lr ::

of always being returned 10 “Rest”” posi

1%t Y iy |
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ind bader be hitched os

s suoent and
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NOTA - Dars tous les cas, Il est important que I m“'
SOt rdalisd suhvant le paragraphe 1, ,_m. b o |

5 ALIMENTATION DE UAPPAREIL (vitesse 6 & 10 kim/h)

Placer | ensembie presse 11acteur pour Que ke emasseus sl une slmen:
taton sutfisamment inportante ot identigue suf toule &8 largeur
Dnru!m.n{fmrudef.ﬂuil‘w COMMEncer e TAMASIRGo Suf i
COM OPPOoSH OU VOuS 1 WMIIHMMW -
avec Tm&hMﬁMMww
passer de | autre O pour assurer une parfaite formation du NOYRK, TR Ul
pout vous obhger d avancer en 2i-289 . "
Au début de chaque balle, s vitesse de doit @tre plus e
pour accédérar la formation du noyeu. Cette préconsation Surtont
vidiable pour des andams de faible vohene. -
Cette concunte assurera & votre balle une bonne

Iﬂ \
PES2i0N reguisre #1 cONStants sur loute ia lnrgewr ot i Copurd e qiE:
e

Contiouse o, e g o0 mmmmm

§. REGLAGE DU DIAMETRE DES BALLES AR ”' |
Vore halle ayant attent e diamétre désid. et pour vous
Hﬁﬁ{aﬂmg{"ﬂ‘mmm Mhmﬁﬁ#
ep. C)

Dewrm:nrmnm“h“‘
QuO W vovant reneux Stué sur ke bolber de | s
S Mume Mmr“ . ,,,.1 "I.,..-__._-is,

L appared éwant bien sdr mﬂm“-“.mw.{;
ton de regoge

NOTA

-..!1 I‘I

Four oétermene e Gamétre max de b balle lorsqu elle est & linkldewr ..;
Ol C WW!MNMMHM
de réglage @t pour Bvier i@ rupture de vOS COMITONS
arréter vOITe rSIRg IGAQUS I SRS St BSOS
™ Su roueay supéreur (susvant principe Fg. 311,

L2 hametre Oes Dales st au maomum 0 erneon
courroees sont nevves (3 1S0mil. Dans e cas d'one
gueur de Calles . an tene Compte pour e régiage du




BINDING

7. LIAGE ; PRy e Lk
. Tia il i Tial JNES UD. 1hi ",'-1?'.}t'+-,|1"-1‘11'T*1F'IE1]LJIFI""‘(1

(! E ;:-'-'-"".'-" __?. .
-orsaue le voyant du boitier #'allume, la botte a ateint le diamétre
oy ot - e Ty - Meter, and DINaIng must start désiré ot le liage doit &tre effectué. : )
BT QMo 88 TN o Ay STIrouo A 6 g P | St Bindohs o STRGIIE bindine Mt s B '

S 5000 o (engie Joueade v Sele s e tLaTe 0 Atet s — :

e

S

1 : Pour rdaliser un bon llage
Pars rogizar 1o uens Aeon s swendierd (ADD % : gl S

s ¥ a)  Standard (Fig, 92) ; _
- TR o8 snchong .- . . . | | . .i - S e v | _I bbb e - ikt %1} .t 8 . entrainer votre pe 8 son u v e o ¢
2 Shamderd Fig. = | i ke s | . _ " | box and move the 1+ YWIHON tube Actionne, m_mmn.m-,nl-mmmﬂmn
“.m § Wy I N -.-. . . ”: g .- _ “r—— ~ | i ODOSITP . el AN indhcator Qv -_]_f.IIHﬂllll'hﬂiﬂnl wurmmm* il | £
ALTOrewn & a0l et outlh st -:- S el | | | i the poai e U 1 A, Fig, 89 v gl ¥ Ce déplacement ost visualisé por I'ndex (Rep. Wy O |
.mv:-w.—ﬁ'ﬁh“"'w'-‘_ e At A Fid B - - iCluate the small binding con ST YW Moguses mﬁtmu.xumnnhm“dumdl. # 3
mm‘*_r: oS o . - . . . i v b o 0 B i Wi ages and the revoly D'llllﬁm.llmn, -mwhmw-mw A
: 38 2 & 3 vunites s scrmnw T . (4 o aments will be necessary) ' We advise you el vous assurer des tours de ficelle complets 4 5 5 impulsions seront
O D MR Y e YT , — ' ! ' T I i Bl o g 1o eneurs that tha nivc ns niree) i
GRFRDIOn B8 Uucs Nacwe XY FIaCWS  DaTE ey : I h 2 or J turns that you made as tha start) Pour unnm}nnniﬂlmﬁulmﬂlwhm,mmm
T Py - A ~ _ . o d"effectuer, avant ln coupe, plusieurs tours de ficelle (méme opération
hm':u:_‘ B G e | : ] - Que vous avez effectude en début de hage!
RICEEE oS whectoa 3 _ . : _ Rk ' ) : ' Spécial produits brisants (Fag. 54)
TR TP IO O - AT
‘ . — : the distribution tube 1o mm.-tmrlubfmﬂulmuﬂnnmmmmmlluppuﬂdummﬁ
b Sspecw s oroh : | _ oy o of the bale (2) an prise do la ficelle (1)
Libvens © brare do e : r 3 1y Lés que celle-ci commence A se dérouler, ie bras dstributeur sera
SR R g _ 0 gl ki il amend aux 2/3 de sa course pour alier en 3 impulsions vers le bord de
R p— . 'a Dalle (2) cOd opposd au couteau ou2ad tours seront déposds.
- 20 & = _ | T R 1 79 of tha hak I’:m.rtn.rnn-rﬂnﬂﬂdumputﬂaﬂmumhhﬂﬂﬂﬁﬂMﬂmﬂi
:.,_...rh.'_«. B oacs . T : 5 tours de ficelle (3)
— i _ Ravenir vers le centre au 1/3 de ia balle i4).
7~y :. Puis couper la ficelle (6)

NOTA - Un indicateur de lisge (Rep. A, Fig. 53) directerment rolié au bras
de distnbution e situera en permanence dans son deplacement.

Afin de connaitre sa position par rapport & F'opdtation de coupe, ou de
A\DJUSTMENT vVisualior des heges identiques, il est possible de porter les indications
nacassaires sur [ écran plastique blanc préwvy B cet effet

8. REGLAGE DU RABATTEUR

Un écartement de 3 3 5 om (Fig. 95) a éeé prévu BN UsnNe entre b
sage du tube de distribution de ficelle et le rabatteur

éventuel déréglage, ntervenic sur les 2 butdes
aesird, pus controler & nouveau la cote

NOTA ' Chaque dent du rabatteur a5t démoamabie ot
par un profil foin court [voir Qe ﬂ'll?




~ 9. EXPULSION DE LA PACA
(| Unaverfiadaiepaca
" deléngase sl arrastre para lo cual se desembragard la toma de fuerra
e f:"'.""‘- T
-'t*_';-g-'-_-'ef' ‘dbrase por completo la compuena | |
[ . Una vez ablerta la compuerta, se embragara, si fuese necesanc. 2
. toma de fuerza con el fin de faciiitar ls expulsion de 10 paca .
: T - m:hhnbnt sido expuisada la paca, se cerrari la compuenscon
‘r la toma de fuerza embragada
¥ Silascoreas estuviesen detendas, correrian el nesqo de sef atrapadas
. ipelhzcadas) v de ser desgarradas A
R Insistase hasta llegar al enciavarmwento total de la compuerta, e
:1 visibie por medio del ndicador (Ret A Fg 96) antes de comenzar Cacs
& 10. REGULACION DE LA DENSIDAD (Fig. 97 y 88!

IGAar sL 0ens

Una vez que ia paca ya esta en & suelo ya s posible el ju
dady el comegiria eventualimente de acuerdo con 1as neces:d
CasC .

Para regularia, se procederd a8 desplazar 13 eSDWC
simultdneaments en los dos lados del aparato en l0s D

— La reguiactdn ai maxmo cormesponde a posoon T

laspioe retirada, utiizacon del reSOre PAMAano SOIMETTE

: srysadades Ntermedias Al sa
Los demas agujeros corresponden 8 Jens:3ales Nt | sali
» con la densidad minima, POSIC

I fibrica o aparato es sumMINSSIrado Con i@
n® 2

ages o Cal

Ref B Fig. 97y S8
Sy P L' 3 r: :
QSACIOMNES L~
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a BALLENAUSWURF
Bei gebundenen Ballen

Antrieb durc!
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hei geoffneter Hack
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n Auskuppeln der Zapfwelle anhalten,

klappe Zapfwelle falis erforderiich wiedar pin
oss des Ballens zu erleichtem

sewur! des Rallens Heckklappe bei eingekuppelter 2aphw

besteht die Gefahr, dass diese eingek

£R PRESSDICHTE (Abb. 97 u. 98)

remmt

ch de Dichte beurte

Kup

Vernegelung der Heckkiappe achten, was sich it
retpllen lAsst (A, Abb. 96), bevor mit einem ne

EH:IT‘

Wizlal

T
]

9 BALE DISCHARGE
After binging
Stop feed by disengaging the PTO
Open the rear gate 1o maximum

VVith the rear gate open, engage the PTO if necessary 1o aid bale ejec
on = Ly

When the bale is ejected, close the rear gate with the PTO engaged
if the belts stop there 15 a risk of them I'.Hflr‘q pinched and tormn

Continue until the gate is properly locked as shown by the indicator
(Ret. A, Fig 96) then start baling again

10. DENSITY ADJUSTMENT (Fig. 97 and 98)

ad L : 'r If f'||.li"|:'|'|_| IFH'I

Adust it Dy n?nwnﬁ the pin (Ref B Fig. 97 and 98) on both sides. in

ositions 1-2-3-4
Maximum adjustment hole n® 4
M nimum adjustment hola n“ 1

The other holes give intermediate densities The machine is delivered
WITH tThe minimum qu;r'if-,n».‘,r U”I'-l-"'s'[ffh?f"[ n® ?

&

_.-""h" I ; ; ..ll

9 EJECTIONDELABALLE Sl < r-j

-

l - e - _'Jﬁ.i: i v
Votre balle étant fiée : | P el e ;ufb -
= T ol T ek el T e A T Y. 3
¢ ) . 4 ruyl o P -
— r 3 - - - = I . | i -...-rl.-.l.l:
arréter enuainement en débrayant vove prise deforce ;
— ouvrir totalement le hayon - A S NIl

Insister jusqu’au mwmmmm.rﬁ I"' s ..-.

(rep A, Fig. 961 avant de commencer une nouvelie balie. 5;,.
10. REGLAGE DE LA DENSITE (Fig. 87 et 98) el R

Vatre balle étant a sol, il vous est possible de juger de sadensité et dela |
corriger éventuellement en fonction de vos m*'w“m ¢S5l

La régler en déplacant la broche (Rep. B, Fig. 97 et 98) simultanément 2
dﬁZ:ﬂtésﬂul’nﬂparu]damlumi-Zﬁg-i. e o e SR
- Le réglage maxi correspond au trou n® 4. s 3
— Le réglage mini correspond au trou n® 1. ) e e 1

ibroche déposée utilisation du ressort primaire seulement]. ik

Les autres trous cotrespondent a des densités ek
EfUﬂm.Fapparﬁlastﬁwimmmmﬂwhw LA



B .

Producto que
queda pegado al
suelo

28

CAPITULO YV
INCIDENCIAS, AVERIAS,
CAUSAS Y SUS REMEDIOS

Mal marchitado
Recogedor dema
sado a'to

Andanas dema

toma @&l producto [siado anchas e

en los bordes oe
hm_

3 Mcuﬁnw

Producio por
delante del

recoQeaor

e — e s =

& Atasco 0= pr
ucto a la entra
da de la comara

5 Patnase de

NUCIEC JESDLES
de su formacos

wreguiares

Forram comno

-
Mala formac:on
del nuCieoC
DeformacOon ©
Uptura oe W5
denes del reco
DetormatOn Jde
la< lgmenas Oe
recOQeQor

2l andanas oemad

siado Hosas

Remover (bracear |a
andana

Regular la alwra del
recogedor (vease p 14
Mejorese el andanaje
Colocar los andanadores
(opcionall (V pag 58!

Dsminuir la velocidad ae
la toma de fuerza

colocar un mohnatte heno
corto (opcional) (v p. 60

Controlar la altura de
anganche (V pagina o
Cambiar 10s '
TUOSDS

Control del

hrmetacor d

Quitar v en

.J.,__ BT

Betnebssiorungen

1 Aufsammein
Pradukte blesben
am Boden kieben

Il-.. i"h. - "J[., "y Ir-q--||.l|-'~|1'

ken Matenal an

KAPITEL V
BETRIEBSSTORUNGEN, URSACHEN
UND ABHILFE

Ursachen

Schlechte Trock
r'I..l".ﬁ' p'f h lh["
ru hoch

Schwaden zu
hreit und 21

\|r1'|'|||']||"!'. TS L)

Abhilte

Schwaden wendean
Pick-up emnstellen (S

Schwadenablaoe
verbessernm
Schwader montieren
[Wahlweises
Zubehor

™
LT
F

14)

1 Pick:nq up

Matenal left

flattensad on

the ground

CHAPTER YV
TROUBLES, CLAUSES & REMEDIES

|".':_|{J.i".|_ went w .1_.._,'

Pick-up too high

windrow too wide
g badly mada

Hick-up nnes

broken or bent

HicK uUp blades

hent

a) Windrow

neuHicient

1 r."_;

r""-.."'?'l. ent

II.!I'll.' s 1 rl‘. .'r'.'l"l".

ha

Irve rolier

Hubber pressure

rI]l:r I

%% MLiemn
M} Ll L
pressure on

belts

Loosen up the wandrow

| Adjust hesght of pick-up

(See page 15)

Improve windrow
1'{:;-1.-,.]| Oy
Fit wade wandrow

" [ e £
artacnment |'_':.|__...|r_. 1 I[_. "_.\_'_‘"

'-:I" ‘:'.I'. Ry ':-.T':.] -'\-tj""'r

Fit short hay reel o

L

Lon
See page 61
|:'. hiork i __:-Ir.q W Fiteh

e L
1 i ;_._H;l-' J

Change faulty tnes
Lheck shp

ment (See page

_:_r.- !I 'jfj L l!

15

Take down an
the blades

.:'.;n'.:l_-:_.‘._ =..;--;-'r1 ,r1-1 _...h-i'.
bale formabon stars contl
N ‘.'_:lF 1 "."‘--_l,'- 'T"n_",'-'“" AT

the pick-up stopped 10

|
j 1 1 P #
:a -E'.- “ra |] CER L _-\.r-l

F

o =1 11 ol e
||--.|i' BALY KN K o

1K | i P [p— -
T '.."-. a-\._. TOA - "\-"F'f'

heavy

war rovllEr oh N

crap l:*"!
i

Necessary (page

juce speao

windrow Torma
Heplace tines and

r . 1 e | "
check haght of hutch

WWINArows so that

WiIdLh IS corect

Improva windrow Tormaton

Run the machine at half

speed with no load

Adjust roller pressure

| (See page 29)

r

Replaca

L heck bell tens:on
(See page 29

| Hamassage
Produsts restant
plagués au sol

2 Le ramasseyr
ne prend pas le
produil sur les

rives de |'andain

3 Projection de
produit a partir
du ramasseur

4 Bourrage de
produit & | entrée
de la chambre

——1

5 Patinage du

nayau apréas
sa formaton

*

B

I.

CHAPITRE V
INCIDENTS, CAUSES & REMEDES

Mauvass fanage
Ramasseur trop
haut
Andain trop
large et
réguber

e e

Mauvaise forma
bon du Nnoyau
Déformation ou
rupture des
dents du

ramasseur

Déformation des
lames du
rAMmasseur

e =

-

-+ — ———

m:m &
ramasseur (page 15}

Amélorer | andamage
Poser les andaneurs

ien option)
(vow page 59)

Diminuer la vitesse de
pnse de force

Poser un rabatteur foin
court {en option)
(vour Page 61)

Contrbler la hauteur
de 'attelage (page 9)
Changer les peéces
défectueuses.
Contriler ie réglage du
krteur de couple
(voir Page 35}

Déposer et redresser les
lames

a) Andains trop
tables

bl Andans trop
forts

Augmenter la vilesse

d avancement el au
démarrage de la balie,
avancer quelques métres,
ramasseur arrété pour
constituer une réserve
de récolte

Andains trop volumineux
et dans des cas excepuon-
nels éventuellement. placer
la rouleau ricleur en posi-
non haute (page 29).
Dimenuer la vitesse

d avancament

- Andains
wrégubers
- Dents de

ramassaur défor-
mMées ou casshes

Améliorer I'andanage

Remplacer les dents
détectueuses et contrbler

la hauteur d attelage
[vn-' page 9)

e e —

Mauvais entrai-
nement des
COUITOIes

Rouleau
d entramnement
sans barrettes

Déformation ou
rupture des
dents du
ramasseur

Vérifier [ onentation des
courroies (face crantée
contre les rouleaux
moteurs) Régler le

rouleau presseur
caoutchouc (page 29)
Poser les barrettes

d’entrainement du noyau
(voir page 39) '

Changer les dents
défectuauses

6. Le noyau
passe d travers
les courroles

7. Courroles
immobiles au
démarrage

S

Almentation
insuffisante sur

toute la largeur
de 'appared




Schiechte Einstel-
lung der
Vorspannung

schiechte Ein-
stellung der
verstellbaren
Rollen

Spannungseinsteliung
kontrolleren (S. 28)

Rollen nachstellen
(S. 24) .

T—— e S

10. Aufrollen
a) aul der
vorderen Roller

b Zutuhrrolle

11. Fehlerhafte
Balienbildung

Verstopfung an
Kammereintritt
und schiechte
Kembildung
Zinken streifen
den Boden

Feuchtes und
haftendes
Matena!

Feuchtes und
haftendes Matenal

Heckklappe nichit
nchtig blockien

Diese Storung
kann ebenfalls bei
nicht gebundenen
Ballen fur direxte
Stalifutterung
auftreten

Schiechte
Matenalzutuhr

s. Kap 4, S 52,
Verstopfung an
Kammereintritt

Anhangungshohe
kontrollieren (S B)

Abstrelfereinstellung
kontrolheren

(S. Z28)
Anwelken (S, 42)

Vernegelung und Anschiage
der Heckklappe kontrollieren

(S. 30

Bei Ballenauswurf Riemen
nicht laufen lassen
nUﬁWU""H ne Sinsalren

(S. 64

siehe aliqf
Anwend

In correct preten-
son adustment

Adustable rollers
out of place

Check tension
(See page 29)

Adjust roliers

! (See page 25

10. Wrapping
al on forward roller

D) on drive roller

11 Faulty baie
formation

the ground

immediate use)

Plugging an entry
to chamber and

poor core
formation

Tines scraping

See plugging at entry
to chamber, par. 4
page 53

Check hitch (See page 91

Wet, sticky
matenal

Wet, sticky
matenal

Rear gate not
properly locked
This can also hap-

pen if you do not
bind your bales
(e, for fodder for

Feeding incorrect

Quality of matenal

Windrow too
Narrow

Windrow 100 wide

(See page 29)

Wilt (See page 43)

Check locking and rear gate
stops (See page 31)

Stop belt rotation during
bale discharge

Fit sjector plates

(See page 65)

See General use (page 43)

See General ponts (page 43)
4ig zag drive

* wl 1 i

Mmrm ﬂa“E ed T ol Bias =y ot o ".‘\':'-'-ur r:..‘nr.i.:‘.--!".:-.‘:. <
Produktqualitat o. 42 on the ground improve witting ' o "‘&:'*T.I ghf ins trop L :_' |
Zickzack-Fal gathering lumpy | Andains plaqués
schmal Matenal short Never lpave the finshed bale AT Ea T E-wirﬁ--l',-;}‘_f;.--_: oy
Schwaden zu and brittle | turning except when binding e ¢ e @ scnses "I"E'T;L-{- 3
breit Schwaden : ST T TR e A T et
hatten am Boden Anwelken verbe: : atenal Crop too short Reduce density (See T R S T NN
FPaketwidise up INto Pﬂﬂﬂﬁ'" . . 3 -5 1 ',‘, s
Agrratito belts Reduce PTO speed (350 1o -
Prod K 1 Ball | | J ik B}
roduxl Kurz un allen NIeMmals im Leeris. .
Nunca se deje girar en bruchig roteren lassen, mit Remove upper belt guide
vacio la paca, excepto __ Ausnahme zur Bindung Uit W
O . heck
p.ll ¢ IM 12. Aufiaufen von Qualitat des Dichte redunieren (S B0) . Maximum bale C dameter indicator
Reducir la densidad (p 50! Erntematenals Geschwindigkein der diameter exceded | adjustment (See page 47)
Disminuir la velocidad Riemen (2 kurz)

f;lu"‘.ﬂt'Fm' N oen
Zaptwelle reduzieren Check slectric circuit (fuses
de la toma de fuerza (350-400 U/ rmin) bulbs) (See page 74)
(350 2 400 r.p.m )

Belts differents Following repair :
Desmontar el conjunto ae

lenghts Check and correct belt
guia de correas supenor J' demonha lengh [Sﬂwm}

. SRR iy
Se ha sobrepa Control del sjuste dei 13 Riemenriss
sado & ddmetro | Indicador de 27(p. 46)

miximo de las

Conduccion en 2yg-zag

Schwaden zu

1 ,-'.‘, Ll

£ eI ST

‘ Mejorar la marchitacion

Fuhrungseinhein der oberen
Hiemaniuhrung

Uberschreiten Einstellung des | Belts catch on the | Close the rear gate and
des Maximal gebers Durch discharge ramps rotate the belts at the same
durchmessers lan (S, 46) elekinsche Lot hime

der Ballen ”:anhnn!n.ﬂh. ni Belts twisted Check tension and play
Control circuno eléctro Lampe) (5. /4) (See page 25 and 29)

(fusible. bombilla, ) (P 74)

A cCONUNUBCION Oo una
reparaciOn restabiece:
s longitud de las correas

Unterschiedliche
Hiemenlange

Hangenblotben an
den Aus

nach Heparatur Hiemen aul
gleiche Lange nchiton (s 30)

Heckklappe schliessen bo
gleichzeitigem Lauf

Core badly formed

See also C-neral use page 43,

General use
See also core formation

(para. 5, page 53|

(vbase ks pagins 36

Cibrrese la compuena
hacen do girar simultbnea
meanie las Correas

: Controlese tension v
W; s COMmaas schilochte
. Kormnbildung
Véase utilizaciOn general
(vbase phgine 42

Utilizacson genoral. Ver
incadente on la formacdn
del nGcleo (V, p. 62)
InCudente on la recogids
(whase ls pagnae 52)

wurframpen der Riemen

Insufficient feed Pick-up difficulties
(See page 53)

Hiemen gewunden | Spannung und Schilupl der
Hiamen kontrolieren (S 24-28)

aligemaine Verwendung

(S, 42)

aligemaine Verwendung
(Storungen bel
Karnbildung, Abs.V, S. 52)
Ungenugenda Storungen bel

Maturial Matdrialaufnahme

Zutuhr 1 (S, 62)

Stk L S
L "."'%l“”ﬁf"":* R e
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- | Regulese la densidad

El cabo dei cordel

sobrepasa al tubo
| demasiado cono

Producto quebra:
dizo 0 deslizante

Desgaste de ias
cuchillas
Desarreglo del
mando dei hueigo

Rosca deterdorada

Defecto de
almentacion

|, p—
Producto
adherente

Aparato anormal
mente nclinado
hacwa delante

Se abre durante
el trabajo

i\

I

{ver la pagina 50)

Colocar los platos de
reduccion (véase la pag 64)

Alimentacion icregular
Comprobar la presencia de

las barras del rodillo de
alimentacion (V. pag 38)

En ensilado invertir las
corréas, cara dentada contra
los rodillos, para évitar el
fendmeno del acqua-
planning (patinaje)

e R " -

Reqular las pinzas del
cordel Regular las placas
Calidad del cordel (cordel
demasiado fino, elasticidad)

Comprobar el funcionamien
10 v la sujeccibn del gato

Aldjese el cordel de las
bndas regulando la pos
cion del conjunto de atado
(vidase la pagina 20)

Modifiquese el proceso de
atado (véase la pagina 48)

Reafilarlas

Ajustese el sisterma de

corte (véase la pagina 22}
Ajustese la sujecoion del
eleamento roscado de mando

Haga comprobar su rosca

Compruebese el circuito
eléctnco (fusible)

(Ver la pagina 74)

Montée de los platilios de
reduccion (véaase la
pagina 62)

Compruébese la altura de
enganche
ivéase pagina B)

Tuercas mal ayustadas
(véase la pagina 30)

Gasto defectuoso de acene
controlario

Topes mal regulados
\vease la pagina 30)

Procédase a su impeza

Vigilese que haya un lienado

permanente de la camara
oe compresion, conddu
cendo en ng-zag sobre la
andana (hierba)

14 Blockierung
des Ballens bei
Ballenbildung

16 Binden
al Schlechtes
Fassen des
Bindegarns

bl Garn ubersteigt
Ballenrand

c) Fehlerhafter
Schnitt

d} Binderchr mit

Messer in Kontak!

&) Aktuator der
Bindung funk

¥ w P  Fw
DonEertT nicnt

"'l.".. i rih' i

Zu hohe Dichte
haftendes Material
unregelmassiger
Ballen

Ungenugende Ma
tenalmitnabme

Aus dem Rohr
heraustretendes
Garmende zu kurz

bruchiges oder
rutschenadeaes
Matenal

Abnutzung des

Md |:r:'*'|ril

Storung bes
Antneb der
Bewequnqg

Aktuator bescha
digt Storung be
Matenalsutuhr

Hattendes Matena
Gerat ubs Massig
fRach vorn geneigt

Heckklappe offnet

sich bt Betneb

Matenalansam
miung unter den
Riegeln

unregeimassige
Zufuhr Von
pfl"h":-[.'_.l-ill

| Bindews

Dichte regulieren (S

Fsedéjgliurblecha emm?;,-'
Unregelmissige

Material- Zufuhr

Vorhandensein der M
nehmerstiabe an Zufurhrolle
kontroflieren (S 38)

Be: silage Riemen wonden
rauhe seite zur walzen ym
Aquaplanning verhindern

T —

Garklemmen regulieren
Garnqualitat (Garn zu dinn
Elastizitat) Funktion und
Befestigung des Aktuator
kontrolheren

Garn von Flanschen weg

renen durct F;r*thj'-i-rhn{:

| der gesamten Bindseinheit

(o, 2U)
randern (S

T
B gt

¥ J _:Fr:.-_

Fur gleimissige

Futter Zufuhr sorgen
Genaues Schwaden oder
Slalomgfahrt sichern

14. Bale stoppage
during formation

15 E'f"‘!fjff'"fi

i Twine no pro
perly gripped

T'wine passing
over the edges of

the bhale

) Faulty cutting

d} Binding tube
louchnes section

H nading control
NEr ODes

L™

ile gensity
autficient

Density too high
Sticky matenal

Bale off centra
Insutficient feed

Strand of rwane
overlapping the
tube 15 100 short

Matenal shippery
or breakable

Section

Clearance control
maladjusted

Faulty cylinder

Insufficient feed

Sticky matenal

Machine tited
o0 far tforward

Upens dunng
bahng

Accumulatbon of
malenal uncder
the IOCks

Irregular feed

Adjust twine gnps
Adjust tension plates
Check twine quality (100
fine, elastic )

Check hydraulic cylinder
function and attachment

Move twine further from
the flanges by adjusting
the position of the binding
unit {See page 21)

Adjus! binding systemn
[See page 49)

Sharpen saction

Adjust cutting system
| See page 23)

Check cylinder

Check slectric circuit (fuse)
|See page 74)

Fit reduction sheets
(See page &3]

Check hesght of hitch
(See page 9)

Lock maladjusted
|See page 31)

Oil supply faulty, check
Stops need adjustment
(See page 31

Clean locks

Keep compression
Chamber feed constant by
mainiaming Ix) zag course
over the windrow
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JLO Vi — SUMINISTROS OPCIONALES KAPITELVI CHAPTER VI
WAHLWEISE ZUSATZAUSRUSTUNG CHAPITRE Vi

OPTIONAL EQUIPMENT EQUIPEMENTS OPTIONNEL ‘
ﬁfﬁ-hunm,ﬂm una boca de enganche y usteC 1 DREMBARE ZUG-OSE

" 5 Com un anlic grable (Fig. 98 - 100 - 101 - 102 £ - 1. TURNING RING ' T ANNEAU TOURNANT

.‘ — o -.--l S _\_-""" ﬂhl._:m_-__l._ ) - P

% B Das Gerat wrt ne ! : - SSAZHCH gy Ve aranaiides Tia 4 Votre appares vous 2 &té vré

2 RN B R s Zus Oss versshan werden (Abb. 99 - 100 - z | , e has been defiverad with 2 voke hitc Mgt | otre E “ndﬂiﬂpﬁm
-.:.j *m---mm*u'ﬂ m;#&-\jaﬁ M : S e '..;._l,._+=.,_-_. X arsits " D R ' 4 [ - - i . . 'Eﬂ‘ul‘w S L mlnm tﬁn “ “ m ﬂ

.. b i e RN b kL L e = L= i v = ]

ol anlappel ot 8n Zugpends or utizaton refet 1o chapter || page 9, and hitch the machine 1o the | | Pou | uniser_ reporiez vous au Chapie | sage 9. ot tteler Tappared
" 2 ANDANADORAS (ACORDONADORAS) (Fig 104 e oo | D S —

h“ﬁtm 2 recogda de andanas mas anchas FPar: - DER (Abb 104 I

srepiraese ol SOpOre cenTa sobre 2 I3TA 08 anaTETD B2 ATUETO0 O . z : 'O PeCk he hagvest wandrows, it as ! ::I-r--'e - — de phus larges andews, powr en

I Sigumn Y04 y parslsiamente 2 i@ wwga O SODOTE OF 2 Ca@  COT TEOS . SFUDET vOIre maténed

R oolocacion = &5 mv aproTrTacETee | v T@TTeNEnl 87 DOLIODT . . 1 ' : r w bar as i F ) ?ﬂ“fﬁfwmuhm*f““.

POr mecho O XOFAIBOETES : : o | . - n (Bverage DOSItor ey &1 paralislement 3 ia poutre Suppon de boitier (OO MOyEaNE

Contee - mlacker los custro agueros S O 73 Y coloc os bulones M . ! : . B = 'I'_ sshonnement &80 mm environ) et e maniens DI SENe-JORNS.

c ‘ “ontre perces bes 4 wous 13 e poser les boulons HM12

. Colocar ore Dremer2 nor@ O lrmertdodr )y SOsTener O - F ' ' ¥y DO LT Drerte sOses O 3eTentahon e E miaatens Dar ke Dowlon
Dl Que ‘orma e S -~ . 2 B el i T Sy A —ant axe (Rep. A - for

+ Shur 2 espge pare Ostene & NS _ posthonner B broche powr arriter je GSDaTIemEant,

- Procicdase op mamers O NC2 D3E @ TOE DDA : ot 1 : [ oroCecer Je marwere Dentgue Dour B SO Oppost.

REGLAGE A 2 POSITIONS
ADJUST IN TWO POSITIONS ! Travad  verrouiler poston basse ihg. 105),

-

2 Route wverrouller posstion relevée (g 1030




4 l::gzﬁuupl-'ﬂ?“*f HUSVORRICHTUNG 4. PICK-UP HYDRAULIC LIFT

- R A—— d i
- _ L | =9 Fou s, '_"["'.." IL-\.'.. { 'h'i- B
Abnahrme des Bausatres “Hydraukkhob [Abt i

Mﬁ“
SquDies

e

Preparation before assembily
With vour machine resting on the iack o ' = al Préparation avant pose .

: s bae 1 . ' on A Votre appared étant au repos sur sa béguille sur un sol plan *
Flacer une cale sous le ramasseur et descendre Celui-Ci €N BPP.

Cet appu 0ort e trouver sur las lames extéreures et non sur les lames
centrales. atin d éviter lewr deformaton

los it |
Deégager le redevage manuel

. Geposer MNaxe de fixaton redant ia commande au ramesseur (Rep.
A, Fg. 114},

. GeDloguer et redrer les 4 vis mMamntanan! e relevage &n conservant
s entretomses,

« 0epOser ke nedevage manued,

ft
: Position the hydrau srut and fix with 4 bolts as ] o’ bl Pose du relevage hydraulique
R —— B s e ' g DeCK e Spacers ' - Présenter 'ensembie de relevage hydrauligue et le fixer par 4 boulons
BT - the ¢ b knk rod and fix with pin A (B 11 suvants (Fig. 115, Rep. 8) en remontant les entretoises.
Colocactn ol aamerts Narau s n the hose along the drawbar and attach with 3 cip : ﬁmﬂﬁﬁhﬁmmmmmﬂhhﬁﬂmuh
- . , - - . - , Fg. 115) :
NN = S. : !

e e Posmonner ia durite ke long du timon et i fixer 3 I'aide de trois agrafes
(Rep. C, Fig. 116
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tractc jo enganchada la maquina, v proceder seguidamente a
S ensayos (retirar, en cuanto sea posible, el caizo colocado para €l
r recogedor baja v sube con demasiada rapidez o con dema-

‘m la velocdad 6ptima, se desbloqueara la contratuerca

e

L

R L .
B {Ref A, Fig. 117) y se actuard sobre el tornilio (Ref B) del orficio

. 8 UNO u otro sentido, de acuerdo con el aumento o la
N de la velocidad a obtener, siempre haciendo subir ¥
A continuacion se volvers a bloquear 1a

. desbloguear el tornillo de purga del gato y actuar sobre el mando

del alzamiento con la finalidad de evacuar el aire que habla quedado

. encerrado en el gato, bioqueando después el tornillo de purga de
aire manteniendo bajo presion el gato

5. BARRA DE SENALIZACION

Eﬂl bamra de senializacion_ utilizable directamente, pueode ser puesia y
retirada segun se desee

Para este fin se han prewvisto dos agujeros de sujeccion de la barra O¢
senalizacidn (Fig. 118) sobre la cara postenor de la compuena

Procédase a Ia filacion de la barra de senalizacion (Fig 118) y hagase
marchar & haz de cables pasandoio

« por encoma del eje de apuerta de la compuena
« por encima de las cubsertas supenores v
. @ lo largo de la lanza de uro
Después se fijard por medio de collares espaciados regularmente sobre
el conjunto de su recomdo
! ATENCION !

— La barra de senalizacOn es obligatona para circular por las wias pub
cas de noche vy cuando hay tempo de mebia

— En vwirtud de a legisiacydn de certos paises. esta barra pudier
L3
un modelo diferente al que se sumirustra en sene de fabnca

6. ARANDELAS DE EXPULSION

La finalidad de estas arandelas consste en estrechar la entrag:
cAmara y. de este modo, evitar las /mportantes pressones de la p
las bndas. favorecendo de este modo @ expulsdn

Se sujetardn de acuerdo con la Fig 119, por medio de su bulon

NOTA : Evitese la utilizacHn de este accesono cuando la cosect
Seca y quebradiza

g B3 MUY

cl

Versuche

Ber monterter und betniebsberetter Hydraulikhubvorrighy,
Anschiuss an das einfach wirkende Steuerventil am Traktor t:g den
tecken angekuppelter Maschine Versuche durchfihren il eins
sobald wie moglich der fur die Montage benutzte Holzkloty zu e
nen ist, der unter der Pick-up verblieben ist) : entfer

Die Pick-up bewegt sich zu schnell oder zu langsam abwiins oder auf
warts :

. 2wecks Ermelung der optimalen Geschwindigkeit
losen (A, Abb. 117) und die Schraube (B) der B?Jhmn{g;?r?;g:n::gﬁ
oder anderen Richtung verstellen je nach Steigerung odar Ug;m,?;]
derung der zu erzielenden Geschwindigkeit und zwar mit Auf Lm i
Abwartsbewegung der Pick-up, anschliessend Gegcrﬁrm_.np_, mmf
kieren (A), mit der die Schraube (B) gehalten wird :

Der Zviinder bewegl sich nach Belastung weiter

. Entiuftungsschraube des Zylinders losen und die Bedienung des
Hubs betatigen, um die im Zylinder eingeschlossene Luft zu entfer
nen ., anschiiessend Entluftungsschraube wieder -

. blockeren
wobet der 2viinder unter Druck bleibt

5 BELEUCHTUNG

ANM

Dhie direkt benutzbare Signailstange 1asst

2Den IMOnTeran

i f.--'ll-':.\..-'h : .\.1. ' h _r-||---,. H
™
| ruck des Hallen:

P

[ WhrQ
jemass Abb. 119 durch den rzentralen Bolrer

ERKUNG

o~ W ¥
T UL LS

r rockenem und bruchigem Erntegut ist die
Ors Zu vermeaiden

c) Trials

#
With your hydraulic iift in place and ready for use, connect up with
your tracior single action outiet, and hitch the machine Now proceed

with triais (remove the block that was placed under the peck-Up as
500N as you have completed the hydraulic assembly)

The pick-up raises, or lowers, 100 quickly or 100 slowly

. 1o obtain correct speed ioosen lock-nut A (Fg. 177} and turn

screw B, on the metenng hole, to increase or reduce speed as
required, raising and lowenng your pick-up during the operation
He nghten lock nut A, holding screw B

I'he cylinder continues to act after use

. Release the cylinder bleed screw and work the lift drve to evacuate

the air caught in the cylinder. Re-tighten the bleed screw the cylin
cler remaming under pressurg

5 LIGHTS AND INDICATORS

The indicator bar 1s ready for use and can be fitted and removed as
dlEs |"";,'..hf"|,r

f'wo holes are provided 1o fix the bar on the rear gate (Fig 118)
Fix the bar and lead the cable bunch as lollows

. over the rear gate opening pin

. over the upper body-work

. and alonqg the drawbar

{
Keep in place with collars spaced at regular intervals
CAUTION

Indicators are obligatory for transport by road at night and when there
I [.']r' :
i |_.|

. g

his bar can be delivered standard, or modified to suit the aws of dif
i . & S -
AR BT WL EE 1S

6 DISCHARGE PLATES
duce the size of the bale chamber entry. Excess pressure from
irnst the flanges is avoded and bale discharge s made easer

ire fixed as in Fig 119 by their centre bolt

Do not use this accessory when crop 15 very dry and bnttla

aﬂm:

Votre relevage hydraulic e1a i
e, puss procéder aux essars (retirer dbs que DOS:
montage, et restée Sous le ramesseur).
ment . SRR o
(Rep. ; etagrsurla Bligel ;
unmwmrmi?nmrm N
vitesse & obtenr, tout en faisant :

- Le vénn continue d'agir aprés avoir &té solicié - Uphr

. débloquer la vis de purge du vénn et agr sur la co don

vage afin d évacuer ['air resté emprisonné dans le véein m
quer la wis de purge, le vénn restant en pression.

5. BARRE DE SIGNALISATION

Cette barre de sgnalisation directement utilisable érre posbe ﬂ:
dbtiosde 3 % peut P

Deux ous de fixation de Ia barre de signalisation (Fig. 118} sur ia face
arnére du hayon ont été prévus i cet effer. . Lia

Procéder 3 la fxauon de la barre de signalisation (Fig. 118) et fawe suivre
le farsceau en le passant

« au-dessus de 'axe d ouvernure du hayon,
. BU-0essus des capotages supéneurs,
. 8t le long du timon,

puis I'arréter par des colliers espacés réguiigrement sur 'ensemble de
SON Parcours

ATTENTION :

La barre de signalisation est obligatoire pour a circulation sur route la
nuit et par temps de brouillard.

En fonchion de la légisiation de certains pays, cette barre peut étre soit
d'un modéle différent, son livrée en série

6. RONDELLES D'EJECTION

Leur but est de rétrécir 'entrée de la chambre, et de ce fait, d'éviter les

pressions importantes de la balle sur les flasques, et ainsi de favoriser
I'éjection -

On les fixera survant la Fig. 119 par leur boulon central.

Nota Eviter d’utiliser cet accessowe lorsque la récolte est trés
brisante :

N 2

i

T 71

|
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rhﬁh“‘i electuar el atado de sus pacas o acuerdo

' Se-compone de (Fig 1204

uNA CNE de programador sectrorrop (A

un hat imancdo! de cabies para la coneoon con g bateria de tracto’
8l vy

s T
un haz de cabies para la conemon 2 i cage de tusbie Oe apars®o |
INSTALACION
Paeg su buena wtiligecdn, sy cOmoda posoon v un facd accesc e

proponemos far & moduio sobre o guardabartos Jerecho O tracto
sobre o ablero Je rsrumeios

Far ol soporte de 8 casa por mede de 4 pernos (Ae! [
LU & hie B asrmeniaceOr O 3 ca 8 1 Datenia e 1 vDinhis
o

« O rOs0 & Do

« 0 Negro al borwe
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7 PROGRAMMIERTE BINDUNG

Drese Vomchitung ermogiichit die Durchfuhrung der
nach thren Wunschen

Die Einheit besteht aus (Abb. 120)

ainem alektronischen Programmierer im Gehause (A

ainem Kabeistrang zum Anschiuss an die Batterie des Trakrore B8]

sinerm Kabelstrang rum Anschluss an den Sicherungskasten

L ] As (L

a) INSTALLATION

L] . 5 [ by "‘:n.\.-' -\-\,‘r.:" o 1 .'!-\.‘.T‘n.u'l"\-‘:" 15
r i 5 '

Y § L 1 .._.-1' N ™

HJHP*‘Lt]trldunq

(Mg

7 ELECTRONIC BINDING PROGRAM

"E!-h:_' N 1'!‘:’-."-.1”"*‘ -il".r"'l-"n'"! Y

It consists of (Fig. 120)
TAR LT
a cable for

) 181" ‘.1, COWrmac s s

BINDING PROGRAM
a) INSTALLATION

MO | -'.r',l.-'|l1|'|.-'._.- T VRS A

r mud-au

COnneclion 10 tha tracto

of banery (H)

O 1

I |_r|.|.n|.| t‘.":"':]-rl‘“"'lr" r'.|I CONrol o .:"'4,.

1O the Biaker fuese box [

Tan el Al

Py

1 pana

)
11.-"

. =
Ml (raclor Ha

Ny 18
Pt

L) i ""E"'L"'E;-"‘ YOUT OWT |: I"'\r‘hnq ['_l.l,:’}tl'lr;]n][nﬂ

suggest you hix the module on the

Vi Lol
-

7 LIAGE PROGRAMME :

Cet accessoire vous permetira de réaliser je iage de vos balles seionvos
désirs. : . 5 M
It se compose (Fig. 120} - ;

d'un boitier programmateur &sctronique (A) |
d'un faisceau pour le branchement & la batterie du tracteur (B),

d un faisceau pour je brancherment 3 ia boite 3 fusible de appareil (C)
a) INSTALLATION

Pour sa bonne utilisation, 58 positon asée et facile d accés, NOUS YOUS

propasons de fixer le module sur ks garde-boue droit du tracteur ou sur le
tableau de bord

Fixer le support du coffret par 4 boulons (Rep. D, Fig. 122

Raccorder e faisceau d'alimentaton du boitier & ia batterie 12 volts de
votre traclews

« fil rouge A la bome +
« Tl noir & la borme -

Toute inversion de

polarite entrainera la destruction de 'appareil et la
perte de garantio

Déposer le faiscoau du colfret standard & la boite & fusibles

Raccorder e faisceau du module 3 Ia boite 3 fusibles comme suit
1“!;] 121)

« Tl ambout rose : vénin Slectrique

« fit embout jaune - virin dectnque

. fil embout bleu  déecteur de dlamére

. Tt embout marron : détecteur de diamétre

Raccorder les faisceaux d'alimentation et de commande au coffret &
mde des prises prévues A cet effet (Fig. 123)

IMPORTANT : Le branchement doit s’ effectusr impérativement hors

TENSION, linterrupteur {Rep. E, Fig. 122) sera donc sur OFF
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bi FONCTIONNEMENT
1. STARTING
II'_. 1" :{&’ ““ Duasia o MG W CormoraDerd 8 @ Coraay | O VOr hetradDNa™ L T 0 . ; .

_-1.

1 PREMIERE MISE EN SERVICE
s ik - iR s BN i
- 0D v ¥ 088, condCieye i COrmer e

pnnechons are correct, and switch on
A
5

| W . " Avant la mise en route, m-umumﬁuﬂm
_ '.nh#m;ua fig. 125 y colocario e pasioon ON : i (AbD. 125, B) Kn ON ¢ ehen

re Sous tension
WL L NGRS = Mt tch (4 1 1 memo/ON — Tirer le bouton (Rep. B, Fig 125) et le mettre sur ON
: h‘m Ret A Fig 120 sebre mdme | N . -_ | . - 1 no-load tnals so as 1o rvharnze yourseil with the use of the . anermtmm,r ‘%A- F" 124! sur mémo ON
=~ _Prooedass a hacer 08 #0s vos e vaon Cor & e e T B———— | - . e : \ - by i - o :
o B VIINECION dB BDErENC T ereraces va scias TR0 aL e - ~ -
0

' Proctder aux essus & vide afin de vous tamiiariser avec I'utilisation de

T ]
L
-

_ . dutnbution tube up 1o twine
distribuatior o8 Corde 3 @ poSKCOT COte - ‘ i S O

W.Cﬂ_mmm.ﬂﬂhmﬂl
ED U818 DOSICON. & MOMC ¢ BSTA sSto Dard T Ehas 2 PROGRAMMSPEICHERUNG 2. TO RECORD THE PROGRAM Dans cette position, le module est prit au travai
~ ZREGISTRO DEL PROGRAMA o ‘

L i ; 1 Tr P

e | 2 ENREGISTREMENT DU PROGRAMME
umu-‘ﬂ:‘ﬂ"*{ SO TR B 3 TR nardmne N W < o :

o . e ting the diameter and you will now Stan La balle qui est réalisée cormespond & vos besons, le témoin rouge de
& N ] L 1 1 Tl e ¥ r'.";".f'(_: '?ﬁ}';-'”
BOD MO0 20 EEWTT 3B DECE FOSDI O SUTOETEE Y VE b | |
ey St
8 i VuesTTy weogeocT s SDacsoy P ¢ »

diamétre de balle vient de s’ allumer et vous devez procéder au liage. Votre
A i AT presse est entrainée & sa witesse normale 540 T/mn

| _ sl B yow s 3 et et BT - Placer Minterrupteur (Rep. D, Fig 127) en position (prograrnmation)
ABC ~orma e N - - _ .. | P R Sy o ot b R A l"aide de I'interrupteur (Rep. C. Fig. 126), procéder aukage fen inses
Colbguese & roee- ooy Se T 271 : - _ MR O e tant au moment de couper la ficelle)

-::‘_#"'r i 1 i J

Valtncose I oot _ Fg. 120 e procede ' i b

MSENENOD & & O . '

Remettre votre interrupteur (Rep. D, Fig. 127) en position O
Ml s & , Procéder & | dvacuation de votre balle
_ . A ERPE | ESPEIC) ' iy Vérifier la qualité de vot
Restalipr g vers™T ™ .0 St - — SR - nfier la qu voltre kage
FroreOct 3 A Ul
LOMMDrmDac @ A O

¢) VERIFICATON DE L ENREGISTREMENT DU PROGRAMME
La presse étant & "armdt, procéder 3 la vérification mw_
| AN ) should follow axaetiv Hhe ARrne sl . Vinmerrupteur (Rep. D, Fig 127) en posion O, appuyer sur le bou-
o} COMPROBACION DEL REGISTRO DEL PROGRAMA & you programmed ' : ton poussoir {Rep. E, Fig. 128)
TSI AT @ e ¥ e : ' - . nrkaie
RO I TNy ¥E ——

-

e : s aid Lo o Le systeme de hkage doit reprodure intégralement les déplace-
. f d 10 8 sliaht discrentndy tr. the laadh o't ERE f ments et arréts programmés.
B : - i ) ! Q% : | Nota Loﬂﬂrjnﬁmmvéﬁnﬁaﬂﬂam!?ﬂnamﬁm
E oammareg W 270 ' '
o v ' Coraatd

appar—_i-trn LE aui t'st normail
>3 = _ Un contréle au cours du liage peut &tre intéressant, la daposition de la
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Tout programme peut 8tre conserve jusau b 48h, au-deld de la période
e trovanl, pour cela iaisse interrupteur (rep., B, Fig. 1300 sn position
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B PU-TASTRAD

Der Bausatz besteht aus
1 Tastrad mat Halter
1 Beutel mvt Befestigungsschrauben

al MONTAGE

Zwecks Ausrustung der Pick-up mit dem Tastrad ist wie foigt
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8. PICK-UP HEIGHT CONTROL WHEEL
The kit consists of
1 Wheel uni

1 bag of nuts and bolts

a) ASSEMBLY

To fit the wheel on the pick up proceed as follows

y
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tion shaf . B .
Liation shaft on to the end of the pick-up frame tube

vWeld the shaft on to the tube * 3 beads of about 3mm on the side and

L]
3cm long at 120

Remove the 3 holding screws from the frame (ref A, Fig. 131

Hlace the adustmeant plate and fix with the 3 scre
h* | i 5 i | T 5 i s 2
Viount the wheel arm on to the shaft and fix with its cantral screw
wer the pick up to gathering position, fit stop B and bolt in place
Lontinue 10 lower the pick-up until it rests on the whaeel
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8 ROVE DE JAUGE B s T A S L
Kit de montage comprend : e e AR S M
~ 1 Sous-ensembie roue de jauge ' S e e gt "

al MONTAGE SRR B
Pour équiper le ramasseur de fa roue de jauge, Mmﬂ# 1
- Pmmrmu'm-rrmwmﬂhhm&:

rAMASSeyr | ,:

- Souder r‘m sur be tube . 3mmmhnu-wu-m. ﬂ"ll’l
longueur de 3cm axés & 120°

Dégager les 3 vis de fixaton du chassis (rep. A Fig. 131).
Positionner la platine de réglage et a fixer par les 3 vis {rep. A).

Poser le bras de la rove (8 I'exténeur) sur ' axe et Iarrdter par 52 vis cen-
trale

Abasser le ramasseur dans la position de ramassage, poser la butde
(rep. B) et la fixer avec son boulon. !

Continuer 3 abasser e ramasseur pour e mettre en apput sur la roue
de jauge
Procéder aux essais.
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