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RECOMMANDATIONS IMPORTANTES

Pour vos commandes de piéces, il est indispensable de nous
indiquer

LE NUMERO DE LA MACHINE

pour laquelle les piéces sont demandées.

Ce numéro se trouve gravé sur une plaque fixée sur le coté

de la machine (modéle indiqué ci-dessous) :

7 )
RIVIERRE -CASALIS

0O BREVETE. SGDG. 0O

___o— |

Numeéro de

\

Préciser ensuite la piéce désirée en nous indiquant le numéro
et la désignation portée au catalogue.

S’il s'agit d'une piéce qui se monte coté droit ou coété gauche
4 q g

de la machine, le spécifier.

Pour déterminer ce sens, placez-vous face & la trémig en la

-

regardant (pour les RAMASSEUSES, face au pick-up). Est a

~

droite, la piéce a votre main droite.

Si la pitce n'est pas portée sur le catalogue, om en cas de
doute sur la désignation, priére de nous envoyer un croguis ou
Pancienne pitce, comme modele.

Pour éviter toute erreur, écrivez, trés lisiblement, votre
adresse et le nom de la gare destinataire.

TRRSETIGIRNARNRETEENY

k ORLEANS i la machine.
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148

40

51

85

Pieces dépendant de I’Arbre de commande

148

Palier d’arbre de commande avec couvercle (1).
Arbre de commande.

Pignon de commande des grands engrenages.
Poulie de commande de pick-up.

(1) Spéeifier : « colé droil ou gauche 3.

Piéces dépendant du Piston

Arbre d’articulation de piston.
Bague crénelée.
Bague d’articulation de piston.

Touche de rappel.
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401

Picces dépendant de I’Arbre d’engrenage

AJ1T

Aj42
401

736

Ecrou d’arbre d’engrenage (!).
Engrenage ().

Bague entretoise (épaisseur a spécifier).
Palier d’arbre d’engrenage avec couvercle (V).
Rallonge de graisseur (!).

Arbre d’engrenage.

Bielle de commande.

Bague de téte de bielle de commande.
Bague crénelée.

Axe de téte de bielle avec écrou.
Pign6n de chaine d’ameneur.

(1) Spécitier : « ¢olé droil ou gauche »,




Pieces dépendant de I’Arbre d’aiguille

41

A/al

44
45
46
53

55

20

1117

Arbre d’aiguille.

Bague d’arrét.

Palier d’arbre d’aiguille ().
Support d’aiguille.

Aiguille.

Axe excentré de réglage de laiguille.

Bielle de montée d’aiguille.

Bague de biclle de montée daiguille.

(1) Spécifier : & colé droil ou gauche ».

Pieces dépendant de I"’Ameneur

Dent d’ameneur.

Arceau protecteur.
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Piéces dépendant de I’Arbre de noueur
et du déclanchement

12 Graisseur a huile du palier gauche 83.
67 Arbre de scie.
70 Scie.
71 Pitce inférieure de déclanchement.
ATl Piece supérieure de déclanchement.
72 Ressort de pieces de déclanchement.
81 Arbre de noueur.
82 Palier droit d’arbre de noueur.
83 Palier gauche d’arbre de noueur.
08 Plateau d’enclanchement.
182 Ressort de frein férodo.
241 ¢ Galet de déclanchement.
Aj241 Crémaillere de déclanchement.
243 Bielle de relevage de déclanchement.
245 Axe inférieur de bielle de relevage.
247 Came de rappel.
249 Levier de déclanchement.
250 Ressort de rappel de la crémaillére.
A/250 Ressort de rappel du levier de déclanchement.
501 Plateau du cliquet.
502 Queue de cliquet.
503 Cliquet d’enclanchement.
504 Ressort du cliquet d’enclanchement.
505 Vis de fixation queue de cliquet.
522 Fourche de sécurité de noueur.
523 Noix de la fourche de sécurité.
524 Cliquet de sécurité.
525 Ressort de sécurité de noueur.
534 Vis de réglage des bottes.
575 Bague de sécurité.
576 Support de goujon d’arrét.
577 Goujon d’arret de bague de sécurité.
600 Came de frein.
630 Support de férodo avec garniture.
631 Support de frein férodo.
754 Couvercle du galet tendeur.
AST57 Pignon 45 dents.
758 Galet tendeur.
761 Support galet tendeur.
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| Pieces dépendant du Chassis
; M S
I = 56 Boite A ficelle (!).
._E. 73 Vis de réglage des tabliers.
= | T4 Embase inférieure rotule du ressort de serrage des
t tabliers.
l
| A/74 Embase supérieure plate du ressort de serrage des
1 tabliers.
76 Volant de serrage des tabliers.
‘ 95 Cheminée passage de ficelle.
|
{ 115 Pince-ficelle complet.
| 120 Taquet supérieur d’arrét de paille.
k A/120 Taquet inférieur d’arrét de paille.
I
121 Diviseur inférieur de paille.
4 A/121 Diviseur supérieur de paille.
}! . 124 Contrepoids ficelle complet.
& |
E; | 128 Bague d’écartement du moyeu 129.
i= |
’i:_; 5 129 Moyeu de roue pivotante.
=
= . A/129 Moyeu de roue principale.
{ 5 132 Batterelle de roue pivotante.
|
: AN32 Batterelle extérieure.
124 i ;
133 Goupille d’essieu.
b 180 Ressort de pression des tabliers.
ﬂ- 642 Bague d’étanchéité du moyeu A 129,
a (1) Spéeifier @« colé droil on gauche pour les machines
g a deux noveurs,
13 . . AMRR . 455, 6492




Picces dépendant du Pick-up

B/42 Palier d’arbre inférieur de pick-up.
751 Palier d’arbre supérieur de pick-up.
801 Dent de pick-up double.
A/801 Dent de pick-up simple.
802 Ratean de pick-up.
807 Support de rateau (').
809 Pignon fou de chaine de pick-up.
810 Pignon claveté de chaine de pick-up.
826 Attache de pick-up (%)
827 Noix d’embrayage du pick-up.
A/827 Noix de sécurité.
828 Ressort de sécurité.
829 Fourche d’embrayage du pick-up.
830 Galet tendeur de chaine.
836 Pignon avec moyeu a dent.
A/836 Poulic de renvoi de commande de pick-up.
1203 Articulation de pick-up.
A . 1217 Lame de pick-up ().
.-..,,m....nl"'\“::’ ; 1232 Biclle de relevags droite de pick-up.
Sl . AJ1232 Bielle de relevage gauche de pick-up.
1272 Verrou de relevage de pick-up.
1276 Ressort de relevage de pick-up.
1552 Arbre inférieur de pick-up.
1553 Arbre supérieur de pick-up.
(1) Spéeifier @ & eole droil o gauche 3.
(2) Spécifier © & largeur de ko lame »,

1553
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Pieces du Noueur

Noueur complet avec support.
Semelle de noueur,

Doigt de noueur avec équerre.
Bec de noueur.

Pignon du disque de noueur.
Pignon du bec de nousur.

Vis du couteau de nousur.

Came d’usure.

Came du bec de noueur.

Ressort du bec de noueur.

Boulon de came du besc de noueur.
Disque de noueur.

Plaque du disque de noueur.

Tige du disque de noueur.

Ressort de la tige du disque de noueur,
Couteaut de noueur.

Plateau crémailléere al. 35.



Notes et Observations
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PRESSES-RAMASSEUSES A BASSE DENSITE "R IVIERR E-CASALTIS".

QU'EST CE QU'UWE PRESSE-RAIIASSEUSE ?

La presse-ramasseuse est une machine qui est utilisée en agriculturs pour le condition-
nement sur le champ des pailles et des fourrages.

Elle permat,aprés coupe,d'effectuer mécaniquensnt la récolte de ces deux produits en . ¢
les presentant sous la forme de balles liées,de forme parallélepipédigue,et plus ou
moins pressées en fonetion du travail a obtﬂnlr des pcssibilités de la machine,et de
la nature du produit racolté.

Utilisces initialement pour récolter les pailles et les fourrages séchés & l'air par
fanage naturel,ces machines comnaissent actuellememt,et apreés de nombreux essais favo-
rables,un important développement de leur utilisation dans la récolte mecanique des
fourrages demi-secs ou verts.

PRINCIFAUX AVANTAGES.

Ia presse-ramasseuse permet avant tout d'obtenir un produit (pailles ou fourrages)
conditionne en bottes,qui fac111tent 1la manutention,le transport et le stockage dans
batiment de ferme.

Flle éconimise la main d'oceuvre & 1'époque des gros travaux de moisson et fenaison.

Cependant,alors que pour les pailles et fourrages secs,l'agriculteur neut avoir ints-
rét & essayer d'obtenir le produit le plus comprimg nossible,il n'en est plus de méme
pour les fourrazes encore humides qui doivent,au contraire,&tre perméshles & 1'air,
pour permettre 1'évaporation de 1'ean et sviter toute fermentation possihle.

C'est en consideration de ces deux alternatives gue sont apparues sur le marche les
presses-ramasseuses. de differents degrés de densité:haute,moyenne ou basse.

C'est aprés les avoir essaydes toutes que la FRANCT semhle s'&tre orientée,denuis 1950,
vers la presse & basse densité en devenant le plus grand utilisateur mondial des machi-
nes de ce type.

IL'expérience du marché Frangais est-elle valable pour d'autres pays Rurcpéens 7

De par sa situation géographique,la France bénéficie de climats trés variés,allant du
climat maritime et humide de la BRETAGNE au climat plus sec et tris particulier du
bhassin kéditerraneen.

On y trouve,par ailleurs,des sols trés différents par leur perméabilité et leur situa-
tion d'altitude.

Pour ces raisons,la flore et les methodes de culture variant considérablement d'une
région & l'autre,la FRAJUE offre au machinisme agricole un champ d'expérience des pre-
mier ordre dont les enseignements doivent pouveir intéresser tous les pays Furcpéens.



III/ AVANTAGES DE LA PRESSE A BASSE DENSITE.

Outre les avantages principaux dent il est question ci-dessus,quelles sont les raisons

qui ont amené les Francais & se servir de la presse & basse densité ?

1) I1 s'agit d'une machine maniable,absorbant genéralement une faible puissance
pour sa mise en action.

2) Cette machine permet de presser & un taux d'humidité élevé,c'est-d-dire de
récolter les fourrages préfanés avant leur ccuplet état de dessication.

%) Elle permet d'obtenir un produit gardant toute sa valeur nutritive(tiges et
feuilles intactes)et dont la teneur en protéines(fonction du mement de coupe
et de la durée d'expositicn au soleil)est égale et parfois supérieure & celle
des fourrages ramassés sur perroguets ou en meulons.

4) Ia possibilité de ramasser avec une presse & basse densité,rapidement,des four-
rages & des taux d'humidité différents et souvent élevés,permet :
- a) de profiter au maximum de chaque période de beau temps.
- b) d'obtenir un ensemble de fourrage de qualité homogene.
- ¢) de sauver la récolte guand le temps menace.

5) Elle exécute la gamme compléte des travaux de récolte :

- ramassage et pressage des fourrages destinés & 1l'ensilage.

- ramassage et pressage des fourrages préfarés.

- ramassage,pressage et chargement sur remorques des fourrages secs.
pressage et chargement sur remorques des fourrages réunis en meulons.
- ramassage et pressage des pailles laissées par la moissonneuse-batteuse.

—travail & la ferme & poste fixe derriére la batteuse.

6) Les boptes obtenues par cette machine sont d'une manutenkion facile.

Calibrées & 10-12 kilos,elles peuvent eisément &tre maniées & la fourche et
chargdes sur le chariot par un seul homme.Au déchargement,elles peuvent &tre
engrangies & 1l'aide d'un socuffleur ou d'un déchargeur & griffes.

Teur distriwution est zisée,et leur poids uniforme permet 1'alimentation
ratiommelle du bétail. -

7) Le produit réculté étant plié et pressé sans 8tre coupé,il n'y'a aucune perte
de fourrage & la distribution.

8) La plus grande valeur nutritive du fourrage obtenu permet d'économiser les
aliments d'appoint normalement distribués en periode d'hiver au bétail.

IV/ UTILISATION DE LA PRESSE A BASSE DENSITE .

Voici quelques méthodes pratiguées en FPANCE,celles-ci étant toujours fonction cepen-
dant du climat,de la région,du sol,et des conditions atmosphérigues du moment.

Premizre méthode cu récolte des fourrages sSecs.

- Coupe & floraison ou apres floraison.
- Séchage au sol prolongé et activé par plusieurs opérations de fanage.
—~ Mise en andains.
- Pressage & un taux d'humidité de 20 & 25 %
Cette méthode permet le chargement direct sur la remorque.

Deuxitme méthode cu récclte des fourrages préfanés.

-~ Coupe & flcraisin ou & préfloraison(plus grande teneur en protéines)
~ Court sdchage au sol. ,
- Fanasge éventuel afin de ramener le taux d'humidité de la récolte & 30 %
au moment du pressage
- — Mise en andains.
- Pressage immédiat.




Deuxitme méthode ou récolte des fourrages préfanés.(suite)

- Séchage complémentaire en bottes réunies en tas ou placées sur siccateurs
spéciaux.

- Four abréger la durée d'exposition des bottes sux intempéries,possibilité,
en ces de temps menagant,de rentrer les bottes & la ferme en les salant
par couche de bottes.

Trcisiéme méthode om récolte des fourrsges trés frais.

- Ccupe 2 préfleraison.

- Courte péricde de séchage au sol.

-~ lMise en andsins.

- Pressage immédiat & un taux d'humidité voisin de 40 %.

- Séchage complémentaire svit en bottes réunies en tas,soit de préférence
sur siccateurs,cette dernidre méthode permettant,grfice & une grande cir-
culation d'air intensive,un séchage plus rapide des bottes.

- En cas d'intempéries,peossibilité de rentrer le fourrage avant séchage
complet en utilisent dans 1'exploitation une installation de séchage en
grange par ventilation.

Quatrieme méthode ou récolte des fourrages verts.

- Coupe de fourrages Jjeunes.
- Andainage derridre faucheuse.
- Pressage.

On peut alors utiliser la presse de deux fagons:

10) comue ramasseuse-chargeuse pour la récolte du fourrage pour ensilage en
silos-cuves ou en silos-fosses(avec cu sans opération de trongonnage).
20) comme ramasseuse-presse pour la recolte du fourrage vert en bottes en vue
= de l'ensilage en silos-tranchées ou sur aire libre.

Cinguieme méthode ou travail en meulons,et récolte des pailles.

Les presses & basse densité peuvent servir au pressage des fourrages réunis en
meulons dans les champs ou 8tre utilisées derritre moissonneuses-batteuses ou
batteuses pour le pressage de la paille a poste fixe.

WS oL A an
- = .

Dans le choix de 1'application des différentes méthodes,se souvenir des princi-
pes généraux suivants :

a) Presser autant que faire se peut rar teups ensoleillé.

b) Ia moiteur naturelle du produit récolté en hotte s'élimine facilement,
1'mumidité extérieure (rosoe ou pluie) s'élimine mal.

c) Presser d'autant mcins fort que le produit récolté est plus humide cu plus
Tins

d) Les fourrages artificiels{luzerne et tréfle)se pressent meins secs que les
fourrages naturels.

e) Plus jeune sera le produit et plus t0t il sers mis & 1'abri de 1l'action

directe du scleil,plus grande sera sa teneur en protéines et sa valeur
nutritive.
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AVANTAGES DES PRESSES ”VR IVIERRE-CASALIS"

tous
d'un

Viachine robuste,simple de conception et d'utilisation.

Montde sur trois roues pneumatigues d'olr facilité de manutention
ot travail sutonome de la ramssseuse per rapport au tracteur qui
la traine et qui 1'actionne.

Rendement &levé (amensge direct au canal et au piston).

Produit récolté pressé et non coupé.

Faible puissance ahsorbée pour la mise en action.

Possibilité de charger sur remorgue le produit récolté, 1! extreme
robustesse permettant 1'utilisation de la machine pour la récolte
des produits destinés & 1'ensilage.

Torme des bottes facilitant leur wmanutention et dvertuellement
leur séchage en grange par ventilation.

Bottes calihrées pour une alimentation rationnelle du bétail.

Canal plus long permettant & volonté scit le pressage & basse
densité,scit un pressage intermédiaire entre la basse et 1a
moyenne densité.

En raison des trois roues,travail commode derrigre batteuse.

Frais d'entretien trzs réduits.

I1 s'agit bien 14 d'une machine polyvalente permettant d'effectuer
les travaux de récolte des fourrages et des pailles,et 1'obtention
produit de meilleure qualité par 1l'application des diverses métho-

des de ramassage exposées ciw-dessus.
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Lot :,31'&6~ INSTRUCTIONS POUR LA "CONDUITE
DES PRESSES- RAMASSEUSES type NRA. 1-060 (
' NRA. 2-075 ) Série 1957
NR. 2-100

o — o —— -

CONSEILS PRATIQUES

1°) RECEPTION DE LA PRESSE. -

: "'Nos presses; méme quand elles sont livrées FRANCO,, voyagent
aux risquestet perlls du destinataire ; 11 vous appartient done, & la
réception, avant d'en prendre llvralson, d examlner bien soigneuse-
ment la machine. - .. /

En cas d'avarie, faites immédiatement vos réserves & la
gare ou aupres du transporteur routier, et confirmez-les dans les
48 heures par lettre recommandée, afrin 4. exercer un recours “contre
la compagnle

Sl votre presse est arrlvee en parfait etat (et c'est heu-

- reusement -la majorité des cas), vous en prendrez livrralson. N'oubliez

pas -si vous avez un-long-trajet a parcouflr, de ‘graisser les moyeux
de' roue- ;- ceux-ci ont bien été-graissés au départ, mais 11 est tou-
Jjours prudent, avec des roues neuves, de forcer le gralssage.

" La presse arrivée. chez vous, votre premier soin, sera d'en-

lever les morceaux de bofs qui’ 1mmob1115ent les vis de serrage des

tabliers en les tenant écartés 1' un de 1'autre, de couper les fils

de fer -qui immobilisent les organes et d ‘enlever.1es. chiffons qul les
prot&gent; vous jetterez: un coup- d'oeil dans la trémie afin“d'enle-
ver les corps etrangers qui pourraient s'y trouver. ; .vous .ferez mon-

‘ter ensuite & la main, deux ou trois fois le piston, en ayant bien

soin de tourner le volant dans le bon sens de rotation.

En se plagant du cbté du support-moteur et en regardénﬁ le
volant de la presse, celul-ci tourne dans le sens des aiguillles d'une
montre. 7 4l s i

N'oubliez pas que la démultiplication des engrenages, vous
donne une  grande force et que la marche de -la presse est treés douce.
Si donc vous sentez 1a moindre re51stance arrétez-vous et regardez
bien attentivement d'ol elle peut provenir (fil de fer non détaché,
corps étrangers tombés dans les dents des engrenages, etc...)

‘LOPSQue vous serez assuré de la marche libre du piston
declanchez 1 aiguille pour vous assurer de son bon fonctionnement.

A cet- effet, tournez la scie placee sur le tablier supérieur
de fagon & faire basculer les leviers et libérer le cliquet P 503 A.
Tournez toujours lentement et sans forcer ; recommencez plusieurs
fois cette opération en regardant attentivement le noueur qui doit
tourner -sans heurt et sans se cabrer.




IT - MISE EN SERVICE DE LA RAMASSEUSE. -

‘Le -premier :soin-de 1°' -agriculteur qui a souci de "la conser-
vation de son matériel et de sa bonne marche, sera de de31gner un
homme qui aura & surveiller spécialement la ramasseuse. Le rdle de
celui-ci sSera de s'occuper de 1l'entretien de la presse et son atten-
tion devra se porter sur les points suivants

1%y 4 1a receptlon ‘de -1la machine et perlodlquement, véri-
fler le serrage dés vis et boulons dont certains, malgré les freins
d'écrous, ont pu se desserrer au cours des deplacements

; Verifier en.particulier les vis & 6 pans creux de fixation
: des moyeux de dehts d'ameneur (clé spec1ale*“““””*"*“' : solres)

5% ) Le Graissage t IE d01t etre fait perlodlquement tous
les Jours, en principe, et treés 501gneusement

i

o8 Le. graxssage devra etre partlcullerement abondant pendant
fia_perlode de rodage. - e e

UTILISER -

- Huile epalsse pour les TECALEMIT HYDRAULIC, EhGe o a e s

- Huile pour bofte & huile (palier d'arbre de noueur coté
declanchement) et pour.toutes les artlculatlons et organes en mouve-
ment sans gralsseurs 5 M 8 R

WL, %°) Le gonflement des pneus : Il doit.&tre vérifié pério-
" diquement, en principe_touszles 8 Jours - ‘ = # 5 < ;

; L= E351eu pr1n01pa1 5 s

pneus 5 75 x. 15 - pre551on de gonflement 3 kg/omQ max1mum

il ‘pour NRA. 60 et NRA, 75 GW .

. Ppreus 7, 50, x 16 - pression-de gonflement : 3 kg 5/om2 pour - NR 100

o Roues plvotantes 3 pneu 5 75 x 15 - pression de gonfle—
-mept‘: 2 kg/cm 2 . § ;

4y Les courroies :’Vérifier le bon état général des
courroies, de leurs agrafes, et la tension correcte des courroies.

5 ) Le moteur La ramasseuse est egulpge_nonmalement
a’ un moteur W. 192 avec embrayage pour- NRA. 1=060 2T W. 13 pour NR. 100
et NRA. 2-075, dont la conduite et 1l'entretien sont indiqués sur la

notice du constructeur.

6°) Prise de force ¢ woir instructions en fin de notice.

Les courr01es doivent etre dr01tes, c estwa-dlre non croi-
.sées, entre : poulie de moteur et volant de la presse . d'une part, et
entre : gpulle sur arbre de commande et poulie sur articulation de
pick- up, a' autre part.

o w e




VITESSE DE ROTATION DE LA PRESSE. -

4+

Le volant de la presse doif tourner &4 une vitesse de rota-
tion de BOO 4 330 tours & la minute, ce qu1 cor”espond a 50 a 55 coups
de plston & la minute. : _

III - TRANSPORT DE LA MACHINE SUR ROUTE. -

Le remorquage sur route se fera par le V d attelage ou la
limoniére fixé sur. 1a chape de rcoue pivotante.

La chape de roue plvotante presentant'un déport entre le
pivot vertical et la fusée, vous remarquerez que la roue se place
toujours. en arrlefe du pivot vertlcal par rapport au sens d'avancement.

Apres le ramassage, lorsqu on veut flxer 18 d attelage
ou la llmnnlere sur la roue pivotante, reculer pendant deux métres
environ, a seule fin de mettre la roue pivotante en bonne p081t10n
pour placer fa011ement le V. d'attelage ou la limoniére.

Ne pas cublier de relever les longrine@ ou le vireur de
bottes dé ‘relever le. pick-up au moyen du levier de relevapge, &b -
d'assurer son verroulllaga et enfin, de replier l'attelage de ramas-
" sage afin de diminuer 1'encombrement latéral.

Dans le cas de llmonlere, au lieu de V. d' attelage, enle-~
ver le siege de sa boite fixée sur 1' attelage latéral et 1'engager dans
une boite prevue devant le moteur.

IV - POSITION POUR LE TRAVATIL DE RAMASSAGE. -

Enlever la broche du V. d'attelage ou de la limoniére qui
était fixée sur la chape de roue plvotante et monter le V. ou la limo-
nigre sur l'attelage latéral. -

Mettre le siége en place.

Abaisser les longrines cu le vireur de bottes.

Abaisser le pick-up en déverrouillant le relevage et en
actionnant .le levier de relevage. Régler la hauteur des dents en
fonotlon de la matiére a ramasser, et de ‘1'état du sol en déplacgant
14 ergot. a bouton moleté fixé sur le lev1er de relevage.

, Pour débuter, régler d'abord trop haut etioorriger apres
essai. = L : ' - - Ll

Les dents du pick-up doivent passer a s cm. du sol environ,
sur. terrazn normal et horlzontal o2

Avant. de commencer le travall, verlfler le fonctionnement

a v1de de la machine en falsant tourner le volant de la presse a la
main.

NR.



. MISE EN PLACE DB LA FICDLL“ ET EEFILAGE DE L‘AIGUILLE -

Verlflef tout d‘abord les passages de flcelle et le pince-
fleeldea,

Apres avoir débarrassé les aiguilles de la graisse anti-
rouille qui les recouvre, placer le pelote deficelle dans l= bolte,
puis passer l'extrémité dans les deux trous percés dans le couvercle;
ensuite entre les pignons du reteneur. De 1la, la passer dans un an-
neau serti dans le c6té de la presse, & prox1mlte du grand .engrenage
_puls dans le contrepoids de ficelle placé & l'arridére de 1llaiguille, "
puis dans le trou supérieur de 1l'aiguille et l'attacher & un point
quelconque de la presse situé en avant de l'arbre d'algullle.

On declanche alars les noueurs comme il a.-été dit plus haut
(page I) au sujet de la réception de la presse. On-fait +tourner dans
le sens de la marche. Aprés la premidre montée dé Lrajeguille 1& Ii-
celle se prend d'elle~méme dans le reteneur.du. nouveur. On enleve le
brin resté pris dans le bec du noueur et la machine est prete au
fravail. 25

MISE EN ROUTE. -

S'assurer que les courroies sont bien en’ place et ten&ues
correctement et que le graissage a été complétement effecwud,

~ Vérifier la tension des chaines de vpick-up (reglage o
JLlarhre 1nfér1eur de plck—up), :

- Debraye le plck—up et lancer Lig moteur. La presse doit
tourner & 50-55 coups de piston a la mlnute

~ Régler la hauteur du‘plckuun comme 1nd1que au paragraphe
IV. Embprayer le pick—up.

Lorsqu'on met une presse en marche pour la premiere fois,
il faut que le canal de sortie soit rempli de foin ou de paille o .
pour que le déclanchemént se produise. Cl'est én effet le foin placé
entre les deux tabliers qui fait résistance et permet le fonctionne-
ment du liage. Il suffit donc de mettre quelques fourchées de foin ou
de paille sur le pick-up, la machine étant en route, pour rempllr
1e canal.

Au travail de ramassage, s'il se presente un obstacle (mon-
ticule, rigole, etc...) ou bien dans un v1rage il faut toujours re-
lever le pick-up. Pour cela, relier un cible ou une cordelette au
trou prévu dans le levier de relevage et tirer depuis le tracteur
pour obtenir le dégagement désiré. /
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NOTA TMFORTANT POUR BOTTELAGE DU FOIN. -

Il est formellement recommandé-de -débarrasser complétément
le canal de la prebse a la fin de chaque Jjournée de travail. Le foin
se gonflant pendant: 1a nuit et & plus. forté raison pendant un repos
prolongé, il serait impossible, & la remise en route, de faire évacuer
les bottes séjournant dans le canal par un nouvel apport de foln et la
pression du piston sans risque sérieux pour la machine.

. En cas de bourrage de la presse, débourrer a bras en
faisant touLner la presse dans son sens de rotation habituel, mais
jamais ‘& 1.'envers.

REGLAGE DES BOTTES.

'%ERRAGE - Au'debut marcher avec les tabliers le plus
libre possible, c'est-a-dire gue les volants de serragé situés a la
sortie des bottes do;vent 8tre desserrés.

. ‘Ce'n ‘est qu' apres rodage des tabliers qui se pollssent par
le passage du fozn que l'on pourra serrer les volants- Ju8qu a obten-
tion du serrage voulu de ‘la botte.

A la sortie des bottes. la ficelle est toujours l&che
tant que la botte est comprimée dans le canal:. La paille ou le foin
se détendant ensuite, remplit le lien. ; - i

Cependant, si la ficelle restait libre, cela pr0v1engrait

d'un manque de sérrage du reteneur de ficelle fixé sur la boite &
fhieelle., ;

GROSSEUR DES BOTTES. -

Tl sufflt d'agir sur vis de réglage N 534 servant de butée
& la crémaillére de déclanchement, sur le tablier supérieur de la
presse coté déclanchement, pour faire varier la grosseur des bottes
méme en marche de la machlne

Visser pour diminuer la grosseur, dévisser pqur_l'augmenter.

" Une butée & deux positions, fixée par deux boulons sur le
levier portant la crémaillére, permet d'obtenir, solt des grosses
bottes, so0it des petl?es bottes, tout en conservant le reglage par la
vis de butée. Il faut cependant velller, dans le cas des- petltes
bottes, & ce que la ficelle soit éjectée du noueur avant qu'un autre

déclanchement se produlse, ce quil aurait pour effet ‘d'empbarbouiller

le noueur avec la ficelle. Dans ce cas, augmenter la grosseur au
moyen de la vis de reglage en bout de lev1er, en déV1ssant jusgu'a
obtenir la ﬁzrantlﬂ d'du moins un .coup de piston, apreées éjection du
noeud. ' 2 '



CONSZEILS TECHNINUDS

V, — SURVEILLANCE DU LIAGE. -.

. Votre presse est équipée de noueurs MAGC CORMICK 1dent1ques
& celui des moissonneuses-lieuses, Nous vous donnons ci-aprés quel-
.-ques indications utiles

81 la presse manque une ou deux bottes par hasard, me pas -
toucher au noueur, regarder si la ficelle n'est pas cassée.

I1 arrive quelguefoig que les débuts de pelotes sont dé- g *
fectueux la ficelle se noue et a des difficultés & passer dans les
trous du couvercle de la boite. Il est recommandé d'arroser d'huile
les pelotes neuves : les filaments sont de ce fait rendus solidaires .
les uns des autres, et ne s'accrochent plus. i

Si le noueur mangue successivenent plusieurs bottes, il faut
y remédier avec précaution. Avant de toucher a quoi que ce soit,
on examinera soigneusement comment le noeud est mangué. Tenir compte L
qu'ad d1a mise en service d'une machine neuve, la peinture est souvent
cause des ratés, Il faudra donc &tre patient.

12) La ficelle casse trop souvent, les causes peuvent 8&tre
les suivantes :

a) ficelle mal enfilée,
b) un des passages de ficelle .offre une aspérité qu1 la

c) ficelle irrégulieére (se munir de ficelle de premieére
qualité) _ , 2
ds reteneur de la bolte & ficelle trop serré, 2

20) 8i le noeud s'échappe difficilement du bec, il faut
huiler abondamment ce dernier,; car dans toutes les presses neuves
la présence d'un peu de peinture peut en &tre la cause.

En cas d'insucces, il faut desserrer légérement le bec par
1técrou comprlmant le ressort placé & la droite du noueur.

30) Tl arrive quelquef01s gu'en raison d'un déplacement
du contrepoids 116, 1la ficelle ne-suive pas la gorge de l’algullle.
Elle se place alors sur le ¢8té et le bec saisit trois ficelles
au-lieu de deux :il faut regarder la position du contrepoids par rap-
port & l'aiguille, la ficelle doit &tre exactement dans le méme plan
que la. gorge de 1l'aiguille, il suffit de déplacer lc.support de contre-
poids- dans un sens ou dans l'aubtre, des mortaises sont prévues a cet
effet dans le fond de trémie. Ne pas oublier de bloquer so;gneuseu
ment les écrous apres cette opération,

—

: o
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4¢) Pendant que la botte se fait, le brin avant de la ficelle (celui
qui se trouve pris dans le reteneur) s'échappe : TR

- a) - le reteneur n'est pas assez serré - Serrer légéré-
ment 1'écrou de serrage du ressort situé & 1'avant du noueur - d'un
ou deux sixiemes de tour & 1l'aide de la clé plate spéciale (le rete-

neur ne doit jamais &tre blagqué).

b) - 8i la ficelle s'échappe encore, c'est gu'il reste un
amas de filaments de ficelle entre la plague et le disque pince-fi-
celle A0 au mauvais fonetionnement ‘du couteau ou bien "1l 'y .a de 1a 4.
peinture ou de 1'huile sur ces deux pidces,; ce qui. facilite 1'échappe-

ment de la ficelle.

, Dans ces.deux cas, il faut démonter la plaque. inférieure
et nettoyer soigneusement ces deux pikces. Il faut veiller & he pas
mettre d'huile ou dé matiéres grasses sur le diBgué. et la-plague.da ...
pince-ficelle, ces deux piéces doivent &tre tenies parfaitement séches.

5°). L'aiguille n'apporte plus la ficelle au noueur
elle est desserrée dans son.support ou n'avance plus assez, ou elle
g¢st décollée du noveur. R "

;_a) Resserrer les écrous de fixation de lfaiguiLle et
prendre soln de la fairé monter pour vérifier la longueur (voir page 9)

b) On avance l'aiguille en agissant sur - -le boulon de
fixation de 1'aiguille qui présente une portée excentrée (voir fig. 1)

Bloguer soigneusement les écrous de fixation.

Arbre d'aigoills : 44

So Ia}-;or L/d-fai guille: 44

Axe de rciglasca 1 4e.
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¢) L'aiguille doit venir frélér la partie inférieure du
noueur, elle ne doit &tre ni trop serree ni pas assez en frappant
la pointe avec la paume de 1la maln, i) algullle doit vibrer calitre
la partie 1nfer1eure du noueur.

Si elle est trop éloignée, desserrer la clavette du
support d'aiguille, le faire coulisser sur 1'arbre en frappant avec
marteau et ensulte resserrer la clavette

6°) La ficelle casse en sortant du bec, c'est que le cro-
chet de la languette du bec offre . une asperlte ou bien que la plece
en forme de V qui guide la ficelle dans le canal de" 1a presse "eskt’
coupante = dans ce cas, 1 'adoucir,

e Pendant que la botte 51 forme, la flcelle padl se trouve
prlse dans le reteneur ne doit pas rester dans 1' entallle du disque .
superleur, elle doit contourner le reteneur et S eohapper - b
l'arrieéee. =

Nous reproduisons ci- dessous i la ficelle vue dans le noueur,
la figure A. donne la position normales;- la’ flgure B la mauvalse
position.

81 la: flcelle se met dans la p051t10nBE il faut pour
d 1'éviter, serrer lés ressorts du-reteneur-de la b01te 8 fivelle.




_8°) La.ficelle est mal coupée. Malntenlr toujours le .
couteau bien~aiguisé..Lé couteau ne doit pas couper la ficelle avant
que le bec ne soit ff'me. En tournant lentement, verlfier que, au
moment ol le bec” se ferme,.;l reste un espace de 3 a 4 mm entre le
tranchant du couteau et 1'encoche du dlSque. :

VERIFICATION DU BON REGLAGE DE L'ATGUILLE & DU NCUEUR

; L algullle étant & fond de course avant le trou de 1'ai-
guille doit se trouver a 90 mm a 100 mm (flgure 2 yad. momns du bord
de la mortalse supérieure de la plaque pince-ficelle. :

Al“‘bl"c de moueur: 81

\Su?“aort/ de noveur: 117 ‘
)

p—)
.* .' " U-UR-
| | 00 4 1oe peut .?-n-
Aiguille : 45 : " Mo _deur -TR-
: : A4
o HAgal w r‘ Atbre d aiguille - 41.

Cette distance s'obtient en agissant sur le boulon excentré
fixé sur le support d'aiguille (voir alinéa B du paragraphe 5 page 7)
il est possible que vous trouviez dos algullles réglées a unie cote
supérieure, cela n'est pas un défaut, a oondltlon que 1l'on ait la
garantie de 10 & 15 mm entre le talon de l'aiguille et le doigt du
noueur.

P
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Lorsogue l'aziguille est & fond 'de course, le noueur doit .avoir commence
sa rotation, le galet de la languette du bec doit &tre prét. 3 échapper
la contre-came de fermeture, ou encore 1lextrémité du bec doit se trou=
ver en face de la nervure du doigt. g A e e g

Pour obtenir ces positions, on agit sur les deux vig as .
réglage que porte la fourchette P. 522 A placde & droite du plateau
crémaillére sur l'arbre de noueur. Ces vis en modifiant 1s position
du plateau crémaillére avancent ou retardent le départ du noveur par
rapport a l'aiguille. (Voir croquis page IT) Bon w Ml e

VI - FONCTIONNEHENT DU DECLANCHEMENT. - (Voir croquis en fin de notice)

La paille contenue dans le canal actionne une scie P. 70 C
qui fait ftourner un galet denté PH., Z4I dont les dents actionnent une
crémaillere PH 24I C fixée sur le levier de déclanchement PH 249 D

. En se déplagant, ce levier entraine la pidce de déclanchement
PH. 7I et PH. 7I A. qui libére la queue du cliquet P.. 503 A,.
Ce cliquet ayant basculé est entraine par un bossage du plateau et
fait ainsi tourner l'arbre de noueur.

L'arbre de noueur entraine le-plateau crémailldre de chaque
noueur par l'intermédiaire d'une noix P. 523 clavetée, d'un cliquet
P. 524 A, ayvec goupille de sécurité et d'une fourche réglable P, 522
A (voir croquis F& II)% -~ =

En tournant l'arbre de noueur entraine une came PH. 247 B.
qui feit soulever la bielle de relevage NR. 24% A et le levier de dé-
clanchement PH.:249 D. ce qui permet & la crémailldre PH. 24I C de
revenir a ga position initiasle.

A la fin de la Totation de l'arbre de noueur, les pidces
de déclanchement PH 7I et PH. T7I A. présentent un arrét & la queue du
cliquet qui, en butant dessus, se désenclanche. L'arbre de noueur
s'arréte et est remis & sa position initiale par la poussée d'aiguille
réglable NR. 85 butant sur la fouche de la came NR. 600 clavetées en
bout d'arbre de noueur. '

Il est recommandé, & la mise en route de bien graisser le
cliquet P. 503 A. et le plateau N, 98 A. gui 1l'entraine.

Le déclanchement doit toujours &tre trdés propre et gras.

" Le plateau N. 98 A qui est dégagé & cet effet, permet
chaque. jour de nettoyer 1'espace. compris entre les deux plateaux.

cen/ues
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Le déclanchement travaille gras, mettre une goutte d'huile
et avec le doigt un pau de graisse & la téte du eliquet et a la partie

du cliquet qui, au moment du déclanchement rentre en contact avec le
plateau.

SECURITE. - Les noueurs en cas de bourrage, sont protégés par une
goupilles de sécurité servant d'axe au cliquet P 524 A de la fourche
deg nopsurs P 522 4 l(voir. flgue -3 ). e. e .x

En cas de résistance importante dans le noueur, la gou-
pille est cisaillée. Le cliquet n'engrenant plus dans la noix P 5273,
le plateau crémaillére du noueur ne tourne plus et tout accident est
ainsi évigé. . g d o g s e s @ g
" Pour remplacer la goupille
la foureche,.

2°) Remettre en place le cliquet dans le sens indiqué‘
par le croquis ci-dessous, - i e awng

‘.3°) Enfiler une des goupilles de sécurité de rechange qui

sont toujours jointes aux accessoires.

~ Entrainement’ Adu noveur .

Cliquet’: 524 Gouvhille de secorite: ¢ 2,5.

HNorx . 523.

.Fig:?:..

Ressort: 525 Ffourche de rcfglagq. 1522 .

Gﬂu‘é‘on; de rt:glagc..

1°) Chasser les trois bouts de goupille du cliquet et de



REMARQUE TRES- IMPORTANTE

Nous rappelons.d autre part, qu'il faut touaoufs éviter
de faire tourner la presse en arriéee 1or5que le déclanchement de
1'aiguille s'est produit.

3 Nous recommandons d'utiliser la sécurité interrompant

¥ 1la marche du declanohement chaque fois que l'on doit passer sous

" 1a machine pour enfiler 1'aiguille. Elle consiste en un crochet
PH. 270 E qu1 souléve le levier de déclanchement en dégrénant le
galet denté de la crémaillere.




VII --REGLAGE DE LA COUVERTURE D'AJGYUTILLE - PRES 2olg M. =

Tous les organes;de la machine étani en place sauf la.
chaine reliant 4d' une part : le plgncﬂ PH. 756 monte sur le grand en-
mgrenage gauche et d'autre part : le pignon N 757 A moaté sur le platean
“de déclanchement en bout d'arbre ée noueur, proceuer comme 51}? pout
réaliser le calage de 1l'arbre de noueur par mpport a 1l'arbre d'engre-
nage.

17 Declanoher le cllquet P 503 A en tournant la scie.
Amener l'aiguille & pointer dans le canal en tournant le pignon en
bout d'arbre de noueur N 757 A dans le sens de la fléche (voir croguis)

—-—E

2°) Tourner & la main 1& volant fixé sur 1'arbre de oomn“”
de dans le sens normal de marche et faire descendre le piston. L'arré-
ter en plagant une cale en bols dans les dents des engrenages -~ aua moment
oll1 les museaux de piston dépassent la pointe de 1'aiguille de 20 & 50 mm.

€' %

) Ces deux organes : alguille et plsuon - étant en place
presenter la chafne sur les deux pignons de chalne 1nd1quee ci--dessus.
Fixer 1'attache rapide - la plamue de verrouillage emmanchée dans le
sens Anverse. du déplacement de .la chalne (croquis ci-contre) Terdre la
chafne en a-
gissant dens
1e xgens conve:-
nable sur le
support~teu-
deur.. Bloguer

ALl aw
Atwn de ‘Commaridel ensuite les

deux bouilors
"du tendeur.
L°o) vérifier

;)} _ en faisant

. : tourner la

///”#”_ Ak‘\\\: - machine len-
1 N tement a la
\k )Q T T T main qu'apres

\ Fd

- Lte }-attarzhz ?h\:d,& avoir (.?.éClEl.ﬂ*
= ‘3 AT cné, 1l'aiguille
T ".lx pointe bien

Arb re___‘)& /

de nouaur: 81.

. 'hw dans le canal
& lorsgue le
i , piston 1'a
‘ dépassée de
__,,/// ; EQ a 50 mm.
oy 2 7 Sinon, cored -
s ger le régla-
\// ge dans le
\\\\ L sens convena-
% -———»” ble et véri- -
fier 3 nou-
:dnon '3556 veau.

Arbre o Engwanaga i3 .

_Pimorlle: i85,
5
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INSTRUCTIONS FORMELLES A OBSERVER STRICTEMENT.

1°) Sur toutes les presses a piston oscillant, bien vérifier
au bout d'une journée de travail, le serrage des écrous des piéces
suivantes _ :

a) axes de bielles fixés sur les engrenages N° 7,

b) boulons de fixation des paliers d'arbre de commande 3 )
et d'arbre d'engrenage,

c) Vis & 6 pans creux des moyeux de dents d'ameneurs .
(c1é spéciale avec les accessoires)

@ Bien que toutes nos machines soient réglées et essayées
avant le départ de 1'Usine, il est possible que la trépidation sur
la route et la premiére journée de marche, ol tous les organes se
rédent, aient entratné un léger desserrage ou plutdt un certain.
tassage sur ces organes principaux. On se mettra donc & l'abri

d'accidents possibles en observant strictement ces indications.

- 2°) Sur toutes les presses bottelant du foin, il est for-
mellement recommandé de débarrasser complétement le canal de 1la
pressela la fin de chague Jjournée de travail. Le foin se gonflant
pendant la nuit, et & plus forte raison pendant un repos prolongé,

il serait impossible & la remise en route de faire évacuer les bottes
qul auraient séjourné dans le canal, par un nouvel apport de foin

et la pression du piston, sans courir le risque trés grave d'une
casse de la machine. '

3°) En cas de bourrage de la presse, débourrer & bras et en
faisant tourner la peesse dans son sens de rotation habituel, mais
jamais & 1'envers. : ik *

POUR TOUTES COMMUNICATIONS RELATIVES A VOTRE PRESSE,
PRIERE D'INDIQUER LE NUMERO DE VOTRE MACHINE QUI FIGURE SUR LA
PLAQUE ADRESSE FIXEE SUR LE COTE DU CHASSIS. ' W »
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PRISE DE FORCE
" ENTRETIEN. - VériPier le nivesu d'Huile de labotte.

Huile : viscosité 50 ° compris entre 7 et 9 ° ENGLER
(huile d'été de moteur voiture). - ‘

Graisser chaque jour les cardansA(et i palier_intqgmédiaire
) sur NR - SR et TR). ' ol

MONTAGE. - Vemller & ce que les fourches de cardan de la barre rectan-
¥ gulaire et du tube soient dans le méme plan (voir eroquis)

, .',Al‘}‘}achej : sur tracteur ”{dife. a fa c_lem.anclg 4

i =icz

/_Mdnchon canna.ler. Z_,Car'l'e.lr‘.: Mana]«on rainuré__l

- Serrer soigneusement le manchon cannelé sur 1'arbre de
prise de force du tracteur et contrdler le serrage du manchon sur
1'arbre de commande du boitier.

o PROTECTEURS de PRISE DE FORCE. -

. Ne Jamals faire tourner la prise de force §ans avoir placé
i au préalable, les protecteurs tant au dessus de 1'arbre intermédiaire

entre attelage et boitier sur ramasseuse qu'au dessus de 1'arbre de
transmission entre tracteur et ramasseuse.

Au montage initial fixer la pi&ce d'accrochage des Erotecﬂ
teurs sur le tracteur par 1'intermédiaire de fers plats, tole ou
cornieres boulonnés (& faire & la demande, sur le tracteur, au
dessus :
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de-1'arbre de sortie de priselde force). Vérifier que dans les virages,
les protecteurs ne touchent pas les arbres de transmission. .

A chague attelage en position de travail ne pas oublier de
monter le protecteur amovible, sous peine de risques d'accidents.

UTILISATION. - Les rapports de vitesse de la prise de force ont &té
etablis de telle sorte que pour une vitesse d'avance d'environ 4 km {
& 1'heure pour un régime du tracteur de 540 T/m, la presse tourne &

BB T soit 55 coups de piston & la minute. Il est bon de vérifier v
ces vitesses & la mise en service de la machine et de régler si nécessaire
le régulateur du tracteur.

Les transmissions permettent un angle d'utilisation de 45°
& droite et & gauche, ne pas dépasser cet angle afin d'éviter le
coincement des fourches quil risque de forcer les croisillons,
d'écraser les roulements et leur coupelle. ;

Pour tourner & droite en bout de champ et pourétous,virages
serrés, il est recommandé de débrayer la prise de force,

o -9ou;?3iuéela est possible et pour éviter le débrayage, on
p—. peut faire le huit & gauche. Cette manoeuvre a:1'avantage de garder
- ila vitesse de la machine. ' x b o 8 -

En aucun cas, on ne doit changer brusquement de direction
lorsque la prise de force fonctionne. )
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