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L*hydraulique en blog,
coupe wverticale,

2 Qrifica de rempllssage
d'hufle

3 Filtre de remplizsage
d'huile

4 Levier de roppel

3 Support

& Levier 8 coulisze

T Bras de levage
B Fiston

? Wiz de vidonge d'hulle

10 Pidge d'insartien
11 Bielle

12 Cylindre & pression

Levier de eammande

du Filtra

1. Description:

Les tracteurs

séries O 1616,

LANZ-Bulldog des
D 2016, D 2416 et

D 2816 peuvent étre équipés ul-
térieurement de 'hydraulique en
bloc. Cela permet de relever et
abaisser les différentes outils de
culture prévus pour |'attelage a
I'accouplement a trois points. En
outre I'hydraulique en bloc est

munie d'une

prise de pressian,

offrant le possibilité d'actionner
des autres outils, p. ex. un char-
geur frontal, une barre faucheuse,
une remorque & basculer efc, La
pompe & engrenages a haute

Fompe a haute pression
4 engrenages

B




Fompe P i

4 engrenages = = a1
Candujfe
de refour d'huile
7 Bdd 1 Conduite d'huile
; SOUS pression
b £ 8440

Hydraulique :
en Qoo

Arbre de lavage
¥

rifice de rem-
plissage d'huile

Lewvier
da commande

b 267404 U

Schéma de [‘installation hydraulique
pour tracteurs sans barre fauchsuse

Relavage hydrsuliguae aves sutil da colture accoupla

P pressinn pour iEI CDmmaﬂd’E 'de
T =22 L] 3

r " » ’ Ao
i EE : _ = I'hydraulique est fixée au Ea?e §
TL m gauche du fracteur et eniraines ;
I afsica - 4
Cliie par |'arbre auxiliaire a l'aide

d'une transmission intermédiaire.
Par le montage du train d'engre-
nages reducteur pour les vitesses
ultra-lentes avec embrayage a la-
melles pour prise de force indé-
endante (équipement spécial),
‘entrainement de la pompe den-
grenages devient indépendant de
I'embrayage principal dans |s
gamme des vitesses ultralentes.

———  de fravail pour

%ﬁ_q | i barre faucheyse

Conduiie

de retour d'huile

Caonduites d'huile
[ I—— sous pression

Régulateur
de masurage

; I
Hydraulique Fobinet d'arrét

en bloc

Le cylindre de fravail, la vanne
dE cummande, ]'Elrbre dE |E-"\"E|g‘E-'r
le réservoir et le filtre & huile
sont réunis dans le carfer ferme
de I'hydraulique. Le montage de
I'hydraulique se fait par six bou-

Arkbre de levage

Crifice de rem-

Levier
de commanda

Schéma de linstallation hydraulique
pour tracteurs avee barre faucheuze

Soupape de slrels




Vanne de commande, coupe.
1 Pistén de régloga

* I Roecord pour conduite
d'huile sous pression

1 Soupnpe de adrefé ~

lons sur la partie arriére de la
boite de vitesses et elle doit
efre raccordé a la pompe a en-
grenages  par deix conduifes

uile. Ne jamais mettre en ser-
vice le fracteur en service sans
remplissage de |'hydraulique —
méme sans ulilisation du relevage
hydrauligue.

La mise en marche du moteur
sans remplissage de 'hydraulique
enfrainerait la destruction de la
pompe & haute pression. Pour le

&

démontage de ['hydraulique il
faut cbserver de démontfer éga-
lement la pompe avec la griffe
libre et de fermer l'ouverture de
la boite de vitesses avec un cou-
vercle pour éviter des endomma-
gements.

Graisser une fois par mois |a
commande de la pompe par 5 &
6 coups de pompe & graisse par
le graisseur qui se trouve sur le
carter de la pompe, méme si |'hy-
draulique n'est pas ufilisée.

2. Montage de la pompe a
haute pression:

1. Soutirer I'huile de la boite de
vitesses,

2. Démonter le couvercle (1.0433
171, voir dessin) de |'arbre
auxiliaire, cété gauche. Enle-
ver la goupille fendue, écrou
a creneaux et douille d'écar-
tement (1.0356 g 289) avec la
disque de l'arbre auxiliaire.

3. Monter les nouvelles piéces
comme suite:
Partie inférieure du carter
{1.0707 c 64) avec le wieux
joint (1.04911562). Le palier
a aiguilles doit étre visible de
devant. Engager ensuite la cla-
velte ajustée (A 6x4x25) et
placer la bague (1.0349 g 469)
et le pignon (1.750d 39) sur
I'arbre. Serrer |'écrou M 18x¢
1,5 et le fixer avec une gou-
pille fendue.

4. Remplir le carter de la pompe
avec de la graisse.

5. La A:::ompe a engrenages (2H
19 AX) est déjad prémontée
avec la partie supérieure du

LN 6685

A
103400 &6G7 |1

4 271LA

mit Fett gefullt = rempli de graisse

10707 cEs

1075039




carter (1.0707 c 65) et la griffe
(1.0783 g 328). Glisser la ba-
gue (1.0783g327) sur l'em-
bout de |'arbre avec griffe de
la pompe. Engager le pignon
(1.0750 £ 37) complétement
avec palier et bague Seeger
dans la partie supérieure du
carter. Ensuite placer le joint
d'étanchéite (1.0491 d805) ef
raccorder les deux parties du
carter,

6. Remplir la boite & vitesses
avec l'huile & engrenages jus-
gu'a 'orifice de cortréle.

3. Honiage de I'hydraulique
en bloc:

Atin d'éviter des défectiosités il ast -

conseillé d'effectuer ‘e montage ulté-
rieur d'une hydraulique trés soigneuss-

" mant. Me jamis démenter la vanne de

commande, car la réglage assez diffi-

cile ne peut &tre réolisé que dans les -

usines & Mannheim,

La wanne de commande esf bisn réglée

et munie d'un plomb. Dés que ce plomb

est enlevé ou endommage, ef que la
vanne soit ouverte, la garantie cessera
dexister.

1. Dévisser les quatre écrous pour
la fixation du dispositif d atte-
lage sur la boite de vitesses
et enlever le support pour le
dispositif d'attelage.

2. Enlever les guatre boulons de
la boite de vitesses et |les rem-

lacer par des boulons plus
ongs (M 61170 DIN B35-10K)

3. Engager I'hydraulique en bloc
sur les quatre boulons et
I'avancer contre la bride de la
boite de vitesses.

4, Visser deux boulons avec des

rondelles Grower et des épais-
seurs d'en haul. (Ne pas en-
core les serrer.)

L'hydraulique en bloc doit
gfre bien ajustée contre la
bride arriére de la boite de
vitesses et en méme temps
confre les points de fixation
en haut de la boite de vites-
SE5.

S5i I'hydraulique ne se laisse
pas avancer a ce gu'elle vien-
ne se placer directement con-
tre la bride de la boite de
vitesses, les points de fixation
sont frop hauts (voir point A,
page 9). Il faut diminuer ces
ceillets a la lime & ce que l'hy-
draulique puisse se placer ab-
solument correct. S'il y & du
jeu entre les ceillets A et I'hy-
draulique, intercaler des dis-
gues Z B8543 resp. Z 8544 jus-
gu'a ce que 'hydraulique peut
Btre fixée sans tension.

. Engager maintenant le support

du dispositif d'attelage sur les
guatre boulons, ajouter des
rondelles Grower et visser en-
suite les écrous. Serrer les
écrous et les deux boulons en
haut succesivement de plus en
plus pour atteindre une fixation
sans tension. En cas de bescin
poset des disques Z8545 resp.
Z 8546 sur les goujons entre
I'hydraulique construction bloc
et le carter de boite de vites-
sas.

Raccorder la conduite d'huile
sous pression et la conduite
d'huile de retour & la pompe
et & I'hydraulique. Pour la bar-
re faucheuse ou d'autres ac-
cessoires raccorcder la -con-
duife de pression correspon-

i\
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Conduite de pression

Canduite

de pression
pour barre
faucheuse elc

Conduite de
refour o huile

|
i

dante y inclus le robinet d'ar-
réf.

Remplir I'hydraulique par 5 li-
tres d'huile 8 moteur (SAE 10)
avant de meitre le moteur en
marche!

Montage des raccords ERMETO:

Les conduites de l'installation hy-
draulique sont reliées a plusieurs
endroits par des raccords ERME-
TO. L'étancheité est réalise par
I'effet produit en serrant I'écrou-
chapeau. La bague d'étanchéité
munie d'une arréte franchante est
serrée dans le cone de la pigce
de raccordement et réduit de
manigre & ce que l'ardéte tran-
chante s'enfonce dans |2 bout du
tuyau. Le collet produit par
I'aréte franchante garantit une
bonne surface de contact ef ainsi
I'étancheité absolue (Fig. lll). Le
montage se fait sur la machine
méme, ou dans un éfau,

1. Scier le tuyau bien rectangu-
laire et drait.

2. Huiler legérement toutes les
pieces.

3. Glisser |'écrou-chapeau et la
bague d'étanchéité ERMETO
sur le tuyau de fagon a ce que
le rebord soit tourné vers |'e-
crou-chapeau (Fig. II).

4. Presser le bout du tuyau assez
fort contre la butée de [a
pigce de raccordement et ser-
rer ensuite |'écrou- chapeau
pour la premigre fois trés fort,
a ce que |'arréte tranchante de
la bague d'étanchéité s'enfon-

ce suffisamment dans le tuyau

(Fig. 1ll).

5. Aprés le premier serrage il est

conseille de dévisser legére-
ment |'écrou-chapeau et de
le reserrer ensuite normale-
ment.

6. Plus tard en cours d'un dé-

montage et remontage on doit
seulement reserrer les raccords
a ce gue |'étanchéité soit réa-
lisée. Des demontages répé-
tés ne peuvent pas influencés
la quslité du raccordement. |l
est également sans influence si

la bague d'étanchéité se laisse

tourner sur le tuyau.

Bagus
Figce de d'atan-  Ecrou-
raccordement  cheité -~ chapeau

trancharnte
Avant le serrage

[P !'

DS
% sy
Collet
Raccards ERMETE
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Quverfure de remplissage Jhuile

Verre de regard

Vis de vidange

.12

4, Remplissage de ['hydraulique:

Utiliser seulement 'huile & moteur
SAE 10 pour le remplissage de
I'hydraulique. Eviter absolument
les huiles HD qui ont la tendance
de produire de I'écume. Remplir
I'huile directement par I'ouverture
de remplissage et vérifier que
lhulle soit excempte d'impuretés
et d'additifs nocifs. -

Le niveau d'huile est & contréler
par le verre de regard. Celui-ci
doit étre complétement couvert
d'huile. Remplir, si le niveau
d'huile est descendu trop bas.
Sur les tracteurs, équipés de barre
faucheuse ou d'un chargeur fron-
tal ou d'autres accessoires ac-
tionnés par I'hydraulique, le ni-
veau d'huile doit éhe contralé,
si- cet accessoire est abaissé 3 sa
position la plus basse. La vis de
fermeture pour l'ouverture de
remplissage sert en méme temps
pour le déssérage. Les tamis dans
I'orifice de remplissage ne sont
pas démontables. Derriére le cy-
lindre de fravail se trouve — in-
tercalé dans la circulation princi-
pale — un filire a huile, dont les
surfaces sont verticales a ce que
les impuretés soient refenues et
collectées au-dessus de la vis de
vidange.

Apres 50 heures de service — vi-

danger 'huile complétement et
remplacer par 5 litres d'huile
fraiche. Nettoyer le filtre seule-
ment lors d'une revision générale
du tracteur dans un garage.

Le fonctionnement de ['hydrau-
ligie depend essentiellement
d'une probreté absclue pour tous
les fravaux. ;

i
I
& |
i

5. Commande du relevage
hydraulique:

L'hydraulique est équipée d'un
levier de commande et d'un cli-
quet d'arrét qui permettent |'ac-
'I'EDI'EFIEITIEI'I:* _dl..l rE!EVEIgE.

Le levier de commande sert &
abaisser et relever les outils ac-
couplés a |'arbre de levage. Ega-
lement pour la commande de la
barre faucheuse et le chargeur
frontal ete.

Le cliquet d'arrét permet de mo-
difier la commande suivant la po-
sition choisie.

En paosition I: Seulement les outils
attachés a |'sccouplement & trois
points sont actionnés,

En posifion ll: Simultanément avec
les outils accouplés, on peut ac-
tionner les accessoires raccordes
a la prise de pression (barre fau-
cheuse, chargeur frontal efc) si
le robinet d'arrét pour la conduite
de pression correspondante esi
auvert,

En position lll: Les outils sccoup-
lés au dispositif a frois points sont
verrouillés automatiquement dans
la position en haut. Mais les autres
accessoires  (barre  faucheuse
chargeur frontal, remorque & bas-
culer ete) peuvent éfre action-
nés si le robinet d'arrét dans la
conduite de pression correspon-
dante’ est ouvert.

Par le renversement du clignet
d'arrét en position lll les outils
accouplés sont verrouillés auto-
matiquement confre un abaisse-
ment involu. Il est done conseillé

de mettre le clignet d'arrét en

Fiftre & huile




position Wl pour la marche sur
route, si le relevage est charge

- d'un oulil accouplé.

La commande du levier de com-
mande reste alors sans influence
sur l'arbre de levage, mais per-
met |"actionnement des outils rac-
cordeés & la prise de pression p.2x.
batre faucheuse, chargeur fron-
tal etc.

Le robinet d'arrét dans la conduite
de pression entre le cylindre de
travail et la barre faucheuse est
combing d'un régulafeur de dé-
bit pour régler la guantité d'huile
a ce gue la barre faucheuse ne
soit pas relevée frop vite dans
la position de transport. 5i le ro-
binet d'arrét est ferme, "actionn=-
ment du levier de commande
reste sans aucune influence sur
ces outils,

Si le clignet d’arrét se frouve en
position Il tous les outils raccor-
dés & I'hydraulique peuvent étre
relevés et abaissés par l'action-
nement du levier de commande.
5i le robinet d'arrét pour la prise
de pression est fermé, la com-
mande du levier produit seule-
ment le relevage et 'abaissement
des outils accouplés a l'arbre de
levage. 5

Si des outils, relevés pendant
un certain temps commencent a
s abaisser sans que le levier de
commande soit actionng, l'arbre
de levage s'enclenche automa-
figuement pour éviter |'abaisse-
ment des outils.

Actionner seulement le levier de
commande si le mofeur toume
dans le bon sens de rotation!

14

Fobinet d'arrét pour barre faucheuse

Leviar da commande

| nbmisser
| Imarche
-4 libre)

— slop

ralever

o

Loj A

T e Sp———
L A e

Contenance

En avancant le levier de com-
mande de la position moyenns
en direction de marche, ['outil
est relevé. En sens inverse ['ou-
til est abaissé.

En remettant le levier de com-
mande en position moyenne,
I'outil s'arréte dans la position
voulue.

5i la position la plus haute est
aftteint ou la charge admissible
est dépassée, le levier de com-
mande revient automatiquement
dans la position moyenne ,Halt".
La vitesse pour le relevage et
I'abaissement est réglable par le
levier de commande, suivant
l'angle de celui-ci & la verticale.
En refirant le levier de commanda
vers «abaisser= on ateint un

6. Indications

Force vive théorique a 100 kg/em®
Temps de relevage = 1,8 sec a un

- enviran 5 s,

certain paint de résistance qui
indique la limite du secteur de
réglage pour «descente lente ».
Attention! Si cette point de ré-
sistance est dépassé, |'outil s'a-
baisse subitement.

Aprés un arrét prolonge il est
conseillé de relever 'outil un peu
avant |'abaissement.

La position - abaisser» est en
méme temps la position «mar-
che libre » par laquelle ['outil
peut jouer librement dans le sol
et gagner la prefondeur vaoulue.

L'actionnement de la barre fau-
cheuse du chargeur frontal etc.
est effectué également par le le-
vier de commande. Ne pas oub-
lier -d'ouvrir le robinet d'arrét
dans la conduite de pression:

fechniques.

460 mkg.

débit de la pompe de 16 Its/min.

suffissante pour barre faucheuse,
chargeur frontal, remergue &bas-
culer efc. ayant bescin en-des-
sous de 3 ks, d'hwuile.

Seulement utiliser huile 4 moteur SAE 10!

Observer les prescriptions de surveillance!

- " i
Démecnlage des pieces seulement par un spécialiste.
Arréter le moteur avant le démontage du couvercle du carter! L'ac-
tionnement de ['hydraulique avec couvercle démonté est dangereusel
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F" 7. Instruction pour le réglage des charrues accouplées au dispositif Montage de la charrue et réglage fondamental (Grav. I-)

Ii.r a trois points LANZ avec I'hydraulique en bloc & haute pression. - : 1l est conseillé d'effectuer le réglage fondamental d'une charrue sur
!5 _ terrain plat et non dans le sillon, et suivant les indications ci-dessus:
I

E .

L Indications:
: |

|

k> §§
L%

| L'hydraulique en bloc avec atbre de levage.

Il et lla Broches, réglables en longueur.

1

b il Guidage en haut, réglable en longueur.

i o
} T S Y Guidage en bas. §
i V et Va Chaines de guidage. & _
Vi et Via Barres d'attache avec forages 1 (en bas) et A /_.'I
: 2 {en haut) pour les chaines de guidage. %— +
Si les chaines de guidage sont accrochées dans les \04
forages 1, le dispositif d'accouplement reste mobile
en position de travail et rigide en position de tfransport. R
Si les chaines sont accrochées dans les forages 2 (en f} o,
haut), l'accouplement reste latéralement rigide dans la /
o ot
position de travail et la position de transport. i
“ " [
a) Point d'attache supérieur du fracteur. 2%
b) Point d'attache supérieur de la charrue. /‘ f%
c) Points d'attache en bas du tracteur. i S PR g/?
d} Points d'attache en bas de la charrue. 1. Chaines de guidage ¥V et Wa ac- ,/
crocher dans las forages en bas | //
e T 8 des barres dattache VI ot Vla. | :,//
. \orps de la charrue. ! 2. Enclencher la marche libre de Ihy- [ : 7
B. Roue d'appui. | draulique par le levier de commande, | ;.’_//_/I-.
(e Barre~suppcri. Montage de la charrue: |
; : o ; - i. E les guid bas IV et
D. Tige de réglage pour variation de la largeur de fravail. & ey S iaaen ﬂ"f,:e_m;_
pert et les fixer.
2. Placer le guidage en haut Il enfre =
3 charrue et tfracteur en ulilisant le B
Les indications droite et gauche sont en rapport & la marche du trac- frou au milieu du palier d'atfelage. a
1 : { 3. Régler la barre-support & ["aide de
tewr. ] - la tige D de fagon & ce que la ro-
tule gauche soit en hauf ef la rofule
. droite en bas.
4 . 17
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Réglage fondamental de la charrue
[Grav. | et L]

1. Régler les deux broches gauche ef
droite Il of lla 4 ce que ["arbre de
levage de [‘hydraulique n'ateint pas
encore sa position la plus bas. EES
bras doivent étre 3 pouces au-dessus
de la plateforme si la charrue ast
abaiszée, Pour labourer le premier
sillon, régler fa charrue & la verli-
cale & l'aide de la broche gauche Ila.

2. Régler le guidage en haut I & ce
aue la pointe d?.l ‘soc et la semelle

u dermier corps reposent sur le sal,

3. Regler la roue d'appui 4 la profon-
deur voulue, -

Powr commercer:

Tirer un sillon & une distance de & m
de chague bout du champ.

Charrue monosoc:

Pour le preamier sillon il est préferable
de régler le guidage en haul quelgues
tours plus court pour alteindra la méme
profondeur sans présillon.

Charrue & deux socs:

Pour le premier sillon rallenger le gui-
doge-an heut [l et raccourcir la broche
draife lla de manidre & ce que le pre-
mier corps de la charre glisse sur e
sal et seulement |e corps arriére tire un
sillon de 8 & 10 ocm de profondeur. Dans
- cette position la charrue s'appuie sur
la zemelle arrigre.

18

A partic du cinguigme sillen la charrus
atteint la profondeur voulue:

Pour le labourage normal:

1. Le cadre doif élre paralléle au sol
et transvarsal au sillen. Réglage a

[‘aide de |a broche drofte lla -

(Graw, HI).

¥ '\Wh

i

P s 1 ]

D150

Grav. I

2. Le cadre doit étre également paral-
léle au sol le long du sillon et s'ap-
puier sur la semelle. Béglage & |'aide
du guicage en haut I Fizer la se-
melle dans la hauteur axacte.

3. La roue d'appui sert seulement a
limiter la prefondeur ef non pour
supporter la pression du sol.

Réglage de la profondeur de travail:
{vair grav. Il

La roue d'appui B est & régler 3 Iz

profondeur voulue,

a) La roue d'appui s'enfonce trés fort
dans le sol.
Remeéde: Accrocher le guidage =n
haut Il plus bas au fracteur sans
modifier I': position de la charrue en
rapport  au  sol, {rallonger le gui-
dage Il suivant bescin) jusqu'a ce
que la reus d'appui roule avec une
logére pression,

e s
R .::3:{;.:.‘# o

b) La charrue n'abeint pas la profon-
deur wvoulue, malgré que la roue
d'appui soit bien réglée.

Remeéde: Accrocher |e guidage en
- haut Il plus haut au fracteur un frou
fraccoucic le guidage Il en conse-
quence) sans moditier la position de
la charrue en rapport au sol,
Contréler si les broches gauche et
draite [l et lla sont assez longues
a4 ca gue l'athre de |evage puisze
encore se fourner vers le bas sila
charrue travaille (marche libre),

¢} Les rouss arriere du tracteur pati-
nent, ;

Reméde: Si [a charrus “est bien
réglée dans sa position horizantale,
accrochaer le guidage [l un frou plus
bas au fracteur fweir ind- al
Pemargues: Grande pression de
la roue o'appui == patinage das roues
arriére par une puissance de fraction
élevéa et une décharge des roues
arriere,

12




Grav, IV

Réglage de la largeur [grav. IV et V):

3i en réglage fondamental la charrue
n'a pas de jonction avec le premier
sillon et travaille trop large awec e
premiar soc {voir grav.d) i faut effec-
tuer le réglage sujvani:

Varjer 'la barre-supporrt 3 'aide de la
“tige de réglage & ce que la rofule
gauche tourne en ariére et la rotule
droite en avanf. La charrue recoit ainsi
une direction de coupe plus étrojte ef
ast firée en conseguence sur une lar-
geur de coupe plus éhroite {grav. IV).

‘DATS0R A

Par 'illustration de la gravure V on peut
reconnaitre comment la charrue s'ast
firée de la direction inclinée & la [ar-

oo R

es guidagas IV at IVa.

i 5i le premier soc devrait travailler plus |

large, il faut régler la barre-support C
i l'aide de la tige de réglage O en

sens inverse.

3l 5i toute la fringlerie — malgré un ré-
glage fondamental correct et une lar-
geur de coupe exacte — se penche
frop fort vers le sillon et produit une
traction unilatérale sur II:;e tracteur
(3 reconnaitre, si [a chalha YV devient
raide), il faul déplacer I'axe da la char-
rue & gauche =n rapport au cadre,

_ Grav. ¥ g

ca;eur de coupe normale par la variation

paysos




Grav, VI

Charrue alternative & deux socs alla-
chée & ["sccouplement & trois poinis:

Le réglage fondamental est le-méme
comme avant, seulement il faul obser-
wver que les, deux broches réglables ||
et lla ont absolument la méme langueur.

3 e —

Grav, Vil

Réglage de la largeur de coupe pour
une charrua alternative [grav. Vil
Les charrues alternatives ont une barra-
support {C) sans rolules wariables.

Si la charrue fravaille frop ebroite su
trop large, le cadre complat ast tourné
a ['aide da la figa D et la charme tire
de la direction éfroite dans la direction
et largewr normale.




Grav. VIl

Carrue alternative en position
de travail au sillon.

R,
b
i

i

.- f/‘lﬂ
i,
i

RSB
R

g e

ek

Charrue alternative en position de ira-
vail dans le zillon [grav. VII:

- fear

Caonfrairament aux charrues normales,
- le cadre en position de travail n'est pas .
transformé en position horizontale &
I'aide de la broche lla, mais par varia=_
tion de la butée & (voir gravure ci-
dessus).

| iz

Le réglage fondamental se fait de la méme maniére comme indiquée. La largeur e
de coupe est variée par le déplacement des supports pour les socs, fixés sur l=
chevalet de la charrue. | i
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8. Table de numéros

Mo, de lo piéce

=
=

. de commande

Mo, de la piies

Me, de eammands

MN520f13
N5z20f18
MN520 129
N520 f 39

MN5221&
1.02424 27
1.0242% 30
1.0249{ 132
1.0301 g 181

it - )
1.0304/181

. 430
1.034% g 454

e

10465 g 52

. 153
sy
. fs58
. isg
P -
1.0491 804
. dzos
10495 § 33
. fa
T
1.0509 723
105154 51
1.0520 f &0
1.05381 92
1.05841 56
1,0684 f 58

1.0586 17
1.0605f 432
1.06124d 112
1.06141 92
- 1108
T )
1.06181 126
1.05181 128

5728
5745
5744
5728 a
5744 a
5744
5742
5739
5743
B543
8544
8345
8544
£ 8419
£ 8402
£ 8434
L 8431
Z 84343
£ 8431a
L 8434 b
L Bailb
Z BT
£ 8413
L 8437
£ B438
£ B43g
L 5731
L 5734

L I et i e A oV s R A o O I 8

I~
ke
)
on
LY

ara
SFA5
5736

5736 a
5711
5727
5722
5740
5741
=T bl
3723

(it TR o A VR o VI o Y o O Y e VIR ¥ I B o

1.0707 ¢ &4
S
10750 f 37
. d39
1.0718d 124
1.0747 £ 100
1.0768 f 53
1.0783 g 327
« Q3B
1.1610c 175
1.1610 d 177
1.1610c 178
1.1610¢ 17%
117401 41

1.1740 & 704
P

1.1825/864
1.1825/865
1.1825/238
. (239
1.2807 d 117
1.2507 d 118
1.2868 ¢ 70
et ik
e AT
1.3340 o 465
e | T
1.33415 70
1.3341=71
1.3650 ¢ 63
1.3652 g 10
e vl
« gl
S [
1.3653/39
, 45
. A5
.48
1.3653 ¢ 132
1.3661/2
n ||I3
Cow 0B
||I?

£ B84l
£ 8414
£ 8406
Z B405
Z 5706
£ 5707
Z 5708
Z 8410
Z 8412
£ 5705
£ 5719
£ 5720
5721
5732
5756
5755
8440
G441
G441 a
8440 a
3729
5730
£ BA23
£ 8423
L B2
£ 5749
Z 5748
£ 5
Z 5702
£ 8400
£ 8436
£ 8435
Z Ba33
L 84332

7 5444
Z 847

7 Ba4s
Z 8445
£ 8430
7 8502
Z 8503
£ 8598
£ B59TF

PP P [ pog Pl Pl Pl P P

26

Mo, de la pibce

Mo, da commonda Mo, de |lo piéce Me. de commande

1.3661/8 | Z 8580 1.3661/132 Z 8567
it i Z 8587 . 1133 . Z B5&8
s | 7 8386 . 135 Z 8573
A | Z B584 il Z 8550 a
w 15 5 Z 8591 . 137 Z8550b, ZB604
T ; Z 8592 . 138 7 B573 2
o (17 ; Z 8536 w144 Z 8511
. B | 7 8535 w 145 Z B575
w f19 Z 8537 w (148 Z 8571 a
i Z 8533 . 148 7 8574
i |2 Z B555 . (157 7 8588
A Z B576 LT g Z 85604
o (24 Z B552a w (164 g Z B558
el Z 850770 w [165 | £ 8557
FNTS Z 8509 » 166 Z B558 3
. |29 7 B0 S [55 | Z 8561
(43 Z 8504 n (176 | . Z 8559
(i Z 8506 w 177 ; ?585&'?2

j . 178 _ 8559, Z8561 a
n 147 E dodk " 8z f Z 85624
s Z 853 P 7 863
155 Z 8332 " ot Z 8563
/ : -
160 7 8524 B
B w200 £ B565
3 i) Z 8577 ;
B w 1210 Z B510
5 B2 Z 8529 .
i . . 212 Z 8515
- 63 | Zesk 1213 Z 8516
B ED e L 214 Z 8517
[0 Z 8525 ot
= w215 Z 8511
» /90 L 8594 = R Z 8512
- 100 Z 8564 T Z 8513
. Mo Z 8a01, 7 8610 s 7 a5(a
i 7 8502, Z 8511 »
. 1103 £ 8A03 n 1230 L 8514
. 105 %ng_ﬁ . 234 Z 8594a
~ 108 44032 j235 7 B599
e ch . (236 7 8599a
. 114 Z 8614 P Z 8599b
e RIS Z 8515 . 238 7 B599c
o {170 7 8534 - 239 Z 85994
« 130 Z B550 . 240 Z 859%e

Le numéro de I'hydraulique est malricé sur la plague minéralo-
gique se trouvant sur le carter de ["hydrauliquel
Le chiffre en trojsiéme posiion du ruméro de fabrication est
I"indication de madification {p. ex. 50.2.001).
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Pompe & haule pression

Tableaux 1 ef 2

I 9. Liste des piéces de rechange pour pompe a haute pression

Mo, de

| ; commande |

Diézignation

£ 8400

i Z 8401
T Z 8402
A Z 8403
| Z 5404
£ B40S
f L B4
7 8407

£ 8408
£ 8409
L8410
£ 841
Z8412
L8413

Z8414
£8415
£B416
£ B417
2418
L8419
£ 8420
7 8421
£ 8422

Pompe & haute pression compl.

Carter, parfie inférieurs

Bague

Bague d'étanchéita

Languetta

Roue dentée

Roue dentée

Palier & aiguilles (INA)
MK 20528516

Roulement a hilles (16008)

Ressorl-frain Seagar

Bague & griffes

Bagus

Bague & griffes

Jaint

Carter, parlie sxférisure
Vis & six pans

Rendelle Grower

laint

Vis & six pans

Vis & six pans

Ecrou & six pans
Rondelle Grower
Graisseur

Mo, de i
fakrication

' I
! 1.3650 ¢ 63 |
| 1.0707 ¢ 64
| 1.0349 g 469
| 40355310 DIN 6504
A 6425 DIN 6BBEI
| 1.0750 d 39
| 1.0750 1 37

W.Neo, 38945
[ WMo, 30106

| 401,75 DIN 471

| 1.0783 g 327

| 1.0349 g 454 |

| 10783 g 328 {
1.0491 o BD5

| 10707 c 65
[ M 8220 DIN 933-5 D
| & BDIN 127

10491 £ 804

M 6330 DIN 93185
M 670 DINS31-8 G
M & DIN 934-5 D

4 6DIN 127

AM 1031 DIN 3402 |

Mombre
par
machine

ZOL415

| L iy




s TR

e —— T —— T p
g ‘? 4
; ; r ‘Pompe & haute pression Tableau 2
Pompe & haute pression Tableau 2 3 © § 5 LB E 2
I:' Mo, de : : : Mo, de Bl % g Gkl E g o =
i:‘r commande | £letie]y bl fobrication | s Sl e . rl.\'I Ay E :
B! ! A S e M f \ \ L /l & |
:| £8430 - | Pompe & haute pression compl. lll
i {Plessey 2H 19 AX) 1.3653 ¢ 132 1
Z 8431 Tubslure de jonction
Jusquaux fracteurs moui.......... 104565 f 53 i
78431 a Tubllure de jonction & parlic des trac- {
b TEUES Mo o JUSOU AL N0 |
fTEI'I'lp|a<:éE par £8431 b &n commun " E
avec 7 8441 a) 1.0465 1 58 1 e fa .
; L8431 b Tubulure de jonclion & partic des trac-
4 faurs fo........ 1.0465 1 60 1 o\
|i' Z 8432 Ecrou & raccord {Ermeta m 2Z L) 1.3052 g 13 2 s j_ 4 Ly
|' L8433 Ecrou & raccord (Ermeta m 15 L} | 1.3652 g 12 2 ':_.} n 'q 3}
: £ 8434 Tubulure de jonction : | + 4 m o
) jusgu’aux tracteurs no.tn. | 1.0465 g 52 1 Q ﬁ & o
1h £ B434 a Tubulure de jonchion a partir des trac- : e
i'i teurs ASc ; jusqu’aux [ [ Friat e s
! | fremplacée par £8434b en commun
i b |  avec F8440a) 1.0465 £ 57 1 3
£8434b | Tubulure de jonction 3 parfir des frac- =
TEUrS na... % 1.0445 £ 59 1 e ¢
L8435 Bague d'&tanchéité (Ermete 4221) | 1.3652 g 11 2 [‘"--.h:'"-— 5
L8434 Bague d'dtanchéita (Ermeto d15L) 1.2652 g 10 2 i Tty e e
Z 8437 | TLJ}I'EII_I A basze pression 10455 F 32 | 2 nqq :.? :_';l
£ 8438 Tuyau, renforcé en fils d'acier jusqu’aux o © O oG
tracteurs no. 163210, 281501, 552501, | S
331 &01 | 1.0495 f 38 1
£ 8439 | Tuyaw, renforcé en fils d'acier & partir
| des fractaurs no. 1563201, 281 502, |
| 5525032, 331602 1.0495 f 43 1
I 5440 | Tuyauterie [(152%1) pour tracteurs [
[ Jusgquaux no. . [remplacée par [ & S
| Z£84403 en cormmun avec 7 8434 &) 1.1825/864 1 I3
£8440a | Tuyauteria (1551) & partir des trac- | X -
[ Fraip s | 1,1825/33% 1 T oy
£ 44 Tuyauterie [22{%1,5) pour tracteurs | ‘ Bk
JUSQUTALX M, e (remplacée par | 1
L8441 3 en commun .avee ZB431L) | 1.1825/8565 1 [ iy
ZBddia Tuyauterie (222%1,5) & parlir des trac- | ‘ el (e
FEREE A0, it | {.1825/238 1 2 s o 'ﬂ& o
£ 8442 Vis & six pans infarieur (P 79447 /4) ! & mom it
pour fubulure da pression 1365343 | 2 3. 33
£ 8443 Vis & six pans inférieur (P 79445/4) : 5 Py (o
pour fubulure d'aspirafion | 1.3653{49 2 \ = L ]_
£ 8444 Rondells Grower pour Z 8442 (V8512) | 1.3653(39 [ R
L B4d5 Fondelle Grower pour 7 8443 (W 8575) 1.3553/48 [
L Bass loint gle caoutchouc (VE308) pour tubu- |
lure de jonchion {cédé da refoulement) | 1.3653/45 1
2 B4er | Joint de cacutchoue (V8312) pour fubu- | 1
lure de jonction {cdté d'aspiration) i 1.3653/45 | 1 ’ :
[ i
' at
o ¥ & En cas de commande indigquerle numére de ["hydraulique!
| i




i Hydraulique-construction bloc; le carter Tableau 3
10. Liste des pitces de rechange pour I'hydraulique, consiruction bloc
i
E Hydrauligue-construction blec Tableauy 3
i | Momkre
e basignaton et | R | e SRR
i LN fﬂf?ﬂaw._u o
' £ 8500 Relevage hydraulique compl. composé
de: pompe 4 haufe pression, hydrau-
: lique-canstruction blog, dispasitit d'at-
I telage &troispeints, pourfracteur D 1616 | 1.3700 5 39 1 PRSI0
il £ 85008 Relevage hydraulique compl. compose Ty oy
i de: pompe & haute pression, hydrau- Z AT — _—285Tia
E ligue-construction blos, dispasitif &%at- i
I telage & trois peints, pour frackeurs |
'1 D 2015, D 2416, D 2816 1.3700 = 40 i
78500b | Hydraulique-consiruction bloc compl. :
| sans modification (Me. de fabrication
| peex 5800131) (remplace par Z8500d)  1.356001 1 #
Z8500c | Hydraulique-consiruction bloc compl,
|  awvec modification 1 (Mo, de fabrication £
| peex. 59.4.785) (remplacé par 28500} | 1.3660 ¢ 2 1
£8500d | Hydraulique-construction bloe compl,
{ avec medification 2 (Mo, de fabrication |
p.ex. S0.2,305; 3Y.3.535; 4141100 13680 ¢ 3 1 |
Z A501 ‘Carfer compl. |
{ne sera pas liveé séparément} 1
£ 8502 Coussinet de palier | 1.3661/2 [ b=
£ 8503 | Disgue de butee | 1.38561/3 2
Z8504 | Bague d'étanchéité pour bras de rele- |
| vage (50365 [Z1XB/70) | 1.3661/43 =
£ 8505 | Bras de relevage droif | 1.3551/70 1
£ 8504 | Bague d'é&tanchéite pour arbre [
(165628 (71%7) | 1.3661 /44 1 |
L 8507 | Mis-bouckon de vidange [ 1.3661/27 i .'
L B508 | Raceard de jonction | ]
| arientable avec 7 8508a - b |1.3aa1,u21;+ i ;
ZB508a | Ecrou-raccord pour 28508 (Ermetom22L) | 1.3652{13 1
28508k | Annsau-trainé | 1.3652{11 1
£ 8509 laint pour raccord da jonction | 1.3661 /28 1
£ 3510 | Couvercle pour £ 8500k [ 1.3661/210 1
£8510a | Couvercle pour Z8500c ef Z8300d | 1.3661/211 1 + |
L8511 | Jaint pour £8500k | 1.2661/215 1
F8511a I Joint pour Z8500c et £B8500d [ 1.3661/214 1
L8512 | CEil de contrdle de niveau d'huile | 1.3861/218 L]
£8513 | loint pour ceil de cantréle [ 1.3561/219 ) qj
%ggm [ gisgl?euchnn da remplissage [ };gg:%ﬁg [ : ! el llf % .
15 rible | 1. TG b e B o %
78516 Fiftre 13681213 | Vgt g b / 8507
Z 8517 | Bague de support 1.3661214 [ e ra508 —/  z8509-" :
£ 8518 | Vis & crosse (M 4508 DIN 404) 1.3661/223 o j b
L8519 | Wis de couverele pour Z 8500b MA0x22 DIN912] 4 :
£8519a Wis de couvercle pour £ 8500¢c, Z 8500d [ M 1025 DIN 9121 4 ST |
£ 8520 { Wiz da couvercle pour £ B5000 Mi12x70DIN 912] 2 1
Z85208 | Vis de couvercle pour £ 8500¢c, Z8500d |M 12:x40DIN 12|, 3 |
42 En cas de commande indiquer le numéro de I'hydraulique! : 33




: ; Hydraulique; Pigces de transmission de force; Filtre Tableau 4 Jt,'
Hydraulique-consiruction bloc — Pléces de fransmission de force Tableau 4
Mombre ot
Mo, d ag i Mea. o
uum?nuﬂeugle ! Eapoution fnhr?cufi?;m ma'ﬁ?nz :
| <t el LS AR rlld][ %
e | | PR
s | Z 8525 | Bras de relevage gauche | 1.366180 | ,rﬂ[f'::.ii'ei'i il -|';.-1||'f!||i'| l;:f
: . | ' ; g ot TR TR T | LY
| Z B5iH Tringlage de force compl. ﬁ?r i L
(se composant d= Z 8505, Illn‘-fll':'illlil'..lll Ll II!..!,.|||
78525, 78527 & Z 8530 1.3661(60 i R l'li‘!"""| T
Z 8527 Leviar oscillant [ 1.2661/61 1 I :II [t 'I|||1|. g i)
Z 8528 Wis 4 six pans [ M 12065 SK DIN 931 2 | 2 T
- L 8529 Bialle ; | 1.3661162 1
Z 8530 Eoulen 1.3551 /63 1 172573
£ 8531 Piston compl. avec Z 8532 12661150 e
L 8532 Segment de piston | 1.3661/55 : 1
|
Z B534 - Jeu de filtrage compl. | 1.3651/120 1 : 3
Z 8533 Disaue 8 frous avec ergof | 1.3661[21 1 i :
Z 8535 Tamis-grillage 1.3661{18 s @._ : 2
Z 8536 Crible : 1.3661/17 1 T T T 13
Z 8537 Brid= ; 1.3861(19 1 = 280 ;
~Z-B538 Bague en caoufchous [140 703 1.3661/47 1 //_ ; ngf: __.--"'f.-’ i3
Z B539 Wis de fixation pour bride M 5212 DIN 912 4 " £da47 i
Z 8540 Gaujon pour carter ! M 165170 DIN 835 4
£ B54 Wiz & six pans pour carfer | M 163130 DIN $31 | 2 :
Z 8542 Rondslle Grower pour Z8541 © | A 16 DIM 127 2
Z 8543 | Disque (0,75 mm) pour ZB541 | 1.0301g 181
£ Bad4 | Disgue (0,2 mm] pour Z 8541 [ 1.0301 g 182 | |~$'~I.IW‘_-‘M
£ 8545 [ Disque (0,75 mm) peur Z B540 1.0304/181 | Ihﬁs'«'ﬁ"
7 B545 Disque (0,1 mm) pour’ Z 8540 1.0304/430
................................................................................................ ey
34 : ' : : En cas de commande indiguer le numéro de Ihydraulique!
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I i Hydraulique; Dispositif de commande
Dispositif de commande ! Tableau 5 . |_ % 3
Mambre :;' £ 8554
Mo, d ; o | Mo, 2
commiande { gnaten [ Fuhr]cu?f;n [t el 3502 .-‘ﬂq‘\vJ\l i
- —T — e 2 Wy Qif 20854 —
Z 8550 | Disposifif de commande compl. e £8552a
; tﬂpaurl ZHEUDE. Z 8500¢ ! i | s —F8557
[ emplacé par £8550a encommun [ S "  _~Z855
| avec 78580, Z8581, Z8582) | 1.3661/130 5 : gt ! 1 e
Z 85508 | Dispositif de commande compl. ! "3_ St _,’#’ ;
| pour Z 8500d 1.3661/134 ) B ﬁ_ﬁ,/ i i
£ 8551 Adtache*) [T |L 12 r |
Z B552 Boulan®) { ! ]
Z 8554 Goupille fendue 1,53¢8 DIN 94 i !
£ B555 | PiEce da raccerd®) [ : [
£ B556 Goupille 4 encaches ajustés 314 DIN 1472 {Fatal {
Z 8557 | Bague de fixation supérisure 1,3661/145 o . '
7 B558 | Soufflet 1.3661]164 [ F555 |
£ BS5S | Bague de fixation inférieure 1,3661/178 e 'i—[ 235580 !
Z B560 | Vis de jonction®) 3 [5 |
£ B5&1 Bague 2 rajnure®) [ 1 | o
£ 8562 Tiroir de commande®) { [
1 |
£ 8562a | Tiroir de commande compl. pour ‘
| £ 85504 (livraison seulement h
. comme commande compl, selon : fres ity ]
Z B550a) 1.3561/182 1 - /
Z B553 Soupape de surcharge compl. ; e | o | i
pour £ 8550 ! 1.3661190 L [ - @ &3 #
P =R :
Z B5&4 Soupape de refenus compl. 1.36611100 1 a E“._r- & 4 : i
Z 8545 _ Soupape de limitation de pression | |a-& : l‘i .@3}'—35.5?{? -
compl. avec ressort ef boulon P4 %1?};5' o ZA5T5- ;
7 Bl? cj\n& S | 1.34661200 f 1 I 'd;_;_ gﬁ_. s 1, S /J
BS54 ille dans carfer de soupape | 1.2861 /157 | 1 Tl ) =g B ;
Z B56T Ressart conigue 1.3661:'132 I 1 et \l;*ﬂi%: r i 2 s
Z B5&E Bagus de suppori : 1.2661/133 i 1 'M b s I
% 8569 fffﬁhe bague o 1.3661/177 | : i L ] =T L —F8573
L8570 is-bouchon & huile 1.3661 (27 ] ;
Z 85Pt|  Vis-houchon pour Z 8550 | 1.3661/144. | e Pl
Z 8572 Joint pour Z 8571 | D 2024 DIN 7603 1 : i—ﬁ ' f%
Z 8573 Vis de sreté 1.3661/135 1 e { Ry
Z B574 Wis cylindriaue 1.3661]148 3 8 | =
Z 8575 Raccord de jonction orientable | T | y
{ avec Z B576—7 B578 1.3661/145 1 T Vg
Z 8576 | leint pour Z 8575 Cu 20726 DIM 7603 1 e ] Yo TR SRS e,
Z 8577 | Ecrou-raccord paur Z 8575 LB, | ' A BE R L aa
(Ermeto m 151 1.3652/12 1 sl 55 S o
Z 8578 Anneai-traing 1.3652/10 f § N e s 2
; \ | 28567 2
\\“—28565
._..E 55&9 DazZasan
*i ne sera pas |i'fr.é sdparament

36 : ; ; _ " En cas de commande indiquer le numéro de Fhydrauliquel 37
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I Hydraulique; Commande T
Hydraulique-construction bloc — Commande Tableau 5a ¥ 4 : ableau 5a
|' | | Mombre
; | [ Ma. d
I._ thnun'uu?-{éc | Cesiaheliy | fabrication | mtfﬁa:ne
' | & I | a5 -Zg55
Bk 78550k | Carler avec tiroir de commande | . SFEREle W "j"""‘"
& ! pour Z8550a |« 13661137 | 1 -~ o Ea552a
b Z 85524, b e } 1,3661/24 e I ! v
£8558a | Soufflet pour Z8550a [ 13861166 { 1 .29 T
I £ 8550a i Wiz de fermeture pour £ 8550 a [ 13861162 : 1 et
Il Z£B561a | Bagus & rainure pour £ B550a | 13661178 1 = 8550 s
(k = Fen subshitution & 1.3651/175) : e
: : 28561
% Z8563a | Soupape de surcharge compl. ; Rl
B { pour £8550a, se comp. da I 3
[tk [ L B612—1 8516 13661191 1
: Z8571a | Wis de fermetura pour Z8550a | 1.3661(145 po oo e
£8573a | Mis oylindrique pour £8550a [ 1.3661/138 [ 1 e Sl :
£8574 a VMis eylindrique pour Z B550a [  MEx30DINgI2 3 | i | “2560‘5
Z8en1’ Ressart pour limitation de pression | [ ZBE0A - FR&NT
2 | f . -
pour %85?0‘3 | 1.3&61,1';:'1 | 1 ZBa02 //_55'598 :
£ 8402 Boulon & céne de soupape | | : i
pour Z 85504 13661102 1 ’ :"-H'S{’Uj ; i
Z 8403 Bague de sireté pour Z8550a | 1.3661/103 1 Z8604— e -
£ 8404 Tiroir de commande pour Z8550a8 | A s
fne sera liveé qu'en commun [ : T R
L8550k 1.3661137 | i 4 i z
avec 1] ) | __,-"r I—--JB& 1357
£ 8405 Tige de commande compl | g —FESTE, _,f — 2 8673
. our £ 855043, se comp. de : i 285&5-—[256 iy | = 5 ff ),a"_ Zaeq | <0563
! 8604 et T B&OT | 1.3861/105 1 £8640 | , F v A g
Z B&0s Tige & arficulafion pour Z 8605%) | 1 i f;" )(x' / ' ";:"8,_145 ;
£ 8607 Tige de commande pour Z B505%) | i % / f,f Fa e A8 18-
Z 8608 Goupille pour £ 8807 1.3661/108 it i / / \M\
£ BA09 Douille de guidage pour 285508 |  1.3661{109 1 : J,.ff If X ; *.H"; =
Z8s10 | Ressort de soupspe pour Z8565 | 1.38661/101 1 =1 R fff f W
Z 8511 Boulon & cone de soupape i : == :
| pour ZB8565 | 13661102 1 S J@‘W
ZBR1Z | Axze de piston avec téte e T
de soupape pour £ 85634 1.3661/112 [ 1 di
ZB513 i Téte de soupape pour £ 3563a") b g | | oty o
L Ba14 Boulan de ressort de soupape g amtn 4
| pour Z 85432 1.3661/114 1 i [£8567 J e TTT——Z 8570 G
£ 8415 | Fessort de soupaps pour £8563a 1.3661/115 1 ] Za TEE i T E 85
ZBA16 Vis de soupape pour ZB553a 1.2861f116 1 I £ -—2355,5 .-' %' =
Z 8617 i Bagus d'élanchéité pour Z8563a 13681117 1 i Z 8560 /
= Z8550. -
! “ ne sera pos livreé séparément i ‘ : ‘\_"3'5'51'?-"‘“ DEB 35
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P ’ S e e e atecriuil,

Hydraulique-consfruction bloc — Commande Tableau &6* fydraulique ;¢ Commande - Tableau &
bl dl ] Désignalicn Mo. da | Nupr:?" . - ; e e Z859%9¢
commonde | fabrication . rm:lr_hmE' Il R E{Hj Qg
o i e e A e B S e i o 73599
Z 8580 |  Levier de commande compl.
! avec Z 8581—Z 8583 1.3661)8 | 5y
£ 8581 |  Goupille & encoches ajustée ¥ | 1 :
£ 8582 Arbre de commanda *) ] & -2
Z 8583 |  Disque ) ; [ /
Z 8584 | Levier d'arrét compl. !
y avec £ 8585, £ B58&, £ 8587 1.3661/14 1
£ B5BS -  Goupille & encoches ajusfée®) | | Ea\ﬁg?fj
Z B585 Ressert de rappsl 1.2661/13 LR 2135990
Z 8587 Levier de rappel [ 13861112 (5= Z 85‘?%*’
- L B538 Arbre de rappel®) 1 .
L 856y Annzau®) 3 | 1
i £ 8570 Bille 1524 1] DIM 5401 1
£ 8591 Cliqusf substiteé par Z85%a [
avec £ B59%%) | 1 L8590
Z 8592 | Chevilla & cliquet®) 1 Z£8588 —
£ B593 I ~Goupille & ancoche | 1
£ | {pour Z B592) 316 DIM 1475 | 1
1
£ 8594° | Support compl. avec Z8591, : |
£859% (remplacé par £85%4a f
aver £ B399 1365190 { 1
Z B59d4a | Support (en substitution a Z 8594
exigera la pidce Z8599) 1.3641/234 1
£ B595 Goupille de fixation 1.3661/22 1
£ B594 Eessort de slreléd 13661123 1
Z B5a7 Goupille d'arrét 1.3661(7 1
£ B595 | Fessort d'arrét 1366115 1
Z Bsog | Cliquet cumpi se compasant de
| £ 8539957 8599 F (servant avac \ ‘\_
Z8594a & subshituer Z 8594) 1.3861/235 1 f 28500 285683
Z B599a Levier pour Z 8559 1,34661(236 |25 ===t . fF85582
7 BEooh | Cowvercle de tole Tali e SR S £6594a— ST S |
Z 855%¢c Crochet pour Z8599 1.3641/238 [ | o e 7 8592
Z 8599 Ressort de prassion 1.3661{23% 1 28596 —- e, T J
Z B59%e Rondelle peur rassort 13661240 [o- =2 J L E
£ B59%] CFoupille fendue 1,512 DIN 24 it \
| 1
| : ' 028748
| "} n@ sera pos lives sdparémend
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11. Liste des pléces de rechange pour le dispositif dattelage

d

A trois poinis

Dispositif d'attelage & {rois points Tableau 7
I | Hombre
i cu:!.c:riuﬁ?!c i Deigngiton Icnml?c'a?::m mu'T:T..TnE
Z 570 ‘ Dispositif d'atlelage 4 trois points
i compl. pour tracteur D 1614 1.3341 s 70 1
Z 5702 | Dispositif d'attelage & trois points
[ compl. pour tracteurs D 2016,
02414, D2815 1.3341 s 71 1
Z 5705 Broche compl. droite composée
de: Z 5706—Z 5719 L1610 ¢ 175 1
- EeiTnd o Cadla i biodhs 10718 d 124 {
! T F R N 1,0767 £100 (i
Z 5708 - | Vis sans fin 1.0768 £ 53 |-
i Z57109 | Goupille filetée 1M 1012 DIN 551 !
s e E T T AM 831 DIN 3402 1
7 5711 WManiialla 1.0605 f 432 1
£ 5712 Faurchette & articulation 1.0618 {125 [
FEMS 1 Baulon 20h 1136558
| DIN 1435 2
7 5714 | Disque 21 DI 125 2
Z 5715 | Goupille fendues 5530 DIM 94 2
7 5716 Goupille cylindrique &340 DIM 1481 1
z 5717 | Bille 871 11l DIN 5401 16
Z 5718 | Poignée 1.0538 {92 1
Z 5719 | Tige filetée 1.1610 d 177 1
Z 5720 | Broche compl. gauche pour trac-
teur D 14616, composée de;
Z 5722, £5723—Z 5727 11610 178 i
Z 571 Broche compl. gauche pour trac-
teurs D 2016, D2416, D 28184,
composéa de: Z5722a-Z 5727 1.1610 c 179 | 1
Z 512 Vis tendeur pour Z 5720 | 1.0614 f92 L
L 5721a Wis tendeur pour Z 5721 10614193 e
Z 5723 Fourchette & articulation | 10418 f128 R
Z 5724 Balon [ 20 h 1135550 {
; | DIN 1435 W
Z5725 | Disque 21 DIN 125 (0.2
Z 5726 | Goupille fendue 530 DIN 94 2
Z.5727 | Manchon & chape 10512 d 112 | 1
' |
. |

Tableau 7

R
mﬁ.— — 78713

ES708
£5718
£5711

13705 —

15728

75720 L5724-

ZSFET 75722

15722
L3727

- |':_::‘::—'1—_—
S~
—

— £5746

D OIBEaE
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