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PRESSE RAMECSSEUSE GR 2,075
0

© MISE EN RCUTE ET ENTRETIEN

" A i ——

~ Voug venez de ypreandre livraiscon de vetre presse-ramasseuse RIVIERRE
CASBALIE GR 2.075.
Ctegt une machine simvle, robuste et facile d'entretien.

- Pour vous permetitre d'en cobienir le meilleur rendement pendant de
nombreuses annéeg, nous vous recommandens de suivre fidélement les

instructions dz2 cette notice c'lentretien.

T

53 AMPORIENT

Lij

Tour toutes communications relatives & votre presse GR 2.075, pridre
d'indigusr le numéro de votre machine, qui figure sur la plague du
constructeur Tixée sur le cdté droit du chissis sous la bolte & ficel-
1= :

S

ATTEWTION

22 Teymes DRCITE ou GAUCIHE portés sur la notice scnt déterminés en
e plagant face au pick-up : est & droite, l'organe & votre main droi-

Cf'[‘?i
@
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PRESCRIPTIONS DU CODE DE LA ROUTE

ZGelairage et signalisation cobligatoire pour machines agricoles

tractées circulant ou stailonnant sur une route.

Nous afttirons votre attention sur le fait que si wvous 8tes amenés

4 circuler ou stationner sur une route, vous &tes tenus & vous con—
former aux articles R 150, R 151, R 85 et R 86 du Code de la Route.



CARACTERISTIQUEDS

{ LONZUBUT s s e eensnoonnnn 3,C5 m
Encombrement hors tout E Largeur coveseevenncoe 1,95 m

E Hauteur c.oieciivens . 1,35 m
Largeur du pick-up e...... et seusseteesstensesasnsan caans 1,3@ m
Largeur du canal ....... s e sesesessaansencosassssoscans e s 0575'm
Diametre du volant sieeeeirorcoasenseos sesesereeiaeanas 0,50 m
Dimensions des DHEUS +v.e-svss ceaenee e e earcssasceseseanen 64§h- JS
Nombre de NOUECUTS +ivesvrevsosssarscanss soscerssnosnes ‘o 2
Vitesse de l'arbre de commande ..ceesvvvan veaians cresssasss 350 2 370

tr/min

Nombre de coups de piston & la minute ......... cearasosae 70 &4 74
Poids (ENnviTon) seveseororsssosessassssvsoonsrancnnacsns . 750 kg

Puissance du tracteur (avec prise de force) nécessaire

pour remorquer et actionner 1o PreSSC.cesssacscscecsassass 18 4 20 CV

( Longueul;...........,.0,4oao,aom
Dimensions des bottes E Larseur ...vcecs.. sess 0,75 m

E Hauteur .sveeeesceeceses 0,30 m



POINTS IMPORTANTS

e

Graissage guotidien de la machine.

o Vider le canal de la pressc aprés chague journée de travail.

0 En cas de bourrage de la presse, dégager le canal z la main, en
faisant tourner la presse toujours dans son sens de rotation nor-
mal (se mettre face au velant de commande et faire tourner dans
le sens des aisguilles d'une montre).

NE JAMAIS TOURNER A LIDNVERS.

¢ Avant la mise en route, vérifier le serrage des écrous des roues.

0o Apres les premiéres heures de travail, vérifier le sgerrage des
écrous et des vis.

o Faire attention & tous les corng étrangers nui pourraient perturder
le bon fonctionnement de la machine : pierre, morceau de bois, fil
de fer, ete ...

e

o WNe jamais démonter la chaine gui commande les noueurs. Si pour une
raison accidentelle vous €fes obligeé de lec falre, marguez des repeé-
r:s afin de réaliser un remontage identique. Vérifiez soigneusement
le régizge de couverture dtaiguille, figure 10 de la page 15, la
resition de la chaine sur les pignons synchronise en effet le mouve:--
ment du piston et des aiguilles.

¢ le Jjamaig descendre du tracieur lorsque la prise de force est e:
mouvement.

RECOFMANDATION iMPORTANTE

Juang la machine est en fonctionnement, ne jamais toucher aux aiguiiles.
ni 4 l'arbre des noucurs, sang avoir mig le croohet B de sécurité, gui
arréte le déclenchement, figure 4 de la paqe 10.

He jamals essayer de nettoyer, de graisser ou de réparer la presse
lorsque celle—-ci 8t en fonctionnement.



PREPARATION

Avant de mettre en route votre presse-ramasseuse GR. 2.07%, nous vous
recommandons ¢

- D¢ la faire tourner & la main {(dans le bon sens, suilvant la fliche -i-
presentee gur le volant de commande), en vous assuranJ pvea]ablcne1
qu'aucun corps étranger (fil de fer ayant servi & ligatursr un ohga;eL
quelcongue pendant le transport par exemple), ne se trouve dans L2
trémie ou dans le canal.

- De vérifier le bon fonctionnement des noueurs et des aiguilles, =n
tournant la scie placée sous le tablier inférieur de sortie des Doni-
jusquii ce que le galet denté arrive & l'lextrémité de 1z “remm_lhb;u
qui, en agissant sur le levier, provoque le déclenchement (volr =
re 4 page 10).

- Effectuer un graissage zénéral, (voir pages 11 & 13).

LES COURROIES

La presse-ramasseuse GR 2.075 scaséde 2 courroies trapézoidaies. I
entre le boltier de renvei de prise de force et le volant, command?
g2mble de la machine., L'autre entre 1l'arbre de commandelet 1'arbrs I
culation du pick-up, commande ce dernier par 1l'intermeédiaire d’une b

Ceq courroieg doivent 8tre tendues correctement mais sans eXagC;a e

L~ tension est correcte lorsgu'on peut faire flotter légérement iz Yeschatt
roie entre les deux poulies avec un faible effort.

Courroie de commande principsale.

Lz tension s'obtient par déplacement vers l‘avant du voiltier de
de prise de force. Pour cela, débloguer les 4 Soulonsg Fixant le bof
sur ses glissiéres. Dévisser ensuite les contre-écrous des 2 vig en
gur les semelles du boitier & 1l'arriire de celui-ci. Vigser dgalenr
les vis pour faire avancer le boitier et de ce fait tendre ia couvvricie.
Lorsque la tension egt jugée oonne, rebloguer les contre~dcrous ¢e o
vis puis les écrous des 4 boulons de fixation du boltier suv zes gliun .
res.

Cuurr01e de commande du plok—un.

L. tension correcte est obtenue par le deplacement d'un galed
prévu & cet effet le long d'une glissiére. Bien bloguer 1liécroun ¢ 'ave
de ce galet.




MISE EN PLACE DE LA FICELLE

Utiliser de la ficelle sisal %80 m ou 420 m. kg.

Chagque boite & ficelle étant chargée dune ou deux pelotes, dans ce
dernier cas, l'extrémité du brin situé & 1'intérieur de la pelote infé-
ieure est noude a 1'éxtrémité du brin extérieur de la pelote supérieure.

faire suivre & chague lien le trajet indiqué ci-dessous :

- faire traverser le couvercle de bolte dans le trou prévu i cet
effet.

- le faire passer dans l'anneau également Tixé au couvercle de
boite,

- dans le trou de la patte placée au-dessus de la charniére de
couvercle,

~ le descendre au pince-ficelle au bas de la beite, le passer dans
le trou supérieur, entre les deux pignons (en les écartant pour
cela) et enfin, dans le trou inférieur,

- traverser le panneau de la presse dans le trou prévu a cet effet
sous la bolite & ficelle, :

- le passer dang 1l'oeil de la patte fixde a4 1'intérieur de la pres
sous l'arbre des aiguilles.

- lui faire traverser le trou du contrepoids (en passant par le
ctté extérieur pour ressortir & l'intérieur vers le centre de la
presse), R

- terminer en passant dans le trou de 1l'aiguille. -

Avtacher ensuite les extrémités des liens & l'arbre des aiguilles.
Déclencher les noueurs pour que les ficelles se prennent elleg-~mémes dans
les reteneurs des noueurs. Retirer alors les vouts de ficelle restés dans
les becs deg noueurs.

ATTENTION : N'oubliez pas d'utiliser le crochet de sécurité B si vous de-
vez travailler sous la machine en fonctionnement (rattacher une ficelle
aprés rupture de celle-ci par exemple), voir figure 4, w»age 10,

VITESSE DE ROTATION

e volant de la presse doit tourner & une vitesse de rotation de 350 &
370 tours & la minute, ce qui correspond & 70/74 coups de piston i la mi-
nute.




MACHINE AU REPOS

Au repos, l'avant de la presse repose au sol par l!'intermédiaire d'une
bégquille articulée au timon prés de la chape d'attelaze. Un systéme de
verrouillage rapide blogue la béguille dans la position verticale.

Lorsque 1z machine est attelée au tracteur, tirer la tige du verroun
vers le bag, faire pivoter la béquille vers l'arriére et la bloguer dans

cette nouvelle position parallélement au timon.
la Tin du travail, avant de dételer le tracteur, remettre lz béguil!
en position verticale, bhien veiller & verrouiller parfaitement,
La transmission peut rester en prise avec la machine, un support arti-
culé destiné & la récevoir au repos est prévu a cet effet. Le support ecs

rabattu sur le timonlorsque la transmission est en prise avec le ftraciter

POSITION DE TRANSPCRT ET DE TRAVAIL

TRANSPORT
Le remorguage s'effectue par le timon, chape d'attelage rapprochée du
piclk-up.
TRAVAIL - -
Dégager le levier A, de la ferrure & crans C (figure 1), relever
le levier suivant le mouvement indigué par la fléche, ce qui en faisant
pivecter la plague B débloque le timon D. Ecurter au maximum le timoan 7w
s

pick-up et le rebloguer dans cette nouvelie position en manoeuvrant 1o
levier en sens inverse,

- N
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'REGLAGE DU PICK-UP

12 mise en position travail ou repos du pick-up s'obtient par la ma-
noeuvre du levier A, placé face au volant & 1l'intérieur de la roue droite
figure 2 -

Lorasque le levier est dirigé
vers l'avant de la presse, le
pick-up est relevé, c'est la
rosition repos ou transport.
Dans la position contraire du
levier, soit dirigé vers 1l'ar-
riére de la presse, le pick-up
est abaissé c'est-a-dire en
zosition travail.

Pour déhuter, régler i position
haute et corriger apres essai.
s pointes deg dents du pick-up
ni: doivent pas toucher le sol
mais passer 4 5 cm environ de
gglui-ci.

Lo réglage s'obtient par le é&é-
placement de 1la cale B sur le
secteur percé de trous C.

Plus lz cale est rapprochée du
sol et plus le pick-up gera éga-
i=zment ranproché du sol.

Fn inversant la position de la
cale (tige filetée vers le haut
et téton vers le bas ou récipro-
quement) on obtient une 22me sé-
rie de réglage, intermédiaire
avec celle donnée par la lére
position de la cale,

En attachant une corde & l'extrémité du levier A du pick-up, on peut
soulever ce dernier du tracteur, & 1l'approche d'un obstacle.

RABATTEUR

Un rabatteur bien réglé facilite l'introduction du fourrage dans l=
presse et augmente ainsi le débit.

Pour modifier la hauteur du rabatteur suivant 1l'importance de 1'an-~
¢ain, déplacer la goupille sur la rampe de réglage qui se trouve sur le
ctté gauche du pick-up.



PRISE DE FORCE

Vérifier le niveau dthuile du boitier de renvoi de mouvement, un bou-
chon de niveau est placé au-dessus du bouchon de vidange.
Huile : BF ENERGOL GEAR OIL SAE 9C EP
Graisser chaque jour les cardans et le palier intermédiaire.
MCHNTAGE
La vrise de force livrée avec la presse est habituellement adaptée an
tracteur qui doit 1l'actionner. Toutefois, AVANT LA MISE EN SERVICE,

VERIFIEZ QUE

- la distance entre l'extrémité du tube au joint et le bou de lfarbre
rectangulaire n'est pas inférieure & 150 mm, (la transmission en posi-
tion de virage, formant un angle d'environ 45¢ maximum) figure 3,
L7 ARBRE RECTANGULATIRE NE DOIT JAMATS APPARATTRE DANS LE TROU BEGAR
PREVU SUR LE TURE ;

- aprds mise &4 longueur de la transmission (qui doit é&tre en lignL droi-
te), le recouvrement de l'arbre rectangulaire par le tube n’'est pas in
férieur & 250 mm. '

MCDITFIEZ
- liattelage de votre tracteur ou la transmission pour obtenir leg cotes
convenables.

Vérifier le boulon qui assure le serrage du joint sur 1l'arbre interms.-
diaire de 1z presse. Le verrouillage automatique se fait sur l'arbre de
prigse de force du tracteur, bien veliller & ce que le verrou soit varfai-
tement engagé dans la rainure destinée & le recevoir.

PROTECTEUR DE PRISE DE FORCE

Ne jamais faire tourner la prise de force sans =avoir placé au préalshs
le protecteur au-dessus de l'arbre de transmission entre tractcur et
ramasseuse sous peine de risques d'accidents.

Vétifiez que dans les virages, le protecteur ne scit pas en contact avec
la transmission.



UTILISATION

Les rapports de vitesse ont été établis de telle sorte que pour un
régime de la prise de force du tracteur de 540 tours a la minute, 1z
presse _tourne de 350 & 370 tours 2 la minute, soit 70 & 74 coups de
vigston & la minute.

I1 est bon de vérifier ces vitesses & la misec en service de la ma-
chine et de régler si nécessaire le régulateur du tracteur. -

Les transmissions permettent un angle d'utilisation maximum de 458
3 droite et & gauche, ne pas dévasser cet angle, afin d'éviter le coin
cement des fourches qui risque de forcer les croisillons, d'écraser 1c¢
roulements et leur coupelle.

Pour tourner & droite en bout de champ et pour tous virages serrés,

-

il est recommandé de débrayer la prise de force.

PNEUMATIQUES

La prescion de gonflage des pneus doit &tre vérifiée périodijuement
et en principe tous les B jours.

Dimensions Pression
6.5 - 15 1.800 kg/cm2

D'autre part, vérifier de temps 3 autre le serrage des écrous de
roues.

VITESSE LIMITE DE DEPLACEENT SUR RCUTE

En aucun cas elle ne doit d&pagsger 27 km & 1'heure.




REGLAGE DE LA GRCSSEUR DES BOTTES

Pour régler la grosseur des bottes, agir sur la vis A de la crémaillere,
figure 4.
. Vigser pour diminuer, dévisser pour augmenter.

Ne pas faire des bottes trop petites (moins de 30 cm), car il y aurait
alors une accumulation de plusieurs nceuds sur le bec du noueur et rup-
ture de la goupille de sécurité.

PROTECTION DU DECLENCHEMENT

Ta manette de sécurité B une foisg relevée, libére la crémaillere du ro-~
chet, de ce fait empéche la rotation des noueurs et le mouvementi des
aiguilles. Tout risque d'asccident est donc supprimé en cas de nécessité
de travailler sous la machine en fonctionnement.

REGLAGE DE LA DENSITE DES BCTTES

Régler la densité des bottes, en agissant sur les 2 manettes pla-

aux extrémités du presseur en fonction de la nature et de 1l'humi-

C
i de la matidre 4 presser.

e
ait

fEN

Dy 2

Degserrer le presseur lorsque la récolte est humide.

'I1 est préférable de ne pas presser trop fortement les fourrages
artificiels afin d'en conserver tous les éléments nutritifs.

- 10 - |
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GRAILSSAGE

Pour qu'elle vous assure un long service, n'oubliez pas de graigser
votre presse chague jour.

Ce graissage doit é&tre partlcullerement abondant pendant la nériode
de rodase. {environ 30 premiéres heures de marche).

N'employez que des lubrifiants propres et de toute premigre gualité.
Une graisse polluée de poussiéres devient un abrasif gqui entraine une
usure rapide des pieces.

I¥MPORTANT
N¢ jamais graisser les reteneurs de ficelle des noueurs, ni les engre-

nagesg.

Huiler légerement les chalnes le soir apris le travail.

Dans les tableaux de graissage, nous vous indiquons les points de grais-

sage ainsi que les lubrifiants 4 empldyer. Nous vous recommandons dfu-
tiliger les graisses et huiles de qualité gue nous vous indiguons.

UTILISER : Graisse BP ENERGOL Lc2 o
ou BP ENERGREASE L2 MULTIPURPOSE fé

—

VT 1 \
\ \A toules les 10 Reures
3y

AN

4

declenchement) Fioure 5

7
GRAISSAGE (noueurs et Z

- 11 -
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SECURITE DES NOUEURS

Bn cas dc bourrage, les noueurs sont protégés par une goupille de gé-
curité A servant d'axe au cliquet de la fourche des noueurs, figure 8.

BEn cas de résistance importante
dans le noueur, la goupille est
cisaillée. Le cliquet n'engrenant

\ ! plus dans la noix, le plateau

li crémaillére du noueur ne tourne

plus et tout accident est ainsi

évité.

Pour remplacer la goupille :

12) Reotirer les noeuds accumulés
gur le bec du houeur

29) Chasser les bouts de goupille
du cliquet et de la fourche ;

32) Remettre en place le cliquet
dans la position représentée
sur la figure.

42) Enfiler une des goupilles de
sécurité de rechange qui sont
toujours jointes aux acces-
soires, en recourber les extx
mités.

f_igure 8

GALET D'IMMOBILISATION D!'ARBRE DES NCUCDURS

Sur l'arbre des noueurs cbté droit, est claveté un disque ayant une en-
coche dans son pourtour. Dans cette encoche, vient se placer un galet
qui a pour but d'immobiliser l'arbre des noueurs pendant la période de
repos. ‘

Ce galet est porté par un bras articulé, lequel subit 1l'effort de trac-
tion d'un ressort.

5i & la suite d'une déréglement quelcongque, le galet ne se loge pas ¢xac
tement dans 1'encoche du disque destinée & le recevoir, il est nécessal-
re dl'effectuer un réglage de l'articulation du bras porte-galet. Devis-
ser 1l'écrou bloguant l'axe d'articulation du bras, tourner l'axe qui
est pourvu d'une portée excentrée vers l'avant ou vers l'arrigre suivant
besoin. Lorsque le zalet est en bonne position dans son encoche , res—
serrer 1'écrou bloguant 1l'axe.

- 14 -



REGLAGE DE L'AIGUILLE

L'aiguille étant & fond de course
avant, le trou de l'aiguille doit
se trouver & une distance de 105

mm du bord de la mortaise supérieu-
re de la plaque du disgque reteneur
de ficelle.

On obtient cette distance par la
rotation du boulon A de fixation

dz 1l'aiguille qui présente une por-
sée excentrée, figure 9.

Bloquer soigneusement les écrous
des boulons de fixation apres
réglage.

REGLAGE DE LA COUVERTURE D!'AIGUILLE

Lens de rotation

de f'arbre de Y
nedeur .,

—~ Couverture:

minimum 4Qm/m
maximum 70m/m

Fizton 8 la descente- —
darns l¢ sens normal
d2 wmarche de la
machine,

Qtzzﬁfk-

Algullle pointant dans le canal -

fiqure 10

- Démonter la chaine
-~ En tournant la scie pro-

voquer le déclenchement
et faire monter liaiguil-
le jusqu'a affleurement
de la pointe dans le ca-
nal, en faisant tourncr
l'arbre des noueurs dans
le sens de la fléche, pa:
action sur le pighon en
bout d'arbre.

Pendant cette opération,
vérifier que le cliquet
est bilen dans son cran.
Par rotation du volant
de commande dans le sens
normal sulvant aiguilles
d'une montre, faire des-

cendre le piston et 1l'arré&ter lorsque son extrémité dépasse la pointe de

liaiguille de 40 & 70 mm.

- Placer la chafine sur les pignons, fixer 1l'attache rapide et tendre la

~haine.
IMPORTANT.

Avant mise en route, vérifier le réglage en faisant tourner la presse

lentement.

- 15 -



PANNES POSSIBLES

SI * wa

CAUSES

REMEDES

avec ltarbre

... le noueur ne tourne plus

rupture de la goupil-

le de sécurité

changer cette goupill
(4 sont fournies dars
les accessoires).

ee » 1la ficelle casse

ficelle mal enfilée

. ficelle irréguliere

un passage de ficelle
présente une aspérité

reteneur de la bolte
a4 ficelle trop serré

contrepoids déplacé

voir page 5 utiliser
ficelle sisal 380 ou
420 m/kg

limer et polir
desserrer le reteneur

vérifier alignement
du contrepoids par
rapoort 4 l'aiguille

... le noeud s'échappe
‘difficilement du bec

peinture sur le bec

bec trop serré

huiler le bec

desserrer trés lége-
rement le bec en agis-
sant sur 1'écrou qui
compresse le ressort <
came de bec.

... la ficelle échappe
diz bec sansg former de
boucle

bec pas assez serré

regserrer légerement
1'écrou goupillé gui

i comprime le ressort de

came du bec.

.». pendant la constitu-
tion de la balle, le lien
qui doit &tre pris dans 1le
reteneur s'échappe.

reteneur pas assez
serré

amas de ficelle entre
la plague et le disque

huile ou graisse sur
la plagque ou le disgue
(le reteneur ne doit
jamais &tre graissé)

resserrer legerement
la plaque du disque &t
agigsant sur 1l'!'écrou
de réglage.

vérifier &tat du cou~
teau.

démonter et nettoyer
le disque et la plaqus

... 1l'aiguilie nfapporte
plus la ficelle au noueur

aiguille desserrée
manque d'avance

trop écartée du
noueur

resserrer les ecrous
de fixation.

contrbdler 1l'avance de
l'aiguille.

desserrer la clavette
coulisser le support
d'aiguille,
regserrer.

... la ficelle est mal
coupée

couteaun défectueux
ou mal placé

alguiser le couteau

lors de la rotation &
noueur au moment ou 1
bec se ferme il doit
rester un espace de 3
a4 4 mm entre le tran-
chant du couteau et
1'encoche du disque.



REMISAGE DE LA PRESSE

12} - Détendre les courroies, ou mieux encore, les démonter et les
ranger dans un local frais, sombre et sec (ne jamais les laisser
exposdes au soleil).

22) -~ Afin d'éviter la rouille, toutes les surfaces poliss doivent
&tre protégées par de la graisse, particuli&rement les becs de
noueur, le fond de la trémie, les passages de ficelle, etc ...

39) - Nettoyer toutes les chafnes au pétrole sans jamais les démonter
et les protéger avec de la graisse.

42) - Faites reposer la machine sur cales pour éviter toute fatigue
aux pneumatiques.

5¢) - I1 est recommzndé de couvrir votre machine avec unc bAche.

62} - Aprds 1'hiver, faites vérifier votre presse par votre Agent pour
gu'elle soit en parfait état au moment de sa réutilisation.

Nous nous réservons le droit de modifier nos matériels et leurs
caractéristiques & tous moments sans préavis.

- 17 -



TABLE DES MATIERES

Désignation

Liguille (réglage de la couverture 4')

Adguille (réglage de 1') wevecenvssesas
(grosseur et densitéd) ..o.eeernn.
Caractéristiques cecessntecesincascnsse
COUPrTOIcS seiaveevrevsccsncssanssnssnns

Sottes

Déplacement sur route (vitesse limite)

Ficelle (mise en place de 12) eeveeocss
Galet d'immobilisation des noueurs

Graissage

& # 8 8 2 8 8 6 % 0 8D O BB OO S F 4TS ST

LI

I--obilisation d'arbre des nouecurs (galet &
Introduction secevceeenrennroneeencecnacesan

Machine su repos

Mise en place de la ficelle

Noueurs (sécurité des) ...
P=nnes possibles vvcinvees
PIick=UDp seveviniiincesacen
Prieumatiques sivaeneenceen
Points importants ........
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Position de travail et de transport ..
Préparation ceiieerecerreascnsennacens

Prescriptions du code de la route

Pression de gonflage ..vviesencens

Prise de force cieeeeeeans

Babatteur cevecevceceansss
ccommandation importante

Réglage de la couverture 4
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Réglage de la grogseur et de la densité des
Réglage de l'aiguille .....

Réglage du pick-up +sevese.
Remisage de la presse ...
Sécurité des noueurs .....
Travail et traunsport .....
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Vitesse de rotation ceeseesosconnssonmnssea

Vitesse limite de déplacement sur route
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_ SOCIETE FR.NCLISE DES FETROLES BP.

Siége Social

OTTENS

c,rue Charles-Dubois - TEL. 70-51

BORDE..UX
25, guai des Chartrons
TEL., 29-25-65 & 69

OLERMONT-FERR-D

7‘:r, avaenue dc ROJCI.t é CT—L’.[-.\-LIER_ES

CLbRnONT FERRLND
DIJON

11, cours du Parc

Tél., 32-67-94 & 32-67=G5
GRENOBLE

Té1.77-83 &

& bis, boulgvard Gambetta - Tél.44-00-

LITLE
159, rue TNationale
Tél., 57-44-68 & 54-66-3

LIMOGES
5%, rue Théodore-Bac
Tél. 60-07 2 60-08

21-23, ruec Renan - Tél.72-55-64

MaRSBILLE
7, Tue Fortunée - Tél. 37-659-10

21, ruc dec la Bienfaisance, PuRIS~-8e - EUR.061-50

RHGIONS

NLNCY
19,rue Hermite -~ TEL. 52-92-32 ct
53+42~99
NoNTES

6, rue de Brea - TEL. 73-39~ lO

NICE

10,rus Shakespeare - TEL.89%~-95 a 9

10, boulevard de Vurdun ~ Té1.87-62-7

Pallls
75-77, rue de Tocqueville (17é)
Té1l. Bilzac 61-00

' RETMS

40, rue de Tulluyr nd - Tél. 47 72—J$
RENEBS

44 ,boulevard Sévigné - Té1.40-24-51
ROUBN

11, rue de la Tour de Seurr
Tél. 71-%9-23

- TOULCUSE
51, ruve Raymond-IV
Tél. 62-39-83 & 85







