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NOTE: Un exemplaire de ce livret est fourni avec chaque
véhicule en méme temps qu' un livret du moteur.

Les descriptions, illustrations et caractéristiques décrites
dans la présente publication sont données a titre indicatif. Les
Usines P.G.S. se réservent le droit, concernant les caracteéristiques
essentielles des types décrits et illustrés, d'y apporter a tout
moment des modifications éventuelles d'organes, de détails ou
d'accessoires qui peuvent étre jugés nécessaires en vue d'amélio-
ration ou pour toute exigence de caractére constructif ou com-

mercial.
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CHER - CLIENT

En vous remerciant de la préférence que vous lui avez accordée,
la Societé P.G.S. est heureuse de vous souhaiter la bienvenue parmi les
nombreux possesseurs de tracteurs P.G.S. et vous assure que I’'emploi

de cette machine vous satisfera entiérement.

Ce tracteur est le résultat de recherches, longues et approfondies
dans le but de créer une machine moderne capable de satisfaire les
exigences de plus en plus nombreuses dans le domaine de la motori-
sation agricole et augmenter par conséquent le rendement de votre
propriété.

Pour la fabrication des tracteurs modernes Série 30-672 on utilise
des matériaux spéciaux a haute résistance qui ajoutés a l'excellente
fabrication, garantissent un fonctionnement parfait, une meilleure effica-
cité et une longue durée de la machine.

Nous vous prions de lire attentivement ce livret, dans lequel vous
trouverez une description delaillée de toutes les parties du tracteur et
les régles les plus simples & suivre pour en assurer la meilleure manipu-
lation et la meilleure conservation.

Il est dans votre intérét de bien conserver le capital que vous avez
investi dans ce tracteur; mais c’est aussi dans le nétre car nous savons

que si vous suivez nos conseils avec scrupule, cette nouvelle machine
vous donnera toutes les satisfactions prévues lors de |'achat.

Nous vous prions de toujours vous souvenir que |'emploi du
tracteur vous fera gagner du temps et de I'argent.

Son bon entretien vous fera gagner plus de temps et d‘argent.
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CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES

Les caractéristiques essentielles des tracteurs P.G.S. sont:

La robustesse - Elle est assurée par I'emploi des materiaux les meil-
leurs. La durée de la machine est, en conséquence, exceptionnelle-
ment longue.

La simplicité - La structure du moteur et de la machine, la construction
rationelle, la possibilité de procéder a des montages et démontages

de toutes les parties la simplicité des manoeuvres de conduite
etc. rendent I'emploi et la manipulation des tracteurs P.G.S. trés
faciles el simples.

La perfection - Elle est assurée par les 8 changements de vitesse, par
le blocage automatique du différentiel, par le changement de la
prise de force de facon a pouvoir l'obtenir synchronisée avec la
marche de la machine ou bien fixe et dépendante du moteur;
par la possibilité de varier facilement la voie des roues, par
son infime encombrement, par son exceptionnelle stabilité, etc.
Toutes ces caracteristiques rendent les tracteurs P.G.S. d'un usage
universel et par conséquent adaptés a effectuer tous les travaux

possibles.

L'economie - L'important rendement du moteur, porte le niveau de
consommation, soit du combustible que des lubrifiants & une
limite minime. L'effet assuré par la structure et le soin porté aux
contrbles de fabrication diminuent les frais d'entretien et des ré-
parations. La longue durée, désormais proverbiale parmi les pro-
priétaires des tracteur P.G.S., en facilite grandement |'amortisse-
ment.



La simplicité d'emploi - Les tracteurs P.G.S. sont tres faciles a utiliser
étant donné la particuliere conception de la boite de vitesse, on
obtient toutes les vitesses avec deux leviers seulement. Par consé-
quent, il n’'est pas nécessaire de disposer de personnel qualifié
pour les conduire.

La sécurité d'emploi - Les tracteurs P.G.S. sont toujours préts a fonc-
tionner, méme aprés de longs arréts dans les plus différentes con-
ditions atmosphériques. le refroidissement par air du moteur
élimine les inconvénients bien connus du refroidissement par eau.

La simplicité et la rapidité d'exécution d'une éventuelle réparation
constituent une garantie de constante disponibilité pour I'emploi.

Emploi universel - L'utilisation de l'outillage P.G.S. est typique dans
les initiatives vitales de |'agriculture. Quel que soit l'endroit ou
existe un travail important a exécuter rapidement et économique-
ment, 13 on verra les fameux tracteurs P.G.S. au travail.
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PRINCIPALES CARACTERISTIQUES

La caracteristique fondamentale des tracteurs P.G.S. qui les di-
stingue de tous les autres types de machines, est de posséder deux
prises de force et les vitesses sur la prise de force ce qui permet d’avoir
la prise de force synchronisée avec la marche de la machine, ou bien
d’avoir la prise de force dépendante du régime du moteur el par con-

séquent indépendante du déplacement de la machine.
et par conséquent indépendante du déplacement de la machine.

Le fonctionnement de la prise de force est indépendant du mouve-
ment de la machine, autrement dit, la prise de force peut fonctionner
soit lorsque la machine est arrétée, soit lorsqu’elle est en mouvement.

Les deux prises de force ont ensemble 18 vitesses de rotation. Une
telle gamme de vitesses rend possible |‘application des différents outils
sans accélérateurs ou réducteurs de vitesse.

Une autre caracteristique fondamentale des tracteurs P.G.S. est
d'avoir un nombre remarquable de vitesses qui leur permettent de
passer progressivement d'une vitesse de 1 Km. a I'heure a 27 Km. &
I’heure, permettant en conséquence le choix de la vitesse la plus
appropriée aux différents travaux a effectuer.

En plus le différentiel est muni d'un dispositif automatique de
blocage dans le but d’améliorer I'adhérence des roues sur le terrain
et éviter qu'une roue ne patine,

la voie des roues motrices peut étre réglée d'un minimum
de 57 centimétres et a un maximum ce 100 centimeétres.

La parfaite et puissante installation hydraulique permet une en-
tiere utilisation du relevage hydraulique éliminant toute fatigue de la

part du conducteur.



Le relevage hydraulique fonctionne également lorsque le tracteur
est arrété.

La nouvelle direction & vis a été spécialement étudiée pour adoucir
et assurer la conduite.

Les réducteurs sur les 4 roues motrices donnent a la machine une
exceptionnelle robustesse, permettant de profiter totalement de la
puissance du moteur en augmentant remarquablement la force de trac-
tion et en augmentant aussi |'adhérence.

Les nouveaux disques des roues permettent |la variation de la voie
en six positions différentes sans utiliser les rallonges.

Le nouveau systéme d’articulation transversale avec des sphéres
sur pistes cémentées donne a la machine une stabilité et une adhérence
exceptionnelles.

La nouvelle ligne du capot satisfait les exigences esthétiques les
plus raffinées, son fonctionnement permet d’accéder avec grande fa-

b

cilité a tous les organes principaux.

Sa parfaite constitution en simplifie et en assure l'usage et le
controéle.
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DONNEES POUR L’ IDENTIFICATION

La machine porte deux données pour |'identification:

1° - Le type indiqué sur la plaque située sur la partie latérale posté-
rieure. Sur cette plaque est également gravé le numéro de matricule.

2° - Le numéro matricule du moteur est gravé sur le moteur méme.
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SERVICE D’ ASSISTANCE

Certaines opérations d’entretien ne sont pas foujours réalisables

avec les moyens dont dispose normalement un particulier.

Nous conseillons par conséquent de s'adresser a un de nos con-
cessionnaires, qui, dans la plupart des cas, dispose de son propre atelier
et peut donc procéder a I'exécution rationnelle, soignée et eéconomique
de n’importe quel traveail, par un personnel spécialisé et un outillage
approprié.

PIECES DE RECHANGE :

Pour la garantie d'un parfait fonctionnement de tous les organes
du tracteur, un rappelle que les éventuels remplacements doivent étre
effectués avec des pieces d'origine P.G.S.

Pour commander des piéces de rechange il faut signaler :
— le type du tracteur;

— le numéro matricule du tracteur ou du moteur suivant que la piece
appartient au tracteur ou au moteur.

— le numéro de la piece qu'on demande.

Instructions a donner a l'acheteur a la livraison du tracteur.

1 - Démarrage et arrét du moteur el du fracteur ' 7 - Enirelien et nettoyage filtre naphte
2 - Conduite du tracteur | 8 - Entretien de la batterie
3 - Epuration air filtre naphte et pompe 9 - Emploi correcte du blocage différentiele
4 - Decantation combuslible ' 10 - Emploi prise de force
5 - Lubrification et lubrifiants employés - Grais- B Emploi du relevage hydraulique

sage 12 - Réglage de I' embrayage el des freins
6 - Entretien el nettoyage du filtre 3 air 13 - Rodage du moleur

Les instructions ci-dessus mentionnées doivent étre fournies aux
clients par le personnel chargé de la livraison des machines.



Aprés 100 heures de travail, il faut changer complétement I'huile
en enlevant le bouchon de vidange placé sur la partie inférieure du
carter. On doit changer I'huile quand le tracteur vient juste de s’arréter
de fagon a ce que I'huile, encore chaude, puisse sortir facilement. Avant
d’introduire la nouvelle huile attendre environ une heure pour que
I'huile usée s’écoule complétement.

L'huile sera changée successivement toutes les 400 heures de
travail.

Il est important de contréler soigneusement a travers le bouchon
transparent, le niveau de I'huile toutes les 50 heures de travail. Si on
s'apercoit que le niveau est tres bas, il est nécessaire d'en ajouter.

Pour la boite arriére, introduire, a travers le bouchon placé sur la
partie supérieure du carter de changement de vitesses :

Huile SHELL Spirax 90 EP 10 Kaq.

Aprés 100 heures de travail, il faut changer toute I'huile en enle-
vant le bouchon de décharge placé dans la partie inférieure du carter.
L'huile devra étre changée quand le tracteur vient juste de s’arréter
de facon a ce que l'huile encore chaude s'écoule facilement.

Avant d'introduire la nouvelle huile attendre environ une heure
pour que la vieille huile s’écoule complétement.

L’huile devra étre changée successivement toutes les 400 heures
de travail.

Il est important de contréler soigneusement a travers le bouchon
transparent, le niveau de |'huile toutes les 50 heures de travail. Si on
s'apercoit que le niveau est tres bas, il est nécessaire d’en ajouter.

Pour la boite de direction - introduire, par le bouchon de rem-
plissage sous le volant

Huile SHELL Spirax 90 EP Kg. 1.
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Aprés 100 heures de travail rétablir le niveau d’huile.

Successivement effectuer le plein toutes les 400 heures de travail.

— Pour Il'installation hydraulique - Introduire par.le bouchon
placé dans la partie supérieure du réservoir:

Huile SHELL Tellus 41 Kg. 8.

Apres 100 heures de travail il faut changer toute ['huile en enle-
vant le tuyau de caoutchouc qui va a la pompe. L'huile devra étre
changée quand le tracteur vient juste de s'arréter de fagon a ce que
I’huile encore chaude puisse sortir facilement.

Successivement |'huile devra étre changée toutes les 800 heures
de travail.

A travers le bouchon transparent, contréler le niveau de |'huile
toutes les 100 heures de travail. Si on s’apercoit que le niveau est trés
bas il est nécessaire d’en ajouter.

— Pour la fraise - A travers le bouchon placé dans la partie su-
périeure, introduire:

Huile SHELL Spirax 90 EP Kg. 0,5. L'huile devra étre changée
toutes les 400 heures de travail.

Il est important de contrdler soigneusement le niveau de l'huile
toutes les 30 heures de travail. Si on s’apercoit que le niveau est trés
bas, il est nécessaire d’en ajouter.

On rappelle aux Clients qu’il faut exclusivement utiliser ['huile
dont la marque a été signalée plus haut.

GRAISSAGE

Utiliser Graissage SHELL Alvania EP 2.

— Direction - N. 3 graisseurs :

Graisser toutes les 100 heures de travail.
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Articulation - N. 1 graisseur:

Graisser toutes les 100 heures de travail.

Cardans - N. 4 graisseurs:

Graisser toutes les 10 heures de travail.

Fraise - N. 2 graisseurs:

Graisser toutes les 10 heures de travail.

Pivot relevage - N. 1 graisseur:

Graisser toutes les 100 heures de travail.

Pivot pédale embrayage - N. 1 graisseur.

Graisser toutes les 100 heures de travail.

RAVITAILLEMENT EN COMBUSTIBLE

[l faut faire trés attention qu'il ne pénetre pas des impuretés dans

le réservoir pendant le remplissage.

[l est aussi nécessaire d'employer un entonnoir avec filtre. De

plus il est a conseiller de laisser décanter un long moment le gas-oil

avant de |'introduire dans le réservoir.
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TABLE DE LUBRIFICATION

Réf Piece K Contréle Changement huile %arque
e a lubrifier g- toutes les: intervalle Lubrifiant
| B S S £ ahalne]
’ Aprés les 30 pre- | Eté: SHELL Rotella | |
: prés les pre- | Eté: otella | |
1 Moteur Diesel 3,2 10 heites miére heures et puis ! T. Oil SAE 40.
R toutes les 100 heu- | Hiver: 'SHELL Rotel-
res. Ia‘ T. Oil SAE 20 w
Apres | 100 - | :
2 Boite et 13 50 heures mF?:::s e;eures EE?S | SHELL SPIRAX
différentiel toutes les 400 heu- %--——-»——-90 S5 , —t g
avant 1 g /, g \ e a v a
‘\»imw_“j res. )1{9 YU -;"4{‘"‘53, ,f{x AL z;"y a,tf[l' 1,45 o }
| Aprés les 10 4 =
3 | Boite ed 10 50 heures | &R~ 19 O Pre SHELL SPIRAX
- différentiel ittt e | ( Ero
| e/ sviodit toutes les 400_&heu- el fﬂ' g{_‘
L Sl I 4 res Ya Ly g | el FYWMWG La
4 | Toutes les 400 heu- SHELL SP -
4 Boite 1 100 heures | resu . 90 EP s
direction ’ 5 I NI e R S
R Apres les 100 pre- AN
5 Installation | 8 P00 ‘hewres | o i hetres puis _,,SHELL IELLUS 44] :
hydraulique toutes les 800 heu- | H-laale. eMLa e
res. mkos i DH
’ o . Toutes les 400 heu- SHELL SPIRAX
6 Fraise 0,5 30 heures o .90 EP
7i e — = —_— g e i et
" Toutes les 400 heu-  SHELL x 100 t
7 E Filtre alr 0,2 8 heures ‘| rus Oil: SAE 40 ik
e | | o o L ekl
Iy
L'emploi exclusif des produits SHELL assure un fonctionnement parfait.
Pour tout renseignement sur les problémes de lubrification, s adresser 3 I Assistence
Technique SHELL. [\

Des ingenieurs spécia'isés sont a la disposition des Clients auprés des Agences SHELL.

{ /
) /
{ /

50 © 6

/ / / /
/ ,/ I‘I 1
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ORGANES DE CONDUITE

1) Levier de vitesses 9) Levier blocage différentiel

2) Levier conduite lente et rapide 10) Levier accélérateur a main

3) Levier commande prise de 11) Clef contact et éclairage
force combiné

4) Levier commande relevage hy- 12) Bouton de démarrage

draulique 13) Avertisseur
5) Pédale freins 14) Témoin de charge
6) Levier blocage freins 15) Arrét moteur
7) Manometre huile 16) Compteur d’heures (sur de-
8) Pédale embrayage mande)
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REGLAGE DE LA VOIE

La réglage de la voie avant et arriere sera fait en changeant
la position des flasques sur les roues, comme il est démontré sur
la table suivante:

RUOTE 6.00.16 |

590 _‘

RUGTE 7.50.16

Noar

RUOTE 6.00.16 |

700 ,_l 380, 870 360
RUOTE 7.50.16 | | | |
6%, _y30, 850 g0,

4



Attention - Si on élargit la voie a la quatrieme, cinguiéme et
sixieme position, il est absolument nécessaire de mettre le limi-

teur de braquage: référence n. 2046.

REFERENCE N." 2046
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REGLES D EMPLOI

MISE EN MARCHE DU MOTEUR

Avant de mettre le moteur en marche il faut vérifier le niveau
de I'huile et s’assurer que les leviers de commande de la machine
soient au point mort. Pour les manoeuvres successives il est con-
seillé de consulter le manuel du moteur.

On rappelle que méme si le moteur est parfaitement rodé, sa
durée sera augmentée si on lui évite des efforts excessifs durant

les 50 premiéres heures de travail. Pour cela il faul, au débul,
laisser fonctionner le moteur au minimum, lui évitant une trop gros-
se charge et en le faisant reposer quelques instants de temps a autre.

DEMARRAGE DU TRACTEUR

Lacher les freins, abaisser totalement la pédale de I'embrayage.

Diminuer le régime du moteur et enclancher la marche choisie
en agissant d’abord sur le levier de vitesses (Levier n. 1) et succes-
sivement sur le levier de conduite lente et rapide (Levier n. 2), en
tenant toujours le pied sur la pédale de |'embrayage.

En cas de résistance a l'enclanchement, lever un instant la
pédale de l'embrayage et recommencer successivement |’opération.

Augmenter le régime du moteur et soulever lentement le pied
qui appuie sur la pédale de I’embrayage, |'enlever complétement
des que le tracteur commence a bouger.

Regler l'accélérateur de facon & effectuer une marche normale.

Choix de la vitesse de travail.

Choisir la vitesse apte a effectuer le travail sans soumettre le
moteur & des efforts trop élevés. Eviter si possible de tenir |'accéle-
rateur au maximum, surtout quand le travail est continu et le moteur
vient d‘étre rodé. Au lieu de pousser l'accélérateur au maximum, il
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est toujours préférable de passer a la vitesse inférieure si un plus grand
effort est nécessaire, ou a la vitesse supérieure si, pour les déplace-
ments, on désire une plus grande vitesse.

Ne pas reposer le pied sur la pédale de I'embrayage.

La Tere, 2me et 3me vitesse servent pour les gros travaux comme:
le labour le fraisage en profondeur, moyen et léger, les lourds
remorquages etc.

La 4me, 5me et 6me vitesse, au contraire, servent pour les charges

légeres, les déplacements rapides avec les remorques etc.

Pendant la saison froide il est conseillé, avant de commencer le
travail, de faire tourner la machine a vide afin de permettre a
I'huile de s’échauffer et d’atteindre toutes les parties a lubrifier.

Blocage du différentiel - Levier n. 9. Il a deux positions:
— a l'arriere, c'est a dire vers le conducteur, on obtient le dé-
blocage.

— a l'avant on obtient le blocage du différentiel automatique.
On rappelle a l'utilisateur de bloquer le différentiel dans les
opérations de labour aussi bien sur les terrains plats que sur
les terrains en pente, et toutes les fois qu'a cause des conditions
de travail, une des roues tourne a vide.

En plus il est trées pratique d'utiliser la machine avec le différen-
tiel bloqué quand on desire aller en ligne droite.

Il est trés important d’effectuer les manoeuvres d’enclanchement
et de débrayage du différentiel avec précaution, en utilisant ['em-
brayage.

Levier commande prise de force - Levier n. 3: || a trois positions:

— En bas pour avoir la prise de force synchronisée avec le chan-
gement de vitesse. '

— La position centrale pour le point mort.

— En haut pour avoir la prise de force a tours fixes et par con-
séquent dépendante du moteur.

Si la vitesse désirée a de la peine a rentrer, il ne faut pas forcer
le levier mais il faut laisser aller trés doucement |'embrayage
jusqu’a ce que le levier se met dans la position voulue.
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Commande relevage hydraulique - Levier n. 4. Il a trois positions :
— en bas, pour lever l'instrument.
— en haut pour la déscente de |'instrument.

— au centre pour la position repos du relevage.

ARRET DU TRACTEUR

Procéder comme suit :

a) Ralentir la vitesse en mettant le levier de |'accélérateur en position
minima.

b) Débrayer en poussant vers le bas la pédale d’embrayage (Pédale
n. 8).

c) Porter le levier de vitesse au point mort (Levier n. 1).

d) Agir, s'il faut, sur les freins, en poussant vers le bas la pédale
(Pédale n. 5).

e) Bloquer, s'il est nécessaire, les freins, en se servant du levier n. 6.

f) Arréter le moteur.

CONSEILS GENERAUX

Pour conserver la machine en bon état, il faut |'entretenir soigneu-
sement et bien s’en servir. Une bonne utilisation augmente la durée de
la machine et diminue les frais de réparations.

Le moteur demande surtout un bon rodage.

Avant de sortir de l'usine, tous les tracteurs sont soumis a diffé-
rents contrdles et a de longs essais, de facon a obtenir la meilleure
garantie de fonctionnement.
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En conséquence, des éventuels inconvénients devront étre attri-
bués a une mauvaise utilisation ou a l'usure naturelle provoquée par
le temps.

Au moment de la livraison le réservoir ne contient pas de
carburant, tandis que le plein d'huile est fait dans tous les organes.

Pour ajouter ou changer I'huile il faut employer celle que nous
recommandons. Dans le cas contraire nous n‘acceptons aucune deman-
de de garantie.

Surveillanre des liaisons a vis.

Apres les 30 premiéres heures de fonctionnement et par la suite de
temps en temps, les liaisons a vis doivent étre resserrées a nouveau.

Il est particulierement important de resserrer, méme successive-
ment, les dés de fixation des roues.

Réglage du cable d'embrayage.

le réglage du cable d’embrayage doit étre effectué lorsque, en
poussant complétement la pédale de commande (pédale n. 8) on
n‘obtient pas le débrayage. On effectue cette opération en dévissant,
seulement du minimum nécessaire, la vis de réglage (F. 197/2).

Il faut faire trés attention a ce que le cable ne soit pas trop tendu
pour éviter que le roulement de ['embrayage travaille continuellement.

Il est donc nécessaire que la pédale de commande (n. 8) ait une
course a vide d’au moins un centimétre, mesurée a son extrémité.

Réglage de I'embrayage.

Si I'embrayage patine apres avoir réglé le céble, il faut régler la
position des pédales.

Si le réglage des pédales est insuffisant et |'usure du disque

d’embrayage est excessive, il faut ch.  « le disque.
Il se peut que I'embrayage 2 le disque est imbibé
d'huile; dans ce cas, il faut bien | sgue avec de l|'essence.

Vérifier la cause de la perte d’
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Si I'embrayage ne débrbaye pas apres avoir réglé le cable, il faut
regler la position des leviers, et ceci doit étre fait par un personnel

pécialiseé.

Réglage direction

Si pendant l'usage on constate une augmentation du jeu entre
v vis et le secteur hélicoidal, il suffit pour I'éliminer, de dévisser
los vis qui tiennent le couvercle et de déplacer ce couvercle de un
ou deux trous, dans un sens ou dans l'autre, afin de supprimer le jeu.

Pression de la chambre a air.

Il est important que la pression soit la méme dans les quatre
hambres a air. Si cela n'a pas lieu, dans la marche avec le différentiel
hloqué, la machine a tendence a se déplacer du c6té oU la pression

 plus basse.

Le remplissage d'eau doit étre effectué a 75% et complété avec
tlo I'air & la pression normale de 1,25 Kg/cm’.

NETTOYAGE DU TRACTEUR.

Pour que la machine soit toujours en parfait état et pour nettoyer
olt la machine que le moteur, il faut effectuer des lavages fréquents
d'abord avec de l'eau sous pression, puis avec du gas-oil en
Jlilisant un pinceau; faire un rincage & |'eau sous pression, en faisant
sllention de ne pas faire entrer de I'eau dans le filtre & air, et dans
" appareillage electrique du tracteur.

Lorsque la machine est séche, il faut lubrifier les leviers, les articu-

lutlons centrales, les cébles I'embrayage et de |'accélérateur. Les
pléces susceptibles de - 'ront étre graissées.

Prévoir le nettoya- ue de la batterie au moins une fois
piar mois.
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Transport Routier

Il ne faut jamais exagérer la charge. En déscente il faut toujours
se servir de la méme vitesse que I'on utiliserait pour le méme parcours
en montée. Il faut garder le levier de |'accélérateur en position minima
sans toucher |'embrayage.

Pour s’arréter en montée ou en déscente il faut arréter le moteur,
bloquer les freins et enclancher respectivement la marche arriére ou
la premiere vitesse avant. Si |’arrét se prolonge s'assurer que le moteur
et la remorque ne risquent pas de glisser; mettre des cales sous les
roues.

Pour ralentir et s’arréter, avant tout réduire |'accélérateur, agir
ensuite progressivement sur les freins et débrayer.

Ne jamais freiner trop brusquement, agir sur les freins progres-
sivement.

IMPORTANT

Quand le tracteur doit réster arrété pendant une assez longue pé-
riode il faut s’assurer que le levier de la prise de force (levier n. 3)
soit abaissé, c’est a dire en position synchronisée avec le changement
de vitesses.

Précautions a prendre avant et apres un long usage.

Quand le tracteur doit réster arrété pendant une assez longue pé-
riode, il faut:

1) Nettoyer tout l'ensemble du tracteur.

2) Démonter le filtre a air et le nettoyer soigneusement (comme il est
indiqué dans le livret d’entretien du moteur).

3) Démonter l'injecteur, introduire dans le cylindre, a travers le trou,
un peu d’huile moteur et faire effectuer lentemerni, a la main, quel-
gues tours au moteur en se servant de la courroie afin de répartir
une couche protectrice d’huile sur les parois internes. Faire atten-
tion qu’aucune saleté ne pénétre dans le moteur pendant cette
opération. Remonter l'injecteur.

24



I} Lubrifier les leviers, les articulations centrales, les cables de
brayage et de |'accélérateur.

5} Contréler et recharger la batterie.

| Recouvrir le tracteur d’'une béache.

| Le placer dans un endroit ni poussiereux ni humide.

Avant de reprendre le travail il faut:

o) Contrdler si toutes les pieces sont enduites de lubrifiant.
Iy) Contréler le niveau de I'huile dans le filtre a air.

¢) Remplir le réservoir de combustible.

I'em-
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LA FRAISE

On applique |a fraise au tracteur en se servant de |'attache-fraise
articulé.

Mise en marche et fonctionnement de la fraise.

Une fois que le moteur a demarré, procéder suivant les indications
ci-dessous :
1) Mettre le moteur au ralenti.
2) Débrayer en enclanchant la vitesse désirée.
3) Débrayer et enclancher la prise de force qui agit sur la fraise.

4) Lacher progressivement |I'embrayage et accélérer le régime du moteur.

ATTENTION: Si la prise de force est enclanchée, il ne faut jamais
trop soulever la fraise. On pourrait constater le blocage et méme la
rupture du joint. Dans le cas oU il faudrait lever la fraise a 90°, il est
absolument nécessaire de découpler la prise de force.

Avant d’effectuer la marche arriére, soulever la fraise avec le rele-
vage hydraulique.

Pour nettoyer les lames de la fraise il est absolument nécessaire
de débrayer la prise de force et d'arréter le moteur de facon a éviter
tout danger a |'opérateur.

Le carter de protection peut étre déplacé soit vers le haut, soit vers
le bas selon la profondeur de travail. Sa position est bonne si les deux
bords latéraux sont a deux ou trois centimetres du niveau du terrain.

La profondeur de travail se regle en déplagant le régulateur de
profondeur.
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On a monté sur la fraise une goupille de sireté de telle facon que
lorsque la fraise heurte un obstacle résistant, cette goupille se casse
en évitant des dégats a tous les autres organes du tracteur.

La cassure de la goupille se remarque par l'arrét de la rotation de
la fraise. Il faut alors arréter la machine et remplacer la goupille.

Pour changer la goupille de sOreté, il faut enlever la fraise du
tracteur, enlever le bouchon de protection en plastique, extraire |’en-
clanchement et enlever la goupille cassée; remettre I‘enclanchement
sur le pignon conique de telle facon que les trous de |'enclanchement,
du pignon et du carter soient alignés, remettre alors la nouvelle goupille
en place.

Ne pas oublier que la goupille de sOreté est formée de trois gou-
pilles, une grande, une moyenne et une petite. |l faut donc les monter
en prenant soin de tenir les fentes non pas en face mais opposées.

IMPORTANT - Faire attention que les lames de la fraise doivent
toujours étre intercalées entre elles de facon a ce qu'elles pénetrent
dans le terrain ['une aprés |'autre et non pas ensemble.

De plus faire attention que la partie tranchante soit toujours
tournée en avant dans le sens de rotation de la fraise. Les lames de la
fraise sont construites avec de |’acier spécial extra dur, d'une grande
résistance contre |'usure et les chocs.

Aprés un certain temps de fonctionnement qui peut étre plus ou
moins long suivant la qualité du terrain, les lames perdent le tranchant.

Il est alors nécessaire de les aiguiser avec une meule pour obtenir un

travail parfait et afin d'éviter une surcharge au moteur.

Lubrification.

Il faut changer I'huile du carter toutes les 400 heures de travail.

De plus toutes les 30 heures de travail il faut contrdler le niveau
de I'huile et en ajouter si necessaire.
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Nettoyage de la fraise.

Afin d'avoir toujours la fraise en parfait état de fonctionnement et
de lui assurer une longue durée, il est nécessaire d’en soigner princi-
palement le nettoyage. Il faut effectuer de fréquents lavages d’abord
avec de l'eau et puis avec du gas-oil .

De plus, toutes les 400 heures de travail ii est conseillé d’enlever
les deux couvercles de protection, les nettoyer soigneusement et, avant
de les remonter, remplir les canalisations d’huile normale.

Pendant le nettoyage de la fraise ne pas abimer les bagues
d’étanchéité.

APPLICATION DE LA CHARRUE

Généralement la charrue s’applique avec l'attache a trois points.

Pour les reglages de la profondeur du labourage on agit sur le
troisieme point.

CROCHET D’ ATTELAGE

Le tracteur est doté d'un crochet pour | attelsge de remorques.

On peut atteler des remorques trainées et des remorques a roues
motrices.

Pour bien travailler le terrain, pour obtenir un bon rendement et
une longue durée, il est recommandé d'utiliser les lames de fraise
d’origine P.G.S. qui vous garantissent une satisfaction totale.

Exigez a I'achat les lames portant la marque P.G.S.

Conformez-vous a nos conseils et vous serez entiérement satisfaits.

SEERS
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P.G.S. S.p.A.

TAVOLA 1/TR

Matricola DENOMINAZIONE | Pezi B
e e o el 50 ERCEG T MG
- ATTACCO ARATRO 3° PUNTO :
‘
D.325 . Molla speciale ¢ "% - @ . 7 sk 4 | 920
D.2657 Tirante con forcelle . . . . . 2 5.600
D.2658 -D ‘ Braccic conspedi . &« + | T % 1 | 9.900
D.2658-S  Braccio con snodi . . . . . 1 9.900
D.2659 | Piastra attacco attrezzi . . . - 1 7.750
D.2660 ' Perno attacco tirante forcella . . 2 840
D.2661 Perno per tirante con snodi . . . | 1 | 800
D.2662 | Perno per attacco catena . . . | 2 150
D.2663 i Perni per bracci con snodo . . .| 2 | 1.100
| \
21 | Dado esagonale @ 14 . . .. .| 2 | 30
100 Rondella piana @ 14 . | 2 25
431 Spina di sicurezza con molla & 10 . 2 ' 200
706 | Catena per tiranti 3/8” . . . . 2 i 840
707 Tirante 3/8" tipe 190 . . <. . | 2 ‘ 750
| . :
708 Dado esagonale J 14 basso . . . | 2 30
709 Tiratle 3 puite: o .« urad . bs i 1 5.400
| 1



PGS S.P.A. TRATTORI serie ROMA

CATALOGO DELLE PARTI DI RICAMBIO

TRATTORI A 4 RUOTE MOTRICI
Serie ROMA “tipo 30-672,,

NOMENCLATURA E PREZZI1

Condizioni di vendita: Pagamento alla consegna, oppure contro assegno a mezzo

posta o ferrovia. - |. G. E., imballo e trasporto a carico del Cliente.

Tulti i prezzi non sono impegnativi e possono variare in qualsiasi momento
anche senza preavviso



PGS S.p.A. motozappatrici

_ATIACCO ARATRO 32 PUNTO

4

2663
208 2663 708 2658 &

706 i

710

2659

2657

 Tav. I" «TR,,




TAVOLA 1I1/TR

Matricola |

D.2411
D.2412

D.2415/3
D.2416/1-D

D.2417/1

D.2419
D.2429-D
D.2429-S
D.2433
D.2433
D.2447
D.2448
D.2449
D.2567
D.2572

D.2573

D.2574
D.2599
D.2652
D.2653
D.2997
D.3017
D.3173
D.3174

11
12
14
15
21
29
31

35
37
48
a9

DENOMINAZIONE

~ Distanziale leva freno
.~ Molla per leva freno - parafango largo |

Ceppo con ferodo .
Perno ad oliva destro .
Perno ad oliva sinistro .

- Perno di guida ceppi

Leva per freno . .
Mozzo per ruote destro .
Mozzo per ruote sinistro

Coperchio supporti ruote anteriori . |

Coperchio supporti ruote posteriori
Coperchietto di chius. campana mot. |
\

- Registro frizione "
'~ Molla per registro frizmne :

- Registro filo frizione
. Prigioniero fissaggio scatola sterzo :

Molla per leva freno - paraf. stretto .

Leva dentata per freno staz. paraf.
largo

Leva dentata per freno staz
stretto i

Guarniz. per supportl dlfferen2|ale .

Prig. per gancio traino rimorchio .

Fermo corsa pedale freno . . .
Pernetto con boccola per rinvio friz.
Perno per gancio di traino .
Prigioniero per mozzi ruote .

Vite a testa esagonale & 6x15 .
Vite a testa esagonale J 8x30 .
Vite a testa esagonale & 8x35 .
Dado esagonale & 10 .

Dado esagonale & 14 .
Copiglia & 1,5x20 .

Rondella piana & 8

Rondella piana & 6

Dado esagonale & 8 .

Spina elastica & 8x35 .
Rondella Grower & 8 .

paraf:

Pezzi

_, e m S NN NN — - D —

pa—

w N N
EONOMNORANOMGON e -, S T

N

Prezzo
cad.

560
370
2.800
1.400
1.400
1.100
1.520
12.200
12.200
7.600
7.600
500
550
260
420

1.500

1.500
260
370
140
300
670
920

1.450
420

20
y 1.
25
20
30

5
10
10
15
35
25




3105 larghi ‘ |
' 3106 stretti _ - .y

PGS S.pA.motozappatrici [l

7M1 B
1 7?2 7‘_1l3

6L5
22—e .~ 110

—-2052

715
nz

15
!
e

17 e 659

é &#—53
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715 716




P.G.S. ‘Sp.A:

TAVOLA 111/TR

Matricola |
|

D.262
D.296/3
D.296/4
D.828
D.1776/2
D.1777/2
D.1778/1
D.1785/1
D.1873/1
D.1874
D.1875/1
D.1876
D.1877/1
D.1878/1
D.1904
D.1911
D.1932
D.1933
D.1934/1
D.1935
D.1985/2
D.2023
D.2032/2-L
D.2032/2-$
D.2035/1
D.2036 /2 |
D.2036,/2
D.2037/1
D.2040,/2
D.2046
D.2065

1D.2074
|D.2179 | ]
1D.2192-D
D.2192-S
D.2252/1
D.2303
D.2322
D.2341
D.2375/1 |

DENOMINAZIONE

Prigioniero per attacco fresa .
Molla richiamo ceppi

Molla richiamo ceppi
Guarnizione campana universale
Carter anteriore

Ralla interna

Ralla esterna

Perno per snodo

Carter posteriore

Piastra carter ruote .

Coperchio cambio

Piastra presa di forza .
Supporto destro differenziale
Supporto sinistro differenziale .
Boccola per carter .

. Piastra attacco ralla
- Guarniz. carter lato attacco plastra )

Guarniz. per coperchio supporto ruote
Guarnizione per coperchio cambio
Guarnizione carter lato piastra .
Gancio di traino

Campana motore

Pedana larga

Pedana stretta

Pedale per frizione . ;
Pedale per freno trattore Iargo A

. Pedale per freno trattore stretto .

Perno porta pedali . i
Levetta con perno per frizione .

. Piastrina per settore ralla esterna .

Coperchietto di chiusura albero presa
di forza

Guarniz. per coperchletto chlus P F

Ghiera bloccaggio perno snodo .

. Dado per colonnina mozzo ruote dest.

Dado per colonn. mozzo ruote sinist.

- Tappo magnetico scarico olio

Asta comando frizione .

Tappo tenuta sfere per ralla .
Prigioniero per carter posteriore .
l.eva a forcella per frizione .

Pezzi

o R s R T U B

Prezzo
cad.

370
310
120
370
31.500
26.500
28.000
2.300
65.000
14.800
11.400
3.500
21.000
20.000
2.800
21.500
320
300
320
320
8.600
13.800
8.600
6.240
2.900
4.450
4.450
1.100
710
1.820

1.040
130
860
680
680
730
580
300
180

1.020




Matricola

D.2411
D.2412
D.2415/3
D.2416/1.D
D.2416/1.S
D.2417/1
D.2419
D.2429-D
D.2429-S
0.2433
D.2433
D.2447
D.2448
D.2449
D.2567

D.2573

D.2574
D.2599
D.2652
D.2653
D.2997
D.3017
D.3173
D.3174

11 i
12
14
15
21
29
31
35
37
48
55

| Perno di
| Leva per freno .

. Molla per .
. Molla per leva freno - paraf. stretto .
D.2572 f

DENOMINAZIONE

Distanziale leva freno
Molla per leva freno - parafango ]argo
(‘¢|:|)o con ferodo .
Perno ad oliva destro
Perno ad oliva sinistro .
guida ceppi

Mozzo per ruote destro .

Mozzo per ruote sinistro :
Coperchio supporti ruote anteriori .
Coperchio supporti ruote posteriori
Coperchietto di chius. campana mot.
Registro frizione ;
registro frmone ;

Leva dentata per freno staz. paraf.
largo . ¢ .

- Leva dentata per freno staz paraf,
stretto ‘
Guarniz. per supporh dlfferenzmlo /

Prig. per gancio traino rimorchio
Registro filo frizione : .
Prigioniero fissaggio scatola sterzo :
Fermo corsa pedale freno . .
Pernetto con boccola per rinvio friz,
Perno per gancio di traino .
Prigioniero per mozzi ruote .

Vite a testa esagonale (J 6x15
Vite a testa esagonale J 8x30 .
Vite a testa esagonale J 8x35
Dado esagonale 3 10 .

Dado esagonale & 14 .

| Copiglia @ 1,5x20 .

Rondella piana J 8
Rondella piana @ 6
Dado esagonale ¥ 8
Spina elastica ¢ 8x35
Rondella Grower ) 8

- - -

20

LAVOILA /T

Prwsen
vl

b6l
1/0

2 oo
I A00
1 A0
1 100
1 520
12200
12 200
7 400
/7 400
H00
W40
2640
420

1 500

1 500
260
470
140
100
670
220

1 450
120

20
25
25
20
30

]
10
10
15
35
20




TAVOLA IIJTR

Matricola

78
80
85
100
122
/264 |
291
p 36—6—_\_
318
319
321
329
348
354
355
357
360
361
362
415
416
423
511
524
561
604
636
645
655
656
660
681
682

| Cuscinetto frizione .
Manicotto frizione
| Perno sferico per forcella fr1zuone ;

L JOR. 283 .
| Sfera @ 1/2" "
| Perno con testa piana UNI 710‘-]712
- Morsetto per filo frizione .

DENOMINAZIONE

Vite a testa esagonale & 10x55 .
Rondella piana & 10 .
Spina elastica & 6x35 .

| Rondella piana @ 14 . :
. Vite a testa esagonale & 8x25 .

Cusc. a sfere « 6208-2RS » 40x80x18
Vite a testa esagonale & 10x15 . .
Rosetta di sicurezza « MB.8 » J 40
Spina elastica J 6x40 . .
Livello olio HGF 16 3/4 Gas .

| Vite a testa esagonale (J 10x50 .
\_Filo per frizione con.guaina .

| Spina elastica & 6x20 .

- Disco frizione .

Carcassa frizione .
Molla ritegno manicotto fr12|one

Vite a testa esagonale & 10x30 .

' Ingrassatore & 6 .
' Dado esagonale in bronzo @ 14 .
| Tappo carico olio & 18x1,5 .

Dado esagonale autobloccante ) 14

\ Forcella & 8 uni 1676 .

Rondella dentellata & 10 .
Spina elastica J 8x40 .
Dado esagonale autobloccante & 10

Spillone di sicurezza

Pezzi

NNENNBRAN—M

W

O

I

.~ Prezzo
cad.

60
20
| 30
| 25
| 25
| 2.990
35

- __1.000
A -
| 1.260
.! 55
730
20

4.500
15.000
80

1.800
1.900
150

40

45

| 110
270
90
400
40
40
115
190
50
50
150
330




TAVOLA IV/TR

Matricola

D.3185-B
D.3185-C
D.3185-D

15

31

35

79

80
168
221
270
273
319
332
337
339
340
343

344.A
344.B

347
368
369

408
415
430
433
434
435
436

DENOMINAZIONE

Tubo cilindro sollevatore
Tubo di scarico
Tubo di aspirazione

Vite a testa esagonale & 8x20 .
Dado esagonale & 10 .

Rondella piana & 8

Rondella piana @ 6

. Vite a testa esagonale @& 10x45 .
Rondella piana & 10 .

Sfiatatoio

Fascetta diritta .

Dado esagonale & 6

Vite a testa esagonale @ 10x25 .

| Livello olio HGF. 16 3/4" Gas .

| Tappo respiratore SF. 604+F—1' Gas
| Copiglia @ 2,5x55 .

Vite a brugola & 8x70 .

Rondella in alluminio & 18 .

Catena per sollevatore . 1
Grillo per catena sollevatore 3/8" .
Grillo per catena sollevatore 1/2" .
- Cassetto di distribuz. V.D.M. 3/8-S.E.
Dado esagonale & 22 MB .

Cusc. a rulli conici «30306» 30x72x
20.75

f Cavo con guaina acceleratore .
 Vite a testa esagonale @ 10x30 .
‘ Volante di guida

' Manometro olio

| Spia olio

Pulsante avviamento

- Quadro accensione fari .

— — NN = 0NN —= = DMNNAE =N —=N —

Prezzo
cad.

4.460
1.790
1.890

25
20

10

10

55
20
210
100
15

35
1.200
2.000
10

65

15
1.390
| 360
460
32.000
65

2915
185
40
8.300
4.900
1.560
2.180
92.300




RGS S.p.A. motozappatrici

1873/1 1776/2
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P. G 5. 5 p.A.

TAVOLA IV/TR

Matricola

D.1768/1-A
D.1938/2

D.1768/1

D.2007/1
D.2008/1 |
D.2009

D.2010

D.2011

D.2013

D.2016/1
D.2017

D.2044/1
D.2067

D.2068

D.2078 |
D.2324 .
D.2325 |
D.2404
D.2405
D.2427
D.2430
D.2431
D.2432
D.2454
D.2462
D.2463 |
D.2464
D.2467 |
D.2502
D.2591
D.3162
D.3163

D.3184
D.3185-A

' Spessore per vite senza fine sterzo
' Braccio destro sollevatore .

DENOMINAZIONE

Cilindro oleodinamico completo .
Corpo cilindro oleodinamico
Coperchio porta cilindro sollevatore
Scatola sterzo .

Supporto per vite sterzo
Supporto per settore sterzo
Vite senza fine per sterzo .
Settore per sterzo . :
Vite di registro per settore sterzo .
Guarnizione per supporto settore
Guarnizione per supporto vite .
Braccio per sterzo .

Tubo di unione testine sterzo .
Valvola frenante 8. * A
Perno per cilindro sollevatore .
Bronzina per settore sterzo .
Bronzina per vite senza fine sterzo
Manettino acceleratore . i
Rondella per manettino acceleratore

Braccio sinistro sollevatore .
Perno per bracci sollevatore .

. Prigioniero per scatola sterzo .

Bullone cavo

Raccordo ad occhio .

Bochettone porta gomma
Coperchietto per volante

Tubo per manometro

Niples 2 e g
Serbatoio con cruscotto tipo « A »

Serbatoio con cruscotto tipo « B » |

per sterzo idraulico .
Coperchio fissaggio batteria .

Tubo di mandata

Pezzi

— )

Prezzo
cad.

35.400
16.000
24.000
23.000
4.100
9.000
27.500
26.000
580
190

60
3.600
1.380
710
620
1.750
570
1.340
50

570
10.150
7.200
12.500
140
310
550
210
370
4.000
330
15.600

15.600
1.560
9.300




Matricola

D.3185-B
D.3185-C
D.3185-D

15
31
35
79
80
168
221
270
273
319
332, |
337 ;
339
340 1
343
344-A |
344.B
347 =
368
369

408
415 |
430
433
434
435
436

DENOMINAZIONE

Tubo cilindro sollevatore
Tubo di scarico
Tubo di aspirazione

| Vite a testa esagonale @& 8x20 .

Dado esagonale & 10 .
Rondella piana & 8

' Rondella piana & 6

Vite a testa esagonale @& 10x45 .
Rondella piana & 10 .
Sfiatatoio

Fascetta diritta .

Dado esagonale @& 6

Vite a testa esagonale @ 10x25 .
Livello olio HGF. 16 3/4" Gas .
Tappo respiratore SF. 60 +F—1’ Gas
Copiglia & 2,5x55 .

Vite a brugola & 8x70 .
Rondella in alluminio & 18 .
Catena per sollevatore .

- Grillo per catena sollevatore 3/8

Grillo per catena sollevatore 1/2"”

| Cassetto di distribuz. V.D.M. 8/8-8.E.

Dado esagonale & 22 MB .

Cusc. a rulli conici «30306» 30x72x |

20,75 : B
Cavo con guaina acceleratore
Vite a testa esagonale & 10x30 .
Volante di guida

- Manometro olio
| Spia olio

Pulsante avviamento
Quadro accensione fari .

| &

QO NN — == h N

AL

PFireosn

vl

A A4
1 /790
I 20

24

20

10

10

"h

20
210
100
15

A4
1,200
2 000
10

6h

14
1.390
360
460
32.000
65

2915
185
40
8.300
4.900
1.560
2.180
92.300




TAVOLA IV/TR

Matricola DENOMINAZIONE | Pezzi |, P::‘zfj“
PHRET T N
437 | Pulsante clakson I 930
440 | Clakson y e TR 1 | 7.400
498 ' Dado esagonale autobloccante @ 8 ., 1 L 85
536 | Nocciola per sterzo . 2 | 5.150
547 Linguetta ad incastro 8x7x20 1 ; 85
560 Fascetta stringitubo ; 4 l‘ 220
604 Rondella dentellata & 10 . . .| 14 20
624 Copiglia @ 2,7x30 . . . . .| 2 10
628 Copiglia @ 5x45 s time o 10
645 ~ Dado esagonale autobloccante & 10 | 6 ’ 115
653 Impugnatura per manettino accelerat. 1 | 130
657 Vite a testa esag. J 10x60 . 2 | 60
661 Ingrass. 10 MA con testina pieghevole 1 | 150
663 Dado esag. ad intagli & 24 MB basso 1 520
683 Scatola con fusibili 4 1 | 2.200
684 | Dado esagonale ad intagli 16 N\B 2 | 470
685 Dado esagonale basso & 25 MC . 2 100
686 Rondella a tazza per acceleratore 1 | 540
687 | Pompa oleodinamica 1P4,4-D 1 .~ 35.000
688 | Filtro olio 3093.04 . 1 | 8.900
689 . Batteria 6CMN6 1 28.000
690 Contagiri . 1 19.000
“ 691 Filo per fermo motore con pomolo . | 1 1.400
692  Dado esagonale autobloccante & 22 1 350
693 ' Cavo batteria . 2 1.560
694 Stelo per cilindro sollevatore 1 11.300
695 Stantuffo per cilindro . 1 | 15.0C0
696 | Coperchio per cilindro . e 4 1 | 3.650
697 Coperchietto per stantuffo cilindro . 1 | 4.410
Serie completa cavi impianto luce . 1 | 17.200
698 Anello di tenuta 1 : 310
699  Anello di tenuta : 1 | 310
700  OR per stantuffo cilindro . 1 220
701 OR per stelo cilindro sollevatore 1 220




TAVOLA V/TR

Matricola DENOMINAZIONE Pezzi ‘ e
D.1924 Molla di fermo per lenta-veloce . 1 120
D.1925 Alberino comando presa di forza 1 390
D.1926 Forcella comando presa di forza 1 1.920
D.1927 Pattino per forcella presa di forza 1 1.560
D.1928 Spessore per cusc. albero di banco 1 750
D.1940 Spessore di fermo per giunti . 2 | 5.050
D.1988 Ghiera inferiore per leve marce . 2 | 710
D.1989 Ghiera superiore per leve marce . , 2 1.820
D.1990 Leva comando marce e lenta-veloce . | 2 3.500
D.1991 Soffietto per leve marce . . 2l 2 510
D.2032 ' Leva per bloccaggio differenziale . | 1 1.640
D.2042/1 | Piastr. selettrice com. presa di forza | 1 210
D.2149 | Ghiera di regolazione comando marce | 2 780
D.2197 | Pignone «GLEASON» ruote posteriori | 1 16.000
D.2198-d Corona «GLEASON» ruote «Destra» | 1 13.500
D.2198-s Corona «GLEASON» ruote «Sinistra» 1 13.500
D.2199 Pignone «GLEASON» ruote anterior; | 1 10.200
D.2217 Fermo per pignone conico . 4 350
D.2218 Anello di fermo . . 2 575
D.2302 - Spessore per alberino retromarua 1 445
D.2310 - Ghiera di regolaz. com. lenta-veloce ] 780
D.2321 | Grano di fermo per forcella comando
| differenziale : 1 130
D.2334 | Fermo per bulloni scatola differen. 8 35
D.2568 | Spessore per alberino retromarcia . 1 570
D.2646 . Rondella per giunto . . 2 235
D.2837 | Rondella per mozzo ruote . 4 " 345
D.2929/1 | Leva comando presa di forza 1 2.600
6 . Spina elastica & 8x30 . 3 35
7 | Spina elastica & 5x30 . 2 20
9 | Vite a testa esagonale & 8x20 . 6 25
11 | Vite a testa esagonale & 6x15 . 2 20
35 | Rondellapiana @ 6. . . 2 10
38 | Cusc. a sfere « 6207 » 35x72x17 . 1 2.200
40 Cusc. a sfere « 6007 » 35x62x14 . . 1 2.140
51/1 | Cusc. a sfere « 6205-2RS » 25x52x15 | 1 1.820
54 | Anello di tenuta 25x35x7 . . 1 225
62 Cusc. a rulli conici « 30210 » 50x90x
DD 2 ; ; ; 4 3.790
208 . Seeger per albero @ 25 il el 1 30
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P.G.S. SpA

TAVOLA V/TR

Matricola DENOMINAZIONE Pezf] | ETER
| |
Schizzo 31 Giunto cardanico superiore . 1 | 25.500
D.107/1 Alberino differenziale 2 1.500
D.876 Scatola differenziale ) 2 | 7.750
D.876/A | Coperchio differenziale . 2 ‘ 3.250
D.877 - Satellite differenziale 4 | 3.100
D.878  Planetario differenziale . 4 | 3.100
D.879 - Bronzina differenziale . . 4 270
D.886 Ingr. bloccaggio differenziale 1 5.050
D.1089/1 ‘ Forcella per bloccaggio differenziale | 1 2.800
D.1090 ' Molla per forcella blocc. diff. ] 420
D.1502 | Giunto cardanico doppio superiore . 1 16.600
D.1789/1 | Perno bloccaggio differenziale 1 1.150
D.1880/1 | Albero di banco . 1 20.500
D.1881 . Albero con ingr. presa di forza . 1 . 10.400
D.1882 . Ingr. doppio lenta-veloce ] | 16.200
D.1883 - Ingr. scorrevole presa di forza . 1 | 5.300
D.1885 - Ingr. fisso presa di forza 1 | 7.900
D.1886 . Ingr. scorrevole lenta-veloce . ] 12.000
D.1887 . Bussola dentata . . 1 14.200
D.1888 | Ingr. scorrevole 2 e 3 . 1 | 11.200
D.1889 . Ingr. scorrevole 1 1 | 9.700
D.1890 Alberino retromarcia 1 5.800
D.1891 Ingr. retromarcia 1 7.500
D.1892 | Ingr. presa di forza . } 1 14.300
D.1893 Distanziale rullini alberino retrom | 1 420
D.1895 Semiasse sinist. con pignone riduttore 1 2 8.300
D.1896 ' Ingr. riduttore grande . 4 17.900
D.1900 | Semiasse destro con pignone riduttore 1 2 | 8.300
D.1901-A | Spessore per pignone conico ‘ 1 370
D.1901-B | Spessore per pignone conico | 1 370
D.1905/1 Boccola per carter anteriore . . . 1 3.750
D.1906/1 | Alberino comando marce 1 e RM. . | 1 1.400
D.1907/1 | Alberino comando marce 2 e 3. . 1 1.300
D.1908/2 | Albero primario B St e 1 9.750
D.1913 Forcella marce 2 e 3 . 1 5.100
D.1914 Forcella marce 1 e RM. . . 1 5.300
D.1915 | Forcella per lenta-veloce . . .| 1 4.650
D.1916 Nasello per forcella . g ‘ 1 2.250
D.1917/1  Alberino comando lenta-veloce . | 1 1.620
D.1920 Selettore per marce ' 1 9260
D.1922 Molla di fermo marce . 2 140




TAVOLA V/TR

Matricola

D.1924
D.1925
D.1926
D.1927
D.1928
D.1940
D.1988
D.1989
D.1990
D.1991
D.2032
D.2042/1
D.2149
D.2197
D.2198-d
D.2198-s
D.2199
D.2217
D.2218
D.2302
D.2310
D.2321

D.2334
D.2568
D.2646
D.2837
D.2929/1
6
7
9
1"
35
38
40
51/1
54
62

208

. Alberino comando presa di forza
- Forcella comando presa di forza

. Ghiera di regolaz. com.
- Grano di fermo per forcella comando |

DENOMINAZIONE
Molla di fermo per lenta-veloce .

Pattino per forcella presa di forza
Spessore per cusc. albero di banco
Spessore di fermo per giunti .
Ghiera inferiore per leve marce .
Ghiera superiore per leve marce .
Leva comando marce e lenta-veloce . |
Soffietto per leve marce .

Leva per bloccaggio dlfferen2|a|e -
Piastr. selettrice com. presa di forza
Ghiera di regolazione comando marce
Pignone «GLEASON» ruote posteriori |
Corona «GLEASON» ruote «Destra» |
Corona «GLEASON» ruote «Sinistra»

| Pignone «GLEASON» ruote anteriori
. Ffermo per pignone conico .

Anello di fermo . ¢
Spessore per alberino retromaraa
lenta-veloce |

differenziale

' Fermo per bulloni scatola differenz.
. Spessore per alberino retromarcia .

Rondella per giunto .
Rondella per mozzo ruote .

' Leva comando presa di forza

. Spina elastica J 8x30 .

. Spina elastica & 5x30 .

. Vite a testa esagonale & 8x20 .

Vite a testa esagonale & 6x15 .
Rondella piana & 6 .

- Cusc. a sfere « 6207 » 35x72x17

. Cusc. a sfere « 6007 » 35x62x14 . .
- Cusc. a sfere « 6205-2RS » 25x52x15
 Anello di tenuta 25x35x7 . .

| Cuse. a rulli coniei « 30210 » 50x90x

2 L0 0y :
Seeger per albero @ 25

Pezzi

M V6 10 S I G i 1, (T <0 U G T8 G 1y A e GO e

_— e =S NN WW— AN — 00—

Prezzo
cad.

120
390
1.920
1.560
750
5.050
710
1.820
3.500
510
1.640
210
780
16.000
13.500
13.500
10.200
350
575
445
780

130
35
570
235
345
2.600
35

20

25

20

10
2.200
2.140
1.820
225

3.790
30




Matricola

273
285
287
299
302
315
364
366
367
378

380
385
386
389
321
392
394
395
396
397
399
400
401
402
403
428

429

508
509

510
520
545
547
568
652
654
679
680

‘Cuoc a rulli cilindrici « NU.307 »

DENOMINAZIONE

- Vite a testa esagonale & 10x25
ORI

 Seeger per albero @ 30

. Linguetta ad incastro 8x12x45 .
| OR. 12#

Cusc. a sfere « 6305 » 25x69xl /

- Impugnatura S. 30-N.10 .

Cusc. a sfera « RIV.AL15 » L)x%‘wlfl |

Dado esagonale ad intagli 24MB

35x80x21 g
Cusc. a sfere « 6307 » 35x80x)l
Cusc. a sfere « 6210 » 50x90x20
Anello di tenuta 50x80x10 .
Anello di tenuta 35x62x12 .

Gabbia a rullini «K.35.F/2» 35x40x26 |
Cusc. a sfere « 6306-NR » 30x72x19 |

SEEEr per foro & 85, S aEE
Cusc. a sfere « 6209 » 45x85x19 .
Seeger per albero & 42 .
Cusc. a sfere « 6406 » 30x90x23 . .
Gabbia a rullini «K.30/17 » 30x35x17
OR.. 131 i .

Gabbia a rullini K25x30x13F

Spina elastica & 6x25 .

Sfera & 11/32"

| Seeger per foro & 62 . .
| Cusc. a sfere « 6206-2RS » 30x62x16 |
| Anello di tenuta 30x50x8 . y

- Cusc. a rulli cilindrici « NU.2209 »

45x85x23

- Anello di spallamento BR 35

Copiglia @ 5x35
Vite a testa esagonale J 10x35
Linguetta ad incastro 8x7x20

- Cusc. a sfere « 6306-2RS » 30x72x19
. Anello di tenuta 40x62x10 .

OR. 180 ;
Rondella piana in rame @l

Rondella piana di rame @i 8 (e 35

Pezzi

——

*

NN NMNMNDN A ——

[AVOLA VTR

Prezzo
cad.

35
250
40
188
150
1.980
180
825
520

5.370
2.673
3.080
530
380
1.980
2.530
95
2.673
50
3.795
9250
360
860
a9

35

2.145
300

6.380
130
10

45

2.673
410
500

65
140




F.6.5. SpA.

PEZZI DI RICAMBIO - STAZIONE PORTAMATIK

TAVOLA 6

:Zj"e‘ Lo DENOMINAZIONE | Pezz Pzsz
1 ! 45101101 Corpo sollevatore 1 ] 41.000
2 | 40404 Fondello = 1 6.100
3 40405 Cilindro Jes ol o2l 9.650
4 | 40406 - Gruppo biella manovella ! 1 9.900
5 45010007 = Albero . " 1 12.400
6 | 40408 Coperchio . . . . . 1 990
7 | 20409 ' Guarnizione coperchio . 1 370
8 | 40410 Attacco terzo punto mobile . | 1 11.200
9 | 40011 ' Braccio di sollevamento piegato . ‘ 2 10.600
9 | 40412 ' Braccio di sollevamento diritto . l 2 10.600
10 | 40413 Pistone / . . ’ g .| 1 8.450
11 | 10814 Filtro (cartuccia filtrante 450 300 24) 1 2.500
12 | 40415 ~ Spina elastica (a richiesta) . | 1 190
13 27327 B  Vite fissaggio terzo punto . . 4 70
14 28120 B Rondella elastica | 4 15
15 40416 | Spinotto (a richiesta) 1 750
16 27841 B Dado 1 30
17 40417 | Girello g 1 1.500
18 | 40418 - Dado di regolazione . ] 9290
19 | 40419  Distanziatore 1 150
20 | 40420  Spina elastica ] 30
21 28116 B Rondella elastica ] 15
99 - - 27245 Vite | 1 40
23 40421  Leva | 1 1.300
24 45020009 Bronzina | 2 1.500
25 | 40423 Guarnizione 2 300
26 40424 Anello centro guarnizione 2 190
27 29316 A Anello tenuta assiale 2 140
28 | 27957 B Copiglia . 1 15
29 40425 Tappo livello sfiato . 1 520
30 40426 Spina elastica 1 25
31 40427 Molla 1 160
32 40428  Girello 1 1.750
33 | 40429 ! Rosetta piana 1 25




‘_P.GS SpA. 'matoz.appatrid_ i
1896

- L 0 - 9L L . . -
1893 . “ ' 1920 |

g 239er*’ 1%2a F ozl g - ‘9‘5 o
w 5 - i ; S
e WS s Men . B TG

gl 2&@%&:
Tu

86 599 2937 387
G

PR 1
9
: 520 18 5

20L2/%

me 351929/1i_4 }f°§““1927 | jf ﬁesé_
“’”’ f—' %5% 399 |
et

568 . LB? 568

_ = 21
*”2032

18817 . _ﬁ= .

38

1 wm




TAVOLA 6

Posi-
zione

34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

50
51

52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63

40435

- 40437
- 40438

- 8058 P

SIGLA |
D’ ORDINAZIONE

20830
40431 |
40432

40420
45010030
29303 A
27028 B
27028 B
40434

40436
27091

40439
40440 '
28162 B
8038 B
40443

40444

8093 P
8000 P |

27295 B
28119 B i
27292 B
27567 B
28120 B
27734 B
91370025

DENOMINAZIONE

Tirante regolazione .
Levetta interna .

- Perno levetta interna
- Spina elastica
Asta regolazione sforzo .

Anello tenuta assiale

Vite fissaggio coperchio .
Vite fissaggio coperchio .
- Coperchio filtro

Guarnizione filtro

Molla premi cartuccia .

Vite a grano

- Tappo di scarico
| Rosetta rame
Raccordo a gambo .

Bussola
Spina elastica

- Anello di tenuta

Levetta con albero .
Levetta intermedia .

| Anello di tenuta

Guarnizione pistone .

- Anello di tenuta
. Vite fissaggio fondello .

Rondella elastica

Vite fissaggio fondello . . .
Prigioniero fissaggio sollevatore .

Rondella elastica
Dado per prigioniero
Copiglia

Per ordinare un pezzo di ricambio
riferirsi alla posizione del partico-

lare e alla Tavola.

Es. Levetta intermedia Pos. 53 - Tav.7

Prezzo

Pezzi k>

500
1.180
670
25
750
25
40
40
1.240
160
210

N e

350

% 120
| 730
850
40

90
2.160
1.300
350
850
1C0
60

15

60

70

15

35

15




(ARNE] |

P.G.S. S.p.A.
PEZZI D! RICAMBIO - STAZIONE PORTAMATIK
Posi- SIGLA
zione | D’ ORDINAZIONE | DENOMIN A
\ 5
1 40450 | Corpo distributore (x) .
2 | 40451 | Pistoncino distributore (y) .
4 l‘ﬂ;-[}453 Coperchio valvole
5 4045  Forcella
6 | 40455 Bicchiere valvola di sicurezza
7 | 40456 | Spillo valvola di sicurezza .
8 ‘ 40457 Tappo :
9 40458 ' Valvola di scarico libero
10 40459 | Valvola di ritegno .
11 40460 ' Sede valvola di ritegno .
12 l 28113 B " Rondella elastica
13 | OR 127 P90 Anello di tenuta
14 ‘40461 .~ Molla valvola di sicurezza .
15 "40462 - Rosetta piana
16 40463 | Rosetta rame
17 | 40464 | Tappo
18 | 40465 . Spina pistoncino
19 | 40466 | Rosetta rame
20 | 40467 | Tappo
21 | 40466 ‘ Rosetta rame
22 8089 P | Anello di tenuta .
23 | 40469 | Tappo
24 | 40470 - Rosetta rame . .
25 27104 B ' Vite fissaggio distributore .
26 | 40471 - Tappo
27 | 40472 . Rosetta rame .
28 | 5x30 UNI 183 Vite fissaggio coperchio valvole
29 | 10473 - Anello di tenuta
 (x) Non & possibile effettuare il ri
| cambio del solo corpo pos. 1,
| & sempre necessario sostituire il
| relativo alberino pos. 2.
i (y) Per avere il ricambio dell’alberi
| no distributore pos. 2, occorre in-
. viarci il corpo pos. 1.

I A

'OLA 7

Prorro

. -Ill

21.500
fl,700
1,300
1,850
2.500 |
3,240

560

1. 560

1.4.10

1. 450
|

I ()

10
i
140
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TAVOLA 7

DENOMINAZIONE

- Molla valvola di ritegno

Molla valvola di scarico libero .
Guarnizione
Anello tenuta assiale

- Guarnizione coperchietto

Molla ritorno pistoncino

~ Anello di tenuta tra corpo e distribut.

~ Corpo valvola ammortizzatrice .
 Sfera acciaio

Posi- i SIGLA
z ione D’ ORDINAZIONE
| il
30 | 10474
31 | 40475
32 | 40476
33 29335 A
34 | 40477
35 40478
36 8068 P
37 | 35101001
38  13/32"
39 35000001
40 35000003
41 | 35000004

Pastiglia
Molla
Grano

Pezzi

— ) — —) o — ) e ed el meed

Prezzo
cad.

150
130
80
80
80
250
120
3.000
130
670
200
750




P.G.S. S.pA.

PEZZI DI RICAMBIO - STAZIONE PORTAMATIK

6x30 UNI 2383

TAVOLA 8

zﬁg;: b ORSDII(I;:;;IONE BENONINAZIORS hec! Piﬁﬁ’."
1 | 45108101 Coperchietto settore | 1 6.700
2 45000152 Albero comando l 1 4.750
3 45000153 | Flangetta T 800
4 ?VSP 6x10 A | Viti fissaggio flangetta . : 3 55
5 45010154 | Leva ; } 1 1.550
6 A6. 4UNI 1751 Rondella grower . 2 15
7 | 6x12 UNI 187 Viti fissaggio leva . . | 2 20
8 | 45000055 Molla a tazza 1 270
9 | 8 UNI 205 Dado 1 15
10 | 45000062 Rosetta di sicurezza . 1 15
11 | D 314 Spina elastica 1 : 30
12 | 45010061 Manopolina 1 500
13 Viti fissaggio coperchietto . 2 65




Pily S-S DA,
PEZZI DI RICAMBIO - STAZIONE PORTAMATIK
TAVOLA 9
Posi- | SIGLA ; Prezzo
zione | D’ ORDINAZIONE DENOMINAZIONE Pezzi s
1 | 45903001 Supporto 1 7.700
2 | 45000166 Disco 1 1.800
3 40 UNI 3653 | Anello seeger 1 , 110
4 | 45000118 | Perno ] 600
5 | 45000119 Asta rinvio 1 | 1.420
6 | 45000059 Rullo 1 400
7 |8x65 UNI187 Viti fissaggio supporto . 2 120
8 | A8.2 UNI175 Rondelle grower 2 15
9 | 45000060 Snodo 1 250




oG8 SpA
PEZZI DI RICAMBIO - STERZO IDRAULICO
TAVOLA 10
Posi- | IGLA :
Slonal OR?)I(:IAIIONE ‘ DENGMINAEIONE e PZ:ZZ.O
1 | 0631701072 | Copiglia 1 20
2 0637010053 Dado coronato . 1 1.000
3 ke Braccio sterzo . 1 19.800
4 0630502030 Anello di sicurezza . 1 200
5 7015740000 Anello di tenuta 1 750
6 7407623101 Boccola per supporto eccentrica . 1 1.680
7 | 7407623102 Boccola per supporto eccentrica . 1 1.680
8 7407601180 Scatola sterzo . 1, 89.500
9 0634801029 Anello di tenuta 1 35
10 | 0636305005 Tappo a vite 1 150
11 | 7407032107 @ Disco appoggio . 1 520
12 | 7407033105 Anello di tenuta 1 600
13 7407205102 | Settore 1 45.400
14 | -y | Tappo 1 75
15 B Rondella 1 40
16 - . Anello O.R. . 1 30
29 8058030107 Vite regolabile 1 1.930
30 7368032116 Disco 1 450
31 0630532010 Anello seeger 1 75
32 | 0634306302 @ Anello O.R. . 1 465
33 74073@2101! Coperchio scatola 1 17.400
34 ! (}63{]3[}101[}' Rondella elastica 38 5
35 | 0636015091 @ Vite a testa esagonale . 8 75
36 | 8058031101 Dado a testa esagonale . 1 200
40 | 7418040111 Targhetta 1 75
41 | 0631311008 Ribadino semisferico 9 5
59 o Anello parapolvere . 1 620
60 | 8052030102 Tappo regolabile 1 390
61 | 7407043107 Pistone 1 34.600
62 7418033106 Segmento 2 100
63 7418033105 Anello di tenuta 1 170
64 0630502019 Anello di sicurezza 1 95
65 7407032110 Disco appoggio . 1 150
66 | 0634306227 Anello O.R. 1 220
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TAVOLA 10

SIGLA
D’ ORDINAZIONE

- 0634306292

0634306174
7407203120
0634306320
7419036101
7407032117
0635302001
7407034111
7407004129

0635302011

DENOMINAZIONE

Anello O.R.

Anello O.R. , .
Flangia intermedia con sfere .
Anello O.R. ;
Molla di compressione .
Disco assiale

Cuscinetto assiale

Anello distanziatore .

Vite senza fine .

- Chiavetta

7407342105 |

0635299005
7407032111
0630531230
7407646112
0636101060
7407036101

7407042102

0634306523
7407040101
7407033102
0634306243

- 7407034104

7407032112

- 7407032112
7015720000

0634306072

| 7407003123
- 0630301010

0636015091

Cuscinetto assiale

Boccola della valvola * .
Cuscinetto a sfere .

Disco rasamento
Anello seeger

Corpo della valvola con boccola .

Vite a testa cilindrica .
Molla valvola

Pistone valvola .

Anello O.R. . :
Tappo di chiusura .
Anello di tenuta
Anello O.R. .

Anello per supporto .
Gabbia a
Distanziale .
Anello di
Anello gomma .

rullini
tenuta

Flangia d’uscita .
Rondella elastica
Vite a testa esagonale .
Anello di

Dado a testa esagonale .

tenuta

* Viene fornita unitamente al corpo

valvola pos. 91.

Prezzo
cad.

300
150
9.900
280
40
490
1.000
3.300
26.900
50
750

330
630
75
28.000
240
95
3.700
150
840
600
280
5.900
690
260
550
220
6.150
5

75
1.600
85




PG 8 ShA

FRESA “Tipo 3000 ,,

TAVOLA la
Matricola DENOMINAZIONE Pezzi | Pzzzlzf
13-552/0 | Lama a sciabola - sinistra . 10 700
13-552/1 Lama a sciabola - destra 10 700
12-2454 Prigioniero per scatola sterzo . 2 10
21-2897 Rondella per albero fresa . 2 200
21-2898 Perno per fermo corsa . 2 500
21-2919 Coperchietto di chiusura 1 | 2.550
21-2963 Distanziale lame (m. 0,80) . 2 6.600
21-2973 Carter di protezione centrale 1 48.000
21-2974 Laterale carter di protezione - destro 1 16.000
21-2974 Laterale carter di protez. - sinistro . | 1 16.000
21-2980 Perno per scivolo | 1 480
21-2981 Asta regolazione scivolo 1 2.800
21-2982 | Scivolo 1 6.100
21-2992 | Supporto cofano di protezione . 1 3.100
21-3000 ! Corpo fresa . 1 47.500
21-3001 ‘ Flangia corpo fresa . 1 7.200
21-3002 | Coperchio parapolvere 2 1.450
21-3003 Pignone conico . 1 14.000
21-3004 | Corona conica . 1 16.000
21-3005 | Albero fresa 1 16.500
21-3006  Bussola per cortechi 1 p 4.000
21-3007 | Mozzo portalame 1 7.500
21-3008 Guarnizione flangia corpo fresa . 1 300
21-3009 Distanziale lame (m. 1) . 2 9.500
21-3011/1 | Giunto con compensazione di lungh. 2 32.000
21-3012/1 | Forcella per abbassamento fresa . 1 17.500
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TAVOLA Ta

Matricola DENOMINAZIONE " P i
21-3013 Guarnizione coperchietto di chiusura 1 200
21-3015 Forcella lato fresa . : . " % o 1 17.500
21-3016 * | Perno per snodo i Ry 2 850
9 Vite testa esagonale 8MAx20 . . 4 25
15 Dado esagonale 10MA . - 2 20
33 Rondella piana & 12 . . i 2 15
38 Cusc. a sfere « 6207 » 35x72x17 . . | 1 | 2.200
39 geener @ 85 . .« . e W a | 1 ? 145
80 | Rondella @ 10 . S 10
273 Vite testa esagonale 10x25 . . . 6 | 35
367 Dado ad intagli 24 MB (destro) . d | 1 } 320
431 Spina di sicurezza con anello & 10 . 2 200
495 Vite testa esagonale 12MBx45 . . 40 70
496 Dado autobloccante 12MB . . . 40 150
499 Dado ad intagli 24 MB (sinistro . 1 200
524 Dado es. autobloccante 14MA . 4 210
545 Vite testa esagonale 10x35 . 8 75
594 Tappo immissione olio . 2 80
603 Vite testa esagonale 10x40 . 2 40
624 Coppiglia 2,7x30 b, 10
625 OR 149 . 2 250
626 Corteco 60x85x10 4 700
627 Linguetta 14x9x55 . g 1 | 180
629 Cusc. a sfere « 6309 » 45x100x25 . 2 | 4.130
630 Vite testa esagonale 14MAx50 . . | 4 i 920
631 Vite testa esagonale 12x40 . : | 4 | 65

632 Cusc. a rulli conici « 30308 » 40x90x |
L R e e o 130

| |



R.G. 5. S.p.A.

ACCESSORI

DENOMINAZIONE

Pezzi

Chiave a tubo 17 x 19 .

Chiave a tubo 22 .

Chiave a tubo 27 .

Chiave fissa 10x14

Leva & 7 per chiave a tubo .
Leva & 10 per chiave a tubo .
Chiave fissa 14 x 17

Chiave fissa 19 x 22

Libretto uso e manutenzione Trattore serie Roma “

Libretto uso e manutenzione motore

Prezzo

e cad.

350

420

370

250

70

80

420

360

600

500
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B S 5 BA

ACCESSORI

DENOMINAZIONE

Chiave a tubo 17 x 19 .

Chiave a tubo 22 .

Chiaye a tubo 27 .

Chiave fissa 10x14

Leva & 7 per chiave a tubo .

Leva & 10 per chiave a tubo .

Chiave fissa 14 x 17

Chiave fissa 19 x 22

Libretto uso e manutenzione Trattore serie Roma

Libretto uso e manutenzione motore

Prezzo
cad.

350
420
370
250

70

80
420
360

600

500
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