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ANBAU:

|. Anschlufiteile (A)

Der Anbau beginnt mit den AnschluBteilen und ist noch unseren speziellen
Mantageanleitungen vorzunehmen. Fir jedes Schlepperfabrikat und Type liegt
eine Anleitung und ein Montagebild der Sendung bei. Alle Schrauben sind
kréftig anzuziehen und nach einiger Zeit nochmals fest nachzuziehen.

Il. Hubvorrichtung (H)

Der Aufzugrahmen wird an die Gabelenden der Anschlisse lIl und IV angelegt
und mit je einer Bundschraube festgeschraubt. Dabei muB der Aufzughebel
in der Rast eingerastet sein, damit die Hilfsfeder N 1 10 entspannt ist.
Der Rosthaken 1st in der Regel direkt am Aufzugrahmen angeordnet. Das Hoch-
stellen des Aufzughebels darf erst erfolgen, wenn der Schwingarm und
der Miihbalken betriebsfertig eingehéingt sind. Diese belasten dann den
Aufzug und verhindern somit ein Zurlckschlagen des Aufzughebels durch die
gespannte Feder. Im abgesenkten Zustand, d. h. in Mahstellung (bei hochge-
stelltem Hebel), muB der Federhaken N 113s auf der Maobe des Aufzugwinkels
aufliegen.

Il Schwingarm (S}

Dieser wird unter den Schlepper gelegt. Darauf Ist dos Scharnier hochzuheben
und die Aufzugkette in den Pendelhaken einzuhdngen.

Dann wird der Schwingarm am Lagerrohr angehoben und mit den beiden Steck-
bolzen in die Augen N 198 der Anschlufisticke | und Il eingehdngt. Die Feder-
splintsicherung N 181/2 (oder VerschluBriegel mit Follring) am Steckbolzen ver-
hindert dos Herausgleiten des Schwingarms. Bei manchen Schieppertypen sind
die AnschluBsticke auf unbearbeiteten Fldchen anzubringen, so dofi die Augen
N 198 auch bei sorgféltigster WerksausfOhrung nicht genau fluchten, d. h. die
Steckbolzen des Schwingarmes lassen sich nicht gut in die Augen einfiihren. In
salchen Sonderfdllen kénnen die Augen mit einem Hebel (Rehr oder Stange]
leicht in die richtige Lage gerichtet werden.

llla. Schnittiefenstellung

Diese ist mit dem Schwingarmsystem verbunden. Die Einstellung erfolgt durch
Drehen der Spindel an der dort befindlichen Hondhobe. Bei den meisten
Schleppertypen kann gegen gesonderte Berechnung ein oush@ngbares, gelen-
kiges Gestdnge (Verldngerungswelle zur Schnittiefenstellung) mitgeliefert wer-
den, welches in einer Winkellasche gefihrt ist. Diese ist meistens am Kotfligel
oder direkt om Aufzugrahmen befestigh. Die Schnittiefenstellung arfolgt
dann direkt vom Fithrersitz aus. Bei Bestellung ist dle Méhwerks-Type an-
zugeben.
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Qa belden Scharnieraugen
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u@cﬁ (M) (Messerbalken oder Schneidwerk)

Der mit ingerschutz versehene Mdhbalken wird senkrecht aufgestellt (so
dafl nschuh am Boden steht). Die rechte Hond fofit den Griff am Finger-
schutyr Mié linke Hand ergreift die Gelenkkette und der Mahbalken wird senk-
i@eﬂ‘gehabﬂn und mit den

n

IV. Mdéh

Innenschuhbolzen in
eingehdngt. Darouf ist er ge- Fingamchinx
gen den Schlepper zu neigen
und gegen das Scharnier zu
driicken, damit der Kamm des
Innenschuhs hinter dem Riegel
zu stehen kommt. Daraufhin
stellt man den Mdhbalken
wieder senkrecht, wodurch er Grif
sich selbstdndig wverriegealt.
Jetzt wird die Gelenkkette . X
eingehdngt. * B Gelenkkette
Der am Scharnier befindliche ¥
Riegel ist nachstellbar und 30
einzustellen, dafl der Mdh-
balken, wenn er mit der Bal-
kenhaltestange angeschlossen
wird, noch verriegelt ist. Nun
wird der eingehdngte Mdah-
balken umgelegt und mit dem
Aufzughebel von Schwaden-

hihe bis zum Boden abge- Abb. 2. Einh&ngen des Mahbalkens
senkt. In dieser Stellung wird mit angelegtem Fingerschutz.

daos Messer eingeschoben,

nachdem vorher der Fingerschutz entfernt wurde. Solonge das Messer im Balken
ist, soll mon niemals zwischen die Schneiden (Finger) greifen. Doher soll der
Méahbalken beim Ein- und Ausheben immer mit dem Fingerschutz versehen
sein. Vorsicht = vor Aushéngen des Miéhbalkens die Auvfzugfeder durch
Herunterlegen des Aufzughebels entspannen.

Mdahbalken

Schernierauge

mﬁlﬂ!‘

IVa. Spurbrett

Das Auflen-Spurbrett wird mit dem Hebelschnellverschlufi om Aufienschuh fest-
gemacht, Die Federschroube ist nachstellbar und so einzustellen, daf eine gute
Sponnung erreicht wird. Die GleitiGchen des Excenters sind einzufetten. Zum
Spurbrett einhéngen Hebel N 68 vorlegen, Spurbrett mit der Mosenschraube
M &5n In den Schlitz des Aulenschuhs schisben, Hebel zurlcklegen. Beim Zu-

st

rocklegen des Hebels dorauf achten, daff die Nasenschroube richtig in ihrem
Sitz zu liegen kommt, wobei die Maose im Schlitz liegt. Das Innen-Spurbrett
(Sonderlieferung) N 284 wird mit den Teilen N 285~ N 287 am Innenschuh be-
festigt.

M &8 Hebel zu N 47 ‘?,—, M45Fk Spurbrett, kompl.
M &6n Nosenschroube

M 24Fv Aufienschuh

Abb. 3. Spurbrett abnehmen.

IVb. Kurbelstange

Die Kurbelstange wird auf das kugelige Lagergehfuse N 78 so aufgelegt (vor-
her Lack entfernen), dofi die Mose des Hokendeckels N 7% in die Ausnehmung
des Stangenschaftes N 73 eingreift und mit der Blottfeder N 75 festgehalten wird.

M 78 Lagergehduse hi7S Stangecachal
M75 Blattfeder MN74 Federbolzen
74 Schlofischraube
Kurbelstange M79 Hakendeckel

Abb. 4. Kurbelslange — Lagerseite.
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Dann wird di feder MN75 unter den Hoken des Deckels IN79 gefOhrt und

mit dem SchWWT die dritte Schlofischraube M 76 eingerastet.

Die Bla N 73 muf) sich stets mit defn Ricken gegen den Hakendeckel N7%
spannyiNT dafl der Stangenschaft N73 dauernd ouf die kugelige AuBenfiiche

d2$. gehduses N78 gedrickt wird und sich dann weder lockern noch stofien
Dazu stellt mon den Federbolzen N°'74 im Gewinde des Stangenschaftes

? 3 so ein, daf} die Blotifeder N 75 bei der dritten Schlofischraube N 74 etwa lr
cm gespannt wird. (Siehe Abb. 4 unten.)
Die beiden Kopfbénder N 82V und N 83 werden mittels des Hebel N 85F aus- }
einandergespreizt, so daf ifire kugeligen Pfannen leicht Gber den kugelférmigen

Messerkopf M 355 geschoben werden kénnen.

Der Hebel N85 F wird unter die Rundmutter der Kopfschroube N 85 gesteckt
und Uber das Federende des Hebels N 85F wird der Holter NB5H geschoben.
Die Kopfbdnder N B2V und M B3 missen stets unter mafligem Federdruck den
Messerkopf M 35 s umfassen.

Durch den auflermitltig llegenden Zapfen des Kopfbandes NB2V kann die Kur-
belstange auch als Messerzieher beim. hl'l-:ssé‘rwed'usel verwendet werden.

NB2V Kopfband mit Zapfen )

M 353 Messerkopf
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M 85R Kopfbandschrb. mit Rundmutter -
ME3 Kopfbond ohne Zopfen
MNB5F Feder mit Kralle

Abb. 5. Kurbelstange — Messerseite.

Messereinstellung bei RASANT-UNI (friher Spezial-Mittelschnitt)

: 1. Finger und 3. Klinge missen sich decken, wenn die
Kurbel gonz noch links gedreht ist. Fehler kénnen
nur in Kurbelstangenhélzern und dgl., die nicht von
uns sind, liegen. Der Ausgleich erfolgt in diesem
Falle durch Macharbeiten der Bohrungen in den
Kurbelstangenhdlzern.
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Lange der Kurbelstange von Mitte Lager bis Mitte Kopfbandpfanne bei:
M A5 = 1055 mm %6 ¢ == 855 mm M 458 == B0OD mm
M 65b == 1185 mm M &5d=975mm M5 F==1119 mm
Bei dlteren Gerdten erfolgt die Einstellung durch die Zugstange.
Messereinstellung fir Hoch- und Tiefschnitt siche Sonderdruckblatt.

V. Keilriemenantriéb (K)

Soweit keine Méhantriebsschelbe am Schlepper vorhanden ist und von uns ge-
liefert wird, ist diese auf der Mittenzapfwelle oder bei Zapfwellengerdten auf der
hinteren Zopfwelle anzubringen und noch der Keilriemenscheibe des Schwing-
arms auszurichten [Fluchten der Keifriemen). Bel Zopfwellengardten ist, wenn
notwendig, auch die Keilriemenscheibe (V810 und V 786) ouf dem Schwingarm
veerschiebbar, wobei die Keilriemen méglichst nohe an daos Lager herangebracht
werden mssen,

Die Keilriemen werden aufgelegt, wenn der Mahbalken in Schwadhéhe auf-
gehoben ist. In diesem Zustand ist der Achsobstond klrzer und die Riemen
lassen sich leicht auflegen. AuBerdem sind sie in der Ruheloge entspannt und
bleiben elostischer. Die Schraube V808 (Klemmflansch) ist anfangs in Absténden
von '/s Stunde 1 =2 mal nachzuziehen.

Va. Riemennachspannung ! "

For df spter notwendige Riemennochspannung sind die Steckbolzen (in
Sonderfillen nur der beim Riementrieb liegende) mittels Schrauben verstellbar
angeordnet, Diese Nachsponnung wird wie falgl vergenommen.

Lage der Bolzenplatte bel
neven, ungespannten Keil-
riemen: innen:

lg:;?u der Bolzenplatte
alten, gespannten |
Keilriemen: aufien!

Bolzen-Stellung bei Schleppern
mit hGher und weiter links
liegender Zapfwelle.

Bolzen-Stellung bei Schleppern mit tiefer
und weiter rechis liegender Zopfwelle.

Abb. 6. Anordnung des Steckbolzens N 177 auf der Schlitzlochplatte
des Schwingarmes.
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Die Bafesti un@mu-‘nan der Steckbolzen werden gelockert und das Mahwerk
in Mﬁhs’re@nbgﬁenkt. Daraufhin drickt man das Logerrohr kréftig noch
urnhen, 5«% die Riemen gut gesponnt sind und zieht die Befesligungsschrauben
der &% lzen fest. Der Steckbolzen sitzt auflermittig der Platte, Bel Zapf-
wgyl ré&ten wird in der Regel nach Abb. & verfahren. In der Sondermontage-
jung ist die Lage des Steckbolzens, ob nach innen oder ouBen angegeben
es ist genaou darauf zu achten, dofl diese Lage Elngﬂh-ﬂlmn wird, Die Ent-
spannung beim Hochheben soll normalerweise etwa 3 -5 mm betragen, kann
aber in Sonderféllen auch etwas gréfBer sein.
Das Mdhwerk soll alsbald nach Gebrauch abgenommen werden, damit der
Schlepper frel wird, um einen unnétigen Verschleifl, der beim Mitfihren ent-
steht, zu vermeiden und domil die Geréte besser gepflegt werden kénnen und
nicht so sehr verschmutzen.

Das Abnehmen geschieht in folgender Weise:

1. Mdhbalken in Schweadstellung bringen und domit Aufzugfeder entspannen,
2. Kurbelstange aushdngen. 3. Schwadbrett abnehmen.

4. Fingerschutz anlegen. 3. Mdhbalken aushdngen.

&. Kellriemen abnehmen.

7. Wo Schnitfiefenstellung M 170 V vorhanden abnehmen.

8. Schwingorm ous den Augen herausziehen.

2. Aufzugkette aushdngen, Schwingarm unter der Maschine vorziehen.
Der Anbou erfolgt in der umgekehrien Relhenfolge.

Betriebsanweisung

Die Bedienung des Gerftes erfolgt noch den bekannten RichHinien fir Gros-
mdher und Anbougrasmdher. Besonderes Augenmerk st auf folgende Punkte
zu richien,

Vorinbetriebnahme des Ger&tes — und nach je etwa 25 Betriebsstunden
mit Fettpresse schmieren: dlen:

Alle Mippel, am Aufzugwinkel, Lager- Bolzen om Innenschuh, Stangen-
haus, Kurbelscheibennabe, Kurbel- schaft - Eug !ribﬂhrung, Schnellver-
zapfenlager, Scharnier und Anschlufi- schlufi am Spurbrett, Feder- und Pen-
augen, delhakenenden, Wiegehebelbolzen,

Nach etwa 1 Befriebsstunde Glen:
Messerkopfpfannen, Fihrungswinkel, Messerhalter und Klingen.

Keilriemen:
Dieselben sollen immer genligend gespannt gehalten werden, ohne sie zu Gber-
dehnen. Die Keilriemen sind vor Ul und Fett zu schiitzen. Ein sachgemdB ge-
schliffenes Messer soll Im Grase vom Stand aus angezogen werden kdnnen, erst
dann ist genligend Sicherheit geboten, dofi die Riemen wéhrend des Betriebes
nicht rutschen,

.

Schneidwerkspflege:

Auf scharfe Schneiden und gutes Aufliegen der Messer kann nicht genbgend
hingewiesen werden. Schlechte Schneiden vervielfachen den Krafbedarf und
bringen erhebliche Futterverluste. Die Messer schleift man am besten nof auf
dem Schleifstein. Zur Entlastung kann mon die Messer in Hoken aufhéngen,
dhnlich wie beim Handschleifen von GaMersdgen. Auch die handelsGblichen
schmirgelscheiben - Apparate
kéinnen verwendet werden,
Wenn die Messerhalter nicht
mehr gut aufliegen, k&nnen
sie mit der Stellschraube genou
eingestellt werden (Abb. 7).
Ist die AbnOtzung bereits sehr
grofl, so kann man die Messer-
halter zurlickdrehen, mit dem
Hammer vorrichten und dann
neuverdings nachstellen.

Die Wegnahme der Distanz-
bleche bei NBFR und N 156 R
dient zur Nachstellung, wenn
der Messerkopf M 35s oder die
Deckplatte NBFR ausgeloufen
sind; ausgeloufene Fihrungen
sind rechizeitiy auszuwech-
s&in,

Unsere nevartigen Ganz- Abb. 7.

stahlfinger sind unlber-

troffen an Haltbarkeit, Schneidf@higkeit und leichter zu reparieren als
Plattenfinger. (Siehe Sonderdruckblott.) Finger rechtzeitig nachschleifen|

Messerkopfbéinder:

Wenn mit lockerem Verschiuli gefahren wird, schiogen sich die Kugelpfannen
sofort ous und die Folgen sind Messerbriiche und Briche an Kurbelstangen-
teilen. Ausgeschlagene Kopfbdnder sind daher sofort auszutauschen.

Wiesenpflege:

Gute Wiesenpflege ist die Grundbedingung fir sauberes und starungsfreies
Méahen. Ober die ginstigste Mdahtechnik erfahren Sie ndheres in unserer Bro-
schOre Verlustzeitenermittlung beim Einsatz von Seitenm&hwerken®, Sie erhalten
diese kostenlos unter unserer Drucksachennummer 1237411,

L



Einstellen der Aufzugkette

Schlepper mit Mahwerk auf
ebenen Boden stellen,
Méhbalken ablassen,
(Mdhstellung)

Winkelhebel auf Anschlag stellen.
In dieser 5-1‘&||ung mufd sich fqlg -
des Spiel ergeben:

Aufzugkette 10-20 mm

Anschlog am

Wiegehebel 1= 2 mm
Abb. 8

Ersatzteile:

VerwendenSienurOriginal-Ersatzteile vom Herstellerdes MGhgerdtes.
Durch douvernde Versuche und Proben wird stdndig an der weiteren Vervoll-
kommnung gearbeitet.

Ersatzteile for die néchste Gebrauchszeit bestellt mon om besten bevor man
das M&hgerat fir den Winter einlagert. Mur dadurch sichert man sich rechtzel-
tige Belieferung. Wenn alle Ersatztellbestellungen erst 14 Tage vor der Ernte
elnloufen, gibt es unbedingt Verzégerungen.

Falls keine Versondvorschrift bel der Ersafzteilbestellung vorliegt, wird auf
billigste Art chne Gewdhr versandt.

Es ist doher zweckmdafig, die gewilnschte Versondort — Fracht - Eilfracht -
Exprefl — Post usw. vorzuschreiben.

Bei Winterbestellungen ist auch der gewlnschte Liefertermin anzugeben, Auller
der genouen Anschrift bitten wir um Angobe der Versondstation.
Schleppertype, Nummer und Jahr der Lieferung des Mihgerates soll
bel jeder Ersatzteile-Bestellung angeflhrt werden.
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Die wichtigsten Talle des M&ril-Hochlaiilungs-
Mdéhwarkes sind durch viale verschiadans or-
teilte und ongemeldste Poteante geschitet,

1951 DLG geprif vnd ausgezelchnat,
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