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Niitzen Sie die auerordentlich einfache Riistarbeit

des -Mahwerkes, einschl. Antrieb.

Beachten Sie dabei folgende Reihenfolge und die beschriebe-
nen Handgriffe.

1. Schwingarm

a) Schwingarm unter den Schlepper
schieben

b) Aufzugkette bei ausgefahrener Kol-
benstange einhangen.

¢) Schwingarm in die AnschluRaugen

einschieben und mit Klappsplint
verriegeln.

2. Keilriemen auflegen

(in hochgehobenem Zustand des
Schwingarmes sind die Keilriemen ent-
spannt und lassen sich gut auflegen).

3. Schneidwerk einhingen

4. Spurblech anschlieRen

5. Kurbelstange einhiingen

erfolgt genau in umgekehrter Reihen-
folge.




Anbau

A) AnschluBRteile

Der Anbau beginnt mit den Anschlufteilen und ist nach unseren speziellen
Montageanleitungen vorzunehmen. Fiir jedes Schlepperfabrikat und Type
liegt eine Anbau- und Bedienungsanieitung bei.
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B) Hubvorrichtungen

1. Hydraulische Aushebung mit hidngendem
Hubzylindar

Lagergabel Y 4-34 (1) i. d. Lagerbiigel {2} am N
Anschlu 111 (3) einstecken und versplinten \
(Bild 1). Der AnschluR der Rohrleitung erfolgt \
wie in der beiliegenden Anbau- und Bedienungs
anleitung beschrieben.

Das vorgebogene Rohr, sowie der Hochdruck

-~

schlauch (soweit vorgesehen), sind gegen Ve Bid 1
schmutzung verschlossen. Es ist trotzdem zu
empfehlen, die Leitungen mit PresBluft zu rel- YOF dem Anzug der Uber-
. . X \ . wurfrmutter
nigen. Bei der Montage ist auf peinlichste Sau-
berkeit zu achten.
I - ,'-‘-Ii" —
Uberwurfmutter sowie Schneid- und Keilring ‘ Anschlag
gut eindlen (nicht einfetten) und (ber das Rohr- '

ende schieben. Uberwurfmutter von Hand bis
zur fuhlbaren Anlage am Schneid- und Keilring
aufschrauben (Bild 2). AnschlieRend Rohr ge- Schneidring
gen den Anschlag im Innenkonus dricken. Bild 2
Uberwurfmutter etwa eine 3/4 Umdrehung an- Nach dem Anzug der
ziehen. (Rohr darf sich dabei nicht mitdrehen), Uberwurfmutter
Hierbei erfalt der Schneid--und Keilring das
Rohr, wonach sich ein weiteres Andriicken des
Rohres eriibrigt. Der Endanzug erfolgt durch
weiteres Anziehen der Uberwurfmutter um ca.
1 Umdrehung. Hierbei schneidet der Ring in das
Rohr ein und wirft vor seiner Schneide einen
sichtbaren Bund auf (Bild 3).

Innenkonus

Die Montage des Hochdruckschlauches am Hubzylinder und die Verbindung
von Rohrigitung und Hochdruckschiauch erfoligt in gleicher Weise.

Es ist darauf zu achten, daR der montierte Schlauch keine scharfe Kricke
macht.

Das Drosselventil V 2121 {4 Bild 1)} am Hubzylinder kann bis zu einer vollen
Umdrehung nachgezogen und der Hubzylinder um seine Laéngsachse entspre-
chend verdreht werden.

Der Hubzylinder lisst sich praktisch mit dem Hydraulikschlauch in der ge-
wiinschten Steilung festhalten.

Bei Erstbenutzung des Hubzylinders ist es erforderlich, ihn zu entliften.
Uberwurfmutter am Hubzylinder 16sen und Kolbenstange von Hand ganz aus-
ziehen. Schiepper anlassen, Steuerhebei auf ,,Heben” stellen, bis aus der Lei-
tung O1 flieBt. Uberwurfmutter wieder festziehen.

Einstellen des Hubzylinders und Schwingarmanschlages nach der spezisllen
Anieitung vornehmen. Dabei ist besonders auf die in Bild 4 angegebenen
MaRe a. und b zu achten.
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Bedienung der Hubzylinder ¥4D
{Robr 40 mm &)

Der Hubzylinder Y4D ist mit einem umlegbaren
Anschlag Y4-1 h versshen, womit zwei Einstef
lungen maglich sind.

a) Anschlag ¥4 — 1 h nach unten = Schwadhub
Die Stangenraste V 618 schldgt von unten am
den Anschlag Y4 — 1 h. Der Mahbaiken hebt
sich bis in Schwadstellung. Wir empfehlen
aus méahtechnischen Griinden wihrend der
Maharbeit nur diese Stellung zu wahlen.
(Bild 5)

b

Anschlag Y4 — 1 h nach oben = Vertilalhub
Die Kolbenstange bewegt sich frei bis in die
oberste Stellung. Der Messerbalken schwenkt
dabei inVertikalstellung und der Anschlag Y4
~ 1 h rastet unter die Stangenraste V 618
und arretiert das Mahwerk fir Strallenfahrt.
(Bild 6}.

ACHTUNG! Messerbalken nur
bei Leertaufdrehzahl!l und
abgeschaltetem Midhantrieb
in Vertikalstellung heben.

Am Hubzylinder befindet sich ein einstellbares
Drosselventil. Das Drosselventil drosselt den Q-
strom beim Anheben des Mahbalkens um ein zu
schnelles Hochgehen des Mahbalkens zu vermei-
den. Es ist einstellbar. Drehen der Einstell-
schraube V 2123 nach rechts drosselt den Ol
strom, drehen nach links gibt ihn frei,

Die Betatigung des Hubzylinders erfolgt mit

dem Steuerhebel des Krafthebers bzw. des
Steuergeriites.

Nach erreichen der jeweils gewahlten Schwad-
oder Vertikalstellung spricht das Uberdruckven-
til im Kraftheber bzw. Steuergerit an. Der
Steuerhebel ist dann sofort auf ,Neutral”’ zu
stellen.

Hubzylinder
in Schwadsieilung

Hebal ¥5.7¢
Yd.th

L R

Bild §

Hubzylinder
in Vartikal-
slallung

Drosealvantii
Y

Einstalischroube
YNz

Bild 6

Hydrautische Aushebung mit
liegendem Hubzylinder

Der liegende Hubzylinder ist
: auf dem Scharnier gelagert.
i (Bl 7)

Einstellungen

I. Grundeinstellung er-
folgt in Mihstellung.

Der Mahbalken liegt
auf ebenem Boden.
Ausklinkhebel (A} ist
nach aufien gelegt. ‘
Der Anschiag des Sperrhebels (3) muR in der Aussperrung des Winkel-
hebels (4) einrasten.

11, Schwadstellung

Ausheben aus der Mahstellung mit der Hydraulik. Der Mahbaltken ist
gegen Hochschlagen durch den Sperrhebel {3) gesichert.

1. Transportstellung

Balken (1) in Mahstellung ablassen. Ausklinkhebel {A) nach innen le-
gen. Méahbalken mit Hydraulik in die Senkrechte ziehen. .

Rasthebel (B) nach oben legen. Der Schwingarm ist damit gegen Ab-
sinken zusatzlich verriegelt. (2. Sicherung)

4 Balkenhaltestange am Mahbalken anschliefien.

IV. Absenken aus der Transportstellung

a 0 & k mittels Hy-
Balkenhaltestange (5) vom Mahbalken losen. Mahwer
draulik anheben, damit der Ausklinkhebel (A} und der Rasthebel (B}

entlastet werden. i _
Ausklinkhebel (A} und Rasthebel (B} nach aulen legen (Mahwerk ist

entriegelt).
Mahwerk mittels Hydraulik absenken.

V. Mihen

Grundsitzlich geniigt bei allen Maharbeiten die Aushebung ,.Schwad-
stellung” wie unter Punkt 1. beschrieben.




C) Keilriemenantrieb

1. Montieren der Midhantriebsscheibe

Soweit keine Mahantriebsscheibe am Schlepper vorhanden ist, wird sie von
uns geliefert. Sie ist auf der Mittenzapfwelle oder bei Zapfwellengeriiten auf
der hinteren Zapfwelle anzubringen.

2. Auflegen der Keilriemen

Die Keilriemen werden nur aufgelegt, wenn der Schwingarm in Schwadhihe
aufgehoben ist. In dieser Lage ist der Achsabstand der Scheiben kleiner und
die Riemen lassen sich leicht auflegen.

Es ist auch méglich, die Keilriemen auf beide Keilriemenscheiben aufzulegen
und dann erst den Schwingarm in die Anschiullaugen einzuhangen. Beim Aus-
hangen kann der Schwingarm bei aufgelegten Keilriemen aus den AnschluRau-
gen gezogen werden,

Zum Nachspannen der Keilriemen werden die Befestigungsschrauben der
Steckbolzen gelockert und das Mahwerk in Mahstellung abgesenkt. Daraufhin
druckt man das Lagerrohr kraftig nach unten, bis die Riemen gut gespannt
sind und zieht die Befestigungschrauben der Steckbolzen fest. Der Steckbol-
zen sitzt bei verschiedenen Mahwerken auBermittig auf seiner Platte. in der
spezietlen Anleitung ist dann die Lage des Steckbolzens, ob nach innen oder
aullen, angegeben, und es ist genau darauf zu achten, dal diese Lage einge-
halten wird. Die Entspannung der Keilriemen beim Anheben des Schwing-
armes soll normalerweise etwa 3 — 5 mm betragen, kann aber in Sonder-
fallen auch etwas grofer sein.

D) Schwingarm

1. Einhéngen des Schwingarmes

Schwingarm unter den Schlepper schieben.

Kotbenstange des Hubzylinders ganz ausfahren und die Lasche der Aufzug-
kette am Umlenkhebel bzw. Winkelhebel befestigen. Klappe am Hubzy!lin-
der auf Schwadhub {Klappe nach unten) steilen und Kolbenstange bis zum
Anschlag einfahren.

Schwingarm anheben, in die AnschluBaugen einfiihren und mit einem
Klappring sichern.

Der Schwingarm mu sich leicht einfiihren lassen. ggf. kénnen die An-
schluBaugen mit einer Eisenstange oder Rohr nachgerichtet werden.

2. Schnittiefenversteliung

Sie ist mit dem Schwingarmsystem verbunden,

Die Einstellung erfoigt durch Drehen der Spin- H Vi / )
del an der dort befindlichen Handhabe. Die M} W _\///
. . L v h B
Schnittiefenverstellung soll den Balken fast ‘\'«Q’? 7 >
immer waagerecht fithren, Nur in Ausnahme- | \ ./ / e
fallen stellt man die Fingerspitzen etwas nach g II\.,‘ / B
unten, um einen besonders tiefen Schnitt zu o - g
erreichen, oder nach oben, um bel schlechten othnittieten %7 5
L . . verstellung PR
Bodenverhaitnissen die Messer zu schonen. A0
_— ~ - ! A
(Bild 8) U O
Bild 8
h
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Entlastungs - ;3/

3. Entlastungsfeder (serienmaBig bei vollhydr. Mahwerken)  Feder

Die Entlastungsfeder verringert den Bodendruck des Innen-
schuhs. Wir empfehien den Anbau besonders beim Mihen
auf weichem Boden,

Die Entlastungsfeder ist wie in der speziellen Anleitung be-
schrieben einzuhingen.

E) Mahbalken
1. Einhangen des Mahbalkens

Vor dem Einhdngen des Mahbalkens, Mahmesser einfiihren.

Solange das Messer im Balken ist, niemals zwischen die Schneiden der Finger
greifen. Daher den Mahbalken beim Ein- und Aushangen immer mit dem Fin-
gerschutz versehen.

2. Montieren der Kurbelstange

a) mit Stangenschaft N 73 (Bild 9)
Die Kurbelstange wird auf das kugelige Lagergehduse N 78 so aufgesetzt

tvarher Lack entteinen), dall die Nase des Hakendeckels N 79 n the Aus-
nehmung des Stangenschaftes N 73 eingreift und mit der Blattfeder N 75
festgehalten wird. '



Durch den aullermittiy legenden Zapfen des Kopfbandes N 82 WV kann die

N & i ' :
78 Lagergehduse ' Kurbeistange auch als Messerzieher beim Masserwechsel verwendet werden.
™75 Blotifeder .
N 76 Schlofischr. M 82 V Kopfband mit Zopfen

M35 5 Messerkopf

Kurbelstange

N85 HMn Hokaen
f. Fader N8BS F

MBS R Kopfbondschrb, m. Rundmutier
M 83 Kopfband
M85 F Feder m. Kralle

Bild 9 Kurbelstange — Logerseite

Dann wird die Blattfeder N 75 unter den Haken des Deckels N 79 gefiihrt und
mit dem Schlitz in die dritte SchloRschraube N 76 eingerastet.
Die Biattfeder N 75 muf sich stets mit dem Riicken gegen den Hakendeckel

N 79 spannen, so dal} der Stangenschaft N 73 dauernd auf die kugelige Aus- 2em*’ :

senflache des Lagergehauses N 78 gedruckt wird und sich dann weder lockern Kurbelstange - Messerseite fild 10
noch stoBen kann. Dazu stellt man den Federbolzen N 74 im Gewinde des '

Stangenschaft N 73 so ein, daB die Blattfeder N 75 bei der dritten Schlol- F 3. Wontage der Kurbelstange und Finstellen der Fader mit Kralle bei voilhy-
schraube N 76 etwa 2 cm gespannt wird. (Siehe Bild 9). ' ' draulischen Matwerken (Bild 11)

Kurbelstange mit den kugeligen Pfannen auf den Messerkopf aufseizen.

b} mit Stangenschaft N 73W (Abb. 9a)
N75W Blattteder Rundmutter (1) soweit eindrehen, daf der Spannweq der Feder {2) zwischen
N73W Stangenschalt Haken (3) und Feder ca. 30 mm betrigt. Schrauben (4) kréftig anziehen.

Eine nicht richtig eingestellte Feder kann zu Messerbriichen fithren.

N85 Hn Haken flr NTOW
N79W Hakendeckel

Bild 9a

Die Montage dieser Kurbelstange erfolgt sinngemal nach Punkt a)
die beiden Kopfbander N 82 V und N 83 werden mittels Hebel N 85 F aus- '
einandergespreizt, so daR ihre kugeligen Pfannen leicht (ber den kugelférmigen '
Messerkopf N 35 s geschoben werden konnen. (Siehe Bild 10) der Hebel
N 85 F wird unter die Rundmutter der Kopfschraube N 85 gesteckt und das t
Ende der Feder in den Haken N 85 Hn eingerastet. Die Kopfbénder N 82 V
und N 83 miissen stets unter maRigem Federdruck die Messerkopfkugel um-
fassen. Bei jedem Messerwechsel mit Fett fiillen.




Auswechseln der Blattfeder mit Kopfband (Bild 11}

Die 3 Sechskantschrauben (4} lésen und die bisherige Blattfeder gegen die
zwei Neuen austauschen. Sechskantschrauben (4) leicht eindrehen. Kopf-
bander (B} auf den Messerkopf {6) aufsetzen. Rundmutter {1} eindrehen,
dann die Feder (2) mit Spannung in den Haken (3) einhédngen, anschlieRend
Schrauben (4} kriftig anziehen.

Wichtig!

~ Mach Auswechseln oder Reparaturen am Gehiuse und der Kurbelstange

(Kopfbander) ist unbedingt darauf zu achten, daf die Kopfbinder (9) zum
Mahmesser fluchten.

Die Uberpriifung und das Ausrichten ist wie folgt vorzunehmen:

Méahmesser einmal in den linken sowie in den rechten Totpunkt schie ben.
In den beiden Stellungen miissen die Kopfbdnder (9) genau iiber dem
Messerhopf (11) stehen.

Bei einer erforderlichen Korrektur Befestigungsschrauben {B) am Scharnier
lockern, entsprechend ausrichten und die Schrauben wieder kréftig anziehen!

Bild 12

4. Montieren des Spurbleches (Bitd 13)

Dras AuRenspurblech (1) wird mit dem
HebglschnetlverschluR(2 ) am Aufenschuh
(3} befestigt. Die Federschraube ist
nachstellbar und so einzustellen, daB
eine gute Spannung erreicht wird. Die
Gleitflichen des Exzenters sind einzu-

fetten. Bild 13
]

4. Messerginstellung

Die Totpunktlagen der Mahmesser bei den verschiedenen Kurbelhiiben (1186,
92, 76 mm) und den verschiedenen Schnittarien sind aus den Tabellen der
Liste der Normalteile ersichtlich. Abweichungen von £ 4 mm sind fiir die
Maharbeit ohne Bedeutung.

Fehler kénnen nur in Kurbelstangenhdlzern und dgl. die nicht von uns sind,
liegen. Der Ausgleich erfolgt in diesem Falle durch Nacharbeiten der Bohrun-
gen in den Kurbelstangenhdlzern.

Linge der verschiedenen Kurbelstangen von Mitte Lager bis Mitte Koptband-
pfanne: Siehe in Liste der Normalteile.

StraBenfahrt bei angebautem Mahwerk

Befestigung des Schwadbleches bei StraBenfahrt (Bild A, B, C)

Feder {1) am Schwadblech (2) einhaken. Schwadblech (2) wie auf gild B er-
sichtlich am senktrecht stehenden Mahbalken (3) anlegen und so tief nach
unten riicken, bis es zwischen Innenschuh und Scharnier aufsitzt. Griff (4)
der Feder (1) nach hinten ziehen und am Mahbalken (3} einhangen.

Bei Abnahme des Schwadbleches (2} kann die Feder (1) am Schwadblech

hefestigt werden.

11



Der Mahbalken (1) ist in Senkrechtstellung durch Hebeimutter {2) der Bal-
kenhaltestange {3} zu sichern.

GemaRl StVZ0 mul der Fingerschutz bei Straenfahrt montiert sein.

Zur StraRenfahrt kann der Schwadblechstab durch Losen der Schraube ﬂ
am Spurblech nach vorn geschwenkt werden, um ein Anschlagen des Stabes 'y
am Kotfliigel oder Fiihrerhaus zu vermeiden. ﬂ

2\ .

1
3

\\\— &) &
01&0\ L

Bild 14
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F) Wartuing und Pflege

1. Schmierung

a) Alle 2 Betriehsstunden mit Maschinendi schmieren:
— Messerkopfpfannen (beim Messerwechsel mit Fett flillen)
— Fiihrungswinkel
— Messerhalter
— Klingen

b} Alle 10 Betriebsstunden mit Maschinend! schimieren:
-~ Bolzen am Innenschuh und am Schwingarm
— Stangenschaft-Kugelbohrung
— SchneliverschiuB® am Spurblech
- Alle Verbindungsbolzen der Aufzug- und Gelenkkette

¢} Alle 10 Betriebsstunden mit Fettpresse schmieren:
— Schmiernippe! am Scharnier
Schnittiefenverstellung
AnschluBaugen
Kurbelstangenlager

d} Alle 20 bis 30 Betriebsstunden mit Fettpresse schmieren:
— Schmiernippel an vorderer und hinterer Mahwellen- bzw. Kurbelschei-
benlagerung

2. Nachspannen der Keilriemen

Die Keilriemen sollen immer geniigend gespannt gehalten werden, ohnie sie zu
iiberdehnen. Die Keilriemen sind vor Ol und Fett zu schiitzen. Ein sachgerndfl
geschliffenes Messer soll im Grase vom Stand aus angezogen werden konnen,
erst dann ist genligend Sicherheit geboten, daf8 die Riemen wahrend des Be-
triebes nicht rutschen.

3. Schneidwerkspflege

Auf scharfe Schneiden und gutes Aufliegen der Messer kann nicht geniigend
hingewiesen werden. Schlechte Schneiden erhéhen den Krafthedarf erheb-
lich. Die Messer schleift man am besten nall auf dem Schleifstein. Auch die
handelsiiblichen Schmirgelscheibenapparate konnen verwendet werden. Die
Verschleillteile des Mahbalkens, wie Messerhalter, Filhrungswinke!, Messer-
kopf, sind hochgehirtet und haben daher nur geringen Verschleiff.

13
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Wenn sich jedoch nach sehr langer Laufzeit ein Spiel zwischen Messer und
Fiihrung ergibt kann wie folgt nachgestelit werden:

a) Messerhalter

durch Rechtsdrehen der
Stellschraube so weit nach
unten driicken, dal die
Messerklingen wieder eine
gute Auflage an der
Schneidflache des Fingers
haben (Bild 15). Alle Mes-
serhalter gleichmaBig nach-
stellen.

@ild 15

) Filhrungswinkel

Die Fithrungswinkel unter
den Messerhaltern  sind
zum MNachstellen  mit
Schlitzlochern  versehen,
um das seitliche Spiel des
ilesserriickens  auszuglei-
chen {Bild 18). Auch hier
ist wieder zu beachten,
Dalk alle Fithrungswinkel
gleichméRig  nachgestellt
werden, Winkel dabei
nicht ndher als 1 - 1,5 mm
an  den Messerriicken
heranstellen.

Bild 16

c) Messerkopffiihrungen

Ein zu groRes Spiel an Messerkopffiilhrungen und der Deckplatte ist durch
Herausnahme von Distanzblechen auszugleichen.

G} Mahtechnik

Dem Landwirt ist die Maharbeit zwar ein fester Begriff, doch kdnnen einige
Hinweise fiir die Praxis von Nutzen sein. Sie werden deshalb hier gebracht.

1. Mahgeschwindigkeit

(Iberschreiten Sie die in der speziellen Anbauleitung angsgebene Motordreh-
zahl nicht. Sie kdnnen mit ihr aber im Dauerbetrieb mahen.

Fahren Sie so schnel!l wie moglich. Wahlen 5ie den Gang, der lhnen noch die
von lhnen gewiinschte Stoppelhéhe ergibt. Je nach Gangabstufung lhres
Schleppers und Mahgut sind 12 — 16 km/h oft erreichbar. Bei groflem Gang
nicht unter der angegebenen Motordrehzah! mihen,

Fahren in héherem Gang vermindert den VerschigilR. Die Kurbeldrehzahl ist
abhéangig von der Motordrehzahl und nicht vom gewihlten Gang. Bei einem
héheren Gang sind die Kurbelumdrehungen, Messerhitbe und Lastwechsel pro
Hektar also weniger als bei einem kleineren Gang.

Bei schneller Fahrt werden Maulwurfhaufen und Lagergras von den Finger-
spitzen besser durchstochen. Die Verstopfungen verringern sich. Ladiglich
sehr weicher Boden kann ein Herabsetzen der Fahrgeschwindigkeit srfordey-
lich machen.

2. Bchnittbreite

Wihlen Sie eine mdglichst grolle Schnittbreite. Wir Hetern Schnittbreiten von
1,6 m =5 bis 2,1 m = 7, fiir Sonderfalle bis 3 m = 10, Alle Schnittbreiten
sind ohne Anderung am Mihwerk verwendbar. Wir bauen unsere Mahwerke
entsprechend stabil,

Die Abneigung gegen lange Mihbalken ist unbegriindet. Lange Balken sind
elastisch und gleichen sich Bodenwelien gut an, Das Uberfahren des Mah-
schwades spielt nur in den wenigsten Fillen eine Rolle. Man bedenlke dabei,
dall bei einer Schlepparspur von 1280 mm und einerm Balken von 1.5 m nahe-
zu das ganze linke Schiepperrad den Schwad lberfdhre. Und hisr handsit es
sich um die gebriuchlichsten Standard-Male. Auch wird Dei jedem Wendan
das Futter iiberfabren. Grofe Schnittbreiten spaven lhnen Geld, denn dig
verlkiirzen die Mahzeit erheblich,

Die Méhzeit verkiirzt sich dabei nicht nur im Verhélinis zur Balkenlinge. Es
sind ja wesentlich weniger Wendungen zu fahren. Auch die Verluste in der
Schnitthreite durch ungenaues Fahren erhdhen sich durch griBera Schniti-
breiten nicht. Sie sind sogar merkiich geringer, weil die Fahrsirecke pro ha
kilrzer ist, -

3. Schnittare

Die Schnittart UniVersal-Rasant oder Hochsehnitt — in Normalausfithrung
oder Florett — ist fiir die saubere und stdrungsfreie Maharbeit verantwortlich.
Der Universal-Rasant maht sine etwas kiirzere Sioppel als der Hochschnits,
Der Hochschnitt maht dafiir stérungsfreier. Noch wesentlich stdrungsfreier
miht der Florett, ein Spitzenerzeugnis fiir moderne Mahiechnik. Uberlegen
Sie sich die Anschaffung dieses hervorragenden Balken in Hochschnittaustih-
rung als Zweitbalken, wenn Sie ihn nicht schon besitzen.
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4, Mzhleistung
Mit Schleppern mit guter Gengstufung und ardentlichen Mihflachen lassen
sich erreichen und evtl. noch iberschreiten
mit einem 1,5 m Balken bis 1 ha/h
1,65 m Balken bis 1,3 ha/h
1,8 m Balken bis 1,5 ha/h
2.1 m Balken bis 2 ha/h

Ein richtig ausgewahltes modernes Fingerbalkenmahwerk wird beim Mahen
von in fiitterungstechnisch richtigem Mahgut von keinem anderen Mahsystem,
auch Kreiselrmdher, in Bezug auf Mahleistung und Betriebskosten erreicht.
Achien Sie bei threr Miharbeit darauf und niitzen Sie diese Vorteile,

&, Mahen von Bischungen

nach unten: bis 179 (30 %), mit ausgehdngter Gelenkkette bis 270 {47 %)

nach oben: bis 220 (40 %) bei allen Mahwerken mit Kurbelstange (Holz)
his in die Senkrechte bei allen Méahwerken bei denen die Mah-
kurbel im Scharnier sitzt, 2.8, bei allen vollhydr. Mahrwerken.

. Zur Wendatchnilc

/
/ £
Scharfe Ecken maht man, indem man

—

beim Ausfahren aus dem stehenden Be-
stand den Schlepper etwas rechts lenkt,
dann  gegensteuert, zurlicksioBt, das
gerndhte Gras mit dem am Boden lisgen-
den Messerbalken zuriickschiebt. Dann
wird vorwirts und rechts steuernd in die
Gegenfahrt eingekirvi.

Das Schneidwerk wird dabel meist (ber-

7. Das Mihen von Obsthaum-
yyiesar

Hier herrscht vielfach die irrige
Meinung vor, dafl der Messer-
balken vor jedem Baum senk-
recht zu stellen ist. Das war bei
ungelenkigen Gespanngrasma-
hern notwendig. Bei wendigen
Schleppern bedeutet es nur un-
ndtigen Zeitverlust. Man be-
ginnt an der Baumreihe und
umkurvt die Baume so, dafl
nach der Gegenfahrt an den
Biumen nur kleine Spitzen
stehenbleiben. Diese sind nicht
grofer als die ungemahten
Stellen, die entstehen, wenn
man bei jedem Baum anhalt
und den Balken vertikal stellt.
(Bitd 19)

8. Umrunden einzelner Hindernisse

Colagniusfiag ol

Bild 18

s

7
7

Man verzieht die vorherigen Schwadspuren be-
reits so, dall ein knappes Umfahren méglich
ist wenn man auf das Hindernis trifft. Eine
weitere Moglichkeit ist das Auskurven nach
links gemif nebenstehender Abbildung.
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haupt nicht hochgehoben und der A
trieb nicht abgeschaltet. (S. Bild 17}

~ Mahen scharfer Ecken chne Anhalten ist
mdglich mit lingerem Messerbalken. Der
AuBenschuh kommt dann auf die Gegen-
seite des Drehkreismittelpunktes des
Schieppers zu liegen und geht nach riick-
wirts. Ein Anhalten ist nicht notwendig,
{Bild 18}

f
|
T %{ Bild £02
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H) Stérung bei der Maharbeit

Die Grundbedingung fur sauberes und storungsireies Mahen ist eine gute
Wiesenpflege.

Ebenso wichtig ist die richtige Auswahl der Schnittart des Mahhalkens.
Als Grundregel diene:

Je enger die Finger, umso kurzer die Stoppel aber umso haufiger die Verstop-
fung. Wie kurz die Stoppel wird, hangt weitgehend von der Dichte des Bestan-
des ab. Je dichter der Bestand, umso kirzer die Stoppel.

Bei der heutigen Wiesenwirtschaft und ihren dichten Bestanden und der For-
derung nach weitgehend storungsfreier Miharbeit wiihle man deshalb mog-
lichst grofen Fingerabstand, also wenigstens Universal-Rasant mit 58 mm
oder Hochaschnitt mit 76 mm.

Nachfolgend noch einige Hinweise fiir verschiedene Storungen,

1. Neue Schneidwerke:

Lack und fertigungsbedingte Rauhigkeiten reiffen gerne weiches Gras und Er-
de mit und veriegen die Fingerspitzen.

Abhilfe: Schneidwerk blank fahren, méglichst bei trockenem Zustand des
Futters. In ungunstigen Féllen Lack vorher entfernen.

2. Das Schneidwerk reifft an den Fingerspitzen Fremkorper, Lagergras und
dergl. mit.

Abhilfe: Schneidwerk tiefer einstellen, flott fahren, so dall Dungreste, Blatt:
gras oder Lagerstellen schnell von den Spitzen durchstollen werden und das
Futter an das Messer kommt.

Auf spitze und glatte Fingerspitzen achten!

3. Zwischen Finger und Klingen oder auch unter den Messerhaltern wird Gras
eingezogen.

Es wird nur Gras durchgezogen, das nicht abgeschnitten ist.

Abhilfe: Sauberes Einstellen der Messerhalter und Fiihrungen, Messer gut aus-
richten, gut schieifen. Abgenutzte Fiihrungen erneuern. Die Reibungswinkel
nur bis auf 1 — 1,5 mm an den Messeriicken heranstellen.

4. Verstopfung vom Innenschuh her.
Abhilfe: Vorsorgen, da das Spurblech die Spur gut freimacht und nicht auf
gemahtes Gras fahren. Bei Klee und langem Futter Kleespitze verwenden.

Zud zu langsames Fahren,
Abhilfe: Flott — d.h. mit groRem Gang — fahren und zwar méglichst mit der
in der Mahwerksbetriebsanleitung angegebenen zulassigen Hochstdrehzahi.

Keilriemen stets gut gespannt halten.

6. Verstopfungen am Auflenschuh bzw. Haufenbildung in der Offnung des
AuBenschuhes.

Sie treten nur auf, wenn die duBere Klinge im AuRenschuh nicht einwandfrei
schneidet.

Abhilfe: Messer so einstellen, daR duRere Klinge sauber auf der Stahlschneide
im AuRenschuh aufliegt und auch von auRlen her schneidet,

7. Der Messerbalken schiebt beim Mahen Gras um.

Abhilfe: Daflir sorgen, daR der Messerbalken auch beim Durchfahren von Mul-
den sicher aufliegt und nicht durch die Aufzugskette angehoben wird. Die
Einstellung des Hubwerkes hat dabei nach der fiir das betreffende Mahwerk
giltigen Anleitung zu erfolgen.

J} Reparaturhinweise

1. Auswechseln von Klingen und Fiihrungsklingen
Beim Auswechseln von Klingen die Tabellen in der Liste der Normalteile be-
achten. Klingenart:

Normalklinge 2 mm dick.

Fithrungsklinge 2,56 mm dick.

Florettklinge mit hochgepresster Fiihrungsflache.
Die Fiihrungsklingen ermdglichen das genaue Einstellen und Machstellen der
Messerhalter und ersetzen die iiblichen, zusatzlich aufgenieteten Rdumplatien.
Alle Messerklingen fest vernieten, stark abgenutzte Klingen rechtzeitig erneu-
ern.
Beispiel: Mahmesser 1,5 m — Rasantschnitt-Universal.

Fiihrungsklinge N 36/56 R bzw. F 38 Normalklinge N 36/5

; '

2. Auswechseln von kompletten Messern
Geben Sie bei der Bestellung stets Kurbelhub und Schnittart an. Uberpriifen
Sie neue Messer nach den Tabellen und Schaubildern (Liste der Normalteile).

3. Auswechseln von Fingern

Beim Auswechseln von Fingern darauf achten, daR die Schneidflachen der
neuen und alten Finger auf einer Ebene liegen. Die Finger lassen sich gege-
benenfalls mit dem Hammer ausrichten.
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4, Machschieifen der Finger

Die mit dem Mahfinger homogen
verb. Schneidleiste wird hoher ge-
hirtet als eine Schneideplatte, und
die Schneide bleibt deshalb ldnger
scharf.

Der innen ungehdrtete Teil zwi-
schen den Schneiden bleibt weich
und niitzt sich mehr ab als diese, so

hochgehirtet, erhaben

8. Ersatzteile

Werwenden Sie nur unsere Original-Ersatzteile.
Durch dauernde Versuche und Proben wird standig an deven weiteren Vervoll-
kommnung gearbeitet. (Bei Fremdersatzteilen keine Gewanrieistung)

Ersatzteile fur die néchste Gebrauchszeit bestellt man am besten bevor man
d_as Mahwerk fur den Winter einlagert, Nur dadurch sichert man sich rechtzei-
tige Belieferung. Wenn alle Ersatzteilbesteilungen erst 14 Tage vor der Ernte

4at die gohartete schmale Schneid- einlaufen, kann es Verzogerungen geben.

leiste nach starkem Gebrauch vor-
tritt. Dadurch kann dieser Finger
vollwertig nachgeschliffen werden.
Beim Nachschleifen wird mit einer
Schleifscheibe der erhabene Teil der
beiden  Schneidleisten  niederge-
schliffen und die Schneide von aus- weich, o

sen in iiblicher Weise gescharft. Das abgenitzt Bei Winterbestellungen ist auch der gewinchte Liefertermin anzugeben. Aus-
teuere und unvollkommene Aus- ser d'er genauen Anschrift bitten wir um Angabe der Versandstation.

wechseln der Schneidplatten eriib- Bei jeder Ersatzieilbestellung Lieferjahr des Mahwerkes, sowie die Mahwerls-
rigt sich. (Bild 21, 22, 23) type angeben.

Zum Schleifen der Fingerfliche
kann von uns unter der Bestell-Nr.
V 5000 eine geeignete Schleifscheibe
mit Einspanndorn fur Bohrmaschi-
nen bezogen werden.

Beim Florettfinger ist auch der Kor-
per und die Spitze zahhart gehartet.
Beim WNachschleifen der Spitze da-
rauf achten, daR sie nicht blau wird
und ihre Harte verliert. Bild 23

Falls keine Versandvorschrift bei der Ersatzteilbesiellung vorliegt, wird auf
billigste Art ohne Gewadhr versandt.

Bild 22

Es ist daher zweckmiRig, die gewiinschte Versandart — Fracht — Eilfracht —
Exprell — Post usw. vorzuschreiben.

i
i
Kantennachschliff '

Die Mahwerlistype ist, wie in Bild 24 ersichtiich, am Scharnier 2ingeschlagen.

Flachennachschliff

Bild 24 (@'
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