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ROTAVATOR

MARQUE DEPOSEE

MANUEL D’EMPLOI
BT
D'ENTRETIEN

MODELE
MU"

SELECTACOUPE

HOWARD-ROTAVATOR - SOCIETE FAISANT PARTIE DU GROUPE ROTARY HOES LIMITED ANGLETERRE
BP. 29 PONT STE MAXENCE (OISE) - TEL. 456.21.57 - TELEGRAMME : ROTAVATOR PONT STE MAXENCE
R. C. SENLIS 56 B 41
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OR attelé au tracteur et po
lle de poussée de facon qu
paralléle a i‘axe de la

Avec le ROTAVAT
longueur de la bie

e de poussée

Longueur de la biell

peut étre montée
en 4 positions différentes

Lo méme patte

Deuzt 40 05
Ford 2 000 - 3000
ational Harvester 323

John Deere 310
Massey-Ferguson 140
'WRenault Super 6 et 7
|Someca 415
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SEQUENCES DE PREPARATION

MONTAGE DE LA TRANSMISSION A CARDANS
ET DE LA POTENCE DE 3 POINT

Afin d'éviter que la taxe de transport par chemin
de fer soit doublée, nous sommes obligés d'expédier
nos machines de telle maniére que sur deux dimen-
sions, une seule exéde 1,50 m.

Cet imperatif nous ameéne a démonter la transmis-
sion 2 cardans et la potence de 3° point.

Pour le montage, il est indiqué de suivre le plan
moniage ci-apres.
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* Positionnez la potence sur la boite directement
avec la vis de 18 100.
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\ r les tubes renfort au tube chassis
(boulons de 12 avec écrou crénelé).

avec la poience (vis de
ublier les deux gou-
5° Défaire I'écrou crénelé (@@ 20) a embase coni-

que de sur l'arbre primaire.

6° Placer la transmission & cardans. Emboiter la
méchoire qui présente coté intérieur une portée
conique.

7° Placer |'écrou et serrer avec une clé a pipe de
29,

8° Ne pas oublier de mettre la goupille fendue.

9° Positionner et serrer le support de tablier (3
lames).

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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SEQUENCES D’ATTELAGE

Lz premiére fois que vous attelez votre

ROTAVATOR au tracteur, nous vous conseil-
‘ons de le faire sur une surface plane.

Ensuite :

") Assurez-vous que les pattes d'attache
ont dans la position préconisée sur le tableau
~ 1. ou, pour les marques de tracteur qui n'y
ont pas reprises, suivez les indications don-
nees par votre Agent et compulsez le plan
Ot€, en annexe.

O 3L 30

2°) Attelez les bras inférieurs de votre rele-
vage hydraulique aux deux axes d'attache du
ROTAVATOR. Si votre attelage est pourvu de
chaines stabilisatrices ou de tout autre sys-
téme de stabilisation, il y a lieu de rigidifier
I'attelage de fagon 2 éviter le débattement
de |'appareil pendant le transpori, toutefois,
un jeu latéral de 5 cm est tolérs.

3°) Fixez le cardzan 2 Ia prise de force du
tracteur en introduisant la goupille dans I'ori-
fice prévu dans |'axe de la prise de force et
en bloquant cette goupille par I'épingle spé-
ciale.

4°) Attelez la barre de poussée du tracteur
au ROTAVATOR et, si nécessaire, réglez-la de
fagon a ce que le couvercle arriere de la boite
d'engrenages soit perpendiculaire au sol.
Ainsi I'arbre primaire du ROTAVATOR travail-
lera parallélement a 'axe de prise de force du
tracteur (voir plan coté en annexe). ATTEN-
TION : pour les tracteurs pourvus d'une bielle
de poussée coulissante, n'oubliez pas de la
BLOQUER avant I'emploi du ROTAVATOR.

5°) Afin d'éviter de relever trop haut voire
appareil et de provoquer ainsi la casse des
Joints de cardan, réglez, le cas échéant, les

chandelles de I'attelage de facon a ce que la
garde au sol du ROTOR varie entre 200 et
300 m/m et que les angles du joint de cardan
ne soient pas trop prononcés.

EN TOUT CAS (aprés mise au point)
Assurez-vous :

a) que l'angle des joints de cardan ne
dépasse pas 43°.

b) que le cardan peut tourner, a la main,
sans a-coups aux joints.

6°) Réglez le ou les stabilisateurs dont il
est question au 2* §, de facon & permettre
un debattement maximum de 5 cm en travail
normal. Toutefois, pour le travail en cote, il
y a lieu de rigidifier totalement I'attelage.

7°) Toujours sur la surface plane, relevez et
bloguez le ROTAVATOR au moyen du patin de
profondeur gauche (ou éventuellement la roue
de profondeur) jusqu’a ce que les lames se
dégagent du sol. Ensuite, réglez la chandelle
droite du systéme de relevage jusqu'a ce que
le ROTOR soit paralléle au sol. Vous remar-
querez, & ce moment, que cette chandelle est
plus courte que la chandelle gauche. Cette
différence de longueur variera de tracteur a
tracteur.

8°) Une fois la profondeur de travail obte-
nue, réglez le patin droit 2 environ 2,5 cm du
sol. Ceci évitera au ROTAVATOR de s'enfon-
cer dans la terre lorsque la roue droite du
tracteur passera dans un creux.

9°) NOTEZ TOUTES LES POSITIONS DE CES
DIFFERENTS POINTS, POUR VOS REGLAGES
ULTERIEURS.

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES

— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGI™
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAN.tS
__ N'OUBLIEZ PAS D’EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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Comme toutes autres machines, le ROTA-
VATOR vous donnera plus de satisfaction et
durera plus longtemps, s'il est bien entretenu,
Pour ce faire, nous vous donnons ci-aprés
quelques conseils pratiques :

— GRAISSAGE :

Procédez au graissage de la machine comme
indiqué au trableau de graissage prévu au
centre de ce livret et dans I'ordre suivant :

TOUS LES JOURS :

— uniquement a I'huile SAE 90 EP,
— les croisillons de cardan, la fusée du
rotor et les charniéres du tablier arriere,

— NE JAMAIS UTILISER DE GRAISSE POUR
CES POSTES.

TOUTES LES 50 HEURES DE TRAVAIL ;
— vérifiez le niveau d'huile de la boite d'en-
grenages,

— vérifiez le niveau d'huile du carter de
Transmission.

TOUTES LES 400 HEURES DE TRAVAIL -
— vidangez la boite d'engrenages et le
carter de Transmission,

— nettoyez ces deux organes au pétrole
ou au fuel,

-— REMPLISSEZ-LES (S.AE. 90 EP)).
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— LAMES :

La vérification journaligre des boulons de
lames est trés § =, des boulons des-
serrés peuvent étre 1a caus. de rupture de
lames, lorsque l'usure des lames est tres
avancee nous vous conseillons de changer
tout le jeu de lames afin d'éviter de déséqui-
librer le rotor.

ENTRETIEN

— ENTRAINEMENT PAR ENGRENAGES.

Les modéles "P” et "'T” sont équipés d'un
entrainement constitué par un jeu de trois
engrenages, il y a lieu de vérifier et vidanger
regulierement le carter (toutes les 400 h) et
de contréler périodiquement le serrage de
I"écrou de I'axe central.

— CHAINE D’ENTRAINEMENT
(Valable pour modéle "U” seulement)

Nous vous conseillons d'enlever le carter
de chaine au moins une fois toutes les 400
heures afin de nettoyer au pétrole ou au fuel,
la chaine et les pignons. Il y a lieu de vérifier
de temps en temps la tension de la chaine
dont le débattement ne doit pas excéder 1 cm.
Cette vérification peut se faire en introdui-
sant le doigt ou un crochet dans I'orifice prévu
en face du boulon de tension. Pour tendre la
chaine, il y a lieu de tourner la vis de réglage
dans le sens des aiguilles d'une montre, dans
le sens inverse, cette vis détend la chaine.
Lorsque le réglage final est obtenu, bloquez
la vis par le contre-écrou prévu i cet effet.

— DISPOSITIF DE SECURITE
(Modeles "U" et "T")

Les ressorts du dispositif de sécurité doi-
vent étre réglés de fagon a ce que les lames
coupent tout ce que vous désirez broyer,
déchiqueter ou enfouir. Toutefois, ils doivent
permetire aux disques de fonctionner lorsque
le rotor rencontre un obstacle, tel qu'une
souche ou une grosse roche. Nous attirons
votre attention sur le fait que le dispositif
de securité est réglé a I'Usine pour des tra-
vaux moyens et nous vous conseillons de pro-
ceder au réglage de cet organe selon les
travaux que vous avez a effectuer. (Pour des
raisons de transport, le cardan et I'embrayage
des modéles "T” sont parfois démontés. Se
conformer alors aux indications du plan de
montage accompagnant le ROTAVATOR).

Pour ce faire, il y a lieu de serrer a fond
tous les ressorts ET DE LES DETENDRE, UNI-
FORMEMENT d'un tour au début et ensuite
1/4 de tour selon le travail que vous effectuez.
Siv le débrayage de sécurité est réglé trop
lache, les disques s'échaufferont et s'useront
tres rapidement ; si, au contraire, il est trop
serré, il ne fonctionnera pas et risquera de
casser les éléments de transmission en cas
de chocs.

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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GRATTOIRS

Afin d'éviter que les mauvaises herbes ou
toute autre végétation ligneuse s'enroulent
a chaque extrémité du ROTOR, nous avons
prévu deux grattoirs. Ceux-ci sont réglables
par deux vis.

TABLEAU 1I

Nous fournissons nos appareils avec les
lames montées, toutefois, lors du remplace-
ment de ces lames, il y aura toujours lieu
d’observer la régle suivante.

Aprés avoir identifié (voir Tableau I les
lames gauches ou droites, montez toujours
une lame gauche devant une lame droite. Vous
remarquerez ainsi que chaque flasque est
équipé de 3 lames gauches et 3 lames droites
a l'exception des flasques extérieurs. Notez
également que toutes les lames gauches ou
droites doivent &tre montées du coté gauche
du flasque a I'exception des 3 lames gauches
montées sur le flasque extérieur droit.

il existe une exception a cette régle : elle
concerne les rotors forestiers susceptibles
d’équiper les anciens modéles G, ainsi que les
modéles T “Entreprise”. Dans ce cas, les
lames droites doivent étre montées 3 droite
et les lames gauches a gauche du flasque.

Lorsque les lames sont montées d'une facon
correcte, chaque lame gauche doit se trouver
approximativement a la méme distance des
deux lames droites du flasque opposé et vice-
versa. LA TETE DES BOULONS DE FIXATION
DES LAMES DOIT SE TROUVER DU COTE DE

LA LAME, LA PARTIE FILETEE AVEC L'ECROU
ET LA RONDELLE « GROWER » DU COTE DU
FLASQUE. Bien montées sur le rotor, les
lames attaquent la terre d'une fagon héli-
coidale comme démontré en fig. 3.

MONTAGE DEUX LAMES :

Dans la version standard, les Rotavators
sont livrés avec 3 lames gauches et 3 lames
droites sur chaque flasque. Sur les modéles U
et T, il est possible de ne monter que 2
lames gauches et 2 lames droites par flasque.
Les flasques de ces modeéles sont dessinés de
telle sorte que I'on puisse poser les 2 lames
droites ou les 2 lames gauches opposées
diamétralement.

Le montage 2 lames permet d’augmenter
de 50 % la largeur de tranche découpée, plus
simplement cela revient 2 dire que la gros-
seur des mottes est augmentée elle-méme
de 50 %.

L'utilisation simultanée du montage 2 lames
et d'un régime lent du rotor permet de récu-
pérer suffisamment de puissance pour auto-
riser la réalisation des principaux travaux de
culture (déchaumage, enfouissement, prépa-
ration de semis), a4 des vitesses égales au
moins a 4 km/h.

Cette méthode permet I'arrachement de la
motte, elle supprime la création de terre fine
et interdit les phénoménes de lissage.

Un autre avantage du montage 2 lames,
¢c'est |'utilisation maintenant possible du
Rotavator dans des terrains trés argileux en
période humide, le fait qu'il n'y ait que 2 lames
au lieu de 3, favorise en effet le dégagement
de la terre.

D'UNE MANIERE GENERALE, VEILLEZ TOUJOURS A CE QUE TOUS LES BOULONS ET

ECROUS SOIENT BIEN SERRES.

-

%

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES «
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA Fiase ..
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER L:5 -+24,..




COMMENT UTILISER
VOTRE ROTAVATOR

Trés important

_ Votre ROTAVATOR ne doit jamais é&tre attelé a un tracteur dont
'@ puissance ne correspondrait pas 2 ses limites

nous vous rappelons ci-dessous ;

Modeéle P -
Modele U -
Modeéle T -

tracteurs d'une puissance au plus égale a 30 CvV
tracteurs d'une puissance ay plus égale 3 45 cv
tracteurs d'une puissance au plus égale a 100 cv

d'utilisation, que

GENERALITES : |4 puissance du tracteur
=st directement transmise au sol par l'inter-
medizire de la prise de force. Il en résulte
“= '2 vitesse de rotation du ROTOR est en
"Zoport direct avec |e régime de la prise de
force mais reste indépendante de |a vitesse
= @vancement du tracteur. Sur les appareils
Juipés de la bojte Sélectacoupe il est pos-
ole de choisir entre 2 vitesses de rotation,
suivant la nature des travaux a effectuer.

1 A (D

[V

EMOTTAGE : || VOus est possible de faire
varier trés facilement |3 grosseur des mottes
avec le Rotavator. Avec le modele "p" le
choix de 'emottage est réalisé grace 3 |a
position du tablier dy Rotavator et, ay choix,
' “*~2se d'avancement du tracteur. Avec

U et T il est possible de

+S rapports de la boite Sélecta-

* montage en lames du roior. Rien

compi~ de ces deyx derniers

: sime donné de prise de

+& choisie sur |e tracteur,
¢ Uingseurs de moites diffé-
anir e plis 1o vitesse

t i'cn passe,

aw/h, les far-

Frar entre

™ emot-

4

(=1

*

1° la nature et |a composition du sol,

2° la vitesse de rotation du rotor dy Rota-
vator,

3° la vitesse d’avancement du tracteur,
4° le choix du montage en lames,

5° la position du tablier arriere.

NATURE ET COMPOSITION DU SOL

Les trés larges possibilités offertes par les
différents réglages d’émottage ameénent 3
choisir avec soin Ja qualité de travail conve-
nant le mieux auy terrain,

En sol argileux, il est possible de faire un
travzil fin ou & tres grosses mottes, dans ce
dernier cas, Ia cohésion naturelle dy terrain
favorisera |e phénomene d'arrachement de |3
motte. Dans un sol plus sableux, il faut choi-
sir une largeur de tranche qui permette d'ef.
fectuer le travail le plus motteux possible

NIQUEMENT  LES PIECES D'ORIGINE

‘e 'LEMENT LA FIXATION DE vos LAMES

AL SFFECTUERFLES

GRAISSAGES PREVUS




VITESSE DE ROTATION DU ROTOR

Sur le modele "P”, le rapport entre la
vitesse d'avancement du tracteur et la vitesse
de rotation du rotor détermine la largeur de
la tranche de terre coupée par les lames, par
conséquent lorsque le tracteur avance a
grande vitesse |'émottage est grossier, si le
tracteur avance lentement I'émottage est fin.
Sur les modeles "U"” et "T", le choix de la
vitesse du rotor se fera a partir de la boite
Sélectacoupe, cette boite permet d'obtenir
2 régimes lents pour le travail a grosses
mottes, 2 régimes rapides pour le travail fin.
Pour les utilisateurs désireux de faire un tra-
vail & grosses mottes il est 3 remarquer que
le fait de choisir le régime de rotation lent
du rotor permet de récupérer la puissance
nécessaire a un avancement plus rapide du
tracteur, donc a une augmentation accrue de
la largeur des tranches. Les régimes rapides
de rotation sont a utiliser, en général, pour les
travaux fins effectués a faible vitesse d'avan-
cement (scalpage des prairies, destruction
des mauvaises herbes, préparation de terres
maraichéres, etc.).

VITESSE D’AVANCEMENT DU TRACTEUR

Sur les modéles sans Sélectacoupe, la
vitesse d'avancement du tracteur détermine
la grosseur d’émottage. Sur les modéles avec
sélectacoupe, le fait de diminuer le régime
du rotor permet un avancement plus rapide
du tracteur donc un rendement accru trés inté-
ressant en travaux de grande culture : déchau-
mage, préparation de semis. Pour ces 2 tra-

*

vaux, en particulier, il est intéressant de tra-
vailler & faible profondeur, de réaliser un
émottage grossier et d'avancer a une vitesse
toujours supérieure & 4 km/h.

LE CHOIX DU MONTAGE DES LAMES

Le montage 3 lames reste I'équipement
standard des Rotavators ; il permet de réaliser
tous les travaux couramment effectués avec
les Rotavators. En revanche, le montage 2
lames est spécialement étudié pour les tra-
vaux de culture & émottage grossier. Combiné
a l'utilisation du régime lent de la boite sélec-
tacoupe, ce montage 2 lames nous permet
d'affirmer que le Rotavator est le seul outil
capable de travailler la terre : sans créer de
terre fine favorisant la battance, sans entrai-
ner la formation de torchis, sans provogquer
de lissage, car la lame du Rotavator arrache
seulement la motte de terre.

LA POSITION DU TABLIER ARRIERE

La position du tablier reste primordiale dans
I'utilisation du Rotavator. En effet, les mottes
découpées par les lames du Rotavator sont
projetées vers l'arriére de la machine ; si le
tablier est abaissé, ces mottes sont émiettées
par la projection contre la téle, en revanche, si
le tablier est levé les mottes retombent sur le
sol avec le maximum de cohésion. Nous
conseillons donc de pratiquer tous les travaux
nécessitant un émottage grossier avec le
tablier levé et les travaux de maraichage,
neécessitant un broyage et un enfouissement

de certains résidus de récolte, avec le tablier
abaissé.

LES DIVERSES UTILISATIONS
DE  VOTRE ROTAVATOR

PREPARATION DES SEMAILLES

a) Semailles d'automne: En automns le
ROTAVATOR utilisé pour la préparation de
semailles donne de meilleurs résultats en
un seul passage que plusieurs autres outils
utilisés a tour de réle. Afin de laisser le sal
dans les meilleures conditions pour se dé-
fendre contre les effets de I'hiver et pour

protéger ies semis, le travail de préparation
des semis d'automne doit é&tre grossier. Le
tracteur doit donc avancer rapidement. Le
Sélectacoupe doit étre en régime leni. le rotor
equipé en 2 lames. De préférence, la profon-
deur restera faible.

b) Semaillas ¢ printemps : Elles sont ra-
pidement prz2: =rées car le ROTAV.ATOR éli-
mine le cycle conventionnel des travaux des

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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champs qui exigeaient une grande variété
d'instruments et évite, ainsi, le tassement des
terres résultant de passages trop nombreux.
la ROTAVATION conserve au sol toute son
humidité, assurant une meilleure germination
des cultures printaniéres tout en diminuant
les frais de main-d'ceuvre et en réduisant le
nombre d'heures d'utilisation du tracteur.

PREPARATION D'UN SEMIS DE BLE APRES
MAIS, BETTERAVES OU COLZA

On sait depuis longtemps qu'il n'est pas
nécessaire d’effectuer un labour pour semer
du blé. En effet, le sol doit étre ferme en
profondeur et seule la couche supérieure doit
rester malléable et motteuse.

Quand on désirait réaliser ce genre de pré-
parations de sol, il fallait prévoir des passages
répétés et croisés d'outils de pseudo-labour.
Ces passages renouvelés entrainaient bien
souvent la création d'une semelle, de « tor-
chis » et de terre fine. Avec le ROTAVATOR,
en revanche, un seul passage réussit tout a
lz fois un parfait émottage sur une profon-
deur qu'il est possible de déterminer avec
précision et une parfaite répartition des rési-
dus de récolte sur toute |'épaisseur de la
couche travailllée ; dans le cas du mais, la
creation d'un « mulch » protégeant le sol des
effets de battance provoqués par des chutes
de pluie abondantes.

Lorsque les résidus de récolte peuvent étre
broyés facilement avec le ROTAVATOR (bet-
teraves ou colza) on peut envisager le pas-
sage du semoir aprés le travail au ROTAVA-
TOR ; en revanche, avec le mais broyé ou no
préalablement, i e
avant passage d
saire, bien sir, d'adapter sor mo
quence et de ne travailler au RO
qu'a une profondeur trés réduite : 4
ron.

Le « SEMAVATOR », combiné ROTAVATOR
et SEMOIR, réalic= en un seul passage cette
technique d'ensermencement.

La proporticn des tiges de mais enfouies
dependra de I'épaisser travaillée (il est évi-
dent que, dans 4 cm de terre, il n'est pas pos-
sible de répartir toute la végétatior). Les
feuilles ou tiges qui resteront a la surface
constitueront justement ce « mulch » protec-
teur et seront tout aussi rapidement décom-
posées (n'oublions pas, en effet, que la dé-
composition s'effectue favorablement lorsque
la fermentation est aérobie). Le procédé qui
~onsisterait & enfouir sous 25 cm de terre
lzs résidus de mais pourrait se révéler dange-
reux pour la structure du sol et risquerait
d'arréter presque totalement la fermentation.

o
5 <
o =
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DECHAUMAGE ET ENFOUISSEMENT DES
PAILLES

Le déchaumage était considéré encore der-
nierement comme une facon culturale secon-
daire, destinée a favoriser la germination des
mauvaises herbes et & créer un état de sur-
face facilitant le passage des outils de labour.

Or, maintenant, 'on considere |'effet du
déchaumage comme primordial sur la struc-
ture du sol et I'avenir des futures récolies.

— Le déchaumage doit donc recréer une
structure sur un sol particulierement malmené
par les différents passages d'outils.

— Le déchaumage doit permettre une dé-
composition totale des débris de récolte pour
le renouvellement de I'humus. Cette décom-
position des pailles en particulier ne peut
s'effectuer que si ces pailles sont réparties
€galement sur toute I'épaisseur de la couch
travaillée et mélangées a la terre d’'une ma-
niere aérée. |l ne doit pas y avoir de création
de «torchis ». La profondeur de travail est
conditionnée par le volume de paille a4 en-
fouir : de 6 a2 8 cm en général.

— Le déchaumage doit étre fait & grosses
mottes, il ne doit pas y avoir un gros pour-
centage de terre fine car la terre fine en sur-
face peut entrainer des effets de battance et
la terre fine en profondeur peut avoir des
répercussions sur la qualité des autres facons
culturales.

Le ROTAVATOR utilisé grace au Sélecta-
Coupe avec un régime lent de rotation,
monie en 2 lames, tablier relevé, réalise en
un seul passage a des vitesses de 'ordre de

A 5 C

4 2 5 km/h un émottage grossier sans créa-
tion de terre fine ni de semelle en mélan-
geant la paille intimement au sol sur toute
I'épaisseur de la couche travaillée. C'est le
seul outil capable de redonner au sol une
parfaite structure car, griace a toutes les pos-
sibilités données par le régime « SELECTA-
COUPE » le montage en lames et le réglage
du tablier, il est toujours possible d'adapter
le ROTAVATOR aux impératifs de date, de
climat et de granulométrie de terrain.

Dans la mesure du possible, il est conseillé
d’épandre la paille avant |'enfouissement, de
facon uniforme sur le sol. Dans le cas ol cet
épandage ne serait pas possible, il y a lieu
d’enfouir les endains en les prenant a 45°.
Ceci facilite le travail de la machine, demande
moins de puissance au tracteur et effectue un
mélange plus uniforme dans le sol (on agira

de méme pour enfouir les collets de bette-
raves).

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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es le déchaumage,

ture dérobée, nous
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.

Cet apport d'azote, aliment de premiére
nécessité aux micro-organismes, accélérera
‘eur prolifération et permettra ainsi a ces bac-
téries de décomposer beaucoup plus vite les
résidus enfouis.

On réalisera ces enfouissement de paille
avec le maximum de succés en utilisant un
ROTAVATOR équipé d'une roue de contréle
de profondeur (équipement optionnel) .

ENFOUISSEMENT D’ENGRAIS VERTS

L'emploi d’'engrais verts permet de main-
tenir l'azote dans le sol pendant la période
humide de I'année et de créer de I'HUMUS.
La DECOMPOSITION de ces engrais verts se
fait par les micro-organismes se trouvant dans
les 15 ¢cm de la couche superficielle du sol.
Il est donc indispensable que l'engrais vert
soit INTIMEMENT MELANGE au sol sur toute
cette profondeur. Votre ROTAVATOR est |'ins-
trument idéal pour ce mélange intime.

RETOURNEMENT DES PRAIRIES

La structure du sol d'une ancienne prairie
est bien supérieure a celle des terres culti-
vées pour d'autres récoltes. En effet, une
multitude de racines d'herbe ont granulé la
terre, et cette action est plus prononcée vers
la surface ou les racines se sont le plus sou-
vent développées. Il est donc logique de ne
pas retourner la terre trop profondément pour
éviter la modification de cette bonne structure
et la destruction des micro-organismes créa-
teurs d’'HUMUS.

La meilleure technigue consiste 3 faire un
premier déchiquetage trés superficial de 5 cm
par exemple, qui permet en méme temps de
détruire et les mauvaises herbes et les varié-
tés médiocres. Ensuite, un second passage,
aprés quelques jours, vous permettra d'en-
fouir intimement et régulidrement la végéta-
tion déchiquetée a une profondeur de 15 cm
ainsi que, le cas échéant, la chaux ou les
engrais. Dans les terres lourdes & eau sta-
gnante, il est conseillé d'employer simulta-
nément, une sous-soleuse pour rendre la terre
perméable.

DESTRUCTION DES MAUVAISES HERBES

On peut classer les mauvaises herbes en
deux catégories: les plantes annuelles et
les plantes vivaces, ces derniéres étant les
plus difficiles a éliminer. C'est surtout pen-
dant les premiéres phases de la croissance
de la récolte que les mauvaises herbes cau-
sent les plus grands dommages.

a) les mauvaises herbes annuelles se trou-
vent généralement dans la couche constituée
par les premiers 5 cm du sol. Eiles poussent
rapidement et font concurrence 2 la récolte
dés le début. Aprés une premiére ROTAVA-
TION pendant laquelle on enfouit générale-
ment les engrais, on laisse s'écouler une
période de 10 a 15 jours: ensuite, une
deuxiéme ROTAVATION éliminera les mau-
vaises herbes qui auront poussé entre temps.
Cette facon de procéder permet d’'obtenir
«un lit de semence » exempt de mauvaises
herbes.

b) Quant aux plantes nuisibles vivaces,
dont la plus importante est le chiendent, il
est presque toujours nécessaire de laisser
en jachére la terre infestée pendant une
période de 2 a 3 mois pour procéder & leur
destruction systématique.

En terrain lourd, plusieurs passages au RO-
TAVATOR seront nécessaires, parfois 4 ou 6
a intervalles de trois semaines environ ; en
revanche, en terrain léger 3 ROTAVATIONS
se révéleront suffisantes. Le chiendent tend
a repousser, aprés chaque passage, tout en
s’affaiblissant. Son élimination compléte se
fera en 2 ou 3 mois suivant le cas.

CHAULAGE

La chaux est employée dans les terres
acides et dans les terres lourdes pour en
améliorer la structure. Lorsqu’un bon épan-
dage horizontal a été réalisé, votre ROTAVA-
TOR la répartira uniformém~n* d=o-- ! *-
sur toute la profondeur de i:.

3

AMELIORATION DE LA SYRUCTURE .

=

L'un des p ~cinaur beats “ache
enfouissany AU 1. Mie Gy
oU tudts it - oA

r3pon -e T A

e
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MARAICHAGE
Le ROTAVATOR est l'instrument ind

sable au maraicher. || enfouit intégralement
les tiges de choux, d'artichauts et tous autres

residus de récolte. Il ENRICHIT la ter

matiére humique, REDUIT |e temps entre deux
récoltes et, dans tous les cas, augmente |a

RENTABILITE de I'exploitation.

AUTRES APPLICATIONS

crvErs s

—— €nfouissement des tiges de tabac

JU 2ux pieds des hajes pour récu
9€ 12 terre non cultivée ;

eres.

svall et retournement de la terre jus-

=niretien des vignes et plantations frui-

ARBORICULTURE

'spen- Pour [I'entretien des vergers de toutes
especes, le ROTAVATOR a un avantage consi-
gl dérable sur d'autres instruments, puisqu’il
permet a la fois de travailler 3 légére profon-
deur dans des terres extrémement dures,
d'enfouir des éngrais verts, de déchiqueter
et enfouir toute Végétation quelle que soit
sa densité. Selon | plantation et |e tracteur
€n votre possession, Vous aurez choisi un
. appareil en petit oy grand déport, afin de
’ Vous permettre d’entretenir vos vergers le
plus prés possible des arbres,
pérer . . o .
Pour I'entretien des propriétés fruitiéres
exploitées en bhasses tiges I'utilisation dy
« ROTAVERGER » est particulierement recom-
mandée.

.-_-,3‘.Q:,_-_.:"|_ENT LES PIECES D'ORIGINE

~+ENT LA FIXATION DE VOS LAMES

“*ZCTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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COMMENT PRATIQUER

LA ROTAVATION SUR MESURE
AVEC LE

SELECTACOUPE

Les bossages des pignons
doivent toujours étre
places vers l'intérieur

de la boite

PRESCRIPTIONS

D'EMPLOIS

La modification du régime du Rotor est facilement
obtenue par !'interversion des pignons.

La machine est livrée avec 2 pignons, respectivement
sur l'arbre primaire (56) et l'arbre de pignon (63).
Les 2 autres pignons sont placés en réserve 2 |'inté-
rieur du couvercle (69). Les pignons 16 et 19 dents
pour le modéle U, 18 et 23 dents pour le modele T
donnent les régimes extrémes, soit trés lents, soit
trés rapides. Les pignons 17 et 18 dents pour le mo-
dele U, 20 et 21 dents pour le modéle T donnent les
réegimes intermédiaires.

EN AUCUN CAS VOUS NE DEVEZ COUPLER DES
PIGNONS DE COULEUR DIFFERENTE.

LAISSEZ TOUJOURS LE JEU DE PIGNONS NON UTI-
LISE DANS LE COUVERCLE.

P\ P P P PR v P Y Y T Y VP T VT 1 i i
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ANNEXE 1

PIECES DE RECHANGE

DES MODELES U
“SELECTACOUPE”

Pour les U sans dispositif
“SELECTACOUPE”’

consultez ’Annexe I/




PLANCHE N° 1
CARDANS - BOITE D’ENGRENAGES - SELECTACOUPE '

(transmission)

— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— N’OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS




= PLANCHE N° 1
r Neill. N° Piece Désignation Quant.
F 1 703.552 Protecteur plastique femelle .............. .. 1
s 2 703.553 Protecteur plastigue male .. ..oq v vainnn s 1
ra 3 753.885 GOTIDTH G Aot SO S 1
r‘ 4 103.195 Beaiigle - L eth i R, S N R 1
ri 5 713.292 Machoire coté tracteur @ 173/8 .......... 1
723.293 » » & s e 1
r 733.292 » » » ) BAR2EHT uss.i 1
s 763.293 : » s B 36XA2XT ...... 1
r‘ 793.292 % » » spéciale pour tous
; tracteurs Massey-Ferguson . ............ 1
r 6 121-30 Craiarllany oo o L o e e i mk 2
r 7 713.295 Arbre cannelé L 400 ...................... 1
r‘i 8 713.290 Machoire cbte arbre ... oo s iannsi., i 1
9 713.314 Fourche coulissante L 400 ... ............... 1
r8 10 Goupille sannelée () B0 nus o ovmmn s o g 1
ra 11 713.286 *Machoire coté Rotavator ................... 1
r“ 704 554 *Machoire c6té Rotavator .................. 1
51.151 KECEE SREEIAL . il tnh s Wi 5 awsmian o Rl 1
ra XCoupille fendus £ 43040 - ouve s 5 wuems £ 5 2w 1
r: 12 704.274 PrOTECTOUN fovme « coamusin w als S e o osaton 6 s 1
r° 13 *Goupille cannelée @ 8X65 ................ 1
ra 14 oG I e T S S S 1
15 Rondelle W 12 ... ... ... .. ... . . .. ... .. ... 1
ra 16 704.002 Vis H 1235 spéciale ..................... 1
r: 17 Ecrou-crénelé HK A2 . oo hie s vonniss s 1
r’ 18 Goupille fendue B XCaBEE v ol o onsins - L 1
19 Rondellc Va2t et Bk s v O TR s Gt o e 4
r: 20 ViSRRI 10 a0 RIRBORE RS i o o L e 4
r’ 21 704.053 O 1
r’ 22 704.420 TUATEET L o h R 1
23 703.598 SETITI I ae s L eeo o R 1
I's 704.305 g e e L 1
r’ 704.303 *Support uniquement pour 1,05 m Ax./dép. .. 1
r’ 24 Ecrou crénelé HK 12 ... ... ...t 1
25 Goupille fendue 3x45 . ... .. ... ... ...... 1
r? 26 704.275 Ensemble whofnstfe o . 1§ coens s 23 sopaa 1
r: 27 703.597 AXE P OINE . e s vae s § e s 1
r‘ 28 703.599 Bagle pour axe 3* Point ) 25 . .cunss o aues s 1
— 29 Rondelle W12 .. ... .. .. ... .. ... ........ 1
r 30 704.730 Botence et il BEeena 2R i e 1
r9 31 704.003 Vis H 12110 spéciale .................... 1
r‘ 32 703.598 EOTIABGTT: 2 55 5 o 3 6 S b N R ()58 1
r=5 704.305 BSULTGEE ., o < dowvusss o 3 3 woomsin gL 1
704.303 *Support uniquement pour 1,05 m Ax./dép. .. 1
ra 33 ° 704.002 Vis 12435 spéciale o . 1
r° 34 Ecrou crénslésHiteiouamies = " 1
r= 35 Goupille fendue ¢ 3x45 .................. 1
36 Vis H 18 <10unSIG 1. .. . ....c0u 0 vnnms sy 1
r’ 37 Rondelle WISt . e i 1
|) 38 Eoiotpiitieran - | L e :
|) 39 103.621 Joint de couvercle ......... ... ... ... ..... 1
40 103.090 Jointidetboite .. e ta e 1
ﬁ 41 704.790 BOTIE: i o % oo s 2 W eburey o 15 el s 31 o o) = 5 1
[
|/‘ * : Valable a partir du n° 35.4.1001
r‘ ¢ . Valable jusqu'au n° 29.464
>
? ‘ 7




i
PLANCHE N° 1 :
0 I’
f

Ne ill. N° Piéce Désignation Quant.
42 Trompette droite : §
703.788 ¢ 080 maxial ... ... ... 1 §
703.688 ® 1505 M axial . . i e e i e 1 i

704.628 *1.05'm axial/déporté ............0ivunnan.. 1
704.720 ¥ 1,05 ™ JEPOIE . & cwuiis s 5 wonmi s 8 5 Sams 58 5 ¢ 1 b
703.988 130 B BRIE] | | s oo a5 i b b e e 1 §
703.588 ¥ 1,30 i GEP0MEE & & mvern s o« snedant it o 4 5 1 ¢
704.743 * 1,30 m axial/déporté ...................... 1 |
702.288 RIS SAL | s et P 1 !
703.188 ¥ 155 T GEPUEIE 54 isemias s ninmn s mmbedns o - 1 ¢
702.188 9 155 1 grand Hepokt wu. veevcnnsa s s menis o 1 ‘
704.632 x 1,55 1 gydal FACpOrte o « s aask Db Re et 2 ; 1 :

704.558 1580 Al e R 1
43 703.547 IFETE TeSSORT i o et it ST 1 §
44 703.548 Fame N resSsoni iyt s S e 1 -
45 756.147 Lame ressort pour Rotavator a partir du modéale ;
15687 M wiisn & & v bt 3 v e o 0 s oo e 1 )
46 BOPOI H 10 o se commatas s eimrns s v nm iy 1 ‘
A7 RondelleW 10 .« « o cinnis o ¢ suomimne s 5 voamimn muts 1 ‘
48 VPl B0 T B0 I i e Mt +  rap 1 1
49 VIS HE 100035 T80/ G s s o wes e 8 ‘
50 Rindella W 12 e 8 :
51 660.102 BHUUE | 350 imnis s Siene a5 ) vt p i 1 ;
52 Joint torigue '@ 36%325%39.7 .. ..-cus- 2 S :
53 CRCHPS RO wone v 4 s b mcrtokid N o et adl 1 ,
54 704.055 Roulement & billes ........................ 1 :
55 S o m A s b ot S s G Ba s e s 1 i
56 704.310 ® ArHEE DHIAIFE .. . . . ociier o5 o bl 570 5 Baln e 5 v 1 :
POAANG O Arhire SHIDEITE o o« ooy s @ bsns & =8 gusi s o 1 .
5 704.056 Rouiement a rouleaux cylindriques avec bague 1 :
58 704.312 Pignon 16 dents .........ccooiinninn... 1 :
59 704.313 PIGnon 17 dents . .. .oeivie s o simmimie oo = smeisie o o e 1 :
60 704.314 Bignon 18 dents « 0 00 s 1 :
61 704.315 Pignon 19 dents . .7 caum . s g e i 1 ‘
62 704.056 ~ Roulement a rouleaux cylindriques avec bague 1 |
63 704.311 Arbre deplgnent S e 1 i
64 704.259 Pignon: conigue ™ 15/ dents™ .~ .o conn - - oo 0. 1 (
65 704.057 Roulement a billes ........................ 1 ;

66 Banehon Vidange: 172" ... .o seots st eaenits 1
67 704.350 Joint couvercle arriére .............. ... 1 {
68 704.001 BEISRS OGNS« ovnm e = v i o s ous SERINE S 3 y
69 704.550 Ealeiclo arriere . ...pemaulein it o 1 ‘
70 CREBPSELINE. . ... . B e SR ek 1 ‘
71 704.261 Cowmompegeoniqiic. #£8 .  oo. N aeaohn 1 :
72 704.065 Roulemestaibilles B . ... oo 1 :
73 756.061 Joint ShallcF e . . 1 ‘
74 Arbre secondaire : |
704.529 B0 Tt T e o e e o ool e o i 1 ‘
704.539 B NG 0L . oot s Dammils & & SRR e 1 ;
593.917 U105 M dEPORE  core s = sommins o 5 somms « & s 1 ‘

704.549 ENB0E tasial s o b omen MBI L s 1
704.559 @ 150, mPdéporte .. Bt e L 1 !
704.569 RS e Al o e 1 .
704.549 Bl 15510 dEporte o it R o s v ne s 4 8 s 1 |
704.559 Hi1,55 m grand deport .. .. .coimne o s s e s s 1 .

U: Valable jusqu'au n° 27.546.

4 : Valable jusqu’au n° 29.464 !
* . Valable & partir du n° 35.4.1001 :
1




X PLANCHE N° 1
i N°ill.  N°Pisce Désignation Quant.
r 704.579 LU 1,80 100 AXIAL oo = = tbmvons 5 bt 5 s hesni 2 e 1
r 704.620 000 e AR A B X 0L e B e o & L 1
r'a * 1,05 m axial/déporté .................... .. 1
ra 704.621 BL05 1 HEPOIIS. 54 tacins n o it s ssspsie n 2 1
704.622 i 0TI R ot S 1
s * 1,30 m axial /déporté ... ... ... B 1
ri 704.623 M A80 M AXHE] ... i s s e s o 1
ra 1,55 M axial [dEPOFLE: .. .\ v vevon s o o owmesm o 5.0 1
704.624 w1 R = R 1
™ 704625 ™ 150 m axial ...l 1
r" 704623 ™ 150 m déporté ........................... 1
ra 704.624 W 1,50 M Grand DEPDEE . . - - icoomn s« s o 5 e 1

F 704.626 el BRI ) O I KT I 8 St 1
r 75 756.050 Roulement a billes ........................ 1
ra 76 102.635 EEEa0 @ 20 B 175 e s = o e 1
ra 77 Goupille fendue ‘G 35555 155 a0me - ane 1

78 Trompette gauche :

rs 704.535 080 miandall . e e A 1
ra %105 i Dual JdEROTE . s oo s o e o e 1
r° 704.545 BU0 WY BRIAL &5 v 8n s w0 bl b o s 1
593.886 105 Y deporte cuensmmaedaiial e 1
r= 704.555 1,30 maxialiin. comh b « o s = Bns e e 1
r" 704.565 1,80 B BEBEPEE v o s o0 4 e s 1% w5l 3 1
r9 704.575 =108 1 T | SIS S SUIRCIN M 1
704.555 1,55 m petit déport ... .. ... ... . ... . ... . .. 1
ra 704.565 1,99 W grang depatiee i L5 e L0 1
r° 704742  * 1,30 m axial/déporté ........ .. ... .. 1
r:' 704.631 * 1,55 m axialfdePamele & oo, 1
704.585 DL T o .. 1
r: 79 HomcodlesWangr . o e ... 8
r5 80 WS T80 G s e L, 8
r’ 81 103.090 Jolntde Beale ... .. L. 1
82 Goupille fendue @ 35x55 ................ 1
r, 83 102.635 ECIoR 3 0 L sl Y 7 L . v kb ¥ 1
rz 84 Goupille cannelée 8x65 .................. 1

r° 85 704.080 Support lame uniquement pour :

- 060 m axial S COCBORNERE 1
rt 1,05 m axial 1,05 m déporté et 1,05 m axial/dép. 1
r: 1,30 m axial 1,30 m déporté et 1,30 m axial/dép. 1
r‘ 1,55 m axial 1,55 m petit déport et 1,55 m
r’ sialfdepn B m. axial ., oo00n i 1

86 BONHEIC D . . . . ...« oo ihmn b v 1
r? 90 VisH16x50T80C | Nous indiquer le nom-
r‘ 91 Rondelle W 16 .. .... ) bre suivant appareil
r5 92 EctoulfH 16 wimne - oo /' axial ou déporté

" Uniquement valable pour "U" 0,80 m Ax. 1,05 m Ax. 1,30 m Ax.
r’ 1,30 m dép. 1,55 m Ax. 1,55 m dép.
r: 155m GD 1,80 m Ax.
|) * : Uniquement valable pour "U” 1,30 m Ax./dépor

té, 1,55 m Ax./déporté

> : & partir du n° 35.4.1001, et pour "U"” 1,05 m dé
r‘ porteé jusqu'au n° 29.464
|/‘ U Valable jusqu'au n° 27.546.
|/‘ B . Valable & partir du n° 27.547.

» *: Valable a partir du n° 35.4.1001




PLANCHE N° 2

CAPOT - TUBE CHASSIS - ROTOR

- - - -_ - i -  Aw -

14
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4y dy dy 42 4y 4 4 4, 4y 4y Sy #Sy MY &\ &K =,

e e
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s iy W 4

T A

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D’ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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F
F PLANCHE N° 2
F Ne ili. N° Piéce Désignation Quant.
r-‘ 87 Mis H 14355 TBOC o e o e o o s 1
89 Vis H 142235 T BU L suvis s vvsicnin s s sistinis s n s 1
r 94 Vis FHEDE 35 B0 G e o - 20
o 95 RGBS W 120 . o0 o o diiehi v o e b 52 20
r 96 SO El 120 15 o ah b in e e et e s Bl 20
97 543.213 Piet de raglage .. .o o o vomm s e o o i m e o o 1
r 107 NISHL 83020 T B0 Q ol 5 £ 85080 o 8 i b ot 2
ra 108 Rotidelle: eventail 4 8 .. ovinvrr v oo 2
r‘ 114 RAnple e WIS e s St = 3 oiitiens & b 6
115 Ecrot H 16 Bas 150 ...« v o corsime o o o siararens o s s 6
r 116 703.510 PalTNeia it o e s e 1
r 117 703.509 Semelle GUSUIE & iiiu s e oen oo s sonmien = = mene 1
r" 120 Tube chassis :

. 703.700 & (DB0ImE axdalice bl St o e b 1
r3 703.600 SR DERITIN DG & ST S SR R 1
I"a 704711 % 1,05 1 dBBOFIE. . oven s s e s commni s o sstmmins « o o 1
r° 704540 * 1,05 m axial/déporté .............. ... ... .. 1

756.243 * Entretoise unig. valable pour 1,05 m axial/dép. 1

r: 703.900 LS R SRl s ) st s o e S e et 1
e 703.500 ¢ 130 m déporté ... ... 1
r’ 704.741 * 1,30 m axial/déporté ................ ... ... 1
756.243 * Entretoise uniq. valable pour 1,30 m axial/dép. 1

|?3 702.200 ® 155 M @A L e b s e e e 1
r° 703.100 4 155 m déporté ... ... 1
r° 702.100 156 11 Grand DERat ., c o cdid e s i, 1
704.542 5 L (1 asaalidefenrt L e Rl el BT 1

r: 756.950 L R R e et 1
- 123 Ecrou bas Hm 14 ... . ... ... 1
r” 124 ECROUE RIS A8 o 8 et s i 1
127 Bondelle W 18 . .o Ui SRR 1

rb 139 7534015 Misssnecialel ol 0y SO, 1
r‘ 143 103.904 Barre de redreSSage . .colis il it i s coenn 1
r’ 155 RondelleMAE 2 5 e s s 6
r’ 156 Vs H D e o s RS 6
157 704.600 Retonr /80 ‘mi . oSSR e ar s e 1

r,a 704.601 Rotor 1,05 m axial oudéporté .............. 1
r‘ 704.602 Rotor 1,30 m axial ou déporté .............. 1

= 704.603 Rotor 1,55 m axial - petit ou grand déport .... 1
r: 704.604 Hetansl 8uimraial™. . ... . ... 1
r 080 1,05 130 1,55 1,80
r’ 159 103.900 Lames gauches.. 9 12 15 18 21
r° 160 103.901 Lames droites .. 9 12 15 d8s o

= 161 103.902 Boulon spécial
r: ) R 36 48 60 72 84
r 162 Rondelle Grower
r"‘ spéciale ...... 3 48 60 72 84

163 9.949 Lames droites
ri hélicoidales .... 9 12 15 18 21
r: 164 9.948 Lames gauches
r‘ hélicoidales .... 9 12 15 18 21
’) ¢ : Valable jusqu'au n° 29.464

> * : Valable & partir du n° 35.4.1001
e |
r‘ I — EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE

A ( — VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
r‘ I — N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
5
(5 11
A




PLANCHE N° 2

Ne ill. N° Piéce Désignation Quant.
209 703.519 ECroul @ MEEHE 5 4 i toms = 5o spsieins a sl 1
214 703.579 Charniére (nous indiquer le nombre).
215 Boulon de charrue ¢ 12X30 .........oumis 2
216 Vis H 1235 T 80 C l N indi
217 Rondelle W 12 ........ | PUg "EJ e
218 Ecrou H 12 .......... | le nombre
220 VIS H1BRED T B G s £ vmm bt Seaiainle 5
221 Rondelle MW 10 v bt irsnn i s omemmnn s smennd 5
222 Ecrii Ho 10 v o o' soems & ¢ imdan are dnm s 5
224 Vis Hi12x%35 T BO C . e o asmanes s oimons - 2 :
225 Randelle W 12 .ccx oo v s o oo Min 8 ea s » 2
226 ECTOLE F 21 5 st o aobmonlin b o sbin PR 2
227 Vis spéciale H 1660 T 80 C pas 150 ...... 6 |
228 703.522 Patte de relevage @ 22 .................. 1
703.722 Patte de relevage @ 25 .................. 1
703.622 Patte de relevage @ 28 ....... ... ... ... 1
229 703.521 Patte de relevage @) 22 ... eenneiioioas s 1
703.721 Patte de televage (4 25 .. .. consw s b i 1
703.621 Patfe de relevage (0 28 .. ..conveenoinsann 1
230 Capot rigide :
703.778 O BORIIE ot s ot L 3855005 5 5 smnis & Sa o 1
703.678 VS (I e o e e e 1
703.578 LA T L SO RN < 1 ‘
703.178 e T T R S G ¢ 1 A
704.678 B R o = v cvimvn o rmmrd 1 i
231 Tablier : i
703.735 TUT o 1 !
703.635 CTE L S 1 |
703.535 ChL T e o G R 1 :
703.135 AT e L U S 1
756.635 T e R 1
235 703.551 DU RS0 .. 1
236 704.320 o . R R R o 1
§
4
#
f
¢
1
‘
— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE "
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES ¢
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS .
|




MR A A L A A A A AR EE NER AR R EBRERRAA™ \.xﬂ,ﬂ.—h‘b_\,—t?\.‘\,_ﬂ.‘h'ﬂ'ﬂ'\,'rn'\,'ﬂ'l

N ill. N° Pigce Désignation Quant.
237 704.582 LIS 0 . 1ot Mt LT 00 BN e ] LS 1
238 704.583 G T Y R i
286 Bague Mécanindus @ 1316618 . nr s 1
287 61.307 PAFE PONSSISNG s 5 . + v n s o oomiorin sa e | 1
288 61.372 FUSER 0 il b= o L et |l 1
289 61.826 el S A R 1
290 61.089 Jhoie A IR e e S 1
291 61.087 Hiotaotaupty e b Lt e E AT 1
292 61.805 Roulement a billes ... .. ... . 7" 1
293 61.164 telals 3 7 R ORI S s 1
294 61.163 Lerail auie: L by o T e T A 1
295 704.826 Flasque droit soudé ......... ... " 1
296 704.006 Gratiair AIOIE . . oo s o ot 58 v o 1
297 61.091 L U 1
298 Graisseur & boule 10/100 ...... ... .. 1
299 704.082 OOUEBFCIE L niin s g nani o it s o o 1 1
300 HONGOUE M o oot € i s St S 4
301 Vg H 1035 T B0 G i v s, s e 4
302 21.126 GIE B [aTE 0 crdc ot s g D 2
303 WIS H A0 B T 80C ... L i e b 4
304 ROHUEIE WAD Lo, ) s heibie sierass sis b 4
305 EOHOH BE M0 o s 2 oot 4 - oo 470 et s 5 o b 4
307 543.212 Pl (CRaiEET . o en's it e LS 1

PLANCHE N° 2

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D’ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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PLANCHE N° 3 {
L
TRANSMISSION :
L]
206 204 193 191 183 207 189 18« 180 175 193 174 3
234 | 208 308J181 179 192 |[Lig2\ 1720 q
J .-
© g
' G
==y 4
I 235 "
A 08 249
107 q
3
c
-
E
9
N il N° Piece Désignation Quani. P
87 Wik H TA5555 T80 6 v v nd 8 s 5o - e 1 :
89 VisH (2035 TaI B . o cwninidoconcn i 1 .
97 543.213 Pied de réglage .............cccooncocanon- 1 A
107 Vs8I T B0 . o esnmmn s s mmaie s 2 :
108 BoRdCleRINEON 000 o 0 s s e 2 z
123 BRI i A i 1 p
124 Eenasiafih A S e e L e 1 d
127 Hosulcllelil 36 . oo sda snn sopia i 0 ) 1 s
139 753115 Visspeciale _______________. 1 -
170 Fcoou H 12 _____. 9 &
171 Rondelle plate M 12 ... ... ... . ... 1 ¥
172 G.602 Ressort : : PR, 9 .
173 704.010 IR B o s o 5 S ot SN 1 %
174 755.678 Disgue infermédiaire ..............ccoouoon 1 P
175 323.209 Couvercle parepoussiére .................. i :
176 704.379 SO R EICTION ...l el 2
177 704.520 Plateau dembrayage ...................=_. 1 c
178 323.201 Plateau deijscssion St . 5. .. ... 1 e
179 704.012 Couvercle - . . 1 A
180 704.011 Baglie entretolsCRusmme i . . e e - e 1 i
JoInt toriqueRy E22°X3 ... ..o o S s e 1 £
181 704.067 Jointid huileSeste S e il i e s s 1 P
183 165.610 JOINEHCICATTER =« &« s oot = X it = o & 1 b
184 704.256 Palier du rotor . ...... ... ... ... ... 1 ;
186 704.072 Roulement a billes ... ... ... . ... .o ... 1 4
L
&

—: EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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PLANCHE N° 3

U: Valable jusqu'au n° 27.546.
W A partir du n°® 27.547.

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D’ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS

I,.r:
|"i Neill. N° Piece Designation Quant.
r.i 186/1 704.038 Renlement @ Billes ;s : . .. it e o o o 1
I 187 Clrolips @ 120 1 v s 2 v owrun s o o s« 56 ¢ s 1
r“ 188 704.270 Arbre d'entrainement ............... ... ... 1
189 103 111 Palier supérieur ............. ... ... . ..... 1
ra 190 704.251 O Pignon de chaine 16 dents pas 38,1 .......... 1
r:u 704.319 W Roue 15 dents; pas 881 .. o e s s o s 1
I"a 190/1 704.013 Ecrou arbre de commande . ........ ... ... .. 1
704.237 EHEIR v eroth et s silandh oo b bl b o 1
r2 191 123.500 U Pignon de 10 dents pas 38,1 ................ 1
e 704302 ® Pignon 9 dents, pas 38,1 ... . .............. 1
r-a 192 753.013 ERROU. cuns 55 1 S0 o » reareititios 2% e s o syt 1
193 Goupille fendue @ 5x55 .................. 2
ﬁ 194 U Chaine de transmission 37 maillons, pas 38,1 1
r.. ® Chaine 36 maillons, pas 38,1 ................ 1
ra 195 125.341 Tendeur de chaine ........................ 1
rﬁ 196 Maillons raccord droit pas 38,1 (pour chaine
36 maillons) ou maillon raccord coudé 38.1
r: paurchaine 87 malllons . .., e es oo . 1
r: 197 105.343 ViE B PEUIAHE s ¢« s s 4 o shav s 8s 3w o 5 1
198 Serdeld 15 Bt | SNSRI B L S U 1
ﬁ 201 V18 10 A28 T I e bl o i i s 1
r: 202 CETOIL R TR o r s M e e e b e o oy 1
I 203 153.119 O Carter de chaine .......... ... ... 1
r5 704.609 W arter de ehaime ;o vatsuat sn s i e 1
204 Bouchon de remplissage 3/4" gaz .......... 1
r= 205 Bouchon de niveau 1/8"gaz ............ ..., 1
’ 206 Vst conmatiendigi eyl = 0 T 18
r’ 207 Hopdellosahe e, - D 18
. 208 EEro T S L 18
r= 209 703.519 T L e 1
r: 215 Boulon de charrue @ 12x30 .............. 2
r’ 232 703.511 s e s T 1
r) 233 703.508 Somelle dstgeRrs. . L 1
234 704.530 Flasque gauche _........ ................. 1
ra 235 703.532 Gratiolr ganche™ e e, = L L 1
r° 249 3.678 Plague de serrage ........................ 1
- 250 704.279 Disque: de friction %2, ;¢ sovme s v aeming s o o ae 1
r: 307 543.212 Plagque crantee . .. coom e e oo pmins st !
I 308 Joint torique R 64X3 .................. ... 1
e
R
[e
[o
[
E

b A e \




PLANCHE N° 4
ROUE DE PROFONDEUR

M a. & - - A G G A

- r - - A F 3y -\

4 4y @& 4y 4 4 4. 4y 4y a4y 4w 4 & 4y

& o

FLEE 1)

")

Mo D 0O D N O

L)

»

N

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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F PLANCHE N° 4

r‘ Ne ill. N° Piéce Désignation Quant.

I'a 400 103.448 Manivelle ...... . ... . ... ... ... . . .. ... ... 1

l—a 401 103.449 BIOHIEE  n aom n a6 o e e o e i o s e 1

I—‘ 402 Goupille Meca @ 6X40 .................. 2

ra 403 102.385 Groisillom s e oy e s o st e e 1
404 102.399 Gotvete| c R e e 1

|'a 405 704.068 BB B Bil: samat ' ibimien £ v ¢ wisien's 4 w5l 1 1

r’ 406 EGHOIT BE 121 s s o o seloedios o stmomeon o o kb = )

r‘a 407 Rondelle W 12 . .. ... . ... . ... . .. . ... ... ... 2
408 102.387 216 018 Lo R U 1

r2 409 704.021 Cale v comron gmmisne goce g L 1

ra 410 704.751 Bras de guidage .......... .. ... . .. ... . ..., 1

r3 411 Boulon 1245 T80C ...................... 2
412 0 L L 2 et e e 1

r? 413 Rondelle W12 .. ... ... .. ..coiiiiiunnn.. 1

rﬂ 414 e e L I L R 1

r2 415 Rondelle W 00 oo i s s coec s s e cmoionin o e o o 1
416 EerouiiH 20 e e s o vt s 8 1

r= 417 Rondelles W 12 .. ..o wgss s vommnadorommmiss 1

r’ 418 AL 6 b i e ot 5 ot e e 1

r’ 419 ROGAEIE W 16 . o o o v o s 4 wosimennn s 2 e o 5 & 1

| 5 420 Goupille fendue 6x55 .................... 1

| 5 421 Ecrou crénelé HK 24 ... ... .. .. .. .. .. .. ... 1
422 BomdellesWWedsr s e 1

— 423 704.262 Braa et s e = o etiors wiee s gt g g 1

2 704.371 GHALTOIE - . x fsoim o s 8 pvvan s 5 29008 55 5 Sobb i b « - 1

| = 704.171 PIEHIE, 1 oot b, e LS 1

* Boulon 12 <50 BORE M L . e e 2

- Rendella M T e 2

i 424 704.033 EEOICCICHE SR MR ER s o 1

= 425 704.034 B L I S 1

= 426 704513 Frrw e Lo R 1

g—

(s

=1

’3

E_

-

—

4

=

[a

[e

-

©

r\ — EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE

l’, — VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES

— N'OUBLIEZ. PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS




{

PLANCHE N° 4 .-

i

N®ill. N° Pigce Désignation Quant. !

427 704.069 Cage 2 aiguilles .. ........oooeeeen . 1 :
704.071 Joint dhuile ... ... .. . ... ... 2

428 704.035 Glavette ou oo 1 !

429 704.032 S I TR I S e B 1 .

430 Ecrou HE P L e e 1 )

431 Boulon 14550 T 80 G . .oviiv s v oivrn 5w o i 2 '

Rondelle W 14 ... .. ... ... ... ... . ... ....... 2 i

432 Vis H 14x40 ... .. .. .. 1 ¢

433 Rondelle W 14 ... .. ... ... . . . . .. . . ... 1 p
434 Ecratl bl 4 o - s e e e 1

435 704.512 GUTEE: & oo sodmis 93 simeiis & § $A050 25 LRURINEE 5.5 1 {

436 Vigi Ho 6 A5 T B0NE - - et s e 1 «

437 Vis H 105640 T 80 G .. .ccmiven s coimsn s 1 i

438 NisH12 X35 T 806G oo v -t cce - it 1 i

439 103.685 Vi e FEld e 1 !

440 704.024 FOUFBAU m 2o ot o s s NS S 1 i

441 704.028 Axe diarticulatlon o s cxenrne s mo e DRSS 1 ;

442 102.398 GAINE: . » o & o« smmnn 3 5 pusens e 1 )

443 102.394 BErre-JOint COURE ..ooxwn e 00 D 1 .

444 VisH 1056600 801 G S 1 :

445 Rondelle W E s 1 ;

446 Ecrou Ll 0 R i i

447 VisH 12351806 = et ey oh A '

448 Rondelle W 15 SeESEaNSIE o - 4 i

449 Ecrou {39 WS Se iRt || ~e= e - 4 F

450 Graisseur a boule 10/100 _________________. 1 p

451 704.020 Sl ery s et S SR e 1 ]

452 G e et e e cvotos cmmne 1 1

453 Rondelle W20 ________ ... .. ... . . ...... 1 -

454 102.395 T T e 1 :

455 153.211 Sahet e motection - ..................... 1 y

£

¢

-

-

S

-

.:

£

£

£

L

£

;

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE £

— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES 4

— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS -
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A
rﬂ
K
b
r
rﬂ
ri
i
ril
ri-l
ra
r-?
rﬁ
e
~
-
by
rii
r—f
r‘
r—:i
r:
r=
rvg
r’#
rf
r‘
r5
ke
r:
r’
r3
r3
=
r
e
P
e
e
r‘:
I.—‘
r
r
¥
T
%
r
I
o
1
’
£,

123.500
153.119

153.211
165.610

660.102

LISTE NUMERIQUE DES PIECES

Iustr.
Nc

172
164
163
6
302
11
291
290
297
293
294
287
288
292
289
403
408
443
454
442
404

183
178
175
307

78
75
51
120

PIECE
No

702.200
702.288
703.100
703.135
703.178
703.188

703.511
703.519
703.521

703.598
703.599
793.600
703.621
703.622
703.635

IHustr.
NU

120
42
120 ©
231
230
42
120
233
144
116
232
209
229
228
295
235

236

PIECE
Nc

704.012
704.013
704.020
704.021
704.024
704.028
704.032
704.033
704.034
704.035
704.038
704.053
704.055
704.056
704.057
704.065
704.067
704.068
704.069
704.071
704.072
704.080
704.082
704171
704.237
704.251
704.256
704.259

704.275
704.279
704.302
704.303
704.305
704.310
704.311
704.312
704.313
704.314
704.315
704.319
704.320
704.350
704.371
704.379
704.410
704.420

lustr.
No

179
190/1
451
409
440
441
429
424
425
428

186/1
21
54

57-62
65
72
181
405
427
427
186
85
299
423
190/1
190
184
64
71
423
188
12
26
250
141
23-32
23-32
56
63
58
59
60
61
140
236
67
423
16
56
22

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D’ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS




PIECE Ilustr. PIECE Illustr.  PIECE Ilustr.

N° Ne N° Ne N° N°
TOAETL . .+ cotorvn o 435 704585 ............ 78 i e S 42
TOASTE <oriminin ... 426 704601 ............ 157 FOATOL 55 mcenznn: 410
704520 ............ 177 704.602 ............ (BT TOATED ) - L e d o' 41
04520 .. : 2 evines 74 704603 ............ 157 704826 ............ 295
704530 ............ 234 704604 ............ 157  TIB288 . iovinnnn s 11
704535 ............ 78 704609 ............ 903  TIBA00 ... .. ... 8
U 74 704620 ............ 74 DD | i o e 5
704540 ............ 120 704.621 ............ 74 713295 ............ 7
704542 ... ... ..... a0 qpdenr . 74 TABEAD .. ot s e o 9
LT R 78 0 74 ks R I 5
704549 ... ......... 74 704624 ............ 74 B2 i o 5
704550 ............ 69 704.625 . ........... 74 -1 R 192
704554 ... ......... 11 704626 ... ......... 74 FEAAIE s b L T 139
704555 ............ 78 TAEB28) . o s e s 42 153880 i 1 s e 3
704.558 ............ 42 704631 ............ 78 755678 ......... ... 174
TOAS5Y . oo oduamns s T A0 0 RO Rl e i
704560 ............ 7 230 ;gg?ﬁ; ------------ s
704565 ............ 78 ;{07 Gy § IO, 120 mggngy T o
704575 ... ........ 78 FONTID oas oo s 42 756635 " o3
T04.579 . oo o = - 74 704730 ............ 30 756.950 ... ......... 120
TO4582 ..o D37 FOATEUL Lo on v oo s 190 TE3298 .. i 5
704583 ............ O30  FOLTAD s v oo s s 78 8200 W, 5

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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“
'r-: Désignation N° Hlustration
I" Joint torique @ 3,6x32,5x39,7 52
rﬁ- » » @ 422x 3 180
» » R 64 308
ra Bague Mécanindus @ 13x16x16 286
ra Bouchon 1/2" gaz 66
ra Bouchon de remplissage 3/4" gaz 204
Bouchon de niveau 1/8"” gaz 205
ra Boulon de charrue 12x30 215
r‘ Circlips @ 40 e 70
ra » @ 80 i 53 — 55
» @ 120 i 187
ra Chaine de transmission 194
I Ecrou H 10 46 — 222 — 305 — 414 — 446 — 449
ra Ecrou H 12 96 — 218 — 226 — 406 — 416 — 412
Ecrou H 14 S... 124 — 434
ra Ecrou H 16 S.I. 170 — 198 — 202 — 418
r“ Ecrou H 16 pas 150 92 — 115
r‘“ Ecrou H 18 38
Ecrou H 20 452
ra Ecrou H 24 430
r‘i‘ Ecrou bas Hm 14 123
r—‘ Ecrou crénelé HK 12 17— 24— 34
Ecrou crénelé HK 24 421
ﬁ Graisseur a boule @ 10/100 144 — 298 — 450
Ik Goupille @ 840 LG.C. 10
r’ » () 8x65 LG.C. 13— 84
Goupille fendue @ 3,5x55 77— 82 —193
I'Q : s AXA40 11
r’ . » @ 5x55 193
r“ » » @ 6X55 420
Maillon raccord coudé 196
rﬁ Rondelle Grower @ 8 207
[) » » @ 10 47 — 79— 221 — 300 — 304 — 445
r’ » » B0 15— 19— 50— 95— 29— 217 — 225 —
r} 407 — 413 — 417 — 448
, » » @ 14 431 — 433
r} » » @ 16 91— 114 — 127 — 419
r’ » » @ 18 37
= » » @ 20 453
o 5 » P 24 422
e Rondelle Grower spéciale 162
P Rondelle éventail ¢ 8 108
. Rondelle plate M 12 171
—
4
e
r
P
5
>
[’1 — EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D’ORIGINE

o \

— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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ha. & =

Désignation N° [llustration

.
Vis @ 8x20T80C 107 ‘
» @ 8x25T80C 206 q
» @ 10x25T80C 303
» @ 10x30T80C 220 !
» 9 10x35T80C 30 U
» @ 10x40T80C 437 q
» @ 10x50T 80 C 43 ’
» @ 10x60T 80 C 444
» @ 12x15T80C 14 q
» () 12x25T 80 C 156 G
» @ 12x30T80C 20 :
» @ 12x35T80C 49— B0— B4 SF-—0aA-— 3R — ALY
» @ 12x45T80C 411 ¢
» @ 12x65T80C 201 .
» () 14x357T80C 89 p
» @ 14X40T80C 432
» @ 14x50 T 80 C 431 §
» () 14x55T 80 C 87 q
» @ 16x45T80C 436 q
» @ 16x50T80C 90 1
» spéciale @ 1660 T 80 C pas 150 227 Y
» @ 18x100T 80 C 36 §
)
3
.
b
E
E
é
£
¢
¢
=
s
E
é
.
s

m

iwm

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
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ANNEXE I

PIECES DE RECHANGE
DES MODELES U

sans dispositif

“SELECTACOUPE”

(Jusqu’au n° 23.391)
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PLANCHE N° 1 Annexe 2

ri,- Neill. N° Piece ‘ Désignation Quant.
rd 1 713.290 Machoire arbre cannelé .................... 1
ra 2 713.292 Machoire coté tracteur 1" 3/8 .............. 1
|"" 723.293 Machoire coté tracteur 1" 1/8 .............. 1
r% 733.292 Machoire cété tracteur @ 34x28X7 ...... 1
B 763.293 Méchoire coté tracteur ¢ 36x42%7 . 1
r‘ 3 121.30 Croisillons (livres complets) ............... 2
r‘ 4 103.195 ERIGHIE 10 mmmilie v b e o i Ko oraecesmene o o st 1
r‘ 5 753.885 T L A L T T 1
6 713.295 Arbre eannele L=d0D sy ioes s vaiie ey o 1
I.a 7i 713.314 Fourche coulissante L=400 ................ 1
= 11 713.286 Machoire coté Rotavator .................. 1
'—3 12 GHONE T T2 E s v x's ot w10 s s bt 2
= 13 704.052 JETE U . o e e o o g saserind 2 s 1
r: 14 61.800 Roulement a billes ..................... ... 1
el 15 Joint torique @& 36x325%39,7 ............ 1
r" 16 703.894 Arbre primaire pour appareil avec crabot
ofe (e R e S R 1
r; 704.281 Arbre primaire pour appareil avec crabot
ﬁ coulissant - Pieéce uniquement valable pour
r3 Rotavator LBUII = o5 i i o Sl o aiens 1
> 17 153.893 Crahot cotlfssantt .u .« s v o il i e vt 1
r‘ 704.280 Crabot coulissant uniquement valable pour
rf ROTBUETOR LB0 I v« o osvons 5 ¢ shoments & skt wbe 1
|-" 18 123.879 Pignon conique avec crabot ......... ... ... 1
= 704.041 Pignon coénique avec crabot et bagues - Uni-
r: quement valable pour Rotavator 1,80 m .... 1
I 19 756.061 IO d hulls . ¥ s Tl Sy e - 1
r’ 20 61.802 Botlement &billes <« ot doh vt s oas v 1
r'ﬁ 21 feiichibss (A e . cus o amle ey L - 1
> 22 103.621 Joltede couvercla ... .. 0o i it iiiin, 1
r 23 103.620 Troe s O 1
r” 24 Rondelle Grower @ 12 .................... 4
rﬁ 25 ViSRS A S a T 300 ... ..., . 4
26 Arbre secondaire :
r: 128.917 0,80 T GRuelis WEIEE i s s peees s 1
r? 193.419 1,057 ool . - . . s s 1
F‘ 593.917 105 Gl 1
= 103.917 CEDTIEE T 1
r-: 183.419 B e - oicin g et 5 2 5 Bliiag o s 1
r_ 323.917 BRI RIS - . . oo = s 5 oy beh 1
f 103.917 155 mdéporté ........................ 1
FQ 183.419 1,55 m grand déport ........... .00l 1
~ 704.507 1BORmrGal, o vaaloe i wISUES I e 1
K 704.519 180 m petlt dBPOIT 4 s iimes venomnin .o 1
r‘ 704.508 1,80 m grand déport .................. .. 1
rﬁ 28 103.890 Bofte d'engrendges . ool o o oL s s 1
3 29 Goupille cannelée @& 845 ... ... ... .. .. 1
e 30 704.065 Roulememgbilles .o . . ....... . comii s v oa 1
r’ 31 123.614 Couranme €0MgUE ... ...........ccemn s .o 1
= 704.261 Couronne cénique uniquement valable pour
> ROTAVEEOF 18D M . oo cbimn o v s 2 25 st 1

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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PLANCHE N° 1 Annexe 2

Neill. Ne° Piéce

32 703.552

33 703.553

34 103.090

36

37

38 703.919

40 660.102

41

42 704.016

43

44

45

46 103.636

a7 103.888

48 102.654

49 G711

50

51 103.881

52 103.880

53

54

55

56

57 102.657

58

61
973.886
703.686
593.886
703.986
703.886
702.286
703.886
703.986
704.556
704516
704.566

63 693.165

72 61.801

74 703.098

75 203.613
704.259

79

80

81

82

83 102.635

90 703.548

91 703.547

98 704.691

Désignation Quant.

Protecteur male ............ ... ... ......
Protecteur femelle ... ... ... ..............
JOINE T8 DOITE: 555 5 5 i b o womins o & mmsmmers o
Vis B i) 125008 T B0 6 oz o dbimns 5 s somions o
Bondelle Grower (0] 12 ... eoomnn . 5 ommns
deige T RN e s N L e
ENTFEEOISE . . o oioiiione o o s svesmiiets 4 o stberin 6 o o soamsclis
Goupille ¢ 865 cannelée ................
SECTEUL: sren ! Somem oo e many e TR
Vis HUo @i 8¢80T B0IC s sbomns s coinnns s
Boulon @ 8x30T80C ....................
Rondelle Grower @ 8 ................... ...
Fourche de sélecteur ....................
Bras de levier ....... ... .. ... ... .........
Levier compensateur ......................
Clanette . « « « ooy g 5 owsms 5 & § SaaeE s 5 & seess &
VIE (J 8IS TBO L o i v smisn s 5 varesnide
Levier de crabotage ......................
FLET 56T o S SRS S DI T R W, . A
Rondelle plate @ 12 .. vvomns s naneens
Eeroll arenvle (0 32 .o o v ueiin's & mmern =
Goupille fendue @) 8435 ;. sou.osiinnnnn-
VIS 5 D SIKBA TAOC oon s smers o 2 imois o
RYEEIIAIAY osts codonboomsoas s b db oo do 6 sain b
ECHOME BEE 0 T .o s s cmitiie o 505 cosivbos 5 5 movtisin & <
Trompette gauche :
0,80 R T L S
1,05 axial sty rismme e s g s
1,05 dEpOte. o b e
1,30 G 27| S U el I D I P =l S,
1,30 deporie L
1:55 XIS D
1.55 grand ‘deport .0 s e
1,55 petit déport ..o shnca sa
1,80 axial - . chers SR
1,80 petitiidepor It .- 2
1,80 grand dépoert ....... .............
Protecteur . ... ... .. .. .. .. ... ... . ... ...
Roulement a billes ......... ... ... .. ......
Arbre primaire pour appareil sans crabot
EEMSSANT .« onin s s s s somams « ¢ 2o A
Pignon conique sans crabot ................
Pignon conique uniguement valable pour
Rotavalss i m .. ...... .00 N
VisT6 P B0 80~ & - ___.
Rondelle Growesigaa =~ ... _.......
Egrou H. 10 .. e
GOURIHE ) B EMRT - e stns e consss s saan s s
ECEOU 1 27035 U5 o inir v v edinitin 4on »amminss o =
EeEmeldetressort. o oo e e s D
[amEeRdeREES SOFT v, « e B o
Botence s - (0, Johon i o L s sl i

2 H=2183 3 3 35315

et T i S SIS N N B o T NN |, JEPEC RS 't l o o JS GRSt Gt

P o . S S CQir Qi S g St

-

P G e R U NG 1 e T e

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS DEFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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PLANCHE N° 1 Annexe 2

N=ill. N° Pigce Désignation Quant.
99 703.598 SHIFRHLT o SR R e i e s Ay 2
100 Visi il 120110 T 80 8 v s o v sismins s xomins & 1
101 Rondelle Grower @ 12 ................. . .. 1
102 EOROL H A2 ieiien s £ 10l 2w o e vl el = 1
103 703.599 Bague entretoise pour axes 3* Point @h 25 ,. 1
104 703.597 ub (R T R R RO R 1
105 704.275 CHEVIBITE . i o < s 46 5 w08 5.5 G e - s 1
111 703.595 Tube excentrique ....................... ... 1
113 Vis @ 16 S.1.x50 T 80 C 2 Nous indiquer le nombre
114 Rondelle Grower ¢ 16| suivant appareil axial ou
115 Ecrou H 16 \ déporté.
119 Trompette droite :
703.787 0,80 m axial avec crabot ......... ... . ... 1
703.788 0,80 m axial sans crabot ....... ........ 1
703.687 1,05 m axial avec crabot ................ 1
703.688 1,05 m axial sans crabot .......... .. ... 1
703.287 1,05 m déporté avec crabot .............. 1
703.288 1,05 m déporté sans crabot ...... ........ 1
703.987 1.30 m axlal avec erabot u:ivinin ey 1
703.988 1,30 m axial sans crabot ................ 1
703.587 1,30 m déporté avec crabot .............. 1
703.588 1,30 m déporté sans crabot .............. 1
T02.287 1,55 m axial avec crabot ............. . .. 1
702.288 1,55 m axial sans crabot .......... .. .. .. 1
703.187 1,55 m déporté avec crabot ............. . 1
703.188 1,55 m déporté sans crabot ...... .. ... . .. 1
702.187 1,55 m grand déport avec crabot ........ 1
702.188 1,55 m grand déport sans crabot ........ 1
704.557 1,80 m axial avec crabot .............. .. 1
704.558 1,80 m axial sans crabot ................ 1
704517 1,80 m petit déport avec crabot ........ .. 1
704.518 1,80 m petit déport sans crabot .......... 1
704.567 1,80 m grand déport avec crabot ........ 1
704.568 1,80 m grand déport sans crabot ........ 1
138 Rondelle plate @ 10 ...................... 1
140 756.147 Lame de ressort pour Rotavator a partir du

modele 1,55 m

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D’'EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS




CAPOT . TUBE CHASSIS . ROTOR

Se reporter a la planche n° 2, Annexe 1.

Pieces valables seulement pour les appareils jusqu’au n° 22.299.

Ne il N° Piece Désignation Quant.
Ensemble Fusée de Rotor.

287 703.526 FIASHUS HIOME 1, e s v s e 1

a 103.340/1 Ecrou spécial ¢ 3107077y UM e & 1

301 102.518 HOHENE eIl o 2o oo e 5 s o 1

105.356 Protecteur soude¢ ..... ... .. [T 1

103.330 Faller t8 THSE: a4 o o kv s o d 1

704.066 Roulement 3 billes ..., .. .. ./ 7T 1

103.340 PUSES dUr 10I0F .. o e vemns g oo 1

103.333 Couvercle pare-poussiere ... . . 1

Rondelle Grower g MRS - | S 6

Vis B T2 SISO TR0 . e 6

103.497 Bty ol s 1

Graisseur a boule @ 10/100 .. ... ... . 1

103.339 CADVRIIO! |8 4 s et s o oo i 1

105.353 Lol n RTINS O 1

704.051 AL BN . s s st 4 5 e b 1

703.518 BagUL e e | R 1

Piéces valables seulement pour les appareils numérotés de 20.818 3 22.299
Sauf les n> 20.913 3 20.917 et 20.943 3 20.947

157 704.800 Hotor 0,80 m axial .iaie. o SR 1
704.801 Rotor 1,05 m axial ou déporte L. 1
704.802 Rotor 1,30 m axijal ou déperte ... ... 1 4 1
704.803 Rotor 1,55 m axjal - petit ou grand déport . 1

Meces valables seulement pour les appareils jusqu'au n° 20.817. zinsi gue

des n* 20.913 3 20.917 et 20.943 3 20047 =
L= 183 893 Holor 080 masiad ... . . 1
113853 Rotor 1,05 m axial ou demorzc’. 0 - 1
i3 400 Botor 1,30 m axial ou depseic % . & 1
133000 Hotor 155 m axial - Petit ou grand déport .. 1

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
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TRANSMISSION

Se reporter a la planche n° 3 Annexe 1.

Pieces valables seulement pour les appareils jusqu'au n° 20 817 ainsi que
des n> 20.913 4 20917 et 20.943 3 20.947.

Mell. N° Pigce Désignation Quant.
173 e ER Ty B v B R S [T 1
174 320.030 Disque intermédiaire ............. .. .. . .. . 1
177 323.200 Plateau d'embrayage .............. ... .. . 1
179 703.160 CBRTETEIE 5L . v = b o ot 4 bomposons s & e 1
180 703.159 Bague entretoise ............. ... . .. ... . .. . 1
181 756.061 AOIRE FIlE - i e 5 v o s s £t s 1
184 323.156 PEITEF ide 10000 i i immia b oot moriien » 1
186 704.072 Roulement & billes .. ouen covinn oo . 1
187 GBS @ TOM ] e v s o s =i o ¢ o 1
188 703.252 Arbre d'entrainement ............. .. ... . . . 1
190 123.151 Pignon de chaine 16 dents, pas 38,1 ..... ... 1
190/1 704.079 BOROU aoviis v omin s 22 2 5t e v s o b b s 1
192 102.635 Ecrou crénelé @& 27/175 .i.vvin e .. 1
193 Goupille fendue @ 3,5x55 ............. ... 2
234 703.530 Flasque gauche ............ . ... ... ... . 1

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D’EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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LISTE NUMERIQUE DES PIECES Annexe 2 @

e

-

P

N- Ne Ne Ne Ne Ne =

PIECE Illustr. PIECE Illustr. PIECE IHustr. pe

iy ) 1S K ) 174 TOET .o opoin it ns 119 s
12130 ............ 8 BIHABE .. uiessssa s 184  704.016 ............ 42

61800 ............ 14 298000 . | e e y 177 o A S 18 @

61801 ............ 2. Bgg g | e 95 LHRAARY. o ol @

61802 ... ........ 20 593.886 ............ 64 74052 ... .. 13 s
102518 ... ...... ... 598007 ... .. 26 T704.065 ............ 30

102635 ............ 83 B60A0Z ... ... 40  704.066 .. ......... L

102654 ............ 48 693165 ............ B TOADTZ & oo s, . 186 -

Ty A 5T . . FOZABT e cmniin 5 2 g Seme a0 S 190/1 @
103090 ............ B0 TR e 119 704259 _,.. . .. . .. 75

103195 ............ e TR 61 TDAOBT coin.. ... 31 -

103330 ............ T02.987 ... . . ... D HORZTE L petes o 45 =

103333 ............ 703.098 ............ 74 708280 ............ 17 .

103339 ............ 703459 .oyt riis., 180 704.281 ... ......... 16 ;

T 703460 ... .. ....... 179 704379 ... ........ 16 -

103.340/1 .......... BT s & ol b 119 704507 ............ 26 =

103400 ............ 157 703,952 e 188 704508 ............ 26 e

103497 ... ........ 708987 ... .. ... 119 704516 ... ... ... 61 &
103620 ............ 9% 704888 ... 119 ZOABI0 oo s e 26

103621 ............ 99 PRI sy sss 704556 ... ... ... ... 61 -

103636 ............ 46 703530 .......... .. 234  TOA557 .. ........ .. 119 &

103880 ............ 520 ZOBEAT food s e s 90 704558 .. ... ... ... 119 o

103881 ............ 51 703548 ... ....... G1  HOABEE ooc s 61 .

103888 ... ........ A7 wOsssd: . 8T FOLEET s oo o 119 -

103890 .. .......... 28 | POE5E g 33 TFOAS5E8 ... ..o 119 -

Ny . 26 703588 ......... . .. 119 704691 .......... 98 -

103919 ... .. ... ... 38  TO359T s, 98  704.800 ............ 157 >

105353 ... ........ 703595 .. ... ... 149 704801 .oviciin. . 157 -

105356 .. ......... WIRROT {08, FORBOT e« < s 157 &

e 157  ¥08598 ... . . . a0 FOEBHE ot e 157 -
T 190 703599 ......... . .. 1hF | RS 0000 walies gl 1

T S 31 703686 ... g1 L TisoDRat iy 2 &

123879 ............ (RS B b e e e & ¥

123791 L 26 703 688 119 713.314 ............ 7 ﬂ’k.

133400 .. ... oL g L RIS Ao 723993 .. B 2 .

153893 . ... .. g7 TOSTAT .. 95 zaaggp 1 NS 2 <

|3419 . . 26,208,788 ... e M9 753885 W . @ 5 &

... ... 157, TO3886 ........... 61  756.061 .. S =

T o8 FO3EOAEL ..., 16 . 763.293 .. A NS 2 c
... 75 < 7038nGEMMNG. 61 ., 1073: 306 ol SRR 61

=

&

’f

e

e

e

3

.

e
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Désignation Ne Illustration
Joint torique % 3,6%32,5x39,7 15
» » @ 422X 3 180
Circlips @ 40 e 21
= @721 12
Ecrou H @ 10 81
» @ 12 102
» @ 16 pas 150 lith
Ecrou bas @ 10 58
Ecrou crénelé @ 12 54
Graisseur a boule @ 10/100
Goupille @ 8x45 L.G.C. 29
» @ 8x65 L.G.C. 41
Goupille fendue @ 3 x35 55
» » @ 35%55 82
» » @ 5 X55 193
Rondelle Grower % 8 45
» » @ 10 80
» %G 12 21— 37— 1091
» @ 16 114
Rondelle plate @ 12 53
Vis @ 8x25T 80 C 50
» ¢ 8x30T80C 44
» @ 10x60 T 80 C 79
» @ 10X80 T 80 C 56
» @ 12X25T 80 C 36
» @ 12X30 T 80 C 25
» @ 12x357T 80 C 43
» @ 12X110 T 80 C 100
» @ 16X50 T 80 C 113

— EMPLOYEZ UNIQUEMENT LES PIECES D'ORIGINE
— VERIFIEZ JOURNELLEMENT LA FIXATION DE VOS LAMES
— N'OUBLIEZ PAS D’EFFECTUER LES GRAISSAGES PREVUS
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TABLEAU

HEBDOMADAIREMENT

D %_; %:% _.c :

huile S.AE. 90

- démonter le carter
nettoyer la chaine et les pignons

Q
c
by
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TOUTES LES 400 HEURES

contenance 1 litre -

JOURNELLEMENT
~ huiler les croisillons des cardans

vidanger

'y U r7
ans
ispositif
ELECTACOUPE

Tableau de
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TABLEAU DE GRAISSAGE

HEBDOMADAIREMENT

JOURNELLEMENT

vérifier, s'il y a lieu, la fixation

huiler ce secteur

du secteur du crabot

HEBDOMADAIREMENT

vérifier le niveau de la boite

-0 o
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gmg
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ot
SE<
> 5w
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L 3
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g
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o
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HEBDOMADAIREMENT

huiler
JOURNELLEMENT

graisser la fusée du rotor

HEBDOMADAIREMENT

huiler.

JOURNELLEMENT

vérifier les écrous de serrage

o

¥

HEBDOMADAIREMENT
vérifier le niveau d’huile




Printed in France = BOUCHET-LAEARA IMPRE. - PARIS,




