OPERATION M 18 (suite)

CHANGEMENT DES BAGUES DU PIVOT COMPLET

40 Bague de bielle sur vérin.

a) Sortir la bague de friction de sa bielle,
en utilisant une presse et |'outil MIVI
(fig. 17).

b) Mettre en place une bague neuve en
utilisant une presse et 'outil MIVI.

Attention. — Engager la bague neuve
de facon que son orifice de graissage
coincide avec celui de la bielle.

Fig. 17

OPERATION M 19

REMONTAGE ET REPOSE DU DISTRIBUTEUR

Opération préliminaire : M 17 - Démontage du distributeur.

REMONTAGE

Nettoyer parfaitement tous les constituants du
distributeur.

1o Clapet by-pass.

— Introduire la bille dans son logement.

— Placer le ressort dans le bouchon,
lequel sera muni d'un joint en cuivre
neuf ou recuit.

— Placer le bouchon et le serrer correc-
tement.

20 Clapet anti-retour.

— Monter sur le clapet deux joints tori-
ques neufs si ceux-ci sont avariés.

— Introduire le ressort, puis la bille dans
le logement de distributeur.

— Aprés |'avoir légérement lubrifié, intro-
duire le clapet dans son logement, le
siége de bille le premier, et I'enfoncer
au maximum (la partie dépassant lége-

rement le plan de montage du couver-
cle prendra contact avec ce dernier).

30 Piston tiroir.

— Le joint torique, éventuellement changeé,
introduire le piston tiroir dans le dis-
tributeur.

— Placer correctement le couvercle de
retenue et le fixer par ses deux vis
munies de rondelles Growaer.

REPOSE

1o Nettoyer parfaitement les surfaces d'as-
semblage du distributeur et du verin.

20 Placer deux joints toriques neufs dans les
cavités ménagées sur le verin.

30 Appliquer le distributeur sur le verin en
s'assurant que les joints sont toujours a
leur place.

40 Placer les trois vis d'assemblage munies
de rondelles Grower et les serrer correc-
tement.
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OPERATION M 20

REMONTAGE ET REPOSE DU VERIN HYDRAULIQUE

Opération préliminaire :

Tous les composants étant en parfait état de
propreté, équiper le piston et le guide d'étan-
chéité de joints neufs si nécessaire.

REMONTAGE (voir si nécessaire fig. 11)

10 Introduire I'ensemble piston-tige dans le
corps de vérin.

20 Placer sur la tige de vérin le guide d'étan-
chéité muni de son joint torique, la partie
conique du guide étant orientée coété
piston.

30 Placer le joint a doubles lévres d'etan-
chéité entre tige de piston et guide, dans
son logement ; les lévres du joint devront
étre orientées coOteé piston.

40 Placer contre le guide et le joint le flasque
couvercle muni d'un gland racleur.

50 Faire pénétrer le flasque couvercle dans le
vérin a l'aide d'un maillet en bois ou en
plastique.

6c Placer le circlip d’arrét du couvercle.

REPOSE

1o Placer le support de vérin sur le support
AV du tracteur et le fixer par ses quatre
vis munies de rondelles Grower.

20 Remonter le vérin sur ses supports comme
suit :

a) Présenter et placer I'extrémité a deux
lamages de la tige de piston dans son
logement sur le support de vérin.

b) Lever légérement I'AV du tracteur pour

M 19 - Eventuellement, repose du distributeur.

obtenir une grande liberté de mouve-
ment des roues du tracteur et des
bielles sur le bloc pivot.

c) Aligner l'orifice d'accouplement de le
bielle au vérin, sur I’échancrure ména-
gée sur le champ du support AV du
tracteur (fig. 12).

d) Placer éventuellement, entre les joues
de la bielle sur vérin et les chapes
extensibles du vérin, les rondelles
d’'épaisseur qui permettront d'obtenir
un alignement correct du vérin sur sa
bielle et un montage sans jeu; cales
de 0,07/0,13 mm et 0,5/0,55 mm & mon-
ter selon besoin. Jeu maximum toléré :
0,18 mm.

e) Introduire de bas en haut, a travers les
chapes du vérin, la bielle et éventuelle-
ment les rondelles d'épaisseur préci-
tées, l'axe de fixation du verin.

f) Placer et serrer les deux vis de serrage
des chapes extensibles du vérin.

g) Assembler la tige de commande de
distributeur & !a chape du bras supé-
rieur. Cet axe doit comporter a chacune
de ses extrémités une rondelle et une
goupille fendue.

3¢ Brancher les tuyauteries hydrauliques sur
le distributeur aprés avoir placé des joints |
neufs sur ies banjo(»tpwm ley w\uamwc\«%u« '\wvuumw\mﬁ\
Serrer correctement les raccords et s'as-
surer dés le fonctionnement moteur, pompe
hydraulique, qu'il n'y a pas de fuite.

40 Reposer I'ensemble capot-calandre (Opé-
ration Q 10/B).

OPERATION M 21

REMONTAGE ET REPOSE DU PIVOT COMPLET

Opération préliminaire :

Qutil Service nécessaire :

1o Graisser les cannelures et les parties rec-
tifiées de l'arbre.

20 Placer dans le bloc pivot le bloc bielle de
vérin et, sur celui-ci, le bloc bras superieur
équipé de sa vis conique de réglage.

- Eventuellement, changement des bagues du pivot
complet.

MAPU.

3¢ Introduire l'arbre dans la base du bloc
pivot, dans le bloc bielle de vérin, et le
bloc bras supérieur de telle fagon que la
grande cannelure de |'arbre se trouve sen-
siblement dans I'alignement de la vis coni-
gue de réglage (fig. 18).

TRACTEUR 165 - DIRECTION

Em. 1 - Tome 3-Xl/64 M 20



OPERATION M 21 (suite)

REMONTAGE ET REPOSE DU PIVOT COMPLET

Fig. 18

40 Placer 'ensemble sous une presse et met-
tre I'arbre & sa place définitive (fig. 18),
c'est-a-dire jusqu'a ce que la gorge du
circlip de 'arbre dépasse la partie supe-
rieure du bloc pivot.

50 Placer le circlip d’'arrét dans sa gorge &
I'aide de la pince MAPU.

6° Placer I'ensemble sur le support AV du
tracteur.

7¢ Mettre en place les quatre vis de fixation
du pivot et les serrer correctement (la
grande vis sur le bossage le plus épais).

8o Remettre en place les graisseurs et les
serrer en les orientant correctement.

9o Effectuer les opérations décrites a I'Opé-
ration M 20 - Repose, § 2 et 3.

100 Procéder a I'Opération Q 10/B - Pose de
'ensemble capot-calandre.

A - Axe prolongé de la grande cannelure.
B - Axe prolongé de la vis conique de reglage.
Ces deux axes doivent étre peu éloignés I'un de l'autre.

OPERATION M 22

REGLAGE DE LA COMMANDE DE TIROIR

Opération preliminaire :

Le réglage de cette commande est important.

En effet, si la synchronisation des points neu-
tres du tiroir de distribution et des bras supé-
rieur et inférieur de pivot n'est pas réalisee,
il s'ensuivra que le point neutre du tiroir
(fig. 15-A) coincidera avec une position du
pivot telle que les roues du tracteur seront
en braquage (& D ou & G) au lieu de se
trouver en braquage nul.

Ceci aurait pour effet de provoquer des effets
permanents sur le tiroir et le vérin, puisgu’il

Q 3/A-40 - Dépose de la porte de visite de calandre.

faudrait en permanence contrer la direction du
tracteur.

Ce défaut de réglage est perceptible au bruit
du «laminage » de liquide hydraulique dans
le distributeur.

Il convient donc de réaliser correctement cette
opération de réglage et de la fagon suivante :

10 Placer les roues du tracteur en braguage
nul.
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OPERATION M 22 (suite)

REGLAGE DE LA COMMANDE DE TIROIR

20

30

40

5o

60

70

80

go

100

110

120

Dégoupiller I'axe de liaison de la tige de
tiroir au tenon du bras supérieur (voir
fig. 19 A).

Retirer cet axe et dégager la tige de tiroir
du tenon du bras supérieur.

Desserrer le contre-écrou de la vis coni-
que de réglage et serrer celle-ci a fond.
Ainsi, il n'y aura plus de jeu entre les
bras inférieur et supérieur du pivot (voir
fig. 20).

Desserrer les contre-écrous de vis régla-
ble et tourner I'écrou a double fi'etage
(voir fig. 19 D) dans I'un ou l'autr. sens,
jusqu'a ce que I'axe d'assemblage puisse
pénétrer et assembler la vis de tiroir a la
chape de bras supérieur, sans gu'aucune
contrainte soit opérée sur le tiroir.

Serrer les contre-écrous (fig. 19 E) pour
immobiliser I'écrou de reglage.

Dévisser la vis conique de réglage
(fig. 20) de 7 tours & 7 tours 1/2. On doit
obtenir un jeu de rotation de 1,016 mm
entre les bras supérieur et inférieur (cote
prise au niveau de 'axe de liaison : tige
de tiroir - tenon du bras supérieur).

[l est alors possible de faire passer le
tiroir de distribution de la position neutre
a une position d'activité avant qu’un effort
mécanique agisse sur le bras inférieur.

Compléter éventuellement le plein du
réservoir hydraulique.

Mettre le moteur en marche et le faire
tourner aux environs de 1.500 a 1.800
tours/minute.

S'assurer du bon fonctionnement de l'as-
sistance hydraulique de la direction, en
pratiquant quelques manceuvres a D et
a G.

Si le réglage est correct, goupiller I'axe
de liaison de la chape de tiroir au tenon
du bras supérieur.

Replacer la grille centrale de calandre.

omowr

Axe de liaison.

Tenon du bras supérieur.
Tige du tiroir.
Contre-écrous de blocage.
Ecrou a double filetage.

Fig. 19

Fig. 20

1. Vis conique de réglage.
2. Biellette inférieure.
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RESERVOIR HYDRAULIQUE

Le réservoir hydraulique monté en charge, a
I'avant du radiateur d’'eau, possede un bou-
chon de remplissage muni d'une jauge et un
joint d'étanchéité du couvercle.

-
nf

UJJ\-HU‘ I8lal

Un filtre a lintérieur du réservoir permet
d'obtenir une huile propre dans le circuit.

La capacité totale du circuit hydraulique est
de 1,7 litre, y compris le réservoir (fig. 21).

1. Bouchon de remplissage. 5. Retour du liguide.
2. Vis de serrage du couvercle. 6. Départ du liguide.
3. loint du couvercle. 7. Corps de réservoir.
4. Filtre. 8. Jauge de liquide.
Fig. 21
COUPE DE LA POMPE HYDRAULIQUE
1. Chapeau du clapet 6. Rondelle frein. 12. Jone.
de décharge. 7. Pignon d'entrainement. 13. Joint caoutchouc.
2. Corps de pompe. 8. Ecrcu de retenue. 14. Roulement d'axe d'engrenages.
3. loint feuille métallique. 9. Roulement d'arbre de pompe. 15. Vis d'assemblage.
4. Flasque de pompe. 10. Circlip. 16. Engrenages.
5. Adapteur. 11. loint. 17. Clapet de décharge.
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POMPE HYDRAULIQUE

(suite)

La pompe hydraulique est une pompe a engre-
nages. Elle est montée a l'arriere du carter de
distribution c6té gauche et est entrainée par
un pignon en prise avec le premier pignon
intermédiaire aprés pignon, d'arbre moteur.

Le corps de pompe comporte un clapet de
décharge (bille et ressort) régle pour limiter
la pression hydraulique aux environs de
74 kgfcm®.

POMPE HYDRAULIQUE ECLATEE (fig. 23)

1. Chapeau du clapet 7. Roulement d'arbre d'entrainement. et adapteur.

de surpression. 8. Pignon d'entrainement. 13. Clavette Woaodruf.
2. Corps de pompe. 9. Vis de retenue. 14, Engrenages de pompe.
3. Joint feuille métallique. 10. Rondelle frein. 15. Roulements & aiguilles.
4. Flasque de pompe. 11. Circlip d'arrét de roulement. 16. Raccord d'arrivée d’huile.
5. Circlip d'arrét de roulement. 12. Joint papier entre flasque 17. Vis d’assemblage.
6. Adapteur.

NOTA IMPORTANT

Si le circuit hydraulique est vide ou incom-
plet, ne pas faire tourner le moteur (risque
d’avarie de pompe par grippage).

Si on doit cependant utiliser le tracteur, dépo-
ser la pompe hydraulique et supprimer le

débattement existant

entre les deux bras

supérieur et inférieur de pivot en pratiquant
comme indiqué en 40, Opération M 22.

Ainsi on évitera 'usure de la vis conique de
réglage et son logement dans le bras infe-
rieur, et on réduira le jeu au volant de direc-

tion.
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OPERATION M 23

DEPOSE DE LA POMPE HYDRAULIQUE

1o Débrancher les trois tuyauteries sur la

pompe en prenant soin de récupérer le
liquide hydraulique dans un recipient tres
propre ; obturer les orifices de pompes

et tuyauteries ainsi rendues a I'air libre.

20 Déposer les trois vis de fixation de la
pompe sur le carter de distribution du

moteur.

30 Déposer la pompe.

OPERATION M 24

DEMONTAGE DE LA POMPE HYDRAULIQUE

10

20

30

40

50

6o

Opération préliminaire: M 23 - Dépose de la pompe hydraulique.

Redresser le frein d’écrou puis desserrer
la vis de serrage du pignon d’entraine-
ment et le déposer.

Sortir de son arbre le pignon d'entraine-
ment qui entrainera & sa suite le roule-
ment a billes et son circlip.

Déposer la clavette Woodruf de I'arbre
d'entrainement (clavette du pignon de
commande).

Désaccoupler le corps de pompe et son
adapteur.

Déposer les vis d'assemblage du flasque
au corps de pompe.

Attention. — Repérer la position du corps
de pompe par rapport au flasque. Une
erreur de 180° est possible lors du remon-
tage et les tuyauteries hydrauliques ne
pourraient pas étre branchées correcte-
ment.

Séparer le flasque du corps de pompe au
moyen d'un maillet en plastique. Prendre

7o
8o

100

110

garde a ne pas détériorer la feuille de
plomb d'étanchéité entre ces deux
organes.

Extraire le pignon mené et son arbre.

Extraire le pignon menant claveté sur
I'arbre de pompe et déposer la clavette
Woodruf.

Extraire le roulement et 'arbre du flasque

comme suit:

— extraire le circlip a ceils de retenue de
roulement ;

— frapper sur I'extrémite de I'arbre, coté
pompe, avec un maillet en plastique.

Le roulement & billes logé dans le flasque
peut étre séparé de son arbre en sortant
le jonc d'arrét de sa gorge.

Démonter le roulement du pignon d’en-
trainement en dégageant le circlip a ceils
de sa gorge et en les séparant a l'aide
d’'une presse.

Nota. — Ne pas toucher a la vis de tarage
du clapet de décharge sans nécessite.
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OPERATION M 25

REMONTAGE DE LA POMPE HYDRAULIQUE

Avant remontage, veérifier le bon état des dif-
férentes piéces et en particulier des arbres
et pignons de pompe. Ceux-ci doivent étre
exempts de piqlres ou blessures.

Dans le cas ou des détériorations seraient
constatées sur les organes internes de la
pompe, il y aura lieu de remplacer celle-ci en
entier.

1o Monter le pignon d'entrainement sur son
arbre.

20 Placer le circlip a ceils d'arrét de pignon.

30 Placer le roulement a billes sur le grand
épaulement de l'arbre principal de pompe
aprés avoir muni celui-ci de son jonc
d'arrét de roulement.

40 Placer dans le flasque de pompe un joint
a épaulement neuf.

50 Engager dans le joint et le roulement de

flasque l'arbre principal jusqu'a ce que le
roulement se trouve dans son logement
de flasque.

6° Placer contre le roulement un circlip
d'arrét.
7¢ Placer une clavette Woodruf sur |'arbre

de pompe, codté assemblage corps de
pompe, et engager le pignon claveté.

8° Placer le pignon entrainé dans le flasque.

9c Assembler le flasque et le corps de
pompe aprés avoir placé un joint en

plomb neuf ou en parfait état, entre eux.
Ne pas omettre de vérifier le sens d'as-
semblage d'aprés les reperes marqueés
lors du déemontage (Cpération M 24, § 5).

I0° Placer les huit vis d'assemblage et les
serrer.

[1¢ Mettre en place un joint neuf en papier
entre flasque de pompe et adapteur.

120 Mettre en place |'adapteur.

30 Mettre en place la clavette Woodruf sur
I'arbre de pompe et engager le pignon
sur son arbre.

40 Visser la vis de blocage du pignon munie
de son frein en téle (I'ergot du frein en
téle introduit dans la rainure de clavetage
du pignon, fig. 23, rep. 8 et 10).

150 Serrer la vis et rabattre le frein en téle.

REGLAGE DU CLAPET DE DECHARGE

En principe, une pompe neuve est livrée taree.

Toutefois, il est indiqué ici que le clapet de
décharge doit s'ouvrir sous une pression
minimale de 67,2 kg/cm*,

La pression ne doit jamais dépasser 84 kg/cm?
lorsque le clapet de décharge laisse passer en
dérivation un débit de 20,5 litres de liquide
hydraulique du type A, par minute et a une
température de 77 °C.

OPERATION M 26

REPOSE DE LA POMPE HYDRAULIQUE

Opération préliminaire :

1o Engager la pompe dans son logement de
fixation sur le carter de distribution moteur.

20 Placer et serrer les trois vis de fixation.

30 Brancher les trois tuyauteries sur leurs rac-
cords respectifs : alimentation, refoule-
ment normal et refoulement du clapet de
décharge.

Nota. — Il est impossible d'intervertir le
montage de ces tuyauteries, leurs diame-
tres étant différents les uns des autres.

M 25 - Remontage (éventuel) de la pompe hydraulique.

40 Effectuer le plein du réservoir hydraulique
en prenant soin de filtrer le liquide (filtre &
mailles micrométriques) si celui-ci est de
récupération).

50 Faire tourner le moteur, livrer le systéme a
guelques essais de fagon que le circuit soit
purgé d'air.

Eventuellement, compléter le plein du ré-
servoir.
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OPERATION M1

DEPOSE DU BOITIER DE DIRECTION

10

Opérations préliminaires :

Dépose du capot-moteur et capots latéraux.

Dépose du volant de direction.

Déconnecter les cables de la batterie

et déposer cette derniére.

Déconnecter les conduits électriques

— sur le réservoir de combustible (jau-
geur) ;

— sur le commutateur d'éclairage (A,
fig. 1), les conduits d'éclairage AR
sous gaine métallique ;

— sur le contacteur de démarrage (B,
fig. 1)

— sur I'ampéremétre (C, fig. 1);

— sur le régulateur de tension, puis

déposer le boulon de fixation de la
bride de maintien (D, fig. 1) du fais-
ceau électrique sur le montant de
I'armature support ;

(Ne pas déconnecter les fils violets
reliégs a la masse du régulateur de
tension.)

30

50

60

70

— sur le récepteur de
d'eau (A, fig. 2);
— sur le récepteur de jaugeur (C, fig. 1).

température

Du  compteur débrancher le

flexible.

combiné,

Du récepteur de pression d'huile, débran-
cher la tuyauterie.

Débrancher la tringle verticale de com-
mande MP (éventuellement) & la manette
(D, fig. 2).

Déposer le bouton de manceuvre de la
tirette d'arrét moteur, ainsi que le contre-
écrou et la barrette frein. Dégoupiller la
tirette du levier de pompe. Dégager la
tringle (E, fig. 2).

Déposer les deux vis supérieures de
fixation du tableau de bord (E, fig. 1),
puis les quatre vis inférieures (F, fig. 1)
fixant le tableau de bord et la tige de
serrage de batterie sur le couvercle de
boite de vitesses.
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OPERATION M 1 (suite)

DEPOSE DU BOITIER DE DIRECTION

8> Dégager le tableau de bord, la tringle
de régime restant en place.

9o Déposaer le boulon de fixation de la patte
de maintien de tuyauterie de pression
d’huile (F, fig. 2).

10° Dégager l'agrafe rapide (G, fig. 2) de la
tringle de régime a l'aplomb du levier
de renvoi coété gauche, puis débrancher
la tringle.

11° Dégager la goupille de retenue de la
tringle (G, fig. 1) de pédale d'acceléra-
tion sur le secteur et dégager la tringle
de son secteur.

120 Déscacoupler la barre de direction de
son levier de renvoi sur le boitier de
direction.

13° Déposer les deux vis de fixation du filtre
secondaire sur l'armature support de

réservoir. Ne pas débrancher les tuyau-
teries.

140 Déposer les deux vis (H, fig. 2) de fixa-
tion de l'armature support de réservoir
sur le boitier de direction cdté droit et
les deux vis correspondantes coété gau-
che.

150 Déposer les deux boulons (J, fig. 2) de
silent-bloc AR de suspension de réser-
voir de combustible.

Lever le réservoir par I'AR et insérer
une cale de bois entre celui-ci et le cou-
vercle de culbuteurs.

16° Dégager l'armature support de réservoir.

17° Déposer les quatre vis de fixation du
boitier de direction (deux vis au bloc
moteur puis deux vis au couvercle de
boite de vitesses).

18° Dégager le boitier de direction.

OPERATION M 2

DEMONTAGE ET REMONTAGE DU BOITIER DE DIRECTION

Le boitier de direction, qui est du type "CAM-
GEARS", est identique a celui qui équipe le
tracteur M-F 165.

En conséquence, il y aura lieu de se reporter

aux opérations M3, M4, M5 M6, M7 du
chapitre M 2 Direction, Tracteur 165, tome 3,
pour les opérations de démontage, change-
ment d'organes et remontage.

OPERATION M3

REPOSE DU BOITIER DE DIRECTION

Voir les figures 1 et 2.

1o Mettre le boitier de direction a poste et
le fixer, au moyen de ses quatre vis, sur
le moteur et sur le couvercle de boite
de vitesses.

2° Accoupler la barre de direction au levier
de renvoi du boitier de direction.

3° Mettre en place l'armature support en
faisant passer dans sa lumiére la tringle
de commande MP (éventuellement) et
simultanément, les cables de batterie et
le flexible de compteur combiné dans la
lumiére de colonne de direction.

40 Placer les gquatre vis de fixation de I'ar-
mature support de réservoir sur le boitier
de direction (deux a gauche et deux a
droite), puis remettre & poste le réser-
voir a combustible et le fixer sur son
armature support (deux silent-bloc).

50 Fixer le filtre secondaire de combustible
sur l'armature.

6° Fixer la patte de maintien de la tuyauterie
de pression d'huile sur 'armature.

7° Brancher la tringle de régime sur son
levier de renvoi (c6té G) et poser |'agrafe
rapide.
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8° Brancher sur le secteur la tringle de
pédale d'accélération puis la goupiller.

9° Mettre en place le tableau de bord et le
fixer par ses quatre vis sur le couvercle
de boite de vitesses et ses deux vis a la
partie supérieure.

Attention. — La vis centrale (sur le cou-
vercle de boite de vitesses) fixe égale-
ment la tige filetée de maintien de la
batterie.

10° Brancher I'entrainement flexible au comp-
teur combiné.

11° Brancher la tuyauterie de pression d'huile
sur le récepteur de pression.

12° Brancher la tringle sur la manette de
commande de MP (éventuellement).

13° Mettre en place la tringle d'arrét moteur,
ainsi que la barrette frein, le contre-écrou
et le bouton de manceuvre.
Accoupler la tringle au levier de pompe
et la goupiller.

14° Connecter tous les conduits électriques :
— sur les instruments de bord,
— sur le régulateur de tension,

— sur le jaugeur du réservoir & combus-
tible,
en se référant au chapitre F-G.
15¢ Brancher les cébles de batterie et pro-
céder a un essai de fonctionnement de
I'équipement électrique général.

16° Recapoter le moteur.

OPERATION M 4

ECHANGE DU VERIN HYDRAULIQUE DE DIRECTION ASSISTEE

Opération préliminaire : Dépose de |'ensemble capot-calandre.

Considération générale.

Le vérin est attelé au levier intermédiaire de
renvoi au moyen d'un axe maintenu en posi-
tion par deux boulons de serrage.

L'accés a ces boulons et le dégagement de
'axe étant trés difficile, il est préferable,
pour des raisons de commodité et de gain
de temps, de déposer en bloc le vérin et le
levier intermédiaire (A, fig. 3).

Opérer comme suit :

1o Tourner le volant de direction jusqu’'a ce
que la rotule d'accouplement de la barre
de direction au levier supérieur de ren-
voi (B, fig. 3) se trouve juste au-dessus
de l'orifice de travail aménagé dans la
tole inférieure de calandre.

2° Désaccoupler la barre de direction du
levier de renvoi supérieur.

3° Débrancher les deux tuyauteries hydrau-
liques sur le distributeur. Obturer les
orifices au moyen de bouchons ou chif-
fons trés propres.

40 Désaccoupler le tirant de reglage de
tiroir, du levier supérieur de renvoi,
auprés avoir dégoupillé et retiré I'axe de
liaison (C, fig. 3).

5° Dégoupiller et extraire lI'axe de fixation
(A, fig. 4) de la tige de vérin sur le sup-
port AV de direction. Une gorge circu-
laire aménagée sur |'axe servira éven-
tuellement a I'emploi d'un outil d'extrac-
tion.
Refouler la tige de vérin pour la degager
de son logement de fixation.

6o Dégager le circlip a ceils (E, fig. 3), placé
a la partie supérieure de l'arbre vertical
de renvoi (D, fig. 3).

Dégager le levier supérieur de renvoi.
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OPERATION M 4 (suite)

ECHANGE DU VERIN HYDRAULIQUE DE DIRECTION ASSISTEE

7° Desserrer le boulon de serrage du levier
intermédiaire.

8° Séparer le vérin du distributeur en dépo-
sant les trois vis d’assemblage. Déposer
les deux joints toriques.

90 Desserrer les deux boulons de serrage
de l'axe d'attelage vérin-levier interme-
diaire, puis retirer |'axe.

Le remontage s'effectuera en procédant
par ordre inverse des opérations de
démontage et dépcse.

Attention. — Les opérations de remon-
tage terminées, ne pas oublier de com-
pléter le plein du réservoir hydraulique
de la pompe, de la fagon suivante :

a) Mettre le moteur en marche.
b) Braquer les roues AV a fond a gauche.

¢) Tout en laissant tourner le moteur,
enlever le bouchon de remplissage du
réservoir de pompe et verser une
quantité d'huile telle que le niveau
d'huile se stabilise @ 13 mm en des-
sous du bouchon.

d) Remettre le bouchon en place et le
serrer sans le bloquer.

10° Si nécessaire, régler la commande du
tiroir du distributeur comme cela est indi-
queé au chapitre M 2, Tracteur M-F 165,
pages M 21-22.

OPERATION M5

DEMONTAGE, VERIFICATION ET REMONTAGE
DU VERIN HYDRAULIQUE

Opération préliminaire :

Voir la figure 5.
1o Déposer le circlip de la plagque d'arrét.

2° Tirer sur la tige de vérin par saccades et
sortir I'ensemble piston - guide - plaque
d'arrét.
30 Séparer la plaque d'arrét du guide tige de
verin.
40 Verifier :
— I'état du piston et de ses deux seg-
ments d'étanchéité ;
— l'état du joint torique et du joint plat
du guide ;
— |"état du joint intérieur du guide ;

Dépose du vérin hydraulique.

— l'état de la bague racleuse de la plague
d'arrét.

Attention. — Si 'on doit changer les seg-
ments de pision, placer les coupes de
segment & 180° I'une par rapport a l'autre.

Si I'on doit changer les joints torique et
plat du guide, placer les joints neufs dans
I'ordre correct. Le chanfrein du joint inte-
rieur du guide doit se trouver dirige vers
I'intérieur du guide.

Si la bague racleuse doit étre changee,
en replacer une neuve avec grande pré-
caution, de maniére a ne pas déformer
la zone trés fine qui sera en contact avec
la tige du verin.
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5° Remonter les piéces sur la tige du vérin
en se conformant a la figure 5.

6° Introduire l'ensemble ainsi équipé dans
le corps du vérin, le piston le premier,
aprés avoir nettoye l'intérieur du cylindre
et s'étre assuré que |'alésage ne comporte
aucune rayure.

[l est conseillé de passer a la main une
fine couche d’'huile hydraulique vierge
pour favoriser la pénétration du piston et
du guide dans le cylindre de vérin.

7° Pousser la plague d'arrét dans le cylindre
jusqu’a découverte de la gorge du circlip.

Nota. — Le manche MIGA convient trés
bien pour la mise en place de la bague
d'arrét.

8° Placer le circlip.

9o Reposer le vérin et le levier intermediaire
sur le support AV du tracteur.

Y

LEGENDE

A) Ecrou de piston.

/ B) Rondelle.

_/ C) Piston.

D) Segments d'étanchéité.

E) Tige de vérin.

N
s

F) Palier-guide.
G) loint torique.
H) loint plat.

J) Joint chanfreiné.
K) Plague d'arrét.

L) Bague racleuse.

OPERATION M6

DEMONTAGE, VERIFICATION ET REMONTAGE DU DISTRIBUTEUR

REGLAGE DE LA COMMANDE DU TIROIR

Le distributeur est identique a celui équipant
la direction assistée du tracteur M-F 165.

Se reporter, pour ce qui concerne les organes
du distributeur et le réglage de la commande
du tiroir, au chapitre M 2, Tracteur 165, pages
M 16-17, Description - Fonctionnement.

— Opération M 17 :

pages M 17-18.

— Opération M 19 :

pages M 19-20.

Dépose et démontage,

Remontage et repose,

— Opération M 22 : Réglage de la commande
de tiroir, pages M 21-22.
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OPERATION M7 - ECHANGE DE L'ARBRE VERTICAL DE RENVOI OU DE SES BAGUES QU
DES LEVIERS DE RENVOIl SUPERIEUR, INTERMEDIAIRE OU INFERIEUR

Opération préliminaire :

DEMONTAGE

10

20

30

40

Désaccoupler la barre de direction du
levier supérieur (A, fig. 6) de renvoi sur
I'arbre vertical (B, fig. 6).

Du levier de renvoi ou du tiroir distribu-
teur, désaccoupler le tirant de réglage de
tiroir (C, fig. 6).

Dégager le circlip a ceils (D, fig. 6) a la
partie supérieure de l'arbre wvertical, puis
déposer le levier de renvoi supérieur.

L'arbre wvertical ne pouvant étre dégagé
que par le haut, il convient de déposer le
levier intermédiaire (E, fig. 6) attelé au
veérin hydrauligue.

Fig. 6

50

Dépose de I'ensemble capot-calandre.

Pour des raisons de commodité et de
gain de temps, il convient de libérer la
tige du vérin maintenue au support AV
de direction par l'axe a gorge et muni
d'une goupille fendue (A, fig. 4).

Débrancher sur le distributeur les deux
tuyauteries hydrauliques. Obturer les ori-
fices de tuyauterie et ceux du distributeur
avec bouchons ou chiffons propres a la
rigueur.

Soulever et dégager ensemble le vérin
et le levier intermédiaire, puis le joint en
feutre (F, fig. 6).

Fig. 7

6° Débloguer le boulon de serrage (A, fig. 7)

du levier inférieur (B, fig. 7) de commande
des barres d'accouplement et le degager
entierement.

70 Dégager le levier inférieur et le joint en

feutre (C, fig. 7).

8° Sortir 'arbre vertical par le haut du sup-

port AV de direction.
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Echange de piéces :

Si les bagues de l'arbre vertical présentent
des signes d'usure, les chasser en utilisant
un mandrin dont le diamétre ne devra pas
excéder 50 mm. Reposer des bagues neuves
au moyen d'un mandrin approprié.

Mettre la bague inférieure a poste jusqu’a
affleurement du support AV.

La bague supérieure sera remise a poste jus-
gu'a 2,4 mm en retrait. Voir la figure 8.

Les bagues, une fois en place, les aléser en
ligne au diamétre 47,52-47,65b mm.

Si la bague du levier intermédiaire doit étre
changée, utiliser pour I'extraction et la pose

@ 47,650 J
| 47,625

Fig. 8

A) Support avant.
B) Bague supérieure.

.,C) Bague inferieure.

I'outil MIVI (voir la figure 17 de |'opération
M 18 du tracteur 165).

Attention. — Pour cette derniére bague, faire
coincider son orifice de graissage avec celui
du levier.

REMONTAGE

10

20

50

60

70

80

90

100

Mettre en place l'arbre vertical par le
haut du support AV de direction.

Engager sur |'arbre le levier intermédiaire
attelé au vérin.

Nota. — L’'arbre vertical et le |levier inter-
médiaire possédant l'un et l'autre une
grande cannelure, il est impossible d'ef-
fectuer un montage incorrect.

A la suite du levier intermédiaire, monter
le levier supérieur.

Placer dans la gorge de l'arbre vertical
le circlip & ceils.

Mettre en place le vérin et le levier inter-
médiaire en bloc. Engager I'ceil de la tige
dans son logement aménagé sur le sup-
port AV. Engager et orienter convenable-
ment |'axe a gorge, de fagon & pouvoir
le goupiller. Voir figure 4.

Brancher les deux tuyauteries hydrauli-
ques de direction assistée sur le distribu-
teur, en veillant & ne pas les intervertir
et en s’assurant qu'il ne reste aucune
particule de bouchon ou chiffon dans les
conduits.

Accoupler la chape de réglage du tiroir
au levier.

Mettre en place le levier inférieur de
commande des barres d'accouplement
aprés avoir placé un joint en feutre neuf.
Nota. — L’arbre vertical et le levier infé-
rieur possédent une grande cannelure
qui évitera un décalage.

Placer et serrer le boulon de chape du
levier.

Accoupler la barre de direction au levier
supérieur et serrer |'écrou.

Reposer I'ensemble capot-calandre.
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RESERVOIR HYDRAULIQUE
DE DIRECTION ASSISTEE

Le réservoir, qui se trouvait en charge sur
le tracteur M-F 165, se trouve incorporé a la
pompe sur le 165 Mark Il

Ce réservoir est muni d'une cartouche fil-
trante qui devra, lors de toute intervention
sur la pompe, étre nettoyée avec soin.

Employer de préférence de l'alcool ou du
trichlorétyléne.

La seule précaution, lors du remontage, est
d'assurer une bonne étanchéité entre la
pompe et le réservoir, au moyen d'un joint
neuf correctement mis en place.

Lors du remplissage du réservoir et du cir-
cuit, se conformer aux indications données
4 l'opération M4 § 9.

POMPE DE DIRECTION ASSISTEE

C'est une pompe a engrenages, classique.
Elle est munie d'un clapet de décharge qui
doit étre taré a 105 kg.

OPERATION M 8

ECHANGE DE LA POMPE DE DIRECTION ASSISTEE

La pompe et son réservoir constituent 'en-
semble "Pompe de direction assistee”.

1 Quvrir le bouchon de remplissage du
réservoir et débrancher de la pompe les
deux tuyauteries hydrauliques.
Récupérer 'huile dans un récipient parfai-
tement propre.

2° Déposer le boulon et les deux vis de fixa-

tion de la pompe sur le carter de distri-
bution.

3° Déposer la pompe et son réservoir et les
vider complétement en récupérant 'huile.

4° Sur la pompe a monter, placer la clavette
Woodruf, le pignon d’entrainement et son
circlip.

5° Reposer un ensemble neuf et le fixer sur
le carter de distribution au moyen des
deux vis et du boulon placé a la partie
inférieure aprés avoir placé un joint neuf.

6° Brancher les deux tuyauteries et remplir
le réservoir de pompe avec de [|'huile
vierge ou ['huile récupérée lors de la
dépose.

Attention. — L'huile récupérée devra étre
filtrée.

7° Procéder aux essais de la direction assis-
tée comme indiqué a l'opération M 4, § a)
b) ¢) d) et § 10 éventuellement.

OPERATION M ¢

DEMONTAGE, VERIFICATION ET REMONTAGE DE LA POMPE

DE DIRECTION ASSISTEE

19 Déposer l'écrou borgne de serrage du
résevoir et séparer ce dernier du corps
de pompe. Dégager le joint d'étanchéité
de réservoir.

2° Sortir, de la tige du réservoir, la clavette
de retenue du ressort de cartouche.
Degager le ressort, puis la cartouche de
filtrage.

3° Séparer le pignon d'entrainement de
pompe apres avoir extrait le circlip de
sa retenue. Dégager la clavette Woodruf
du pignon.

4° Déposer les quatre vis d'assemblage des
trois éléments (ou carters) qui consti-
tuent le corps de pompe et repérer
ceux-ci entre eux, afin de les remonter
correctement.
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50 Séparer délicatement les éléments les
uns des autres et dégager de leur gorge
les joints toriques d'étanchéité entre les
trois éléments du corps de pompe.

6° Sortir les engrenages de leurs paliers
(en forme de 8) et les examiner. Les
changer s'ils présentent des signes de
défectuosité.

Si les bagues d'axes d'engrenages, les-
qguelles comportent des rainures de grais-
sage, présentent des signes d'usure, il
est nécessaire de changer I'élément cen-
tral (ou carter) et ses deux paliers d'en-
grenages.

Lors de la remise en place de ces élé-
ments s'assurer que les deux paliers
sont convenablement orientés, c'est-a-
dire que la face plane de chaque palier
doit se trouver en contact avec les élé-
ments (ou carters) extérieurs.

Dans le cas ou la bague d'étanchéité
d'arbre d'entrée doit étre changée, déga-
ger le circlip a ceils qui la retient, puis
dégager la bague a l'aide d'un petit tour-
nevis.

Attention. — Repérer |'orientation de la
bague, de fagon a en reposer une neuve
dans la méme position.

7° Reposer dans les saignées des élements
extérieurs des joints toriques neufs.

8° Assembler dans |'élément ou carter cen-
tral les engrenages et leurs paliers.

9o Assembler les trois éléments constituant
la pompe, en tenant compte des repéres
marqués lors du démontage et serrer les
guatre vis d'assemblage.

10° Poser une cartouche filtrante neuve munie
de sa cuvette métallique sur laquelle
s'appuie le ressort, puis engager la cla-
vette mécanindus de retenue du ressort.

112 Monter le réservoir sur un joint torique
neuf, préalablement placé contre le corps
de pompe.

12° Mettre en place un joint de caoutchouc
sur la tige filetée et serrer I'écrou borgne.

Ne pas bloquer cet écrou, de fagon a ne
pas détériorer le joint.

132 Mettre I'ensemble en place sur le carter
de distribution et effectuer le plein
d'huile. Voir opération M4 § 9.

OPERATION M 10

VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT DE LA POMPE

La capacité totale du circuit est 0,85 litre.

Les essais de fonctionnement doivent s'effec-
tuer lorsque I'huile du circuit est a une tem-
pérature de 65 a 80° C.

La pression normale de refoulement de la
pompe est 56,24 kg.

La vitesse de rotation de la pompe est exac-
tement deux fois celle du vilebrequin.
Débit.

— 4,16 |I/mn pour une rotation moteur de
500 tr/mn ;

— 10,03 |/mn pour une rotation moteur de
1.000 tr/mn

- 15,90 I/mn pour une rotation moteur de
1.500 tr/mn ;

— 21,58 |/mn pour une rotation moteur de
2.000 tr/mn. :

Tarage du clapet de décharge.

Le clapet doit commencer a s'ouvrir sous
une pression de 105,45 kg et il doit se trouver
en pleine ouverture a 112 kg.

Cette vérification peut s’effectuer sur le trac-
teur en utilisant le coffret "Hydra-analyser”.

=
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TRACTEURS 135-140-145

TABLE DES MATIERES

DESCRIPTION .

— OPERATION N1 -
— OPERATION N2 -
— OPERATION N3 -
— OPERATION N4 -
— OPERATION N5 -
— OPERATION N6 -

— OPERATION N7 -

— OPERATION N8 -

— OPERATION N9 -
— OPERATION N 10 -
— OPERATION N 11 -
— OPERATION N 12 -
— OPERATION N 13 -
— OPERATION N 14 -
— OPERATION N 15 -

Désaccouplement du train AV, du moteur.
Dépose des barres de direction ...
Dépose de la fusée

Dépqse du support de fusée..

Dépose de la traverse AV (ou essieu AV).

Changement de la bague de traverse
(standard - étroit). .

Changement des bagues de support d'es-
sieu (vigneron)

Changement des bagues de support de
fusée

Pose de la traverse

Pose du support de fusée ...

Pose de .la fusée...

Pose des barres de direction. .
Accouplement du train AV au moteur ...
Réglage de la voie du train AV

Reglage du pincement de roue AV..

N3
N 3
N 3-4
N 4
N 4
N 4-5

N5

N 5-6

N6
N7
N7
N 8
N 8
N 8
N 8-9
N 10

TRACTEURS 135-140-145 - TRAIN AVANT

Em. 1

- Tome 3-XI/62 N1






TRAIN AVANT

DESCRIPTION

Le train AV est du type oscillant. Il est fixé
au moteur par l'intermédiaire d'un support
servant également a la fixation du radiateur
et de I'ensemble capot-calandre.

La voie du train peut varier, par deplacement
des supports de fusée sur la traverse cen-

trale et par retournement des roues.

OPERATION N 1

DESACCOUPLEMENT DU TRAIN AV DU MOTEUR

Opération préliminaire : Q 3/A - Dépose de I'ensemble capot-calandre.

1o Placer un cric ou un chariot de désaccou-
plement sous la partie AV de la boite de
vitesses et soulever légérement.

20 Vidanger le circuit de refroidissement et
débrancher les durites d'eau inférieures et
superieures.

3o Désaccoupler les barres de direction des
bras de pivotement de fusée.

4o Désaccoupler le train AV du moteur en
démontant les 6 vis d'assemblage.

Nota. — Il n'est pas indispensable de déposer
le radiateur, du train AV (Opération préelimi-
naire C 1). Cependant, cet organe étant fra-
gile, il est recommandé de prendre toutes
précautions utiles pendant les manutentions
de I'ensemble train AV, muni du radiateur.

OPERATION N2

DEPOSE DES BARRES DE DIRECTION

1o Desserrer les écrous fixant les barres de
direction sur les bras de pivotement des
fusees (voir nota a).

20 Placer la frappe d'un marteau assez lourd
en contact avec le bras de pivotement de
fusée pour porter coup.

Au moyen d'un maillet en bois ou en plas-
tique, frapper quelques coups secs sur
I'embout de fusée d'articulation, afin de
dégager celle-ci de son logement (fig. 1).

Fig. 1
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OPERATION N2 (suite) DEPOSE DES BARRES DE DIRECTION

30 Déposer les écrous fixant les barres de de la téte de fusée conique d'articulation.
direction sur les bras de direction du afin de préserver le filetage des chocs du
boitier. maillet.

40 Appliquer a la main, vers |'extérieur, une b) Si la fusée conique reste coincée dans sa
traction sur les barres de direction, de chape, frapper avec un marteau sur I'ceil
facon a les désaccoupler des bras de de la chape en portant coup avec un mar-
direction de boitier (voir nota b). teau lfourd & la partie diamétralement

opposée, de fagon a créer un choc interne

Nota : qui doit permettre le dégagement de la

a) Desserrer les écrous jusqu'a affleurement fusée conique.

OPERATION N3 DEPOSE DE LA FUSEE

Opération préliminaire: P 1/1-2-3 - Dépose de la roue AV
ou
P1/4-5 - Dépose du moyeu.

1o Déposer le bras de pivotement, recueillir 20 Dégager la fusée du support et recueillir
la clavette Woodruff et le joint d'étan- la butée pivot (butée a billes).
chéité.

OPERATION N 4 DEPOSE DU SUPPORT DE FUSEE

Opération préliminaire : N 2 - Désaccouplement des barres de direction,
des bras de pivotement.

10 Enlever le boulon de fixation AV de la Nota. — Le tracteur du type « Vigneron » n'est
jambe de force. pas équipé de jambes de force.

20 Enlever les 2 boulons de fixation de fusée
sur la traverse et dégager le support.

OPERATION N5 DEPOSE DE LA TRAVERSE AV (OU ESSIEU AV)

Opérations préliminaires : Q 3/A - Dépose de |'ensemble capot-calandre.

C1 - Dépose du radiateur.
1o Placer un cric ou un chariot de désaccou- 20 Désaccoupler les barres de direction des
plement sous le carter d’huile moteur. bras de pivotement.
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OPERATION N5 (suite) DEPOSE DE LA TRAVERSE AV (OU ESSIEU AV)

3o Désaccoupler les jambes de force des 6o Dégager l'axe d'essieu avant. Si besoin
supports de fusée. est, utiliser un extracteur.

4o Désaccoupler les supports de fusée de la
traverse.

50 Déposer la vis d'immobilisation de l'axe Nota. — Le tracteur du type « Vigneron » n'est
d'essieu avant. pas équipé de jambes de force.

OPERATION N6 CHANGEMENT DE LA BAGUE DE TRAVERSE (standard - étroit)

Opération préliminaire : N5 - Déposs de la traverse.

1o A la presse et a 'aide d'un jet, extraire la 40 Procéder aux opeérations :
bague de la traverse. N 9 - Pose de la traverse.
20 Mettre en place la rondelle bague sur la N 10 - Pose des supports de fusée.
traverse au moyen d'une presse. N 11 - Accouplement des barres de di-
30 A I'aide d'un poingon, et ceci afin d'assurer rection. .
la retenue de la bague, rabattre la colle- C10 - Pose du radiateur.
rette de la bague dans son logement en Q 10/C - Pose de I'ensemble capot-
pointant 3 trous espacés de 1209°. calandre.
OPERATION N7 CHANGEMENT DES BAGUES DE SUPPORT D'ESSIEU

(vigneron)

Opération préliminaire: N5 - Dépose de la traverse
Qutil service nécessaire : MIVA.

1o Déposer le support d'essieu.

20 Le support d'essieu étant déposé du trac-
teur, effectuer un montage comme indiqué
sur la figure 2 avec le MIVA et un pont
d'extraction. L'outil MIVA engagé dans la
bague et le pont prenant appui sur le sup-
port d'essieu.

3¢ Extraire la bague de son logement.

Nota. — Les 2 bagues s'extraient de la
méme facgon.

40 Huiler l'extérieur des bagues a remonter
(ou les suiffer).

Fig. 2
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OPERATION N7 (suite)

CHANGEMENT DES BAGUES DE SUPPORT D'ESSIEU

(vigneron)

50 Monter les bagues nouvelles a 'aide d'une @65

presse et d'un tampon a réaliser aux cotes Eant

du dessin indiqué par la figure 3.

Nota. — Lors du montage des bagues, i

vérifier la coincidence des orifices de t

graissage de la bague et du support

d'essieu. I

3

60 Poser le support d'essieu sur le tracteur. ‘ Q_a e
7° Procéder aux opérations :

N9 - Pose de la traverse. |

N 10 - Pose des supports de fusée. . .

N 12 - Pose des barres de direction. &

C10 - Pose du radiateur. J

Q 10/C - Pose de I'ensemble capot-

calandre. I

Fig. 3

OPERATION N8

CHANGEMENT DES BAGUES DE SUPPORT DE FUSEE

10

20

30
40

5o

Opération préliminaire :

Qutil service nécessaire :

A l'aide de l'extracteur MOTU, extraire
les bagues de pivotement de la fusée
(fig. 4 et B).

Placer convenablement sous une presse
le support de fusée, aprés avoir graisse le
logement qui recevra la bague.

Monter une bague neuve sur I'outil MUTA.
Faire pénétrer la bague a la presse jusqu'a
butée de l'outil sur le support de fusée
(fig. 6).

Procéder aux opérations :

N 11 - Pose de la fusée.

N 10 - Pose du support de fusée.

N 12 - Pose de la barre de direction
(droite ou gauche).

P4 - Pose du moyeu (éguipé ou non de
la roue).

Fig. 4

N3 - Dépose de la fusée.
MOTU. MUTA.

TRACTEURS 135-140-145 - TRAIN AVANT

Em. 1 - Tome 3-Xl/64 N6



OPERATION N8 (suite) CHANGEMENT DES BAGUES DE SUPPORT DE FUSEE

Fig. 5
Fig. 6

OPERATION N9 POSE DE LA TRAVERSE
1o Mettre en place la traverse et introduire 30 Procéder aux opérations :

i'axe préalablement graisse. N 10 - Pose des supports de fusée.

o e . N 12 - Pose des barres de direction.
20 I;/Ieor?(t;rléaC\étstrcé_léncr:(;jubll|sat|on de l'axe et Bl - eEs A e ee
' 0 10/C - Pose de l'ensemble capot-
calandre.

OPERATION N 10 POSE DU SUPPORT DE FUSEE
10 Placer le support de fusée a la position 3° Procéder a |'opération :

désirée (fig. 7-8-9, opération N 15). N 12 - Pose des barres de direction
20 Boulonner la chape de la jambe de force {droite ou gauche).

sur le support de fusée (la téte de boulon

a la partie supérieure). Nota. — Le tracteur Vigneron n'est pas

equipe de jambes de force.
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OPERATION N 11

POSE DE LA FUSEE

10

Placer la butée pivot sur la fusee, de fagon
que la face sertie de la butée soit dirigée
vers le haut.

Mettre en place la fusée, dans le support
de fusée.

Mettre en place la bague d'étanchéité du
pivot.

Placer dans son
Woodruff.

logement la clavette

5o Présenter et engager en bout de fusée le

6o

7o

bras de pivotement. Le mettre en place en
s'aidant d'un maillet en plastique ocu en
bois.

Mettre en place le boulon, la rondelle
Grower et 'écrou de serrage du bras de
pivot et serrer.

Procéder & l'opération :
P4 - Pose du moyeu de roue.

OPERATION N 12

POSE DES BARRES DE DIRECTION

10

Engager les fusées coniques d'articulation
des barres de direction dans leur loge-
ment, sur les bras du boitier de direction
et sur les bras de pivotement.

20

Placer les rondelles plates, les écrous et
serrer.

OPERATION N 13

ACCOUPLEMENT DU TRAIN AV AU MOTEUR

1o La partie avant du tracteur étant sur cric

ou chariot de désaccouplement, présenter
la train AV aprés |'avoir axe.

20 Assembler e support moteur au carter

inférieur moteur, au moyen des 6 vis d'as-
semblage.

3° Remonter les ensembles : rotule de jambe

de force, support articulation de jambe. Ne
pas omettre d'insérer correctement les
cales avant serrage des écrous de sup-
port.

Nota. — Le dernier paragraphe ne con-
cerne pas le « Vigneron », celui-ci n'étant
pas muni de jambes de force.

40

50

Bo

70

Remonter la pédale de frein droit et placer
le jonc de retenue dans la gorge de l'axe
de pédale.

Accoupler la pédale de frein droit a4 sa
tringle et goupiller.

Abaisser le vérin ou chariot de désaccou-
plement et le dégager du tracteur.
Attention. — Les opérations 32 et 4° sont
lides et s'effectuent en méme temps. Les
rotules de jambes de force doivent étre
montées a sec (graisse et poussiere for-
mant abrasif).

Procéder a I'opération :
Q 10/C - Pose de I'ensemble capot-
calandre.

OPERATION N 14

REGLAGE DE LA VOIE DU TRAIN AV

10

Placer un vérin de levage sous le support
de train AV et lever.

20

Enlever les boulons de fixation des sup-
ports de fusée sur la traverse.
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OPERATION N 14 (suite) REGLAGE DE LA VOIE DU TRAIN AV

30 Reégler les supports de fusée a la position ETROIT

désirée (fig. 7-8-9). Placer les boulons de
fixation.

40 Serrer les boulons AV des jambes de
force.

STANDARD 112m 142m  162m
N

N

N

1,31m

122m 152m  17Im

1.73m 1,93m

Les réglages correspondant qux voies de

Dy

162m e 172m sonl oblenus en monlanl

132 lessieu dans lo posiion corespondant ous
m voies de 1,42m e 1,52m mais en retournanl

1,83 m 2103 m les roues.
Fig. 8

Les régloges corespondant oux woies de VIGNERON
193m e 203m sonl oblenus en mantant
lessieu dons [0 postion correspondan! oux

voes de 1,73m et 183m mas en reloanant

les roues

Fig. 7

50 Enlever le vérin.

Nota :

a) Le tracteur Vigneron ne comporte pas de
jambes de force.

b) La géométrie du train AV n'étant pas mo-
difiée lors du changement de voie, il n'est
pas nécessaire de procéder @ un nouveau
réglage des barres de direction.

Fig. 9
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OPERATION N 15

REGLAGE DU PINCEMENT DES ROUES AV

10

20
30
4o

Ko

60

Placer le tracteur sur un sol plan, cimenté
de préférence.

Placer les roues droites.

Equilibrer la pression des pneus.
Contréler le pincement & l'aide d'une
jauge de parallélisme en prenant pour
base les jantes de roues (fig. 10).

Si un réglage est nécessaire: desserrer
les boulons des colliers de serrage d'ex-
trémités des barres de direction.
Régler-le pincement & 3,2 mm maximum en
tournant les barres de direction dans le
sens convenable.

Nota. — Lorsque le réglage du pincement
est terminé, les barres de direction doi-
vent étre de méme longueur.

7° Avancer le tracteur de fagon que les roues

avant fassent un demi-tour.

80 Veérifier le pincement dans cette nouvelle

position.

9o Serrer les boulons des colliers de serrage

d'extrémités des barres de direction.

L_|

_ v

a

PINCEMENT - b_a = 3 2mm

Fig. 10
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TRAIN AVANT

TRACTEUR 165

Description

Le train AV du tracteur 165 se compose :

— d'une traverse ou essieu de section rec-
tangulaire supporté rigidement dans deux
paliers a tourillons et un support robuste ;

— de deux supports de fusée réglables aux-
quels la tringlerie de direction et les bras
de pivotement de fusée sont accouplés.

Les supports de fusée permettent d’obtenir

les changements de voie en faisant varier
leur position dans |'essieu.

Les modeéles a dégagement standard et a
grand dégagement du tracteur 165, en ce
qui concerne |'essieu, sont fondamentalement
identiques. Seuls, les supports de fusée et les
pivots de roues difféerent. Ceux equipant le
modéle a grand dégagement sont plus longs ;
on obtient ainsi une garde au sol plus grande.

OPERATION N1

DESACCOUPLEMENT DU TRAIN AV DU MOTEUR

Opérations préliminaires :

1o Desserrer les colliers de la durite d'aspi-
ration d’'air au coude de sortie du filtre &
air.

20 Desserrer les colliers des durites d'eau sur
le radiateur (les durites resteront sur le
tracteur).

30 Déposer les vis de fixation de la pompe
hydrauliqgue de direction assistée et sortir
celle-ci de son emplacement. Ainsi la

1/1 - Vidange d'eau.

QO 3/A - Dépose ensemble capot-calandre.
M 23/2-3 - Dépose pompe hydraulique (éventuellement).

pompe et ses tuyauteries resteront soli-
daires de I'ensemble AV.

4o Désaccoupler la barre de direction du bras
de direction du boitier (opération N 2, 10),

5o Disposer le carter moteur d'une part, et le
bloc support AV d'autre part, sur le cric
ou a l'aide d’'un palan.

6o Déposer les 6 vis d'assemblage du moteur
au bloc support AV.

70 Désaccoupler le support AV du moteur.
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OPERATION N2

DEPOSE DE LA ROTULE CENTRALE

‘IO

20

30

40

Soulever le cache-poussiére (fig. 1, rep. A)
de la rotule centrale « B » et glisser sous
celui-ci une clé a fourche de 3/4" (éven-
tuellement, chauffer a I'aide d'un chalu-
meau |'extrémité de la biellette coudee ou
se trouve fixée la rotule centrale). (Voir
opération N 10 - Important.)

Débloquer, dévisser et désaccoupler la
rotule, de la biellette coudée.

Désaccoupler le tube gauche de la rotule
centrale aprés avoir déposé l'écrou de
fixation.

Desserrer le boulon de blocage du tube
droit (rep. C), sur la rotule.

Dévisser la rotule et la déposer ainsi que
son cache-poussiére.

Fig. 1

A - Cache poussiere.

B - Rotule centrale.
C - Boulon de blocage.

OPERATION N 3

DEPOSE DE L'ESSIEU AVANT

10

20

30

Disposer un cric ou un chariot de désac-
couplement sous le moteur, afin de soute-
nir I'ensemble.

Désaccoupler les barres de direction de
leurs bras de pivotement ; ainsi I'ensemble
barre de direction, rotule centrale et biel-
lette coudée reste solidaire du bloc sup-
port AV.

Déposer les deux vis de fixation de la
plaque de poussée ; déposer celle-ci ainsi
que les cales d'épaisseur éventuellement
utilisées.

Disposer un cric mobile dans |'axe longi-
tudinal du tracteur, sous la partie infé-
rieure centrale de l'essieu.

50

6o

70

Qo

Déposer les quatre vis de fixation du sup-
port d'essieu au bloc support avant, et
déposer le support.

Avancer le train AV et le cric mobile, afin
de dégager le support pivot.

Abaisser légérement le cric supportant
I'essieu AV, afin que la partie arriéere cen-
trale de l'essieu bascule en partie et se
libére des barres de direction.

Dégager complétement le train AV du trac-
teur.

Désaccoupler les supports de fusée de
I'essieu.

TRACTEUR 165 - TRAIN AVANT
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OPERATION N 4

DEPOSE DE LA FUSEE

1o Déposer éventuellement la roue.
20 Déposer le support de fusée.

30 Déposer le bras de pivotement, la clavette

Woodruff, ainsi que le joint d'étanchéite.

40 Dégager la fusée du support et deposer
la butée a billes.

OPERATION N5 CHANGEMENT DE LA BAGUE AR DU SUPPORT AV

Opération préliminaire :

1o Déposer le graisseur placé sous le sup-
port.

20 Chasser la bague vers |'arriere.

30 Passer un foret de 56 mm par |'orifice
du graisseur et pratiquer un trou de 4 a
5/10 mm de profondeur comme indiqué
figure 2.

N 3 - Dépose de |'essieu AV.

40 Reposer une bague neuve en utilisant un
emmanchoir confectionné aux cotes de la
figure 3.

5¢ Pratiquer un léger matage de la bague,
comme indiqué figure 4.

+0,05
- @ 50,55 -0 ]

ojﬂmm 4 POINTE A 120°
4 i x|
il i |
(! | '
| Il | :
| . ;
i 2 2
! { il
1! ; -;—'
i 2
(A J%
[ £
H :
_ §
ig. 2
@47.50:3,05
Fig. 3 Fig. 4
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OPERATION N6 CHANGEMENT DE LA BAGUE DU SUPPORT PIVOT D'ESSIEU AV

Opération préliminaire : N 3, 1¢, 3°, 5°

1o Le support pivot d'essieu étant déposé,
placer un tampon épaulé exécute suivant
dessin (fig. 5) sur la bague a extraire.

+0,05
¢ 53,75-0

L

91

Chenfrein 14 30°

26
le wif

Ang

+0
@ 50,80 -0,05 |

Fig. 5

20

30

40

5o

6o

Disposer le support sous une presse et
extraire la bague.

Mettre en place, a I'aide de la presse, une
bague neuve, en utilisant le tampon pre-
cité.

Nota. — S’assurer de I'orientation de |'ori-
fice de graissage de la bague, qui doit se
trouver en regard de celui du pivot d'es-
sieu, lorsque la bague est en place.

Remettre en place le support pivot d'es-
sieu.

Disposer les 4 vis de fixation du support
pivot, munies de rondelles Grower, sous
le bloc support AV.

Mettre en place la plaque de poussée
munie (éventuellement) de cales d'épais-
seur. Serrer les deux vis de fixation.

Verifier la conformité du basculement
(libre, sans jeu).

Rabattre le frein sur les deux vis.

OPERATION N7 CHANGEMENT DES BAGUES DE PIVOT DE FUSEE

Opération préliminaire : N4 - Dépose de la fusée.

Qutils Service nécessaires :

10 A l'aide de I'extracteur MOTU, extraire les
bagues de pivotement de la fusée (fig. 6
et 7).

20 Placer le support de fusée sous une
presse, aprés avoir préalablement graisse
I'alésage devant recevoir la bague.

Fig. 6

>

MOTU - MUTA.
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30

40

50

6o

70

Fig. 7

Monter une bague neuve sur l'outil MUTA.
Faire pénétrer la bague a la presse jusqu’a
butée de l'outil sur le support de fusée
(fig. 8).
Procéder a l'opération N8: Pose de la
fusée.

Mettre en place le support de fusée sur
I'essieu AV.

Accoupler la barre de direction au bras de
pivotement de fusée.

Fig. 8

8o Reposer (éventuellement) la roue sur le

moyeu.

OPERATION N8

POSE DE LA FUSEE

10

20

30

40

Placer la butée pivot sur la fusée, la face
sertie orientée vers le haut.

Mettre en place la fusée dans le support
de fusée.

Mettre en place la bague d'étanchéité du
pivot.

Disposer la clavette « Woodruff » dans son
logement.

5° Présenter et engager le bras de pivote-

ment sur l'extrémité de l'axe de fusée.
Mettre le bras de pivotement en place a
['aide d'un maillet en plastique ou en bois.

6o Mettre en place le boulon, la rondelle

Grower et |'écrou de fixation du bras de
pivotement. Bloquer I'écrou.
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OPERATION N9

POSE DE L'ESSIEU AVANT

10 ['essieu AV étant soutenu & ses extre-
mités par chaine et palan (ou porte par
deux hommes), I'engager sous le bloc sup-
port AV. Introduire le tourillon AR dans la
bague du bloc support.

Monter sur l'essieu AV le support pivot
d'essieu et le fixer au bloc support par ses
quatre vis, munies de rondelles Grower.

Serrer les vis (Ss=g).

30 Mettre en place, si nécessaire, sur le tou-
rillon AV, les cales d'épaisseur, la plaque
de poussée, les deux rondelles éventail et

20

40

5o

les deux vis de fixation. Serrer les deux vis
et vérifier le basculement de I'essieu AV
(sans jeu, sans serrage excessif).
Eventuellement, supprimer ou ajouter une
cale d'épaisseur (1).

Monter et régler les supports de fusee a
la voie choisie.

Accoupler les barres de direction aux bras
de pivotement. Vérifier et regler éventuel-
lement le parallélisme (op. N 13).

(1) Cales d'épaisseur de: 0,06 - 0,12 - 0,25 mm.

OPERATION N 10

POSE DE LA ROTULE CENTRALE

Important. — Dans le but d'éviter le desser-
rage intempestif de la rotule centrale montee
sur la biellette coudée, il est indispensable
d’effectuer I'assemblage de ces piéces en uti-
lisant le produit « Loctite », qualité AV. Blo-
quer la rotule sur la biellette coudée (couple
de serrage : 16,5 a 20 m/kg).

Effectuer ces opérations en procédant comme

suit :

10 S’assurer que les parties a assembler sont
exemptes de peinture.

20 Dégraisser soigneusement les parties qui
seront en contact. Utiliser de préference
pour cette opération du trichlorétyléne ou
un produit similaire.

30 Appliquer deux ou trois gouttes de produit

5o

Bo

« Loctite », qualité AV, uniqguement sur la
partie filetée de la rotule.

Mettre en place la rotule sur la biellette
coudée. Bloquer la rotule au couple indi-
qué ci-dessus.

Visser le tube droit sur la rotule, aprés
avoir desserré la vis d'immobilisation du
tube sur la barre. Ne pas serrer le boulon
d'assemblage du tube sur la rotule (opé-
ration N 12).

Accoupler le tube gauche a la rotule cen-
trale. Bloquer I'écrou.

Procéder au réglage du pincement des
roues AV, suivant les indications spéci-
fices a I'opération N 12.

OPERATION N 11

ACCOUPLEMENT DU TRAIN AV AU MOTEUR

1o Approcher I'ensemble du train AV & proxi-
mité du moteur et engager les conduits
d'eau dans les durites.

20 Régler I'orientation de I'ensemble a I'aide
d'un cric, palan au chariot de désaccou-
plement. Mettre en place et serrer les six
vis d'assemblage du bloc support AV au

moteur, munies préalablement de rondel-
les Grower.

Nota. — Les deux vis longues doivent étre
placées a la partie inférieure du carter
d'huile.

La vis courte a six pans, la plus petite, se
monte en position intermédiaire, coté droit,
le six pans orienté vers |'arriére.
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30 Accoupler la barre de direction au bras
de direction du boitier.

40 Serrer les colliers des durites d'eau.
50 Serrer les colliers de la durite d'aspiration

aprés avoir placé celle-ci correctement sur
le coude de sortie de filtre a air.

6o Mettre en place (éventuellement) la pompe
hydraulique de direction assistée, restée
solidaire de ses trois tuyauteries souples.

7° Fermer les robinets de vidange d'eau au
radiateur et du bloc-cylindres. Effectuer le
plein d'eau.

8o Mettre en place I'ensemble capot-calandre
(op. Q 10/B).

OPERATION N 12

REGLAGE DE LA VOIE DU TRAIN AV

Les différents réglages de la voie du train AV
s'obtiennent en procédant aux opérations sui-
vantes :

1° Placer |'avant du tracteur sur cric.

20 Déposer les 4 boulons fixant chagque sup-
port de fusée a l'essieu AV.

30 Desserrer les vis situant les barres d'ac-
couplement dans leur tube.

40 Faire coulisser les supports de fusée a la
position choisie.

50 Qrienter les roues AV dans |'axe longitu-

dinal du tracteur et serrer les vis situant
les barres d'accouplement dans leur tube,
en s'assurant que, sur chaque barre, la vis
est bien engagée dans la cavite corres-
pondant au réglage de la voie qui a été
choisie.

Remarque. — Le réglage de la voie a 2,03 m
s'obtient en élargissant la voie a 1,83 m et en
retournant les jantes sur le moyeu.

Nota. — Lorsque le réglage de la voie AV est
modifié, il n'est pas nécessaire de régler a
nouveau le pincement.

OPERATION N 13 PINCEMENT

DES ROUES AV : VERIFICATION - REGLAGE

10 Disposer le tracteur sur un sol cimenté
de préférence.

20 QOrienter les roues AV dans l'axe longitu-
dinal du tracteur.

30 Equilibrer la pression de gonflage des
pneumatiques.

40 Vérifier le pincement a 'aide d'une jauge
de parallélisme, en prenant pour base le
bord des jantes de roues. Lorsque le
réglage est conforme, le pincement doit
étre compris entre 0 et 3 mm.

50 Dans le cas ou le réglage du pincement
est nécessaire, procéder aux opérations
ci-apres :

a) Desserrer le boulon de blocage du tube
droit sur la rotule centrale ;

b) Desserrer la vis d'arrét de la barre

droite dans son tube, afin que celui-ci
puisse étre tourneé a la main ;

¢c) Faire tourner le tube afin d’augmenter
ou diminuer la longueur des barres
d'accouplement (pincement des roues).

Nota. — Procéder par tours complets, afin
gue la position de la vis d'arrét du tube
sur sa barre coincide toujours avec une
cavité de vis.

6o Avancer le tracteur afin que les roues AV
effectuent un demi-tour.

70 Vérifier le pincement dans cette nouvelle
position.

8° Le pincement étant réglé, serrer la vis
d'arrét du tube sur sa barre, aprées s'étre
assuré que la vis est engagée dans la
cavité qui correspond au réglage effectué.
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OPERATION N 1

DESACCOUPLEMENT DU TRAIN AV DU MOTEUR

Opération préliminaire :

1° Vidanger l'eau du circuit de refroidisse-

20

30

40

50

ment.

Désaccoupler la barre de direction du
levier supérieur de renvoi qu'elle com-
mande.

Débrancher la durite d'air sur la pipe
d'admission.

Débrancher sur la pompe hydraulique les
deux tuyauteries de direction assistée si
le tracteur est équipé de ce systéme, en
récupérant le liquide dans un récipient
parfaitement propre.

Desserrer les colliers des durites d'eau
supérieure et inférieure, puis débrancher
ces derniéres du radiateur.

Dépose de

Bo

70

80

90

I'ensemble capot-calandre

Placer les rails et un chariot de désaccou-
plement sous le carter d’huile moteur.

Soulager I'ensemble et caler les roues AV
du tracteur.

Déposer les quatre vis et les deux écrous
et rondelles d'assemblage du support AV
de direction au moteur.

Pendant cette opération, abaisser ou lever
le moteur de fagon que les vis sortent
librement et que le désaccouplement s'ef-
fectue sans contrainte.

Etayer sous la partie AR du support AV
pour éviter qu'il ne bascule dangereu-
sement lors du désaccouplement.
Reculer doucement le tracteur pour désac-
coupler.

OPERATION N2

DEPOSE ET REPOSE DES SUPPORTS DE FUSEE

ECHANGE DES BAGUES

10

20

Opération préliminaire :

Désaccoupler les rotules de barres de
direction de leurs bras.

Déposer les quatre boulons de fixation
des supports de fusée sur l'essieu AV.

Dégager les supports de fusée de I'essieu.

Desserrer le boulon de fixation du bras
de direction et dégager ce dernier.

Dégager la clavette Woodruf et le joint
en feutre.

Sortir l'arbre fusée du support et dégager
le roulement de butée.

30 S'il est constaté, aprés nettoyage, la dété-

rioration des roulements de butée ou une
usure exagérée de bagues, opérer comme
suit sur chaque élément :

Attention. — Ces deux bagues sont mon-
tées au ''Loctite AV'. En conséquence,
chauffer ces bagues a l'aide d'un chalu-
meau et les extraire en employant |'outil
service "MIVA".

Les bagues neuves seront reposees au
"Loctite AV"'. Elles sont a la cote de mon-
tage et ne seront donc pas réalésées.

Dépose des roues AV

Utiliser, pour les mettre a poste, un man-
drin confectionné aux cotes du dessin
représenté figure 1.

TRACTEUR 165 MARK IIl - TRAIN AVANT

b% ol
Ty
|
@ 37:,7 ;
[T |
S
467 | | |
I*'Lti
. '—1;
m_
[+ 9]
850 ],
;\}
| & |
I
Fig. 1
Em. 1 - v/68 N3



OPERATION N 2 (suite)

DEPOSE ET REPOSE DES SUPPORTS DE FUSEE

ECHANGE DES BAGUES

Si I'on doit changer le roulement de butée,
en reposer un neuf préalablement graissé.
La cage du roulement devra étre orientée
de telle sorte qu’'elle vienne s'encastrer
dans |'alésage aménagé a la partie infé-
rieure du fourreau de support.

40 Enduire l'arbre fusée d'une couche de

graisse vierge et le remonter dans son
fourreau support.

— Replacer le joint en feutre puis la cla-
vette Woodruf.

— Reposer le bras de direction sur l'arbre
et sa clavette et le boulonner.

5° Reposer le support de fusee sur son
essieu et le boulonner.

6° Réaccoupler le bras a sa barre d'accou-
plement.

7° Reposer la roue, abaisser le cric ou chariot
et bloquer les écrous de fixation de la
roue.

OPERATION N3 - DEPOSE ET REPOSE DE L'ESSIEU AV - ECHANGE DE L'AXE D'ESSIEU

19 Placer un cric ou un chariot de désac-
couplement sous le carter d’huile moteur.

20 Déposer les supports de fusée et leur
roue aprés avoir débloqué les vis de
réglage des barres d'accouplement.

30 Débloquer le contre-écrou et la vis poin-
teau d'immobilisation de l'axe d'essieu
(fig. 2, repere A).

40 Placer sous les extrémités de ['essieu
des chandelles de soutien.

Fig. 2

Fig. 3

5° Visser en bout a I'AV de l'axe d'essieu
(B, fig. 2), une vis de 7/16" quatorze
filets L = 100 & 120 mm. Voir la figure 3.

6° Tirer a la main sur la vis pour extraire
I'axe. Si l'on rencontre de la difficulté,
utiliser un extracteur a inertie accroché
sur la téte de la vis précitée.

Pendant |'extraction de I'axe, récuperer
les rondelles d'épaisseur insérées entre
I'essieu et les bossages du support de
direction.

7° Dégager |'essieu latéralement.

Vérifier la bonne tenue des deux bagues
logées a l'intérieur de la traverse.

TRACTEUR 165 MARK [Il - TRAIN AVANT
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Si les bagues sont détériorées, il est 10° Poursuivre I'engagement de |'axe et insé-
nécessaire de changer la traverse, les rer la rondelle d'épaisseur 2,6 mm entre
bagues n’étant pas ravitaillées, mais I'essieu et le bossage AR du support AV
celles-ci ne subiront des dommages de direction.
d'usure que si elles ne sont pas grais-
sees régulierement (dix heures). 11° Au moyen de jauges d'épaisseur, relever
S'assurer avant remontage du bon état le jeu dans I'empilage. |l doit étre obtenu
de l'axe d'essieu. Le changer s'il pré- un jeu de 0,2 a 0,8 mm.
sente des traces d'usure excessive. , . . .
En conséquence du jeu relevé, retirer ou
8° Replacer la traverse dans le bon sens ajouter des cales d'épaisseur.
sous le support de direction.
9° Engager l'axe et insérer entre |'essieu 12° Mettre I'axe d'essieu a poste, l'orifice de
et le bossage AV du support de direc- vis pointeau en regard du taraudage
tion, les cales d'épaisseur montées pré- aménageé dans le support de direction.
cédemment.
Nota. — Les cales d'épaisseur sont de 13¢ Placter !a vis, la serrer et bloquer son
cing dimensions : GeRHEeCrodl.
0,71 a 0,76 mm 14° Reposer les supports de fusée et régler
0,87 a 0,92 mm la voie a la position désirée.
0,92 a 1,04 mm
1,12 & 1,17 mm 15° Reposer le tracteur sur ses roues et
1,25 a 1,30 mm. dégager le cric ou chariot.
OPERATION N 4 REACCOUPLEMENT DU TRAIN AV AU MOTEUR
1° Le moteur étant soutenu par un chariot 5¢ Sj le tracteur est équipé d'une direction

de désaccouplement, approcher I'ensemble
moteur-tracteur de I'ensemble AV de direc-
tion. Eventuellement, aligner les ensem-
bles en hauteur en agissant sur le chariot
de désaccouplement.

20 Placer les quatre vis, les deux écrous et
rondelles d'assemblage du support AV de
direction au moteur.

Sererr les vis et boulons au couple 14 a
17 m/kg (13,8 a 17,3).

3° Abaisser le cric et le dégager ainsi que
les étais ou palan ayant assuré la sécu-
rité de I'ensemble AV.

4/ Brancher les durites d'eau sur le radiateur
et serrer correctement leurs colliers.

6@

70

8o

90

assistée, brancher les deux tuyauteries
sur la pompe.

Brancher la durite d'air sur la pipe d'ad-
mission et serrer le collier.

Accoupler la barre de direction au levier
supérieur de renvoi sur le support AV
de direction.

Effectuer :

— le plein d'eau du circuit de refroidis-
sement ;

— le plein d’huile hydraulique de la direc-
tion assistée, éventuellement.

Remonter |'ensemble capot-calandre et
reconnecter les conduits d'éclairage AV.

OPERATION N5

REGLAGE DU PINCEMENT DES ROUES AV

Le pincement doit étre réglé a 3 mm maxi-
mum.

Procéder comme pour le tracteur MF 165,
opération N 13, page NO.
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