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OPERATION 1.1

DESACCOUPLEMENT ENTRE MOTEUR
ET BOITE DE VITESSES

Outils service nécessaires : Chariots de désaccouplement.

A - TRACTEURS 135-140-145
10 Déconnecter les fils sur le contacteur de 7¢ Sur chaque cage de rotule de jambe de
: 9 . jam
sécurité. force, déposer les 2 écrous et degager

20 Débrancher éventuellement la commande la cage support de marchepied.
de MULTI-POWER au réglage de la tige Attention : Repérer le nombre de cales
plongeuse. d'épaisseur.

32 Déposer les vis de fixation du boitier de 8o Deboiter la rotule de jambe de force de
direction sur la boite de vitesses. la demi-cage restante.

40 Désaccoupler le tuyau d'échappement & 9° Lever I'ensemble constitué par le capot,
la sortie du collecteur et desserrer son le tableau de bord, le boitier de direction
collier & 'entrée du silencieux, de fagon et le support batterie, de quelques centi-
& permettre le déboitement au collecteur. metres, de fagon que le socle du boitier

50 Déposer les 2 vis de fixation inférieures de direction pUISSE passer sur'la evre AV
Hir support Betteria & la plague diadap: du carter de boite lors du désaccouple-

: . ment.
tation, ceci afin de pouvoir relever l'en- ) L
semble boitier de direction, tableau de 100 Caler les roues AV et le pivot d'essieu
bord et support batterie. sur la traverse AV.

60 Déposer le fusible sous le tableau de 110 Placer 2 chariots de désaccouplement
bord et déconnecter au relais les deux sous le moteur et la boite de vitesses.
bornes AR, les deux conduits d’éclairage 120 Déposer les vis d'assemblage du moteur
AR. a la boite de vitesses et désaccoupler.

B - TRACTEUR 165

1o Déconnecter les fils sur le contacteur de 6° Deconnsacter au commutateur d'éclairage
sécurité de démarrage. les 2 conduits d'alimentation du faisceau

20 Débrancher éventuellement la commande AR.
de MULTI-POWER au réglage de la tige 7° Lever I'ensemble constitué par le capot,
plongeuse. le tableau de bord, le boitier de direction

3c Déposer les vis de fixation du boitier sur et le support batterie, de quelques centi-
la boite de vitssess, métres, de facon gue le socle du boitier

45 Désacooupler Is tayou dbsuppoiién  SGpect puece peaser oyt o Jhoe
la sortie du collecteur et desserrer son olement
collier & I'entrée du silencieux, de fagon ' _ L
& permettre le déboitement au collecteur. 8o Cale]r ltes rouesA,%V et le pivot d'essieu

. sur la traverse .

50 Déposer les 2 vis de fixation inférieures ‘ .
du support batterie & la plaque d'adap- 9¢ Placer 2 chariots de deésaccouplement
tation, ceci afin de pouvoir relever I'en- sous le moteur et la boite de vitesses.
semble boitier de direction, tableau de 100 Déposer les vis d'assemblage du moteur
bord et support batterie. a la boite de vitesses et désaccoupler.
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OPERATION

1.2

DESACCOUPLEMENT ENTRE BOITE DE VITESSES

ET CARTER DE PONT

| - TRACTEURS

Outils service nécessaires : Chariots de désaccouplement,

135-140-145

A - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses non effectué :

’]0

20

30

B

10

20

Opération préliminaire : K1 - Dépose du couvercle de relevage hydraulique.
(tracteur équipé du Multi-power).

Par I'ouverture du couvercle de relevage,
débrancher éventuellement la tuyauterie
de MULTI-POWER entre les tuyauteries
souple et rigide et, simultanément, vidan-
ger la boite de vitesses et le carter de
pont.

Déposer le fusible sous le tableau de bord
et déconnecter au relais 2 bornes AR, les
2 conduiis d'éclairage AR (pour les trac-
teurs non équipés du Multi-power).

Déposer les 2 écrous des vis a collet carré

- Désaccouplement entre moteur et boite

Opération préliminaire :

Par l'ouverture du boitier de direction,
débrancher éventuellement la tuyauterie
de MULTI-POWER entre les tuyauteries
rigides et souples et simultanément vidan-
ger la boite de vitesses et le carter de
pont.

Deéposer le fusible sous le tableau de bord
et déconnecter au relais 2 bornes AR, les
2 conduits d'éclairage AR.

50

60

de fixation des leur

équerre AR.

repose-pieds sur

Désaccoupler a la pédale de frein (cbté
droit) et a 'arbre de renvoi (cété gauche)
les chapes de tringle de freins.

Placer les 2 chariots de désaccouplement
sous la boite de vitesses et le carter de
pont et caler les roues AV.

Déposer les boulons d'assemblage de la
boite de vitesses au carter de pont et
reculer celui-ci.

de vitesses effectué :

I.1/A - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses.

30

40

ho

60

Déposer les 2 écrous des vis a collet carré
de fixation des repose-pieds sur leur
équerre AR.

Désaccoupler & la pédale de frein (coté
droit) et a I'arbre de renvoi (c6té gauche)
les chapes de tringle de freins.

Placer les 2 chariots de désaccouplement
sous la boite de vitesses et le carter de
pont et caler les roues AV.

Déposer les boulons d'assemblage de la
boite de vitesses au carter de pont et recu-
ler celui-ci.
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Il - TRACTEUR 165

A - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses non effectué :

10

20

Opération préliminaire : K 1 - Dépose du couvercle de relevage hydrauligue.
(tracteurs équipés du Multi-power).

Par I'ouverture du couvercle de relevage,
débrancher éventuellement la tuyauterie
de MULTI-POWER entre les tuyauteries
souples et rigides et simultanément vidan-
ger la boite de vitesses et le carter de
pont.

Déconnecter au commutateur d'éclairage
les 2 conduits d'alimentation du faisceau
AR (tracteurs non équipés du Multi-power).

Désaccoupler a la pédale de frein (coté
droit) et a I'arbre de renvoi (cété gauche)
les chapes de tringle de freins.

Désaccoupler sur le guignol AV, la chape
de iringle d’'embrayage.

B - Désaccouplement entre moteur et boite

10

20

30

4o

Opération preliminaire :

Par l'ouverture du boitier de direction,
débrancher éventuellement la tuyauterie
du MULTI-POWER entre les tuyauteries
souples et rigides et simultanément vidan-
ger la boite de vitesses et le carter de
pont.

Déconnecter au commutateur d'éclairage
les 2 conduits d'alimentation du faisceau
AR.

Désaccoupler & la pédale de frein (cété
droit) et a 'arbre de renvoi (c6té gauche)
les chapes de tringle de freins.

Désaccoupler sur le guignol AV, la chape
de tringle d'embrayage.

50

go

70

8o

Déposer les 4 écrous des vis a collet carre
de fixation des repose-pieds sur leur sup-
port AV.

Desserrer la vis du collier a I'entrée du
silencieux de fagon & permettre le déboi-
tement.

Placer 2 chariots de désaccouplement sur
la boite de vitesses et le carter de pont et
caler les roues AV.

Déposer les boulans d'assemblage de la
boite de vitesses au carter de pont et
reculer celui-ci.

de vitesses effectué :

I.1/B - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses.

50

6o

7o

Déposer les 4 écrous des vis a collet carré
de fixation des repose-pieds sur leur sup-
port AV.

Desserrer la vis du collier a l'entrée du
silencieux de facon a permettre le déboi-
tement.

Placer 2 chariots de désaccouplement
sur la boite de vitesses et le carter de
pont et caler les roues AV.

Déposer les boulons d'assemblage de la
boite de vitesses au carter de pont et
reculer celui-ci.
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OPERATION 1.3 DEPOSE DES FOURCHETTES

Opérations préliminaires : 1.1 - Désaccouplement entre boite de vitesses et moteur.
|.2 - Désaccouplement entre boite de vitesse et carter

10 Extraire de leur logement les 3 ressorts
et poussoirs de verrouillage.

20 Dévisser les 2 vis de fixation de la pla-
quette de butée et de sécurité, et déposer
celle-ci.

3o Couper et dégager les fils a lier freinant
les vis de fixation des fourchettes de
vitesses et du sélecteur de réducteur,
débloquer et desserrer les vis.

du pont.

40 Extraire par I'AR les tiges guides de la
boite et sortir les fourchettes et le sélec-
teur.

Nota. — Il n'est pas nécessaire de déposer
la fourchette du réducteur de sa tige-guide.
Aprés avoir dévissé la vis de fixation du
sélecteur, extraire l'ensemble tige et four-
chette vers I'AR accompagné du manchon
baladeur de reducteur.

OPERATION I.4

DEPOSE ET DEMONTAGE DU REDUCTEUR EPICYCLOIDAL

Opérations préliminaires : 1.2 - Désaccouplement entre boite de vitesses et carter

10 Couper et dégager le fil a lier freinant la
vis de fixation de la fourchette de réduc-
teur.

20 Deébloquer et dévisser la vis de fixation de
cette fourchette, et la déposer ainsi que
le manchon baladeur de réducteur.

30 Dévisser les 4 vis de fixation du réducteur
et déposer:
— la plague AR du réducteur,

du pont.

— la couronne en bronze,

— l'ensemble couronne en bronze,
— la plaque AV du réducteur,

— la calle d'épaisseur.

4e Chasser les axes des satellites et recueil-
lir :
— les satellites,
— les rondelles de friction,
— les aiguilles,
— les rondelles entretoises.

OPERATION L5

DEPOSE DE L'ARBRE SECONDAIRE
ET DES PIGNONS BALADEURS

Opérations préliminaires : |.
l.

Qutils service nécessairas :

1o Tirer I'arbre vers l'arriere en faisant levier
sur le pignon de l'arbre primaire (fig. 1-F)
véhicule de fagon & dégager le roulement
AR () de son logement.

20 Déposer le circlip d'arrét du roulement AV
a l'aide de la pince MAPU.

3
4
M

- Dépose des fourchettes.
- Dépose du réducteur épicycloidal.
APU.

30 Tirer l'arbre vers l'arriere par petits a-
coups de facon a dégager le roulement AR
de I'arbre puis les pignons baladeurs (C-D).

40 Extraire l'arbre et déposer les pignons
baladeurs.
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Fig. 1

A - Roulement AR de l'arbre secon- F - Pignon d'arbre primaire véhicule. L - Circlip AV du pignon d'arbre
daire. G - Circlip de retenue du roulement intermédiaire creux.

B - Circlip AV du roulement AR. AR. M - Pignon d’entrainement de l'arbre

C - Pignon balladeur. H - Boitier d'arbres primaires. creux.

D - Pignon balladeur de 1" et mar- ] - Boitier de roulement. N - Pignon de 3%
che AR. K - Pignen d'entrainement de P.T.0 O - Pignon de 2&

E - Circlip du roulement AV. P - Roulement AR de l'arbre inter-

médiaire creux.

OPERATION 1.6 DEPOSE DU BOITIER DE ROULEMENT DE L'ARBRE

INTERMEDIAIRE DE P.T.0. ET DE SON PIGNON
Opérations préliminaires : 1.1 - Désaccouplement entre moteur et boitier de vitesses.
Outils service nécessaires: MAPU.

1o Déposer l'ensemble arbre et pédale de I'opération |.2: Désaccouplement entre
frein. boite de vitesses et carter de pont.

20 Dévisser les 4 vis de fixation du boitier de 50 Sortir par le haut du carter de boite, le
rou\e!’nent (ﬁg: 1‘-J)., deposer |6f couvercle, pignon d'entrainement de P.T.O. (fig. 1-K).
f’on ,JO;.m gt a l.a'fde dde 15.' pbmce_ MAPU Attention. — Pour cette derniére opération,
e circlip ga mallilen ase arore interme- il est nécessaire d'effectuer auparavant :
diaire de P.T.O. . L

_ . ‘ o — Boite standardisée :

30 Visser dans le boitier 2 vis de fixation, dans | 7: Dépose du boitier d'arbres pri-
les trous taraudés a cet effet et les visser maires.
allﬁrenadtijvebn;iet?;r jusqu’'d extraction com- — « Multi-power » :

2 _ o o |.32: Dépose de I'ensemble boitier

4o Extraire par I'AR de la boite, l'arbre inter- d’arbres primaires et distributeur.

médiaire de P.T.O.
Attention. — Pour cette derniere opération
il est nécessaire d'effectuer auparavant

I.33: Dépose de I'arbre primaire et de
I'embrayage hydraulique.
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OPERATION I.7

DEPOSE DU BOITIER D'ARBRES PRIMAIRES

Opérations préliminaires : |.
I

10 Décrocher les 2 ressorts de rappel de la
butée d'embrayage et déposer celle-ci.

20 Couper et dégager les fils a lier freinant
les 2 vis de fixation de la fourchette d'em-
brayage.

- Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses.
- Dépose du boitier de roulement de l'arbre
intermédiaire de P.T.O. de son pignon.

30 Débloquer et dévisser les 2 vis de fixation
de la fourchette et la déposer en extrayant
ses 2 axes par |'extérieur de la boite.

40 Dévisser les 4 vis de fixation du boitier
(fig. 1-H) d'arbre primaire et déposer celui-
ci.

OPERATION 1.8

DEMONTAGE DU BOITIER D'ARBRES PRIMAIRES

Qpérations préliminaires : 1.7 - Dépose du boitier d'arbres primaires.
Outils service nécessaires : MAPA - MANU.

10 Extraire le circlip (fig. 2-A) de retenue de
I'arbre primaire plein (B).

20 Mettre en place sur l'arbre plein le four-
reau de protection MAPA (dans le cas ou
la bague d’étanchéité n'est pas & changer).

30 Sortir I'arbre par I'AR du boitier.

4o Vérifier I'état du roulement de cet arbre
et éventuellement [|'extraire apres avoir
déposé le circlip.

5¢ Extraire le circlip a ceils (fig. 1-G) de rete-
nue du roulement AR de l'arbre primaire
creux.

6° Mettre en place sur l'arbre creux le four-
reau de protection MANU (dans le cas ou
la bague d'étanchéité n'est pas a changer).
70 Extraire I'arbre creux par I'AR du boitier.

8o Vérifier |'état des roulements de l'arbre et
éventuellement les extraire.

Fig. 2

9o Verifier I'état des bagues d'étanchéité de
I'arbre primaire creux et du boitier et éven-
tuellement les déposer.

Nota. — Il est préférable lors d'un démontage
de changer systématiquement les bagues
d’'étanchéité.

OPERATION 1.9

DEPOSE DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE CREUX

Opérations préliminaires : 1.5 - Dépose de l'arbre secondaire et des pignons

Qutils service nécessaires :

1o Au moyen de la pince MAPU, extraire :
— le circlip AV (fig. 1-L) de maintien du
pignon d'entrainement de l'arbre,
— le circlip du roulement AR.

20 Déposer le pignon (M) d'entrainement de
I'arbre.

baladeurs.

1.7 - Dépose du boitier d'arbres primaires.
MAPU.

30 Poussger vers I'AV 'arbre creux et |'extraire
de la boite tout en récupérant les pignons
de 2¢ et 3@ (O-N).

40 Extraire du carter le roulement AR (P) de
I'arbre.
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OPERATION 1. 10 DEPOSE DE L'AXE ET DU FIGNON DOUBLE
DE MARCHE AR

Operations préliminaires : Boite standardisée 1.9 - Dépose de I'arbre intermédiaire
Boite Multi-power 1.34 creux et dz I'ensemble
de ses pignons.
Outils service nécessaires : MAPU.

10 Rabattre les pans du frein de vis, desser- 30 Sortir de la bcite I'ensemble pignon faux
rer et déposer celle-ci ainsi que la pla- _ axe et déposer :
quette d'arrét d'axe du pignon de marche — la grande entretoise,
AR. — les 2 rondelles de frottement en bronze,

— le doubie pignon,
les 2 petites entretoises intérieures du

20 Extraire par I'AR a la main, I'arbre de mar-

che AR tout en introduisant a sa place le double pignon,

faux axe MAPI, afin de maintenir les aiguil- — les 56 aiguilles,

les & leur place. — l'entretoise centrale de double pignon.
OPERATION 1. 11 POSE DE L'AXE ET DU PIGNON DOUBLE DE MARCHE AR

QOutils service nécessaires : MAPL

10 Enduire d'une couche de graisse a roule- 70 Effectuer les opérations :
ment propre, l'intérieur du pignon double Boite standardisée :
de marche AR. I.12 Pose de I'arbre intermédiaire creux et

20 Placer au centre du pignon l'entretoise de de ses pignons.
séparation des aiguilles. l. 14 Pose du boitier d'arbre primaire.

30 Placer de part et d'autre de I'entretoise |. 15 Pose du boitier de roulement de I'ar-
centrale les 56 aiguilles de roulement, bre intermédiaire de P.T.O. et de son
celles-ci étant retenues par la couche de pignon d’entrainement.
graisse. Introduire le faux axe MAPI et I.16 Pose de l'arbre secondaire et des
placer a chaque extrémite du pignon contre pignons baladeurs.
les 2 aiguilles, les 2 entretoises. . 17 Pose du réducteur épicycloidal.

40 Enfiler par I'AV de la boite de vitesses |. 18 Pose des fourchettes.

I'arbre de marche AR, l'encoche dirigée [. 19 Accouplement entre boite de vitesses

vers |I'AR de la boite. Placer sur cet arbre et carter de pont.

au cours de son engagement dans les par- |.20 Accouplement entre moteur et boite

ties de boite et tout en repoussant le faux de vitesses.

axe MAPI : Boite « Multi-power » :

— la rondelle entretoise, |. 48 Pose de Varbre intermédiaire des

— une rondelle de frottement en cuivre, pignons de 2° et 3¢ et du crabotage.

— le double pignon (la partie comportant I.15 Pose du boitier de roulement de I'ar-
13 dents dirigée vers I'AV de la boite), bre intermédiaire de P.T.O. et de son

— une rondelle de frottement en cuivre. pignon d'entrainement.

50 L’encoche de I'arbre étant orientée vers le |. 49 Pose de l'arbre primaire véhicule et
bas, engager dans celle-ci la plaque d'ar- de I'embrayage hydraulique.
rét. |.50 Pose de l'ensemble boitier d'arbres

6° Monter la vis de serrage de plaque d'arrét, primaires distributeurs.
munie de son frein en tble, serrer et |. 52 Pose de la tuyauterie d'alimentation
rabattre le frein. des distributeurs.
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OPERATION L 11 (suite)

POSE DE L'AXE ET DU PIGNON DOUBLE

DE MARCHE AR

|.51 Pose de l'arbre secondaire et des
pighons baladeurs.

|.17 Pose du réducteur épicycloidal.

I. 18 Pose des fourchettes.

|.19 Accouplement entre boite de vitesses
et carter de pont.

I. 20 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

|. 53 Reéglage de la tringle de commande
de « Multi-power ».

OPERATION L. 12

POSE DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE CREUX

ET DE SES PIGNONS

10

30

Outils service néczssaires : MAPL

Mettre en place dans le carter de boite le
roulement AR de cet arbre.

Introduire dans la boite par I'AV, l'arbre
intermédiaire creux muni du roulement AV
maintenu par son circlip et du circlip cen-
iral tout en engageant les pignons de 2°
et 3¢

Noia. — Pour la bonne mise en place de
cet arbre, il est préférable de frapper a
I'aside d’'une bague creuse sur le roulement
AV touti en faisant contre-coup sur le rou-
lement AR.

Introduire par le dessus de la boite le pi-
gnon AV d'entrainement de cet arbre et le
mettre en place.

4o A l'aide de la pince MAPU, mettre en

place :

— le circlip de retenue du pignon AV d'en-
trainement,

— le circlip de retenue du roulement AR.

50 Effectuer les opérations :

[. 14 Pose du boitier d’arbres primaires.

I. 15 Pose du boitier de roulement, de I'ar-
bre intermédiaire de P.T.O. et de son
pignon d’entrainement.

|. 16 Pose de l'arbre secondaire et des
pignons baladeurs.

| 17 Pose du réducteur épicycloidal.

[. 18 Pose des fourchettes.

1. 19 Accouplement entre boite de vitesses
et carter de pont.

[. 20 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

OPERATION £.13

REMONTAGE DU BOITIER D'ARBRE PRIMAIRE

io

20

Outils service nécessaires : MIRI (OER 62-02), MIGA, MANO, MANI, MANU.

Monter le roulement de l'arbre primaire
plein au moyen d’'une presse et de la bague
MIRI (fig. 3). Mettre en place le circlip.

Monter le roulement AR de I'arbre primaire
creux a la presse (fig. 4).

3¢ Monter le roulement AV de l'arbre primaire
creux au moyen d'une presse et du manche
creux MIGA (fig. 5).

40 Mettre en place a la presse la bague
d'étanchéité de I'arbre creux au moyen du
tampon MANO (fig. 6).
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OPERATION .13 (suite) REMONTAGE DU BOITIER D'ARBRE PRIMAIRE

50 Mettre en place a la presse la bague 6o Placer le fourreau MANU sur les canne-
d'étanchéité du boitier d'arbre primaire au
moyen du tampon MANI (fig. 7).

70

Fig. 9

lures de 'arbre creux et introduire le tout
dans le boitier d'arbres primaires (fig. 8).

Mettre en place le circlip a ceil de retenue
du roulement et enlever le fourreau.

Fig. 8

Placer le fourreau MAPA sur les canne-
lures de l'arbre primaire et iniroduire le
tout dans l'arbre creux (fig. 9). Mettre en
place le circlip de retenue de l'arbre pri-
maire et enlever le fourreau.

Nota. — Huiler légérement les fourreaux

afin de faciliter le glissement des bagues

d’étanchéite.

Effectuer les opeérations :

|. 14 Pose du boitier d'arbres primaires.

|. 15 Pose du boitier de roulement de |'ar-
bre intermédiaire de P.T.0O. et de son
pignon d'entrainement.

[. 19 Accouplement entre boite de vitesses
et carter de pont.
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OPERATION

.14

POSE DU BOITIER D'ARBRES PRIMAIRES

Attention. — Pour la pose de cet ensemble, il
est indispensable que le pignon d'entraine-
ment de 'arbre secondaire de P.T.O. ne soit
pas monté sur son arbre. Par contre, s’assurer
que ce méme pignon soit introduit dans la
boite.

10

20

Disposer un joint neuf sur le boitier et le
mettre en place. Le fixer au moyen de ses
4 vis dont les filets seront préalablement
enduits de pate a joint afin d'en assurer la
parfaite étanchéite.

Introduire dans le carter les 2 arbres de

30

la fourchette ainsi que celle-ci. Serrer les
2 vis de fixation et les freiner au fil a lier.

Mettre en place ia butée d'embrayage et
accrocher les 2 ressorts de rappel.

Effectuer les opérations :

|. 15 Pose du boitier de roulement, de |'ar-
bre intermédiaire de P.T.O. et de son
pignon d'entrainement.

|. 19 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

[. 20 Accouplement entre boite de vitesses
et carter de pont.

OPERATION

.15

POSE DU BOITIER DE ROULEMENT DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE

DE PT.O. ET DE SON PIGNON D'ENTBAINEMENT

1o

20

30

Bo

Outils service nécessaires : MAPO - MAPU.

Vérifier si le pignon dentrainement de
I'arbre intermédiaire est bien dans la boite.
Ce pignon aura été nécessairement monté
avant la mise en place du boitier d'arbres
primaires.

Introduire par I'AR dans |'arbre creux, I'ar-
bre intermédiaire de P.T.O. muni de son
circlip AR et I'engager dans son pignon.

Disposer un joint neuf sur le boitier de
roulement et le mettre en place a l'aide de
I'outil MAPO (fig. 10).

Déposer I'outil MAPO et mettre en place
le circlip de retenue de l'arbre (dans le
boitier).

Disposer un joint neuf sur le couvercle de
boitier et fixer I'ensemble boitier a l'aide
de ses 4 vis de fixation enduites préalable-
ment de pate a joint afin d’'en assurer la
parfaite étancheité.

Mettre en place |'ensemble arbre et pédale
de frein.

Fig. 10

70 Effectuer les opérations :

|. 19 Accouplement entre boite de vitesses
et carter de pont.

I. 20 Accouplement entre boite de vitesses
et moteur.
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OPERATION

.16

POSE DE L'ARBRE SECONDAIRE ET DES PIGNONS BALADEURS

Qutils service nécessaires : MAPU.

1o Introduire par I'AR de la boite l'arbre faisant levier sur le pignon de l'arbre pri-
secondaire (le roulement de palier AR maire véhicule, jusqu'd dégagement du
étant monté sur I'arbre et maintenu par son roulement AV.
circhep) et ! équiper des pignons baladtraeurs 40 Mettre en place a I'aide de la pince MAPU
de 2 et 3¢ (pignons jumelés) et de 1 et le circlip de maintien du roulement AV sur
marche AR en les disposant comme suit : Parbia.

— ﬁﬁ:?on de 2 (le plus grand) orienté vers 50 Pousser l'arbre jusqu'a sa mise en place
’ h définitive.
i re
pignon de f et marche AR.’ la gorge 6o Effectuer les opérations :
de fourchette orientée vers I'AR. , L .
[.17 Pose du réducteur épicycloidal.

20 Mett(e en place !I.e rc_)ulement AV et enga- |. 18 Pose des fourchettes.
ger I'arbre jusqu'a mise en place finale. I. 19 Accouplement entre boite de vitesses

30 Sortir I'arbre avec son roulement AV en et carter de pont.

OPERATION 1. 17 REMONTAGE ET POSE DU REDUCTEUR EPICYCLOIDAL

10 Monter dans chaque satellite, aprés les 50 Placer a l'intérieur de la couronne I'ensem-
avoir enduit de graisse a roulement pro- ble satellites et la couronne en bronze
pre, les 2 rangées d'aiguilles séparées par restante. S'assurer que cette derniére est
une entretoise. bien située dans son logement de cou-

20 Introduire successivement chaque plané- LOHTIE: ,
taire dans le boitier et mettre en place : 6o Présenter la plague AR du reducteur.
— les rondelles entretoises, Mettre en place les 4 vis d'assemblage
— les rondelles de friction, munies de rondelle grower. Serrer l'en-
— l'axe des satellites. semble.

30 Monter sur la couronne du réducteur dans 7° Mettre en place le manchon baladeur et
I'ordre suivant et en tenant compte des simultanément introduire la fourchette de
2 pions de positionnement montés sur la réducteur sur la tige-guide.
face AR de la boite : 8¢ Visser la vis de fixation de la fourchette de
— unhe couronne en bronze, réducteur, la bloquer et la freinar au fil a
— la plaque avant reducteur, lier.

— la cale d'épaisseur. 9o Effectuer I'opération :

40 Appliquer I'ensemble ainsi constitué contre I. 19 Accouplement entre boite de vitesses
la face AR du carter de boite de vitesses. et carter de pont.

OPERATION 1. 18 POSE DES FOURCHETTES

10

Mettre en place la tige guide du réducteur
munie de sa fourchette tout en introduisant

le manchon baladeur de réducteur et le
sélecteur.
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40

50

6o

Mettre en place les fourchettes et leur tige-
guide comme indiqué figure 11.

Fixer les fourchettes et le sélecteur sur
leur tige-guide au moyen de leur vis et
freiner au fil a lier.

Mettre en place la plaquette de butee et
de sécurité et la fixer au moyzn de ses
2 vis.

Introduire dans leur logement & I'AV du
carter, les poussoirs de verrouillage et
leurs ressorts.

Effectuer |'opération :
I. 19 Accouplement entre boite de vitesses

Fig. 11 et carter de pont.
OPERATION .19 ACCOUPLEMENT DE LA BOITE DE VITESSES
AU CARTER DE PONT
Opérations préliminaires : |. 15.

Outils service nécessaires : Chariots de désaccouplement (recommande)

TRACTEURS 135-140-145

A - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses effectue:

10

20

30

Assembler la boite de vitesses au carter
de pont aprés avoir inséré un joint neuf
enduit de pate a joint n°© 969673 M 1. Ser-
rer les écrous au couple de 7 a 7,5 m/kg.

Accoupler a la pédale de frein (coté droit)
et a l'arbre de renvoi (codté gauche) les
chapes de tringle de freins.

Poser les écrous des vis a collet carré de
fixation des repose-pieds sur leur équerre.

40

5o

Be

Rebrancher la tuyauterie de Multi-power
entre les tuyauteries souple et rigide (trac-
teur équipé du Multi-power).

Effectuer le plein d'huile de la boite de
vitesses et du carter du pont.

Procéder a l'opération :
|. 20 Accouplement du moteur & la boite
de vitesses.

B - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses non effectue :

10

Le carter de la boite de vitesses reposant
sur un chariot de désaccouplement, assem-
bler la boite de vitesses au carter de pont

aprés avoir inséré un joint neuf enduit de
pate a joint n°o 969673M 1. Serrer les
écrous au couple de 7-7,5 m/kg.
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OPERATION 1.19 (suite)

ACCOUPLEMENT DE LA BOITE DE VITESSES

AU CARTER DE PONT

20 Accoupler a la pédale de frein (coté droit)
et & l'arbre de renvoi (cdté gauche) les
chapes de tringle de freins.

30 Poser les 2 écrous des vis a collet carre
fixant les repose-pieds sur leur équerre
AR.

40 Poser le fusible sous le tableau de bord et
déconnecter au relais 2 bornes les con-
duits d'éclairage AR (tracteurs non équipés
du Multi-power).

Il - TRACTEURS 165

5¢ Par l'ouverture du couvercle de relevage,
rebrancher (tracteur équipé du <« Multi-
power ») la tuyauterie du « Multi-power »
souple sur la tuyauterie rigide.

6o Refaire le plein d’huile de la boite de vites-
ses et de carter de pont.
70 Effectuer I'opération :

Repose du couvercle de relevage hydrau-
ligue (tracteurs eéquipés du Multi-power).

A - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses effectué :

10 Assembler |la boite de vitesses au carter de
pont aprés avoir inséré un joint neuf enduit
de pate a joint no 969 673 M 1. Placer les
boulons et serrer les écrous au couple de
7 a 7,5 m/kg.

20 Accoupler a la pédale de frein (coté droit)
et a l'arbre de renvoi (coté gauche) les
chapes de tringle de freins.

30 Accoupler sur le guignol AV la chape de
tringle d'embrayage.

40 Emboiter le tuyau d'échappement et le
silencieux et serrer la vis du collier.

50 Poser les 4 écrous des vis a collet carré
fixant les repose-pieds sur leur support
AV.

6o Par l'ouverture de boitier de direction,
brancher (tracteur équipé du « Multi-
power ») la tuyauterie souple du « Multi-
power » sur la tuyauterie rigide.

7¢ Effectuer le plein d’huile de la boite de
vitesses et du carter de pont.
8° Procéder a |'opération :
[. 20 Accouplement du moteur a la boite
de vitesses.

B - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses non effectué :

10 La boite de vitesses et le carter de pont
reposant sur des chariots de désaccou-
plement, assembler la boite de vitesses au
carter de pont aprés avoir inséré un joint
neuf enduit de pate a joint no 969673 M 1.
Placer les boulons et serrer les écrous au
couple de 7-7,5 m/kg.

20 Poser les 4 écrous des vis a collet carre
fixant les repose-pieds sur leur support
AV.

30 Serrer la vis du collier d'entrée de silen-
cieux.

40 Accoupler la chape de tringle d'embrayage
sur guignol AV.

50 Accoupler la pédale de frein (cbté droit)
et l'arbre de renvoi (coté gauche) aux
chapes de tringle de freins.

6° Connecter au commutateur d'éclairage les
2 conduits d'alimentation du faisceau AR
(tracteurs équipés du Multi-power).

7° Par l'ouverture du couvercle de relevage
hydraulique, brancher (tracteur équipé du
« Multi-power ») la tuyauterie souple du
« Multi-power » sur la tuyauterie rigide.

8o Effectuer le plein de la boite de vitesses et
du carter de pont.

9o Procéder & l'opération :
Repose du couvercle de relevage hydrau-
ligue (tracteurs equipés du Multi-power).
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OPERATION

.20

ACCOUPLEMENT DU MOTEUR A LA BOITE DE VITESSES

| - TRACTEURS

Qutils service nécessaires : Chariots de désaccouplement (recommandé).

135-140-145

10 Le carter d'huile moteur et le carter de

20

boite de vitesses reposant sur des cha-
riots de désaccouplement, dégager chan-
delles et traverses.

Caler les roues AV du tracteur.

30 Accoupler le moteur a la boite de vitesses

40

5o

en avancant la partie AR du tracteur et
simultanément engager ['arbre primaire
du véhicule dans le disque primaire d'em-
brayage en faisant tourner le wvolant
d'inertie au moyen d’un tournevis engage
sur la couronne du volant.

Poursuivre |I'accouplement en faisant
tourner a la main, I'arbre de prise de force
afin d'engager les cannelures de |'arbre
de prise de force dans le disque sacon-
daire d’embrayage.

L'accouplement terminé, poser les bou-
lons et les serrer au couple de 7-7,5 m/kg.

Poser les vis de fixation du boitier de
direction sur la boite de vitesses (l'en-
semble constitué par le boitier de direc-
tion, le tableau de bord, le support bat-
terie et le capot, étant resté solidaire du

it - TRACTEURS 165

10

20
30

Le carter d'huile moteur et le carter de
boite de vitesses reposant sur des cha-
riots de désaccouplement, dégager chan-
delles et traverses.

Caler les roues AV du tracteur.

Accoupler le moteur a la boite de vitesses
en avangant la partie AR du tracteur, et
simultaneément, engager |'arbre primaire
véhicule dans le disque primaire d’em-
brayage en faisant tourner le wvolant
d'inertie au moyen d'un tournevis engagé
sur la couronne du volant.

6o

7o

80

100

110

120

130

40

5o

moteur). Serrer les vis au couple de
7-7,5 m/kg.

Emboiter sur la demi-cage la rotule de
jambe de force puis la demi-cage support
de marchepied (les cales d'épaisseur
étant restées en place a la dépose).

Réaccoupler a la pédale de frein (coté
droit) et a I'arbre de renvoi (cdté gauche),
les chapes de tringle de freins.

Reposer les 2 écrous des vis a collet
carré fixant les repose-pieds sur leur
équerre AR.

Mettre en place le démarreur et connec-
ter ses conducteurs.

Poser le fusible sous le tableau de bord
et connecter au relais 2 bornes les 2 con-
duits d'éclairage AR.

Reconnecter les fils sur le contacteur de
sécurité de démarrage.

Poser les 2 vis de fixation inférieure du
support batterie a la plague d'adaptation.

Accoupler le tuyau d'échappement a la
sortie du collecteur et serrer le collier de
jonction au silencieux.

Poursuivre |'accouplement en faisant
tourner a la main I'arbre de prise de force
afin d'engager les cannelures de l'arbre
primaire de prise de force dans le disque
secondaire d'embrayage.

L'accouplement terminé, poser les bou-
lons et les serrer au couple de 7-7,5 m/kg.

Poser l'ensemble constitué par le capot,
le tableau de bord, le boitier de direction
et le support batterie sur la boite de
vitesses.
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4

OPERATION 1.20 (suite)

ACCOUPLEMENT DU MOTEUR A LA BOITE DE VITESSES

60 Poser et serrer au couple de 7-7,5 m/kg
les vis de fixation du boitier de direction
sur la boite de vitesses.

7° Mettre en place et fixer le démarreur.

80 Reconnecter les conduits électriques du
faisceau AR sur le commutateur.

9o Réaccoupler le tuyau d’échappement a la
sortie du collecteur et serrer le collier a
I'entrée du silencieux.

100 Brancher (éventuellement) la commande
de « Multi-power » sur la tige plongeuse.

110 Effectuer le réglage de la tige plongeuse
(opération |. 53 : Boite « Multi-power »).
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BOITE DE

VITESSES A "MULTI-POWER ”

description générale

a) Boite a transmission standard.

Le systéme de transmission standard compor-
tant trois rapports de marche AV et un de
marche AR, combinés avec un réducteur épi-
cycloidal, permet ainsi d'obtenir six vitesses
en marche AV et deux en marche AR.

Ces différentes vitesses sont obtenues a
partir de l'arbre intermédiaire, tournant en
rapport constant avec |'arbre primaire moteur.

b) Boite equipée en « Multi-power ».

Le systéme « Multi-power» a consisté a
adjoindre un rapport de vitesse supplémen-
taire entre les deux arbres précités.

Ainsi toutes les vitesses déja obtenues dans
la transmission standard se trouvent doublées.
On obtient donc douze vitesses en marche AV
et quatre vitesses en marche AR .

Ce systéme commande hydrauliquement cette
opération, en permettant d'effectuer les chan-
gements de vitesses dans n'importe quel
rapport en marche et sous charge.

En complément de la transmission standard,
le «Multi-power » comprend une paire de
pignons constamment en prise, une roue libre
a crabots (fig. 3) et un embrayage multi-
disques (fig. 4) actionné hydrauliqguement et
logés dans le compartiment central de la boite
de vitesses (voir le schéma de fonctionne-
ment : de I'embrayage, des trains de pignons
et de la roue libre, fig. 2). L'ensemble est
complété par une pompe a engrenages mon-
tée sur la pompe hydraulique de relevage :
un boitier de valve régulatrice (fig. 5) et un
systéme levier et tringlerie logés dans le com-
partiment AV de la boite de vitesses.
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Tige plongeuse Boitier de

i ray i teri
Pom‘?e Pignon de 2™ Pignon de 1™ Pignon menant ' Pignon Embe aydge de commande valve de HOLEES
hydrauligue 5 d'embrayage hydraulique d'arrivée
3 et 370 yitesse et marche AR de gomme basse hydrauliaue S pawar ds liroir commande d'huile
SRIRENQGES ydrauliq Ly distributeur d'embrayage

\_

Pignon d'arbre

: i Pignon mené Pignon ; i
Réducteur ; P1gno‘n_ " ngr'\ornl & crabot cloche Crabot mobile de commande Arbre primaire Arbre primaire
i loidal intermédiaire intermédiaire S g A s sur cannelures PTO et pompes de PTO aisur
épicycloiaa de 2™ vilesse de 3" vitesse bgusse hguule inclinées hydrauliques

Fig. 1

Boite de vitesses « Multi-power » et carter de pont coupés
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LEGENDE

&= Organes actifs
C— Organes fous

Fig. 2

A - Arbre moteur.

B - Embrayage hydraulique.

- Pignon d’embrayage.

- Pignon a cannelures internes.
Pignon a crabot.

Crabot.

- Crabot mobile.

- Ressort de crabot mobile.’

- Pignon-cloche.

1 - Arbre intermédiaire.

v

—TIOMmMmQgQO

FONCTIONNEMENT

Gamme haute.

La manette de «Multi-power »
placée en position haute com-
mande, par l'intermédiaire du
boitier de valve, I'embrayage
hydraulique. Ainsi, le pignon
C devenu solidaire du boitier
d'embrayage B, entrainé lui-
méme par |'arbre-moteur A,
entraine a son tour le pignon-
cloche | solidaire, par canne-
lures droites, de 'arbre inter-
médiaire J, qu'il entraine.

Mais le pignon D, entrainé
également par A, entraine le
pignon E, fou sur 'arbre J. Par
différence de vitesses circon-
férentielles, | tournant plus
vite que E, le crabot mobile G
se dégage sur ses cannelures
inclinées du pignon E en com-
primant trés légérement le
ressort H.

Gamme basse.

l.a manette de « M.P. » placée
en position basse interrompt
le fonctionnement de I'em-
brayage hydraulique. Les pi-
gnons C et | devenant inactifs,
le crabot mobile G se solida-
rise du pignon a crabot E, par
action du ressort H et par
inertie, entrainant I'arbre inter-
meédiaire J.
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Fig. 3

A - Arbre intermediaire.
B - Rondelle de frottement.
C - Cannelures de crabot mobile.

D - Pignon & crabot.
E - Crabot mobile.
= - Pignon-cloche.

Fig. 4

A - Embrayage hydraulique.
B - Pignon d'embrayage.

C - Rondelle de frottement.
D - Arbre primaire moteur.

E - Pignon a cannelures internes.
F - Logement de roulsment a aiguilles
G - Rondelle-entretoise a linguet.

TRACTEURS
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A - Boitier de valve. F - Joint de boitier de valve.

B - Rondelle en cuivre. G - Tiroir régulateur.
C - Encoche du tiroir. H - Bouchon et joint en cuivre.
D - Joint torique. | - Vis d'assemblage du boitier de valve
E Tiroir distributeur. . o
NOTA T Ressorf de Niroir Tracteor tho Tr‘chm-rs 1% JRTE
1 ».. ) \ 1‘ ' \Cﬂ'l"b- Lbre. H(:,E,% i lC.‘ndé \a'b(‘e. H‘Lf?’} i
2 ulalesC — g
S 'Tanu\;se. 1% Rey 1a~rmse. L k'?_y
OPERATION 1. 30 DEPOSE DE LA TUYAUTERIE D'ALIMENTATION

DU DISTRIBUTEUR

Opérations préliminaires : |.1 - Désaccouplement entre moteur et boite de vitesses.

1o Déposer |'arbre transversal des pédales de 30 Déposer la vis supérieure droite de fixation

freins. du boitier de retenue d'arbre primaire de

20 Déposer la butée d'embrayage aprés avoir fagon & libérer le guignol de renvoi de
décroché ses ressorts de rappel, les demi- commande de « Multi-power ».

arbres et la fourchette d'embrayage. 40 Déposer la tuyauterie hydraulique en U,

d'arrivée d'huile au boitier de valve.
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OPERATION I. 31

DEPOSE : — DE L’ARBRE SECONDAIRE

— DES PIGNONS BALADEURS

QOpérations préliminaires : [.3 - Dépose des fourchettes.
|. 4-

1o Tirer & la main |'arbre secondaire de fagon
a le sortir par I'AR jusqu'a dégagement du
palier central.

20 Sortir par I'AR I'arbre secondaire en procé-
dant comme suit :

Dépose du réducteur épicycloidal.

— le roulement AR étant dégagé de la
boite de vitesses, prendre 'arbre a la
main a son extrémité AR, et tirer par
petits a-coups de fagon a degager le
roulement AV de cet arbre.

OPERATION .32

DEPOSE DE L'ENSEMBLE BOITIER
D’ARBRES PRIMAIRES DISTRIBUTEUR

Opérations préliminaires : 1. 30 - Dépose de la tuyauterie d'alimentation du distributeur.

Qutils service nécessaires : MAPA,

Déposer le boitier de retenue en procedant

comme suit :

10 Déposer les 3 vis restantes de fixation du
boitier de retenue d'arbre primaire.

20 Engager complétement et entre les arbres
primaires moteur et de P.T.O , |'outil MAPA
qui protégera ainsi le joint d'étanchéité

entre ces deux arbres (joint 832205 M 1).
3¢ Déposer le boitier de retenue et son arbre
de P.T.O. ainsi que le joint d'étanchéité en
papier.
40 Déposer la rondelle bi-métal montée sur
I"arbre primaire moteur.

5¢ Retirer I'outil MAPA.

OPERATION |I. 33

DEPOSE DE L'ARBRE PRIMAIRE VEHICULE

ET DE L'EMBRAYAGE HYDRAULIQUE

Opérations préliminaires :

10 Sortir de son logement, dans le palier cen-
tral, la rondelle entretoise a linguet.

[.31 - Dépose de l'arbre secondaire et des pignons

baladeurs.

I.32 - Dépose de l'ensemble du boitier d'arbres

primaires et distributeur.

20 Sortir I'arbre primaire moteur par I'AR et
déposer le pignon & cannelures internes

TRACTEURS 135-140-145-165 - BOITE DE VITESSES A « MULTI-POWER »

Em. 1 - Tome 2-X!/64 i.8



OPERATION 1. 33 (suite)

DEPOSE DE L'ARBRE PRIMAIRE VEHICULE

ET DE L'EMBRAYAGE HYDRAULIQUE

(fig. 6-B), la rondelle de friction, I'embrayage
hydraulique et son pignon d’accouplement.

A - Entretoise a linguet.

B - Pignon a cannelures internes.

C - Rondelle de frottement.

D - Pignon d'embrayage.

Fig. 6

OPERATION I. 34 DEPOSE : — DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE
— DES PIGNONS DE 2¢ ET 3
— DU CRABOTAGE
Opérations préliminaires : 1. 31 - Dépose de l'arbre secondaire et des pignons

baladeurs.

.33 - Dépose de l'arbre primaire véhiculz

et de I'embrayage hydraulique.

- Dépose du boitier de roulement, de l'arbre
de PT.O. et de son pignen.

Outil service nécessaire : MAPU.

19 Au moyen de la pince MAPU, extraire le
circlip de roulement AR de l'arbre inter-
médiaire et déplacer celui-ci vers I'AV
d’environ 10 & 15 mm de facon & dégager
le circlip maintenant les pignons de 2¢ et 3¢,

20 Extraire ce circlip au moyen de la pince
MAPU.

30 Extraire de son palier le roulement AR (ceci
facilitera le retrait de I'arbre pour l'opéra-
tion 509).

40 Ramener l'ensemble vers I'AR (le roule-
ment central engagé dans son palier) et

extraire de sa gorge le circlip de retenue
du pignon cloche (fig. 7).
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OPERATION I. 34 (suite)

DEPOSE . — DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE
— DES PIGNONS DE 2¢ ET 3¢
— DU CRABOTAGE

50 Tirer I'arbre vers I'AR pour dégager et sor-
tir de la boite de vitesses :

le pignon cloche,

le ressort de poussee,

le crabot,

le pignon de crabot.

6° Ramener vers I'AV en dégageant les
pignons de 2° et 3%, et sortir l'arbre et son
roulement de palier central, par 'AV de
la boite.

OPERATION 1. 35

DEPOSE DE L'EMBRAYAGE DU

« MULTI-POWER »

Opérations préeliminaires :

10 Placer I'embrayage sur une surface propre,
le pignon de commande dirigé vers le haut.
Déposer le pignon.

20 En faisant appui sur la plaque de maintien,
dégager le circlip & I'aide d'un petit tour-
nevis.

30 Extraire du boitier la plagque de retenue.

L 33

40 Extraire les 6 ressorts de rappel du piston.

50 Extraire les disques et les plagues d'em-
brayage.

6o Retourner I'embrayage et le frapper sur un
morceau de bois afin de faire sortir du

boitier le piston et ses segments d'étan-
chéité extérieur et intérieur.

OPERATION 1.36

DEPOSE DE LA POMPE « MULTI-POWER »

Opérations préliminaires :

1o Vidanger partiellement la boite de vitesses
et le carter de pont jusqu'a ce que le
niveau d'huile affleure ie socle de fixation
de la pompe.

K1 - Dépose du couvercle de relevage hydraulique.
22 Débrancher la tuyauterie de refoulement
au départ de la pompe.

30 Déposer les 3 vis fixant la pompe sur sa
plaque de montage.
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OPERATION I.36 (suite)

DEPQSE DE LA POMPE « MULTI-POWER »

4o Deégager la pompe par |'orifice du couver-
cle de relevage.

Nota. — La dépose de la pompe par la porte
de visite gauche du carter de pont, trés diffi-
cile et longue a réaliser, est vivement décon-
seillée.

OPERATION I 37

DEMONTAGE DE LA POMPE «MULTI-POWER »

Opérations préliminaires : 1. 36 - Dépose de la pompe « Multi-power ».

Qutils service nécessaires : MIDO.

1o Déposer les 2 vis fixant la plaque porte-
filtre et tuyauterie d’aspiration sur la
pompe. Déposer ceux-ci et le joint d'étan-
chéité.

20 Déposer la vis « ALLEN » au moyen d'une
clé ALLEN de 7/32, la troisiéme vis d'as-
semblage et sa rondelle plate.

3° Déboiter le flasque AR de pompe du
corps principal.
40 Retirer le petit arbre-pignon.

50 Dégager de sa gorge le circlip de retenue
du petit pignon d’entrainement.

60 Sortir de son arbre le petit pignon.

7¢ Extraire du corps de pompe le grand
arbre-pignon et les deux manchons por-
tant un joint torique.

8o Extraire du flasque les deux manchons
en utilisant si nécessaire |'outil service
MIDO (fig. 8).

9¢ Déposer la vis « ALLEN » de retenue du
pignon intermédiaire au moyen d'une clé
ALLEN de 5/32, la rondelle et le pignon
(vis auto-bloquante).

100 Extraire du corps de pompe |'arbre sup-
port de pignon intermédiaire s'il est
avarié.

Nota. — Ne pas toucher au réglage de la vis
« ALLEN » de tarage de pression a moins que
pour raison de mauvais fonctionnement on
soit conduit & déposer le clapet plongeur et
son ressort.

Fig. 8

Dans ce cas, il sera nécessaire de procéder &
un test de pression aprés remontage (voir
opération I. 44).

Il est inutile de déposer le bouchon « ALLEN »
du flasque.
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OPERATION I. 38 REMPLACEMENT DU JOINT D'ETANCHEITE
ENTRE LES DEUX ARBRES PRIMAIRES

Opérations préliminaires : |. 32 - Dépose de |'ensemble boitier arbre primaire
et distributeur.

Qutils service nécessaires : MF 256 - MAPA - MOTU.

Cette opération peut s'effectuer l'arbre pri- 4o Retirer le MAPA,
maire de ,P'T'O' séparé ou non du boitier de 50 Suiffer le champ de la cage et l'intérieur
retenue d'arbre primaire. de IMabre ds PTO.

) o ’ go Engager ['outil MF 256 et son joint dans
A - Extraction du joint usagé. 'arbre de P.T.O., la bague de guidage

Le boitier et I'arbre primaire de P.T.O. dépo- engagee dans le pignon.

sés sur un établi, procéder a l'extraction du 70 Placer I'ensemble sous une presse et
joint détérioré de la fagon suivante : actionner celle-ci {fig. 9).

10 A l'aide d’'un tournevis, et par le coété
pignon, séparer le caoutchouc de la cage
du joint. Retirer, s'il ne s'est échappé lui-
méme, le ressort intérieur du joint.

20 |ntroduire par ce méme coté |'extraction
MOTU, I'engager a travers le joint et en-
castrer ses lévres d'extraction derriére la
cage du joint.

30 Mangeuvrer 'écrou et la vis de I'outil de
fagon que la cage du joint soit bien accro-
chée par les 3 éléments de MOTU.

40 Placer une rondelle, ou plague percée, sur
'extrémité de l'arbre de P.T.O., une ron-
delle et I'écrou de I'outil.

50 Serrer et extraire la cage du joint

6° A un certain moment de |'extraction, rem-
placer la rondelle ou plaque par la cloche
du MOTU et terminer |'extraction.

B - Mise en place du joint.

1o Débarrasser le joint neuf de sa pellicule
de stockage et s'assurer au toucher que
I'extérieur de la cage ne présente aucune
aspérité.

20 Mettre en place, sur |'outil MF 256 la bague
du guidage puis le MAPA préalablement
nettoye et huilé légérement.

i

e
i

-
i
.
-
o
-
o
i

o

o

i
A

Elle exige un soin particulier et ne peut étre
effectuée sans l'emploi de l'outil MF 256 ou
d’un outil identique.

30 Glisser le joint sur le MAPA jusqu’a ce que
la partie opposée a la joue de la cage soit
en contact avec |'épaulement de I'outil. Fig. 9
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OPERATION 1. 38 (suite)

REMPLACEMENT DU JOINT D'ETANCHEITE
ENTRE LES DEUX ARBRES PRIMAIRES

Nota. — Au moment oul le joint s’engage et
se retreint dans |'alésage de l'arbre, il se
produit un durcissement de la presse suivi
d'un choc interne. Si le joint est bien en-
gagé, le travail de la presse devient doux.
Si le joint s'est couché, il se produit un
durcissement allant jusqu'au blocage.

8e Continuer l'action jusqu'a ce que les barres
de I'outil soient en contact avec la bague
de guidage.
A ce moment, le joint doit étre a sa place

exacte dans l'arbre, n'obstruant pas les
orifices de transfert d'huile.

9o Effectuer les operations :

I.50 Pose de l'ensemble d'arbres primai-
res et distributeur.

|. 52 Pose de la tuyauterie d'alimentation
du distributeur.

|. 20 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

|. 53 Réglage de la tringle de commande
de « Multi-power ».

OPERATION 1. 39

REMPLACEMENT DU JOINT D'ETANCHEITE

ENTRE BOITIER DE RETENUE ET ARBRE DE P.T.O.

Opérations préliminaires : |. 32 - Dépose de |'ensemble boitier d'arbres primaires

et distributeur.

Qutils service nécessaires : MF 255

A - Extraction du joint usageé.

1o A l'aide d'un tournevis, sortir de sa gorge
le circlip de maintien de I'arbre primaire
de P.T.O. dans le boitier.

20 Extraire du boitier de retenue d'arbre de
P.T.O. 'arbre primaire et son rouiement.

30 A |'étau, ou & la pince, decoller et retirer
le joint & changer.

40 Briser et décoller, au moyen d'une mas-
sette en bronze, les fragments de produit
adhésif séché, restés éventuellement sur
le boitier de retenue d'arbre de P.T.O.
Nettoyer et sécher.

B - Mise en place du joint.

5o Enduire l'extrémité AV du boitier d'un
produit adhésif (ARALDITE ou GAZOLAR
ou équivalent).

6° Placer sur le corps de l'outil service
MF 255 (fig. 10), muni de son guide coni-
que, un joint neuf dont les levres préala-
blement huilées seront orientées vers le
corps de l|'outil.

79 Le joint en place sur loutil, retirer le
guide conique (fig. 10).

Fig. 10

8o Engager le joint et son outil sur l'extre-
mité AV du boitier.

9o Tout en maintenant le joint et |'outil 255
en place, introduire dans le boitier 'arbre
de commande équipé de son roulement,
du circlip d'arrét et de ses 2 segments
d'étanchéité dont on aura, par ailleurs,
vérifié le bon etat.
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OPERATION 1. 39 (suite)

ENTRE

BOITIER DE RETENUE ET ARBRE DE

JOINT D'ETANCHEITE
P.T.O.

REMPLACEMENT DU

10° Placer I'ensemble sous une presse afin
de terminer la mise en place du joint en
cause. Laisser un écart de 0,50 a 1,25 mm
entre la face d'épaulement du boitier et
la face AR du joint (fig. 11 et 12).

11° Maintenir 'ensemble sous presse pendant
séchage et durcissement du produit adhé-
sif. Relacher la presse et retirer |'outil
255.

Effectuer les opérations :

.50 Pose de I'ensemble boitier d'arbres
primaires et distributeur.

Pose de la tuyauterie d'alimentation
du distributeur.

Accouplemsnt entre moteur et boi-
tier de vitesses.

Réglage de la tringle de commande
de « Multi-power ».

120

10,548 1,25 Mm.

Joinl

- Joint
832 205 mi

192329 M1
ou 186569 M2

Fig. 11 Fig. 12
OPERATION I. 40 CHANGEMENT DE LA BAGUE DE BOITIER
DE RETENUE DES ARBRES PRIMAIRES
Opérations préliminaires : |. 32 - Dépose de I'ensemble boitier d'arbres primaires
et distributeur.
Nota. — Le changement de cette bague en- 1o A l'aide d'un tournevis, sortir de sa gorge

traine obligatoirement le remplacement de la
bague d'étanchéité.

le circlip de maintien de l'arbre primaire
de P.T.O. dans le boitier.
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OPERATION 1. 40 (suite) CHANGEMENT DE LA BAGUE DE BOITIER
DE RETENUE DES ARBRES PRIMAIRES

20 Extraire du boitier de retenue d'arbre de 40 Enduire d'une pellicule de suif I'extérieur
P.T.O. I'arbre primzire creux et son roule- de la bague a remonter et I'engager dans
ment. son logement de boitier.

3o Effectuer un montage comme représenté 50 Introduire dans la bague et le boitier un
sur la figure 13 de fagcon a extraire la emmanchoir réalisé aux cotes données par
bague au moyen d'un extracteur a trois la figure 14 ; placer 'ensemble sous une
griffes. Extraire la bague d'étanchéité si presse et actionner celle-ci jusqu'a enga-
celle-ci n'est pas venue lors de la dépose gement complet de la bague.
de la bague en bronze. 6o Effectuer I'opération 1. 39/11.

7o Effectuer les opérations :

|. 50 Pose de l'ensemble boitier d'arbres
primaires et distributeur.

|.52 Pose de la tuyauterie d'alimentation
du distributeur.

[. 20 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

I. 53 Réglage de la tringle de commande
de « Multi-power ».

D= 47
Fig. 13
Tﬁ 8/
x/
Fig. 14 =
rs)
i
D=4
OPERATION 1. 41 CHANGEMENT DU JOINT TORIQUE DU TIROIR DISTRIBUTEUR
Opérations préliminaires : |. 32 - Dépose de |'ensemble boitier d'arbres primaires
et distributeur.
10 Le boitier de retenue d'arbre primaire étant ser et déposer la grande vis ALLEN
déposé de |z boite de vitesses, le placer contigué a la partie du tiroir distributeur
sur une surface propre. comportant I'encoche de guignol de com-

20 Au moyen d'une clé ALLEN de 5/32 dévis- mande.
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OPERATION I.41 (suite) CHANGEMENT DU JOINT TORIQUE DU TIROIR DISTRIBUTEUR

Attention. — Cette vis est munie d'une 6° Remettre en place la vis ALLEN munie de
rondelle d'étanchéité en cuivre (voir sa rondelle-joint en cuivre et la serrer
fig. 5-B). correctement.

30 Cette vis déposée, extraire le distributeur 70 Effectuer les opérations :
du boitier de valve. |. 50 Pose de l'ensemble boitier d'arbres

5 . o _ N primaires et distributeur.

4¢ Sortir de sa gorge le joint torique avarié |.52 Pose de la tuyauterie d'alimentation
et en replacer un neuf. Ne pas utiliser du distributear
d'objet ou tournevis a arétes vives qui ris- ) .
qertatsnt denmilier le ek I. 20 Accouplement entre moteur et boite
9 IR de vitesses.

5o Introduire le tiroir distributeur dans le boi- I. 53 Réglage de la tringle de commande
tier de valve, aprés I'avoir nettoyé et huilé. de « Multi-power ».

OPERATION . 42 CHANGEMENT DU JOINT DE DISTRIBUTEUR

Opérations préliminaires : 1. 32 - Dépose de I'ensemble boitier d'arbres primaires
et distributeur.

Le boitier de retenue d’arbre primaire déposé Attention. Une des deux grandes vis
de la boite de vitesses, le placer sur une sur- « ALLEN » se monte avec une rondelle en
face trés propre. cuivre et doit étre mise en place a l'op-

posé du bouchon du régulateur (voir fig. 5).

1o Au moyen d'une clé « ALLEN » de 5/32, Nota concernant le bouchon du tiroir régu-

delposer les 4 vis de fixation du corps de lateur. — Ce bouchon doit étre serré au

i couple de 24 & 29 m/kg et le joint en
20 Retirer le joint de valve. cuivre, recuit pour obtenir une bonne étan-
3¢ Nettoyer les surfaces de contact, des boi- cheite.

tiers, de valve et de retenue d'arbre. 70 Effectuer les opérations :

I.50 Pose de lI'ensemble boitier d'arbres
primaires et distributeur.

|. 52 Pose de la tuyauterie d'alimentation
du distributeur.

40 Enduire les 2 faces du joint d'une pellicule
de pate a joint n° 969673 M 1.

52 Placer correctement le joint sur le boitier

de retenue et le boitier de valve sur le |.20 Accouplement entre moteur et boite
joint. de vitesses.
6° Remettre en place les vis « ALLEN » et les |.53 Réglage de la tringle de commande
serrer. de « Multi-power »,
OPERATION 1.43 CHANGEMENT SUR ARBRE PRIMAIRE
A - du roulement & aiguilles
B - des segments d'étanchéité
A - Changement du roulement a aiguilles. extraire le roulement & aiguilles avarié au
moyen d'un extracteur & 2 ou 3 griffes
10 L'arbre primaire moteur étant deéposeé, internes.
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OPERATION 1. 43 (suite)

CHANGEMENT SUR ARBRE PRIMAIRE
A - du roulement a aiguilles
B - des segments d'étanchéité

20 Enduire l'extérieur de la cage d'une pelli-
cule de suif.

30 Présenter sous une presse |'arbre moteur
engagé dans l'orifice d'une plaque percée
ou d'un tube qui maintiendra ainsi |'arbre
aligné avec le piston de la presse (fig. 15).

Fig. 15

A - Roulement a aiguilles.
B - Qutils de servitude.

40 Actionner la presse jusqu'a engagement
complet du roulement dans 'arbre moteur.

50 Relacher la presse.
6o Graisser le roulement.

B - Changement des segments d’étanchéité.

Ces segments qui possédent des agrafes a
la brisure sont trés fragiles. En effet, lors
d'une opération de déposa ou de repose, les
agrafes, n'étant pas dégagées 'une de l'auire,
risquent de se briser & la moindre traction.
Pour mener & bien cette opération :

— appuyer sur une des branches du segment
avec l'ongle du pouce pour obliger cette
partie du segment & demeurer dans le fond
de la gorge. Faire pression par en dessous
sur le segment avec les doigts de l'autre
main. Ainsi les 2 branches du segment ce
trouveront I'une au-dessus de lautre et
leur agrafe dégagée (fig. 16).

— Procéder de la méme fagon pour le remon-
tage.

Effectuer les opérations :

|. 49 Pose de |'arbre primaire véhicule et de

I'embrayage hydraulique.

I. 50 Pose de I'ensemble boitier d'arbres pri-

maires distributeur.

.52 Pose de la tuyauterie d'alimentation du

distributeur.

I.51 Pose de l'arbre secondaire et des pi-

gnons baladeurs.

[. 17 Pose du réducteur épicycloidal.

I. 18 Pose des fourchettes.

I. 19 Accouplement entre boite de vitesses et

carter de pont.

I. 20 Accouplement moteur et boite de vi-

tesses.

[. 53 Réglage de la tringle de commande de

« Multi-power ».
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OPERATION 1. 43 (suite) CHANGEMENT SUR ARBRE PRIMAIRE
A - du roulement a aiguilles
B - des segments d'étanchéite

Fig. 16

OPERATION 1. 44 CONTROLE DE LA PRESSION HYDRAULIQUE

Opérations préliminaires : K1 - Dépose du couvercle de relevage hydraulique.
Cutils service nécessaires : MF 260 - 260/1 - 260-1/1 - 260-1/2.

; . ; e " L1367 18 Fikt
La pression hydraulique, au départ de la Ghanfrg-ngeu1"‘-iw (G _Pans 12 cur plat % _f:.lr:*-l--&p%?"‘;
pompe du systéme « Multi-power », ainsi que S \ i B - |
la pression de décharge de la valve régula- | Arrond ‘Cha“’f;'“ ge 17, ! ||
trice (pression contrélée par le tiroir régula- R r [Pas=100 i z
teur) peuvent étre contrélées en procédant 2 ‘ i
: o . & - 80 ~¥
comme suit en utilisant un montage indiqué L -
au § D. 26 - o |
A - Controle de la pression de reioulement de lse |
la pompe, et tarage du clapet de surpression : e 19 | ‘ '
) s < 16 Filet: =
1o Débrancher & la sortie de la pompe la S e T
tuyauterie de refoulement et son raccord ME_260-1/1
sur la pompe.
2° Visser le raccord de «test prassion» sur - By
la pompe [MF 260-1/1] (fig. 17). j ‘ “f
(=]
3° Visser le bouchon obiurateur sur le rac- R
cord de «test» (MF 260-1/2) o &
_{ i
Fig. 17 i g
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OPERATION I 44 (suite)

CONTROLE DE LA PRESSION HYDRAULIQUE

40 Visser sur le raccord la tuyauterie et son
manomeétre [MF 260] (fig. 18).

50 Faire tourner le moteur a 1.500 tr/mn.
La pression indiquée par le manometre
doit éitre de 18,30 a 21,10 kg/em*. Régler
eventuzllement la pression en agissant sur
la vis ALLEN (clé ALLEN de 1/4).

B - Contréle de la pression de décharge de
la valve :

10 Effectuer les opérations 1,2, 3et4 du § A.

g

Fig. 18

20 Visser sur le raccord « test » la tuyauterie
de refoulement (fig. 19).

30 Placer la manette de « Multi-power » sur
position « gamme haute ».

4o Faire tourner le moteur a 2.000 tr/mn.
L'huile étant & température normale d'utili-
sation, la pression indiquee au manometre
doit étre de 14 kg/em” environ (11,5 kg/ecm*®
a 500-550 tr/mn).

Fig. 19

50 Effectuer l'opération: Pose du couvercle
de relevage hydraulique.

C - Vérification au banc d’essais :

10 Utiliser de I'huile & la température de 24 oC
30C.

20 Faire tourner la transmission principale
(transmission a la pompe de relevage) a
500-550 tr/mn et régler le débit d'huile a
3,8 litres a la minute.
Le manométre doit indiquer les pressions
suivantes :
— sur rapide : 12 a 12,6 kg/cm?,
— sur lente : 1,4 kgfem®.
Afficher 2.000 tr/mn au moteur.
Le débit doit étre de 12,4 litres/mn et les
pressions doivent étre :
— sur rapide : 13,3 a 14 kg/em”,
— sur lente : 3,5 kg/em”.
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OPERATION I.45 REMONTAGE DE LA PCMPE DE « MULTI-POWER »

10 Sur une surface trés propre, disposer les b) Dans la cavité inférieure :
éléments constituant la pompe aprés les

! r ; — un joint torigue neuf ou en parfait
avoir nettoyés soigneusement.

éetat, monté sur le manchon restant

20 Mettre en place dans le flasque de pompe et dont le méplat sera oriente vers
(coté opposé au bouchon ALLEN) les 2 le haut.
manchons inférieurs (fig. 20). 40 Accoupler le flasque au corps de pompe.

50 Mettre en place la vis ALLEN d'assem-
blage, corps de pompe et flasque.

6o Mettre en place éventuellement l'arbre
support de pignon interirédiaire.

70 Mettre en place le pignon intermediaire
muni de ses roulemants & aiguiiles.

8o Mettre en place la rondelle de frotiement.

Go Mettre cn place la vis ALLEN de retenuc
du pignon et la szrrer (vis autobloquanie).

100 Mettre en place le petit pignon sur 'arbre
claveté.

110 Metire en place le circlip a ceils de rete-
nue du pignon.

120 Mettre en place le jeint d'étanchéite en
bon état et les 2 vis fixant la plaque
porte-filtre et tuyauterie.

132 Mettre en place la derniére vis d'assem-
blage et sa rondelle plate.

Fig. 20

140 Contréler le serrage correct de l'en-

Ao B 4 i 4 semble.
© Engager dans le corps de pompe :
989 g Hemp 150 Effectuer les opérations :

a) Dans la cavité supérieure : |. 46 Pose de la pompe « Multi-power ».
— un joint torique neuf ou en parfait |.44 Controle de la pression hydraulique.
état, sur un des manchons, dont le Pose du couvercle de relevage hy-
méplat sera orienté vers le bas. draulique.
OPERATION I. 46 POSE DE LA POMPL « MULTI-POWER »
1o Par l'orifice du couvercle de relevage, 30 Compléter au niveau l'huile de carter et
nlacer la pompe sur son socle, les tetons boite.
de positionnement engagés dans les orifi- 40 Effectuer les opérations :
ces ménagés sous la pompe. |.44 Contréle de la pression hydraulique.
20 Placer et serrer les 3 vis de fixation Pose du couvercle de relevage hy-
munies de rondelle Grower. draulique.
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OPERATION 1. 47

REMONTAGE DE L'EMBRAYAGE HYDRAULIQUE

10

20

Qutils service nécessaires: 6 pions de guidage recommandés.

Placer le boitier d’embrayage nettoyé cor-
rectement sur une surface propre.

Mettre en place dans le boitier, le piston
muni de ses segments d'étanchéité inté-
rieurs et exterieurs.

Au cours de cette opération, utiliser les
6 pions de mise en place (fig. 21) qui per-
mettront un retrait du segment extérieur
(fig. 22) et une pénétration complete du
piston dans le boitier.

Chanfrein 8 450

30

40

50

o

70

4,9

1 29

Fig.. 21

Placer dans le boitier, a la suite du piston,
une plaque d'embrayage.

Mettre en place, sur chaque linguet de
cette plaque un ressort de rappel.

Placer sur la plaque un disque dem-
brayage. Continuer cette opération en in-
tercalant disques et plagues et en décalant
dans le boitier les linguets des plaques
d'embrayage.

Metire en place dans le boitier la plaque
de maintien, la face plane de celle-ci en
contact avec les ressorts de rappel.

Engager le circlip dans sa gorge, en faisant
appui sur la plague de maintien.

Fig. 22

8o Effectuer les opérations :

|. 49 Pose de l'arbre primaire véhicule et
de I'embrayage hydraulique.

|.50 Pose de !"'ensemble boitier d'arbres
primaires distributeur.

|.52 Pose de la tuyauterie d'alimentation
du distributeur.

|.51 Pose de l'arbre secondaire et des
pignons baladeurs.

I. 17 Pose du réducteur épicycloidal.

.18 Pose des fourcheties.

[. 19 Accouplement entre boite de vitesses
et carter de pont.

I. 20 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

I.53 Reéglage de la tringle de commande
de « Multi-power ».

OPERATION 1. 48

POSE DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE

DES PIGNONS DE 2¢ ET 3 ET DU CRABOTAGE

10

Qutils service nécessaires :

L'arbre intermédiaire étant muni du roule-
ment de palier central et de la rondelle
de frottement en bronze, |'engager par
'avant dans la boite et simultanément
I'introduire dans les pignons de 3¢ et son
voisin.

MAPU.

20 Continuer d’engager l'arbre vers I'AR, de

facon que le roulement traverse le palier
central, ceci dans le but de laisser a I'avant
de I'arbre un espace de montage suffisant
pour le pignon-cloche.
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POSE DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE
DES PIGNONS DE 2° ET 3 ET DU CRABOTAGE

OPERATION 148 (suite)

Fig. 23

pignon-cloche. Enlever la cale en bois et
s'assurer qu'il n'en reste pas de particules
dans le fond de la boite de vitesses.

30 Engager sur l'arbre le pignon a crabots
contre la rondelle de friction en bronze
(dents de crabot orientées vers I'AV) et le
crabot. Placer le ressort dans le pignon-
cloche et présenter ceux-ci sur 'avant de
I'arbre de commande de P.T.O. (fig. 23).

40 Faire pression sur le pignon-cloche et son
ressort de facon a mettre en évidence la 6o Mettre en place,
gorge de circlip d'extrémité AV de l'arbre. MAPU :

50 Ramener 'arbre vers l'avant de maniere a
degager la gorge du circlip d'arrét des
pignons de 3¢ et 2t

au moyen de pince

Bloquer le pignon-cloche au moyen d'une
cale en bois dur pour I'empécher d'avan-
cer. Placer le circlip AV de retenue du

— le circlip de retenue du pignon-cloche,

— le circlip de retenue de l'arbre (circlip
AR).
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OPERATION 148 (suite)

POSE DE L'ARBRE INTERMEDIAIRE

DES PIGNONS DE 2¢ ET 3¢ ET DU CRABOTAGE

70

Effectuer les opérations :

I.15 Pose du boitier de roulement de I'ar-
bre intermédiaire de P.T.O. et de son
pignon d'entrainement.

|. 49 Pose de l'arbre primaire véhicule et
de I'embrayage hydraulique.

|. 50 Pose de l'ensemble boitier d'arbres
primaires distributeur.

|. 52 Pose de la tuyauterie d'alimentation
du distributeur.

|.51 Pose de l'arbre secondaire et des
pignons baladeurs.

[. 17 Pose du réducteur épicycloidal.

.18 Pose des fourchettes.

[. 19 Accouplement entre boite de vitesses
et carter de pont.

[. 20 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

I.53 Réglage de la tringle de commande
de « Multi-power ».

OPERATION 1. 49

— DE L’ARBRE PRIMAIRE VEHICULE
— DE L'EMBRAYAGE HYDRAULIQUE

20

30

Bo

Placer sur l'arbre primaire moteur, et
contre le pignon d'attaque, la rondelle de
frottement en acier.

Sur un établi, placer I'embrayage a plat,
la plaque d’appui orientée vers le haut.

Mettre en place le pignon d'accouplement
aux disques en faisant pénétrer dans
ceux-ci les cannelures du pignon.

Par I'AR de la boite de vitesses, présenter
I'arbre primaire moteur, cannelures en AV,
lui faire traverser le palier central, le
pignon d'accouplement et I'embrayage.

Mettre en place, sur les cannelures de
'arbre primaire, le pignon a cannelures
internes (fig. 1 et 4, rep. E).

Disposer la rondelle entretoise a linguet
dans son logement de palier central, la

face convexe usinée, orientée vers I'AV

(fig. 4, rep. G).

Effectuer les opérations :

I.50 Pose de I'ensemble boitier d’arbres
primaires distributeur.

I.52 Pose de la tuyauterie d’alimentation
du distributeur.

.51 Pose de l'arbre secondaire et des
pignons baladeurs.

I. 17 Pose du réducteur épicycloidal.

|. 18 Pose des fourchettes.

[. 19 Accouplement entre boite de vitesses
et carter de pont.

I. 20 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

|.53 Réglage de la tringle de commande
de « Multi-power ».

OPERATION 1.50

POSE DE L'ENSEMBLE BOITIER D'ARBRES PRIMAIRES

ET DISTRIBUTEUR

10

Outils service nécessaires : MAPA.

L'arbre primaire et l'embrayage hydrau-
lique étant positionnés, mettre en place la
rondelle bi-métal sur I'arbre primaire véhi-
cule, la face en acier contre I'embrayage.

20 Engager a fond le fourreau MAPA sur 'ar-

bre primaire et mettre en place le boitier

de retenue d'arbre primaire équipé.
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OPERATION 150 (suite) POSE DE L'ENSEMBLE BOITIER D'ARBRES PRIMAIRES

ET DISTRIBUTEUR

30 Monter les 4 vis de fixation du boitier et

le guignol de renvoi de commande de
« Multi-power » (fig. 24).

Attention. — S’assurer que le bec du gui-
gnol est bien encastré dans I'encoche du
tiroir distributeur (fig. 24).

40 Effectuer les opérations :

|.52 Pose de la tuyauterie d'alimentation
du distributeur.

. 20 Accouplement entre moteur et boite
de vitesses.

I. 53 Réglage de la tringle de commande
« Multi-power ».

Fig. 24

. .. S

“

OPERATION 1. 51

POSE: — DES PIGNONS BALADEURS
— DE L'ARBRE SECONDAIRE

12 Introduire par I'AR l'arbre secondaire (le 30 Au moyen d'un maillet, frapper sur l'extré-
roulement de palier AR étant monté sur mité de l'arbre de facon a faire pénétrer
I'arbre et maintenu par son circlip), et I'ensemble jusqu'a ce que le rouiement AR
I'équiper des pignons baladeurs de 2° et prenne sa position definitive dans la cage
3¢ (pignons jumelés) et de 1 et marche de palier AR.

AR, en les disposant comme suit : 40 Effectuer les opérations :

= plgnolrjAge 2¢ (le plus grand) orienté I.17 Pose du réducteur épicycloidal.
vl e e he AR. | |.18 Pose des fourchettes.

== RGN e et marche i 14 Harde |. 19 Accouplement entre boite de vitesses
de fourchette orientée vers I'AR. et carter de pont.

20 Poursuivre la pénétration de l'arbre dans [. 20 Accouplement entre moteur et boite
le roulement du palier central. de vitesses.

|. 53 Reéglage de la tringle de commande
de « Multi-power ».

OPERATION I.52 POSE DE LA TUYAUTERIE D'ALIMENTATION DU DISTRIBUTEUR

10 Le boitier distributeur étant en place ainsi 29 Remonter dans |'ordre suivant :

que le guignol de renvoi de commande
« Multi-power », placer la tuyauterie d’ali-
mentation (en U) et serrer ses raccords.

— l'arbre transversal des pédales de
freins,
-~ la fourchette d'embrayage et les demi-
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OPERATION 152 (suite) POSE DE LA TUYAUTERIE D’ALIMENTATION DU DISTRIBUTEUR

arbres. Serrer les vis pointeau et les 3o Effectuer les opérations :

freiner entre elles (fil de fer ou laiton), [. 20 Accouplement entre moteur et boite
— accrocher les ressorts de rappel sur le de vitesses.

boitier de retenue d'arbres primaires,
— reposer la butée d'embrayage et y

accrocher les ressorts.

|. 53 Reéglage de la tringle de commrande
de « Multi-power ».

OPERATION .53 REGLAGE DE LA TRINGLE DE COMMANDE « MULTI-POWER »
La tige plongeuse de commande dans le car- La manette de commande du tableau de bord
ter, étant accouplée a la tringlerie du tableau placée sur « gamme basse » correspond a la
de bord, vérifier le réglage. position de sortie maximum du tiroir distribu-
Ce dernier sera effectué au point A de la teur, du boitier de valve de distribution.
figure 25.

A - Ecrou de blocage.
B - Tige plongeuse.
C - Manette de commande.

Fig. 25
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TRACTEURS 135-140

VUE EN COUPE DES TRCMPETTES ET DU CARTER DE PONT
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Fig. 1
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OPERATION 11

DEPOSE DES TROMPETTES

Opération préliminaire : Q 2 - Dépose des ailes.

Conseil important. — Lorsqu’on doit déposer
les deux trompettes, il est indispensable de
déposer d'abord la trompette gauche puis de
déposer le différentiel avant de déposer la
trompette droite.

A. — Trompette gauche

10 Vidanger la boite de vitesses et le carter
de différentiel et simultanément déposer
la roue.

20 Séparer la barre d'attelage inférieure, de
la trompette, aprés avoir déposé 'écrou de
fixation.

30 Placer les bras de relevage en position
haute, afin de ne pas étre géné par ceux-

ci lors de la depose.
40 Désaccoupler la tringle de commande de
frein.

50 Soulager la trompette a I'aide d'un palan
ou d'un chariot de désaccouplement placé
parallélement a 'arbre de roue.

Déposer les 15 écrous d'assemblage de la
trompette au carter de différentiel.

8o Déposer la trompette.

B. — Trompette droite

1o Déposer le ressort de rappel de la pédale
de blocage du différentiel.

20 Effectuer les opérations décrites au para-
graphe A.

OPERATION 12

DEPOSE DU DEMI-ARBRE DE ROUE

1o Placer un cric sous la trompette incriminée
et soulever suffisamment afin que ['huile
du pont ne puisse venir dans la trompette.
Déposer la roue.

20 Repérer le tambour de frein par rapport a
['arbre de roue.

30 Dévisser les 2 vis tétes fraisées de fixa-
tion du tambour.

40 Introduire une vis dans les 2 trous tarau-
dés du tambour et les visser progressive-
ment et alternativement jusqu'a |'extrac-
tion de celui-ci.

50 Deviser les 12 ecrous de fixation de la
cage de roulement sur la trompette et
déposer l'arbre de roue.

OPERATION 13

DEMONTAGE DE LA TROMPETTE

Opérations préliminaires : J 2

A. — Trompette gauche

1o Déposer le bloc de butée de couronne
(facultatif).

20 Déposer l'axe de barre d'attelage infé-
rieur.

30 Extraire la cuvette c6té différentiel au
moyen d'un extracteur (fig. 2 et 3).

40 Extraire la bague d'étanchéité coté frein
au moyen d'un extracteur.

- Dépose de l'arbre de roue;
- Depose de la trompette.

B. — Trompette droite

lo Démonter le blocage de différentiel (opé-
ration J5).

20 Effectuer les opérations décrites au para-
graphe A.

Nota. — Pour extraire les bagues d'étanchéité
il n'est pas nécessaire de déposer les trom-
pettes.
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OPERATION 13 (suite) DEMONTAGE DE LA TROMPETTE

Fig. 2

Fig. 3

OPERATION 14 DEMONTAGE DU DEMI-ARBRE DE ROUE

Opération préliminaire : ]2 - Dépose de l'arbre de roue.
Qutil Service nécessaire : MARA.

10 Pratiquer au bédane dans la frette, puis 20 Sortir la frette de |'arbre.
pratiquer au burin une amorce de rupture
dans la saignée (fig. 4) jusqu'a liberté de
mouvement de la frette sur son arbre.

3¢ Placer la plaque du MARA sur I'ensemble
et serrer légérement les 12 écrous.
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OPERATION 14 (suite)

DEMONTAGE DU DEMI-ARBRE DE ROUE

40 Placer le montage ainsi constitue sous une
presse hydraulique comme le représen-
tent les figures 5 et 6 et suivant la course
de la presse a votre disposition.

50 L'arbre seéparé du moyeu, dissocier le
montage. Retirer le roulement conique du
moyeu.

Fig. 4

6o Déposer la bague d'étanchéite.

70 Vérifier I'état de la cuvette conique et
éventuellement la sortir du moyeu en uti-
lisant un extracteur a 3 griffes.
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