OPERATION B 7

SURFACAGE DE LA CULASSE

Opération préliminaire :

Il est possible de surfacer la culasse a condi-
tion de ne pas enlever plus de 0,30 mm de
métal.

B 4 . Dépose des soupapes

En aucun cas |'épaisseur de la culasse ne
doit étre réduite & moins de 102,51 mm.

OPERATION B 8

DEMONTAGE DE LA RAMPE DE CULBUTEURS

Opération préliminaire : Dépose de la rampe de culbuteurs
B 3:

1 a4

Fig. 10

1° Déposer les circlips et rondelles de chaque
extrémité de l'axe de la rampe.

2° Dégager de l'axe : les culbuteurs, ressorts
et supports et les ranger soigneusement

sur |'établi dans l'ordre qu'ils occupent
sur l'axe de rampe.

3¢ Dévisser la vis de fixation du raccord
d’huile et dégager le raccord de l'axe.

OPERATION B 9

MONTAGE DE LA RAMPE DE CULBUTEURS

1° Monter sur I'axe de rampe, dans leur posi-
tion d'origine, le raccord d'huile, les sup-
ports, ressorts et culbuteurs, aprés les
avoir soigneusement nettoyés au pétrole,

et vérifier ['état de I'axe et des bagues de
culbuteurs.

Monter les rondelles d'extrémités et les
fixer a l'aide de circlips neufs.

OPERATION B10

POSE DES SOUPAPES - COTES REPARATION

1° Huiler les queues de soupapes et les alé-
sages guides.

2° Introduire chaque soupape dans son loge-
ment respectif.

3° Monter sur chaque soupape : le siége de
ressort, le déflecteur, les ressorts avec
les spires d'amortissement disposées vers
le bas, les cuvettes de ressort et les cla-
vettes demi-cones.
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4° || existe 3 sortes de soupapes en cote répa-
ration. Celles dont le (/i de queue est =
+ 0,38 mm et + 0,76 nécessitent le réalé-
sage de guide (dans la culasse puisque
celle-ci ne comporte pas de guide amo-
vible).

1" cote : () soupape -+ 0,08 mm. Ne pas
réaléser.

2° cote: {7} soupape —+
PD 137.

3° cote: (7 soupape -+ 0,76 mm. Alésoir
PD 138.

0,38 mm. Alésoir

OPERATION B 11

POSE DE LA CULASSE

1° Nettoyer trés soigneusement les plans do
joint du bloc moteur et de la culassc.

2° Placer le joint "Klinger” sur les goujons
de culasse en respectant le senc dec
montage repéré sur le joint.

Nota. — Ce joint se monte a sec. Ln ausun cas
n'employer do pate a joint. Toutctois, on peut
metire une wrds légdre couche de ''Ferfoct-
Seal” auvour des trous dhuile de la rompe
de culbuicurs sur le bloc et la culasse.

3° Monier la culasse sur le bloz, monior les
dcrous sur les goujons, sorrer les ézrous
dans lordre indigué suir la figure 1 ot
lec ceorrer au counle deo 11,75 m/lkg.

22 Placer les tiges de culbuicurs et cngager
la rampe cur ces goujons. Apros o'éire
assur¢ que la conduiic d’huile n'est pas
bouchée, y iniroduire lo raccord avez un
joini ncur. Veiller & co que le joint ooit

Fig. 11
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cerrostement placé. Bloguer les ézrous de
fixationde la rampe.

Regler o jeu des culbuteurs & 0,30 mm ot
poscr lo couvercle de culbuteurs aves un
joint nouf.

Poser sur la culasso :

Les injecieurs aves des joinis cuivre
neufs, les bloguer on place cn s'assurant
qu'ils portent bien d'égucrrc sur leur
siége. Couple de serrage @ 1,3 2 1,7 m/kg.

Les tubulures HP d'injection sur les injec-
tours cf sur la pompe.

Le tube doe reniflard sur la culasse.
La tubulure de rotour des injecteurs.

La pipe d’admission d'air ct le cellesteur
d’échappement avez des joints neufs.

Sur

Le wuyau d'échappement lc collecteur.

Fairc toutcs les connoxions restant a

effcctuer sur la culasse.

Faire chauffer le moteur, puis vérifier le
serrage des écrous de culasse, dans
I'ordre de la figure 1 et rebloquer éven-
tuellement les écrous au couple requis :
11,75 m/kg.

Régler le jeu des culbuteurs a 0,25 mm
(moteur chaud). Opération B 12.

Poser le couvercle de culbuteurs et veiller
a ce qu'aucune fuite ne se produise par
le joint.

Remonter le réservoir 4 combustible et
noser le capot.
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OPERATION B 12 REGLAGE DU JEU DES CULBUTEURS

1° Le jeu des culbuteurs se mesure entre la L'ordre de réglage est le suivant:
queue de soupape et le culbuteur.

La soupape 8 étant ouverte a fond (ressort
comprimé au maximum), régler le jeu du
culbuteur de la soupape n° 1.

De la méme maniére et dans l'ordre :
Soupape 7 ouverte, régler le jeu de la n° 2
Soupape 6 ouverte, régler le jeu de la n° 3
Soupape 5 ouverte, régler le jeu de la n® 4
Soupape 4 ouverte, régler le jeu de la n° 5
Soupape 3 ouverte, régler le jeu de la n° 6
Soupape 2 ouverte, régler le jeu de la n° 7
Soupape 1 ouverte, régler le jeu de la n” 8

Les soupapes sont numérotés de 1 a 8.

La soupape n° 1 étant placée a l'avant du
moteur cOté pompe a eau.

Il doit étre réglé a: ;
2° Reposer le couvercle de culbuteurs et veil-

0,25 mm a chaud, ler & ce qu'aucune fuite ne se produise par
0,30 mm & froid. le joint.
OPERATION B 13 DEPOSE DU COUVERCLE DE CARTER DE DISTRIBUTION

Opération préliminaire : N 1 - Dépose du train avant

1° Relacher les vis de fixation de support de 3° Dévisser et retirer les vis de fixation et
dynamo et déposer la courroie de ventila- déposer le couvercle en prenant soin de ne
L pas abimer la bague d'étanchéite avant

2° Déposer la poulie de vilebrequin. montée sur le couvercle.

CPERATION B 14 DEPOSE DU PIGNON INTERMEDIAIRE ET DU MOYEU

Opération préliminaire : B 13: Dépose du couvercle du carter de distribution

1° Déposer les trois écrous de fixation de la 3° Retirer le moyeu des trois goujons de fixa-
rondelle de retenue sur le moyeu, dégager tion.

la rondelle d oujon la déposer. . .
&-des gaujons Bt P 4° Nettoyer soigneusement le pignon et son

2° Dégager le pignon intermédiaire de son moyeu. Vérifier qu’ils sont exempts
moyeu. d'usure, de criques ou de pigdres.

TRACTEUR MF 165 Mark Il MOTEUR A. 4-212 Emission 1 - V/68 - B 9



OPERATION B 15 DEPOSE DU PIGNON DE POMPE D'INJECTION

Opération préliminaire : B 13 : Dépose du couvercle de carter de distribution

1° Faire tourner le vilebrequin pour amener
en regard les repéres des pignons d'arbre
4 cames et de pompe d'injection avec ceux
du pignon intermédiaire.

2° Déposer les trois vis et rondelles « Gro-
wer » qui fixent le pignon sur la pompe
d'injection et déposer le pignon avec son
pion de cenirage de |'arbre de pompe.

Fig. 13

OPERATION B 16 DEPOSE DU PIGNON D'ARBRE A CAMES

Qutil service : Extracteur.

1° Rabattre la languette de la rondelle frein.

2° Dévisser et retirer la vis de fixation, dépo-
ser la rondelle frein et la rondelle de rete-
nue.

3> A |'aide d'un extracteur, déposer le pignon.

4° Nettoyer soigneusement le pignon et véri-
fier qu’il ne comporte pas de traces d'usure
anormale cu d'arrachement de métal.

Fig. 14

OPERATION B 17 DEPOSE DU CARTER DE DISTRIBUTION

Opérations préliminaires : B 14 - Dépose du pignon intermédiaire
B 16 - Dépose du pignon d'arbre & cames
B 15 - Dépose du pignon de pompe d'injection

1° Déposer la pompe d’injection. 3° Retirer le carter de distribution en évitant
. . _ d'abimer le join istri-
2° Déposer toutes les vis de fixation du car- birtiars ok |ejc;r’fte?n‘ér'ﬁuli?ecarter g8 disth

ter sur le bloc cylindres ainsi que les vis
de fixation du carter d'huile sur le carter
de distribution.
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OPERATION B 18

DEPOSE DE L'ARBRE A CAMES

Opérations préliminaires : B 1 - Dépose du moteur

B 2-144 - Déposer la rampe de culbuteurs et les tiges de culbuteurs

B 17 - Déposer le carter

1 Placer le moteur sur un banc, vidanger le
carter d'huile et disposer le moteur de
maniére que le carter d’huile se trouve
vers le haut.

2° Déposer la pompe d'alimentation (fig 15).

3° Déposer la plaque de butée d'arbre a
cames de l'avant du bloc-cylindres.

4° Extraire |'arbre 4 cames du bloc en évitant
au cours de l'opération d’abimer les cames
et les portées.

Valeur de levée de came = 7,65 a 7,60 mm.

Fig. 15

de distribution

OPERATION B 19

POSE DE L'ARBRE A CAMES

Fig. 16

1° Introduire avec précaution |'arbre & cames
dans le bloc-cylindres et monter la ron-
delle de butée en place sur son ergot.

2° Vérifier le dépassement de la rondelle par
rapport au plan du bloc-cylindres. Ce dé-

passement doit étre compris entre 1,53 et
1,68 mm.

3° Poser le carter de distribution (opération
B 20).
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OPERATION B 20

POSE DU CARTER DE DISTRIBUTION

1° Replacer le moteur en position normale.
2° Poser la pompe d'alimentation.

3° S’assurer que les faces de contact du bloe-
cylindres et du carter de distribution sont
parfaitement propres et poser le carter de
distribution avec des joints neufs.

4° Monter les vis fixant le carter d’huile sur
le carter de distribution, puis celles qui
fixent le carter de distribution sur le hloc-
cylindres.

5° Serrer les vis de fixation du carter de dis-
tribution en commencant par celles du car-
ter d'huile et en continuant par celles du
bloc-cylindres. Bloquer solidement les vis
dans cet ordre.

6° Remonter la pompe d'injection, les pignons
de distribution et le couvercle de carter
de distribution.

7° Replacer les tiges de culbuteurs, la rampe
de culbuteurs et régler le jeu des culbu-
teurs.

OPERATION B 21

POSE DU PIGNON DE POMPE D'INJECTICN

1° Monter le pignon sur l'arbre de pompe, en
engageant le pion de centrage du pignon
dans l'encoche de l'arbre de pompe et en
veillant & ce que les repéres de calage
du pignon de pompe d’injection et du pi-
gnon intermédiaire soient placés en regard.

2° Fixer le pignon avec les trois vis et ron-
delles « Grower ».

3° Poser le couvercle de carter de distribu-
tion (opération B 27).

Fig. 18

OPERATION B 22

POSE DU PIGNON D'ARBRE A CAMES

Nota. — Si les pignons de distribution ne
sont pas déposés :

— déposer le pignon intermédiaire,
— relacher la rampe de culbuteurs.

1° Disposer le pignon d'arbre a cames sur
I'arbre et fixer le pignon a l'aide de la ron-
delle de retenue et de sa vis.

2° Faire tourner le vilebrequin pour amener
le piston 1 au P.M.H. Dans cette position,
la clavette de poulie de vilebrequin doit

se trouver au point le plus haut de la cir-
conférence du vilebrequin.

3° Replacer le pignon intermédiaire sur son
moyeu en ayant soin de placer ses repéres
en regard de ceux des pignons : de vile-
brequin, de pompe d'injection et d'arbre a
cames.

4° Poser la rondelle de retenue sur ses gou-
jons, et la fixer au moyen d'écrous indes-
serrables neufs. Les serrer au couple de
29 a 3.3 m/kg.
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5° Déposer la vis de fixation du pignon d'arbre

3 cames, et monter une rondelle frein

neuve.

6° Remonter la vis de fixation et la serrer

70

au couple de 6,23/6,91 m kg.

Freiner la vis a l'aide de la rondelle.

Remonter le couvercle de distribution

(opération B 27).

8° Rebloquer les écrous de fixation de la

rampe de culbuteurs et régler le jeu des
culbuteurs (opération B 12).

OPERATION B 23

POSE DU MOYEU ET DU PIGNON INTERMEDIAIRE

10

20

30

40

S’assurer que les trous de graissage du

moyeu sont parfaitement dégagés et
propres.
Placer le moyeu sur ses goujons.

Les goujons sont disposés de telle maniére
gu'on ne peut placer le moyeu que dans
une seule position.

Le bossage a l'arriéere du moyeu doit se
placer dans une encoche usinée sur |'avant
du bloc-cylindres.

Si ce n'est déja fait : déposer le couvercle
de culbuteurs et relacher les écrous de
fixation de la rampe de culbuteurs.

Faire tourner le vilebrequin pour amener
les pistons 1 et 4 au point mort haut, c'est-

60

70

a-dire que la clavette de poulie de vilebre-
quin doit se trouver au point le plus haut
de la circonférence du vilebrequin.

Poser le pignon intermédiaire sur son
moyeu en veillant a ce que ses repéres
se trouvent en regard de ceux des pignons
de vilebrequin, d'arbre & cames et de
pompe d’injection.

Monter la rondelle de retenue de pignon
intermédiaire sur les goujons et la fixer a
l'aide d'écrous indesserrables neufs serrés
au couple de 2,9 3,3 m/kg.

Rebloquer les écrous de la rampe de cul-
buteurs et régler le jeu des culbuteurs
(0,30 mm a froid). Opération B 12.

OPERATION B 24

VERIFICATION DU JEU ENTRE DENTS DES PIGNCONS DE DISTRIBUTION

10

20

Mesurer a l'aide d'une jauge d’'épaisseur le
jeu entre dents des pignons de distribu-
tion (fig. 19).

Ce jeu doit &tre compris entre 0,08 et
0,15 mm.

Si le jeu relevé est compris dans les
limites ci-dessus poser le couvercle de
carter de distribution. Dans le cas con-
traire, remplacer les pignons de distribu-
tion défectueux.

Fig. 19
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OPERATION B 25

VERIFICATION DU CALAGE DES SOUPAPES

Pour vérifier le calage des soupapes:

1° Faire tourner le vilebrequin jusqu’a ce que
les soupapes du cylindre n° 4 soient en
bascule. Dans cette position, régler le jeu
de la soupape d'admission du cylindre n° 1
4 E2==Fm. 0,533 mon

2° Faire tourner alors le vilebrequin dans le
sens normal de rotation jusqu'a ce que la
tige de culbuteur n° 1 soit juste pincée.

Vérifier qu'a ce moment les pistons 1 et
4 se trouvent au PM.H. + 2°%% (=8 mm
sur le volant).

Lorsque le calage de la soupape a été
mesuré, ramener le jeu du culbuteur de la
soupape d'admission n° 1 a 0,25 mm (mo-
teur chaud).

Nota. — Il n'existe aucune possibilité de
régler le calage des soupapes. Si le calage
est défectueux, il est nécessaire de modi-
fier I'engrénement des pignons de distri-
bution.

3° Tous les repéres de calage des pignons
de distribution étant en regard, vérifier que
le trait repére gravé sur la bride de la
pompe d'injection se trouve placé en regard
de celui que porte l'arriere du carter de
distribution.

Fig. 20

OPERATION B 26

REMPLACEMENT DE LA BAGUE D’ETANCHEITE AVANT DE

VILEBREQUIN

Opération préliminaire : B 13 - Dépose du couvercle de carter de distribution

QOutil service nécessaire : TR 11 F

1° A l'aide d'une presse et d'un mandrin de
diamétre convenable, extraire la bague
d’étanchéité avant, du couvercle de distri-
bution.

2° Présenter par l'avant du couvercle, la

101-102-103 (Voir Bulletin OER 03-67)

bague neuve, et a l'aide de l'outil-service,
pousser la bague & poste.

Le retrait de la bague en place doit étre de
238 mm par rapport & la face avant du
couvercle de distribution.
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OPERATION B 27 POSE DU COUVERCLE DE CARTER DE DISTRIBUTION

Outil service nécessaire :

1° Nettoyer soigneusement et complétement
les plans de joint du couvercle et du carter
de distribution et utiliser pour la pose un
joint neuf.

2° Engager le couvercle sur le vilebrequin et
monter |'outil TR 11 F 101 (voir Bulletin
0.E.R. 03-67 pour obtenir un centrage cor-
rect du couvercle.

3° Bloquer les vis de fixation du couvercle,
puis mettre en place une bague d'étan-
chéité neuve si cela n'a déja été effectuée
(opération B 26).

4° Apreés dégagement de [l'outil-service
TR 11 F, remonter la poulie de vilebrequin
en ayant soin de placer en regard le repére
poingonné sur la poulie et le trait graveé
sur la tranche AV du vilebrequin (fig. 23).

5° Monter la rondelle et la vis de fixation de
la poulie et bloquer la vis au couple de
38 a4 41,5 m/kg.

6° Poser la courroie de ventilateur et régler
sa tension.

Fig. 21

TR 11 F 101

OPERATION B 28

DEPOSE DU VOLANT MOTEUR

Opération préliminaire : H 1

- Dépose de l'embrayage

1° Redresser les plaquettes-frein de vis de 2° Dégager le volant du plateau de vilebre-
fixation du volant et déposer les vis. quin.
OPERATION B 29 REMPLACEMENT DE LA COURONNE DE DEMARRAGE

Opération préliminaire : B 28 - Dépose du volant moteur

Nota. — La couronne est frettée sur le volant 4° Chauffer la couronne neuve pour la dilater,

Pour l'enlever :

1° L'entailler au burin.

2° La chauffer alternativement en plusieurs
points et la chasser du volant.

3°> Nettoyer soigneusement le volant et, en
particulier, I'emplacement de la couronne.

a une température n'excédant pas 210°.

5° Monter la couronne chaude sur le volant

en placant le bord d'attaque des dents du
coté du moteur,

Laisser la couronne se refroidir en place.
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OPERATION B 30

DEPOSE DU JCINT D’ETANCHEITE ARRIERE DE VILEBREQUIN

Opération préliminaire: B 28 -

1° Dévisser et retirer les deux vis d'assem-
blage des demi-coquilles du joint.

2° Dévisser et retirer les vis de fixation du
joint sur le bloc et sur I'entretoise de bloc.

Déposer les deux demi-coquilles.

Fig. 22

Dépose du volant moteur

OPERATION B 31

REMPLACEMENT DE LA GARNITURE DU JOINT D'ETANCHEITE

Nota. — La garniture est en deux segments
qui se montent dans la gorge de chaque demi-
coquille. Les segments sont constitués par
une &ame en caoutchouc et une tresse
d'amiante.

Les segments sont coupés a la longueur vou-
lue, ne les raccourcir sous aucun prétexte.

Pour remplacer la garniture :

1° Placer l'une des demi-coquilles dans un
¢tau muni de mordaches. La gorge de la
demi-coquille placée vers le haut.
Introduire environ 2,5 cm de garniture
dans chaque extrémité de la gorge en lais-
sant dépasser la tranche de la garniture de
0,25/0,50 mm des plans de joint de la
demi-coquille.

Laisser la partie centrale de la garniture
hors de la gorge, au cours de |'opération.

3° Faire pénétrer a l'aide d'un doigt la partie
de garniture restée hors de la gorge, en
commencant par le centre, puis, a laide
d'une tige de fer rond, finir de faire péné-
trer la garniture en place en faisant rouler
la tige tout en pressant sur la garniture.

40

Fig. 23

Cette maniére d'opérer a l'avantage de
comprimer la garniture en évitant de modi-
fier le dépassement de ses extrémités par
rapport aux plans de joint de la demi-
coquille.

Monter de la méme maniere l'autre seg-
ment sur 'autre demi-coquille.
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OPERATION B 32

DEPOSE DU CARTER D'HUILE

1° Vidanger le carter d'huile et le soutenir
avec un cric ou un support convenable.

Nota. — Le carter est fixé par 18 vis et 2
¢crous de goujons.

20 Dévisser et retirer les vis et écrous de

fixation du carter et le dégager avec pré-
cautions.

OPERATION B 33

DEPOSE DE LA POMPE A HUILE

Opération préliminaire: B 32 -

1> Dévisser et retirer les sept vis de fixation
de la pompe, sur l'arriere du bati d'egui-
librage.

Dépose du carter d'huile
2° Dégager la pompe compléte avec la cré-

pine.

3° Déposer la crépine de la pompe.

OPERATION B 34

DEMONTAGE DE LA POMPE A HUILE

Opération préliminaire: B 33 -

1° Déposer la contre-plaque et retirer les
pignons du corps de pompe.

2° Déposer le clapet de décharge, en retirant
la goupille fendue, le chapeau, le ressort
et le plongeur.

3° Vérifier |'état des organes de la pompe et
plus particulierement l'usure qui pourrait
apparaitre sur le plongeur et le corps de
clapet de dicharge.

Fig. 24

Dépose de la pompe a huile

OPERATION B 35

DEPOSE DU DISPOSITIF D'EQUILIBRAGE

Opération préliminaire: B 32 -

1° Déposer les quatre vis de fixation du dis-
positif sur le carter de vilebrequin et dépo-
ser I'ensemble du dispositif et la pompe a
huile. Déposer la pompe a huile (si cela
n'est déja fait).

Nota. — Deux douilles assurent la position

du dispositif d'équilibrage sur le carter de

vilebrequin.

Déposer les deux douilles de position.

Fig. 25

Dépose du carter d'huile
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OPERATION B 36 DEMONTAGE DU DISPOSITIF D'EQUILIBRAGE

Opération préliminaire : B 35 - Dépose du dispositif d'équilibrage

=N
®
Fig. 26 Fig. 27
1° Dévisser et retirer |'écrou indesserrable 4° Dégager les masses du bati.
et dégager le pignon intermédiaire avec
son moyeu et la rondelle de butée. 5° Déposer les pignons des masses en dévis-
2° Dévisser et retirer les quatre vis sans téte sant les vis Allen.

de fixation des masses sur les arbres.
6° Retirer les bouchons des trous d'huile sur

3° Extraire a la presse les arbres du bati et = ) ) '
le bati et souffier les conduites d'huile

des masses en évitant d'abimer les bagues-
paliers avec les clavettes. pour les nettoyer.

OPERATION B 37 REMPLACEMENT DES COUSSINETS DE BIELLES — BIELLES
EN PLACE

Opération préliminaire : B 35 - Dépose du dispositif d'équilibrage

Nota. — Les coussinets de bielles sont dispo-
nibles :

En cote standard, 63,53/63,55 mm.
En cote réparation: cote standard —0,25,
—0,50 et —0,75 mm.

1° Faire tourner le vilebrequin de maniére a
amener la téte de bielle au point mort bas.

2° Dévisser et retirer les écrous indesserra-
bles des boulons de bhielle et déposer le
chapeau de bielle.

3° Pousser la bielle vers le haut, suffisam-
ment pour dégager la bielle du maneton.

Fig. 28
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4° Déposer le demi-coussinet de hielle et le
remplacer par un neuf en prenant soin de
bien introduire sa languette dans I'encoche
correspondante de la téte de bielle.

5° Déposer le demi-coussinet de chapeau de
bielle et le remplacer par un neuf en pre-
nant soin d'introduire sa langueite dans
I'ericoche du chapeau.

Nota. — Les demi-coussinets sont interchan-
geables entre eux tant qu'is sont neufs, mais
aprés avoir travaillé, ils doivent étre replacés
en position d'origine.

6° Lubrifier abondamment le demi-coussinet
de bielle et le mettre en place sur le mane-
ton.

7° Lubrifier de la méme maniére le demi-cous-
sinet de chapeau et placer le chapeau sur
le maneton en prenant soin de faire appa-
raitre son numéro du méme coté que celui
de la bielle.

8° S'assurer que les tétes de boulons de
bielle sont bien en place sur la bielle.
Monter des écrous indesserrables neufs,
et les serrer au couple de 9/9.7 m kg.

Fig. 29

OPERATION B 38

DEPOSE D'UN ENSEMBLE BIELLE-PISTON

Opérations préliminaires: B 1 ou B 2 - Dépose de la culasse
B 35 - Dépose du dispositif d'équilibrage

1° Décalaminer les chemises de pistons.

2° Faire tourner le vilebrequin pour amener
|a téte de bielle au point mort bas. Déposer
les écrous et chapeau de bielle.

3° Déposer les demi-coussinets et les bou-
lons de bielle.

Si les coussinets de bielle sont en bon état
et doivent étre remontés, repérer leur posi-

tion pour les remettre en place en position
d'origine.

4° Extraire |'ensemble bielle-piston par le haut
du bloc-cylindres.

5° Procéder de la méme maniére pour les
autres ensembles,

Nota. — Stocker soigneusement chaque pis-
ton et sa bielle afin d'étre certain de les
remonter en position d'origine.
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OPERATION B 39 DESACCOUPLEMENT DE LA BIELLE ET DU PISTON

Opération préliminaire : B 38 - Dépose de l'ensemble bielle-piston

Nota. — Lz piston porte un chiffre de 1 a 4,
frappé sur la couronne, qui indique la position
du piston dans le bloc : piston n° 1 a l'avant
(coté pompe & eau). La bielle porte un numéro
identique a celui du piston auquel elle est
accouplée.

1° Déposer les deux circlips de fixation de
l'axe de piston.

2¢ Réchauffer le piston dans de l'eau bouil-
lante et extraire l'axe de piston.

3° Séparer la bielle du piston.

Fig. 30

OPERATION B 40 REMPLACEMENT DE LA BAGUE DE PIED DE BIELLE

Opération préliminaire : B 39 - Désaccouplement de la bielle et du piston
Qutil service: PD 42 avec adapteur 42 BA ou similaire

1° Monter la bielle sur |'outil-service, extraire
la bague et en monter une neuve. Veiller
qu'au cours du montage, le trou de grais-
sage de la bague se présente en regard de
celui de la bielle.

Déposer de l'outil, I'ancienne bague.

2° Vérifier l'équerrage de la bielle avant
d'aléser la bague a la cote.

Cote d'alésage : 34,94 34,96 mm.

ww%;;?ﬁ

Fig. 31
OPERATION B 41 REMPLACEMENT DES COQUSSINETS DE PALIERS — VILEBREQUIN EN
PLACE

Opération préliminaire : B 35 - Dépose du dispositif d'équilibrage
1° Déposer le chapeau de palier dont on veut 2° Relacher les vis des coussinets de paliers

remplacer les demi-coussinets. restant en place.

Nota. — Ne pas remplacer plus d'un palier 3° Extraire le demi-coussinet supérieur en le
complet a la fois. faisant tourner autour de la portée du vile-
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brequin, a l'aide d'un morceau de bois et
en appuyant sur le co6té du demi-coussi-
net opposé a la langueite. La languette
est placée sur le bloc du c6té de l'arbre
a cames.

4° Déposer le demi-coussinet du chapeau.

5° Huiler abondamment les demi-coussinets
neufs avant de les remonter.

6° Monter le demi-coussinet supérieur en le
faisant tourner autour de la portée de vile-
brequin en insérant la partie plate la pre-
miére, en le poussant & l'aide d'un morceau
de bois.

7° Monter le demi-coussinet sur le chapeau.

8° Remonter le chapeau son numéro placé
du méme coté que celui du fond de carter,
avec des rondelles-frein neuves et serrer
légérement les vis de chapeau avant de
procéder a |'échange des demi-coussinets
du palier suivant.

Nota. — Pour accéder au chapeau de palier
arriere, il est nécessaire de déposer |'en-
tretoise de fond de carter.

L'entretoise est fixée sur le bloc par deux
vis noyées entre |'entretoise et le bloc-
cylindres, et par les deux vis inférieures

Fig. 32

de coquilles de joint d'étanchéité arriere
de vilebrequin.

OPERATION B 42

REMPLACEMENT DES RONDELLES DE BUTEE DE VILEBREQUIN

Nota. — Le jeu axial de vilebrequin doit étre
compris entre 0,05 et 0,36 mm.

Pour le mesurer, pousser le vilebrequin vers
l'avant aussi loin que possible et insérer une
jauge d’'épaisseur entre I'épaulement usiné de
la manivelle de vilebrequin et la rondelle de
butée, sur le palier ceniral (fig. 33).

Le jeu est réglé par deux rondelles en deux
parties, placées de part et d'autre du palier
central de vilebrequin.

Les demi-rondeiles inférieures portent une
languette qui pénétre dans une encoche pré-
vue sur le chapeau. Elle a pour but d'empécher
la rondelle de tourner.

Fig. 33
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1° Déposer le chapeau de palier central et
retirer du chapeau les deux demi-rondelles
inférieures.

chapeau du palier, les gorges de graissage
vers |'extérieur.

4° Huiler abondamment les demi-rondelles
supérieures et les faire tourner autour du
vilebrequin pour le mettre en place, les
gorges de graissage vers |'extérieur.

2¢ Al'aide d'un morceau de bois, extraire les
deux demi-rondelles supérieures en les
faisant tourner autour du vilebrequin.

3° Huiler abondamment les demi-rondelles

inférieures neuves et les placer sur le 5° Reposer le chapeau de palier.

OPERATION B 43 DEPOSE DU VILEBREQUIN

Opérations préliminaires: B 1 - Dépose du moteur
B 17 - Dépose du carter de distribution
B 35 - Dépose du dispositif d'équilibrage

1° Déposer les chapeaux de bielles (si les
bielles sont en place].

2° Déposer la demi-coquille inférieure du joint
d’étanchéité arriere de vilebrequin (si elle
est en place).

3° Déposer l'entretoise de fond de carter.

4° Déposer les chapeaux de paliers, les demi-
coussinets et demi-rondelles de butée infé-
rieures.

5¢ Retirer le vilebrequin du carter et enlever
les demi-coussinets et demi-rondelles de
butée supérieures.

OPERATION B 44

RECTIFICATION DU VILEBREQUIN

Opération préliminaire: B 43 -

1° Mesurer le diamétre des portées et mane-
tons pour déterminer les cotes de rectifica-
tion (voir : Jeux et tolérance du moteur
§ Vilebrequin page B 33 et 34).

2¢ Rechercher au « magnaflux » s'il existe
des amorces de rupture.

3° Rectifier puis démagnétiser le vilebrequin.

Dépose du vilebrequin

Nota. — Aprés rectification, la largeur de la

portée central ne doit pas excéder 44,68 mm.

Le rayon de congé des manetons et portées
doit étre de 3,68 3,96 mm.

Les arétes vives des trous de graissage doi-
vent étre adoucies.

OPERATION B 45

DEPOSE DES CHEMISES

Opérations préliminaires : B 38 - Dépose des bielles et pistons
B 43 - Dépose du vilebrequin
Qutil service: PD 150 avec adapteur MF 150/2 ou similaire

1° Déposer les goujons de culasse. tion » & ajustage indifférent et occasionnelle-
ment une chemise montée en usine & ajustage

2° Monter |'outil-service sur le bloc-cylindres serré.

et extraire les chemises. o ] _
Lorsqu'il s'agit de déposer un jeu complet de

chemises monté en usine, a ajustage serre,
il est conseillé d'utiliser un outil renforcé.

Nota. — L'outil-service ci-dessus permet d'ex-
traire facilement les chemises « cote répara-
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OPERATION B 46

OPERATIONS PREPARATOIRES A LA POSE DES CHEMISES

10

20

Prendre le plus grand soin des chemises
au cours du transport et du stockage. La
moindre bavure ou le plus petit défaut sur
la surface extérieure de la chemise peut
provoquer sa déformation une fois qu'elle
est en place.

Aprés la dépose des anciennes chemises,
nettoyer complétement et trés soigneuse-
ment leur alésage sur le bloc. Vérifier avec
le plus grand soin les surfaces en contact
avec les chemises et s'assurer qu'elles
n'ont ni bavure ni défaut.

30

40

Vérifier I'état des surfaces extérieures des
chemises et si elles ont été nettoyées au
pétrole, les sécher complétement. S'assu-
rer qu'elles sont parfaitement propres
avant de les huiler pour le montage. Ne pas
utiliser de pinceau, mais une burette.

Pendant toutes ces opérations, observer
la plus grande propreté, car la plus minime
particule d'un corps étranger peut avoir
pour conséquence une déformation locale
de la chemise lorsqu'elle est en place.

OPERATION B 47

POSE DES CHEMISES NEUVES

10

30

° A l'aide de

Qutil service: PD 150 avec adapteur PD 150/2 ou similaire

Huiler I'extérieur des chemises a la bu-
rette. Proscrire pour cette opération
I'usage d'un pinceau ou d'un chiffon.

I'outil service PD 150 avec
adapteur PD 150-2, monter les chemises sur
le bloc et vérifier lorsqu'elles sont en place
que le dépassement de la collorette par
rapport au plan de joint du bloc est de
0,76 a 0,89 mm.

Nota. — En enfoncant les chemises a bloc,
ne pas exagérer le serrage, car la colle-
rette est relativement fragile et risquerait
d'étre brisée par une pression exagéree.

Aprés la mise en place des chemises,
leur laisser le temps de « prendre leur
place » avant d'en relever |'alésage.

Cet alésage doit étre compris dans les
limites suivantes : 98,48/98,50 mm.

Mesurer l'alésage en trois points :

Au sommet, au milieu et au bas de la
chemise, chaque mesure étant effectuée
longitudinalement et transversalement par
rapport a4 l'axe du moteur. Dans le cas ou
l'alésage relevé ne correspondrait pas aux
cotes ci-dessus, il conviendrait daléser
les chemises a la cote.

Nota. — Lorsqu'on a monté des chemises
neuves sur un bloc, il faut également mon-
ter un jeu de pistons avec segments neufs.

OPERATION B 48

POSE DU VILEBREQUIN

‘IG

S'assurer que les orifices de graissage du
vilebrequin sont complétement degages
et sans bavure.

Vérifier 'état des vis de chapeaux de pa-
liers pour déceler les traces d'allonge-
ment ou les défectuosités des filetages.

Note. — En aucun cas n'employer de vis
autres que celles d'origine qui sont en
acier a haute résistance, et qui ont subi
un traitement thermique spécial.

20

30

4°

Nettoyer soigneusement les coussinets
de paliers et poser les demi-coussinets
supérieurs. Les lubrifier abondamment
avec de I'huile fraiche.

Poser le vilebrequin sur ses paliers.

Huiler les demi-rondelles de butée supé-
rieures et les faire glisser en place de
part et d'autre du palier central.
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5° Monter les demi-coussinets inférieurs sur 9° Remonter les chapeaux de bielles (si les
les chapeaux de paliers, ainsi que les bielles sont en place).
demi-rondelles de butée sur le palier

central. 10° Remonter |'entretoise de fond de carter.

(fig. 35) et s’assurer de son alignement
Huiler abondamment les demi-coussinets (fig. 36).

et rondelles et placer les chapeaux sur

le vilebrequin.

Veiller & ce que les chapeaux soient pla-
cés en position correcte : chapeau n° 1
a l'avant du moteur (c6té pompe a eau)
suivi du chapeau n°® 2, etc.

Chaque chapeau porte en plus de son
chiffre repére un numéro identique a ce-
lui qui est gravé sur le plan de joint du
carter de vilebrequin.

Fig. 34

Le numéro de chaque chapeau de palier
doit apparaitre du méme coté que le
numéro de plan de joint du carter.

6° Monter sur les vis de chapeaux de palier
une rondelle frein et une rondelle plate
neuve. Cette derniére a pour but d'éviter
que la rondelle frein tourne au cours du
serrage des vis.

7° Monter les vis et les serrer au couple

de 19,3/20,8 m kg. 11° Remplacer la garniture du joint d'étan-
8° Vérifier que le jeu axial du vilebrequin est ghg;t]e grilere de viiehrequin (eporation

compris dans les limites de 0,05/0,36 mm. '

Monter si nécessaire des rondelles de bu- 12° Poser le joint d'étanchéité arriere de vile-

tée surcotées (opération B 42). brequin (opération B 58).
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OPERATION B 49

REACCOUPLEMENT D'UNE BIELLE ET D'UN PISTON

1° Le piston étant parfaitement propre, mettre
en place un circlip neuf dans |'alésage du
piston.

2° Tremper le piston dans de |'eau bouillante
pour pouvoir introduire 'axe facilement.

3° Placer le pied de bielle entre les hossages
du piston de maniére que la cavité de la
couronne de piston se présente du méme
cH6té que le numéro frappé sur la bielle.

4° Poser le second circlip et s'assurer que les
deux circlips d’arrét de ['axe de piston sont
correctement placés dans leur gorge.

OPERATION B 50

POSE DES SEGMENTS

1° Nettoyer soigneusement le piston et les
4 gorges de segments.

2° Monter les segments dans |'ordre :
— un segment paralléle en fonte chromé
a face d'appui convexe ;
— un segment paralléle en fonte ;
— un segment avec chambrage de tor-
sion (marqué BTM & orienter vers le
bas du piston) ;

— un segment racleur a 2 lamelles avec
expandeur,

32 Vérifier le jeu a la coupe des 4 segments.
Voir segmentation page B 33.

4° Tiercer les coupes des segments et s'as-
surer qu'ils sont parfaitement propres et

sans aucune aspériteé.

OPERATION B 51

POSE DE L'ENSEMBLE BIELLE-PISTON

1° Nettoyer soigneusement l'alésage du cy-
lindre avec un chiffon non pelucheux et
huiler abondamment la paroi.

2° Huiler le piston et & l'aide d'un manchon
de montage introduire la bielle puis le
piston dans le cylindre.

Fig. 37

Nota. — Le mot FRONT gravé sur la cou-
ronne du piston doit se ftrouver vers
I'avant du moteur (c6té pompe a eau).
Le numéro de la bielle doit apparaitre du
coté de la pompe d'injection.

3° Faire tourner le vilebrequin de maniére
a amener au point mort bas le maneton
qui doit recevoir la bielle.

4° Lubrifier abondamment le demi-coussinet
supérieur de bielle, s'assurer que la lan-
guette du demi-coussinet est en place
dans !'encoche de la bielle.

Nota. — Les demi-coussinets supérieurs
et inférieurs sont interchangeables lors-
qu'ils sont neufs. Lorsqu’ils sont usagés,
ils doivent étre remontés dans leur posi-
tion d'origine.

5° Huiler abondamment le maneton et le
demi-coussinet supérieur, tirer sur la
bielle pour I'amener en place sur le ma-
neton.
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70

80

Huiler le demi-coussinet inférieur et s'as-
surer que sa languette est en place dans
I'encoche du chapeau.

Placer le chapeau sur le maneton en veil-
lant & ce que son chiffre repére corres-
ponde a celui de la bielle.

Monter les boulons de bielles. Ces bou-
lons sont usinés de maniére qu'ils ne
puissent étre montés gu'en une seule po-
sition sur la bielle.

9° Monter des écrous indesserrables neufs

10°

1'10.

ki
13°

et les serrer au couple de 9/9,7 m kg.

Vérifier que le dépassement du piston
par rapport au plan de jeint du bloc est
compris entre 0,38 et 0,50 mm (fig. 38).

Poser le dispositif d'équilibrage (opéra-
tion B 54) et la pompe & huile [opération
B 53).

Poser le carter d'huile (opération B 57).

Poser le carter de distribution, les pi-
gnons de distribution et le couvercle de

Fig. 38

carter de distribution (opération B20 a
B 22 et B 27).

14° Poser la culasse (opération B 11).

OPERATION B 52

VERIFICATION ET REMONTAGE DU DISPOSITIF D'EQUILIBRAGE

10

20

3u

Vérifier |'état de toutes les piéces du dis-
positif d'équilibrage et remplacer celles
qui sont défectueuses.

Nota. — Les bagues paliers ne sont pas
fournies en piéces de rechange. En cas
d'usure prononcée il faut remplacer le bati
complet, livré avec bagues en place alé-
sées en lighe.

La bague du pignon intermédiaire n'est pas
fournie séparément en piéce de rechange.
En cas d'usure prononcée, il faut remplacer
le pignon complet qui est fourni avec sa
bague alésée.

Remonter sur le bati les sept houchons de
trous d’huile.

Remonter les pignons sur les masses:
dégraisser soigneusement les vis et leurs
taraudages, laisser sécher au moins 15
minutes. Appliquer une légére couche de
"Loctite"” grade A sur les filets des vis et
des taraudages, remonter les vis et les
serrer au couple de 1,4 a 1,5 m kg.

Fig. 39

Temps de séchage de la "Loctite” A: 24
heures. Si l'on a la précaution d'employer
avec la "Loctite” de l'activateur "Locquic”
Q. le temps de séchage est ramené a 1
heure.
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4e

50

60

Faire reposer le bati sur la face de mon-
tage de la pompe & huile.

Placer les deux masses avec leur pignon
dans le bati et engrener les dents des
pignons de maniére que les rainures de
clavetage des masses soient orientées
vers le PMH ou vers le PMB.

Vérifier que les clavettes des arbres sont
enfoncées a fond de rainures et qu'elles
ne comportent pas de bavure.

Introduire a travers les paliers avant du
bati, les arbres dans les masses en ayant
soin d'aligner soigneusement les clavettes
avec les rainures de clavetage des masses.

Pousser les arbres a poste a la presse,
jusqu'a ce que |'arbre avec pignon d'en-
trainement soit engagé a fond sur le bati
et que l'arbre entrainé affleure l'avant du
bhati.

Attention : Lors du montage des arbres,
éviter que les clavettes n'abiment les
paliers. Le moindre défaut sur une bague

7°

80

90

palier peut entrainer le grippage du dispo-
sitif d'équilibrage et une grave détériora-
tion du moteur.

Monter avec "Loctite” A les vis de blocage
des masses et les serrer au couple de 0,8
a 1 m kg. (Ne pas oublier de dégraisser
avant application de "Loctite".

Monter sur le moyeu le pignon interme-
diaire et la rondelle de butée. Orienter le
pignon intermédiaire de maniére que son
point de repére simple se place entre les
deux points de repére du pignon d'entrai-
nement de masses. Engager I'ensemble sur
le goujon de moyeu, s’assurer que le téton
du moyeu s'engage dans son logement sur
le bati.

Remonter |'écrou de fixation sur le goujon
et le serrer au couple de 4,1 a 49 m kg.

A l'aide du pignon intermédiaire, faire
tourner le dispositif d'équilibrage pour
s'assurer qu'il fonctionne librement.

OPERATION B 53

REMONTAGE ET POSE DE LA PGMPE A HUILE

10

20

Vérifier |'état des organes de la pompe a
huile.

Remplacer éventuellement les piéces dé-
fectueuses.

Nota. — Les pignons sont fournis par paire.

Vérifier l'état des pieces du clapet de
décharge et en particulier celui du plon-
geur de clapet de décharge et de son
siége.

Placer dans le logement du clapet, sur le
corps de pompe : le plongeur, le ressort,
le chapeau et fixer ['ensemble & |'aide de
la goupille fendue.

Nota. — Le tarage du clapet de décharge
n'est pas réglable.

3°

4()

50

60

Monter la contre-plague et son joint sur
l'arriére du bati d'équilibrage.

Monter le pignon entrainant en bout d'arbre
d'entrainement des masses.

Monter le pignon fou sur son arbre dans
le corps de pompe.

Reposer la pompe sur le bati du dispositif
d'équilibrage, et la fixer & |'aide des sept
vis. Les serrer au couple de 26 a 28
m kg.

Faire tourner de nouveau le dispositif
d'équilibrage, a l'aide du pignon intermé-
diaire, pour s'assurer que |'ensemble
tourne librement.
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OPERATION B 54

POSE ET CALAGE DU DISPOSITIF D'EQUILIBRAGE

1u

20

30

40

Faire tourner le dispositif & |'aide du pi-
gnon intermédiaire de maniére & placer le
repere simple du pignon intermédiaire
entre les deux repéres du pignon d'entrai-
nement des masses. On ne peut arriver 2
ce résultat qu'aprés avoir effectué plu-
sieurs tours.

Placer les deux douilles de centrage du
bati dans leur alésage et poser le baéti
sur le carter de vilebrequin en veillant a
ce que le repére simple du pignon de
vilebrequin soit placé entre les deux repe-
res du pignon intermédiaire.

Dans cette position, le dispositif d’équili-
brage est correctement calé sur le moteur.

Nota. — Si I'on doit monter un dispositif
d'équilibrage sur un moteur qui n'a pas éte
complétement déshahillé, il n'est pas pos-
sible d'observer les repéres des pignons
pour effectuer le calage. En ce cas:

Faire tourner le vilebrequin pour amener
les pistons 1 ou 2 au PMH ou au PMB. Le
PMB est préférable car il est plus facile de
le repérer avec précision, et une erreur de
calage d'une dent peut entrainer une inter-
férence des masses avec les bielles.

Régler la position des pignons du disposi-
tif comme indiqué au paragraphe 1 ci-des-
sus. Repérer a la craie une dent du pignon
d'entrainement des masses et repérer par
un trait a la craie, sa position relative par
rapport au bati.

Sans modifier la position des pignons sur
le bati, le fixer sur le carter de vilebrequin
a l'aide des quatre vis avec rondelles.
Serre les vis au couple de 5 m kg.

5(:

Fig. 40

Nota. — Un autre moyen de contrdler le
calage consiste a vérifier que, lorsque le
point de repére unique du pignon interme-
diaire est placé entre les deux points de
repére du pignon d'entrainement de
masses, il se trouve également dans l'ali-
gnement du centre des 2 pignons.

Le fait de pouvoir faire tourner le moteur
a2 la main ne prouve pas nécessairement
que le dispositif d'équilibrage est bien
cale.

Aprés avoir posé le dispositif, en en parti-
culier lors du mentage d'un dispositif neuf,
vérifier qu'il existe un espacement suffi-
sant entre le béati et le chapeau de palier
n“1.
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OPERATION B 55

VERIFICATION DU JEU ENTRE DENTS DES PIGNONS DU DISPOSITIF

D'EQUILIBRAGE

1° Mesurer a |'aide d'une jauge d'épaisseur,
le jeu entre-dents :

— du pignon intermédiaire d'équilibrage
et de vilebrequin ;

— du pignon intermédiaire et d’entraine-
ment de masses.

2° Ce jeu doit étre compris dans les limites
suivantes : 0,15 0,22 mm.

Fig. 41

OPERATION B 56

RODAGE DU DISPOSITIF D'EQUILIBRAGE

Aprés avoir remplacé une ou plusieurs
pieces du dispositif d’équilibrage, il con-
vient de le roder. Pour cela:

1° Faire tourner le moteur au ralenti rapide
pendant une demi-heure.

2¢ Pendant la demi-heure suivante, faire
tourner le moteur au régime de 1.000
tours minute.

OPERATION B 57

POSE DU CARTER D'HUILE

1° Présenter le carter d'huile sur le carter
de vilebrequin et le maintenir a l'aide des
vis d'angles serrées a la main.

20 A l'aide d'une régle, aligner |'arriere du

carter d'huile avec le plan de joint de fixa-
tion du carter du volant.

3° Remonter le reste des vis et ecrous et
blogquer I'ensemble.

OPERATION B 58

POSE DU JOINT D'ETANCHEITE ARRIERE DU VILEBREQUIN

1° Enlever les traces de vieux joint de la
face arriere du bloc cylindres et placer
un joint neuf enduit de pate a joints.

Enduire d'une légére couche de graisse
graphitée la surface de contact de la gar-
niture du joint d’étanchéité arriere sur le
vilebrequin.

2(

3° Assembler les deux demi-coquilles autour

du vilebrequin, & l'aide des deux vis d'as-
semblage.

4° Faire tourner 'ensemble du joint d'étan-
chéité arriére autour du vilebrequin pour
bien mettre en place la garniture et pour
s'assurer que le joint tourne sans point
dur sur sa portée.

5° Fixer les coquilles sur l'entretoise et le
bloc, & 'aide des vis.
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OPERATION B 59

POSE DU VOLANT MOTEUR

1° Vérifier I'état des surfaces de contact du

3[2

volant et du plateau du vilebrequin. Elles
doivent étre parfaitement propres et sans
aucune aspérite.

L'inobservation de ces prescriptions peut
avoir pour conséquence la détérioration du
vilebrequin due a un voilement du volant.

Fig. 42

Mesurer au comparateur |'excentricité du
volant sur sa périphérie.

La déviation totale de l'aiguille ne doit pas
excéder 0,30 mm (fig. 42).

> Mesurer le voilement du volant sur la face

d'embrayage (fig. 43).

La déviation totale de l'aiguille du compa-
rateur ne doit pas excéder 0,025 mm par
pouce (25 mm) de rayon, soit 1/1000
environ.

Au cours de cette mesure, appuyer a fond
sur le centre du volant pour éliminer le
jeu axial du vilebrequin.

2:7

50

MNote. — Le volant ne peut étre monté que
dans une seule position du fait du décalage
des trous de vis de fixation.

Présenter le volant sur le plateau de vile-
brequin, monter les vis de fixation et des
plaquettes frein neuves. Ne pas freiner les
vis & ce stade de remontage.

Fig. 43

Si les mesures relevées excédent les li-
mites ci-dessus, déposer le volant et veri-
fier les faces de contact du volant et du
plateau de vilebrequin.

Les nettoyer trés soigneusement et élimi-
ner toutes les aspérites.

' Remonter le volant et mesurer |'excentri-

cité et le voilement.

° Aprés s'étre assuré que le montage est

correct, hloquer les vis de fixation au
couple de 11,3 m/kg et les freiner a
l'aide des plaquettes.

Poser I'embrayage.

Paser le moteur (opération B 60]).

OPERATION B 60

POSE DU MOTEUR

Le tracteur reposant sur un chariot de
désaccouplement placé sous la partie AV
de la boite de vitesses, approcher le mo-
teur & poser, élingué sous un palan.

1° Approcher le moteur du carter de boite

de vitesses et en assurer sa fixation au
moyen des vis et boulons. Serrer ces
derniers correctement.
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30

40
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Dégager le palan et avancer le tracteur
pour accoupler le moteur au train AV
(voir opération N 4) puis dégager le cha-
riot de désaccouplement.

Nota. — Accoupler la barre de direction
restée sur le train AV lors de la dépose,
a son bras de commande de boitier de
direction.

Sur le c6té droit du tracteur:

Poser et serrer la vis AV droite de fixation
du boitier de direction sur le bloc moteur.
Brancher le raccord banjo de la tuyauterie
de surpression des injecteurs sur le filtre
secondaire.

Brancher la tuyauterie entre
filtres a combustible.

Si le moteur est équipé d'un échappe-
ment horizontal, accoupler celui-ci au
collecteur d’échappement.

les deux

Sur le c¢6té gauche du moteur:

Poser la vis AV gauche de fixation du
boitier de direction sur le bloc moteur.
Reposer la tuyauterie de pression d'huile
et son collier de maintien sur le support
de tableau de bord.

Brancher sur la pompe d’injection les
deux tuyauteries qui aboutissent au filtre
secondaire.

Brancher la tringle de commande d'arrét
moteur sur le levier de pompe.

Brancher la tringle de commande de ré-
gime sur la pompe.

Connecter les circuits électriques sur :
— le démarreur,
— la génératrice,
— le thermostart.

60

70

8°
90
10°

en se guidant si nécessaire sur les figures
1 et 2 du chapitre F - G.

Présenter et mettre en place le réservoir
a combustible équipé de son cadre sup-
port et boulonner les 4 silent-blocs.
Engager la tringle d'arrét moteur dans le
crochet guide fixé au cadre support de
réservoir.

Brancher sur le réservoir de thermostrat,
les deux tuyauteries :

— de retour des injecteurs,

— d'alimentation du thermostrat.
Brancher la tuyauterie d'alimentation au
robinet de réservoir.

Poser le capot moteur et le fixer au ta-
bleau de bord et & la calandre au moyen
de ses vis.

Agrafer le long du capot
d'éclairage AV.

Connecter les conduits du faisceau sur
les phares (lorsque la batterie sera bran-
chée, il y aura lieu de s'assurer que les
conduits ne sont pas intervertis sur phare
et croisement, a la suite de quoi sera
replacée la grille amovible).

Poser le préfiltre a air.

le faisceau

Poser la batterie et connecter les cables.
Poser les capots latéraux.

Effectuer :

— le plein du circuit d'eau de refroidisse-
ment,

— le plein d'huile moteur.

Approvisionner le réservoir en combus-

tible éventuellement et purger le circuit.

Mettre le moteur en marche et effectuer

un contrdle de fonctionnement.

JEUX ET TOLERANCES DU
MOTEUR A 4.212

Bloc moteur :

Hauteur du bloc entre les plans de joints inférieur et

supérieur
Diamétre alésage des fits

Chemises :

Type
Diameétre extérieur
Diamétre intérieur

352,27 a 362,37 mm
103,19 a 103,22 mm

seches en fonte
103,23 a 103,29 mm
98,48 a 98,50 mm

Dépassement de la chemise par rapport au plan de

joint du bloc

0,79 a 0,89 mm
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Culasse :

Hauteur de culasse .. ... ... ... . . . . . . i 103,20 = 0,38 mm
Surface possible
Epaisseur de métal pouvant étre enlevée .......... 0,30 mm
Aprés surfacage, |'épaisseur de |la culasse ne doit pas
étre inférieure a . ... ... ... 102,51 mm
Angle de portée des soupapes AD et EC ............ 45°
Retrait minimum des tétes de soupapes AD .......... 0,89 a 1,14 mm
Retrait minimum des tétes de soupapes EC .......... 0,74 a 0,99 mm
Retrait maximum (aprés rodages) .................. 1,4 mm
Diamétre des tiges de soupapes AD ................ 9,46 a 9,49 mm
Diamétre des tiges de soupapes EC .............. . 9,45 a 947 mm
Diamétre des alésages guide de soupapes dans la
culasse pour AD et EC ... ... ... ... . ... . ... 9,52 &4 9,55 mm
3 soupapes AD et EC avec tiges en cotes réparation
pour AD et EC ... ... . . . . +0,08 40,38 +0,76 mm
Alésoirs en outils service PD 137 = . ... ............ +0,38 mm

PD 188 = s:vuomnnsvimmms s 40,76 mm

Ressorts de soupapes :
2 ressorts par soupape avec spire d'amortissement ..
Longueur sous charge de ........... ... ... ... ... .. 18,1 kg = 0,91 = 4522 mm
Déflecteurs caoutchouc montés sur toutes les soupapes
AD et ECH o iv v v s s 0 swn g o v samn 6 6 w5 8 s & % 4
Les déflecteurs coiffent les guides de soupapes
Rampe de culbuteurs :
Diameétre arbre des culbuteurs .................... 19,01 a 19,04 mm
Les culbuteurs ne sont pas bagués, diamétre de l'alésage 19,05 a 19,08 mm
Poussoirs de soupapes :
Diamétre de l'alésage dans le bloc ................ 19,05 a4 19,08 mm

Diamétre des poussoirs . ..........c..oiiiiinn.. 18,99 a 19,01 mm

Arbre a cames :

Diamétre du tourillon n® 1 ... ... ... ... .. o 50,72 a 50,74 mm
Diameétre du tourillon n° 2 ... ... .. ... ... ... 50,46 a 50,48 mm
Diamétre du tourillon n° 3 ... .. ... . .. .. o 4995 a 49,97 mm
Diametre de l'alésage dans le bloc pour la bague du

palier n° 1 . 55,56 a 55,59 mm
Diamétre extérieur de la bague .................... 55,66 a 55,71 mm
Diamétre intérieur de la bague .............. ... ... 50,80 & 50,84 mm
Diamétre intérieur du paliern®2 ......... ... ... .... 50,55 a 50,59 mm
Diamétre intérieur du paliern°3 ... .. ... ... .. ....... 50,04 a 50,08 mm
Levée de came .. ... .. ... 760 8 7,65 mm
Epaisseur de la rondelle de poussée ................ 549 a 5,54 mm
Profondeur de l'alésage dans le bloc pour I'emplacement

de la rondelle . ...... .. 475 a 4,83 mm
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SEGMENTATION
1" Segment :

B 37 1= 2 parallele fonte chromé a face
d’appui convexe

EPHISSBUN na n v sumnes o v nams 5 v v 85000 5 & e s @ & e 6 v 0 vin 2,36 a 2,38 mm

Hauteur de la gorge ....... ... . ... . oo, 243 a 2,45 mm

Jeu dans la gorge ... . ... ... 0,05 a 0,10 mm

JEU 8 18 COUPE & oo sw v mons © 5 ass 0 2 ¥ S00S 5 £ Dous 5 § 7 o 041 a 0,53 mm

2° Segment :

THOB 5 o sommie s o = sondhon 2 § B somnwe § & G005 7 5 & 8505 & § 0G0 1 # 0% paralléle fonte

EDAISSEIN s vvsnorn s o v sooee & 3 iorma s 5 ¢ e & 6 s 5 © oo 2,36 a 2,38 mm

Hauteur de la gorge ........ ... ... ciiiiiiinnoon.. 243 a 2,45 mm

Jeu dans la gorge ... ... .. 0,05 & 0,10 mm

Jou & 18 COUPE «ovn s sooms s vomms v v o 5 5 0 o 5 £ s 0,38 a 0,48 mm

3¢ Segment :

TYPE . . oovores e oocuniil o m & Sl o srmonsn o o SAT0 B § Hifmms § & § 550 fonte avec chambrage de tor-
sion marqué BTM & orienter
vers le bas

Jeualacoupe ... .. ... . . . . .. .. 0,28 a 0,41 mm

4 Segment :

TP oottt e e racleur 2 lamelles avec 1 expan-
deur

EDQISSEUF s v swims s o omniv 5§ oo & 5 6 iwes § 2 S0 & ¢ sy 6,32 4 6,38 mm

Hauteur de la gorge ......... ..., 6,41 a 6,44 mm

Jeu dans la gorge . ... . ... 0,04 a4 0,41 mm

Jeu @ la coupe ... ... e 0,28 a 0,41 mm

L'expandeur du 4° segment porte deux touches de pein-

ture : l'une verte sur une extrémité, |'autre rouge sur

l'autre extrémité. Lors de l'accrochage de I'expandeur,

les deux touches doivent étre apparentes, sinon le res-

sort est mal monté.

PISTONS

Dépassement au P.M.H. par rapport au plan de joint

du bloc ... 0,38 3 0,50 mm

Diameétre de l'axe de piston ...................... 34,92 a 34,925 mm

VILEBREQUIN
Tourillons :

Nombre ... e 5

Jeu latéral absorbé par paliercentral ................ 0,05 a 0,36 mm

Diamétre (cote standard) .. ....... ... . ... ... ... ... . 76,16 & 76,17 mm

Largeur du tourillon n® 1 ... ... ... 36,65 a 36,67 mm

Largeur des tourillons n® 2, 4 et 5 .................. 39,24 a 39,34 mm

Largeur du tourillon n° 3 ... .. ... .. ... . o 4415 a 44,20 mm

Largeur maxi aprés rectification .................... 44,68 mm

Rayon des congés de raccordement ................ 368 a 3,96 mm

3 cotes de rectification .......... ... . .. .. ... ... —0,25 —0,50 —0,76 mm
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Manetons :

Diamétre (cote standard) ...... ... .. ... .. .. . ...... 63,47 a 63,49 mm

Largeur des manetons ................. ... .. 40,35 a 40,39 mm

Largeur maxi permise aprés rectification ........... 41,53 mm

Rayon des congés de raccordement ................ 3,68 a 3,96 mm

3 cotes de rectification .......... .. ... i —0,25 —0,50 —0,76 mm
Rondelles de latéral :

EDAISSEUE . vovee o v o s 0 5 5 05055 5 5 55000 6 © % S050 7 § 0905005 5 3 2,27 a 2,31 mm

COtE FOPAFALION & 5 s s v 1 pown & v cwosy 8 ¢ & oo % » swwiss 4 4 cote normale 40,177 mm
Paliers de vilebrequin :

Diamétre alésage sans coussinet .................. 80,42 a 80,44 mm

Diamétre alésage avec coussinet .................. 76,24 & 76,27 mm

Jeu diamétral entre tourillon et coussinet .......... 0,06 & 0,11 mm

BIELLES

Classification en poids :

COHE 11 . . v e w0 n romonmn o 00 o0 smimse 5 o somss » 5 vioes 20 § 8 3505805 § 2 1,870 a 1,920 kg

COUE B2 . . comar, o2 o ven s s b o BEEE 8 § SO0E § § VM 5 © e 6 3 1,920 a 1,980 kg

COHE 13 2 2 ¢ vvpma 5 ¢ & smwmn 5 v 0 o 5 0 w5 5 e 5 T e 1,980 a 2,040 kg

Longueur de la bielle (axe en axe) ................. 219,05 a 219,10 mm
Tétes de bielles :

Diamétre alésage sans coussinet .................. 67,21 a 67,22 mm

Diameétre alésage avec coussinet .................. 63,53 a 63,55 mm

Jeu diamétral sur maneton ............. ... . ... ... 0,04 3 0,08 mm

Largeur de la téte de bielle ...... ... ... ... ... .... 40,06 a 40,11 mm

Jeu latéral .. ... ... .. e 0,24 &4 0,33 mm

Coussinets en cotes réparations .................. +0,24 +0,50 40,76 mm
Pieds de bielle :

Diamétre alésage .o ewsg e swvn s s v mmen § v s s 6 38,98 a 38,92 mm

Diameétre extérieur de la bague .................. 38,99 a 39,01 mm

Diameétre - intérieur de la bague .................. 34,94 a 34,96 mm

Jeu diamétral axe de piston dans bague ............ 0,02 & 0,04 mm

COUPLES DE SERRAGE PRINCIPAUX (en m kg)

CUTABEE 2 oo swnn n v crvmsm 5 3 Dome o 5 Dowmsn 5 » SEs 8 o s i 8 11,75

Ecrous de fixation des porte-injecteurs ............ 14 a 17

Vis de fixation de la rondelle de retenue du pignon

darbre 2 €aMes .. ... ... e e e 29 a4 3.3

Vis de fixation du pignon d'arbre & cames ......... 6,23 a4 691

Vis de fixation de la rondelle de retenue du pignon

intermédiaire ... ... s 29 a4 33

Ecrous de bielles (cadmiés) ........ ... .. ... .. ... ... 9497

Vis de fixation des paliers de ligne d'arbre ........ 19,3 a 20,7

Vis de fixation de poulie de vilebrequin ............ 38 a 415

Vis de fixation des pignons sur les masses d'équili-

BPAGE: oo o o o oot 4 5 5 HEWS 5§ E4wihp § 4 (8GN 5 ¥ wweh 6 @ x s o 14 a15

Vis de fixation des masses d'équilibrage .......... 08 a1

Ecrou de fixation du pignon d'équilibreur sur le moyeu 41 249

Vis de fixation de pompe a huile sur bati d'équilibreur 26 a28

Vis de fixation du bati d'équilibreur ............... 5

Vis de fixation du volant d'inertie ................. 11,3
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REFROIDISSEMENT

GENERALITES

Le circuit de refroidissement est du type
pressurisé.

Il est maintenu sous pression pendant le
fonctionnement du moteur par un bouchon
équipé d'un clapet taré. L'augmentation de
pression (entre 440 et 510 g/cm®) permet de
reporter a 115° la température d’ébullition du
liquide de refroidissement. Si, par suite de
sortie de liquide, une dépression vient a s’éta-
blir dans le circuit lors du refroidissement, un
second petit clapet incorporé au bouchon
rétablit I'équilibre des pressions.

Un clapet thermostatique (ou thermostat) est
incorporé dans le circuit. |l est placé dans
un boitier situé en sortie de culasse, entre
celle-ci et le radiateur.

Le clapet du thermostat reste fermé tant que
la température du liquide n'a pas atteint 80 °C.
Il isole ainsi le radiateur du reste du circuit
et le réchauffage du liquide est plus rapide.
Lorsque la température atteint 80 °C, le clapet
du thermostat commence a s'ouvrir et laisse
passer le liquide vers le radiateur, établissant
ainsi le circuit normal.

La température du liquide de refroidissement
est indiquée au tableau de bord par un ther-
momeétre dont le bulbe est vissé a la partie
inférieure du boitier de thermostat.

CARACTERISTIQUES

Capacité du circuit de refroidissement : 10,2 |.
Pression nécessaire pour |'ouverture du cla-
pet du bouchon de radiateur : 440 a 510 g/cm®.
Température de début d'ouverture du thermo-
stat : 80°C (176° F).

Température de pleine ouverture du thermo-
stat : 93°C (199¢ F).

Levée totale du clapet : 8,65 mm (.34").
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DEPOSE DU RADIATEUR
lateur.

déposer le radiateur.
le radiateur doit

Dépose de |'ensemble capot-calandre.
a buse du vent

40 Devisser les deux écrous de fixation et

S

Fig.
minaires : Q3 -

Opérations préli
cure et

135-140-145 - REFROIDISSEMENT

inférieure) du radiateur.

et du bloc-cylindres.
3¢ Desserrer les deux durites (supéri

20 Quvrir les robinets de vidange du radiateur

10 Enlever le bouchon du radiateur.

OPERATION C 1
TRACTEURS



OPERATION C2 DEPOSE DU THERMOSTAT

Opérations préliminaires : 03 - Dépose du thermostet c;apor co\ondr—e. .

1o Déposer le bouchon du radiateur d’eau et 30 Déposer la durite supérieure du radiateur.
vidanger partiellement le circuit. ) - ,
g0 B 40 Déposer le couvercle du boitier et sortir

20 Déposer le réservoir a combustible (voir le thermostat.

opération D 1).

OPERATION C3 VERIFICATION DU THERMOSTAT

Opérations préliminaires : Gﬁ,- Dépose de=heasemie=capot-catersie. CI»- WGI‘McirQr.

1o Coincer entre le clapet et son siege un fil 3° Lorsque le clapet s’ouvre, le fil ou la cale
fin ou une cale de 0,05 mm. est libéré et il suffit de relever la tempé-
20 Plonger le thermostat en le maintenant rature indiquée par le thermometre.
par le fil ou la cale dans un récipient plein
d'eau dont on élévera progressivement
la température en la contrélant avec un
thermométre de précision.

Nota. — En cas de mauvais fonctionnement
du thermostat, ne pas essayer de le réparer ;
le remplacer par un neuf.

OPERATION C4 DEPOSE DE LA POMPE A EAU

Opérations préliminaires : C1 - Dépose du radiateur.

10 Desserrer les trois points de fixation de la 20 Déposer les durites de raccordement au
dynamo et la basculer vers le moteur. moteur.

Dégager la courroie. 30 Déposer la pompe a eau et recueillir la

contre-plaque.
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OPERATION C5 DEMONTAGE DE LA POMPE A EAU

Opérations préliminaires : C4 - Dépose de la pompe & eau.

10 Enlever le ventilateur. 3° Pousser l'arbre de pompe et les roule-

20 Arracher la poulie avec un extracteur ments par I'extrémite, coté turbine (fig. 3).
(fig. 2) et recueillir les vis de fixation de Recueillir la turbine.
la pompe. 4o Extraire la garniture d'étanchéité du corps
de pompe.

Fig. 2 Fig. 3

OPERATION C#é VERIFICATION DE LA POMPE A EAU

Opérations préliminaires: C5 - Démontage de la pompe a eau.

10 Vérifier que la turbine et le carter ne pré- 20 Si l'arbre de pompe est détérioré ou si
sentent pas de criques, de félures ou de les roulements ont un jeu excessif, rem-
traces d'usure. placer I'ensemble.
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OPERATION C7 ASSEMBLAGE DE LA POMPE A EAU

Opérations préliminaires : C6 - Vérification de la pompe & eau.

1o Mettre en place une garniture d’étanchéite
neuve.

20 A la presse, mettre en place l'arbre de
pompe en faisant affleurer la face du rou-
lement et I'extrémité du carter (fig. 4).

Fig. 5

Fig. 4

3¢ Placer la pompe sur la table de la presse,
en appui sur l'extrémité de l'arbre coté
poulie et mettre la turbine en place (fig. 5).
Un jeu de 0,25 & 0,50 mm doit subsister
entre les ailettes de la turbine et le carter
(fig. 6). La face AR de la turbine affleure
alors le plan de joint du carter de la
pompe.

40 Disposer les vis de fixation dans les trous
de la pompe, la plus longue se trouvant
a la partie supérieure, coté refoulement. Fig. 6
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OPERATION C7 (Suite)

ASSEMBLAGE DE LA POMPE A EAU

5o

Placer la poulie sur la table de la presse,
en appui sur la face coté ventilateur. En-
foncer la pompe en pressant sur l'arbre
(et non sur la turbine) (fig. 7), jusqgu'a
obtention de la cote 140,5 mm entre la face
d'appui du ventilateur et le plan de joint de
la pompe. L'extrémité de |'arbre de pompe

Fig. 7

doit alors se trouver en retrait de 'exiré-
mité de la poulie (fig. 8).
Nota. — Le remplacement de la poulie de
pompe a eau ne peut étre effectué sans
dépose de la pompe.

~140,5

Fig. 8

OPERATION C38

POSE DE LA POMPE A EAU

30
40

Opérations préliminaires :

Coller un joint neuf sur la contre-plaque de
la pompe & eau.

Poser la contre-plaque, la pompe a eau et
serrer les vis.

Monter les durites et serrer les colliers.
Placer la courroie, la tendre correctement
et serrer les trois points de fixation de la
dynamo.

C 6 - (éventuellemant) Vérification de la pompe.
C 7 - Assemblage de la pompe a eau.

50 Monter :
— le ventilateur ;
— le radiateur (opération C 10);
— I'ensemble capot-calandre (opération

Q 10).

60 Brancher les conduits d'alimentation des
phares et feux de stationnement au relais
3 bornes AV,

70 Poser la porte de visite de la calandre.
8¢ Faire le plein du circuit de refroidissement.

TRACTEURS 135-140-145 - REFROIDISSEMENT
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OPERATION C9

POSE DU THERMOSTAT

1o Nettoyer la partie du boitier ou repose le
thermostat.

20 Mettre en place le thermostat, un joint neuf
et le couvercle de boitier en engageant la
durite sur le raccord du radiateur.

30 Faire le plein du circuit de refroidissement.

40 Fajre tourner le moteur quelgues minutes
et vérifier le plein du circuit de refroidis-
sement.

50 Reposer :

— le réservoir a combustible (opération
D 18);
— l'ensemble capot-calandre (opération

Q 10).

OPERATION C 10

POSE DU RADIATEUR

10 Monter la buse de ventilation.

20 Poser le radiateur en interposant les pla-
quettes de caoutchouc et serrer les écrous
modérément.

3c Monter les durites.

40 Poser |'ensemble capot-calandre (opéra-
tion Q 10).

50 Brancher les conduits d'alimentation des
phares et feux de stationnement au relais
3 bornes AV.

6o Fixer la porte de visite de calandre.

70 Faire le plein du circuit de refroidissement.
Faire tourner le moteur quelques minutes
et vérifier si le circuit est rempli.

89 Procéder a |'opération :

— Q10 - Pose de I'ensemble
calandre.

capot-
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REFROIDISSEMENT

TRACTEUR 165

GENERALITES - FONCTIONNEMENT

Le circuit de refroidissement du tracteur 165
est du type standard pressurisé.

Le circuit est maintenu sous pression pendant
le fonctionnement du moteur par une pompe
a eau du type centrifuge et un bouchon de
remplissage du radiateur équipé d'un clapet
taré.

A la sortie de la culasse, |'eau passe dans
un thermostat incorporé dans la sortie d'eau
de la culasse. Celui-ci a pour but de per-
mettre au moteur d’atteindre rapidement sa
température de fonctionnement. Le passage
de I'eau sortant de la culasse est réglé par
le clapet du thermostat du type «a disque »
commandé par la température de l'eau en
circulation.

Lorsque le moteur est froid, le clapet du ther-
mostat demeure complétement ferme, inter-
rompt ainsi la circulation d’eau vers le radia-
teur, la dirige vers la pompe a eau, puis au
bloc-cylindres.

Lorsque le moteur se réchauffe, le clapet du
thermostat s'ouvre, et est en pleine ouverture
quand le moteur a atteint sa température nor-
male de fonctionnement.

CARACTERISTIQUES

Capacité du circuit ....... 13,6 litres
Température de début d'ou-

verture du thermostat .. ... 760 a 80°C

Jeu entre les aubes de tur-
bine et corps de pompe a
BAU i 0,40 a 0,50 mm
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OPERATION C 1

DEPOSE DU RADIATEUR

Te

Qpo

30

40

Opération préliminaire : Q 3/A - Dépose de I'ensemble capot-calandre.

Déposer le bouchon de radiateur et pro-
céder a la vidange d'eau du radiateur et
du bloc-cylindres.

Desserrer les colliers de serrage des
durites reliant le radiateur aux autres
organes. Opérer sur les colliers serrant les
durites sur le radiateur.

Déposer les vis « Parker » fixant la buse
de wventilation sur les cotés latéraux du
radiateur.

Desserrer, pour donner «du mou>» & la
buse de ventilation :

— les deux vis latérales sur le bloc AV ;

— la vis fixant la patte de radiateur sur le
corps de sortie d'eau.

50 Sj le tracteur est équipé d'une direction

assistée hydraulique, dégrafer la lamelle
caoutchouc de sa tdle d’étanchéité gauche
de facon a libérer les tuyauteries hydrau-
ligues souples.

6o Déposer les deux vis de fixation du radia-

teur sur le bloc AV.

70 Déposer le radiateur du tracteur.

Si le radiateur doit &tre remplace, le dése-
quiper de sa buse de ventilation et de
ses tdles d'étanchéité gauche et droite.

OPERATION C2

DEPOSE DE LA POMPE A EAU

10

30

40

Opération préliminaire :

Détendre et déposer la courroie de ven-
tilation.

Retirer les deux vis de fixation du coude
de by-pass sur le boitier de thermostat.

Desserrer les colliers de serrage de la
durite reliant la pompe au bloc-cylindres.

Retirer les deux vis de fixation de pompe

C1 - Dépose du radiateur.

a eau et couvercle de distribution, sur le
moteur.

50 Retirer les deux vis de fixation de pompe

a eau, sur le couvercle de distribution.

6o Déposer la pompe a eau et son ventila-

teur, ainsi que la plaque d'adaptation en
laiton.

OPERATION C3

DEMONTAGE DE LA POMPE A EAU

Opération préliminaire : C2 - Dépose de la pompe a eau.
QOutil Service nécessaire : MAGI (panoplie FF 30).

L'utilisation du manche MAGI n’est pas indis-
pensable ; néanmoins il est trés pratique pour
cette opération.

Il n'est pas nécessaire de séparer le ventila-
teur de la poulie.

10 Desserrer et déposer |'écrou indesserrable

et sa rondelle plate de fixation de la poulie
sur l'arbre de turbine.

20 Redresser les freins des vis de fixation du

ventilateur et déposer deux d'entre elles
(en diagonale).
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OPERATION C 3 (suite) DEMONTAGE DE LA POMPE A EAU

30 Séparer la poulie et le ventilateur en pra-
tiguant un montage comme indiqué a la
figure n° 1 (deux vis montées sur les tarau-
dages rendus libres au §2).

40 Sortir I'arbre de pompe avec la turbine et
'ensemble joint AR (fig. 2).

Fig. 1

50 Séparer l'axe de la turbine et 'ensemble
joint au moyen d'une presse (fig. 3).

60 Retirer de la pompe, le circlip de retenue
des roulements d’arbre.

70 Extraire du corps de pompe, au moyen du
manche MAGI et d'une presse :

— les roulements,
— l'entretoise,
-— la rondelle flasque en laiton,

— le joint feutre et sa cage.

Fig. 3
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OPERATION C 4 DEPOSE DU THERMOSTAT

Opération préliminaire: D1 - Dépose du réservoir a combustible.
1o Desserrer les colliers de la durite reliant 39 Desserrer et déposer les écrous et ron-
le chapeau contre-bride de sortie d'eau et delles Grower de fixation du chapeau
A contre-bride de sortie d'eau.
le radiateur.
4o Déposer le chapeau contre-bride et retirer
20 Déposer cette durite. le thermostat de son boitier.
OPERATION C5 _ VERIFICATION DU THERMOSTAT
Opération préliminaire : C4 - Dépose du thermostat.
Plonger le thermostat dans un récipient par- En suspendant ainsi le thermostat, a I'instant
tiellement rempli d'eau propre. précis ou le clapet s'ouvrira, le calibre ou fil
Chauffer graduellement I'eau en observant la métallique sera libéré et il sera possible d'en-
montée de température & intervalles fréquents registrer la température dans des limites rai-
avec un thermometre précis. sonnables.
Il est possible de s’assurer du moment Si le thermostat ne fonctionne pas convena-

exact auquel le clapet s’ouvre en plagant
entre celui-ci et son siege un calibre d'épais-
seur ou un fil métallique de 0,5 mm. Ne pas essayer de le réparer.

blement, le remplacer par un neuf,

OPERATION C#6 POSE DU THERMOSTAT

Opération préliminaire : C 5 (éventuellement) - Vérification du thermostat.

1o Nettoyer la partie du boitier de thermostat 40 Mettre en place les rondelles Grower, les
sur laguelle repose celui-ci. écrous de fixation du chapeau et les ser-

20 Placer le thermostat. rer correctement.

3° Enduire un joint neuf de péate a joint 50 Monter une durite neuve ou en bon état,
ne 969673 M 1, le mettre en place, ainsi reliant le chapeau contre-bride au radia-
ggeeaule chapeau contre-bride de sortie teur, et serrer les colliers.
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OPERATION C7

VERIFICATION DE LA POMPE A EAU

Opération préliminaire: C3 - Démontage de la pompe & eau.

Examiner soigneusement tous les composants
de la pompe.

S'assurer que la turbine et le carter de pompe
ne présentent pas de criques, félures ou
traces d'usure anormale.

Si l'arbre de pompe ou les roulements pré-
sentent un jeu excessif ou des signes de
détérioration, remplacer I'ensemble.

Dans tous les cas, remonter I'ensemble, muni
de bague « Cyclam » et feutres neufs.

OPERATION C38

REMONTAGE DE LA POMPE A EAU

Onpération préliminaire: C7 -

Veérification de la pompe & eau.

Outil Service nécessaire : MAGI (panoplie FF 30).

L'utilisation du manche MAGI n'est pas indis-

Fig. 4

P IIIIII I TIPS IIIIS

pensable ; néanmoins il est trés pratique pour
cette opération.

®

v

AN

g 1. Axe de pompe.
2. Circlip.
N / 3. Bague

d'étanchéité.
. Joint « Cyclam ».

. Turbine.

loint feutre.

. Roulements
a billes.

8. Entretoise.

®
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OPERATION C 8 (suite)

REMONTAGE DE LA POMPE A EAU

10 Placer sur l'arbre de turbine (coéte tur-

bine) le joint « Cyclam » neuf ou en trés
bon état. Orienter ce dernier en se réfe-
rant aux figures 4 et 5.

mémes moyens, aprés avoir placé l'en-
tretoise et le deuxiéme roulement (plaque
de fermeture du roulement au-dessus),
terminer la mise en place (fig. 7).

20

30

40

50

70

1. Ventilateur. 6. Joint feutre.
2. Poulie de ventilateur. 7. Joint « Cyclam ».
3. Circlip d'arrét de roulement. 8. Corps de pompe.
4. Roulements et entretoise. 9. Plaque arriére laiton.
5. Rondelle flasque de feutre. 10. Turbine.

Fig. b
A l'aide d'une presse, enfoncer l'arbre

dans la turbine jusqu’'a ce que |'épaule-
ment de |'arbre arrive presque au niveau
de la face AV du moyeu de turbine
(fig. 6).

Placer le corps de pompe sous une
presse, logement de roulements dirigé
vers le haut.

Engager dans le fond, contre la toile
interne, le joint feutre et sa cage (feutre
apparent au-dessus, voir photo 5, rep. 6).

Placer sur le joint feutre la rondelle
« flasque de feutre » en laiton et, a I'aide
du manche MAGI ou d'un outil similaire
et d'une presse, mettre en place le joint
feutre dans son alésage de corps de
pompe.

Enduire les roulements a billes de graisse
pour pompe a eau.

Engager ensuite un des roulements &
billes {plaque de fermeture du roulement
en dessous) et, a l'aide du manche
MAGI! et d'une presse, le faire pénétrer
d'environ 1,5 @ 2 cm; puis, avec les

Fig. 6

11. Arbre de pompe.

12. Ectou indesserrable et sa
delle.

13. Vis d'assemblage, ventilateur-
poulie.

14. Frein en téle

ron-
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OPERATION € 8 (suite)

REMONTAGE DE LA POMPE A EAU

8¢ Placer le circlip de retenue de roulement.

9¢ Retourner la pompe a eau sous la presse,
engager l'arbre et sa turbine dans la
pompe et, a 'aide d'une presse, terminer
la mise en place (fig. 8).

Fig. 7

ATTENTION

Fig. 8

en butée dans le corps de pompe (rou-
lements et arbre immobilisés par le
circlip d'arrét de roulements).

a) Pendant cette derniére opération, glis-
ser entre turbine et corps de pompe
une jauge d'épaisseur de 0,45 mm
(jeu tolérance : 0,40 a 0,50 mm) (fig. 8).

b) Faire pression sur la turbine qui vien-
dra en contact avec la jauge d’épais-
seur, et non sur I'arbre qui se trouve

100 Mettre en place sur le nez d'arbre de
pompe :

la poulie,

le ventilateur,

la rondelle Grower,
I'écrou indesserrable.

110 Serrer |'écrou correctement.
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OPERATION C9 POSE DE LA POMPE A EAU
Opération préliminaire : C8 - Remontage de la pompe & eau.
10 Enlever toutes traces du vieux joint sur fixer correctement au moyen des quatre
la face de montage de la pompe. vis munies de rondelles plates.
20 Enduire de pate a joint n® 969673 M 1 : 6° Monter les deux vis d'assemblage du
. ' ' coude by-pass sur le corps de thermos-
— les deux faces d'un joint neuf de rat et les serrer correctement.
gouge de DY-pESS 70 Monter la courroie de ventilateur et la
— les deux faces d'un joint neuf de pla- tendre correctement (tendeur de dyna-
que d’adaptation. mo).
30 Metire ces deux joints & leur place res- 8° Monter le radiateur (op. C 10).
pective sur la pompe. 90 Mettre les durites en place et serrer les
4¢ Placer la plague d'adaptation en laiton sur colliers. o
le joint de corps de pompe (la partie 100 Effectuer le plein d'eau.
convexe de la plague orientée cote cou- 110 Faire tourner le moteur quelques minutes,
vercle de distribution). vérifier qu'il n'y a aucune fuite d'eau et
50 Poser I'ensemble ainsi constitué contre |z completer le plein d'eau éventuellement.
couvercle de carter de distribution et le 120 Capoter le moteur (op. Q 10/B).
OPERATION C 10 POSE DU RADIATEUR

1o

20

30

40

5o

Opeération préliminaire :

Habiller le radiateur (s'il s'agit d'un radia-
teur neuf) :

-— de ses téles d'étanchéité D et G;
— de ses tampons supports D et G;

de
de

— de son robinet de vidange équipé
sa durite, celle-ci munie du collier
tixation.

Mettre en place le radiateur sur le bloc
support AV du tracteur en encastrant la
buse de ventilation sous la partie supé-
rieure AR du radiateur.

Placer les deux vis de fixation du radiateur
sur le bloc support, munies de rondelles
Grower, et les serrer.

Placer et serrer les vis « Parker » fixant la
buse de ventilation sur les faces latérales
du radiateur.

Placer et serrer :

C 9 (eventuellement) - Pose de la pompe a eau.

6o

70

8o

go

— les deux vis latérales de fixation de la
buse de ventilation sur le bloc sup-
port;

— la vis de fixation de la patte de radia-
teur sur le corps de sortie d'eau.

Brancher les durites aprés avoir vérifié
leur bon état. Serrer correctement les col-
liers.

Si le tracteur est équipé d'une direction
assistée hydraulique, mettre en place les
tuyauteries hydrauliques dans l'encoche
de la tole d'étanchéité gauche et agrafer
la lamelle caoutchoutée.

Fermer les robinets de vidange et effec-
tuer le plein d'eau.

Monter les capots (op. Q 10/B) et bran-
cher les connexions électriques.

Nota. — Faire tourner le moteur quelques

min
lem

utes et compléter le plein d’'eau éventuel-
ent. S'assurer qu'il n'y a aucune fuite

d'eau.
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