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VERINS HYDRALUL IQUES

LEGENDE FIGURE 1 -

1 - \Vérins de levage
- Mérins de benne
— Mérin de godet
- Vérin de dragage
Vérin de fléche

-~ \érins de blocage de déport
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- Vérins de stabilisateurs

CHARGEUR

VERINS DE LEVAGE -

DEPOSE - REFPQSE - 9G/1 -

Les deux vérins se démontent de |a méme fagon.

1 - Placer le chargeur avec |a benne reposant au sol. Actionner a
plusieurs reprises les |eviers de commande du distributeur afin
dlévacuer la pression résiduelle du circuit.

2 - Débrancher les flexibles et obturer |es orifices a |'aides de bou-
chons en plastique afin d'éviter la pénétration dlimpuretés dans le
circuit.

3 ~ Retirer la goupille et |'axe cté tige du vérin. Laisser reposer |e
vérin sur l'essieu avant du tracteur,

- Retirer la goupille et |laxe cdté téte du verin,
- Déposer le vérin pour contrdle et intervention,

Samonter |e vérin en sens inverse des opérations de déposea.

DEMONTAGE - 9G/2 -

1 - Déposer le vérin suivant 8G/1.
2 - Placer |le vérin dans un étau.
3 - (figure 2) — Démonter |'écrou (1) de belte & garniture 2n sens
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anti-horaire & |'aide d'une clé appropriée ; amener ['#crou en bout

de tige.

4 - (figure 3) - Pour permetire |lextraction du jong, enfoncer |la boite &
garniture dans le flt de 40 mm environ.

5 - (figure 4) - Sortir le jonc a |'aide d'un tournevis.

5 = Extraire latige du fart,

IMPORTANT -
En aucun cas, n'utiliser |'air comprimé pour cette opération,

7 - (figure 53) - Serrer la tige dans un étau. Démonter |'écrou (1), le pis-
ton (2) avec la garniture (3), le joint (4) et la rondelle (5).

8 - (figure 6) - Sortir la bolte 4 garniture de la tige. Démonter les joints

externes (1 - 2) et les Joints internes (3 - 4) du boitier (5).

REMONTAGE - 9G/3 -

£ W b
1

i
]

Nettoyer et vérifier |'état de tous les composants,

Disposer I[é-.’__.:."‘Du de boite & garniture et le jonc sur |a tige.

(figure 68) — Remplacer tous les joints de |a boite & garniture.

Huiler et engager la bolie & garniture sur |a tige,

(figure 5) — Aprés avoir disposé la garniture (3) sur le piston (2],
mettre en place la rondelle (5), le joint (4), le piston (2) et |'écrou (1)
sur la tige, Bloquer |!'écrou & 44 kg/m.

Huiler le fiit et la garniture. Introduire le piston avec précaution afin
de ne pas détériorer la garniture,

Enfoncer la bofte & garniture assez loin dans le fit afin de pouvoir
metire en place le jonc.

Tirer sur la tige afin d'amener la baite & garniture contre le jonc.

Serrer |'écrou de blocage de la bolte & 24 kg/m.

VERINS DE BENNE -

DEPOSE - REPOSE - 5G/4 -

Placer |le chargeur avec |la benne reposant au sol. Mancesuvrer a

plusieurs reprises les leviers du distributeur afin d'évacuer la pres—

sion résiduelle du circuit.

"Débrancher les flexibles, Obturer les orifices pour éviter |'intreduc-

tion de particules étrangdres dans le circuit.
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3 -~ Enlever la goupille et |'axe coté tige du vérin.
4 — Retirer la goupille et |'axe cdté téte du vérin.
5

- Deéposer le vérin pour contrdle et intervention.

DEMONTAGE - 9G/5 -

- Déposer le vérin suivant chapitre QG/&.
- Placer le vérin dans un étau,

(figure 7) — Desserrer |'écrou (1) & |'aide d'une cl€ appropriée,

i S U 5 [
|

- Enfoncer |la bofte & garniture dans le flt, de 40 mm environ, afin
dlextraire le jonc (2).

Sortir le jonc a |'aide d'un tournevis.

n
]

Sortir la tige compléte du fat,
- Serrer la tige dans un étau, Retirer I'écrou (3], le piston (4) avec la

L]
|

garniture (5}, le joint (8) et la bague (7).
8 - Sortir la bofte & garniture de la tige (8). Déposer les joints externes

{9 - 10) et les joints interres (11 = 12) du boitier (13),

REMONTAGE - 9G/6 -

1 = HMNettoyer et contrdler ['état de tous les composants. Rebuter tous les

joints.

2 - (figure 7) - Disposer |'écrou (1) et le jonc (2) sur la tige (8).

3 - Disposer les joints (9 - 10) et (11 = 12) sur la boite & garniture,

4 -~ Huiler et engager la boite & garniture sur la tige.

5 - Disposer la bague de retenue (7), le joint (6), le piston {4) avec Ia
garniture (5). Serrer |'écrou (3) & 38 kg/m.

6 - Huiler le fiit et la garniture. Introduire l'ensemble tige/piston dans le
fOt avec précaution afin de ne pas détéricrer les joints,

7 - Enfoncer la boite a garniture assez loin afin de pouvoir mettre en

place le jonc (2).
8 = Tirer sur latige afin d'amener |la bofte a garniture contre le jonc,

Disposer et serrer |lécrou (1) & 11 kg/m,
9 - Remonter le vérin de benne suivant chapiire 96/4.
FELLE

VERIN DE FLECHE

DEPOSE - 9G/7 -

| - Abaisser complétement la fléche de fagon & placer le vérin paralléle
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au sol,

(figure 8) — Retirer les goupilles (1).

Chasser |laxe (2).

Rétracter le vérin en manoeuvrant le levier de distributeur.
Retirer les goupilles (3) et I'axe (4).

Placer le vérin verticalement et débrancher les flexibies (5).
Repérer ces flexibles pour faciliter le remontage.

Déposer le vérin de |la fléche,

REMISE EN PLACE - 9G/8 -

Disposer une planche ayant la méme [ongueur gue le verin sur les 4
tuyauteries i Ilintérieur de la Méche.

(figure 9) - Placer le vérin a |'intérieur de la fléche, Brancher les
flexibles suivant les repéres,

Placer le culot du vérin dans la fléche ; faire coTncider les orifices
du vérin et de |la fléche en s'aidant de la planche comme levier,
Introduire |'axe (4) en velllant au positionnement correct des trous de
goupilles,

Placer les goupilles (3).

Mettre le moteur en route ; actionner le levier de fléche pour sortir
le vérin afin de |'engager dans la chape du pivot,

Ne pas oublier de retirer la planche.

Introduire |'axe (2) et placer les goupilles (1).

CEMOMNTAGE - 9G/9 -

Déposer |le vérin sulvant chapitre QG/'?.
Placer le vérin dans un étau.
(figure 10) = Desserrer |'écrou de bofte a garniture {1} en sens anti-

horaire & llaide dlune clé, puis |e placer en bout de tige.

4 - Enfoncer la bofte & garniture de 40 mm a 'intérieur du fat en vue
d'extraire le jonc (2).

5 - Sortir le jonc & |'aide d'un tournevis.

& - Extraire |'ensemble tige/piston du fat.

IMPORTANT =
Ne pas utiliser |'air comprimé pour cette opération.

7 -~ Serrer la tige dans un étau, Démonter |'écrou (3), le pistoan {4) avec

la garniture (&) et la bague (5), le joint (7) et |a bague dlarrét (8).
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Dégager avec soi~ 'e manchon (9) et I'axe (10).

Extraire le ressc-t (11) et les axes (12) et (13).

Retirer la bague : '4) de |la tige.

Sortir la bofte & garniture de la tige ; retirer ['écrou (1) et le Jonc (2).
Démonter la bague (15), I joint (16), le circlip {(17) et le joint (18) du
corps (19).

Extraire le joint racleur (20).

Retirer le bouchon {21:}, le ressort (22), les rondelles (23) puis sortir
le tube,

Retirer les joints (24 = 25) et (27-28) du tube. (26).

NOTA -

Si I'on remonte le méme tube, conserver les rondelles d'épaisseur,

REMONTAGE - 9G/10 -

P

@ =~ oW

13
14

Nettoyer et vérifier |'état de toutes les piéces.

Remplgmw tous les joints.

(figure 10) - Disposer les joints (24 - 25) et (27-28) sur le tube (26).
Introduire le tube, remonter |es rondelles (23). Si l'on mente un tube
neuf, placer des rondelles d'épaisseur enire le fOt et le ressort de
facon & obtenir une cote de 31,75 i_ 0, 793 mm entre |es rondelles (23)
et la portée du bouchon (21),

Remonter le ressort {22), le bouchon (21) avec son joint.

Disposer les joints (15-16) dans la gorge de la bofte a garniture.
Remonter le joint racleur (20).

Remonter le joint (18) et |'arréter & I'aide du circlip (17).

Disposer I'écrou (1) et le jonc (2) sur la tige.

Huiler et engager la bofte & garniture sur la tige,

Placer |a bague {14) contre |'épaulement de la tige ; enfoncer |e nou-
vel axe {13) dans |le trou de |a tige.

Enfoncer I'axe (12) dans I'axe (13) en le laissant dépasser de 6, 35 mm

+ 0, 793 mm.

Emmancher |'axe (10) dans le trou du manchen (9).

Disposer le ressort neuf (11) en haut de |'axe {12). Appuyer sur le

ressort et faire glisser le manchon sur la tige.

Faire glisser la bague (8) sur la tige jusqu'a ce gqu'elle contacte les
axes., Tourner la bague afin d'engager les axes dans |e dégagement

prévu a cet effet.
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16 — Disposer le joint (7} sur l'arbre de tige.

17 - Assembler le piston (4), la bague (5) et les garnitures (6). Placer le
piston complet sur la tige et |'amener contre la bague {8).

MNOTA =
Faire coincider la bague d'usure avec la fléche située sur la tige -
(vérin de fléche seulement),

18 — Serrer |'écrou du piston a 48,4 - 51, 86 kg/m.

19 - Introduire la tige dans le fit du vérin en faisant coTncider les fleches
nAll des deux organes.

30 - Enfoncer assez loin la bofte a garniture dans le fat afin de pouvoir
remonter le circlip (2).

21 - Dés que le circlip (2) est monté, ramener la tige contre la bofte &
garniture, oblIQeant cette derniére & venir en contact sur le circlip,
Serrer |'écrou de bofte & garniture & 38,03 — 41,49 kg/m,

NOTA - '
Serrer |'écrou de bofte 3 garniture au couple recommandé sur un banc
dlessai ou une fois remonté sur |'engin.
Procéder comme suit

NOTA -

Rentrer le vérin & fond, maintenir le levier de commande du distri-
buteur jusqu'!a ce gue |'on obtienne la pression & la soupape princi=
pale. Lorsque la bofte & garniture subit cette pression, serrer |'é-

crou

VERIN DE DRAGAGE -

DEPOSE - REPOSE - 9G/11 -

IR
]

Déployer entiégrement le bras de dragage ; descendre |a fléche para-
Ilélement au sol, le godet reposant sur le sol.

(figure 11) - Extraire les goupilles (1) et I'axe (2).

Extraire les goupilles (3) et I'axe (4).

Débrancher les flexibles (5).

Déposer le vérin:

Remonter le vérin en sens inverse des opérations du démentage,
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DEMONTAGE - 98G/12 -

1 - (figure 10) - Déposer le vérin suivant chapitre 9G/11.
2 - Effectuer les opérations indiquées aux alinéas 2 8 7 et 11 3 15 du para-

graphe 9G/9.

REMONTAGE - 9G/13 -

1 = (figure 10) - Effectuer les opérations indiguées aux alinéas | & 10 du

paragraphe 95G/10.
2 - Remonter |a bague (14) et effectuer les opérations indiquées aux ali=

néas 16 & 21 du paragraphe 9G/10.

VERIN DE GODET - PELLE -

DCEPOSE - REPOSE - 9G/14 -

1 - Disposer la fléche et le bras de dragage parallglement au sal avec le
godet complétement retourné,
Evacuer toute |a pression du circuit.

- (figure 12) = Extraire les goupilles (1) et |laxe (2),

- Extraire les goupilles (3) et I'axe (4).

Débrancher les flexibles (5).

— Remonter ce vérin en sens inverse des opérations de démontage.

n o W
1

DEMOMNTAGE - 9G/15 -

Déposer |le vérin suivant chapitre 9;"6]4.

2 - (figure 13) - Déposer |e protecteur du tube de transfert (1),

3 = Serrer le vérin dans un étau,

4 = (figure 14) - Desserrer |lécrou de boite 3 garniture (1) en sens anti-
horaire & l'aide d'une clé appropriée puis |'ecarter sur la tige,

5 = Enfoncer |la bofte & garniture sur enviren 38 mm a l'intérieur du fdt

afin de démonter le circlip (2).
- Extirper le circlip a l'aide d'un tournevis.
- Sortir la tige du fdt,
- Serrer la tige dans un étau. Démonter |'écrou (3), le piston (4) et

la bague (5).
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REMONTAGE - 9G/16 -

9 - Sortir la bague (6), les garnitures (7), la bague (8), le joint (9} et la
bague (10) de |a tige.

10 — Sortir la bofte 3 garniture de la tige. Démonter le joint (1 1), la bague
(12), 1e joint (13), les garnitures (14) et la bague {168) du corps (17).

11 — Retirer le bouchon avec le joint (18), le ressort (19), les rondelles
dlépaisseur (20) puis sortir le tube,

12 - Démonter le joint (21), la rondelle (22) du tube (23) ; extraire le joint
(24) et la rondelle (25).

NOTA -

Si |lon remonte le méme tube, conserver |es rondelles d'épaisseur,

10 -

11 -

12=
[

Vérifier I'état de tous les organes et les nettoyer,

(figure 14) — Disposer |'écrou (1) et le circlip (2) sur la tige.

Placer le joint (13), les garnitures (14), les bagues (15) et (16), le
jeint (9), la bague {10) dans le cerps (17).

Huiler la tige puis passer la bafte a garniture sur cette derniére,
Placer sur la bague {6} la bague (8), le joint (9), |a bague {10), les
garnitures (7) et faire glisser |'ensemble sur la tige,

Placer la bague {5) sur le piston (4) ; faire glisser I'ensemble sur la
tige et le fixer & I'aide de |'écrou (3). Serrer |'écrou a 41,49 -

48, 4 kg/m.

Graisser les joints, introduire la tige compléte dans le fit en évitant
de détériorer les joints,

Enfoncer la bafte & garniture assez loin & |'intérieur du fat de fagon
3 démonter le circlip (2).

Aprés mise en place du circlip, ramener la tige sur la boite a garni-
ture de facon que cette derniére contacte le circlip. Serrer |'écrou
(1) & 27,66 - 30, 43 kg/m.

Placer sur le tube (23) le joint (21), la rondelle (22), le joint (24), la
rondelle (25).

Introduire le tube puis remonter les rendelles d'épaisseur. Sil'on
monte un tube neuf, placer des rondelles entre le tube et le ressort
de fagon & obtenir une cote de 31, 71 t 0, 793 mm entre les rondelles
at le bouchon [figure 14 - dimension A).

Remonter le ressort (19), ie bouchen (18) avec e joint nauf,

figure 13) - Remettre |e protecteur [1) en place et |e fixer a ltaide

des vis (2).

- 10 -
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VERIN DE BLOCAGE -

DEPOSE - REPOSE - 5G/17 -

i L W o
|

(figure 15) — Evacuer la pression du cipcuit.

Retirer les vis (1) fixant le support du vérin (2) sur le bati (3).
Extraire |la goupille (4) et |'axe (5).

Démonter le raccord (6).

Rentrer suffisamment |le piston dans le flt afin de démonter |a plague
(7).

Tourner ie piston et la plaque ; extirper la plague des chapes du

vérin.

ATTENTION =

7T =
g8 =

Eviter de laisser tomber le piston du fit de vérin.
Extraire la goupille (8) et I'axe (9) ; déposer le vérin (10),

Remonter le vérin en inversant les opérations du démontage,

DEMONTAGE - REMONTAGE - 9G/18 -

1 =

L= RV R R P S

1 -
2 S

Deéposer le vérin suivant le chapitre 9G/17,
(figure 16) - Sortir le piston (1) du vérin (2).
Démonter le jonc (3) et le joint (4).

Retirer le graisseur (5).

Contrdler |'état de tous les organes.

Remonter en sens inverse du démontage,

NOTA =

Graisser la cavité annulaire du vérin avant remontage,

Remplacer €galement tous les joints,

VERIN DE STABILISATEULUR -

DEPOSE - REPOSE - 9G/19 -

La dépose des deux vérins est semblable.

1 -

LY B S U ]

Descendre le vérin jusqu'a ce gue la semelle touche le sol,
(figure 17) - Sortir la goupille (1) et 'axe (2).

Rentrer la tige du vérin.

Déposer |a plague (3).

Débrancher |es raccords (4).

wify =
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6 -

7 =

Soutenir le vérin convenablement ; sortir la goupille (5) et I'axe (8),
puis le vérin (7).

Remonter en sens inverse du démontage.

DEMONTAGE - 9G/20 -

=1 &
1

[#+]
1

Déposer le vérin suivant chapitre 8G/18.

Serrer le vérin dans un étau,

[figure 18) - Desserrer |'écrou (1) en sens anti-horaire a |'aide d'une
clé appropriée ; |'écarter sur la tige,

Enfoncer la boite a garniture sur environ 38 mm a |'intérieur du fat
de fagon a démonter le circlip (2). I

Dépaoser le circlip a |'aide dlun tournevis.

Sortir la tige compléte du fQt.

Serrer la tige dans un étau ; retirer |'écrou(3), le piston (4) et la
bague (5), le joint (6), la bague (7) et les garnitures (8).

Sortir la bofTte & garniture de la tige.

Sortir du corps (15), le joint (9), la bague (10), le joint (11]), le cir-

clip (12) et les garnitures. (14).

REMONTAGE - 9G/21 -

Vérifier I'état de tous les organes et les nettoyer.

{figure 18) — Dispaser |'écrou (1) et le circlip (2) sur |a tige.

Placer dans le corps (15) les garnitures (14), la bague (13), le cir-
clip (12), le joint (11), la bague (10) et le joint neuf,

Huiler la tige et disposer la bolte & garniture sur |la tige.

Disposer la garniture (8) sur la bague (7) et I'amener contre |'épau-
lement de la tige., Placer le joint neuf (6).

Placer la bague (5) sur le piston (4) puis faire glisser |'ensemble sur
la tige; serrer |'écrou (3) 3 : 41,49 - 45,6 kg/m.

Graisser les joints ; introduire la tige compléte dans le (it en évitant
de détériorer les joints,

Enfoncer suffisamment la bofte & garniture dans le fit afin de remonter
le circlip (2).

Aprés remise en place du circlip, ramener le piston sur la boite &

garniture, obligeant cette derni2re a contacter le circlip ; serrer

I'écrou (1) & : 22,13 - 24, 89 kg/m,

S -
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