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CARACTERISTIQUES
Vis d’a]irgentation : diamétre ..... 5 S SRR T W D 0 N, s B s 0,4l m
. b IOTAUBIY ™ 50 555 005 500 SUREE S voe oo osmss s 55 et st avte syl s s 1,27 m .
"% Dimension, des balles : SECHOML .« .uvtners ettt e e s 0,36 x 0,46 m
OB . lengueur  ............ o s R réglable de 0,30 4 1,30 m
P ;\Long'ueur de la chambre A balles ........... = - e R T A s T 1,12 m
' " Dimension de l'ouverture d’alimentation : base R L R sy EeR BT © 0,883 m
HODIHEY v s v sden Dom S58 Suim 09s SiA L ST 0,54 m
oy HEGBIE onaws v sovwmssss 15g ooy Sosbammess vo.. 0,31'm
i D1a_met:ce du volant ........: Lo e i ST T R RN S N2 T B e 0,69 m
Hauteur (maximum)  ............... FEfwmsalite sve 2 ST T b e md — s el - 1,66 m
Longueur : avec fléche et tdle AR chute de Balles « « -t ovitioiimamit it 5,28 m
- Graissage des MOUBUTS . ..............iiiineinnnnnenrona, Systéme Multi-Luber 18 graisseurs
+  Diamétre des enroulements AT 5 ooty S 5ot s S SRS 0t S 0,38 m -
:'Réglage en hauteur du ramasseur ........ N o s e T DR 0,183 m
Largeur du ramasseur : intérieure ... ...................... e B SRS A BN SR v 1,88 m
au niveau des tbles d'entrée . ........... ., 1,50 m
Piston ! cou_rse o il Smcane np G B EA MEESTCNNSN PR GNREOE SR SO UG RN CAN HOR R 0,721 m
i cadence (normale en charge) .................................... ". B85 coups par minute
(maximum & vide) ... 72 coups par minute
Roulements & DIllES .. ...t étanches
Vitesse de la Prise de fOICE ... ... .oviiutinr i 540 t/mn
PUissane el EEEIE o cos ey son sws svs wreatien s sremEETEE S0 RGO S a partir de 30 CV
P PRI IEAE: JRINHE & o vaouen o REEEEESE S MR ST T S S S o 7680 % 15 — B ply;
: 5 2 pressicn 2,8 kg
AEGHE oo oo wses oon D0 Sl SEETT IR TOS BVEEE B e v o 6,50 x 15 — 6 ply ;
. . pression 1,9 kg
Mg o Tratisthission | SHGEEHGHESE .« cu ii . o0 S e S S50 0 S e e s acier taille, sous carter
“Poids (approximatif) avec prise de force : (224 T) ... ...ttt 1.351 kg
a (224 W) . 1.361 kg
LATHEHE  commmain 000 005 BUSE 700 0S5l 4 ine mae semmstisns s motism woh G S i n o 2,49 m
i Fil- de 16 (2% WEBT 4 i vl o 08 wils mies sieie sies sommoms oo Jauge n° 14 1/2 (2 1,90 mm) recuit, huilé
e Longueur du roulean (224 WS) . .....orire it anzdien: _ Environ 2.000 m
© ;- 'Dimensions des cartons de fil de fer ....... ... . . ... .... Environ 340 mm?, 150 mm profondeur
& [MPORTANT. Les camcrensrzques et équipements mentionnés dans le présent livret sont susceptibles de
modifications sans préavis et sans engagement de la part du fabrican:.
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UTILISA'I_‘ION

AVANT LA MISE EN ROUTE.

 Le bon fonctionnement de votre presse
dépend principalement des soins et de 'attention
accordés a la machine. Lorsque la machine est
réglée en fonction des conditions du travail a
effectuer, il appartient a l'utilisateur de mener
les opérations de fagon A obtenir entiére satis-

faction.

Cette presse est congue pour travailler dans
les conditions les plus variées. Celles-ci changent
d'une année a l'autre, voire d’'un jour a l'autre,
Des récoltes différentes entrainent des conditions
de pressage difféerentes. En étudiant attentivement
les possibilités de'r'églage de votre presse et les
résultats obtenus dans les conditions les plus
diverses, vous pourrez utiliser votre presse avec
le plus grand profit et au mieux de ses capacités.
Avant la mise en route, assurez-vous de la par-
faite connaissance des piéces et mécanismes
gssentiels de votre presse.

Vérifiez si la presse a été graissée confor-
mément aux instructions figurant a la page 18.

IMPORTANT. Avant la mise en route netioye:z
abondamment au gas-oil les reteneurs er les disques
de ficelle des noueurs.

MISE EN PLACE DES ROULEAUX DE FII: DE FER.

Placer quatre rouleaux dans le coffre & fil
de fer.

NOTE. Relier le brin intérieur du rouleau arriére

au brin extérieur du rovleat avant au moyen d une petite

épissure bien serrée de facon a ce que e fil puisse passer
dans les guides et dans les aiguilles sans accrocher.

Lorsque les rouleaux avant sont épuisés
remplacez-les par les rouleaux arriére, rechargez
le coffre & l'aide de deux nouveaux rouleaux
et reliez les brins de fil de fer comme mentionné
plus haut.

"Tirez le brin central de chaque rouleau
avant et passez le fil suivant les indications de la

figure, page 4.

MISE EN PLACE DES PELOTES DE FICELLE.

Fig. 5

Pour charger le coffre a ficelle, immobilisez
le couvercle a l'aide du verrou A prévu a l'inté-
rieur du coffre.

Placez deux pelotes dans chagque compar-
timent du coffre & ficelle.

NOTE. Veillez a tirer la ficelle du cété de la
pelote margué « Haut ». Reliez les deux pelotes placées
dans chaque compartiment en nouant le brin intérieur
de la premicre pelote au brin extérieur de la deuxiéme
pelote. Faites un neud plat et coupez les deux brins
de ficelle le plus prés possible du neud. Tirez le brin
central de chaque pelote et faites-le passer dans le guide
respectif B situé sur le couvercle. Faites passer les
deux brins de ficelle dans I'eillet C situé sur le cété
de la boiie. .
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PASSAGE DU FIL DE FER.

Fig. 6

A i__l. Taites passer le fil du rouleau de droite
“dans le trou avant du chéssis.

2. Autour du galet avant, gauche.

3. Les aiguilles étant 4 la position repos,
+  laltes passer le fil sous la poulie centrale gauche
- ef.au-dessus du galet d’aiguille gauche.
i, “Tirez une certaine longueur de fil et
" fixez-le au berceau d’aiguilles.

5. Faites passer le fil du rouleau de gauche
dans le trou arriére du chissis et répétez les
opérations 2, 3 et 4 en passant par les galets et
laiguille de droite.

- . 3OYEZ PRUDENT!
PENDANT L'ENFILAGE DES AIGUILLES
1. Débrayez la machine : pour cela la pédale
de débrayage ne suffit pas; il v a lieu
d'utiliser le levier de débrayage de priss
de. force du tracteur, -
2. Attendez l'arrét total du volant de la presse.
3. Assurez-vous que le levier de déclenche-
ment est bien en pesition sécurité, comme
lustre sur le ¢6té de votre machine. _
4. Tirez la ficelle — ou le fil de. fer — du
] coffre & ficelle — ou & fil de fer — et
enfilez-la dans les passants’de ficelle — ou
. dans leg guides fil de fer. .
5. Enfilez les aiguilles, sans danger, en vous
_ couchant sur le dos, sous la machine, la
téte dans le sens d'avancement de la
machine. : '

Déclenchez le mécanisme des torsadeurs
au moyen de l'étoile de mesure. Tournez le
volant de la presse a la main, dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre. Les aiguilles mentent,
placent le fil dans le torsadeur et retournent a
la position repos.

8. Eliminez le fil de fer attaché au berceau
d'aiguilles.

NOTE. Assurez-vous que les galets avant rournent
librement. Cette vérification est a effectuer a intervalles
réguliers.




FASSAGE DE LA FICELLE.

Fig. 7

i Fa.ités passer les deux brins de ficelle
dans l'ceillet situé sur le berceaun d'aiguilles.

2. Amenez les aiguilles & la position repos
et faites passer un brin de ficelle sous le tube
garant d'aiguille, dans I'ceillet situé sous l'aiguille
de droite ainsi que dans l'aiguille de droite.

NOTE. La ficelle doit passer PAR-DESSUS le
galer daizuille,

3. Tirez une certaine longueur de ficelle
que vous faites passer entre le bercean d’aiguilles
et la chambre 3 balles pour la fixer 4 la traverse
supérieure de la chambre & balles,

4. Répétez les opérations 2 et 3 avec P'autre
brin de ficelle que vous faites passer dans 'aiguille
de gauche.

Déclenchez le mécanisme noueur au moyen
de l'éteile de mesure.

Tournez le volant de la presse a la main,
/dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre.
- Les aiguilles montent, placent la ficelle dans le
disque et retournent a leur position de repos,

Eliminez la ficelle qui était attachée provisoi-
Tement a4 la traverse de la chambre a balles,
Dés lors la ficelle est préte pour l'opération de
nouage. '

Utilisatfén 2°

REGLAGE DES TENDEURS DE FICELLE,

‘Les tendeurs de ficelle sont situés sous le
couvercle du coffre A ficelle. IIs sont munis d’écrous
extérieurs E qui permettent d'effectuer le reglage
voulu.

Fig. 9

Pour vérifier la tension de la ficelle, faites “‘-‘T
monter les aiguilles jusqu’a ce que le galet d’ai-7 *
guille soit de niveau avec le sommet du disque
et attachez un peson a la ficelle comme indiqué
dans la figure. La charge nécessaire pour tirer
la ficelle du coffre doit étre comprise entre 2,25
et 6,75 kg. 5i le poids indiqué est inférieur a
2,25 kg lorsque la ficelle est tirée de la boite, il v
a lieu de resserrer I'’écrou du tendeur. Par contre
si le chiffre indiqué est supérieur a 8,75 kg il est
nécessaire de desserrer I'écrou du tendeur.

REGLAGE DU NOUEUR.

Les noueurs sont réglés et vérifiés a I'usine
et devraient fonctionner correctement sans néces-
siter de réglages importants. Ne procédez a
aucun’ réglage avant que toutes les piéces de
passage du fil ne soient lisses. Par la suite, si vous *
avez des difficultés de nouage, recherchez la,
cause de cet incident avant d’effectuer un réglage -
quelconque. Reportez-vous aux indications de -
la rubrique « Difficultés au Travail » ou faites ' ...
appel a votre agent JOHN DEERE qui est équipéi
pour vous dépanner rapidement sur le terrain
ou dans son atelier. - : sl
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ATTELAGE

6 Utilisation

AU TRACTEUR

Fig. 10

. IMPERATIF. Votre presse ne doit étre
attelée gu’a la barre oscillante du tracteur.

Votre presse s'adapte a n'importe quel

. tracteur équipé d'une barre d'attelage oscillante

et d'une prise de force conformes aux normes

-ASAE - SAE et dont la vitesse de rotation cor-
respond a la vitesse de la transmission de la
machine.

"Veillez a ce que la pression de gonflage des
pneumatiques du tracteur soit conforme aux
indications du livret d’entretien du tracteur.

BARRE D'ATTELAGE.

Reglez la barre d’attelage de fagon a obtenir
une distance A de 335 mm entre l'extrémité de
l'arbre de prise de force du tracteur et le point
d'attelage sur la barre oscillante. La distance B
entre l'axe de la prise de force du tracteur et la
face supérieure de la barre d’attelage sur le
tracteur doit étre comprise entre 152 et 305 mm.
La distance C entre la face supérieure de la barre
et le sol, mesurée au niveau du point d'attelage
de la presse, doit dtre comprise entre 330 et
430 mm. Dans le plan vertical le trou d’attelage
de la barre doit &tre en ligne avec 'axe de l'arbre
de prise de force du' tracteur.

" HAUTEUR DE LA FLECHE D’ATTELAGE.

.. 'Pour augmenter la distance entre la fléche

et le solfizez la chape d'attelage D dans les trous

érieurs. Réglez la chape de fagon a ce que la
rismnission soit bien droite,

MONTAGE DE LA TRANSMISSION.

s

Fixez la transmission c&té machine a la
machoire du relais et verrouillez-la au moyen du
boulcn prévu a cet effet. Emmanchez la trans-
mission cé6té tracteur sur l'arbre de prise de
force du tracteur.

Si la presse est attelée a un tracteur équipé
d'une barre de coupe latérale, il se peut qu'il
soit nécessaire de raccourcir la méchoire avant
de B mm.

NOTE. Ne jamais utiliser ui marteau pour monter
ou démonter la transmission. Veillez a la propreté des
cannelures des mdchoires de la transmission.

BEQUILLE.

Lorsque la presse est correctement attelée

_au tracteur, relevez la beéquille,

ATTENTION. Ne jamais atteler une presse
a 540 t/mn sur la prise de force du tracteur
a 1000 t/mn.
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FONCTIONNEMENT DE LA PRESSE

FORMATION DE LA TORSADE (fil de. fer)

Pour bien comprendre le fonctionnement
de votre ramasseuse-presse et l'importance des
réglages décrits dans ce livret, il est primordial
de bien connaitre le cycle de torsadage. Les

. figures et textes ci-dessous décrivent les diffa-

rents stades de la formation d'une-torsade.

Fig. 11

1. Aprés l'enfilage de 'aiguille, 'extrémité
du fil de fer A est maintenue par le pince-fil B.
Le fil de fer est tiré hors de la boite par la balle
en cours de formation.

Fig. 12,

2. Lorsque la balle a atteint la longueur
desirée, l'étoile de mesure déclenche le méca-
nisme torsadeur et I'aiguille C, dans sa montée,
place le fll de fer autour de la balle, le plateau
came de l'arbre des aiguilles actionne le pignon
conique qui entraine i son tour le pignion de
I'arbre du torsadeur F. L’aiguille continue sa
course ascendante et place le fil de fer E dang
I'encoche de la plaque de cisaillement située en
face du fil de fer maintenu par le pince-fil. Pendant
ce temps le torsadeur D tourne dans le sens des
aiguilles d'une montre et saisit les deux brins
de fil.

R Rl s

3. A cel instant précis, le pignon de com-
mande du pince-fil est entrainé par le plateau

.came de commande et déclenche la rotation de -

Parbre du pince-fil qui actionne le bras du pince-

fl, ce dernier libére le fil de’ fer G maintenu .

jusqu’a présent. En méme temps le fil est cisaillé
et le pince-fil saisit le fil de fer de l'aiguille ‘E au
moment ol il se déplace vers le ‘cbté opposeé,
L'aiguille retourne i sa position de repos, le
torsadeur effectue cing tours complets en vrillant
les deux brins de fil pour former 1a torsade H.

Fig. 14

4. La torsade H est tirée du crochet torsa-
deur par la balle terminée qui sort de la chambre

4 balles. : _—

Le fil de fer G maintenu dans le torsadeur
est mis en place par la balle suivante, la machine
est préte pour un nouveau cycle.

Utilisation 7
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8 Utilisation .

FORMATION DU NCEUD (ficelle).

Pour bien comprendre le fonctionnement
de votre ramasseuse-presse et I'importance des
réglages décrits dans ce livret, il est primoxrdial
de bien connaitre le-cycle de nouage. Les figures
et textes ci-dessous décrivent I'action du nouage
a différents stades de la formation d'un nceud.

1. Aprés 'enfilage de l'aiguille, 'extrémité
de la ficelle est maintenue dans le disque de

_ficelle A par le reteneur de ficelle B.

La ficelle est tirée hors de la boite par la
balle en cours de formaticn.

Fig. 16

2. Lorsque la balle a atteint la longueur
désirée, I'étoile de mesure déclenche le meéca-
nisme noueur et l'aiguille A, a l'aide du doigt
pousse ficelle, ameéne le deuxiéme brin de ficelle
par le guide-ficelle au bras porte-couteau.B par-
dessus le bec du noueur C dans le disque de

~» ficelle.

3. Le bec du noueur A commence sa
rotation lorsque la denture du plateau came a
entrainé le pignon de- commande du disque
ficelle et l'a fait tourner suffisamment pour que
le reteneur de ficelle retienne les deux btins
de ficelle dans le disque-ficelle.

Fig. 18

4. Lors de la rotation du bec noueur, une
boucle se forme autour .du bec A, la machoire

du bec s’ouvre alors pour recevoir la ficelle.

Le coutean B avance, prét a couper la ficelle
entre le bec du noueur et le disque de ficelle C.

"NOTE. A ce moment ['aiguille commence d des-
cendre, laissant la Yficelle dans le disque ou elle sera
retemite pour le neud suivant.




Fig. 19

5. Lamachoire du bec noueur s’est refermée
et maiktient fermement les extrémités des deux
brins. La ficelle a été coupée et I'éjectenr A du
bras porte-couteau s’avance pour éjecter la boucle
de ficelle hors du bec noueur, tandis que les
méichoires maintiennent les deux extrémités
coupées afin de terminer le nceud.

Fig. 20

6. Le nosud est. formé et tombe du bec
noueur, ce qui termine le lien autour de la balle.
Les aiguilles retournent & leur position de repos
laissant la ficelle prise dans le disque-ficelle.
Cette ficelle descend a travers la chambre de
compression préte 4 recevoir du matériau pour

la formation de la balle suivante, au terme de -

laquelle s’effectuera le cycle de nouage suivant.

-

>

Utilisation &

REGLAGE DE LA FOURCHE D'ALIMENTATION.

. La fourche d’alimentation A assure le trans-
port de la récolte depuis la vis d’amenage jusqu'a
Pintérieur de la chambre & balles. Suivant les
récoltes, il est nécessaire de régler la fourche
pour obtenir des balles de densité réquliére.
I est possible d’augmenter ou de diminuer -
I'amplitude de la fourche pour la faire pénétrer
plus ou moins profondément dans la chambre
a balles.

. Augmentez la course de la fourche si la
récolte n'est pas poussée assez loin dans la
chambre & balles ; diminuez la course si la récolte
est poussée trop loin dans la chambre & balles.

Pour augmentet la course de la fourche,
positionnez I'axe du bras de retenue B dans les
trous inférieurs, pour diminuer la course de la
fourche, positionnez 'axe du bras dans les trous
supérieurs. -

51 'axe du bras est placé dans les trous
inférieurs et que la récolte n'est pas poussée
assez loin dans'la chambre a balles, il est probable
que l'alimentation de la presse est insuffisante
par suite d'une vitesse d'avancement trop faible
ou par manque de densité des andains..

Un ressort amertisseur C protége la fourche
contre les dégits pouvant résulter d'une sur-
charge de la machine ou par suite d'un chot
des dents de fourche contre un objet solide.
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BEQUILLE.

Fig. 22 :

y

Pendant le travail et le transport, la béquille

est maintenue en pesition haute par un verrou
a ressort A.

NOTE. Positionnez le verrou dans un des cing
irous inférieurs pour maintenir la béquille en position
hauie.

Pour soulever la fléche :

l. Positionnez I'axe de pivotement du levier
B dans le premier trou situé sous le support
de la béquille.

2. Abaissez le levier pour relever la fléche.

3. Répétez les opérations 1 et 2 pour relever
~davantage la fleche.

Pour abaisser la fléche

1. Positionnez l'axe de pivotement du levier
dans le deuxieme trou C situé sous le support
de la béquille. o

2. Abaissez le levier et titez sur le verrou ;
relichez progressivement la pression exercée
sur le levier et lichez le verrou.

3. Répétezles opérations 1 et 2 pour abaisser
davantage la fleche.

N'oubliez pas de remettre le levier dans son
logément au sommet de la béquille,

Fig. 23

NOTE. Il n'est pas nécessaire de se servir du
levier pour remonter la béquille si celle-ci est libérée du
poids de la presse. Il suffit de tirer sur le verrou ei de
soulever la béquille d la main. Pour abaisser la béquille,
tirez simplement sur le verrou.

REMPLACEMENT DE LA GOUPILLE DE SECURITE
DE LA COMMANDE DES NOUEURS ET DES
AIGUILLES.

Fig. 24

Une goupille de cisaillement A protége la
commande des aiguilles et des noueurs de tout
dégat pouvant étre provoqué par un blocage
des noueurs ou par un’ obstacle quelconque
empéchant le fonctionnement des aiguilles. Aprés
aveir éliminé la cause de la panne, il v a lieu de
remplacer la goupille de sécurité.

IMPORTANT. Avant la remise en route
de la presse, il est nécessaire de procéder au
réglage des aiguilles et du piston en wvous
reportant aux indications du paragraphe 35,
page 31.




L. Vérifier si le boulon de sacurité du volant est
en bon éfat. En cas de cisaillament de ¢z boulen,
il v a lieu de le remplacar.

2. Placer le berceau des aiguilles a la position repos
en le manceuvrant & la main.

3. Tourner le volant de la presse pour amener les
pointes du piston en’ couverture dﬂs aiguilles
(voir page al, fig. B1). ! 3 5

4. Actionner 'le berceau des aiguilles -a la main
pour amener la pointe des aiguilles au “niveau

des rehdusses (voir page 31,. fig- 81): il SR

-

Vérifier si le mécanisme noueur est. blen déclen—
ché (bras de déclenchement en position - haute)

6. Tourner la vis d'alimentation dans le sens nor-
mal de la marche jusqu' au pom‘( de démarrage
des aigquilles. :

7. Placer la goupille de cisaillement A dans les
‘trous prévus pour fixer le pignon-a chaine sur
l'arbre. 8i le trou prévu dans l'arbre n'est pas
visible, tourner la vis d’alimentation dans le sens
contraire de la marche jusqu'a ce que . vous
perceviez un déclic signalant que le galet du
chien moteur a dépassé le bossage de la cou-
ronne de déclenchement. Ramener le galet en
butée contre le bossage en tournant la vis d'ali-
mentation légérement dans le sens normal de la
marche.

8. Placer la goupille.
9. Faire un cycle pour vérifier la synchronisation
aiguilles-piston.

Fig. 25

La longueur des ba.iles peut varier deé 0,30

a 1,30 m. Elle se régle au moyen du collier A

monté sur le bras de déclenchement B. En abais-

sant le collier, vous diminuez la longueur des

balles, en le remontant, vous augmentez la lon-
gueur.

E 3

Utilisation 11

. Si létoile de mesure n'est pas entrainée
de fagon réguliére par la récolte se déplagant
dans la chambre & balles, on obtient des balles
de longueur inégale. Une densité ou quantité
de fourrage insuffisante est i l'origine de ces
malformations.’ Celles-ci peuvent également &tre
causées par une vitesse d’avancement trop faible.
Suivant le cas, augmentez soit la vitesse d’avan-
cement, faites des andains plus volumineux ou
serrez les réglla_tteurs de densité.

NOTE. -Malgré tout il ne faut pas tomber dans
P'erreur opposée. Des balles trop denses ou trop lourdes
provoquent une ‘surcharge de la machine, une usure
prématurée ou des casses de piéces, de ficelle ou de

Jil de fer.

DENSITE DES BALLES.

Le poids des balles ast fonction de la pression
exercée par les régulateurs de densité  situés

dans la chambre 3 balles. Le réglage de la pres- .-

sion est obtenu au moyen des manivelles & placees
ala sortie de la chambre 3 balles, Le poids des
balles varie suivant la dimension des andains,
le degré d’humidité et la qualité du fourrage.
Vérifiez donc souvent au cours de la journée
le serrage des balles.

La pression peut également étre augmentée

par le serrage des pressewrs latéraux B lorsque '

vous ramassez des andains de faible densité.

IMPORTANT.

route.

Desserrez tou]ours les ré- -
gulateurs de densité et les presseurs latéraux.

le soir, a'la fin du travail. Vous éviterez ainsi. -
de surcharger la presse lors de sa remise ien <
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HAUTEUR DU RAMASSEUR.

0

TR T O

"Fig. 27

Le levier de relevage A du ramasseur est
situé sur le cdté droit de la chambre d’alimen-
tation ; il sert & régler la hauteur du ramasseur,
Le secteur de relevage comprend six positions
de reglage pour le travail et une position pour

"o le transport B. Desserrez le bouton de verrouil-
- lage C, tirez sur le levier pour relever ou abaisser
le ramasseur et resserrez le bouton pour ver-
. rouiller le levier & la position désirée. Régler
- la hauteur du ramasseur de fagon que les dents
‘ramassent la totalité de l'andain sans qu'elles
ne touchent le sol.

. : - -BOULON DE SECURITE DU VOLANT.

Fig. 28.

Le volant de commande de la presse est
‘bloqué par un boulon spécial A qui est cisaillé
dés que le piston subit une charge anormale
(Voir détails page 29). Aprés avoir déterminé
et remedié 4 la cause de lincident, remplacez
le ‘boulon de cweullemem

_ Si les aiguilles se trouvent dans la chambre
.a.balles au moment oi le boulon est cisaillé, il y
a lieu de les faire revenir a la position repos
avant de remettre la presse en route.

~
BOITE A OUTILS.

.

Fig. 29
Une boite 4 outils est prévue sous le garant
de la manivelle. Elle sert & ranger les outils de
premiére nécessité ainsi que le livret d’entretien
de la machine.

EMBRAYAGE A FRICTION...

Fig. 30

L’'embrayage a friction prévu dans la com-
mande protége la presse contre les surcharges
provequées par des démarrages brutaux, des
charges de fourrage trop élevées, des obstacles
pouvant se placer entre les couteaux, etc. Pour le
réglage, veuillez vous reporter aux indications
de la page 40.

FLECHE D’ATTELAGE.

Pour déplacer la fléche de la position transport
a la position travail, retirez la broche qui maintient
la fléche en paosition transport. Calez la roue de
droite de la presse et, a4 l'aide du tracteur, faites
pivoter la fléche dans la position travail et ver-
rouillez-la au moyen de la broche. (Voir para-
graphe « Transport» page 14).
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MISE EN ROUTE

RODAGE DE LA PRESSE.

Aprés le montage et l'attelage de la presse
au tracteur assurez-vous du serrage de tous les
_boulons. Un boulon mal serré peut entrainer
une usure prématurée et le remplacement de
pieces. - : t o

Vérifiez la tension des chaines qui doivent

étre tendues de fagon a éviter le chevauchement
des dents de pignon. -~ Fpmgn s

NOTE. Les becs de noueurs et disques de ficelle
oni €té enduils d'une couche de graisse ¢ {'usine pour
empécher les dépiis de peinture el de rouille. Rerire-
cette graisse avant la mise en route de la presse qui
peutr érre @ [origine de ratés de nouage au débur du
travail. .

Ne procédez & aucun réglage avant que les piéces
de noueur ne soient rendues parfaitement lisses.

Toute machine neuve doit fonctionner 4 vide
pendant une heure au moins. Aprés une courte
péricde de rodage i bas regime, arrétez la
machine pour vérifier le serrage des boulons,
la tension des chaines, assurez-vous que les
roulements ne chauffent pas anormalement et
que toutes les piéces fonctionnment librement.
Faites tourner la presse a bas régime pendant
30 minutes, accélérez ensuite pour faire fonc-
tionner la presse i pleine vitesse jusqu’a la fin
de la période de rodage..Pendant ce temps,
procéder a des vérifications fréquentes.

PREPARATION DE LA RECOLTE.
Faites des andains de dimensions modérées
en utilisant de préférence un ritean andaineur.

SENS DE MARCHE,

Ramassez d'abord le foin bien sec; & cet
effet commencez 34 l'extérieur en travaillant le
tour du champ pour terminer au centre en suivant
le circuit adopté par le rateau andaineur.

VITESSE DE TRAVAIL,

Au démarrage de la presse faites tourner
le moteur du tracteur de fagon 4 obtenir une
vitesse de 540 t/mn 4 1a prise de force. Norma-
lementle piston de la presse doit effectuer 65 coups
a la minute en pleine charge. Attaquez l'andain a
vitesse réduite jusqu'a ‘ce-que la presse fonc.
tionne’'normalement et qu'elle ait produit quelques
balles. Lorsque vous démarrez la presse avec la -
chambre & balles vide, les premiéres ballgs
seront légéres et de longueur inégale, du fait
que la récolte n'est pas suffisarmment comprimeée

. Pour entrainer I'étoile de mesure de fagon cor-

Tecte. Si la chambre & balles n'est pas chargée &
pleine capacité, augmentez progressivement la
vitesse ou faites des andains plus volumineux
pour assurer une alimentation réquliére sans
surcharger le mécanisme de la presse.

La presse travaille correctement si elle effec- _
tue 12 a 18 coups de piston pour former une balle .
normale.

Le rendement de la presse dépend de la.
nature de la, récolte, de l'état du terrain et du-
tracteur ainsi que du savoir-faire du conducteur.
En aucun cas, il ne faut surcharger votre presse.
51 la courroie de la vis d'alimentation patine, la-,
presse regoit trop de fourrage et vous risqu;e;z,l

de provequer des dégits impertants. N'oublieg-. .

pas que le rendement est évalué en nombre de
tonnes par jour et non pas en nombre de balles
par minute. ) )

En évoluant sur terrain difficile, le conducteur -
doit savoir choisir correctement le volume de
I'andain et la vitesse d’'avancement pour obtenir
le meilleur rendement.

[l est indispensable de faire tourner le trac-
teur a la vitesse requise pour entrainer I'arbre
de commande de la presse & 540 tours par minute.

ATTENTION. Débrayez la prise de force
du tracteur dans les virages pour éviter les
vibrations excessives. ’
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La ficelle ou le fil de fer sortant du coffre doit
ge dérouler & chaque coup de piston. 8'il n'y a
pas de déroulement de ficelle ou de fil de fer
c'est qu'ils sont cassés ou que les rouleaux sont
vides.

H est indispensable den.lever. a intervalles
réqguliers, les débris de récolte et la poussiére
accumulés autour des noueurs ou des torsadeurs.
Dans la plupart des cas, ceci ne nuira pas au fonc-

_ Hionnement de lamachine. Par contre, sile fourrage
© est trés humide et collant, ou si cefte accumu-

‘lation de paille et de poussiére vient & s’humi-
_difier, les mécanismes de nouage risquent de
" fonctionner irréguliérement, ‘ce qui peut pro-

voquer des détériorations de piéces et des balles
mal liées.

Aprés les 1.000 premiéres balles, il vy a lien
de vérifier le réglage du piston (voir page 41).
Par la suite, ce réglage est & effectuer en cas de
nécessité et en fonction des conditions de travail.

TRANSPORT

Fig. 31

Pour faire passer la presse sans difficultés
de la position travail 4 la position transport,
procédez comme suit : retirez la broche de
positionnement A, calez la roue droite de la
presse et, a l'aide du tracteur, faites pivoter la
fleche vers la droite. Bloquez la fléeche a llaide
de la broche. L

Pour le transport, relevez le ramasseur au
maximum pour éviter gqu'il soit endommage.

; CONSEILS DE SECURITE

.Cette machine est équipée des dispositifs
de protection nécessaires i la prévention des
accidents — néanmoins il vous appartient d’ob-
server un certain nombre de régles élémentaires
lors du maniement de la presse.

Ne démontez aucun garant de sécurité et
veillez & ce qu'ils soient toujours en bon état.
Méfiez-vous des piéces en mouvement tels que
chaines, courroies et engremages.

Pour toutes les opérations concernant le
graissage, la tension des chaines, les réglages,
l'accrochage d’'une remorgue, le dégagement
de la. chambre a balles, etc., n'oubliez pas :

a) de débrayer la prise de ’forc'e

b) d’arréter le moteur

c) d’attendre l'arrét total du volant de
la presse.

Les garants de la transmission doivent tourner
librement, graissez les roulements 4 l'aide d'un
lubrifiant approprié.

N’approchez pas trop pres de la machine
pendant le travail.

N'essayez jamals de degager le ramasseur
lorsque la presse fonctionne.

Lors des interventions sur les couteaux,
assurez-vous que le volant de la machine est
immobilisé.

Soyez extrémement prudent en déclenchant
les noueurs a la main pendant le fonctionnement
de la presse, ne touchez pas aux noueurs et
écartez-vous du berceau d'aiguilles.

N'essayez jamais de retirer la ficelle ou le
fil de fer de la chambre a balles ou du noueur
pendant le fonctionnement de la machine,

Arrétez le moteur avant de faire le plein du
réservoir de carburant.

Ne fumez pas et n'utilisez jamais de lanterne
ou autre éclairage a flamme nue lorsque wvous
faites le plein de carburant.
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REMISAGE

Lorsque le travail de la saison est terminé.
faites faire une révision générale de la presse
par votre agent JOHN DEERE de sorte que la
machine scit en parfait état de foncnonnement
pour la saison suivante.

1. Mettez la presse a 'abri des int‘erﬁpéries

2. ‘Nettoyez soigneusement Ia machme pou:r
éliminer tout danger de rouille provoqué par
des dépéts de debns de -—pa.lll ‘ou’de fourrage
humide. . i

3. Nettoyez . soigneusement le ‘mécanisme
de nouage que vous enduirez de graisse.

4. Faites un graissage complet de la machine
en vous reportant aux indications du plan de
graissage, page 16.

5. Toutes les piéces dont la peinture a été
enlevée doivent étre repeintes a I'exception des
parois intérieures de la chambre a halles, des
becs et disques de noueurs qui sont a- enduire
d'une couche de graisse.

6. Nettoyez toutes les chaines a l'aide d’un
solvant,

Aprés essuyage, recouvrez-les d'une couche
de graisse.

7. Posez la presse sur des blocs de calage
pour libérer les pneus du sol. Protégez les pneus
contre la lumiére, graisse et huile en les recou-
vrant d'une toile. Les pneus doivent étre gonflés
& la pression normale.

8.. Commandez vos piéces de rechange en
temps utile pour permettre a votre Agent JOHN
DEERE de les monter sur la machine pendant la
morte-saison. Vous éviterez aingi bien des ennuis
et retards lors de la nouvelle campagne.

PREPARATION POUR LA NOUVELLE SAISON.

l. Retirez la graisse du mécanisme noueur.

. 2. Retirez la graisse et huile des chaines
et de la chambre a balles.

3. Faites un graissage complet de la machine
pour éliminer toute condensation qui a pu se
produire dans les paliers et roulements.

4. Vérifiez la pression de gonflage des
Pneumatiques.

5. Faites la vidange de la boite de com-
mande, rincezla et refaites le plein avec de.
I'huile neuve SAE 140.

B. Vérifiez le serrage de tous les boulons
et vis.

7. Vérifiez tous les réglages suivant les
indications du présent livret.

8. En cas de remplacement de piéces impor-
tantes, il y a lieu de procéder a leur rodage.




La durée et le bon fonctionnement de votre
-+ machine dépendent essentiellement d'un grais-
sage judicieux et régulier. N'utilisez que des
lubrifiants de bonne qualité vous éviterez ainsi
des dépenses inutiles. Toute négligence a cet
égard entraine de I'usure; des casses et le rempla-
cement prématuré des piddes.i 7 ~rias o

: 'HTTENTION " Errdtez la machine pour

le netto;rage, le graissage et le réglage. Atten-

‘dez I’arrét total du volant,de la'presse'avant de

: procéder A une opération quelconque: =
g iy

&  IMPORTANT. Veérifiez le niveau d huile " de’ la
2 “boite de commande avant la mise,en route de la machine
: (Voir Note Nb 3).

~ GRAISSEURS
: Nettoyez les graisséurs avant 'emploi de la
pompe a4 graisse. Remplacez immédiatement les

' " 'graisseurs manquants, détériorés ou obstrués.

CHAINES

. )
'Suivant les conditions atmosphériques et les
onditions de travail, les chaines s'encrassent
plus ou moins vite. Aprés;démontage, lavez les
chaines avec du gas-oil et'trempez-les dans un
bac d’huile, laisser egoutter avant de les remonter
sur la machine.

GRZAISSAGE

) 1 . - SYMBOLES
Graisser toutes les 10 heures de
“ travail. Utilisez de la graisse SAE poly-
.valente.
A Enduire de graisse & intervalles
' réguliers.
BEQUILLE

Graissez la béquille une ou plusieurs fois
par an. : : :

=

TRANSMISSION

e

NOTE No 1. Graissez le limiteur de couple
toutes les 50 heures. La mdchoire d'accouplement —
ainsi que les joints d cardans sont d graisser toutes
les 100 heures. Utilisez de la graisse SAE polyvalente.

SYSTEME MULTI-LUBER

Fig. 33

A = Pompe . B = Réservoir

Actionnez le piston de la pompe quatre fois
toutes les quatre heu;ﬁs*'

Appuyez a fond sur'le piston pour chasser
toute l'huile a travers les ouvertures de graissage.
Le cylindre de la pompe se remplit automati-
quement au moment ou le piston revient a sa
position normale. Pour détecter et réparer les
tuyauteries bouchées ou défectueuses, veuillez
vous reporter aux indications de la page 42.

ATTENTION. Un graissage excessif des
noueurs entraine une accumulation de pous-
siére et de débris de récolte qui peut provoquer
une usure anormale et des casses de piéces.

. Pour votre systéme Multi-Luber n’utilisez
gue du lubrifiant spécial Quik-Lube JOHN DEERE
que votre agent vous livrera sous la référence
AN 11100 N. A intervalles réguliers, vérifiez le
niveau du réservoir & l'aide de la jauge prévue
a cet effet.
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PRISE DE FORCE - BIELLE ET BOITE DE COMMANDE .

Fig. 34

NOTE Ne 2. Toutes les 100 heures, graisses FOURCHE D'ALIMENTATION ET NOUEURS
modérément les roulements de la bielle, _

NOTE N° 3. Tous les jours, vérifies le nivean
de la boite de commande d l'aide du bouchon de contréle
situé & larriére de la boite, derriére le volan: de com-
mande,

NOTE Ne 4. Faites le plein ¢ ['aide d'huile neuve
SAE 140 (2,6 litres) jusqu'au niveau du bouchon de
trop-plein. Vidangez, rincez et refaites le plein d chague
saison. Deux bouchons de vidange sont prévus dans le
Jond de la boite de commande.

NOTE N° 5. Graissez la bague du volant de
commande aprés chaque cisaillemen: du boulon de
Sécurité.

NOTE N° 6. La bolte de commande de la vis
d'alimentation est d remplir de graisse SAE, usage
multiple jusqu'a 2 cm du bord.

@
{L.‘ 5 .
£ X Fig. 35 =
A= Presse a ficelle seulement '
B = Cétés pauche et droit, presse d ficelle seulement

";-&Jv..,\-. g
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A

: - VIS D’ALIMENTATION. COMMANDE DU RAMASSEUR X

Fig. 36

Fig. 38

15
¢

58
i
i

T

N

NOTE Ne 7 Les rau?emems de roues sont g
enduire de graisse une fo:s par an.




La plu}ﬁart des difficultés sont dues & de mauvais r
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DIFFICULTES AU TRAVAIL

eglages Sivous ne pouvez pas remédier aux pannes
qui suivent, faites appel a un mécanicien expenmente

NOTE. Une ficelle défectueuse ou de mauvaise qualité est souvent d l'origine de. ratés de nouage.

'PANNE

CAUSE PROBABLE

 DIFFICULTES DE NOUAGE

REMEDE

Fig. 39

Neoeud dans la ficelle au-
dessus de la balle.

) Lesdo:gts pousse~ﬁce].1é I.le‘

premnent pas la ficelle ou ne

I'aménent pas & l'emplace- |

ment correct du nceud.
Les aiguilles n'aménent pas
correctement la ficelle dans
le disque.

Les reteneurs de fourrage
ne pénétrent pas dans le
canal de la presse.

Réglez les doigts pousse-ficelle,

Réglez les aiguilles et/ou le disque.

Nettoyez I’ ‘entourage des reteneurs
et voyez si les ressorts ne sont pas
écrasés, cassés ou décrochés.

Fig. 40
La ficelle est cassée dans le
neceud.

Une tension trop forte de la
ficelle sur le bec pendant le
nouage est la cause de son
cisaillement.

Détendez le ressort de reteneur
de ficelle. .

Polissez les rugosités des surfaces
et des bords du bec.

Fig. 41

Neeud insuffisamment serré.

Bec usé ou détérioréd.

La densité des balles est trop
faible.

Remplacez l'ensemble du bec
noueur.

Serrez les régulateurs de dens1te
des balles.

Fig. 42
Extrémités de lgﬁﬁceﬂe effi-
lochées, -

~ Couteau de ficelle émoussé.

Aiguisez le couteau ‘de ficelle.

i

e 4 e

2 T
- A
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PANNE

'CAUSE PRDB&BLE

l

REMEDE

DIFFICULTES DE’ NOUAGE (suite)

. Fig. 43
Extrémités des bnns de lon-
gueur inégale.

Tension insuffisante du rete-
‘neur -de ficelle.

Couteau émoussé ou ébréché.

Serrez le ressort du reteneur.
Kiguisez le couteau de ficelle.

Fig. 44

. Deux bouts de- ﬂcel]e sans

“nesud.

Ficelle” cisaillée dans les

disques. -
Le bec noueur ne tourme pas.

La méachoire du bec ne s'ou-
vre pas.

Détendez le ressort du.reteneur
et/ou éliminez tous les, bords ‘tran-
chants et bavures du -
des disques.
La goupille du plgnon o
nement du bec noueur est- cmaﬂlee

ou perdue.
Vérifiez si le galet de la.méachoire
du bec noueurin’est pas perdu,

si les surfaces du galet et de la
came ne sont pas trop usées, ou
si la mAchoire du bec n’est. pas
détériorée.

Noeud s:mple -dans le brin
" de ﬁcell‘e d'aug'uﬂle

Brin de dessus de balle arra-
ché du disque (peut €tre véri-
fié par le fait que le bout du
brin de ficelle d’aiguille a
une coupure franche, aplatie
par les disques). Ce brin est
généralement plus court que
le brin comportant le noeug
simple.

La ficelle a été arrachée des
disques (se distingue du cas
précédent par le fait que le
bout de la ficelle n'a pas une
coupe franche il est effiloché
et déchiré).

Augmentez la pression des res-

‘sorts de reteneur de ficelle ou

diminuez la_tension des régula-
teurs de densité des bottes.

Diminuez la pression des ressorts

. de reteneur de ficelle et la tensicn

des regulateurs de densfte des
bal]es

Fig. 46

Une _extrémité de la ficelle
est prise dans une boucle du

* 'neeud.

La méchoire du bec noueur
se referme sur un brin de
ficelle. .

Placez le bras porte-couteau de
telle sorte que le cran de guldage
maintienne la' ficelle sur :la mi-
choire du bec davantage vers la
droite. Réglez la synchronisation
des disques du- noueur .comme
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CAUSE PROBABLE"

|

REMEDE

" Fig. 47
Neeud papillon double.

.- du bec noueur

Course insuffisante du bras
porte-couteau au-deld du bec
noueur, . B

Tensidn insuffisante du res-
-gort de came de'la macho:re

DIFFICULTES DE NOUAGE (suite)

Pliez le bras porte—couteau de facon
a4 augmenter sa_ course  au-dela
du bec noueur (vmr -page 33).
Serrez I'écrou de réglage du res-
sort de la came de machozre du
bec noueur.

Fig. 48
Neceud papillon simple.

Course insuffisante du bras

Pporte-couteau au—dela du bec
-noueur.

Tension insuffisante du res-
sort de came de la michoire
du bec_nov~nr.

s

EAR

Pliez le bras porte-couteau de fagon .

4 augmenter-sa 'course au-deld’
du bec noueur (voir page;SS)
.Serrez 'écrou de réglage’du res-

_.sort de la came de méchoire ‘du
- bec noueur.

Fig. 49

Ficélle coupée et/ou effilo-
chée derriére le neceud.

A la rotation du bec noueur,
la ficelle est pincée entre ce

dernier et le bras porte-cou-

teau, ce qui I'endommage a
une distance de 12 3 25 mm
derfiére le nceud.

Rugosites du bras porte-cou-
teau coupant la ficelle 4 envi-
ron 18 &4 30 mm derriére le
noeud.

Tension trop forte du brin
de ficelle d’aiguiille:

Pliez le bras porte-couteau de telle -
sorte qu'il permette la libre rota- -

tion du bec noueur.

Assurez-vous que le bord éjecteur -

est en contact avec le talon du bec
noueur

E]jmi.nez les rugosités du cran de -

guidage de ficelle du bras porte- 1
. couteau.

Réduisez le poids des balles env-',

desserrant les régulateurs de den-

sité "et/ou vérifiez la tension de'

ficelle.

o3

_Fig. 50"
T4

Le brin déw'ﬁcelle-aigﬁ'ille est

pris par le galet de la mé&-

choire du bec noueu.r

5
&

.

I._. azgullle ne place pas la fi-

lle dans Ie disque.

* “Mauvaise tension de ficelle.

Ficelles mal enfilées dang les

‘aiguilles,

Reglez les aiguilles commé md.lque
a la page.34 et/ou pmcedez ala
synchronisation. des disques
“Vérifiez si Ia goupille: du pi
du disque ou de la’ vig sat
n'est pas cisaillée. ou~ perd 1
Vérifiez si la: ﬁceﬂe passe_"_ )
par le tendeur- dans Jla'b ite "4
ficelle. g
Réglez la tension de ﬁcelle (vou:
page 5).

Voir paragraphe « Passage des fi-
celles » page 5.
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CAUSE PROBABLE .

_’_1‘

REMEDE

PANNE. . |

DIFFICU‘LTES DE NOUAGE (smfe}

i

e brin de fidelle dauguzlle
s enrouleﬂautour du galet,
avec .fdrmation d’un second

" neeud. par le bec noueur.

Méme cause gue ‘précédem-

ment. Cependant 'utilisateur
se rendra compte plus faci-
lement de cette anomalie que
de la précédente.

Méme remede que pius haut
Vérifiez en outre si des piéces de
I'ensemble du noueur ne sont pas
cassées ou détériorées.

~ Fig. 52

La ﬁce]le d aiguille passe par—
dessous le bec noueur pen-
dant le premier quart de sa
rotation. -

Le doigt pousse-ficelle ne re-
tient pas la ficelle dans la

_ position de nouage.

s

Reglez le doigt pousse-ficelle sui-
vant les indications de la page 38.

Fig. 53

Le nceud n'est pas chassé du
bec noueur. :

Teénsion trop forte sur le bec

nouaeur.

. Le ‘bord éjecteur du bras
porte-coutea.u ne touche pas
le talon du bec.

La course du bras porte-cou-
teau est insuffisante,

Bec noueur nigueux.

Bec noueur'usé ou déformé.

Densité de la balle trop faible.

Desserrez I'écrou de réglage du
ressort de la ‘came de mAchoire
du bec noueur.

Pliez le bras porte-couteau de sorte
que le bord éjecteur touche le
talon du bec noueur

Pliez le bras porte—couteau de facon

a augmenter sa course’ au—dela de

U'extrémité du bec noueur. ;
Polissez tous les bords ruguenx a

la toile émeri. .

Remplacez le bgc noueur

Aug'mentez la tension des régu- -
lateurs de dens1te
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PANNE

. -CAUSE PROBABLE

REMEDE

MAUVAIS FONCTIONNEMENT DU MECANISME TORSADEUR

E 3858 >

Fig. 54

L'une des extrémités du fil

de fer est coupée, l'auire est

déroulée.

Le rayqn au sommet du tor-

-sadeur est trop rugueux.

Fil de fer trop tendu entre la
bhalle et le rouleau de fil de |

fer au cours du 1¥ stade de
la formation de la torsade.

Des. rugosités sur 'arbre du
torsadeur empéchent le fil
de fer de se placer dans la
gorge du torsadeur.

o3

-Polir la gorge du torsadeur.
‘Remplacer le torsadeur.

Régler I'avance du torsadeur sui-
vant les indications de la page 36.
Vérifier le réglage des galets
guide-fil,

Vérifier le passage du fil de fer
dans l'aiguille.

Vérifier si le fil de fer se déroule
normalement du rouleau.
Vérifier si le fil de fer ne reste
pas accroché a un endroit quel-
congue.

Veérifier si l'aiguille n’est pas en-
taillée et si le fil de fer n'est pas
freiné par une accumulation de
débris de recolte.

Assurez-vous que le fil de fer est
lisse' et ne presente pas de pliures.
Verifier si le fil de fer passe bien
dans la gorge du galet guide-fil
supérieur.

Polir ou remplacer arbre du tor-
sadeur.

E 3858

Fig. 55

Fil de fer en forme de « Fer
a cheval ». Bouts de fil coupés
aux deux extrémités du fait

que le fil passe au-dessus du

pince-fil,

Réglage latéral des aiguilles
excessif.

Came du pince-fil entaillée
ou rugueuse.

Régler les aiguilles (Voir page 37).
Remplacer aiguille défectueuse.
Rectifier came du pince-fil.
Remplacer le pince-fil
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PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

MAUVAIS FONCTICNNEMENT DU Mf!CIi.NISME TORSADEUR (suite)

E Jgsr

Fig. 56

La torsade est formée par un
fil qui est enroulé autour du
deuxiéme brin de fil.

Fil de fer trop tendu entre
la’ balle et le rouleau de fil
de fer.

La pression exercée par le
pince-fil n'est pas identique
d'un c¢été par rapport a l'au-
tre.

Le torsadeur ne saisit le fil
de fer amené par laiguille
que lors de sa deuxiéme ré-
volution. :

Les reteneurs de fourrage
ne maintiennent pas la balle
sur toute sa longueur.

Vérifier le réglage des galets
guide-fil. :

Vérifier le passage du fil de fer
dans les aiguilles. -

Vérifier si le fil de fer se déroule
normalement du rouleau.
Vérifier si le fil ne reste pas accro-
ché 3 un endroit quelconque.

Assurez-veus que le fil de fer est
lisse et ne présente pas de pliures.
Vérifier si le fil de fer passe bien
dans la gorge du galet guide-fil
supérieur.

Vérifier le serrage des vis et écrous
du mécanisme torsadeur,

Nettoyer les piéces du pince-fil
Yy compris la barre pousse-fil.

Le pince-fil étant 4 la position de
sérrage, desserrer les boulons de
fixation des plaques de cisaillement
et alignez les plaques.

Ne pas ajouter de rondelles ou
cales aux ressorts situés dans la
barre pousse-fil !

Ne pas aiguiser les lames ou
plaques coupe-fil !

Régler l'aiguille de fagon i la
rapprocher davantage du pince-fil
(voir page 38).

Vérifier le synchronisme.
Remplacer aiguille déformée.
Dégager les reteneurs grippés.
Diminuer l'alimentation de la
presse.

Remplacer les ressorts cassés des
reteneurs.
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PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

MAUVAIS FONCTIONNEMENT DU MECANISME TORSADEUR (suite)

Casse du fil de fer sur le
dessus de la balle par suite
d’une. tension excessive.

E 3661

Fig. 57

La puissance requise pour
placer le fil de fer autour de
la balle est supérieure a la
résistance du fil.

Fil de fer sort difficilement
de la boite.

Réduire la densité des balles (de-
montez éventuellement les pres-
seurs latéraux de la chambre a
balles).

Huiler les rouleaux de fil de fer
(gas-oil).

Régler la fourche d’alimentation
de fagon a diminuer le volume de
récolte sur le cété ot le fil de fer
est cassé. :
Utiliser du fil de fer de diamétre
correct (Jauge 14 1/2),

Remplacer les rouleaux de fil de
fer. :
Vérifier le fonctionnement des
galets guide-fil.

Veérifier le circuit du fil de fer.
Vérifier si le fil de fer se déroule
normalement du rouleau.

Vérifier si le fil de fer ne reste
pas accroché a un endroit quel-
conque. .

Vérifier si l'aiguille n'est pas en-
taillée et si le fil de fer n'est pas
freiné par une accumulation de
débris de récolte.

Vérifier si le fil de fer est bien
lisse et ne présente pas de pliures.
Vérifier si le fil de fer passe bien
dans la gorge du galet guide-fil
supérieur,

Casse du fil de fer A I'avant
de la balle.

Le fil de fer s'accroche au
rivet du bras de commande
de l'arrét du piston.

Le fil de fer est bloqué par
les poulies guide-fil.

Assurez-vous que la téte du rivet
est située A l'intérieur.

Supprimer le jeu du rivet au moyen
de rondelles.

Vérifier le bon fonctionnement des
poulies guide-fil,
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PANNE

CAUSE PROBABLE

| REMEDE

MAUVAIS FONCTIONNEMENT DU MEGANISME TORSADEUR (suite)

Le fil de fer casse a la base
de la torsade.

[

E 1662

Fig. 58:

Aprés la formation de la tor-
sade, le fil de fer est plié &
plusieurs reprises du fait que
'alimentation de la presse

est interrompue.

Casse du fil de fer par suite
d'une tension excessive.

Arréter la presse lorsque l'ali-
mentation est interrompue. .
Disposer les andains de fagon a
ne pas faire fonctionner la presse
a vide.

Faire des andains plus volumineux.
Augmenter la vitesse dlavance-
ment,

Voir paragraphe « Casse du fil
de fer » sur le dessus de la balle ».

Deux balles successives ne
sont pas liées. On est en
présence d'un long brin de
fil dont les deux extrémités
sont torsadées sans étre re-
liées entre elles.

Le brin inférieur du fil de

fer n'a pas été emmené par
l'aiguille.

Le fil de fer n'est pas placé
dans le pince-fil.

Eliminer le jeu latéral du berceau
d’aiguilles 4 l'aide de rondelles.
Vérifier si la pointe de l'aiguille
est en bon état.

31 nécessaire, remplacer 'aiguille.
Proceder au réglage de laiguille
(voir page 37).

Régler le guide-fil central inférieur
(voir page 38).

Procéder au réglage de laiguille.

Le fil de fer n'est pas coupé
de fagon nette.

Piéces usées ou cassées.

Mauvais réglage de 'ensem-
ble pince-fil et du couteau.

Remplacer les piéces usées ou
cassées.

Placer des cales entre le dessus
du bras du pince-fil et la plagque

1 support (voir page 36).

Les deux brins de fil de fer
ne sont pas liés ensemble,

Corps étrangers dans méca
nisme torsadeur.

Mauvais réglage des aiguilles.

Ressorts blogués dans barre

' pousse-fil.

Nettoyer le mécanisme torsadeur.

Régler les aiquilles (voir page 37).

Nettoyer la barre pousse-fil.

Usure ariormale des surfaces
plates du plateau came et du

pignon.

Torsadeur est retarde au-dela
des limites admises.

Augmenter 'avance du torsadeur
(voir page 36).
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PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

LE POIDS DE LA BALLE EST INCORRECT

Balle trop légére.

Ressorts des réqulateurs pas
assez tendus. S =

Reteneurs latéraux pas assez

serrés. i %

Balle trop lourde.

teurs de densité.
Resserrez les reteneurs.

‘Tendez les ressorts des réqula-

+

U2 o AT ET e

tendus. =

Reteneurs latéraux tro
serrés. '

Ressorts des régulateurs trop

Desserrez les ressorts des
lateurs.

Desserrez les reteneurs.

régu-

La balle est trop lourde méme
quand les ressorts des réqu-
lateurs sont détendus.

Foin ou paille trop verts oun
trop humides."

avant de presser.

Laissez sécher le foin ou la paille

Balle trop longue.

partie supérieure de la balle
et/ou I'étoile de mesure -ne
vient pas correctement au
contact de la récolte pressée. -

teurs de densité.

Tendez les ressorts des régula--

Balle trop courte.

1

Le bras de déclenchement ne
revient pas a sa position ini-
tiale.

Réglez le dispositif de longueur
des balles (voir page 40).

LA BALLE N’EST PAS HOMOGENE

Le c6té droit de 1a balle n'est
Pas assez dense.

Mauvais régiage de la fourche
d’alimentation.

Réglez la fourche d’alimentation.

Le cété gauche de la balle
n'est pas assez dense,

Mauvais réglage de la fourche
d’alimentation.

Réglez la fourche d'alimentation.

Insuffisance de récolte dans
la partie supérieure de la
_balle,

" sants.

Vitesse d’avancement trop
faible et/ou andains insuffi-

Ressorts des régulateurs pas
assez tendus.

Andains trop légers.

Augmentez la vitesse d'avan-
cement et/ou faites des andains
- plus volumineux.

Tendez les ressorts des régula-
teurs de densité.

Positionnez l’axe du tirant de
fourche dans les trous inférieurs
et/ou faites des andains plus volu-
mineux.

Balle déchiquetée.

Couteaux émoussés.
Mauvais réglage du piston.

Alguisez les couteaux.

Réglez le piston.

~ LES AIGUILLES NE MONTENT PAS

Mauvais fonctionnement -du
chien de déclenchement.

Ressort du bras de déclen-
chement cassé ou ressort du
chien de déclenchement per-
du.

Remplacez les ressorts cassés ou
perdus.

Cisaillement de la goupille
de sécurité des noueurs.

(Voir chapitre « Cisaillement
des boulons de ‘sécurité »).

(Voir chapitre « Cisaillement des
boulons de sécurité »).

WG

R DT
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PANNE -

CAUSE PROBABLE

REMEDE

MAUVAIS FONCTIONNEMENT DU RAMASSEUR

Les dents du ramasseur s’en-
foncent dans la terre.

Le levier de relevage du
ramasseur est réglé trop bas.

Relevez le levier de commande
du ramasseur.

La récolte n'est pas ramassée
proprement. e

Le ramasseur reste en posi-
' tion haute.

Les dents du ramasseur sont
trop hautes.

‘La vitesse d’avancement est
trop grande.

‘La récolte n'est pas bien rate-
lée. .

Dents pliées ou cassées.

Andains trop légers.

Réglez correctement le ressort
compensateur du ramasseur.

Abaissez le levier de commande
du ramasseur.

Réduisez la vitesse d’avancement.

k4
Retournez la récolte sur un autre
andain. i

Remplacez les dents.

Faites des andains plus denses.

- Les dents du ramasseur ne
tournent pas.

La courroie du ramasseur a
sauté ou patiné.

Remettez ou tendez la’ courroie

(voir page 42).

DIFFICULTES D'ALIMENTATION

Le piston touche la fourche
dans le haut de la chambre

Mauvais reglage.

Réglez le piston et la fourche.

La presse s’arréte quand le
piston est & hauteur de la
surface arriére de l'ouver-
ture d’alimentation.

Couteaux émoussés et/ou
mauvais réglage du piston.

Aiguisez les couteaux et/ou réglez
le piston (voir page 41).

La presse s'arréte dans son
cycle de compression.

La charge est trop forte.

Le piston est arrété par des
corps étrangers,

Desserrez les régulateurs de dern-
sité.
Enlevez les corps étrangers.

#.° " la presse ne démarre plus
apres avoir été bloquée pen-
dant la compression.

L]

Piston bloqué.

Faites tourner le volant de 2 ou
3 tours dans le sens des aiguilles
d’une montre puis embrayez le
tracteur.

Attention : Avant de tourner le
volant & la main, assurez-vous que
les aiguilles sont bien & la position
Iepos.

La récolte n'est pas entrainée

par la vis.

.Courroie de la vis d’alimen-
tation patine.

Tendez la courrcie (voir page 42).

#
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PANNE

CAUSE PROBABLE

&  REMEDE

DIFFICULTES DE COMMANDE

L’embrayage a friction patine
en travail normal.

Boulons d’-embrayage des-
serrés.

Serrez les boulons de lembrayage
a friction (voir page 40).

CISAILLEMENT DES BOULONS DE sf:cunn'ﬁ

Cisaillement du bou]on de-
sécurité du ‘volant.

: C_outéaux’ émoussés.

| Couteaux trop écartés.

Mauvais réglaée _de larrét

du pzsto:n

Cou:o:nne d’ embrayage usee :

Charge trop forte. -

Aiguilles dans la chambre a
balles.

Aiguisez les couteaux.

Eliminez ces obstacles.

Réglez. le i)iston (voir page 41).

Reéglez l'arrét du piston (vair page
39).

-Remplacez la couronne,
Desserrez les regulateurs de den-
site.

repos.

- Ramenez les aiguilles-é. la position

Cisailllement de la goupille
de sécurité des noueurs.

Freins des noueurs trop
serrés. _
Mauvais réglage des aiguilles.

Aiguilles heurtent un obstacle.

Noueurs bloqués.

Mauvais réglage des aiguilles.

Réglez les aiguilles.
Eliminez ces obstacles,
Eliminez tous les obstacles.

Réglez les aiguilles.

Desserrez le frein des noueurs.

iR
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PROCEDE DE VERIFICATION

' Les vérifications indiquées ci-dessous sont

a effectuer dans l'ordre prescrit. Elles vous per-
mettront d’éliminer la plupart des pannes de
ncuage qui ne figurent pas dans la rubrique
«Difficultés au Travail ». Elles vous serviront

également pour le controle dela macl'une avant -

" la nouvelle saison.

PRESSE A FICELLE.

1. Réglage du berceau d algullies b e
2. Synchromsatmn de 1a presse (pages 30 :

3. _Reglage du bec noueur (p_age 32). : :
4, Réglage du disque de ficelle (page 32).
5., Réglage du bras porte-couteau (page 33)
. _Réglage du reteneur de ficelle (page 34).
7. Réglage et synchromsanon des a.lguﬂles
(page 34).
.. 8. Regiage des pousse-ficelle _(page 35).
9 Réglage du frein des noueurs (pége 39).
; :_-'1{“10. Réglage de l'arrét de piston (page 39).

' PRESSE A FIL DE FER.

et 31,
2, Réglage des engrenages et p1gnons co-

_ niques (page 36).

: 3.  Réglage du platea.u came (page 36)
Reglage_des pmce-ﬁl (page 36). ,
Réglage des torsadeurs (pages 36 et 37).
Réglage de la bielle d’aiguilles.(page 37).
" Réglage des aiguilles (pages 37 et 38).
Reglage des galets guide-fil (page 38).
'gﬁglage du frein des noueurs (page 39)

%\1 arrét de piston (page, 393

. eﬁents ‘concernant les piéces
ou les reglages qm n'ont pas“été énumérés ci-
dessus. ﬁgurent dans_les pages 40 a 43.

PRESSE A I‘ICELLE
E.d

Le berceau d’azguﬂ]es est régle correctement
o si l_a distance B entre: le_be_rf.‘eau et le chissis est
<< . de 20 a'25 mm sur le.c6té droit de la chambre &

. balles lorsqne 1es alglulles sont ' en posmon _

) hautg : :
5 Pour eﬁectuer ce regiage, debranchez la
t2° ' bielle du berceau d’aiguﬂles et vissez ou dévissez

voulu, bloq'uez la- chape a
prevu a cet effet. 8

1. Synchronisation de la presse (pages 30 |

mEGmGE ﬁn BERCEKU D’EIGUILLES o

"’ la chape de bielle. Aprés avolr obtenu le Téglage
laude de l'écrou A -

ENTRETIEN

Fig. 59

églage du berceau d'aiguilles
istance 20 a 25 mm

O

ATTENTION. Aprés le réglage de la bielle
d’aiguilles il est indispensable de vérifier la
synchronisation piston - aiguilles et le réglage
de l'arrét du piston.

SYNCHRONISATION DE LA PRESSE

Te synchronisme de la presse est assuré par
la chaine de commande principale, la chaine de
I'alimentation et par la chaine de commande des

"noueurs A. En cas de démontage d'une chaine

*

ou de piéces, il est absolument nécessaire de: '

vérifier le synchronisme de la presse avant ‘la
mise en route de la machine. Poulgoutes les vérifi-
cations décrites ci-dessous, il est nécessaire de
faire tourner la presse a la main pendant la durée
d'une opération de nouage compléte.

1. Positionnez I'axe B du tirant de fourche
dans les;trous inférieurs de reéglage.

2. Tournez le volant de la presse a la main
dans le sens contraire”des aiguilles d’une montre
pour amener la face du piston D dans 'axe de la

premiére lumiére de passage des dents de la.

fourche E.

La distance C entre le bord gauche de la
pointe de la premiere dent et le bord gauche du
support avant de la fourche doit étre comprise
entre 362 et 412 mm. Si cette distance n’est pas
respectée, dégrafez la chaine et amenez la dent
4 362 mm du bord gauche du support avant de

‘la fourche. Utilisez une cale pour maintenir la

fourche dans cette position.

3 ‘Agrafez la chaine et tournez le volant dans
le sens des aiguilles d'une montre pour tendre la "
_chaine. A:rnenez le tendeur F en appui contre la "‘g’ '
_chaine. ¥ §:

: f"'m’hzc-«
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Fig. 60" -

NOTE.  Aprés avoir agrafé la chaine, amenez la
Jace du piston dans Paxe de la lumiére de passage. Si lu
distance mesurée entre la fourche et le support ne cor-
respond pas d la cote de 362 a 412 mm, refaites le régiage
de la fourche a l'aide de la chaine de commande princi-
pale a la place de la chaine de commande de la fourche.

ATTENTION. La synchronisation effec-
tuée au moyen de la chaine de commande
principale, affecte également le réglage du
synchronisme aiguilles - piston. Pour le ré-
glage des aigquilles, veuillez vous reporter au
paragraphe N° 5.

-4. Apres avoir obtenu un réglage correct
de la fourche d'alimentation, assurez-vous que la
fourche n'entre pas en contact avec le piston
lorsque Paxe du tirant de fourche est positionné
soit dans les trous supérieurs ou inférieurs de la
feurche.

5. Amenez les aiguilles 4 la position repos,
déclenchez le mécanisme des noueurs et tournez
le velant dans le sens contraire des aiquilles d'une
montre pour faire monter les aiguilles de la
presse. Lorsque la pointe de l'aiguille A estde
niveau avec le bord supérieur de la rehausse B,
da distance entre la face du piston C et la pointe.
de l'ziguille A doit étre comprise entre I3 et
87 mm. Si cette cote n'est pas respectée, dégrafez
la chaine de commande des noueurs et réglez

»1e piston de fagon a obtenir la distance correcte.
Mettez la chaine en place et tendezla. -

. piston qui soit plus proche. de la cote de!57 mm

NOTE. Lorsque la chaine, est enlevée, amenez
les aiguilles a la position repos, faites avancer le piston
Jusqu'd ce que les pointes trigngulaires- D du piston
soient placées directement au-dessus de la pointe des
aiguilles. Déclenchez le mécanisme noueur et faites
monter les aiguilles en tournant le volant & la. main
Jusqu'd ce que la pointe de l'aiguille soit de niveau avet
le bord supérieur de la rehausse. Réglez le piston de
Jagon d ce que la distance entre la pointe de I'aiguille
et la face du piston soit de 41 mm. Tournez le pighon d -
chaine dans le sens contraire des aiguilles d'une montre
(voir figure) jusqu'd-ce qu'il soii en contact gvec:le’
galet di chien de déclenchement, Remontez et tender
la chaine de commande: des noyeurs.

[0 B SR

11 est préférable de réglerle piston de fagon
'a obténir une distance entre l'aiguille et la face du °

que de celle de 13 mm. e

n
- ey

R ExEOSRUIIR, - <51 (LIB]
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REGLAGE DU BEC NOUEUR
- PRESSE A FICELLE

Le réglage de la pression de la méchoire
du bec noueur est trés important. C'est ici que
le noeud est formé. Tous les réglages sont a faire
sans ficelle.

Le. bec noueur est bien réglé lorsqu'une
traction T de 2,2 kg 4 6,8 kg vers le haut, exercee

“%*3 la machoire du beg, la souléve. de 3,2 mm.-La_ _'

méchoire du bec noueur ne. dot 'pas avmr de
jeu quand le bec est fermé. :

Pour augmenter la pressmn sur la machmre
du bec noueur, resserrez 'écrou E du ‘goujen.

"de la came de la machou'e du bec. Desserrez :
./ longitudinal & Yarbre de vis sans fin.

E ecrou pour redmre la pressmn

Une pressmn excessive sur la machmre du
bec sera la cause de nceuds non éjectés du bec
noueur et de casses de ficelle. Des nceuds mal
ou incomplétement formés sont consécutifs a
une pression trop faible sur la machoire du bec
noueur.

Fig. 62 .

DISQUE DE FICELLE
_ PRESSE K- PICELLE

‘Le reglage du disque-de ﬁcelle est fonction
de la position de I'encoche du disque de ficelle &
par rappoft an reteneur de ficelle B, Lorsque la

ficelle est placée dans le disque de ficelle, le coin

de droite de 'encoche du disque CENTRAL doit
coincider ou se situet & 1,6 mm & droite du bord
gauche du reteneur de ficelle.

“NOTE. Eﬂecfue: ce réglage avec de I Jicelle

" [dans le disque et aprés avoir confectionné deux balles
au moins.

.81 le disque est trop avancé (I'encoche du
disque ayant dépassé le reteneur de ficelle),
démontez le pignon conique de commande du
disque de ficelle C ainsi que la vis sans fin de
commande D et placez les rondelles E (se trouvant
contre la vis sans fin). ¢ sous le p1gnon

8l le d.lsque n'est pas assez avancé (encoche
du disque devant le reteneur de ficelle), démontez
le pignon conique de commande du disque de
ficelle ainsi que la vis sans fin et placez les rondelles
(se tzouvant sous le pignon comque) contre la vis

© gans fin.

. Evitez que le bord de droite de 'encoche ne
dépasse le reteneur de.ficellet'vers-la gauche.
Il ne doit pas y avoir plus de 0,38 mm de jeu

Fig. 63
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Un réglage correct du bras porte-couteau f

est essentiel du fait que 'éjection du nosud forme

—~ au bec noueur s'effectue au moyen de I'éjecteur
du bras porte -couteau.

Mk

Demontez les bras pcrte—couieau et mgmsez
'Ies couteaux emoussés.,

'B

'ng._ 66

C La pression C requtse pour fazre passer
‘le bord éjecteur du bras porte-couteau au-dela
du talon du bec noueur est de 2,3 4 4,5kg.

Fig. 64

Le bras porte-couteau se régle par rapport
au bec noueur en le pliant dans les zones illustrées
&, B et C. A cet effet, il est rarement nécessaire
de le démonter. Pour obtenir un réglage correct
il peut étre nécessaire de proceéder aux trois
opérations suivantes :

Fig. 67

Toutes les 5urfaces de IEJecteur en contact -
avec la ficelle ou les nceuds doivent étre bien

lisses (surtout a la fourche) afin- d’'éviter des
casses de ficelle.

.A. Le bord EJecteur doit étre centré par
rapport au talon du bec noueur. A. 2

A,
B. Au moment du passage de l'extremlte
de la michoire du bec noueur devant le bord
éj¢ ecteur, il doit' y avoir une distance B de 2,3 mm
max:mum Pour vérifier, faites tourner le' bec
noueur de 180° et actionnez la machoire du ‘bec
ala mam,-’de bas en hau pour déterminer le jeu
au point le: plus rappmche de la machmre et du
bord ejecteur_ 2 o -
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RETEN EUR DE FICELLE

PRESSE A FICELLE
Le reteneur de flcelle ‘maintient la flcelle dans

le disque-ficelle- (pendant" la fﬂrmat;on de la balle

pIESSIOR EXEICBB sur le

reteneur de ficelle. Cettetpr'e 10n est reglable par -

la vis R agissant' sur

Dans des condmons normaleSx de pressage, une

‘tension de-82 4 45 kg, vers le haut et paralléle au

disque- ficelle, est necessalre Dour tirer le brin de
ficelle du reteneur apres formation d’un noeud. Si

* la ficelle est lichée a moins de 32 kg, desserrez le -

contre-écrou. et serrez la.vis de réglage R. Si la
ficelle: lache;_»_a plus de 45 kg, desserrez le contre-
écrou ainsi que la vis de réglage R. N’oubhez pas
de bloquer Ie contre-ecrou

NOTE. Reglez_ le .senage du reteneur de facon a éviter
tout juste que la ficelle ne sorte du disque-ficelle ce qui
occasionnerait un ‘manque. de nouage. Une tension trop
forte emmfnemzr la casse de Ia ficelle.

Sulvant les "ondltlons de la récolte ou les diffé-
rences du degré d’humidité, il peut étre nécessaire
d’augmenter ou de diminuer la tension du reteneur

. AIGUILLES - PRESSE A FICELLE -

; Lorsque Paiguille A passe dans le noueur, son
point le plus: rapproche du disque- -ficelle ou du
debourreur D d01t Gtre de 0,8 a4 24 mm.

NOTE Ie debourreur do:r pouvoir se mouvoir- lzbré—
ment dans le disque-fi celle et doit se trouver dans sa posi-

tion extréme gauche au moment ou l'on mesure le jeu des :

aiguilles.

Pour régler les aiguilles par rapport au débour-

~ reur; “desserrez légérement les quatre boulons de

fxxatlon des aiguilles H actionnez le bras de déclen-

‘ chement, tournez le volant pour faire monter les

aiguilles, Déplacez les aiguilles latéralement jusqu’a
ce qu’elles exercent une pression de 2,3 26,8 kg
contre le. bati du noueur: Réglez les quatre boulons
de fixation des aiguilles pour obtenir le jeu requis.
Serrez les quatre boiilo'ns’avec un couple de7allkg.

Pour augmenter le jeu entre les algullles et les
débourreurs;- desserrez- légérement les boulons de

o flxatlon avant et serrez’les boulons de fixation

arriére. Procédez i I'inverse pour. diminuer le jeu.

Lorsque les aiguilles sont réglées correctement,
serrez tous les boulons et verlflez 4 nouveau le
cycle des aiguilles. '

PRESSE A FICELLES

NOTE. A partir du Rumero de série 72622 toutes les
‘ramasseuses-presses 224 T (FICELEE) sont équipées de
deux aiguilles de tole remplaganr Ies dewx aiguilles de fonte
utilisée precedewnem

- Pour’ régler correcrement Ies a:gwl]es de tole par rapport

aux noueurs, il faut procéder comme suit :

1) Tout dabord, un._ réglage latéral est nécessaire pour
amener le pied de laiguille en face du milieu de la fente
dans la tole de fond de chambre a balles. Serrez les deux

boulons en effectuant un pré-réglage de laiguille par

rapport au disque de ficelle ou aux débourreurs de dis-
ques de f_ice[le (0,8 & 2,4 mm).

2) Quand le pied de l'aiguille est correctement réglé en face
du milieu-de la fente, tirez ou poussez, Si nécessaire,
laiguille latéralement pour obtenir une pression de 2,3
a 6,8 kg contre le bdti de noueur.

3) Effectuer, enfin, le réglage final de Uaiguille par rapport
aux disques de ficelle.

Pour botenir le jeu correct (0,8 ¢ 2,4 mm) enire le :

disque de ficelle ou le débourreur de disque de ficelle
et le point le plus-proche de 1 azguzl!e desserrez ou
resserrez le boulon twam‘ ou arriere de fixation de
Vatguille. -~
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* DOIGTS poussz FICELLE
. PRESSE A FICELLE

Les do1gts pousse»ﬁcelle « saisissent » Ia ﬁ-- i
—  celle'au moment ou elle est amenée aux noueurs o
par les aiguilles ‘et la mamnennent en posmon

-. . pour étfre :repnse par les becs noueurs..

Reglez les doxgts pousse-ﬁCEIIP comme sult

1. Assurez- ~vous que les reglages d anmJJes
sont corrects e ey

; Fag 73
! PIGNONS DU NOUEUR
: PRESSE A r:cm.:.z '

2. Acuormez le bras de . de lenchement et
faites monter les azguﬂles en: tournant -le vo lant
a la mamn Jusqu i ce: que les dcngts pousse ﬁcelle - < -
demarrent -et. passent: devant- 1 2 5 Aﬁn d evner la. casse des dents ‘et pour

| 3. Desserrez les bou.ions e’ "ﬁxauo H des assurer un bon engrénement, la face plate F du
pousse-ficelle et avancez ou redul 6% les pousse- plgnon_dzz bec noueur doit venir. en ‘contact avec
ficelle de facon 4 obtenir un jeti'de’0,8'a 2,4 mm
entre les pousse-ficelle et les aiguilles.

o

NOTE. Pendant cetre opération de réglage
Pextrémité de chaque pousse:ficelle est a soulever d la
main et do:r étre_maintenue vers la gauche:: -

Resserrez les boulons de fixation des pousse-
ficelle avec un. ceuple de 37 a 6 kgm.

4. Continuez & tourner le volant jusqu’a
ce que les pousse-ficelle soiént revenus i leur

position de repos. La distance entre 'extrémité = Fig. 74

des pousse-ficelle (maintenue vers la gauche) e :

et le bord gauche de la fente de passage des Réglez le plateau came du noueur contre

aiguilles doit étre comprise entre 3,2 et 15,8 mm. le pignon du bec noueur en déplagant Tos zon-

Réglez la tige de commande T pour maintenir delles R sur larbre des noueurs. Un réglage

les pousse-ficelle dans i PGSiflOﬂ de repos  supplémentaire est possible en démontant l'en- A
correcte. - S semble arbre et noteurs et en djoutant des ron- i

delles su:vant les md:cauons de la figure.

NOTE Ajmfer ou retirer de.r rondelles R & la
demande afin d ‘obtenir un Jeu maximum de 0,75 mm
entre le moyen du Dlateau came et le-biti de nouenr, -
les pignons élant reg[es contre la rampe des plateaux -
cames F. Vérifier & nouvean le réglage des arguilles
prés avoir réglé Ze:.' notieurs ou Ze.f platemm: canes:
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REGLKGE "DES PIGNONS DU TORSADEUR
PRESSE 1& FIL DE FER

Reglez les plgnons de com.rnande du torsa-
deur de fagon a obtenir un eﬁgrenement et un
talonnement corrects avec les pignons coniques
de l'arbre des torsadeurs 2

Pou: deplacer les plgnons de: corrunande

vers la droite, retirez les rondelles R se trouvant
_entre ces pignons et le bati gauche du torsadeur
‘et placez-les entre le bati gauche du torsadeur

et le pignon de l'arbre du torsadeur

Le plgnon de comma_nde de droite peut étre
régle separement en ajoutant ou en retitant des
rondelles dernere la goup:]le tubulaxre

ATTENTION Epres le remplacemem

" d'un pignon de commande du torsadeur, véri-

fiez le réglage du torsadeur.

i Les pig'ncms' des torsadeurs peuvent étre

-deplac s vers le haut en intercalant des rondelles
" entre les plg'nons et le bati des torsadeurs.

Fig. 76

REGLAGE DU PLH.TEAU CAME
PRESSE A FIL DE FER

Pour ev:ter la casse des dents et pour assurer
un bon engrenement la face plate F du pignon
de commande du pince-fil do:t étre réglée contre
la rampe du plateau came. .

Pour régler les plateaux cames, enlevez les
goupilles de I'arbre de commande des aiguilles
et mtercalez autant de rondelles R qu’il est néces-
saire pour, obtenir un engrénement correct.
N'oubliez pas de remettre les goupilles en place.

REGLAGE DES PINCE FIL
" PRESSE A FIL DE FER

Pour obtenir un cisaillement correct du fil
de fer, il y a lieu de régler les pince-fil au moyen
de rondelles d’épaisseur A. A cet effet faites
pivoter les ensembles torsadeurs vers le haut
aprés avoir desserré le boulon-de blocage B et
enlevé I'écrou de blocage ‘du pivot du pince-fil.
Enlevez le pivot du pince-fil"C et intercalez la
quantité de rondelles nécessaires entre le bras
du pince-fil et le support du torsadeur, remontez
le pivot du pince-fil et serrez-le au moyen de
1’écrou de blocage. :

Ramenez les ensembles torsadeurs a Jleur
position initiale et fixez-les a I'aide du boulon de
blocage.

- Fig. 78
REGLAGE DES TORSADEURS
PRESSE A FIL DE FER

Pour vérifier le réglage correct du torsadeur
D, les aiguilles doivent étre a la position repos.
Assurez-vous que la pointe du torsadeur est a
9,5 mm de l'axe du pivot du pince-fil C. A cet
effet il y a lien de retarder le torsadeur en le
repoussant 3 la main. e




Pour régler le torsadeur de gauche, démdntez
le pignon de commande du torsadeur E et faites
tourner l'arbre du torsadeur ainsi que le pignon
d’une dent a la fois pour obtenir la position cor-
recte du torsadeur. Enlevez la goupille de fixation
du pignon de commande de droite, poussez le
pignon vers la gauche et procédez au réglage
du torsadeur de’ droite. Aprés avoir effectué ce
réglage, remettez le pignon en place et fixez.le
a l'aide de la goupille. e

REGLAGE DE LA BIELLE. D’AIGUILLE

Fo

PRESSE A FIL DE FER

La bielle d’aiguille A permet de régler Ia -

hauteur des aiguilles par rapport au fil de fer E,
aux poulies guide-fil D et'F et par rapport au
fond de la chambre 3 balles. - -

Etar Fig. 81 x

Lorsque les aiguilles sont a 18 position Tepos,
les galets d'aiguilles doivent étre situés i une
distance G de 6,4 mm au moins en dessous du
fil qui passe sous la poulie centrale D et au-dessus
de la poulie arriére F. La distance entre la partie
arriere des brides de fixation des aiguilles et le
fond de la chambre & balles doit étre de 13 mm
du moins.

Montez ou abaissez les aiquilles au moyen

de labielle d’aiguille. Desserrez I'écrou B, enlevez j

I'axe de la machoire et vissez ou dévissez la
méchoire suivant le cas.Fixez la machoire sur le
berceau d’aiguille et bloquez-la au moyen de
l'écrou B. : : :
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ATTENTION. Aprés avoir effectué le ré-
glage de la bielle d’aiguille, il est indispensable
de vérifier le synchronisme Piston - Aiguilles,
ainsi que le réglage de Parrét de piston.

'REGLAGE DES AIGUILLES
PRESSE A FIL DE FER

P, 82

La position des aiguilles par rapport a la
poulie centrale D, la poulie arriére F et par
rapport aux lumieres du support de torsadeur
et des pince-fil est obtenue & I'aide des boulons
de fixation des aiguilles H.

En desserrant un boulon et en serrant Iautre
ou inversement, on peut faire avancer ou reculer
les aiguilles. Pour le réglage latéral, il y a lieu
de desserrer les deux boulons i la fois,

Fig. 83

Le galet d'aiguille G doit étre en ligne avec
'aze de la poulie centrale D et de la poulie arriére
F. La tolérance de réglage est limitée 4 1,5 mm. .

Lorsque les aiguilles sont a la position haute!
la distance A entre le bord gauche de la lumiére
du support du torsadeur et le flanc gauche de .
Paiguille doit étre de 3,2 mm au moins. La distance
B est de 9,5 mm au moins pour le c6té droit de
Vaiguille par rapport au bord dréit de la lumiére.




|
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fig. 84

Pour: centrer les aiguilles par rapport aux

- poulies guide-fil et par rapport i la lumiére du

support du torsadeur, actionnez le bras de déclen-
chement et faites monter les aiguilles C, desserrez
les deux boulons de - fixation et déplacez les
aiguilles dans le sens latéral jusqu'a obtention
de 'alignement correct. (Voir paragraphe « Guide-
Fil Central »).

Fig. 85

Lorsque les aiguilles passent dans le méca-
nisme torsadeur, la distance D entre 'aiguille C

‘et le pince-fil'P doit étre comprise entre 3,2 et

4,8 mm au peint- le plus rapproché. Pour aug-
menter cette distance, desserrez légérement les
boulons de fization avant des-aiguilles et serrez
les boulons de fixation arriére. Procédez A l'inverse
pour réduire cette distance.

Aprés rég!age correct des aiguilles, serrez
tous les boulons' avec un couple de 7 & 11 kgm
et vérifiez le cycle des aiguilles.

REGLAGE DES GUIDES-FIL
PRESSE A FIL DE FER

GUIDES-FIL AVANT.

La distance C entre la poulie avant et le
guide-fil doit &tre de 1,5 mm mazimum ; entre
cette poulie et le galet avant il doit y avoir une
distance D de 0,8 mm maximum. Les poulies
doivent tourner librement.

A

E 2841

rrivée du fil de fer
ortie du fil de fer

I
TN

E 184z Flg 87

Aiguille
Fond de chambre a balles

A
B
C Guide Central

Wl

- CUIDE-FIL CENTRAL. !

Lozsque les aiguilles 'sorit & la position haute
et les guides-fil en alignement avec le galet
d'aiguille, il doit y avoir un jeu D de 6,4 mm
entre le guide-fil central et l'aiguille au point le
plus rapproché.

Pour 'le 'réglage, desserrez les boulons de
fixation et avancez ou reculez les ‘guides pour
obtenir la distance  précitée, en les déplacant
latéralement ‘vous obtiendrez leur alignement ;
apres réglage, resseirez les boulons de fixation
des guides. W i



FREIN DE NOUEUR

Ce frein a pour but de régulariser le fonction-

nement du mécanisme noueur. Pour le réglage

du frein, amenez les aiguilles & la position r2pos
et actionnez le bras de déclenchement. Débran-
chez la bielle diaiguille C du levier de com-

mande A. Pour vérifier le réglage: du frein,

exercez une traction sur le trou de fixation de
la bielle, perpendlculsure a l'axe’ du trou et du
levier de commande A, dans le senside la fléche.
Serrez ou desserrez les écr de réglage B
du frem ]usqua ce. que Ie lewer de commande

fig. 89

ARRET DU PISTON

Ce dispositif est prévu pour éviter que les
aiguilles ne soient endommagees par le piston
si elles entrent trop tét ou restent trop longtemps
dans la chambre'a balles.

NOTE.  Avant de pmu’dm au réglage de- z’arw
de piston A, il est indispensable que les aiguilles et le
piston soient  synchronisés  correctement.
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Fig. 90
Les aiguilles étant a la position repos, réglez .
latige de commande B de facon a ce que la distance
entre la paroi extérieure de la chambre & balles

et le bord: extréme droit.de larrét de p:ston A
soit de 16 mm environ.

REMARQUE Pour éviter tout probleme avec larrét
de piston, il est recommandé de graisser penodrqumeur la
tige d'arvét de p:sron.

=

Fig. 91

Tournez le volant jusqu'a ce qu.e les augmlle'
aient atteint leur point haut et commencent a.
desg sndre. Lorsque l'arrét de. piston A est de E
mveau avec la paroi mteneure de la chambre - =
a balles, la distance C entre le piston et T'arrét

- de piston A doit étre de 50 mm minimum. Si cette

distance est inférieure i 50 mm agissez sur la
tige de commande pour obtenir la cote prescrite.
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SYSTEME DE DECLENCHEMENT

- Fig. 92

- . Les aiguilles étant a la position repos, action-
nez l'étoile de mesure de fagon a ce que le bord
supérieur du chien de déclenchement C ne dé-
- passe pas de plus de 1,5 mm le bord supérieur du
levier de’ g@denghement E lorsque la butée dubras
de declenchement repose sur la poulie de com-
mande F de!larbre d’étoile. '

 Les aiguilles’ étant 3 la posmon repos,
actionnez le bras de déclenchement A et assurez-
vous que le levier de déclenchement B ne vient
pas en contact avec le chzen de déclenchement
en rotation. :

.- Faites monter les aiguilles jusqu'a ce que
le b:ras du levier de déclenchement E ait attemt
le sommet de la came D, assurez-vous qu’il

existe une distance. suffisante entre le bras de
declenchement A et la poulie de commande F.
Vérifiez si le levier et le chien de déclenchement
sont bien en contact I'un par rapport a 'autre.

ARBRE DE COMMANDE DES AIGUILLES

"-'\.-Fl.g. 93 . --‘-'1:

La fléche mafrquée sur Textrémité gauche .= -

de l'arbre des aiguilles doit étre placée en face
‘du repére de réglage prévu sur le levier de
Commande des Aiguilles. La fléche marquée
Textrémité droite de l'arbre des aiguilles

_{'n est pas représentée sur la figure) doit étre .-

placée en face du repére de positionnement prévu
sur. le moyeu du chien de -déclenchement.

"venﬁez le reglage de T'embrayage i

EMBRAYAGE A FRICTION

Avant de commence:r le travail de la saison,
& friction

qui doit étre taré A 52-69 kgm. Aprés blocage

- du systeme de compression engagez un levier

dans 1a - macho:xe ‘de l'arbre de commande de

- emhrayage Fixez au levier un peson a 3 métres

de l'axe de la machmre et exercez une pression

" ‘de 17 a 23 kg sur lextzemlte du levier. Si 'em-
brayage ne patine pas sous cette: charge, réglez

l'embrayage en tarant les ressorts de fagon
correcte. Tous les boulons doivent étre serrés
ou desserrés de facon identique.

CHAINES

Toutes les chames doivent étre tendues pour
éviter le chevauchement des dents. Pour le
réglage, desserrez les boulons de fixation des
tendeurs, tendez les chaines sans excés et resser-
rez les boulons de fixation. E




PISTON ET COUTEAUX

Fgr96E ¥

- COUTEAUX.

Tournez le volant de la presse a la main pour
amener les couteaux lun en face de l’aut:re (vcur
ﬁgure) : :
< Placez des cales derriére’le couteau du pzston

E de fagon & ce qu'il dépasse.le galet du piston D
de 0,4 mm. Pendant ce réglage le couteau doit
étre en appui contre le guide inférieur E.

IMPORTANT. S§i le couteau dépasse de
trop & droite, il risque de heurter le contre-
couteau, s'il est réglé trop a gauche les cou-
teaux ne sont plus en ligne.

A laide de cales d'épaisseur réglez le
contre-couteau C de fagon a obtenir un jeu de
0,8 4 1,8 mm entre le contre-couteau et le couteau
du piston.

IMPORTANT. Le contre-couteau doit étre
placé au moins a 0,8 mm a droite ou derriére
le guide du piston pour éviter qu’il ne soit
heurté par le couteau du piston.
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REGLAGE DES RAILS
ET DES PATINS DE PISTON

Fig 97

Le reglage des rails et des patins de plston
s’effectue comme suit :

1. Desserrez tous les boulons du rail infé-
rieur droit A ainsi que les racleurs B

NOTE. Avant de procéder au reglage retirez
tous les matériaux accumulés entre le rail inférieur et la
paroi de la chambre a balles.

2. Les couteaux étant alignés comme men-
tionnés ci-dessus et les galets de droite en contact
avec le rail latéral, réglez le rail inférieur droit
au moyen des trois vis C prévues dans le fond
de la chambre a balles de fagon a amener le rail
au contact des deux galets de droite (on admet
un jeu de 0,4 mm maximum).

Serrez les boulons de fixation du rail ainsi
que les trois vis de réglage munies d'un écrou
de blocage. : =

3. Reglez le galet de gauche D au moyen .
de cales d'épaisseur de fagon A cbtenir un ali-
gnement correct des couteaux.. -

NOTE La distance mesurée au sommer des
couteaux doit étre supérieure a celle qui existe d la base
des couteaux. En aucun cas elle ne doit depasser il 8 mm.

ATI‘ENTION Cimque fois qu'un nouveau reglage de
Varréf de piston est effectué, ne pas oublier d'éter le
nombre correspondant de cales d’épai
couteau de piston.

epaisseur derriére le
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4, Aprés avoir aligné les couteaux, réglez
le ‘patin supérieur gauche E de fagon a ce que
la distance entre le patin et la paroi superieure
de la chambre a balles ne depasse pas 0,8 mm.

B, Reglez Ies patms superzeurs de droite F
de fa.q:on a ce quel la distance entre ces patins et la
parcu supeneure de la chambre & balles ne
depasse pas 1,3 mm au point le plus rapproché.

-NOTE Le psstan daz! rravadler izbremem durani
tout son cycle
RFLCLEURS.

Pour empécher l'accumulation de matériaux
sur les rails, réglez les racleurs le plus prés
poss':.gle de leurs rails.

_-COURROIE DU RAMASSEUR

Placez le levier de relevage du ramasseur
dans la position basse et réglez la tension de la

courroie de fagon & amener la butée legerement

en appui contre le levier de relevage.

Tendez la courroie de fagon a éviter le
patinement au cours du fonctionnement normal
de la presse.

Réglez la ténsion de la courroie en serrant
ou en desserrant l'écrou de tarage E du ressort
de tension.

BOITE ET BIELLE DE COMMANDE

La boite et la bielle de commande ne néces-
sitent aucun entretien ni réglage a condition

d’en effectuer le grazssage conformément aux’

instructions ﬁgura.nt a la page 17.

Pour les mtervenuons concernant la boite
-ou la bielle de' commande faites appel a votre
agent IOI—IN DEERE.

COURROIE DE LA VIS D’ALIMENTATION

Fig. 100

Tendez la courroie de la vis d’alimentation de
fagon qu’elle accuse un fléchissement de 20 mm
sous une pression de 10 kg, & cet effet retirez ou

* ajoutez des cales A entre les flasques des poulies.
Les cales spéciales sont & placer sur le coté
extérieur de chaque poulie.

NOTE. La quantité de cales placées entre les
flasques de la poulie de commande et de la poulie com-
mandée ne doit pas varier de plus d'une cale d’une poulie
a lautre. ;
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DISPOSITIF DE GRAISSAGE MULTI-LUBER ' ATTENTION. Pour presser Uhiile § Ba-

vers le tuyau ne vous servez jamais de pistolet

TUYAUX ET ROULEMENTS OBSTRUES. de graissage sous pression. Les tuyaux sup-

—
Pour fonctionner normalement; le piston doit portent une pression maximum de 210 kg/cm2.
effectuer sa course sans difficulté. En cas d’obstruc-
tion d'un tuyau ou d'un roulement, la course TUYAUX DEFECTUEUX. P E el
du piston A est interrompue au niveau du raccord
de pompe B correspondant au tuyau obstrué.
Pour remédier a cetincident il y a lieu de procéder
comme suit :
== = —_— ¢
Pt T =
Fig. 102

Lorsqu'un tuyau est rompu, la descente du
piston est accélérée au moment o1l le piston passe
au niveau du raccord correspondant au tuyau
défectuenx.

Aprés avoir localisé le point de la fuite,
coupez le tuyau de chaque cété de la parte
defectueuse et reliez les deux extrémités au
moyen d’un raccord union (voir Figure).

NQTE. Les écrous-raccords ne doivenr érre
utilisés qu'une seule fois.

Fig. 101
l. Déterminez le circuit obstrué en repérant
le point oi le piston est bloqué, débranchez le
_ tuyau du roulement correspondant et actionnez

le piston.

2. Aprés avoir débranché Jle myau cui
semble étre bouché, actionmez le piston pour
voir si I'obstruction.est localisée dans le tuyau
ou dans le roulement.

3. Nettoyez le roulement g'il est bouché
et remplissez-le de graisse avant de brancher le
tuyau du dispositif de graissage Multi-Luber.
8i I'obstruction affecte le tuyau, actionnez le piston
jusqu'a ce que le lubrifiant passe normalemen;%]
dans le tuyau. Ve




' RETENEURS DE FOURRAGE

Les reteneurs de fourrage A permettront

; d'augmenter la densité des balles ce qui est
;‘gg,; particuliérement avantageux pour les récoltes
[ b q ) 5

Ly légéres et seches.

1l est possible de monter un ou deux jeux de
reteneurs selon le degré de densité qu’on souhaite
obtenir.

-

Fig. 104

Le cémpteur de balles enregistre avec préci-
. sion’ le nombre de balles produites. La mise &
zéro. peut étre effectuée a tout instant.

T _ ACCESSOIRES

ROUES JUMELEES (sans pneumatiques) i

Il est possible de jumeler aussi bien la roue
gauche que la roue droite de la presse. Ces roues
ont pour but d'augmenter la portance de la presse
sur les terrains mous ou sablonneux. La dimension
du preu de jumelage ne devrait pas étre supé-
rieure a celle du pneu de la roue intérieure,
il est méme préférable que ce pneu soit de dimen-
sion plus faible.

Fig. 105

ROUE JAUGE

Sur terrains irrigués ou accidentés, il est
recommandé de monter la roue jauge afin
d'obtenir un ramassage ilhpecz_:able et pour ame-
liorer le guidage du ramasseur.




VIREUR DE BALLES

Le vireur & décharge latérale pPermet de
déposer les balles soit & gauche ou A droite en
dehors de la voie des roues du tracteur, ce qui
est d'autant plus appréciable lorsque les andains
sont tres rapprochés les uns des autres.

Fig. 107

COMPRESSEURS

Pour le ramassage des fourrages courts
et des andains de faible densité, il est conseillé

d’equiper le ramasseur du dispositif de compres-
sion.

Accessoires 45

EJECTEUR DE BALLES N° 2

L’éjecteur de balles permet 4 une personne
seule d'assurer le pressage et le chargement
automatique des balles sur une remorque équipée
de rehausses de ridelles.

1’¢jecteur de balles concu pour les presses
JOHN DEERE est d’une construction trés simple

et se monte directement a la sortie de la chambre
a balles.

AP
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Fig. 109

BOITES A FIL DE FER

Pour les rouleaux dp fil n':le fer non emballés,

utiliser les boites spéciales assurant le déroulednent
normal du fil de fer. : '

Fig. 108

Fig. 110
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'BISPOSITIF D’ATTELAGE . .
REMORQUE ET. CHUTE DE BALLES ' _ 3 ' =

. ) Fig. 111

Le dispositif d‘attelagé remorque permet le chargement direct des balles sur une remorque attachée a la

presse.

RAMPE DE CHARGEMENT

FixeZ les boulons de chaine 1 et les plaques
d’accrochage 2. Accrochez la rampe. de char-
gement aux plaques a I'aide de la tringle d’accro-
chage 3 et de l'épingle d'axe 4.

1. Accrochez les chaines supérieures 5 en 1,
croisez-les et passez-les dans les ceillets 6 et,
aprés positionnement de la rampe a hauteur
désirée, accrochez le S de chaine dans le maillon
approprié.

2. Accrochez les chaines inférieures 7 aux
crochets 8, passez-les dans les ceillets 9, tendez-
les et accrochez le S d’extrémité dans le maillo
approprié. .




