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PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

Une extrémité de la ficelle
est prise dans une bouche du
noeud

La michoire du bec noueur se
referme sur un brin de ficelle

Plier le bras porte-couteau de
telle sorte que le cran de gui-
dage maintienne la ficelle sur

la machoire du bec davantage
vers la droite, Régler la syn-
chronisation des disques du noueur
comme deécrit

Course insuffisante du bras
porte-couteau au-dela du
bec noueur

Tension insuffisante du res-
sort de came de la michoire
du bec noueur

Plier le bras porte-couteau de
fagon a augmenter sa course au-
dela du bec noueur, Serrer 1'écrou
de réglage du ressort de la came

de méchoire du bec noueur

Noeud papillon simple

Course insuffisante du bras
porte-couteau au-deld du
bec noueur

Tension insuffisante du res-
sort de came de la m8choire
du bec -noueur

Plier le bras porte-couteau de
fagon & augmenter sa course au-
dela du bec noueur F
Serrer 1'écrou de réglage du
ressort de la came de mdchoire
du bec noueur

Ficelle coupée et/ou effilo-
chée derrigre le noeud

A la rotation du bec noueur,
la ficelle est pincée entre ce
dernier et le bras porte-cou-

‘teat, ce qui 1'endommage 2

une distance de 12.a 25 mm
(1/2 2 1") derrigre le noeud

4

Rugesités du bras porte-cou =
teau coupant la ficelle i en-

* viron 18 a 30 mm (3/4" a

1 1/4") deiriere le noeud

- Tension trop forte du brin

de ficelle supérieure

Plier le bras porte-couteau de
telle Sorte qu'il permette la
libre rotati8n du bec noueur,
S'assurer que le bord é&jecteur
est en contact avec le talon
du bec noueur

Eliminer les rugosités du cran
de guidage de ficelle du bras
porte =couteau

F

Réduire le poids des balles en
desserrant les régulateurs de
densité et/on vérifier la ten-
sion de ficelle
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' PANNE _ CAUSE PROBABIE REMEDE
L'aiguille ne place pas la fi- Réoler les aiguilles comme in-
celle dans le disque diqué et/ou procéder 2 la syn-

chronisation des disques

Vérifier si 1a goupille du pi-
gnon du disque ou de Ia vis
. sans fin n'est pas cisaillée ou
perdue

Vérifier si la ficelle passe bien

par le tendeur dans Ia bofte a

ficelle
g R seue Mauvaise tension de ficelle, Régler la tension de ficelle
Le brin de ficelle -aiguille est Ficelles mal enfilées dans les Voir paragraphe "Passage
pris par le galet de la méchoi- aiguilles des ficelles”
re du bec noueur
Méme cause que précédemment, Méme remede que plus haut,
Cependant 1'utilisateur se rendra |- Vérifier en outre si des pic-
compte plus facilement de cette ces de l'ensemble du noueur
anomalie que de la précédente ne sont pas cassées on deté-
riorées

Le brin de ficelle d'aiguille

A il leade o

pas la ficelle dans la position de
nouage i

s'enroule autour du galet,
avec formation d'un second
i‘ noend par le bec noueur
i
=
I; g o
E Le doigt pousse-ficelle ne retient Régler le doigt pousse-ficelle
!
l

La ficelle d‘aiguille passe
par-dessous la méachoire du
bec noueur gendant le pre-
mier quart de sa rotation




“ Fonctionnement

PREPARATION DE LA PRESSE

Utilisateur

Le bon fonctionnement de la presse dépend principale-
ment des soins et de 1'attention accordes 2 la machi-
ne. Lorsque la machine est réglée en fonction des con-
ditions du travail 3 effectuer, il appartient 2 1'utilisa-

teur de mener les opérations de facon & obtenir entire
satisfaction,

Compréhension du role des organes

Cette presse est congue pour travailler dans les condi-
tions les plus variées, Celles-ci changent d'une année

a l'autre, d'un jour a l'autre, voire d'heure en heure,

. Des récoltes différentes entrafhent des conditions de

pressage différentes, En étudiant attentivement les pos-
sibilités de réglage de la presse et les résultats obte-
nus dans les conditions les plus diverses, on pourra uti=
liser la presse avec le plus grand profit et au mieux
de ses capacités,

Avant la mise en route, s'assurer de la parfaite con-
naissance des piéées et mécanismes essentiels de la
presse. Etudier soigneusement les illustrations et se fa-
miliariser avec les réglages permettant d'obtenir les
meilleurs résultats, '

Graissage

Vérifier si 1a presse a été graissée conformément aux
instructions figurant pages 15 4 17. ;

Pelotes de ficelle - Mise en place

i e

i n

S
S

; g
A
SR

1 Tendeur 2 Guides

Placer deux pelotes de ficelle de bonne qualité dans
chm;icompartim@m du. coffre a ficelle,

NOTE: Veiller 2 tirer la ficelle du cdté de la pelote
marqué "Haut"”, Relier les deux pelotes placées dans
chaque compartiment en nouant le brin extérieur de

la premiere pelote au brin intérieur de la deuxigme
pelote. Faire un__nceudl*.p}g_t'-.__et couper les deux brins
de flcelle le plus prés possible du noeud, Tirer le brin
central de chaque pelote et le faire passer dans le gui-
de correspondant situé sur le couvercle. Faire passer
les deux brins de ficelle dans le tendeur situé sur le coté
du coffre,

IMPORTANT: Toujours placer la nouvelle pelotte 2 gauche,

Réalisation du nceud plat modifié

Relier les pelotes par un noeud plat ordinaire ou

mieux modifie, La modification consiste, aprés avoir
crois€ les brins, 2 les détorsader sur environ 40 mm
(1-1/2 in, ). Introduire les extrémités détorsadées 1'une
dans 1'autre et les rouler entre les doigts, Serrer le noeud
a fond. Enfoncer les deux noeuds a l'intérieur des pe-=
lotes pour éviter que la ficelle ne les touche lorsqu'une

nouvelle pelote commence 3 se dérouler.

IMPORTANT: Il faut que le noeud soit suffisamment
mince pour pouvoir passer dans les guides et le chas
des aiguilles,

ey
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Passage de la ficelle

5. Enfiler les aiguilles, sans danger, en se couchant
sur le dos, sous la machine, la t€te dans le sens
d'avancement de la machine,

.' CC 1249

1, Faire passer les deux brins de ficelle dans l'oeillet
[ situé sur le berceau d'aiguilles, =% . e

IMPORTANT: Prendre garde de ne pas coincer la fi- =
celle en la passant dans 1'oeillet, s

92, Amener les aignilles 2 la position repos et faire

passer un brin de ficelle sous le tube garant d'aiguil-

le, dans l'ceillet situé sous 1'aiguille de droite, ainsi

que dans 'aiguille de droite, Réglage du tendeur de ficelle

SIS Ia ficelle doit passer PAR-DESSUS le galet Le tendeur de ficelle se trouve a l'extérieur du couver-
d'aiguille. cle du coffre a ficelle. L'écrou placé sous le ressort

[ 3, Ramener la ficelle et 1'attacher au berceau d'ai- perm‘et de régler la tension,
[. . guilles comme le montre la figure ci-dessus,

: 4, Répéter les opérations 2 et 3 avec 1'autre brin de
} ficelle que 1'on fait passer dans 1'aiguille de gauche,

Une fois les deux brins de ficelle correctement passes,
déclencher le mécanisme noueur au moyen de 1'étoile
de mesure, Tourner le volant de la presse 4 la main,
dans le sens centraire des aiguilles d'une montre, Les
- aignilles montent, placent la ficelle dans les disques
et retournent a4 leur position de repos.
Eliminer la ficelle qui était attachée provisoirement
an berceau d'aiguilles, D& lors, la ficelle est préte
pour 1l'opération de nouage. ;

A Prudence peridant I‘enfilage des aiguilles 'CC 12171

; 1 Tendeur 2 Ecrou de réglage
1. Debrayer la machine: pour cela la pédale de dé-

brayage ne suffit pas; il y a Heu d'utiliser le le-
_vier de débrayage de prise de force du tracteur,

9, Attendre 1'arrét total du volant de la presse,

3, 5 assurer que le levier de déclenchement est
bien en position sécurité, comme illustré sur le
c6té de la machine.

4, Tirer la ficelle du coffre 4 ficelle et'l’enfiler dans
les passants de ficelle.
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6 Fonctionnement

Pour vérifier la tension de la ficelle, faire monter
les aiguilles jusqu'a ce que le galet d'aiguille soit de
niveau aveec le sommet du disque et attacher un pe-
son a la ficelle comme indiqué dans la figure, L'ef-
fort nécessaire pour tirer la ficelle du coffre doit étre
compris entre 2 et 7 kg, Si l'effort indiqué est infé-
rieur & 2 kg lorsque la ficelle est tirée de la boite, il
y a lieu de resserrer 1'écrou du tendeur, Par contre, si
le chiffre indiqué est supérieur a 7 kg, il est nécessai-
re de desserrer 1'écrou du tendeur.

Réglage des noueurs

Les noueurs sont réglés et vérifiés i 1'usine et devraient
fonctionner correctement sans nécessiter de réglages im-
portants, Ne procéder a aucun réglage avant que toutes
les pieces de passage de la ficelle pe soient lisses, Par
la suite, s'il y a des difficultés de nouage, rechercher
la capse de cet incident avant d'effectuer un réglage
quelconque. Se reporter aux indications de la rubrique
pannes et remeédes ou faire appel au concessionnaire
JOHN DEERE qui est €quip€ pour un dépannage rapide
sur le terrain ou dans son atelier.

PREPARATION DU TRACTEUR (336)

4‘!:—;,_

IMPERATIF: La presse ne doit étre attelée qu'a 1a bar-
re de remorquage B du tracteur, Cette machine s'a-

dapte 3 n'importe quel tracteur &quipé d'une barre de
remorquage et d'une prise de force conformes aux nor-
mes ASAE - SAE et dont la vitesse de totation corres-

ATTENTION: Ne jamais atteler une presse a
540 t/mn sur 1a prise de force da wracteur 2
1000 t/mn,

Fixation de la presse a la bame d'atelage

pond au régime de la machine (voir décalcomanie),

Barre de remorquage

Accrocher la machine a la barre de remorquage B. Ré-
glet cette dernitre de fagon a obtenir une distance de

355 2 480 mm entre l'extrémité de 1'arbre de prise

de force du tracteur et le point d'attelage, Si le trac-

teur est €quipé d'une baxre conforme aux normes ASAE,
c'est-a-dire, si la dls‘fance est de 365 mm, il est né-.

C'&ssai:e de raccourcir tbes de la de_mi—tr-ansn;ission-
Cﬁé--"ﬁacteur (v’oir--"'-'__' comanie de la transmission).

Fixer la presse 2 la barre d'amelage. Pour aligner 1'ar-
bre de transmission de la presse &8 Masbee de la prise
de force du tracteur, les plagues d"smelage peuvent
étre retournées ou fixées sur le desms de la fléche
d'attelage. Les placer de mani®se & malntenir la pres-

se horizontale,

Montage de la transmission .
-

Fixer la transmission coté M‘fubre du relaisis'
et la verrouiller'au moyen 3
Emmancher la transmission &
prise de force du tracteus,

w sur 1'arbre de

Evi 2 cet effer,




‘Braquer le tracteur au maximum wvers la droite, ce

Fonctionnement T

NOTE: Ne jamais utiliser un marteau pour menter ou A
démonter la transmission, Veiller a la propreté des can- : j o
nelure des méichoires de la transmission, : '

Chape d‘attelage compensé

La chape A permet d'atteler la machine sur des barres
B de différentes largeurs, Pour adapter la chape sur la,
barre, desserrer les deux boulons C et les ajuster de
facon a centrer et bloquer la barre dans la chape. Ser-
rer les deux boulons, Il est nécessaire de raccourcir les
tubes de la demi-transmission co6té tracteur (voir décal-
comanie de la transmission),

Transport

Pour le transport, démonter la demi-transmission avant
A, c6té tracteur, Elle est fixée sur la fleche d'attela-
ge comme indiqué par la figure, La demi-transmission
B est posée sur le support C,

Réglage

Baisser ou monter la potence (6 positions de réglagelet
positionner la chape support palier en A, B, ou G, de

facon 4 aligner la transmission et le relais aussi bien
en vue de dessous qu'en vue de cOté.

maximum est atteint gquand les tubes de la transmission
avant arrivent en butée. Embrayer doucement la prise

de force du tracteur et laisser tourner la machine a

un régime bas. Si un bruit ANORMAL se fait entendre

prés du limirer de couple A l'entrée de la bofte, bais-

" ser ou mbnter la potence jusqu'a ce que tout bruit ces-

5€,
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FONCTIONNEMENT DE LA PRESSE -

‘Formation du nceud

Pour bien comprendre le fonctionnement de la ramas-
seuse-presse et l'importance des réglages décrits dans

ce livret, il est primordial de bien connaflre le cycle
de nouage. Les figures et textes ci-dessous décrivent
I'action du. nouage a différents stades de la formation
d'un noeud,

3. Le bec du noueur commence sa rotation lorsque la

denture du plateau-came a entrain€ le pignon de com-

mande du disque ficelle et 1'a fait tourner suffisamment =
pour que le reteneur de ficelle retienne les deux brins =
de ficelle dans le disque de ficelle,

1 Reteneur de ficelle
2 Disque de ficelle

1. Aprés l'enfilage de l'aiguille, l'extrémité de la fi-
celle est maintenue dans le disque de ficelle par le
reteneur de ficelle

La ficelle est tirée hors de la bofte par la balle en
cours de formation.

1 Couteau . 2 Aiguille

4, Lors dela rotation du bec noueur, une boucle se
forme autour du bec, la maichoire du bec s'ouvre aloss
pour recevoir la ficelle, Le couteau avance, prét 2
couper la ficelle entre le bec du noueur et le disque
de ficelle,

NOTE: A ce moment 1'aiguille commence 2 descendse,

T+ Bec du noueur 3 Alguille laissant la ficelle dans le disque ol clle est retenue
2 Bras porte-couteau g pour le noeud suivant,

2., Lorsque 1a balle a atreint la longueur désirée, 1'étoi-
le de mesure déclenche le mécanisme noueur et 1'ai-
guille, & I'aide du doigt pousse-ficelle, amene le

#  deuxiéme brin de ficelle par le guide-ficelle, au bras
porte-couteau par-dessus le bec du noueur,dans le dis-
que de ficelle,
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1  Ejecteur

5. La miachoire du bec noueur s'est refermée et main-
tient fermement les extrémités des deux brins, La fi-
celle a &té coupée et 1'€jecteur du bras porte-couteau
s'avance pour éjecter la boucle de ficelle hors du bec
noueur, tandis que les méchoires maintiennent les deux

_extrémités coupées afin de terminer le noeud.

6. Le noeud est formé et tombe du bec noueur, ce
qui termine le lien autour de la balle,

Les aiguilles retournent & leur position de repos lais-
sant la ficelle prise dans le disque-ficelle. Cette fi-

.celle descend A travers la chambre de compression
. préte & recevoir du matériau pour la formation de la

balle suivante, au terme de laquelle s'effectuera le

“eycle de nouage suivant..

Fonctionnément 9

Réglage de la fourche d'alimentation

: 2
PIVOT PIN

1
SHOCK
SPRING

1 Ressort amortisseur
2 Axe du bras de retenue

3 Fourche d'alimentation

La fourche d'alimentation assure le transport de la ré-
colte depuis la vis d'amenage jusqu'a 1'intérieur de la
chambre a balles. Suivant les récoltes, il est nécessai-
re de régler 1a fourche pour obtenir des balles de den-
sit€ régulilre. Il est possible d'augmenter ou de dimi-
nuer la course de 1a fourche pour la faire pénétrer
plus ou moins profondément dans la chambre & balles,

Augmenter la course de la fourche si la récolte n'est
pas poussée assez loin dans la chambre a balles; di-
minuer la course si la récolte est poussée trop loin
dans la chambre a balles,

Pour augmenter la course de la fourche, positionner
l'axe du bras de retenue dans les trous inférieurs; pour
diminuer la course de la fourche, positionner 1'axe du
bras dans le$ trous supérieurs.

Si 1'axe du bras est placé dans les trous inférieurs et
que la récolte n'est pas poussée assez loin dans la
chambre 2 balles, il est probable que I'alimentation
de la presse est insuffisante, par suite d'une vitesse
d'avancement trop faible, ou par manque de deiisité
des andaims,

Un ressort amortisseur proteége la fourche contre les
dégits pouvant résulter d'une surcharge de la machine
ou par suite d'un choc des dents de fourche contre un
objet solide,
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Béquille

2
— JACKSTAND

oy 014"

1 Levier 2 Béquille 3 Verrou

Pendant le travail et le transport, la béquille est main-
tenue en position haute par un verrou A ressort,

NOTE: Positionner le verrou dans 1'un des cing trous
inférieurs pour maintenir la béquille en position haute,

Manoeuvrerla béquille comme suit :

Pour soulever la fléche :

1, Positionner 1'axe de pivotement du levier dans le
ptemier trou situé sous le support de la béquille,

2. Abaisser le levier pour relever la fleche,

'3, Répéter les opérations 1 et 2 pour relever davantage

1a fleche,

Pour abaisser la fleche :

1, Positionner 1'axe de pivotement du levier dans le
deuxieme trou situé sous le support de la béquille.

9. Abaisser le levier et tirer sur le verrou; reldcher
progressivement la pression exercée sur le levier et 13-
cher le verrou.

3. Répéter les opérations 1 et 2 pour abaisser dawan-
tage la fleche.

Ne pas oublier de remettre le levier dans
au sommet de la béquille,

NOTE: Il n'est pas nécessaire de se servip
pour remonter la béquille si celle~ci est #
poids de la presse. Il suffit de tirer sur ¥
de soulever la béquille & la main, Pous
béquille, tirer simplement sur le verrou,

Remplacement du boulan de sécurité
de la commande des noueurs et des ai

1 Boulon de cisaillement
Un boulon de cisaillement protége la cumu*
aiguilles et des noueurs de tout dégit po
voqué par un blocage des noueurs ou par um
quelconque empéchant le fonctionnement des |
Apres avoir éliminé la cause de la panne, 8
de remplacer le boulon de sécurité, Ne pas e
par un boulon standard.

IMPORTANT: Si le boulon se cisaille, s
boulon de remplacement chez le concessios
pas monter un boulon différent,
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Réglage de la longueur des balles

PEEn=

1 BALE MEASURING AR

2

1 Bras de déclenchement 2 Vis de blocage

3 Butée

La longueur des balles peut varier de 0,30 al,30m
(12" 3 50™). Elle se régle au moyen de la butée mon-
tée sur le bras de déclenchement. En abaissant 1a butée
on diminue la longueur des balles, en la remontant on
augmente la longueur,

Une quantité insuffisante de fourrage provoque la for-
mation de balles de longueur irréguliére. Le reméde
consiste a augmenter la vitesse d'avancement, ou le

volume des andains, ou a serrer les régulateurs de den-
sité,

Réglage du poids des balles (336/332)"

Le poids des balles est fonction de la pression exercée
par les regulateurs de densité de la chambre & balles.
Le réglage de la pression est obtenu au moyen des
manivelles A placées 3 la sortie de la chambre 2 balles.

NOTES IMPORTANTES: Toujours relicher les régulateurs

de densité manuels le soir d 1a fin du travail, pour &viter

de surcharger la presse 4 la remise en marche.

Des balles trop denses ou trop lourdes provoquent une

surcharge de la machine, une usure prématuréee on des

casses de piéces, de ficelle ou de fil de fer.

Limiteur de couple

1+ Limiteur de couple

Le limiteur de couple de la commande principale pro-
tége la presse contre les surcharges provoquées par des
démarrages brutaux, des charges de fourrage trop €le-
vées, des obstacles pouvant se placer entre les cou=
teaux, etc, Pour le réglage, se reporter aux indications
de la page 26.
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Boulon de sécurité du volant

1 Boulon de sécurité du volant

Le volant de commande de la presse est bloqué par un
boulon spéeial qui est cisaillé des que le piston subit
une charge anormale (voir détails page 36). Aprés avoir
déterminé et remédié i la cause de l'incident, monter
un boulon de cisaillement neuf, Ne pas le remplacer
par un boulon standard,

Si les aiguilles se trouvent dans la chambre 3 balles,
au moment ol le boulon est cisaillé, il y a lieu de
les faire revenir i la main a la position repos avant de
remettre 1a presse en route,

~IMPORTANT: Apreés tout cisaillement du boulon de

securité du volant, il est impératif de déplacer le

piston vers 1’ avant (cOte tracteur), aussitSt aprés avoir
remplacé le boulon de sécurité, avant de ramener le
berceau d’ aiguilles 4 la position repos, sous peine d*en-
dommager la bielle de commande de 1’ arrét de piston.

Réglage de la hauteur du ramasseur

La ramasseuse- presse 336 est &quipée d*un dzsponhf
mecamque de relevage du ramasseur commandé depuis
le tracteur,

La ramasseuse-presse 332 est &quipée d’un relevage
manuel du ramasseur, :

Fléche d’attelage

La ramasseuse-presse 336 est équipée d’un dispositif
mécanique d’orientation de 1a fléche commandé depuis

‘1e tracteur.
La ramasseuse-presse 332 est équipée d’un dispositif

manuel d’orientation de 1a fléche,
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MISE EN ROUTE

Rodage de la presse

Aprés le montage et 1'attelage de la presse au trac-
teur, s'assurer du serrage de tous les boulons. Un bou-
lon mal serré peut entrainer une usure prématurée et
le remplacement de pigces,

Vérifier 1a tension des chafnes, Voir page 27.

NOTE: les becs de moueurs et disques de ficelle ont
été enduits d'une couche de graisse a l'usine, pour
empécher les dépots de peinture et de rouille, Cette
graisse peut étre 2 l'grigine de ratés de nouage au dé-
but du travail, Ne procéder 2 aucun réglage avant
que les piéces de nmoueur me soient rendues parfaite-
ment lisses, _ _ .

Toute machine neuve doit fonctionner 2 vide pendant

une heure au moins, Aprés une courte période de ro- .
dage a bas régime, arréter la machine pour vérifier

le serrage des boulons, la tension des chafnes; s'assu<

rer que les roulements ne chauffent pas anormalement

et que toutes les pidces fonctionnent librement, Faire
tourner la pmesse a bas régime pendant 30 minutes, ac-
célérer é_nsuite_ pour faire fonctionner la pressé a pleine
vitesse jusqu'a la fin de la période de rodage. Pendant
ce temps, procéder 2 des vérifications fréquentes,

Préparation de Iairécol_te'

Faire des andains de dimensions modérées en utilisant
de préférence un riteau 2 dévemsement latéral ou un
rdteau andaineur.

' Sens de marche

Ramasser d'abord le foin bien sec; & cet effet com-
mencer 4 l'extérienr du champ, pour terminer au cen-
tre, en suivant le circuit adopté par le ritean andai-
neur, de fagon & attaquer le fourrage par la téte.

Vitesse de__ travail

Au démarrage de la presse, faire tourner le moteur du
tracteur de fagon & obtenir une vitesse de 540 tr/mn a
la prise de force. Normalement, le piston de la presse
doit effectuer 80 coups 2 la minute en pleine charge.

Attaquer 1'andain 2 vitesse réduite, jusqu'a ce que la
presse fonctionne normalement et qu'elle ait produit
quelques balles. Lorsqu'on démarre la presse avec la
chambre 2 balles vide, les p;erhi‘eres balles seront lé-
geres et de longueur iné€gale, du fait que la récolte
n'est pas suffisamment comprimée pour entrafner 1'€-.
toile de mesure de facon correcte, Si la chambre 2

- balles n'est pas chargée 2 pleine capacité, augmenter

progressivement la vitesse jusqu'a 5 km/h (3-1/2mph)
ou faire des andains plus volumineux pour assurer une

. alimentation régulidre sans surcharger le mécanisme de

la presse.

La presse travaille correctement si elle effectue 12 &
18 coups de piston pour former une balle normale,

Le rendement de la presse dépend de la nature de la
récolte, de I'état du terrain et du tracteur, ainsi que
du savoir-faire du conducteur. En aucun cas, il me
faut surcharger la presse, S8i la courroie de la vis d'a-

- limentation patine, la presse regoit trop de fourrage

et il y a risque de provoquer des dégéts importants. 2
Ne pas oublier que le rendement est &valué en nombre 5.
de tonnes par jour et nom pas en nombre de balles pa.i~ ;,
minute, T o

En évoluant sur‘terrain difficile, le conducteur doit sa-
voir choisir correctement le volume de 1l'andain et la
vitesse d'avancement pour obtenir le meilleur rende-
ment, '

11 est indispensable de faire tourner le tracteur a la vi=
tesse requise pour entrafher l'arbre de commande de la
presse 4 540 tours par minute,

11 est indispensable d’enlever, a intervalles réguliers,

les débris de récolte et la poussi€re accumulés autour

des moueurs, des torsadeurs et de la butée de piston .

Dans la plupart des cas, ceci ne nuira pas au fonction=
nement de la machine, Par contre, si le fourrage est

trés humide et collant, ou si cette accumulation de.
paille et-de poussigre vient a shumidifier, les méca-
nismes de nouage risquent de fonctionner irrégulidre-
ment, ce qui peut provoquer des détériorations de pie-
ces et des balles mal liées,

Aprés les 1000 premi&res balles, il y a lieu de vg—
fier le réglage du piston (voir pages 28 & 80), Parla

suite, ce réglage est a effectuer en cas de nécessité
et en fonction des conditions de travail,
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CONSEILS DE SECURITE

La sécurité de 1'utilisateur a toujours é€ré

1'une des grandes préoccupations des ingé-
nieurs John Deete, Lors de la conception de la presse,
des garants et dispositifs de sécurité ont été incorporés
partout oil cela était possible.

L'observation de ces conseils de sécurité, rendront plus
sfirs- le travail et la vie a la ferme, Ces conseils de sé-
curité sont A étudier soigneusement et doivent éure res-
pectés par tous.

Pour toutes les opérations concernant le graissage, la
tension des chafnes, les réglages, 1'accrochage d'une
remorque, le dégagement de la chambre a balles, etc..
ne pas oublier :

a) de, débrayer la prise de force,
_b) d'arréter le moteur
c) d'attendre 1'arrét total du volant de la presse,

Les garants de la transmission doivent tourner librement.

Ne pas approcher trop prés de la machine pendant le
travail,

Ne jamais essayer de dégager le ramasseur lorsque la
presse fonctionne,

Lors des interventions sur les couteaux, s'assurer que le
volant de la machine est immobilisé,

Etre extrémement prudent en déclenchant les noueurs a
la main pendant le fonctionnement de la presse, ne pas
toucher aux noueurs et s'écarter du berceau d’aiguilles,

Ne jamais essayer de retirer la ficelle ou Ie fil de fer
de la chambre a balles ou du noueur pendant le fonc-
tionnement de 1la machine,

Ve - REMISAGE

Lorsque le travail de la saison est terminé, faire faire
" une révision générale de la presse par le concession-
naire JOHN DEERE, de sorte que la machine soit en
parfait état de fonctionnement pour la saison suivante.

1, Mettre la presse a 1'abri des intempéries,

2, Nettoyer soigneusement la machine pour €limi-
"ner tout danger de rouille provoqué par des dépots de
‘débris de paille ou de fourrage humide.

3, Nettoyer soigneusement le mécanisme de noua-
ge et T'enduire de graisse.

4, Faire un graissage complet de la machine en se
reportant aux indications du plan de graissage, page
15.

5, Toutes les pigces dont la peinture a €té enlevée
doivent étre repeintes a 1'exception des parois inté-

rieures de la chambre & balles qui sont a enduire d'une
couche de graisse.

6. Nettoyer toutes les chafhes a 1'aide d'un solvant,
Aprds essuyage, les enduire d'huile épaisse.

7. Poser la presse sur des blocs de calage pour li-
bérer les pneus du sol, Protéger les pneus contre la
lumigre, graisse et huile en les recouvrant d'une toile.
Les pneus doivent étre gonflés a la pression normale,

8. Commander les pitces de rechange en temps
utile pour permetire au concessionnaire John Deere de
les monter sur la machine pendant la morte -saison.
On évitera ainsi bien des ennuis et retards lors de 1a
nouvelle campagne,

Préparation pour la nouvelle saison

1. Retirer la graisse du mécanisme noueur.

2. Retirer la graisse et 'huile des chafnes et de
la chambre 2a balles, :

3, Faire un graissage complet de da machine
(page 15) pour éliminer toute condensation qui a puse
produire dans les paliers et roulements. e

4, Vérifier la pression de gonflage des pneumati-
ques (page 39).

5. Vérifier le niveau de 1'huile de la bofte de
commande et au besoin 1'amener 2 la hauteur du bou-
chon de niveau avec de 1'huile SAE 90. Voir page 17,

6, Vérifier le serrage de tous les bouloms et vis.

7, Vérifier tous les réglages suivant les indica-
tions des pages 18 et 19,

8. En cas de remplacement de piéées importan-
tes, il y a lieu de procéder & leur rodage.
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Graissage

Le fonctionnement économique et 1l'efficacité de toute
machine dépendent du graissage correct et régulier de
toutes les pi€ces mobiles avec un lubrifiant de qualité,

IMPORTANT: La périodicité prescrite a €té calculée
pour des conditions normales d'utilisation, Si les con-
ditions sont anormales ou séveres, graisser et vidanger
plus souvent,

Nettoyer les graisseurs avant 1'emploi de la pompe a
graisse. Remplacer immédiatement les graisseurs man=-
quants, détériorés ou obstrués.

ATTENTION: Arréter la machine pour le net-
A toyage, le graissage et le réglage,

’

Garnir de graisse tous usages John Deere ou
~@4 d'une graisse SAE équivalente, aux intervalles
horaires indiqués, :

SELON BESOIN

Bague du volant

-

GREASE L. > \ﬂ

FITTING o

/
CC 1250

1 Graisseur

A chaque remplacement du boulon de sécurité, garnir
le graisseur de la bague du volant de graisse tous usa-
ges John Deere ou d'une graisse SAE équivalente,

TOUTES LES 10 HEURES

Chaines

Suivant les conditions atmosphériques et les conditions
de travail, les chafhes s'encrassent plus ou moins vite,
Brosser les chafhes avec du gas-oil, essuyer et huiler
légérement sans procéder au démontage,
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TOUTES LES 50 HEURES Noueurs
Roue de jauge du ramasseur

Plateau-cam e
a2 %5

ATTENTION: Un graissage excessif des noueurs entraf -
ne une accumulation de poussiere et de débris de ré-
colte susceptible de provoquer une usure amormale et
des casses de pigces,

Entrainement de Ia vis sans fin

S e
[




Bielle du piston

TOUTES LES 100 HEURES

Bielle d'aiguille

sl

Graissage 17

UNE FOIS PAR SAISON

Béquille

Garnir les deux

graisseurs de la béquille de graisse tous

usages John Deere ou d'une graisse SAE équivalente,

Boite de commande b rudf

1 Bouchon

de remplissage

2 Bouchon de niveau

3 Bouchon

de vidange

Vérifier le niveau'de 1'huile de la boite de commande,
Si nécessaire, ajouter de 1'huile SAE 90 jusqu'au bou-

chon de niveau,

La contenance est de 3,8 1 (4 US qts).
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PROCEDE DE VERIFICATION

Les vérifications indiquées ci-dessous sont i effectuer
dans 1'ordre prescrit, Elles permettront d'éliminer la
plupart des pannes de nouage qui ne figurent pas dans
la rubrique pannes et remeédes pages 31 4 37.

Elles serviront €galement pour le contrdle de la ma-
chine avant la nouvelle saison.

1, Réglage de la bielle d’ aiguilles (page 18).
2. Synchronisation de la presse (page 19).
3. Réglage du bec noueur (page 21),
4. Réglage du disque de ficelle (page 21).
5. Reglage du bras porte-couteau (page 22).
6. Reglage du reteneur de ficelle (page 23).
7. Reglage et synchronisation des aiguilles
(page 28). -
8, Réglage des pousse-ficelle (page 24).
9, Réglage du frein des noueurs (page 25).
10. Réglage de 1'arrét de piston (page 26),

REGLAGE DU BERCEAU
ET DE LA BIELLE D'AIGUILLES

Rotule

Berceau d'aiguilles

Jeu de 32 a 38 mm (1-1/4" a 1-1/2™)
Bielle d'aiguilles

Réglage du berceau

(o BTSSR o e

Le berceau d'aiguilles est réglé correctement si la dis-
tance entre le berceau et le chissis est de 32 A 38 mm
(1-1/4" 3 1-1/2") sur le cdté droit de la chambre a
balles, lorsque les aiguilles sont en position haute,

Pour effectuer ce réglage, désaccoupler la bielle du
berceau d'aiguilles et visser ou dévisser 1a rotule,

NOTE: Aprés réglage de la bielle, bloquer le contre-
écrou contre la bielle, en maintenant la rotule en li-
gne.

Aprés le réglage de la ‘bielle d'aiguilles, il est indis-
pensable de vérifier la synchronisation piston-aiguilles

et le réglage de 1'arrét du piston,
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SYNCHRONISATION DE LA PRESSE

La synchronisation de la presse est assuré par la chai-
ne de commande principale, la chafne de 1'alimenta-
tion. et par les pignons de commande des noueurs. En
cas de démontage d'une chaibe ou de piéces, il est
absolument nécessaire de vérifier le synchronisme de
la presse avant la mise en route de la machine. Pour -
toutes les vérificarions décrites ci-dessous, il est né-
cessaire de faire tourner la presse A la main pendant
la durée d'une opération de nouage compléte,

DRIVE
CHAIN

CC 1224 A

1 Fourche d'alimentation 4 266,77 25,4 mm
9 Chaine d'entrafnement (10.50" ¥ 1™
3 Piston 5 Axe du bras de retenue

1, Positionner 1'axe du bras de retenue dans les
trous inférieurs de réglage.

2. Tourner le volant de la presse & la main, dans
le sens contraire des aiguilles d'une montre, pour ame-=
ner la face du piston dans I'axe de la premigre lumig-

]
re de passage des dents de la fourche pendant la course
de compression.

La distance entre le bord gauche de la pointe de la
premigre dent et l'extrémité gauche de la lumiére doit
&tre de 266, 7 < 25,4 mm (10,50" T 1"), Si cette
distance n’ est pas respectée,, dégrafer la chaine et
amener la dent 4 266,7 mm (10.50"), mesurés horizon-
talement, de 1’ extrémité gauche de la lumiére, Utiliser
une cale pour maintenir la fourche dans cette posi-
tion.

3. Agrafer la chafhe et tourmer le volant dans
le sens des aiguilles d'une montre pour tendre la chaf-
ne, Pousser le tendeur du pouce contre la chafhe et
le bloquer,

NOTE: Aprés avoir agrafé la chaine, amener
la face du piston dans 1'axe de la lumiére de passage.
Si la distance mesurée entre la fourche et l'extrémité
de la lumigre ne correspond pas 3 la cote de 266,7
¥ 25,4 mm (10,50" = 1"), refaire le réglage de la
fourche a 1'aide de la chafhe de commande de la
fourche,

ATTENTION: La synchronisation effectuée au moyen

de la chaine de commande principale, affecte éga-
lement le réglage du synchronisme aiguilles-piston, Pour
le réglage des aiguilles, se reporter au paragraphe 5,

4, Apres avoir obtenu un réglage correct de la
fourche d'alimentation, s’assurer que la fourche n'en-
tre pas en contact avec le piston, quelle que soit la
position de 1'axe de retenue,

Aiguilles 4 ficelle

1 13 2 57 mm (1/2" a 2-1/4" 4
entre-1'aiguille et la face du piston

2 L'aiguille arrive au niveau du bord supé-
rieur du passage de «1'aiguille
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5. Amener les aiguilles a la position repos, déclencher
le mécanisme des noueurs et tourner le volant dans le
sens contraire des aiguilles d'une montre pour faire mon-
ter les aiguilles jusqu'a ce que la pointe de 1*aiguille

la plus haute arrive au niveau du bord supérieur du
passage de 1'aiguille du fond de chambre, A ce mo-
ment, la distance entre la face du piston et la pointe
de 1*aiguille doit 8tre comprise entre 18 et 57 mm

(1/2" 4 2 1/4"). §i cette cote n’est pas respectée,

enlever le pignon double, Déclencher le mécanisme

des noueurs et lever les aiguilles (4 la main) jusqu’a

ce que la pointe de 1’ aiguille 1a plus haute arrive au
niveau du bord superieur du passage du fond de chambre,
Amener la face du piston d 41 mm (1-5/8") de la
pointe des aiguilles, Tourner le pignon d’entrathement

en sens inverse des aiguilles d’ une montre, comme

le montre la figure, jusqu’4 ce que sa came touche ;
le galet du chien de déclenchement, Remonter le : on 1295
pignon double en s’ assurant de 1’ engrénement correct

de toutes les dents. 1 Pignon double

2 Pignon d'entrafnement
Pour vérifier le calage, faire reculer le piston et sortir 3 Berceau d'aiguilles
les aiguilles de la chambre 2 balles (2 la main). Tour- 4 Galet du chien de déclenchement
ner lentement le volant dans le sens marche pour ame- o 5 Came
ner les aiguilles au niveau de la chambre i balles, Me- ; v
surer de pouveau la distance, o : *
Si les aiguilles sont encore décalées, recommencer le '
paragraphe 5, L
Il est préférable de régler le piston de fagon & obtenir >

une distance entre 1'aiguille et la face du piston qui
soit plus proche de la cote de 57 mm que de celle de
13 mm,
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FREIN DE NOUEUR

Y ity

L

%
-

1 Levier de commande
2 Traction de 27 kg (60 1bs)

Ce frein a pour but de régulariser le fonctionnement
du mécanisme noueur. Pour le réglage du frein, ame-
ner les aiguilles a3 la position repos et actionner le
bras de déclenchement. 'Désaccoupler la bielle d'ai-
guille du levier de commande et exercer une traction
sur le trou de fixation de la bielle, perpendiculaire-
ment a l'axe du levier de commande.

1 Boulon de fixation
2. Ecrous de réglage 3

Serrer ou desserrer les écrous de réglage du frein jus-

qu'a ce que le levier de commande pivote sous une

-charge de 27 kg (60 Ibs),

NOTE: 11 ne faut pas que les boulons de fixation por=
tent sur les segments du frein,
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ARRET DU PISTON SYSTEME DE DECLENCHEMENT

2
RELEASE
LEVER 3
THIP DOG AND
. ARM ADJUSTMENT
%
.
1 Chape 2 Tige de commande
3 Arér du piston :
Ce dispositif est prévu pour éviter que les aiguilles ne = . - ME %l :
soient endommagées par le piston si elles entrent trop . '

t6t ou restent trop longtemps dans la chambre ‘2 balles, 1 Came Poulie

4
ier de déc T f 50
NOTE: Avant de procéder au réglage de l'arrét de pis- SRshemienionlisnchement Z Uras d8dcglamtoRempnt
7

ton, il est indispensable que les aiguilles et le piston
soient synchronisés correctement (\mir’page 19).

3 Réglage du chien et du Chien
bras de déclenchement 1,6 mm (1/16%)

Placer les aiguilles 2 la position repos. Puis, dépla-

cer le support de 1'€toile de mesure vers 1'avant ou
3 T"arriére, de facon A ce que le bord supérieur du le=
vier de déclenchement ne soit pas 2 plus de 1,6 mm
(1/16") du bord supérieur du chien d’enclenchement,
lotsque 14 butée du secteur de mesure porte sur la
poulie montée sur l'arbre de 1'étoile de mesure.

W THTERRE | T e LT e T

1 m __
4/ e LIMITEUR DE COUPLE
’ cC 1253 2
1 Min., 69,8 (2-3/4") 2 Arrét piston
3 28,64 34,9 mm 4 Bossage

(1-1/8" 4 1-8/8")

Les aiguilles €tapt & la position repos, régler la tige de
commande de facon & ce que la distance entre le bord
extréme droit de l'arrét de piston et le bossage du vile-
brequin soit de 28,6 3 34,9 mm (1-1/8 4 1-3/8"),

=

Tourner le volant jusqu'a ce que les aiguilles alent at- 1 Limiteur de couple
teint leur point haut et commencent i descendre, Lors- '
que 1'arrét de piston affleure le trajet parcouru par le
bossage, il doit y avoir entre le bossage et 1'arrét de
piston au minimum 70 mm (2-3/4"% si 1'écart est in-
férieur 4 ce minimum, agir sur la tige de commande,
Prendre soin, ce faisant, de conserver la distance entre
le bord extréme droit de 1'amrét de piston et le bossage
du vilebrequin dans la fourchette de 28,6 4 34,9 mm
(1-1/8" 4 1-3/8"), les aiguilles étant & la position re-
pos.

Avant de commencer le travail de la saison, vérifier
le réglage du limiteur de couple qui doit &tre taré a
55/69 mkg (400 a 500 ft, Ibs). Aprés blocage du systéme
de compression, engager un levier dans la méichoire de
I'arbre de commande du limiteur de couple. Fixer au
levier un peson & 3 métres de 1'axe de la méichoire et -
exercer une pression de 18 4 23 kg (40 4 50 1bs 4 10 ft)
sur 'extrémité du levier, Si le limiteur de couple ne
patine pas sous cette charge, le régler en tarant les res-
sorts de facon correcte, Tous les boulons doivent étre

- serr€s ou desserrés de facon identique,

:._
3
i
-
3
E :
;
E
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BOITE DE COMMANDE

La bofte de commande ne nécessite aucun entretien ni
réglage & condition d'en effectuer le graissage confor-
niément aux instructions figurant & la page 15.

Pour les interventions concernant la bofte de comman-
3 de, faire appel au concessionnaire John Deere,

COURROIE DU RAMASSEUR

Le ramasseur étant en position normale de fonctionne-
ment, tendre la courrcie de facon 2 éviter le patina-
ge au cours du fonctionnement normal de la presse,

»

Régler la tension de la courroie en serrant ou en des-
- 2 SE N s
serrant 1'écrou de tarage du reéssort de tension.

ADJUS AING
2 NUT

GC 1188 Jeukis
1 Courroie trapézoidale
2. Ecrou de réglage

COURROIE DE LA VIS D'ALIMENTATION

G 3235
1 Tendeur

Pour régler la tension de’la courroie, desserrer le ten-
deur' et le placer de sorte que la courroie accuse un
fléchissement de 20 mm (7/8") sous une pression de

9 kg (20 1lbs) appliquée au milieu du brin opposé

au tendeur, Resserrer le tendeur.

CHAINES

Pour le réglage, desserrer les boulons de fixation des
tendeurs, tendre les chafnes sans excées el resserrer les
boulons de fixation, 3
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REGLAGE DU PISTON ET DES COUTEAUX

ek F\"L\,
@‘—-_-...; “/1
e e
] “ 2
el 3
CC 1255
J
5 | i

1 Chambre a balles 2 Couteau fixe *

* 3 Guide inférieur droit de la chambre a balles

4 Couteau du piston 5 0,5 mm (0, 020")

1, Avant de régler le piston, s'assurer que la cote de
0,8 mm (0, 020") entre le couteau fixe et le coin
intérieur du guide inférieur droit de la chambre 2 bal-
les est bien respeciée. Cette cote s'obtient par addi-
tion ou retrait de cales d'épaisseur dertiére le couteau
fixe.

IMPORTANT: Les boulons de fixation des couteaux fi-

xes doivent bien avoir pris leur place. Pour cela, les
frapper plusieurs fois ayec un marteau tout en les ser-
rant au couple de 5 mkg (35 ft. Ibs),

ATTENTION: Le couteau fixe doit &tre placé au

moins 4 0,5 mm (0.020") 2 droite ou derriére le gui-
de du piston pour éviter qu'il ne soit heurté parle cou-
teau du piston, ;

1 PLUNGERHEAD
BOTTOM VIEW

AT ¢

2
e

1 Piston vu du dessous

2. Quand le piston est sorri de la chambre i balles,
le réglage de la bielle consiste 2 établir une cote de
190,5 mm (7-1/2"), mesurée horizontalement, entre
le guide du piston et 1'axe de la bielle, Déplacer
les rondelles du pied de bielle jusqu'a obtention de
la cote,

Quand le piston est dans la chambre a balles, la cote
de 190,5 mm (7-1/2 in,) est & obtenir entre le guide
inférieur droit et 1'axe de la bielle,

FRONT LOWER
1 PAD

LOWER RIGHT '
HAND ANGLE'

1  Patin inférieur avant

2 Corniére inférieure droite

3 Jeu 2
3. "Le piston étant dans la chambre 2 balles, mesurer
le jeu entre la cornitre inférieure droite et le patin
inférieur avant, Ce jeu ne doit pas dépasser 1,3 mm
(0,050") et se régle par déplacement de la cormitre

,aptes desserrage de ses boulons de fixation, Le piston

doit se déplacer librement sur toute sa course,
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03010 070-INCH
* 2 CLEARANGE

o
 PLUNGERHEAD
©3  KNIFE

G 1238

1 Couteau fixe
2 0UF5 3 1,55 1o (0,030 3 0,070
3 Couteau du piston

4. La partie inférieure_du couteau du piston et les pa-
tins d'usure inférieurs du piston touchant les guides cor=
respondants de 1a chambre a balles, il doit y avoir, une
cote de 0,75 a 1,75 mm (0,030" 2 0,070™) entre les
couteaux, L'écartement entre les couteaux doit étre
plus grand en haut qu'en bas, Cet écartement des
couteaux s'obtient en déplagant le piston vers le haut
ou le bas.

NOTE: Afin que le piston puisse bouger librement, des-
serrer les racleurs avant de procéder au réglage des
couteaux, Pour_le positionnement des racleurs, apiés
réglage des couteaux, voir le paragraphe 7.

2
—
: 1 Ecrous de réglage 2 Galet _
§ ; 3 Trou dans la paroi de la chambre a balles
4 Ecrou de fixation

< :IE >
g 3
i L

" ce 1256

Desserrer 1'écrou de fixation en passant par le trou dans
la paroi gauche de la chambre & balles, Régler le pis-
ton et tourner les écrous de réglage jusqu'a obtention de
la cote prescrite, Serrer 1'écrou de fixation, Pousser le
piston vers la droite pour que le couteau du piston soit
coptre le guide inférieur droft,

CcC 1237

1 0,75 mm (0.080")
9 1,27 mm (0.050")

5, Le piston étant 3 la hduteur du couteau fixe, le

jeu entre le patin d'usure supérieur gauche du piston

et le guide supérieur ne doit pas étre inférieur 2 0,75 mm
(0.030") dans la partie de la course ol ils sont le plus
proches, Ajouter ou retirer des cales de réglage selon
besoin, Le jeu entre le patin d'usure supérieur droit du
piston et le dessus de la chambre a balles ne' doit Etre
inférieur & 1.27 mm (0,050") dans la pagiie de la

course olt ils sont le plus proches. Ajouter ou retirer

des cales de réglage selon besoin,

6, le pisten .€tant & fond vers 1'amriére et appuyé a
gauche contre ses guides, le jeu entre le couteaun du
piston et le guide inférieur droit de la chambre 3 bal-
les ne doit pas dépasser 0,4 mm 0,015"), Le piston

a fond en avant et appuyé a ,g&-a?hé contre ses guides,
le jeu entre le couteau du piston et le guide inférieur
droit de la chambre 4 balles ne doit pas dépasser

1,5 mm (0.060"),

CC 1257

e
1 Comigre inférieure gauche
2 Boulon en T

3 Ecrou de blocage
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Pour obtenir ces jeux, déplacer la cornigre gauche
aprés avoir desserré les quatre boulons et trois boulons
en T,

NOTE: Ne pas utiliser les boulons en T pour faire le
réglage. Ils'ne servent qu'a maintenir les pieces en
place une fois le réglage terminé,

.

1
SCRAPER

i L G i 3
i 1 Raclewr

T. Descendre les racleurs jusqu'a ce qu'ils touchent
~ les guides du piston ou en soient €loignés de 0,25 mm
(0,010 in,) max.

;1 NOTE: Il ne faut pas que les racleurs empéchent les
galets de porter sur les guides,

E
E

CC 12584

8, Positionner la partie mobile 2 1'avant du piston de
sorte qu'elle soit écartée au minimum de 1,5 2 4,5mm
(0.060 & 0,180 in,) de I'intérieur de la paroi gauche

de la chambre 3 balles sur toute la course du piston,

A sa partie inférieure, la partie mobile doit &tre &car-
tée du guide au maximum de 0,25 mm (0,010"),

NOTE: Lorsque tous ces réglages ont été réalisés, faire
effectuer 2 la main au piston un cycle complet et
s'assurer qu'il se déplace librement,
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Pannes et remédes

La plupart des problémes de fonctionnement sont relatifs
a 1" entretien ou au réglage. Le tableau suivant est destiné
4 aider 4 etablir un diagnostic, en suggérant une cause
probable et 1a solution recommandée.

NOTE: Une ficelle de mauvaise qualité peut gtre la
. cause principale des défectuosités de liage.

Ces remédes suggérés doivent étre mis en application
avec prudence, S'assurer que l'origine du probléme

n'est pas située ailleurs qu'a l'endroit oit il se mani~
feste, 11 est nécessaire de connafire 3 fond le fonc-
tionnement de la machine si 1'on veut pouvoir résou-
dre les problémes de fonctionnement,

PANNE CAUSE PROBABLE

REMEDE

DIFFICULTES DE NOUAGE

de la presse
Noeud dans Ia ficelle au-

dessus de la balle

Les doigts pousse-ficelle ne
prennent pas la ficelle ou
ne 1'ameénent pas & 1'empla-
cement correct.du noeud

Les reteneurs de fourrage ne
pénetrent pas dans le canal

Régler les doigts pousse-ficelle
Régler les aiguilles et/ou le disque
Vérifier 1a tension au disque et au
coffre a ficelle

Monter les rallonges de piston

Nettoyer 1'entourage des reteneurs et
voir si les ressorts ne sont pas écrases,
cassés ou décrochés.

cisaillement

La ficelle est cassée dans
le noeud

Une tension trop forte de la
ficelle sur le bec pendant le
nouage est la cause de son

Détendre le ressort de reteneur de
ficelle

Polir les rugosités des surfaces et
des bords du bec

Extrémités de la ficelle
-~ effilochées

Goutean de ficelle émoussé

Aiguiser le couteau de ficelle

e =g
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PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

Noeud insuffisamment serré

Bec usé ou détérioré

La densité des balles est
trop faible

Reteneur de ficelle trop

serTé

Réglage incorrect du disque

Usure normale du noeur

Remplacer 1'ensemble du bec noueur

Serrer les régulateurs de densité
des balles

Réduire le serrage

Régler le disque

Régler le bras porte -couteau

Extrémités des brins de
longueur inégale

Tension insuffisante du rete-
neur de ficelle
Couteau €émoussé ou ébréché

Serrer le ressort du reteneur

Aiguiser le couteau de ficelle

Deux bouts de ficelle
sans noeud

Ficelle cisaillée dans les
disques

Le bec noueur ne'tourne pas

La machoire du bec ne s'ouvre
pas

Détendre le ressort du reteneur et/ou
éliminer tous les bords tranchants et
bavures du reteneur et des disques

La goupille du pignon d'entrafnement
du bec noueur est cisaillée on perdue

Vérifier si le galet de la méchoire

du bec noueur n'est pas perdu, si les
surfaces du galet et de la came ne
sont pas trop usées, ou si la méachoire
du bec n'est pas détérigrée

Noeud simple dans le brin
de ficelle d'aiguille

Brin de dessus de balle arra-
ché du disque (peut Etre vé-
rifié par le fait que le bout
du brin de ficelle d'aiguille
a une coupure franche, apla-
tie par les disques), Ce brin
est généralement plus court
que le brin eomportant le
noeud simple

La ficelle a été arrachée des
disques (se distingue du cas
précédent par le fait que le
bout de la ficelle n'a pas
une coupe franche, il est ef-
filoché et déchire)

Augmenter la pression des ressorts de
reteneur de ficelle ou diminuer la
tension des régulateurs de densité des
balles -

Diminuer la pression des ressorts de
reteneur de ficelle et Ia tension des
régulateurs de densité des balles

ke
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PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

eodldd o
Le noeud n'est pas chassé
du bec noueur

Tension trop forte sur Ie bec noueur

teau ne touche pas le talon du bec

La course du bras porte-couteau est
insuffisante

Bec noueur rugueux

Bec noueur usé ou déformé

Le bord éjecteur du bras porte-cou-

Desserrer 1'écrou de réglage
du ressort de Ia came de mi-
choire du bec noueur

Plier le bras porte-couteau

de sorte que le bord é€jecteur
touche le talon du bec noueur

Plier le bras porte-couteau de
facon 2 augmenter sa course
au-dela de 1'extrémité du bec
noueur :

Polir tous les bords rugueux a
la toile émeri

Remplacer le bec noueur

LE POIDS DE LA BALLE EST INCORRECT

Balle trop l1€gEre

Ressorts des régulateurs pas assez
tendus

Tendre les ressorts des régulateurs
de densité

Balle trop lourde

Desserrer les ressorts des régulateurs,

La balle est trop lourde
méme quand les ressorts
des régulateurs sont
dérendus

Ressorts des régulateurs trop tendus

Foin ou paille trop verts ou trop
humides

Laisser sécher le foin ou la paille
avant de presser

Balle, trop longue

Pas assez de récolte, dans la partie
supérieure de la balle et/ou 1'€toile

" de mesure ne vient pas correctement
au contact de la récolte pressée

Tendre les ressorts des régulateurs
de densité

Balle trop courte

le bras de déclenchement ne revient
pas A sa position initiale

Régler le dispositif de longueur des
balles

LA BALLE N’EST PAS HOMOGENE

Répartition irréguligre du
matériau dans la balle

Mauvais réglage de la fourche
d’ alimentation,

Vitesse d’ avancement trop faible
et/ou andains insuffisants.

Ressorts des rggulateurs pas assez
tendus.

Mangque d’ alimentation

Regler 1a fourche d' alimentation,

* Augmenter la vitesse d’ avancement

et/ou faire des andains plus volu-
mineux.

Tendre les ressorts des regulateurs
de densite,

Positionner 1’ axe du tirant de four=
che dans les trous inferieurs et/ou
faire des andains plus volumineux.

Balle déchiquetée

Couteaux €moussés,
Mauvais réglage du piston

Aiguiser les couteaux
Régler le piston

Longueur irréguliere de la
balle :

Le bras de déclenchement saute

Placer une rondelle de
1,5 x 10,3 x 25,4 mm
(0.060" x 13/3%"% x 1%
entre les flasques de la poulie de

_ l'éroile de mesure
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PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

MAUVAIS FONCTIONNEMENT DU RAMASSEUR

Les dents du ramasseur s'enfon-
cent dans la terre

Le ramasseur est réglé trop bas

Relever le ramasseur

La récolte n'est pas ramassée
proprement

Le ramasseur reste en position
haute

Les dents du ramasseur sont
trop hautes

La vitesse d'avancement est trop
grande

La récolte n'est pas bien ratelée

Dents pliées ou cassées

Andains trop légers

Régler cortectement le ressort
compensateur du ramasseur

Abaisser le ramasseur

Réduire 1a vitesse d'avancement

Retourner la récolte sur un autre
andain

Redresser ou remplacer les dents

Faire des andains plus denses

Le:z dents du ramasseur ne
tournent pas

La courroie du ramasseur patine

Remplacer ou tendre la coutroie

DIFFICULTES D'ALIMENTATION

Le piston touche la fourche
dans le haut de la chambre

Mauvais réglage

Régler le piston et la fourche.

La presse s'arrgte guand le
piston est a hauteur de la
surface arrigére de 1'ouver-
| ture d'alirgentation

Couteaux émoussés et/ou
mauvais réglage du piston

Aiguiser les couteaux et/ou
régler le piston

La presse s'arréte dans son cycle
de compression

La charge est trop forte
Le piston est arrété par des
corps €trangers

Desserrer les régulateurs de densité
Enlever les corps étrangers

La presse ne démarre plus aprés
avoir été bloguée pendant la
coimpression

Piston blogué

Faire tourner le volant de 2 ou
3 tours dams le sens des aiguilles
d'une montre puis embrayer le
tracteur

La récolte n'est pas entrainée
par la vis

La courroie de la vis d'alimen-
tation patine

v A ATTENTION: Avant de tour=-

ner le volant a la main, s'as-
surer que les aiguilles sont bien a Ia
position repos

Tendre la courroie

&

LES AIGUILLES NE MONTENT PAS

Mauvais fonctionnement du
chien de déclenchement

'gj;mssért- du bras de déclenchement
“eassé ou ressort du chien de dé-

clenchement perdu

Remplacer les ressorts cassés ou

" perdus

Cisaillement de la goupille de
sécurité des noueurs

Voir chapitre "Cisaillement des

boulons de sécurité"

Voir chapitre "Cisaillement des * -
boulons de sécurite"




s el et il i o et e R

| T T . R © TR

Pannes et remédes

87

PA NNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

DIFFICULTES DE COMMANDE

Le Limiteur de couple patine
en travail normal

Boulons desserrés

Boulon de sécurité du volant
cisaillé :

Serrer les boulons du limiteur
de couple

Le remplacer

CISAILLEMENT DES BOULONS DE SECURITE

Cisaillement du boulon de
sécurité du volant

Couteaux €moussés

Corps étrangers dans la
chambre & balles

Couteaux trop écartés

Mauvais réglage de 1'arrét
~du piston

Couronne d'embrayage usée

Balles trop lourdes

Aiguilles dans la chambre
i balles

Aiguiser les couteaux

Eliminer ces obstacles

Régler le piston =,

Régler 1'arrét du piston
Remplacer la couronne

Desserrer les régulateurs
de densité

Ramener les aiguilles & la
position repos

Cisaillement de la goupille
de sécurité des noueurs

Frein des noueurs trop serré
Mauvais réglage des aiguilles

Les aiguilles heurtent un
obstacle

Noueurs blogu és

E:?é‘_sge{ne.r le frein des noueurs
Régler les aiguilles

Eliminer ces obstacles

Eliminer tous les obstacles

e

W

=




Equipements

ROUE DE JAUGE DU RAMASSEUR

PICKUP
GAUGE WHEEL

CC 1264
1 Roue de jauge du ramasseur

Sur terrains irrigués ou accidentés, il est recommandé
de monter la roue jauge afin d'obtenir un ramassage
impeccable et pour améliorer le guidage du ramasseur,

DISPOSITIF D'ATTELAGE REMORQUE,
CHUTE DE BALLES ET RALLONGE

GG 1209

1 Chute de balles

2 Rallonge de chute
3 Barre d'attelage réglable

Ces accessoires permettent d'envoyer les balles direc -
tement de la presse dans une remorque, sans reprise
des balles,

La rallonge se fixe de la méme fagon que la chute de
balles simple par des chafnes,

Le support de la barre d'attelage réglable se fixe di-
rectement sur la chambre a balles. La barre permet
d'atteler des remorques ayant des fléches de longueur
différente,

" VIREUR DE BALLES

1
SIDE DROP BALE CHUTE

CC 1265

1 Vireur de balles

Le vireur de balles fait tomber les balles sur le cbté
etroit, Il est réversible pour virer 3 droite ou 4 gauche.

PLAQUES D'ATTELAGE (336)
Lorsqu'il n'est pas possible d'utiliser 1'attelage compen-

s€, des plaques d'attelage sont disponibles pour permet-
tre d'atteler la presse au tracteur,

it b o R = T T TR
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RAMASSEUSE-PRESSE 336

Dimension des balles : section 0,36 .x 0,46 m (14 x 18"'} :
: longueur réglable de 0,30 2 1,27 m (12 2 50*)
Largeur du ramasseur 1,42 m (56")
Largeur du ramassage 1,66 m (61%)
Diamétre du ramasseur 0,30 m {12")
Vis d’alimentation: diamétre_ 5 = — 0,41 m (16%)
longueur pecadl 30 £
Ouverture d'alimentation

Piston : course

cadence normale
Hauteur maxi

80

Longueur : avec chute de balles et transmission_
sans fleche ni chute de balles
Largeur i
Poids brut ' gy
' net

 Diamgétre du volant =

Régime de la prise de force

Puissance recommandée du tracteur

0,33% 0,58 m (13 x 23")

0,76 m 4 (307
coups 2 la minute
1,77 m (70™)
5,56m (18" 3%

3,36m (11")
2,50m (8' 2"
1230 kg (2706 1bs)
1200 kg (2640 1bs)
0,69 m 27"
540 tr/mn
35¢h,

Bofte de commande :

contenance

. = pignons taillés

droite, pression de gonflage 1 kg/em2 (bar) (15 psi)
gauche, pression de gonflage

Pneumatiques : a

1

1,6 kg/em2 (bar) (25 psi)

huile SAE 90

en acier sous carter.

3,8 L(4 qts)
7,00 x12 4 ply

8,50 x 12 6 ply




40 Caractéristiques

RAMASSEUSE-PRESSE 332

Dimension des balles: section

036x046m(l4x18)

longueur
Largeur du ramasseur

réglable de 0,304 1,27 m (12 2 50")

1,42 m (56")

1,55 m (61")

Largeur du ramassage
Diameétre du ramasseur

0,80 m (12")

Vis d’ alimentation: diamétre

0,41 m (16")

longueur

1,30 m (51"

Ouverture d’alimentation

0,83 x 0,58 m (13 x 23")

Piston: course

0, 76 m (30")-

cadence normale
Hauteur maxi

80 coups 4 la minute
1,77 m (70"

Longueur: avec chute de balles et transmission

4,75 m (15" 8")

38,86 m (11*)

sans fléche ni chute de balles
Largeur :

2,32 m (7" 107)

Poids brut

1140 kg (2510 1bs)

net

1100 kg (2420 1bs)

Diamétre du volant

0, 69 m (27")

Régime de 1a prise de force

940 tr/mn

Puissance recommandée du tracteur

35 ch

Bofte de commande: .

contenance

pignons tallles en acier sous carter
huile SAE 90 © 3,814 qts)

Pneumatiques: 2 droite, pression de- gonflage 1 kg/em? (bar) (15 psi)

5,50 x 15

‘4 gauche, pression de gonflage 2 kg/cm2 (bar) (28 psi)

~ 7.00 x12 4 ply

(Les caractéristiques et €quipements mentionnés dans le présent livret sont susceptibles de modifications sans préa-

Vs et sans engagement de la part du fabricant),

NUMERO DE SERIE

*

5
Lors de la commande de pices de rechange, toujours Le numéro de série de 1a presse se trouve au coin in-
. inserire les indications de type et de numéro de série férieur droit de 1a paroi avant de 1a chambre 2 balles,

portées sur la plaque de numéro de série, Le Gonces-
sionnaire est ainsi en mesure’ de: donner rapidement

satisfaction, - Nous conseillons d'inscrire ce numéro N® de série de 1a' presse
dans i'espace réservé de la colonne de droite, Date d'achat

(A remplir par I'acheteur)




-

”

JOHN DEERE |

.

b e

R R T R W S gy W

" Index alphabétique

_ ACCESSOIRES

Dispositif d’ attelage remorque, chute de balles et rallonge 38
Plaques d’ attelage 38
Roue de jauge du ramasseur 38
Vireur de balles 38
CARACTERISTIQUES 39, 40
DIFFICULTES AU TRAVAIL - 31
& Cisaillement des boulons de sécurité 37
- Difficultés d” alimentation ' 36
Difficultés de commande 37
; Difficultés de nouage 31
e ©  La balle n’ est pas homogéne 85
g\ Le poids de 1 balle est incorrect 35
" Les aiguilles ne montent pas 36
Mauvais fonctionnement du ramasseur 36

ENTRETIEN : 18
; Aiguilles 2 ficelle 19
: Aiguilles 23
Arrét du piston 26
Bofte de commande 27

Bras porte- couteau 22

Courroie de 1a vis 4" alimentation 27
’ Courroie du ramasseur . 27
Disque de. ficelle 21
Doigts pousse-ficelle 24
3 Frein de moueur 25
Limiteur de couple 26
Pignons du noeur _ 24
Procédé de vérification 18
18

Presse 4 ficelle




| Réglage du bec noueur : 21
| Réglage du berceau et de 1a bielle d’ aiguilles 18 o
Réglage du piston et des couteaux 28
Reteneur de ficelle . ; 23
Synchronisation de 1a presse 19
Systéme de déclenchement _ 26
= FONCTIONNEMENT 3
Conseils de sécurite : 14
Fonctionnement de la pressé : 8
Bequille 10
Boulon de sécurité du volant : 12
Fléche d'attelage ' 12
Formation du noeud 8
3 Limiteur de couple 11
Réglage de la fourche d’alimentation 9
Réglage de la hauteur du ramasseur 12
Réglage de la longueur des balles 11
Réglage du poids des balles 11
Remplacement du boulon de sécurité de 1a commande des noueurs et des aiguilles 10
Préparation de la presse 3
Barre de remorquage 6
Compréhension du rble des organes 3
Graissage 3
N Passage de 1a ficelle 5 5
Pelotes de ficelle, mise en place. : 3
' Réalisation du noeud plat modifié 4
r Réglage des noueurs 6
; j Réglage du tendeur de ficelle 5
1 ' Utilisateur ; 3
| Préparation du tracteur 6
Barre de remorquage .6
Fixation de la presse 4 la barre d” attelage 6
Montage d"attelage compensé i
Montage de la trapsmission 6
Réglage 9
2 Transport 7
Remisage 14
Préparation pour la nouvelle saison 14
Mise en route 13
; : Préparation de la récolte 13
e _ Sens de marche = 13
1 Vitesse de travail 13




GRAISSAGE

‘Selon besoin .

Bague du volant _

. Toutes les 10 heures

VL= @halnes

Toutes les-ﬁ_OI;heit\;es

—— ~ Bielle du piston .

Noueurs _.

Entrainement de 1a vis sans fin

Plateau- came

- . Roue de jauge du ramasseur

- Toutes les 100 heures

Bielle d’ aiguilles

Transmission

15
15
15
16
17
16
16
16
16
17
117
L
1

Une fois parsaison

Béquille
Bofte de commande

17

e
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Nous, concessionnaire John Deere
sommes heureux d’avoir tout ce
qu’il faut pour vous permettre de
travailler .....

Les piéces John Deere

Nous réduisons au minimum les
arréts de travail en vous fournis-
sant dans les meilleurs délais les
piéces nécessaires.

Les outils appropriés
Grdce aux outils de précision et
aux appareils de controle, le service

de |'entretien peut rapidement loca-'

liser une panne et réparer, - .
Pour vous : économie de temps et
d'argent. 2

Les spécialistes de |'entretien :
Chez John Deere, :"école n'est ja-
mais finie. Des cours service ont
lieu régulierement, car nous vou-
lons gue notre personnel cannaisse
bien votre matériel et sache |'en -
tretenir. Résu'tat ? Une expérience
toujours plus grande.

Interventions rapides.
Notre but est d'intervenir rapide-
ment et efficacement lorsque et |a
vous le désirez. Nous pouvons ré-
parer chez vous ou dans nos ateliers
selon les circonstances. Consultez-
nous. Faites-nous confiance.

&
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" A lacheteur

E Cette nouvelle presse a été. congue et fabriquée avec
soin de facon & wous prgeurer des années d ;ﬁtilis;;tion

b sfire, Pour la conserver en hon état, pénétrez-vous des

: ' instructions du présent liviet, Les sections sont identi-

figes clairement pour que vous puissiez trouver facile-

ment 1'information q‘ué‘ vous cherchez; qu'il s'agisse du
fonctionnement, du graissage, ou de 1'entretien, Con -
sultez 1a table des matidres pour l'emplacement des
= sections. Ig’ index permet de gagner du temps,

1 ﬁ'lﬂs de 1'équipement standard livré avec
. des accessoires permettant d'améliorer le

VOUS pouvez \«Ous les procurer chez votre conces-
s.ionnalre Jnhrﬂ Deere,

-2y Ce s}mbole signale les messages de sécurité
importants, Lorsque vous le rencontrez ayez

© préent 2 I'esprit la possibilité de blessures corporelles
et lisez attentivement le message.

Les termes droit et gauche s'entendent pour un obser-
vateur placé demiére la presse et faisant ‘face au sens
d'avancement, :

Inscrivez le numéro de série de la presse dans 1'espa-

- ce prévu page 40, lLe concessionnaire a besoin. de ce

numeéro pour vous donner rapidement satisfaction quand
vous commandez des pitces, Procurez-vous les pigces
de rechange uniquement chez le concessionnaire, of

- Vous aurez des picces de rechange d’ ongme. N aecep-

ez pas.de pitces adaptables,

Mg
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