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ce qui revient & avoir un véritable blocage : 7 T e ; e
de différentiel empéchant une roue ayant : :
moins d'adhérence de patiner.

La commande. de ['assistance se fait

e ] ETUDE TECHNIQUE ET PRATIQUE
Sl G DES RAMASSEUSES - PRESSES

Ce boitier de commande est monté sur

TYPES : 332-336-342-346-456-466

fixer aisément, quel que soit le type du
tracteur.

Il comporte deux .interrupteurs avec té-
moins de contrdle-:

— route-assistance ;
— position avant, arriére et neutre.

Ce boitier commande un distributeur in-
verseur ol la position neutre met le
systéme en by-pass hydraulique.

Notons encore dans le circuit un sé-
lecteur de décompression permettant le
décrabotage des roues.

Les moteurs-roues sont de la 3* généra-
tion (G 3).

lls se signalent par un systéme de dis-
tribution moins fragile et un rendement
volumétrique amélioré grace a une distri-
bution plane remplagant la distribution cy-
lindrique.

Ils sont toujours du type a pistons ra- e, 4
diaux multicourse. lls ont 6 cames et 10 e
pistons, soit 6 temps moteur par tour et . .
par piston.

Ces moteurs-roues possédent deux ca- CARACTERIS-”QUES
ractéristiques particuliérement importan- DE LA NOUVELLE GAMME DE MOTEURS-ROUES

tes : un couple de démarrage élevé re-
présentant environ 98 % du couple en

Exemple de matériel agricole tracté, équipé d'un systéme Ecodyn

i ]
o B
G

.

régime établi et une faible trainée lors- ; : |+
qu'ils sont décrabotés, ce qui représente i H15 120 H 26 H20 gnﬁ
une économie d'énergie. e
b sffet loeg it pambna la- commere @ £ 809 | 1130 | 1649 | 1979 | 2533 | 3122 | 393 | 4014
de au point neutre, les roues-moteurs 1
sont mises en by-pass hydraulique et 2 Couple
sont uniquement alimentées par le cir- z _m.daN 515 719 1050 1258 1611 1986 | 2519 | 3125
cuit de gavage. Certes les galets conti- § (a 400 bar) :
nuent & se déplacer le long de la came, @ Couple :
mais sans pression, donc sans exercer .E’ par 129 180 262 315 403 496 630 781
d'effort de traction et sans consommer g 100 bar
de puissance. g Puissance 42 50 62 75 81 100 108 135
Avec ce systeme Ecodyn, on obtient de s k\,:,"‘(’:;l) (57) (70) (84) (101) (110) (135) (146) (183)
meilleures performances en terrains gras, [ 7
3 T (=} itesse
détieimpos, ofc., an ‘um jmek porcaot. o v maxi 153 146 120 120 102 102 87 87
il y a manque d'adhérence. ¥Ymn
L'assistance est également intéressante e
pour les manoeuvrez en marche arriére, e Cv("c"nﬂ;fe 305|504 | s6s5 |e60|989| 989 |972[1561] 1561 |15062457) 2457
a vide comme en charge. On peut mieux 9o
utiliser la puissance du tracteur, charger gg blicdanca 5 . i i g e o 2 =
d'fwantalge les remorgue:... ::»u BRoore. di 5§ k\;vna(;ih) dalan| an |an|@&n| €n |ee|ed| e |en|e| 22
minuer la puissance du tracteur pour une BLe
méme charge 2 tracter. 58 Vitesse '
Pas de difficulté de conduite. e 220 180 153 130
La prise de force étant crabotée et la
pompe entrainée, le passage de la posi- Jante i5" 2 . E
% 2 2 e 19" 1/2 22" 1/2 25
tion neutre & marche avant ou arriére se minimum
fait en marche.
A noter un contacteur, situé sous la pé- 0l Nominale 45% 6,3 83 10
dale de frein et qui débraye automatique- oc
ment |'assistance, donc la poussée de la gg T
remorque, en cas de freinage. ] - 31;‘.:3;9 11,9 153 246 30
Au moment ol les premiéres remorques : SR . .
trois essieux de plus de 20 t de C.U. Poids (kg) = . Nous tenons & remercier ici les services techniques et
| appargis?n}c ]dan: (l!es Ichamps, oits tbe, o L 120 ars e ; aprés-vente de John Deere pour l'aide efficace qu'ils
|1 A veauté Poclain raulics semble arriver . ante
L) a point nommé Y "Clelcallbre d? roue est en cours de développement (caractéristiques a confirmer), 3 nous ont apportee dans la réalisation de nos travaux
. ** Valeur a confirmer. 7
1‘ { C.R. Ces valeurs sont données & titre indicatif seulement.
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JOHN DEERE
' PRESENTATION ki
‘ (X : montable - O : non montable)
it
5 ” ” 332 336 342 346 456 466
" GENERALE Transmission arelais ............cooovenss X X X X X X
E Compteur de balles ....... e X X X X ;( §
Béquille de fleche ....... e R e X X X X 2 2
i Glissigre arriere ......... St e T X X X X X 2
i Roue de jauge du ramasseur ............. X X X X X x
o Les presses John Deere 332, 336, 342, 346, 456 et 466 sont Ce qui différencie essentiellement chacun de ces modé- Relevage hydraulique du ramasseur ....... X X X § % %
j de la méme famille, ce qui siginifie que la conception les parmi les autres, ce sont la largeur du ramasseur, la Commande hydraulique du timon ......... 0 X X X X X
générale est identique et qu'elles possédent des carac- section et la longueur du canal, la cadence du piston et Prolonges de piston ................ooeee X X § > 5 X
téristiques communes ce qui, sur le plan de la réparation les différents équipements. Ceci est illustré dans le tableau Reteneurs de fourrage ...........c.c.ooeene X X - - o
et du stockage des piéces de rechange, ne peut ére que ci-contre. Rampe de chargement ................... X X X X X X
bénéfique .Elles ont toutes un ramasseur équipé de dents Coffret de service ...........ccivvunrnnes X X X X . o
peu espacées, une alimentati[on a vis permettant une Vireur de ba!l?s ........ Sy ))E § § X X X
précompression, un piston & longue course et volant a . S Prolonge de glissigre arriére .............
montage latéral. Les noueurs sont entrainés par pignon, ré‘:: tter;;ne;e gle tcl(mt el dgaucl':le ut|1|15es dgps la Crochet de remorque ..........coooevenees X X ))g § é‘ é
ce qui élimine les longues chaines toujours fragiles et po- g nte dzlll °"h.a CORSIIONON OIS 10 SO ( SXi Ressorts presseurs extra-souple ........... X X = 3 X
sant des problémes de synchronisation. skl 2 machine. Commande hydraulique des presseurs ..... 0 o § = % S
Ejecteur de balles N° 30 ................ X X S X L o
Graissage centralisé « Multi-Luber » ....... X X X g X %
CARACTERISTIQUES GENERALES Attelage a rotule ....... T T X X
Certaines machines comportent déja quelques-uns de ces équipements en standard.
332 336 342 346 456 466
Transmission
Régime de prise de force (tr/mn) .................. 540 540 540 540 540 540 4 PRISE
Puissance mini du tracteur (kW/ch) ................ 26/35 26/35 26/35 30/40 44/60 44/60
Polds du-volant:(kg) - . v amiiann s dni di i vs 103 103 134 134 135 135
Diameétre du volant (em) ......... ..o, 69 69 69 69 69 69
EN MAIN
Largeur du ramasseur (m) ...... TR e e R e 1,42 1,42 1,42 1,68 1,68 1,68
Largeur-du ramassage (m) ... ... .o iiniou 1,55 1,55 1:55 1,80 1,80 1,80
Diamétre du tambour (mm) ..............ccovuunnnn 355 355 355 355 355 3,55
g:?an:tt:al}iedn?c d:r:]ttrse [glzn't's : [mrn] ...................... 4 :3(3 20 | 4 >ﬁ<3 20 | 6 >é3 20 |6 >6<3 24 | 6 >g3 24 | 6 és 24 Ce chapitre traite chgolnologiquel:'lent dg t(tautt:s ;::é:pﬁ;
; el s e e N T : rations courantes a réaliser avant ,pendant e
Vitesse de rotation (tr/mn) ......... .. ..o Une seule vitesse 72 ou 89 CONSEILS DE SECURITE travail. Vous y trouverez également pour chaqu: organe un
ey Toute machine agricole peut étre dangereuse si 'on R e e Iora: des T1chiaaia i Tonatior:
Type - Vis pane o fystourchs ne suit pas les régles élémentaires de sécurité dont nement sont précisés dans.les « Conseils Pratiques », par
Diamétre de la vis (cm) .........coooiiiiiinnn. 4 41 M 4 41 41 nous vous donnons |'essentiel ci-aprés. &lément
Conguenrade lacvisa(m) s ol s bl e i, 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,55 ® Ne pas laisser les enfants approcher d'une presse s
Ouverture d'alimentation (em) .................... 33 X 58|33 X 58|33 X 58 |33X58 |38 X 58 |38 X 58 en fonctionnement. |
i e Avant d'intervenir sur la presse pour le graissage,
:‘;ston i o s o o = e un réglage ou I'accrocl;agef; d'une remorque : ATTELAGE DE LA PRESSE
selaige TR S R T R e — Débrayer la prise de force; . ler la presse a la barre d'attelage du tracteur, Régler
Cadence normale (coups/mn) ....................0. 80 80 80 80 92 98 Ve Arrite]r le moteur (mettre la clé de contact en IesA;}:ques cl:i)'attelage de maniére que la presse soit hori-
; poche) ; ;
fony ‘de e — Attendre I'arrét total du volant de la presse. zOm'{';c‘r;lr(iafier que la prise de force du tracteur tourne & 540
Section. du canal (em). ... il i e 36 X 46 [ 36 X 46 | 36 X 46 | 36 X 46 | 36 X 46 [40 X 46 ® En cours de travail, tous les garants doivent &tre LA :
Longueur:ducanal (M), it iinin i ine vt sinn, voviisis 2,11 2:11 2,16 - 2,16 2,16 2,16 en place. Veiller a ce que le garant de la transmission :
Longueur des balles (cm) ........................ 30 4 130 | 30 2 130 | 30 &4 130 | 302130 | 30 a 130 |30 a 130 tourne librement. Réglage de la longueur de l'arbre avant
Noueurs f.o 'ﬁdsog'i]f:ggmfs de sécurité doivent étre en état de e Ajuster la longueur de I'arblre fda trane:grtissJOnl‘avgnt o0
i-fi a : < i distance entre la face arriére de l'arbre
Nombre - multi-ficelle John Deere .................. 2 2 2 2 2 2 ® Ne §iis Sent de dégager le ramasseur lorsque la ;?_?:;"%2 ?grcig et le trou de la barre d'attelage. Respectt]er
Pneumatiques Erel\?'?r?te?cgnli?nsun: les couteaux que lorsque le volant L%sﬂf‘i’c’:‘ler:ti'gg'i”%snsﬁ; ]ﬁéﬂg:;?t:?g:::\% g&%?;a&g: A
Coté canal (gauche) .. .i...vuiciivi et usomenios 7,00 X 12(850 X 12[10,00 X 15/10,00 X 15[10,00 X 15]|11,5 X 15| est arrété. ° Ebgvurer les coupes et graisser les surfaces en contact.
Coté ramasseur (droit) ........covviiiiiiiiiiinnnnnn 550 X 15|7,00 X 12| 7,00 X 12| 700 X 12 | 7,00 X 12[8,50 X 12| ® Si l'on est amené a déclencher les noueurs 2 la :
Di : main pendant le fonctionnement de la presse, ’Ie faire Réglage de la position du palier central
e prudemment sans toucher aux noueurs et en s'écartant e La presse étant en position de travail, avancer un peu
Longueur avec transmission et chute de balles (m) ..| 4,75 5,56 5,56 5.56 5,56 5,90 des aiguilles. pour bien I'aligner par rapport au tracteur.
Longueur sans fleche ni chute de balles (m) ...... 3,36 3,36 3,36 3,36 3,38 3,76 e Ne pas essayer de dégager la ficelle. du noueur ou e Régler le support de maniére que les deux arbres soient
Largeurs(m)ica ot it b on AL St 2,32 2,50 2,57 2,85 2,85 2,90 de la chambre de compression lorsque la machine g ligné ible. aussi bien vus latéralement que
Hauteur maximum (M) .....ovvviinrirnriinerernnns 1:77 177 1,78 1,78 1,78 1 :78 fonctionne. Ic?e ;:jlg:sgslgnes P
Hauteur mini (fourche basse) (m) .................. 1,44 144 1,45 1,45 1,45 1,45 \ ® Les pneus doivent &tre montés correctement sur 2 Braquer le tracteur au maximum vers la droite j usqu'd
Poids approximatif (kg) .............coiiiiiiiiit. 1230 1230 1350 1400 1 500 ; 1590 . les jantes. ce que les tubes de la transmission soient en contact.
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=Ll
REGLAGE DE L'ARBRE
DE TRANSMISSION
AVANT
Considérer la distance en-
tre l'arbre de prise de
force et I'ceil d'attelage.
Les configurations A et B
nécessitent la rectification
des parties avant et ar-
riere. Dans le cas C seul
I'avant est retoucheé alors
qgu'en D aucune modifica-
tion n'est a faire

q
DISPOSITION DE LA TRANSMISSION
EN TRANSPORT

® Embrayer doucement et si un bruit anormal apparait
prés du limiteur de couple, baisser ou monter le support
jusqu'a le faire cesser.

RODAGE

Sur les machines neuves, le rodage doit s'effectuer
pendant 1 heure, comme suit :
® Graisser abondamment tous les pignons.
® Faire tourner la presse a bas régime quelques minutes
et |'arréter ainsi que le moteur du tracteur.
® Veérifier le serrage des boulons et la tension des chaines.
S'assurer du bon fonctionnement de toutes les piéces et
que les roulements ne chauffent pas.
® Remettre la presse en marche a bas régime pendant
trente minutes puis terminer I'heure a pleine vitesse en
procédant a des vérifications fréguentes. Pendant cette
opération déclencher souvent les noueurs.

i ® Arréter la machine et enlever la graisse de protection

dont son enduits le bec noueur et le disque reteneur. Le
résidu de graisse qui ne pourra étre enlevé sera a |'origine
des ratés de nouage en début de travail.

TRANSPORT

® Pour se rendre de la ferme aux champs, déposer la demi-
transmission avant et la placer sur le timon comme indiqué
sur la figure ci-contre.

BEQUILLE (Presses 456 et 466)

e Relever la béquille et la verrouiller bien a fond. Pour la
manceuvre, utiliser le levier (sur les presses 332, 336 et
342) ou la manivelle (sur les presses 456 et 466).

® Mettre le ramasseur en position haute.

e Orienter le timon pour que la presse se place derriére
le tracteur. Ceci se fait manuellement ou hydrauliquement
selon les modéles.

MISE EN POSITION DE TRAVAIL

© Qrienter le timon de maniére que la presse se place
en déport par rapport au tracteur.

e Abaisser le ramasseur soit manuellement, soit hydrauli-
quement jusqu'a ce que les dents soient & 2 ou 3 cm du sol.
® Avant de commencer le travail, vérifier le serrage des
boulons et la tension des chaines.

MISE EN PLACE DE LA FICELLE

La boite a ficelle des presses 332, 336 et 342 peut con-
tenir 4 pelotes, tandis que celle des presses 456 et 466
en accepte six.

Mise en place des pelotes

® Placer les pelotes dans leur compartiment et tirer la
ficelle du coté marqué « haut ».

La pelote de réserve sera toujours celle de droite dans
les boites & quatre pelotes et la disposition dans les boites
a six pelotes sera celle indiquée sur la figure.

BOITE A 6 PELOTES

NCGEUD AVEC FICELLE SISAL
Détorsader les bouts des brins et faire un nceud plat
ordinaire en superposant les extrémités détorsadées
et en les roulant entre les doigts. Serrer le nceud

et l'introduire & l'intérieur de la pelote

REGLAGE DU PALIER
CENTRAL

Le support supérieur peut

occuper 3 positions A, B,

o) | C sur le support inférieur
\ qui peut également étre
retourné et étre fixé a

6 hauteurs différentes
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NCEUD AVEC FICELLE PLASTIQUE
Réaliser le nceud comme le montre la figure et couper
les deux brins libres le plus prés possible du nceud

BOITE A 4 PELOTES
Presses 332, 336 et 342

BEQUILLE (Presses 332, 336 et 342, 346)




JOHN DEERE

PASSAGE DE LA FICELLE
Dans I'ceillet 1 sous le tube protecteur, dans I'ceillet 2
et le chas d'aiguille puis attachée au berceau
d'aiguille (3)

o Relier le brin externe de la pelote n° 1 avec le brin
interne de la pelote n° 2 et éventuellement le brin externe
de Ig p_elote n® 2 avec le brin interne de la pelote n° 3.

® Réaliser des nceuds suffisamment petits pour qu'ils puis-
sent passer dans les guides et le chas des aiguilles. Voir
les indications données sous les figures.

Passage de la ficelle

® Passer la ficelle dans les guides des couvercles de boite.

(Voir tigure) puis dans le tendeur en sortie de boite.

® Pour la suite des opérations, veiller a ce que :

— Le levier de débrayage soit au point mort ;

— Le moteur du tracteur, arrété. La bonne méthode consis-
te & se mettre la clé de contact en poche pour éviter
l'intervention d'une autre personne ;

— Le vo!ant, complétement immobilisé ;

— Le levier de déclenchement, en position de sécurité (voir
illustrations sur le coté de la machine).

® Tirer les ficelles de la boite a ficelle et enfiler les deux

extrémités dans 'eeillet fixé sur le berceau d'aiguilles (1).

¢ Amener les aiguilles en position basse.

® Passer les extrémités des ficelles sous le tube protec-

}cgurtdzt]nlt et dans les deux ceillets situés sous les aiguilles
et 4)..

® Enfiler les ficelles dans le chas de chaque aiguille en

prenant soin de placer la ficelle au-dessus du galet d'aiguil-

le (voir figure).

® Attacher ensuite les deux extrémités des ficelles sur le

berceau d'aiguille (3).

COMMENT ENFILER LES AIGUILLES
SANS DANGER

TENDEUR EN SORTIE DE BOITE A FICELLE
1. Plague de tension - 2. Ecrou de réglage

Engagement de la ficelle dans le noueur

Les extrémités des deux ficelles étant attachées au
berceau d'aiguille :
® Faire tourner |'étoile de mesure de longueur de balle
jusqu'a déclencher le mécanisme.
® Tourner le volant a4 la main dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre, de maniére que les aiguilles mon-
tent, placent la ficelle dans les disques et retournent a leur
position de repos.
® Enlever les bouts de ficelles attachés au berceau d'ai-
guilles. La ficelle est alors maintenue dans le disque rete-
neur dans l'attente du premier nceud.

CONTROLE DE LA TENSION DE LA FICELLE

Réglage de la tension

® Attacher un peson a la ficelle comme indiqué sur la

figure, le galet d’aiguille étant amené au niveau du sommet

du disque. 2

® | ‘effort doit se situer entre 2,3 4 4,5 daN (2,3 a 4,5 kg).
Régler I'écrou du tendeur en conséquence.

PREPARATION DE LA RECOLTE

® Andainer en suivant le sens du fauchage et en réalisant
des andains modérés et uniformes.

® Attendre que le foin soit bien sec.

® Suivre le circuit du rateau andaineur de facon a attaquer
le foin par la téte. :

MISE EN ROUTE

_Lors de la mise en route d'une machine neuve ou vide
il ne faut pas s'attendre & un travail parfait. En effet, la
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graisse de protection des noueurs fera rater quelques
nceuds jusqu’a son élimination compléte, la chambre étant
vide, les premiéres balles ne seront pas correctement
comprimées et n'entraineront pas correctement |'étoile du
déclencheur. Il est donc indispensable d'attendre la pro-
duction d'un certain nombre de balles avant de vouloir

modifier les réglages.

VITESSE DE TRAVAIL

Il est recommandé d'attaquer le premier travail avec
une vitesse d'avancement réduite tout en maintenant tou-
jours 540 tr/mn a la prise de force. ;

Lorsque les balles seront correctes, la vitesse pourra
atre augmentée jusqu’a 5,5 km/h. Si l'on constate que la
presse n'est pas suffisamment alimentée, il faudra faire
des andains plus volumineux de maniére qu'une balle soit
formée en 12 & 18 coups de piston.

REGLAGE DE LA HAUTEUR DU RAMASSEUR

Le meilleur résultat s'obtient en réglant les dents aussi
haut que possible en fonction de la récolte.

REGLAGE DU REGIME DU RAMASSEUR (Presses 456 et
466)

Sur les presses 456 et 466, la poulie de commande du
ramasseur est double et permet deux régimes différents :
84 tr/mn avec la grande poulie et 68 tr/mn avec la petite.

On choisira la vitesse rapide pour les récoltes denses ou
a tiges longues et la vitesse lente pour les pailles légeres
ol brisées, les fourrages courts et les regains.

REGLAGE DU GUIDE-RECOLTE DU RAMASSEUR (Presses
456 et 466)

Pour le ramassage d’andains légers, utiliser les trous
inférieurs (E et F); pour les andains lourds et denses,
choisir les trous supérieurs (G, H et 1) en veillant a la

COMMANDE
DU RAMASSEUR
(Pr. 456-466)
1. Courroie trapézoidale -
2. Ecrou de réglage -
3. Poulie double

concordance des trous de positionnement des boulons (C)
et de la tringle (D). Toutefois pour la position (H) de la
tringle (D), le boulon (C) peut étre placé en (H) ou en (n
selon les conditions de récolte. Ce réglage initial peut étre
affiné au moyen des écrous placés en bout de la tringle
(D).

Pour mieux accéder a la presse, désaccoupler la tringle
(D) et basculer le guide-récolte.

RN }1:}[:&.#}? '
REGLAGE DU GUIDE RECOLTE
A. Guide dent - B. Goupille fendue - C. Boulon -

D. Tringle de positionnement - E, F, G, H, | Trous
de réglage

REGLAGE DE LA FOURCHE D'ALIMENTATION
Les fourches d'alimentation sont différentes selon le
modéle de presse. Ici il s'agit du type 466 - 1. Ressort
amortisseur - 2. Axe du bras de retenue- 3. Fourche

d'alimentation - 4. Boulon de cisaillement

REGLAGE DE LA FOURCHE D’ALIMENTATION

La fourche d'alimentation a pour fonction de prendre
la récolte amenée par la vis et de l'introduire uniformément
dans le canal. Un réglage permet de la faire pénétrer plus
ou moins profondément dans le canal pour assurer une
répartition réguliere sur toute la surface balayée par le
piston. Une alimentation plus dense a droite ou a gauche
se traduit par la formation de balles courbes avec un lien
plus long d'un coté que de l'autre. Dans ce cas, il faut
modifier le réglage en positionnant 'axe du bras de rete-
nue plus haut ou plus bas selon le résultat escompté. Si
la balle s'oriente vers la droite (sens de la marche), remon-
ter I'axe et inversement.

Si I'anomalie persiste, c'est probablement que la vitesse
d'avancement est trop faible ou les andains trop peu
denses.
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REGLAGE DE LA LONGUEUR DES BALLES
1. Bras de déclenchement - 2. Vis de blocage -
3. Butée

REGLAGE DES NOUEURS

Les noueurs sont réglés en usine et doivent fonctionner
correctement.

Pour des raisons déja évoquées précédemment, il est
normal qu'une machine neuve ait quelques ratés lors de la
confection des premiéres balles. Si les défauts persistent
avant de changer les réglages d'origine et de créer des
probléemes supplémentaires, il y a lieu :

1) D’étudier le fonctionnement d'un noueur (voir « Con-
seils Pratiques).

REGLAGE HYDRAULIQUE DE DENSITE
(Standard sur Presse 466, Option sur presse 342,
346 et 456)

1. Régulateur hydraulique - 2. Bouton de commande.

2) D'identifier la cause du défaut a l'aide du tableau des
pannes.

3) D'y apporter le ou les remédes possibles indiqués en
regard.

REGLAGE DE LA LONGUEUR DES BALLES

Elle peut varier de 0,30 a 1,30 m. Pour diminuer la lon-
gueur des balles, abaisser la butée (3) sur le secteur et
inversement.

“Une longueur de balles irréguliére est souvent le fait
d'une alimentation insuffisante. Dans ce cas, augmenter

REGLAGE MANUEL DE DENSITE
A. Manivelle des presseurs principaux - B. Presseurs
latéraux

la vitesse ou le volume des andains ou serrer les régu-
lateurs de densité.

REGLAGE DU POIDS DES BALLES

Le poids des balles peut varier selon la nature et les
conditions de la récolte. Il doit étre vérifié de temps en
temps. Des balles trop denses provoquent une usure
prématurée de la machine.

Réglage manuel (Presses 332, 336, 342, 346, 356)

La pression est assurée par deux ressorts et se régle
au moyen de manivelles.

LIMITEUR DE COUPLE PRINCIPAL (1)
des presses 456 et 466. Sur les presses 332, 336,
342 et 346, il ne comporte qu'un seul disque

Réglage hydraulique (Standard sur 466, option sur 342, 346
et 456)

Le.rt'églage est comrpandé par un bouton et assure une
densité des balles uniforme. Pour augmenter la densité,
tourner le bouton dans le sens de I'horloge et inversement.

Réglage manuel [P.resses 332, 336, 342, 346, 356)

La pression est assurée par deux ressorts et se régle
au moyen de manivelles.
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BOULON DE CISAILLEMENT DU VOLANT

Presseurs latéraux (Presses 342, 346, 456, 466)

En cas de ramassage d'andains de faible densité, la pres-
sion peut également étre augmentée par le serrage des
presseurs latéraux (B).

Important. — Relacher les régulateurs de densité
le soir a la fin du travail afin d'éviter de surcharger la
presse a la remise en marche.

SECURITES

Les presses John Deere sont équipées de plusieurs
dispositifs de sécurité évitant la détérioration des organes
en cas de surcharges anormales.

BOULON DE CISAILLEMENT DES NOUEURS (1)

Limiteur de couple principal

Placé a l'entrée de la presse, il la protége contre toutes
surcharges excessives. Il posséde un disque sur les pres-
ses 332, 336, 342 et 346 et deux disques sur les presses 456
et 466. Veiller & ce qu'il ne patine pas anormalement en
cours de travail. Son réglage est donné dans les « Conseils
Pratiques ».

Boulon de cisaillement du volant

En complément du limiteur de couple principal, un bou-
lon de cisaillement est placé sur le volant. Il c&de en cas de
charge anormale sur le piston. Toujours rechercher la
cause de l'incident avant de le remplacer. Ne pas utiliser
n'importe quel boulon.

Important. — Aprés avoir remplacé le boulon de sé-
curité du volant, déplacer le piston vers l'avant (coté
tracteur), avant de ramener le berceau d'aiguilles & la
position de repos, sous peine d’endommager la bielle
de commande de I'arrét de piston.

Boulon de cisaillement des noueurs et aiguilles

Il céde lorsqu'un obstacle empéche le fonctionnement
des aiguilles et des noueurs. Utiliser toujours un boulon
d'origine pour le remplacer.

Boulon de cisaillement des ameneurs

Sur la presse 466, un boulon de cisaillement est placé
sur la fourche d'alimentation. En cas de besoin, le rempla-
cer également par un boulon d'origine.

PROPRETE EN COURS DE TRAVAIL

Nettoyer de temps a autres les noueurs et la butée de
piston.

Avec I'humidité, ces mécanismes risquent de fonctionner
irrégulierement.

REMISAGE

A la fin de la saison, il y a lieu de procéder au remisage
correct de la machine. Pour cela :
e La nettoyer entiérement et minutieusement. La poussiére
et les déchets de végétaux entretiennent I’humidité.
® Repeindre les endroits ou le métal est apparent, a
I'exception des parois intérieures de la chambre a balles.
e Garnir tous les graisseurs. Enduire de graisse les
noueurs, le chemin de roulement du piston et les parois
intérieures de la chambre a balles.
e Nettoyer les chaines a l'aide d'un solvant et aprés sé-
chage, les enduire d'huile épaisse.
® Faire fonctionner la machine a bas régime pour parfaire
la lubrification.
e Vérifier le bon état de toutes les pigces et commander
immédiatement celles qui seraient a remplacer.
e Placer la machine a I'abri, sur cales et gonfler les pneus
a la pression normale. Les couvrir d'une toile pour les pro-
téger de la lumiére, de la graisse et de I'huile.

REMISE EN ETAT POUR LA NOUVELLE SAISON

e Enlever la graisse du mécanisme des noueurs et de la
chambre a balles et éliminer I'huile en excédent des chai-
nes.

® Refaire un graissage complet pour éliminer la conden-
sation qui aurait pu se produire dans les paliers et les
roulements.

® Vérifier la pression de gonflage des pneus.

® Vérifier le niveau de I'huile du boitier de commande.
Utiliser de I'huile John Deere SAE 90-140 API-GL 5 ou une
huile SAE 90 équivalente.

e Contréler le serrage des vis et boulons.

® Vérifier les réglages suivants, dans I'ordre indiqué :

. Réglage de la bielle d'aiguille.

. Synchronisation de la presse.

. Réglage du bec noueur.

Réglage du disque de ficelle.

Réglage du bras porte-couteau.

Réglage du reteneur de ficelle.

. Réglage de synchronisation des aiguilles.
. Réglage des doigts pousse-ficelle.

. Réglage du frein de noueur.

. Réglage de l'arrét de piston.

_ Vérifier le fonctionnement du limiteur de couple (voir
Conseils Pratiques).

¢ Roder les piéces qui ont été remplacées.

SooENOUTALN =
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EQUIPEMENTS

Ces équipements permettent d'améliorer les performan-
ces des presses. Quelques uns d'entre eux sont montés de
base sur certains modéles. Un tableau que vous trouverez
en début de cette étude a la suite des « Caractéristiques
Générales » précise les compabtibilités entre les équipe-

ments et les machines.

ORIENTATION HYDRAULIQUE DE L'ATTELAGE
Permet de mettre ['attelage en position désirée depuis
le poste de conduite du tracteur

a\
L
i

ATTELAGE A ROTULE
Il remplace les plaques d'attelage dans les terrains
accidentés. Une douille amovible permet d'utiliser des
broches d'attelage de 26,5 ou 33 mm. A fixer a la
barre oscillante du tracteur

RALLONGES DE PISTON (1)
Augmente sa capacité avec de la matiére séche
ou légere
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RELEVAGE HYDRAULIQUE DU RAMASSEUR
Le réglage de la hauteur du ramasseur se fait du
poste de conduite du tracteur

ROUE DE JAUGE DU RAMASSEUR
Contréle la position du ramasseur sur terrain
accidenté

b

e i

RETENEURS LATERAUX

Montés sur chaque cété de la chambre ils augmentent
la densité des balles avec de la matiére séche et
légére. Ne les monter que lorsque la peinture du
canal est suffisamment usée. Deux jeux peuvent étre
montés en méme temps. Si un seul est monté, le fixer
dans les trous avant. Les retirer en conditions
normales

S

COMPTEUR DE BALLES

REGULATEUR HYDRAULIQUE DE DENSITE
Il évite les rectificatoins fréquentes de réglage.
1. Réservoir - 2. Bouton de réglage

3‘1»!
LA
€ 1209 v
ATTELAGE REMORQUE, CHUTE DE BALLES
ET RALLONGE
1. Chute de balles - 2. Rallonge de chute - 3. Barre
d'attelage réglable

e

/ RAMPE DE CHARGEMENT

1. Plaque d'adaptation - 2. Tringle de pivote-
ment - 3. Epingle d'axe - 4. Points d'accro-
chage - 5. Chaines supérieures. Elles doivent
étre croisées. Les ““S” d'extrémité fermés en
raison du conditionnement a ['usine doivent
étre ouverts. - 6. (Eillets - 7. Chaines inférieu-

res - 8. Points d'accrochage - 9. (Eillets

VIRE-BALLES
Il en existe de différents modéles. Leur réle est de
faire tomber la balle sur son cété étroit

LANCEUR DE BALLES
Simple et peu colteux il est commandé hydraulique-
ment. Il ne peut s'adapter & la presse 466. Lors de
son utilisation sur une presse 456 il est recommandé
d'utiliser une vitesse raisonnable pour ne pas le
surcharger.

COFFRET SERVICE
Ce coffret contient les pieces de
premiére urgence : dents de
ramasseur, boulons de cisaille-
ment, maillons raccord, courroie
de ramasseur, graisseurs




DEFAUTS DE FONCTIONNEMENT

Le tableau ci-aprés vous aidera & remédier aux pannes
que vous rencontrerez en cours de travail. Il est toutefois
indispensable de bien identifier le défaut et de répérer le
réglage en place avant de le modifier afin de pouvoir y
revenir si le changement apporté ne donne pas satisfaction.
Avant toute chose, il faut connaitre a fond le fonctionne-
ment du noueur dont vous trouverez la description dans les
«Conseils Pratiques ». Il faut aussi savoir que l'utilisation
d'une ficelle de mauvaise qualité sera a l'origine de la plu-
part des probléemes de liage.

PANNE

CAUSE PROBABLE .

REMEDE

Une extrémité de la
ficelle est prise dans une
boucle du noeud

La méchoire du bec noueur
se referme sur un brin de
ficelle

Plier le bras bone-comeau de

telle sorte que le cran de guidage
maintienne la ficelle sur la machoire
-du bec davantage vers la droite. Régler
la synchronisation des disques du

noueur comme décrit

PANNE [ cause prOBABLE REMEDE

DIFFICULTES DE NOUAGE

Régler les doigts pousse-ficelle
Régler les aiguilles et/ou le disque
Vérifier la tension au disque et au
coffre  ficelle

Monter les rallonges de piston

Les doigts pousse-ficelle ne
prennent pas la ficelle ou
ne I'aménent pas i |'empla-
cement correct du noeud

Nettoyer |‘entourage des reteneurs et
voir si les ressorts ne sont pas écrasés,
cassés ou décrochés

Les reteneurs de fourrage ne
pénétrent pas dans le canal
de la presse

Noeud dans la ficelle au-
dessus de |a balle

Course insuffisante du bras
porte-couteau au-deld du
bec noueur

Tension insuffisante du res-
sort de came de la méchoire
du bec noueur

Plier le bras porte-couteau de fagon
4 augmenter sa course au-deld du bec

noueur

Serrer |'écrou de réglage du ressort
de la came de méachoire du bec noueur

Une tension trop forte de la Détendre le ressort de reteneur de

y ficelle sur le bec pendant le ficelle
nouage est |a cause de son Polir les rugosités des surfaces et
cisaillement des bords du bec

ki
La ficelle est cassée dans
le noeud

/ cc e

Noeud papillon simple:

Course insuffisante du bras
porte-couteau au-deld du
bec noueur

Tension insuffisante du res-
sort de came de la michoire
du bec-noueur

Plier le bras porte-couteau de
fagon 4 augmenter sa course
au-deld du bec noueur

Serrer |'écrou de réglage du
ressort de |la came de méchoire
du bec noueur

" Couteau de ficelle émoussé Aiguiser le couteau de ficelle
Extrémités de la ficelle

effilochées

Ficelle coupée et/ou effilo-
chée derriére le noeud

A la rotation du bec noueur,
la ficelle est pincée entre ce
dernier et la bras porte-cou-
teau, ce qui I'endommage &
une distance de 12 & 26 mm
(1/2 = 1 in) derriére le noeud

Rugosités du bras portecou-
teau coupant la ficelle d en-
viron 18 4 30 mm (3/4 —
1-1/4 in) derriére le noeud

Tension trop forte du brin
de ficelle supérieure

Plier le bras porte-couteau de
telle sorte qu'il permette la
libre rotation du bec noueur.
S’assurer que le bord éjecteur
est en contact avec le talon
du bec noueur

Eliminer les rugosités du cran
de guidage de ficelle du bras
porte-couteau

Réduire le poids des balles en
desserrant les régulateurs de
densité et/ou vérifier la ten-
sion de ficelle

Bec usé ou détérioré Remplacer |‘ensemble du bec noueur

La densité des balles est Serrer les régulateurs de densité des
trop faible balles

Reteneur de ficelle trop Réduire le serrage

serré

Réglage incorrect du disque Régler le disque

Noeud insuffisamment
serré

Usure normale du noueur Régler le bras porte-couteau

Tension insuffisante du rete- | Serrer le ressort du reteneur

neur de ficelle

Coutea. émoussé ou ébréché | Aiguiser le couteau de ficelle

Extrémités des brins de
longueur indgale

Détendre le ressort du reteneur et/ou
éliminer tous les bords tranchants et
bavures du reteneur et des disques

Ficelle cisaillée dans les
disques

La goupille du pignon d’entrainement
du bec noueur est cisaillée ou perdue

Le bec noueur ne tourne pas

La machoire du bec ne

Vérifier si le galet de la machoire

TN s‘ouvre pas du bec noueur n’est pas perdu, si les
Deux bouts de ficelle surfaces du galet et de la came ne sont
sans noeud |pas trop usées, ou si la machoire

du bec n'est pas détériorée

Brin de dessus de balle arra- Augmenter |a pression des ressorts de

ché du disque (peut étre vé-
rifié par le fait que le bout

reteneur de ficelle ou diminuer la
tension des régulateurs de densité des
balles

du brin de ficelle d'aiguille
a une coupure franche, apla-
tie par les disques). Ce brin
est généralement plus court
que le brin comportant le
noeud simple

La ficelle a été arrachée des
disques (se distingue du cas
précédent par le fait que le

Diminuer la pression des ressorts de
reteneur de ficelle et la tension des
régulateurs de densité des balles

MNoeud simple dans le brin
de ficelle d'aiguille

bout de la ficelle n'a pas
une coupe franche, il est ef-
filoché et déchiré)

Le brin de ficelle d'aiguille
est pris par le gafet de la
méchoire du bec noueur

L’aiguille ne place pas la fi-
celle dans le disque

Mauvaise tension de ficelle

. Ficelles mal enfilées dans les
aiguilles

Régler les aiguilles comme indiqué
et/ou procéder & la synchronisation des

disques

Vérifier si la goupille du pignon du
disque ou de la vis sans fin n'est pas

cisaillée ou perdue

Veérifier si la ficelle passe bien par le

tendeur dans la boite 4 ficelle
Régler la tension de ficelle

Voir paragraphe Passage des ficelles

Le brin de ficelle d'aiguille
s'enroule autour du galet,
avec formation d'un second
noeud par le bec noueur

Méme cause que précédem-
ment. Cependant |'utilisateur
se rendra compte plus facile-
ment de cette anomalie que
de la précédente

Méme reméde que plus haut. Vérifier
en outre si des piéces de |'ensemble du
noueur ne sont pas cassées ou dété

riorées

La ficelle d'aiguille passe
par-dessous la machoire du
bec noueur pendant le pre-
mier quart de sa rotation

Le doigt pousse-ficelle ne
retient pas la ficelle dans
la position de nouage

Régler le doigt pousse-ficelle
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CAUSE PROBABLE

REMEDE

PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE

oc 1807

Le noeud n'est pas chassé
du bec noueur

Tension trop forte sur le bec
noueur

Le bord éjecteur du bras porte-
couteau ne touche pas le
talon du bec

La course du bras porte-
couteau est insuffisante

Bec noueur rugueux

Bec noueur usé ou déformé

Desserrer 'écrou de réglage du ressort
de la came de michoire du bec noueur

Plier le bras porte-couteau de sorte
que le bord éjecteur touche le talon du
bec noueur

Plier le bras portecouteau de facon a
augmenter sa course au-dela de I'extré-
mité du bec noueur

Polir tous les bords rugueux 2 la toile
émeri .

Remplacer le bec noueur

LE POIDS DE LA BALLE EST INCORRECT

Lk
Balle trop légére

Ressorts des régulateurs pas
assez tendus

Tendre les ressorts des régulateurs
de densité

E—
Balle trop lourde

Ressorts des régulateurs
trop tendus

Desserrer les ressorts des régulateurs

La balle est trop lourde,
méme quand les ressorts
des régulateurs sont
détendus

Foin ou paille trop verts ou
trop humides

Laisser sécher le foin ou la paille avant
de presser
Enlever les reteneurs latéraux

Balle trop longue

Pas assez de récolte dans la
partie supérieure de la balle
et/ou I'étoile de mesure ne
vient pas correctement au
contact de la récolte pressée

Tendre les ressorts des régulateurs de
densité

MAUVAIS FONCTIONNEMENT DU RAMASSEUR

Les dents du ramasseur s'en-
foncent dans la terre

Le ramasseur est réglé trop
bas

Relever le ramasseur

La récolte n'est pas ramassée
proprement

Le ramasseur reste en position
haute

Les dents du

Régler correctement le ressort com-

pensateur du ramasseur

ar sont
trop hautes

La vitesse d'avancement est
trop grande

La récolte n’est pas bien
rételde

Dents pliées ou cassées
Andains trop légers

Abaisser le
Réduire la vitesse d'avancement

Retourner la récolte sur un autre
andain

Redresser ou remplacer les dents
Faire des andains plus denses

Les dents du ramasseur ne
tournent pas

La courroie du ramasseur
patine

Remplacer ou tendre la courroie

DIFFICULTES D'ALIMENTAT

10N

jpiston est & hauteur du
contre-couteau.

mauvais réglage du piston

Le piston touche la fourche | Mauvais réglage Régler le piston et la fourche
dans le haut de la chambre
La presse s'arréte quand le Couteaux émoussés et/ou Aiiguiser les couteaux et/ou régler

le piston

Balle trop courte

Le bras de déclenchement ne
revient pas a sa position initiale|

Régler le dispositif de longueur des
balles

LA BALLE N'EST PAS HOMOGENE

Répartition irréguliére du
matériau dans la balle

Mauvais réglage de la fourche
dalimentation.

Vitesse d'avancement trop
faible et/ou andains insuffi-
sants

Ressorts des régulateurs pas
assez tendus

Mangue d'alimentation

Régler la fourche d"alimentation

Augmenter la vitesse d’avancement
et/ou faire des andains plus volu-
monieux

Tendre les ressorts des régulateurs de
densité

Pasitionner I"axe du tirant de fourche
dans les trous inférieurs et/ou faire des
andains plus volumineux

Balle déchiquetéde

Couteaux émoussés

Mauvais réglage du piston

Aiguiser les couteaux

Régler le piston

Longueur irréguliére de la
balle

Le bras de déclenchement
saute

Placer une rondelle de 1,5 x 10,3 x 25,4
mm (0.060 x 13/32 x 1 in) entre les
flasques de la poulie de |'étoile de mesure,

La presse s'arréte dans son
cycle de compression

La charge est trop forte

Le piston est arrété par des
corps étrangers

Desserrer les régulateurs de densité

Enlever les corps étrangers

La presse ne démarre plus
apreés avoir été bloguée
pendant la compression

Piston bloqué

Faire tourner le volant de 2 ou 3 tours
dans le sens des aiguilles d'une montre,

puis embrayer le tracteur

ATTENTION: Avant de tourner
le volant & la main, s'sssurer que
lea aiguilles sont bien i la position repos

La récolte n’est pas entraihée

La courroie de la vis dali-

par la vis

mentation patine

Tendre la courroie

LES AIGUILLES NE MONTENT PAS

Mauvais fonctionnement du
chien de déclenchement

Ressort du bras de déclenche-
ment cassé ou ressort du chien
de déclenchement perdu

Remplacer les ressorts cassés ou perdus

Cisaillement de la goupille de
sécurité des noueurs

Voir la rubrique Cisaillement
des boulons de sécurité

Voir la rubrique Cisaillement des boulons

de sécurité

PANNE

CAUSE PROBABLE

] REMEDE

o

DIFFICULTES DE COMMANDE

Le limiteur de couple patine
en travail normal

Boulons desserrés

cisaillé

Boulon de sécurité du volant

Le remplacer

Serrer les boulons du limiteur de couple

CISAILLEMENT DES BOULONS DE SECURITE

Cisaillement du boulon de
sécurité du volant

Couteaux émoussés

. chambre 4 balles

Balles trop lourdes

4 balles

Corps étrangers dans la

Aiguilles dans la chambre

Aiguiser les couteaux

Eliminer ces obstacles

Couteaux trop écartés Régler le piston
Mauvais réglage de |’arrét Régler I'arrét du piston
du piston

Couronne d'embrayage usée | Remplacer la couronne

Desserrer les régulateurs

repos

Ramener les aiguilles 4 la position

de densité

Cisaillement de la goupille
de sécurité des noueurs

Frein des noueurs trop serré

Desserrer le frein des noueurs

Mauvais réglage des aiguilles

Les aiguilles heurtent un

Régler les aiguilles

Eliminer ces obstacles

obstacle

Noueurs bloqués

Eliminer tous les obstacles
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GUIDE D’ENTRETIEN

Les périodicités indiquées ci-dessous sont valables pour dés conditions normales d'utilisation. En conditions sévéres
graisser et vidanger plus souvent.

Suivant | Toutes les .... heures Chaque | Voir
besoin 8 10 20 40 50 100 | saison | figure
TRANSMISSION
Bague de volant - graisser .................. ] 1
Transmission avant - graisser ................ [ ) [ ] O 2
Chaines - nettoyer, huiler, tendre ............ ® 3
Limiteur de couple - graisser ................ e 4 Fig. 6 - ROUE DE JAUGE (Option) Fig. 10 - BIELLE DE PISTON - PRESSES 322, 336,
Boitier de commande - niveau .............. [ ] 5 342, 346
RAMASSEUR
Roue de jauge - graisser .................. [ ] ® 6
ALIMENTATION
Entrainement vis sans fin - graisser .......... o 7
Fourche = -gralsser = ., e lmsin £ 5 sl b ® 8,9
PISTON
Bielle de piston - graisser .................. [2) 10
Axe de piston - graisser .................... @ 11
Roulement téte de bielle - graisser .......... @ 12
Arrét de piston - graisser .................... [ 13

NOUAGE
Plateau came - graisser ...................... @ 14
Berceau d'aiguille - graisser ........... ... ... [ ] 15
Galets de pousse-ficelle - huiler .............. @ 16
Noueur (Pr 332, 336) - graisser ] E1g 17
® (1

Noueur (Pr 342, 346, 456, 466) - graisser ........ 18

Bielle d’aiguilles (Pr 332, 336, 342, 346) - graisser L ] 19 ; 3 ' 466 '

Axe de bielle d'aiguilles (Pr 456, 466) - graisser ® 20 Ho U e R T |
REGLAGE HYDRAULIQUE DE DENSITE

Réservoir - niveau .................ccvvuen.. @ 21

Purger:ila_gircuit- s 2 s ogl ool — o el o 21

Bouchon et filtre - nettoyer .................. L 22

(1) Un graissage exceseif des noueurs entraine une accumulation de poussiére et de débris de récolte provoquant une usure bprématurée
et des casses de piéces.

~er,

.

|
20h 40h 8h 40h
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Fig. 12 - ROULEMENT DE TETE DE BIELLE -
PRESSES 342, 346, 456, 466

Fig. 2 - TRANSMISSION AVANT

Fig. 1 - BAGUE DE VOLANT Fig. 5 - BOITIER DE COMMANDE
Graisser la bague de volant & chague remplacement 1. Bouchon de remplissage - 2. Bouchon de niveau - Fig. 8 - FOURCHE D'ALIMENTATION - PRESSE 456

du boulon de sécurité 3. Bouchon de vidange

oy A= MMITERE DE B 1L Fig. 9 - FOURCHE D'ALIMENTATION - PRESSE 466

Fig. 13 - ARRET PISTON




Fig. 18 - GRAISSAGE DU NOUEUR
(Pr. 342, 346, 456, 466)
1. Pompe - 2. Réservoir. Toutes les dix heures
appuyer 4 fois & fond sur le piston.

Fig. 21 - REGLAGE HYDRAULIQUE DE DENSITE
(Pr. 456, 466)

1. Repére de niveau & maintenir, les vérins étant

rétractés. L'huile du réservoir doit étre propre, sinon

la renouveler. Périodiquement purger le systéme en

faisant tourner la prise de force et en desserrant le
record du vérin gauche Fig. 22 - BIELLE D'AIGUILLE (Pr. 456, 466)

Fig. 15 - BERCEAU D'AIGUILLE - LUBRIFIANTS RECOMMANDES ET CAPACITES
1. Graisser des deux cétés ORGANES LUBRIFIANTS CAPACITES
BOITIER DE COMMANDE JOHN DEERE - SAE 85 - 140 - API GL 5
ou huile SAE 90 équivalente 381
GRAISSAGE CENTRALISE DU NOUEUR JOHN DEERE - QUICK LUBE (exclusivement)
MULTI-LUBER référence AN 11 100 0,34 |
RESERVOIR DU REGLAGE HYDRAULIQUE HY-GARD (JDM J 20 A) ou 303 JOHN DEERE
i A\ ¥ DE DENSITE a usage spécial (JDM J 14 B) 2,65 |
’ : - GRAISSAGE GENERAL Graisse JOHN DEERE tous usages
Fig. 19 - BIELLE D'AIGUILLE (Pr. 332, 336, 342, 346) ou graisse SAE équivalente
PNEUMATIQUES 332 | 336 | 342 | 346 456 | 466 PRESSION
; Fig. 20 - FILTRE DU RESERVOIR <7 B
e HYDRAULIQUE DE DENSITE - 5.00 X 15 e | ® 1 bar
Fig. 16 - GALETS DE COMMANDE Tous les 10 jours de fonctionne- o A Coté droit 7.00 X 12 - 4 ply @ [ ® ® 1 bar
< DU POUSSE FICELLE ment, démonter les couvercles B 8.50 X 12 -6 ply O @ 1 bar
‘assurer chaque jour qu'ils tournent librement et C et le filtre A. Enlever la
poussiére des couvercles et c 10 052? 1><5 .125 | . » @ @ : : g II;:::
= plonger le filtre dans I'essence Coté gauche  |,000 % 15 - 10pp?(y o | @ 2 bar
11,50 X 15 -6 ply 1,3 bar

Fig. 17 - GRAISSAGE
DU NOUEUR (Pr. 332, 336)
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CONSEILS

PRATIQUES

Le démontage et le remontage des presses ramas-
seuses John Deere 332, 336, 342, 346, 456 et 466 ne compor-
te que quelques points délicats que nous traiterons dans
cette deuxiéme partie. Par contre une presse ramasseuse
comporte de nombreux réglages qu'il faut effectuer lors-
que le besoin s'en fait sentir et que nous détaillons dans
les pages qui suivent. Afin que cet exposé soit clair et
les renseignements facilement accessibles, nous avons
divisé cette étude en plusieurs chapitres comme suit :
— Transmission, boitier de commande ;

-— Ramasseur ;

— Ameneurs ;

— Piston ;

— Systéme de nouage ;

— Roues ;

— Equipements hydrauliques ;
— Divers.

CARACTERISTIQUES

Limiteur de couple d'entrée

Couple maxi :
— Presses 332 et 336 : 54 4 68 daN.m ;
— Presses 346 et 346 : 64,4 4 78 daN.m ;
— Presses 456 et 466 : 95 & 108 daN.m.
Longueur des ressorts :
— Presses 332 et 336 : 40,5 34 42 mm ;
— Presses 342 et 346 : 38,9 4 40,5 mm :
— Presses 456 et 466 : 43,7 mm.

Boitier de commande

Couple de rotation de l'arbre d’entrée : 0,6 2 1,7 Nm.

Couple de rotation de l'arbre de manivelle : voir
« Conseils Pratiques ».

Couple de rotation de I'arbre du volant : + 3 3 9 Nm,
voir « Conseils Pratiques ».

COUPLES DE SERRAGE GENERAUX

COUPLES RECOMMANDES EN Nm (ftlb) PAS FINS
ET PAS NORMAUX
2 (B) 5 (D) 8 (F)
h%u‘li:n o) ::'::[ B Trois traits Six traits
1/4 Inutilisé 14 (10) 19 (14)
5/16 Inutilisé 27 (20) 41 (30)
3/8 Inutilisé 47 (35) 68 (50)
7/16 47 (35) 75 (55) 108 (80)
1/2 75 (55) 115 (85) 163 (120)
9/16 102 (75) 176 (130) 237 (175)
5/8 142 (105) 230 (170) 325 (240)
3/4 251 (185) 407 (300) 576 (425)
7/8 217 (160) 603 (445) 929 (685)
1 339 (250) 908 (670) 1396 (1030)
1-1/8 447 (330) 1234 (910) 1979 (1460)
1-1/4 651 (480) 1695 (1250) 2793 (2060)

CHAINE CINEMATIQUE
DES PRESSES JOHN DEERE

A. Prise de force du tracteur - B. Trans-
jIF mission - C. Limiteur de couple - D. Boi-
O tier de commande - E. Volant - F. Mani-

velle du piston - G. Piston - H. Entrai-
nement du ramasseur - J. Ramasseur -
K. Fourche d'alimentation - L. Pompe

B hydraulique de réglage de densité -
M. Vis d'alimentation - N. Entrainement
de la vis - P. Noueurs - R. Aiguilles
VY E
=m—r—mC
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Ne remplacer les boulons que par des boulons de
méme résistance. Les boulons normaux ont une téte
normale. Les boulons & grande résistance ont trois traits
sur la téte (SAE 5). Les boulons a trés grande résistance
ont six traits (SAE 8).

COUPLES DE SERRAGE PARTICULIERS (en daN.m)

Boulons des demi-boites de commande : 9,5 & 12,2.
Boulons du couvercle sur la boite de commande : 95
3122,
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Ecrou du volant : 25.

Boulons de la boite de commande sur la chambre a

balles : 21,7 a 24,4.

Boulons de la manivelle du piston :
— 332, 336, 342, 346 : 31;
— 456 et 466 : 40.

Boulons de montage des couteaux fixes : 10 & 12.
Boulons pivot du berceau d'aiguilles : 4 a 6.
Plague d'attelage : 35.

Boulons de roue : 11,5 & 13,5.

TRANSMISSION PRINCIPALE

Le mouvement de la prise de for-
ce du tracteur est transmis a la pres-
se par l'intermédiaire de deux arbres
classiques & cardans (1 et 2). La
connexion entre ces deux arbres se
fait sur un palier relais réglable ver-
ticalement et latéralement pour s’adap-
ter aux différents types de tracteurs
utilisés. La presse 332 est équipée
d'un seul arbre. Un limiteur de couple
(3) placé a l'entrée de la presse, la
protege contre les surcharges éven-
tuelles. Un boitier de renvoi (4) entrai-
ne la manivelle du piston et supporte
le volant (5) destiné a atténuer les
a-coups provoqués essentiellement par
les mouvements alternatifs du piston.
Un arbre de transmission (6) com-
mandé par une chaine transmet le
mouvement aux ameneurs et aux
noueurs.

ARBRE DE TRANSMISSION AVANT

Cet arbre qui permet d'animer la
presse a partir de la prise de force

TRANSMISSION PRINCIPALE
2 1. Arbre avant de transmission’~-
2. Arbre arriére de transmission.
Sur la presse 332, il n'y a qu'un
seul arbre - 3. Roue libre et limi-
teur de couple - 4. Boitier d'en-
trée - 5. Volant latéral - 6. Arbre
de transmission vers les ame-
neurs et les noueurs

du tracteur est double avec un relais
réglable sauf pour la presse 332 qui
posséde un arbre simple donc sans
relais. Il s’agit de transmissions clas-
siques dont la réparation simple, a dé-
ja été traitée dans notre numéro 2.

ARBRES DE TRANSMISSION AVANT

1. Garants télescopiques - 2. Chaine d'immobilisation
des garants - 3. Palier de garant - 4. Fixation des
gﬁ‘"“ garants - 5. Fourche de cardan - 5a. Fourche (ancien
montage) - 6. Verrouillage sur l'arbre de prise de
force du tracteur - 7. Graisseur - 8. Circlip - 9. Croi-
sillon - 10. Goupille - 11. Arbre télescopique
12. Garant de relais - 13. Circlip - 14. Roulement -
15. Palier relais - 16. Arbre télescopique - 17. Arbre
télescopique - 18. Support de palier - 19. Axe -
20. Potence réglable
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ROUE LIBRE ET LIMITEUR
DE COUPLE

(Presses 332, 336, 342, 346)
1. Manchon - 2. Goupille élas-
tigue - 3. Rondelles d'appui -
4. Fourche - 5. Bague - 6. Ron-
delle d'appui - 7. Rondelle plate
- 8. Ressort - 9. Roue libre -

ROUE LIBRE ET LIMITEUR
DE COUPLE

(Presses 332, 336, 342 et 346)
Dépose

® Chasser la goupille élastique (2).
i Tirer l'arbre de transmission avant
jusqu’'a ce que le disque de la four-
che (4) se dégage de I'arbre d'entrée
du boitier.

® Déposer le limiteur de couple.

Remise en état

® Desserrer progressivement les huit
écrous des boulons (13) d'assemblage.

_® Démonter les différents éléments.

® Les nettoyer, vérifier leur état et
remplacer les piéces défectueuses.

® Remonter les piéces a l'aide du des-
sin ci-contre.

® Serrer les écrous progressivement
et modérément. Leur serrage sera re-
vu lors du réglage.

Remontage

® Mettre I'entretoise (12) sur I'arbre
en orientant le chambrage vers le cir-
clip.

® Placer le limiteur de couple assem-
blé sur I'arbre.

® Monter la fourche (4) sur [l'arbre
puis le manchon (1) avec les deux
rondelles (3) de 0,64 mm.

® Enfoncer un poingon dans le trou
du manchon (1) pour que la fourche
(4) se mette en place.

10. Disque - 11. Plateau de pres-

sion - 12. Entretoise - 13. Bou-

lon (8) - 14. Garnitures - 15. Axe

épaulé - 16. Cliquet - 17. Gou-
pille élastique

® Tirer le limiteur de couple vers
I'avant et mesurer le. jeu entre le
moyeu du disque (10) et l'entretoise
(12).

® Déposer la fourche (4) et introduire
entre celle-ci et le limiteur de couple,
des rondelles (6) de 1,5 mm pour ob-
tenir I'épaisseur correspondant au jeu
mesure.

Important. — Les rondelles (6)
doivent étre placées entre la face
arriére de la fourche (4) et le limi-
teur de couple et non pas entre
I'entretoise (12) et le limiteur de
couple ol le jeu a été mesuré.

® Remonter la fourche (4), les deux
rondelles (3) et fixer le manchon (1)
sur l'arbre a4 l'aide de la goupille
élastique (2)

Réglage du limiteur de couple
(Presse 332, 336, 342 et 346)

Le limiteur de couple des presses
332 et 336 doit patiner a un couple de
54 a 68 daN.m et celui des presses
342 et 346 a 64.4 a 78 daN.m.
® Bloquer le piston.
® Vérifier ce couple & laide d’un
levier fixé au limiteur. Sur les presses
a4 arbre de transmission a 3 cardans
il est possible. de placer une clé dy-
namométrique a l'avant de |'arbre hexa-
gonal aprés avoir enlevé la partie
avant de l'arbre de transmission.
® Si le limiteur décroche avant les
valeurs indiquées, resserrer les &8
ecrous. Si par contre il est nécessai-
re d'appliquer un couple supérieur a
gelul qui est prescrit, desserrer les
écrous.
® Ce réglage étant effectué, la lon-
gueur des ressorts doit gtre de 405
a 42 mm pour les presses 332 et 336
et de 389 a 40,5 mm pour les pres-
ses 342 et 346. Dans le cas contraire
et aprés avoir vérifié que les garni-
tures (14) ne sont ni collées, ni usées
a fond, il y a lieu de changer les
ressorts,

ROUE LIBRE ET LIMITEUR
DE COUPLE

(Presses 456 et 466)

Dépose

Procéder comme précédemment pour
les autres presses en s'aidant de la vue
sclatée correspondante.

Remise en état

® Desserrer progressivement et enle-
ver les écrous 13.

® Désassembler les piéces et les net-
toyer.

® Vérifier leur état et en particulier
celui des butées a aiguilles (3), des
roulements a aiguilles (5), des ressorts

n

ROUE LIBRE ET LIMITEUR
DE COUPLE
(Presses 456, 466)

1. Manchon - 2. Goupille
élastique - 3. Butée a ai-
guilles - 4. Rondelle -
5. Roulement a aiguilles -
6. Fourche - 7. Bague
d'étanchéité - 8. Rondelle
- 9. Ressort - 10. Roue
libre - 11. Garnitures -
12. Plateau de pression -
13. Boulon - 14. Entretoise
- 15. Rondelle - 16 et
17. Disques de friction -
18. Goupille élastique -
19. Axe - 20. Cliquet de
roue libre - 21. Graisseur

(9) et controler I'usure des garnitures
(11).

® Remonter I'ensemble en serrant les
écrous progressivement. Leur serrage
sera modifié lors du réglage du limi-
teur de couple comme indiqué plus
loin.

Repose

e Placer le limiteur de couple assem-
blé sur l'arbre.

e Puis y mettre une rondelle (4) de
23 mm, la butée & aiguilles (3) et une
deuxiéme rondelle (4).

e Faire glisser la fourche (6) sur I'ar-
bre.

e Mettre ensuite une rondelle (4) et
une butée & aiguilles (3).

® Fixer le manchon (1) sur l'arbre &
'aide de la goupille élastique (2).

Réglage du limiteur de couple

Le limiteur de couple des presses
456 et 466 doit patiner & un couple
compris entre 95 et 108,5 daN.m.
® Bloquer le piston.

e Enlever la partie avant de I'arbre de
transmission.

® Placer une clé dynamométrique sur
I’arbre hexagonal.

e Mesurer le couple de patinage.

® Serrer ou desserrer les écrous des
ressorts selon que le limiteur décroche
4 un couple inférieur ou supérieur.

® Ceci étant fait, la longueur des res-
sorts doit étre de 43,7 mm. Dans le
cas contraire et aprés avoir vérifié que
les garnitures (11) ne sont ni collées,
ni usées a fond, il y a lieu de chan-
ger les ressorts.

BOITIER DE COMMANDE

Le boitier de commande regoit le
mouvement engendré par le tracteur et

BOITIER DE COMMANDE

1. Chaine - 2. Circlip - 3. Pignon
- 4. Entretoise - 5. Bague d'étan-
chéité - 6. Céne de roulement -
7. Cuvette de roulement - 8. Ar-
bre d'entrée - 9. Cuvette de rou-
lement - 10. Céne de roulement

transmis par 'arbre de transmission. Il
le transmet au volant, 4 la manivelle
actionnant le piston et, par linterme-
diaire d'un pignon a chaine.fixé sur
I'arbre d’entrée aux autres organes de
la machine.

TABLEAU DES PANNES ET REMEDES

Manque d’huile.
Roulements desserrés.
Mauvais engrénements
Bruit des pignons.

Jeu entredents trop im-
portant.

Grippaae des pignons.

Manque d'huile
Grippage des pignons.
Surchauffe | Roulements défectueux.
Montage incorrect des
couvercles de palier.

Joint & lévres défectueux
Excés d'huile.

Fuite Reniflard bouché.
d’huile Serrage incorrect de la
boulonnerie.

Dépose du boitier

® Enlever l'arbre de transmission, le
limiteur de couple, la chaine de com-
mande d’alimentation.

® Dévisser I'écrou a créneaux du vo-
lant et déposer celui-ci a l'aide d'un
palan.

® Retirer les boulons fixant la bielle
a la manivelle.

= 4Bl

- 11. Pignon conique - 12. Ron-
delle d'appui - 13. Ecrou - 14. Re-
niflard - 15. Bague - 16. Pion de
positionnement - 17. Demi-boitier
- 18. Cales de 0,13, 019 et
0,51 mm - 19. Cuvette de roule-
ment - 20. Céne de roulement -
21. Circlip - 22. Pignon - 23. Céne
de roulement - 24. Cuvette de
roulement 25. Bague d'étan-
chéité - 26. Arbre de manivelle
- 27. Demi-boitier - 28. Vis -
29. Cale de 0,13, 0,19 et 0,51 mm
- 30. Couvercle - 31. Vis - 32. Vis
- 33. Rondelle - 34. Vis - 35. Cu-
vette de roulement - 36. Céne de
roulement - 37. Arbre de volant -
38. Clavette - 39. Goupille fen-
due - 40. Pignon conique -
41. Entretoise - 42. Cale de 0,13,
0,19 et 0,51 mm - 43. Céne de
roulement - 44. Cuvette de rou-
lement - 45. Bouchon expansi-
ble - 46. Bague d'étanchéité -
47. Ecrou - 48. Bras d'entraine-
ment du volant - 49. Bouchon de
niveau - 50. Vis - 51. Volant -
52. Graisseur - 53. Ecrou a cré-
neaux - 54. Rondelle - 55. Bague
- 56. Boulon de cisaillement -
57. Bague

® Supporter le boitier et retirer les
boulons le fixant a la presse.
® Déposer le boitier de commande.

QOuverture du boitier

® Déposer la manivelle du piston.

® Retirer les boulons (31) et le cou-
vercle (30) en conservant les cales de
réglage (29).

® Enlever les 12 boulons assemblant
les deux moitiés du boitier (17 et 27)
en prenant bien soin de ne pas lais-
ser tomber les arbres (26 et 37) inter-
nes ainsi libérés.

® Garder les cales (26) de réglage de
I'arbre de manivelle (37).

Dépose de I'arbre d’entrée.

® Enlever I'écrou (13). Sur les pres-
ses de la série 300 il est crénelé et
arrété par une goupille fendue. Sur les
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presses de la série 400 il est simple-
ment freiné par un coup de pointeau.
® Dégager le pignon (11) et le céne
de roulement (10) et sortir I'arbre par
I'avant.

© Retirer le circlip (2) de [I'arbre
d'entrée et récupérer le pignon, l'en-
tretoise et la bague d'étanchéité.

® Enlever le roulement de I'arbre a la
presse.

Démontage complet

® Enlever les bagues d'étanchéité du
boitier (46) et de l'arbre de manivell2
(25).

® Extraire le céne de roulement (20)
de l'arbre (26).

® Enlever le circlip (21) et dégager
le pignon.

® Déposer le céne de roulement (23).
® Prendre appui sur le pignon (40) et
repousser I'arbre (37) a la presse.
Récupérer le pignon, les cales (41)
I'entretoise (4) et le céne de roule-
ment (43).

® Le _roulement (36) ne sera extrait
que si son etat nécessite son rem-
placement.

Vérification

° Nettoyer toutes les piéces et I'in-
térieur des deux demi-boitiers.

43

36

AREMONTAGE DE L’ARBRE DE VOLANT
36. Céne de roulement - 40. Pignon conique - 41. En-
tretoise - 42. Cales - 43. Céne de roulement

MONTAGE

DE L'ARBRE

D'ENTREE
3. Pignon - 4. En-
tretoise - 5. Bague
d'étanchéité - 6 et
10. Roulements a
rouleaux coniques -
8. Arbre d'entrée -
11. Pignon conique -
13. Ecrou & cré-

neaux

® Verifier I'état des cuvettes de roule-
ment (7, 9, 19, 24, 35, 44) et ne les ex-
traire que si leur état nécessite leur
remplacement.

® Contréler minutieusement I'état de
chaque piéce. S'assurer que les pi-
gnons cpniques ne présentent pas d'u-
sure irréguliere ou de dents cassées
ou ébréchées, que les roulements
tournent librement avec des rouleaux
en bon état.

Remontage de I'arbre d’entrée

® Placer le roulement (6) a I'avant de
I'arbre d’entrée (8) et introduire celui-
ci dans le boitier.

® Glisser une bague d'étanchéité (5)
neuve sur I'arbre sans l'enfoncer dans
le boitier.

® Placer I'entretoise (4) et le pignon
(38) sur l'arbre et les fixer a l'aide du
circlip (2).

® Mettre le céne de roulement (10) et
le pignon (11) a I'arriére de I'arbre (8)
® Placer les rondelles (12) a I'arriére
de l'arbre et serrer I'écrou (13), tout
en mesurant le couple de rotation a
I"avant de l'arbre. Il doit étre de 0,06
a4 0,17 daN.m, le joint & lévre n'étant
pas enfoncé dans le boitier et le cir-
clip (2) étant bien en place dans sa
gorge.
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® Arréter I'écrou, a I'aide d’'une goupil-
le fendue pour les presses de la série
300 ou par un coup de pointeau pour
les presses de la série 400.

Important. — Utiliser un poin-
teau émoussé car un pointeau
acéré pourrait endommager
I"écrou.

Assemblage de I'arbre de volant

® Monter le roulement (36) & la pres-
se sur l'arbre (37).

® Placer la clavette (38) dans la rai-
nure de l'arbre (37) et pousser le pi-
gnon (40) jusqu'a ce qu'il porte sur
L’epaulement du pignon droit de I'ar-
re.

22

REMONTAGE DE L'ARBRE
DE MANIVELLE
20. Céne de roulement - 21. Cir-
clip - 22. Céne de roulement
portant sur le pignon

® Mettre [|'entretoise (41) sur l'arbre
le co6té chanfreiné orienté vers ['é-
paulement.

® Placer les cales (42) entre I'entre-

toise (41) et le cdne de roulement (43).

37

26

MONTAGE DES ARBRES DANS LE BOITIER
26. Arbre de volant - 37. Arbre de manivelle

REGLAGE DU COUPLE DE ROTATION
DE L’ARBRE MANIVELLE
18. Cales du boitier - 25. Bague d'étanchéité -
29. Cales du couvercle - 31. Enduire ce boulon de
Permatex n° 2

Les cales devront assurer un jeu en-
tredents de 0,13 a 0,18 mm.

e Enfoncer le céne de roulement (43)
a la presse a l'aide d'un tube de di-
mension convenable.

Assemblage de larbre de manivelle
(26)

® Placer le pignon (22) sur larbre
(26) et le fixer avec le circlip (21).
® Mettre le cone du roulement exté-
rieur (23) sur l'arbre jusqu'a ce qu'il
porte bien sur le pignon.

e Enfoncer le céne de roulement (20)
jusqu'a ce qu'il affleure I'arriére de
'arbre.

Remontage du boitier

® Placer l'arbre de volant assemblé
(37) dans le demi-boitier ol se trouve
déja I'arbre d'entrée.

® Y placer l'arbre de manivelle (26)
en faisant engrener le pignon.

e Enduire les plans de joint de demi-
boitiers (17 et 27) de Permatex n° 2
et les assembler avec des cales d'ori-
gine (18) et provisoirement & l'aide
de 3 boulons répartis uniformément
sur le boitier.

Réglage du couple de rotation
des arbres

Le couple de rotation de l'arbre de
manivelle (26) doit étre réglé en fonc-
tion de celui de l'arbre d'entrée (8)
mesuré précédemment.
® Fixer un serre-joint sur l'arbre de
manivelle et a l'aide d'un peson, me-
surer le couple nécessaire & sa rota-
tion. Ceci doit se faire en s'assurant
que l'arbre de volant (37) a toujours
du jeu en bout car la précharge sur
les roulements influerait sur le couple
de rotation de I'arbre de manivelle.

e A |'aide du tableau ci-aprés faire
correspondre les couples des deux ar-
bres en modifiant I'épaisseur des ca-

les (18). Retirer des cales si le couple
est trop faible et inversement.

Tabelau des couples de rotation
des arbres en N.m

Arbre Arbre

d’entrée de manivelle
0,6 15a18
0.7 16a19
0,8 17 8.2
0,9 1.0 a2
1,0 18 a 2,2
11 19 a 23
1,2 CEer
1,4 21 a4 24
1,5 212425
1,6 22326
iy 23 226

e Enduire la cale extérieure (18) de
Permatex n® 2.

e Verifier que les deux pions de cen-
trage soient bien en place et serrer
les 12 boulons au couple de 11 daN.m.
® Placer des cales (29) sous le cou-
vercle de palier (30) pour obtenir une
augmentation de couple de 3 a2 9 N.m.
Pour effectuer ce réglage n'utiliser que
3 .vis de fixation. :

® Le couple doit étre mesure Sur
I'arbre de manivelle (26).

e | e réglage correct étant obtenu,
serrer les cing vis (31) au couple
de 11 daN.m.

Remontage final

e Graisser les lévres des bagues d'é-
tanchéité (5 et 46). Recouvrir les can-
nelures de douilles appropriées pour
éviter de détériorer les bagues d'é-
tanchéité et introduire celles-ci bien
a fond dans leur logement.

® Remettre la manivelle en place. Sur
les presses 332, 336, 342 et 346, ser-
rer I'écrou au couple de 31 daN.m
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REPOSE DE LA MANIVELLE
1. Manivelle - 2. Boulon de fixation - 26. Arbre de

manivelle

et sur les presses 456 et 466, serrer
I'écrou au couple de 40 daN.m puis
bloquer le contre-écrou.

Nota. — A chaque intervention
sur la manivelle changer son em-
placement sur l'arbre pour faire
travailler toutes les cannelures.

Repose

° Procéder dans le sens inverse de
la dépose.

® Remplacer le boulon de cisaille-
ment (56) du volant (51).

® Si I'on est amené a changer la ba-
gue (55) du volant, veiller & ce que
le trou de graissage soit bien orienté
et non obturé.

® Remplir le boitier de commande de
lubrifiant approprié (voir tableau dans
le chapitre « Prise en main ») jus-
qu'au bouchon de niveau (49).

RAMASSEUR

(Voir illustration page suivante)

La commande du ramasseur s'effec-
tue a partir du boitier principal, par
I'intermédiaire de la manivelle. Un
jeu de poulies et une courroie assure
la transmission du mouvement vers le
ramasseur. L'orientation des dents est
commandée classiquement par une ca-
me. Les presses de la série 300 pos-
sédent 4 rangées de dents, alors que
celles de la série 400 en ont 6. Le
démontage de cet ensemble ne pose
pas de probléme particulier et peut
s'effectuer a l'aide du dessin ci-con-
tre.

AMENEURS

L'alimentation des presses faisant
I'objet de cette étude est assurée par
une vis sans fin complétée par une
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fourche unique qui assure le charge-
ment de la chambre de compression
avant le passage du piston.

Le mouvement est transmis & cette
ensemble par un arbre longitudinal
entrainé par chaine & partir du pignon
placé & l'avant du boitier de com-
mande. Un pignon & chaine solidaire

VIS D'ALIMENTATION
(Presses 332, 336, 352)
1. Poulie de commande - 2. Axe

VUE ECLATEE DU RAMASSEUR
L’e moni.‘age des piéces est identique sur les presses des séries 300 et 400 &
I'exception de celles qui sont encadrées, marquées d'un A et qui ne concernent
que la série 300
1. Couvercle - 2. Déflecteur droit - 3. Béti - 4. Entretoise - 5. Poulie de tension
- 6. Telndeur - 7. Entretoise - 8. Ressort - 9. Boulon & ceil - 10. Equerre -
11. Palier - 12. Entretoise - 13. Poulie de commande - 14./Poulie de renvoi -
15. Cqurroie - 16. Poulie de ramasseur - 17. Entretoise - 18. Palier - 19. Roule-
ment & aiguilles - 20. Déflecteur gauche - 21. Came - 22. Manivelle - 23. Etoile
a 6 branches (Presses série 400) - 24. Cales de réglage - 25. Bride - 26. Arbre
f?exagonal' - 27. Garant - 28. Couvercle - 29. Roulement & billes - 30. Etoile
a 4 branches (série 400) - 31. Entretoise - 32. Roulement & billes - 33. Poulie -
34. Dents - 35. Axe-corniére - 36. Accrochage

VIS D'ALIMENTATION

(Presses 466 et 346 & partir du N° 003601)
1. Ressort - 2. Plateau de pression - 3. Dis-
ques de friction - 4. Pignon - 5. Arbre - 6. Pa-
lier - 7. Roulement & billes - 8. Pignon -
9. Bague - 10. Collier - 11. Béti - 12. Pignon -

13. Roulement - 14. Garant - 15. Garant -
16. Support - 17. Pignon - 18. Chaine - 19. Vis
d'alimentation - 20. Palier - 21. Collier -

22. Arbre de vis - 23. Bague (ancien montage)
- 24. Plaquette (ancien montage)

- 3. Arbre - 4. Pignon - 5. Roule- ™|
ment & billes - 6. Roulement a
billes - 7. Palier - 8. Collier -
9. Bati - 10. Graisseur - 11. Ron-
delle - 12. Rondelle - 13. Garant

- 14. Courroie - 15. Garant -
16. Poulie de vis - 17. Poulie de
tension - 18. Bague - 19. Grais-
seur - 20. Graisseur - 21. Axe

i - 22. Vis d'alimentation

J de cet arbre entraine directement la
St manivelle de la fourche, tandis qu’un
renvoi d'angle et un arbre transver-
sal passant derriére la chambre d’ali-
mentation, commandent la vis par I'in-
termédiaire d’'une courroie ou d'une
chaine (selon les modéles), située a
droite de la presse. Le modéle a
commande par chaine posséde un
limiteur de couple.

VIS D'ALIMENTATION
(Presses 456 et 346 jusqu'au
N° 003600)

1. Poulie de commande - 2. Arbre
hexagonal - 3. Roulement & billes
- 4. Palier - 5. Pignon - 6. Bague
- 7. Collier - 8. Arbre de vis -

9. Rondelle - 10. Roulement

11. Béati - 12. Garant - 13. Cour-
roie - 14. Garant - 15. Poulie de
vis - 16. Poulie de tension -
17. Rondelle - 18. Vis d'alimen-
tation - 19. Palier - 20. Collier -
21. Bague (ancien montage) -
22, Plaquette (ancien montage)

ARBRE DE TRANSMISSION
DES AMENEURS ET NOUEURS
A. Variante presses 332 et 336 -
B. Variante presses 342, 456 et
466. La presse 346 a eu d'abord
le montage A puis un montage

mixte
1. Rondelle - 2. Pignon - 3. Sup-
port - 4. Palier - 5. Roulement a
billes - 6. Collier - 7. Arbre -
8. Clavette - 9. Rondelle - 10. Pi-
gnon - 11. Palier - 12. Entretoise
- 13. Rondelle - 14. Pignon coni-
que - 15. Collier - 16. Arbre -
17. Support - 18. Boulon & ceil -
. 19. Pignon tendeur

e
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10. Support

Le démontage et le remontage de
ces ens:e_mbles est aisé. Les seuls
points deélicats sont traités ci-aprés.

SYNCHRONISATION DE LA FOURCHE
ET DU PISTON

Dans les cas suivants :

1. Dépose de la chaine reliant I'ar-
t?re d'entrée du boitier de commande
a l'arbre longitudinal de transmission.

l MANIVELLE DE FOURCHE

D'ALIMENT ATION 1

!; 3\ - (Presses 456, 466, 342 et 346 nouveau

b = modéle) N

% 1 % I. Rondelle - 2. Pignon - 3. Chaine - 4. Pa- @'. Q
h o2 lier - 5. Roulement & billes - 6. Collier -

l ¢ 7. Manivelle - 8. Collier - 9. Palier - 10. Rou- ® E
i 5 4 lement & billes - 11. Support - 12. Tendeur 3

L 5 4- 13. Boulon & ceil - 14. Pignon

FOURCHE D'ALIMENTATION

: (Presses_ 332, 336, 342 et 346 ancien modéle)
1. Pignon - 2. Chaine - 3. Palier - 4. Roulement # billes - 5. Collier
- 6. Manivelle ;’7.ECOI.'."er - 8. Palier - 9. Roulement a billes -
( - 11. Entretoise - 12. Palier - 13. Fourche - 14. Tou-
rillon - 15. Rondelle épaulée - 16. Ressort - 17. Bras de pouése'zu-
18. Axe - 19. Bague - 20. Rondelle - 21. Rondelle - 22. Galet tandem

FOURCHES (Presses 456 et 466)
A. Presse 456 - B. Presse 466
1. Ecrou - 2. Tourillon - 3. Bague
=naulée - 4. Ressort - 5. Bras de
ooussée - 6. Axe - 7. Téte de
iwdrche - 8. Palier 9. Doigt
arriere - 10. Doigt central -
11. Doigt avant -12. Bras arriére
- 13. Bras avant - 14. Entretoise
- 15. Amortisseur - 16. Entretoise
- 17. Fourche - 18. Demi-palier -
19. Graisseur
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2. Dépose de la chaine reliant I'ar-
bre longitudinal de transmission a la
manivelle de fourche, il est impératif
de refaire la synchronisation de la four-
che d'alimentation et du piston.

Important. — Dans le premier
cas il faudra la compléter par la
synchronisation Aiguilles/piston

traitées dans le chapitre nouage.

SYNCHRONISATION
FOURCHE/PISTON
(Presse 456)

1. Fourche d'alimentation -
2. Chaine de commande de la
fourche - 3. Face du piston -
4. Distance 230 & 250 mm - 5. Pi-
vot réglable a 3 positions

SYNCHRONISATION
FOURCHE/PISTON
(Presses 332, 336, 342,
346)

1. Fourche d'alimentation
- 2. Chaine de commande
de la fourche - 3. Face du
piston - 4. Distance 241 a
292 mm - 5. Pivot réglable
a 3 positions

Le processus de réglage différe se-
lon le type de presse.

Presses 332, 336, 342 et 346

® Mettre I'axe du pivot (5) dans les
trous inférieurs de réglage.

® Tourner manuellement le volant dans
le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour amener la face du piston
(3) dans I'axe de la premiére lumiere
de passage des dents, pendant la
course de compression du piston.

e Positionner le bord gauche de la
premiére dent a 267 mm de I'extrémi-
té gauche de la lumiére. La bloquer
dans cette position a l'aide d'une
cale.

e Mettre la ou les chaines en place.
® Amener la face du piston dans 'axe
de la lumiére de passage et contro-
ler la distance (4) entre le bord gau-
che de la premiére dent et I'extrémi-
té gauche de la lumiére. Elle doit étre
comprise entre 241 a 292 mm.

® Ce réglage étant correct, s'assurer
en tournant le volant manuellement
qu'il n'y a aucune interférence entre le
piston et la fourche a toutes les po-
sitions de l'axe du pivot de fourche.

Presse 456

® Placer I'axe de pivot (5) dans les
trous supérieurs de reglage.

® Tourner le volant manuellement dans
le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour amener la face du pis-
ton (3) dans l'axe de la premiére lu-
miére de passage des dents de la
fourche pendant la course de com-
pression.

® Positionner le bord gauche de la
premiére dent & 240 mm (mesurés ho-
rizontalement) de I'extrémité gauche
de la lumiére (4).

® Mettre la ou les chaines en place
et tourner le volant dans le sens
des aiguilles d’'une montre pour tendre
la chaine. Pousser alors le tendeur
contre la chaine et le bloquer dans
cette position.

e Amener la face du piston dans
I'axe de la lumiére de passage de la
premiére dent de fourche et contré-
ler la distance (4) entre le bord gau-
che de la premiére dent et I'extré-
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TENSION DE LA COURROIE
DE COMMANDE DE VIS
1. Tendeur. Si la courroie est trés
détendue, la faire passer sous la
poulie de tension

mité gauche de la lumiere, Elle doit
étre comprise entre 230 et 250 mm.
® Ce réglage étant correct, s'assurer
en tournant le volant manuellement
qu'il n’y a aucune interférence entre le

SYNCHRONISATION
FOURCHE|PISTON (Presse 466)
1. Chaine d'entrainement - 2. Axe
de pivot réglable - 3. Fourche
d'alimentation - 4. Piston - 5. Dis-

tance 387 a 438 mm

e i
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TENSION DES CHAINES
PRINCIPALE ET DE FOURCHE

piston et la fourche a toutes les posi-
tions de I'axe du pivot de la fourche.

Presse 466

® Placer l'axe de pivot (2) dans les
trous inférieurs de réglage.

® Tourner le volant manuellement pour
amener la face du piston (4) dans
I'axe de la premiére lumiére de passa-
ge des dents de la fourche pendant
la course de compression.

® Positionner le bord gauche ‘de la
premiere dent & 413 mm (mesurés ho-
rizontalement) de I'extrémité gauche de
la lumiére.

® Mettre la ou les chaines en place
et tourner le volant dans le sens des
aiguilles d'une montre pour tendre la
chaine. Pousser alors le tendeur contre
la chaine et le bloquer dans cette po-
sition.

® Amener la face du piston dans |'axe
de la lumiére de passage de la pre-
miére dent de fourche et controler la
distance (5) entre le bord gauche de
la premiere dent et I'extrémité gauche
de la lumiére. Elle doit étre comprise
entre 387 et 438 mm.

® Ce réglage étant correct s'assurer
en tournant le volant manuellement
qu'il n'y a aucune interférence entre
le piston et la fourche aux trois posi-
tions de l'axe du pivot de fourche.

LIMITEUR DE COUPLE
DE VIS D'ALIMENTATION
1. Limiteur de couple - 2. Réglage
33 mm - 3. Vis de réglage

i

ASSEMBLAGE DES CHAINES
Toujours s'assurer que le coté
fermé de I'agrafe est dans le sens

de rotation

ik

PISTON
1. Extension - 2. Plaque -
3. Galet - 4. Rondelle -
5. Piston - 6. Cales de 0,6,
09 et 1,5 mm - 7. Patin
- 8. Racleur - 9. Support ol Ly
de galet réglable - 10. Ga- (F5Y l'

let - 11. Patin supérieur -
12. Cale - 13. Patin infé-
rieur - 14. Couteau -

15. Galet - 16. Racleur

TENSION DES CHAINES
DE COMMANDE DE FOURCHE

Régler périodiquement la tension
des chaines principale et de comman-
de de fourche. Pour cela :
® Desserrer les boulons de fixation
des tendeurs.
® |la chaine de commande principale
doit fléchir de 5 a8 6 mm sous une pres-
sion de 27 N (2,5 kg).
® | a chaine de commande de fourche
doit flechir de 7 a 8 mm sous une
pression de 27 N (2,5 kg).
© Resserrer les boulons de fixation.

LIMITEUR DE COUPLE
DE VIS D’ALIMENTATION (Presse 456)

La presse 466 est équipée d'une
commande par chaine de la vis d'a-
limentation. Un limiteur de couple
protége la vis des surcharges occa-
sionnées par larrivée de gros amas
de foin. Il doit étre réglé de fagon
précise de maniére a éviter le pati-
nage excessif qui I'endommagerait ra-
pidement, tout en lui permettant de
décrocher lors de contraintes anorma-
les de la vis.

Le réglage consiste a maintenir une
longueur de ressort égale a 33 mm

quelle que soit I'usure des garnitures.

Lors de la remise en route pour
une nouvelle saison il y a lieu de vé-
rifier que les garnitures, ne soient pas
collées aux plateaux de pression.

PISTON

Le piston est supporté par deux ga-
lets, un troisiéme galet assurant le
guidage latéral du coété gauche. Des
patins complétent le systéme afin
d'assurer son coulissement . correct
dans le canal. Des racleurs disposés
a l'avant et a larriere empéche le
dépot de débris-végétaux sur les rails
de guidage. ‘

La dépose et le démontage du pis-
ton ne pose pas de problémes parti-
culiers. 1l importe toutefois lors du re-

GUIDES DE PISTON
1. Reteneur - 2. Boulon a ceil -
3. Corniére - 4. Racleur - 5. Rail
- 6. Entretoise - 7. Guide - 8. En-
tretoise - 9. Couteau fixe - 10. Ca-
les de 0,25 et 0,61 mm

e
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REGLAGE DES COUTEAUX
1. Canal - 2. Couteau fixe -
3. Guide inférieur drait - 5. Jeu
de 0,5 mm & obtenir

REGLAGE DU PATIN
INFERIEUR DROIT
A. Patin - B. Corniére guide infé-
rieure droite - C. Jeu de 1,3 mm

JEU DES COUTEAUX
A. Couteau fixe .-B. Jeu de 0,75
4 1,756 mm - C. Couteau du piston

3/[ L_,_‘l_w\z
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REGLAGE DU GALET
VERTICAL GAUCHE
pour ['obtention du jeu prescrit
aux couteaux
1. Ecrous de réglage - 2. Galet
- 3. Trou d'accés - 4. Ecrou de
fixation

montage ol a la suite d'une usure im-
portante des patins et des rails de
vérifier son réglage dans l'ordre sui-
vant.

1. REGLAGE INITIAL
DU COUTEAU FIXE

e Vérifier la cote entre le couteau
fixe {(2) et le coin intérieur du guide
inférieur droit (3) du canal. Elle doit
étre de 0,5 mm pour éviter l'interfé-
rence ‘entre les deux couteaux.

® La corriger si nécessaire par ad-
dition ou retrait de cales derriére le
couteau fixe.

® S'assurer que les boulons de fixa-
tion du couteau fixe aient bien pris
leur place en frappant plusieurs fois
avec un marteau tout en les serrant
au couple de 10 = 3 daN.m.

2. REGLAGE DU PATIN
INFERIEUR AVANT

® Amener le piston vers l'arriére.

® Mesurer le jeu entre la corniére in-
férieure droite (B) et le patin inférieur
avant (A). Il doit étre de 1,3 mm.
® Sj cette cote n'est pas respectée,
desserrer la corniére et modifier son
positionnement.  Le piston doit se dé-
placer librement sur toute sa course.

3. REGLAGE DE L'ECARTEMENT
DES COUTEAUX

® Positionner le piston de maniére a ce
que les couteaux soient face a face.
® Mesurer le jeu (B) entre les cou-
teaux (A et C). Il doit étre de 0,75
a4 1,75 mm, |'écartement devant étre
plus grand en haut qu'en bas. Pour
obtenir ce réglage :

® Desserrer les racleurs.

® Relacher I'écrou de fixation (4) en
passant par le trou (3) dans la paroi
gauche du canal.

® Agir sur les écrous de réglage (1)
jusgqu'a I'obtention de la cote pres-
crite.

4. REGLAGE DES PATINS D'USURE
SUPERIEURS

® Amener le piston a la hauteur du
couteau fixe.

® Mesurer le jeu entre les patins supe-
rieurs droit et gauche et les guides
supérieurs. 1l doit étre de 0,75 mm
4 gauche et 1,27 mm a droite dans
la partie de la course ou ils sont le
plus rapprochés.

® Ajouter ou retirer des cales selon
le cas.

5. REGLAGE DE LA CORNIERE
INFERIEURE GAUCHE

® Amener le piston & fond vers l'ar-
riére.

REGLAGE DES PATINS

SUPERIEURS
A. Jeu de 0,75 mm avec le guide
- B. leu de 1,27 mm avec le guide
- 4. Cales a retirer ou a ajouter
- 5. Point de mesure pour le
réglage de la corniére inférieure
gauche

e Pousser le piston vers la gauche con-
tre ses guides et mesurer le jeu (5)
entre le bas du couteau et le guide
inférieur droit. 11 ne doit pas dépasser
0,4 mm.

® Amener le piston a fond vers |'avant.
® |'appuyer & nouveau & gauche con-
tre ses guides, le jeu pris au méme
endroit ne doit pas dépasser 1,5
mm.

® Dans le cas contraire, déplacer la
corniére gauche (1) aprés avoir des-
serré les quatre boulons et les trois
boulons a ceil.

Nota. — Les boulons a ceils ser-
vent & maintenir les piéces en
place, le réglage étant termine.
Ne pas les utiliser pour le ré-

glage.

R T
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e
; REGLAGE DE LA CORNIERE INFERIEURE
‘ GAUCHE
I._Comiere inférieure gauche - 2. Boulon a
ceil de réglage - 3 et 4. Ecrous de. blocage
— [
gl s 6. REGLAGE DES RACLEURS
3 ® Regler les racleurs & une distance
3 du guide de 0 a 0,25 mm.
_,J ® Veiller a ce qu'ils n'empéchent pas
les galets de porter sur les guides.

REGLAGE
DES RACLEURS
5. Racleur - 6. Jeu avec
les guides 0 & 0,25 mm

MONTAGE DE LA PARTIE
MOBILE AVANT (7)

7. MONTAGE DE LA PARTIE MOBILE

® Positionner la partie mobile a I'a-
\fant du piston de sorte qu’elle svit
écartée au minimum de 1,5 & 45 mm
de la paroi gauche du canal sur tou-
te la course du piston.

® La fixer de maniére & ce que son
bord inférieur soit écarté du guide de
0,25 mm maximum.

8. CONTROLE FINAL

Tous ces réglages étant réalisés,
manceuvrer le piston & la main en
s'assurant qu'il se déplace librement.

MANIVELLE DE PISTON
A. Presses 456 et 466 -
B. Presses 332, 336, 342
et 346

1. Boulon - 2. Manivelle
de piston - 3. Rondelle -
4. Rondelle - 5. Entretoise
- 6. Manivelle d'entraine-
ment du ramasseur - 7. Ron-
delle - 8. Boulon - 9. Pa-

lier .- 10. Entretoise

8
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BIELLE DE PISTON
(Presses 332, 336)

- 6. Entretoise - 7. Axe

1. Bague - 2. Graisseur - 3. Bielle
- 4. Téte de bielle - 5. Rondelle

®
B

)
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NOUAGE

Avant de connaitre les différents ré-
glages a réaliser sur la machine pour
obtenir un nouage convenable, il im-
porte de savoir comment fonctionne
les différents éléments qui contribuent
3 la formation d'un nceud. Ces éle-
ments sont le systéme de déclenche-
ment des noueurs et des aiguilles
Nous ne saurions trop recommander
a nos lecteurs de connaitre parfaite-
ment le processus de formation d'un
nceud avant de modifier les réglages
d'origine.

Formation d'un nceud

Dans le chapitre « Prise en main »,
nous vous avons expliqué la maniére
de mettre la ficelle en place. Ceci
étant fait le nouage s'effectue comme
suit.

1. L'extrémité de la ficelle est main-
tenue dans le disque cranté (2) par

le reteneur de ficelle (1). Elle traverse-

ARRET DE PISTON
1. Arrét de piston - 2. Graisseur
- 3. Axe - 4. Bague - 5. Levier -
6. Bielle - 7. Chape - 8. Ressort
- 9. Amortisseur

le canal et est donc poussée vers
I'arriére par la balle en formation qui
la tire de la boite a ficelle. Celle-ci
passe par le chas de laiguille qui se
trouve 4 ce moment immobile sous le
canal.

2. Lorsque la balle a atteint la lon-
queur désirée, I'étoile de mesure dé-
clenche le mécanisme noueur. L'ai-
guille (3) aidée par le doigt pousse-
ficelle améne le deuxiéme brin de fi-
celle, par le guide ficelle au bras por-
te-couteau (4) par dessus le bec
noueur dans le disque de ficelle.

3. Le noueur se met alors en mou-
vement. Le disque cranté en tournant
retient les deux brins de ficelle puis
le bec noueur commence sa rotation.

4. La rotation du bec (5) provoque
la formation d'une boucle. Le bec
noueur s'ouvre alors pour recevoir
la ficelle. Le couteau (6) s'avance prét
a couper la ficelle entre le bec noueur
et le disque de ficelle tandis que
I'aiguille (3) commence a se retirer,
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BIELLE DE PISTON (Presses 342, 346)

1. Téte de bielle - 2. Graisseur - 3. Bielle -

4. Fil de fer - 5. Goupille élastique - 6. Tou-

rillon - 7. Axe - 8. Roulement a aiguilles -
9. Axe - 10. Graisseur - 11. Plaque

BIELLE DE PISTON (Presses 456 et 466)
1. Téte de bielle - 2. Graisseur - 3. Bielle -
4. Graisseur - 5. Raccord coudé - 6. Tube de
graissage & distance - 7. Axe - 8. Tourillon -
9. Roulement & aiguilles - 10. Axe - 11. Plaque

- 12. Fil de fer - 13. Goupille élastique :

A. Piéces ancien montage

L
1-NOUEUR |
AVANT LA FORMATION |
DU NCEUD {
1. Reteneur - 2. Disque cranté

2-NOUEUR
PENDANT LA MONTEE
DE L'AIGUILLE
3. Aiguille - 4. Porte-couteau -

5. Bec noueur
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REGLAGE DE LA BIELLE
D'AIGUILLES
1. Berceau d'aiguilles -
2. Rotule - 3. Réglage du
berceau - 4. Bielle - 5. Jeu
de 25 a4 31 mm pour les
presses 332, 336, 342 et
456 ou de 67 a 73 mm
pour la presse 466

3-NOUEUR EN DEBUT
DE FORMATION
DE LA BOUCLE
5. Bec noueur

4-NOUEUR EN FIN
DE FORMATION
DE LA BOUCLE )
3. Aiguille - 5. Bec noueur
- 6. Couteau

laissant la ficelle dans le disque ou
elle est retenue pour le nceud suivant.

5. La machoire du bec noueur s'est
refermée et maintient fermement les
ext’rémités des deux brins. La ficelle
a été coupée et I'éjecteur (7) du bras
porte-couteau s'avance pour éjecter
la boucle de ficelle hors du bec
noueur, tandis que les machoires du
bec maintiennent les deux extrémités
coupées afin de terminer le nceud et le
serrer suffisamment.

5-NOUEUR EN FIN

DE FORMATION
DU NCEUD

7. Ejecteur de boucle

6- NOUEUR-NCEUD
TERMINE

6. Le nceud est formé et tombe du
bec noueur. La balle est donc liée.
Les aiguilles retournent & leur posi-
tion de repos laissant la ficelle prise
entre le disque cranté et le reteneur.
Cette ficelle descend a travers la
chambre de compression préte a re-
cevoir du matériau pour la formation
de la balle suivante au terme de la-
quelle s'effectuera le cycle de nouage
suivant.

1. Bielle - 2. Levier - 3. Ressort - 4. Rondelle - 5. Ba-
gue - 6. Palier - 7. Rondelle - 8. Entretoise - 9. Res-
sort - 10. Guide - 11. Pignon - 12. Rondelle - 13. Sec-
teur cranté - 14. Guide secteur - 15. Etoile et arbre

REGLAGES

Les démontages et remontages de
I'ensemble de nouage sont simples et
ne nécessitent pas de recommanda-
tions particuliéres Il suffira pour le
remontage de s’aider des vues écla-
tées des différents éléments que nous
donnons ci-aprés :

Par contre les réglages sont de la
plus haute importance et doivent étre
réalisés dans l'ordre indiqué ci-des-
sous.

DECLENCHEUR

1) Réglage de la bielle d'aiguilles.

2) Synchronisation piston/fourche
d'alimentation (voir chapitre corres-
pondant).

3) Synchronisation piston/aiguilles.

4) Réglage du bec noueur.

5) Réglage du disque reteneur de
ficelle.

6) Réglage du bras porte-couteau.

TI) Réglage du doigt reteneur de fi-
celle.

SYNCHRONISATION AIGUILLES/PISTON
1. Jeu de 13 & 57 mm entre la pointe de [l'aiguille
et la face du piston - 2. L'aiguille arrive au niveau
au bord supérieur du passage d'aiguille

8) Réglage latéral des aiguilles.

9) Synchronisation des aiguilles.

10) Réglage du pousse-ficelle.

11) Réglage du frein de berceau
d'aiguilles.

12) Réglage de l'arrét de piston.

FiEGLAGE DE LA BIELLE D’AIGUILLES

e Amener les aiguilles en position
haute.

e Mesurer la distance entre le ber-
ceau d'aiguilles (1) et le chassis. Elle
doit étre de 25 a 31 mm pour les
presses 332, 336, 342, 346 et 456, et
de 67 a 73 mm pour la presse 466.

e Si le jeu n'est pas correct, desac-
coupler la bielle (4) du berceau d'ai-
guilles et visser ou dévisser la rotule
(2).

® Remonter la bielle et bloquer le
contre-écrou ou le collier (3) contre
la bielle en maintenant la rotule bien
en ligne.

® Aprés ce réglage il est indispensa-
ble de vérifier la synchronisation pis-
ton-aiguilles et le réglage de I'arrét
de piston.

SYNCHRONISATION
PISTON/AIGUILLES

e Amener les aiguilles & la position
de repos.

® Déclencher le mécanisme des
noueurs et tourner le volant dans le
sens inverse des aiguilles d'une mon-
tre pour faire monter l'aiguille jus-
qu'a ce que la pointe de [laiguille
la plus haute arrive au niveau du
bord supérieur du passage de l'aiguille
du fond de chambre.

® | a distance (1) entre la face du pis-
ton et la pointe de [laiguille doit
étre comprise entre 13 et 57 mm.

® Pour obtenir ce réglage, enlever
le pignon double (1).

® Déclencher le  mécanisme de
noueurs et amener a nouveau la poin-
te de l'aiguille la plus haute au ni-
veau du bord supérieur du passage
du fond de chambre.

SYNCHRONISATION AIGUILLES/PISTON
1. Pignon double - 2. Pignon d'entrainement de ['arbre
des noueurs - 3. Berceau d'aiguilles - 4. Galet du
chien de déclenchement - 5. Came

|

ARBRE DES NOUEURS
1. Rondelle - 2. Pignon came -
3. Galet - 4. Entretoise - 5. Arbre
- 6. Clavette - 7. Support

® Amener la face du piston a 41 mm
de la pointe des aiguilles.

e Tourner le pignon (2) dans le sens
indiqué sur la figure jusqu'a ce que
sa came touche le galet du chien.
e Remonter le pignon double (1) en
I'engrenant convenablement.

e Tourner le volant manuellement
pour faire un tour complet en dé-
clenchant a nouveau le mécanisme
des noueurs et vérifier les cotes en
notant qu'il est préférable d'étre plus
proche de 57 mm que de 13 mm.

REGLAGE DU BEC NOUEUR

Le bec est le cceur du noueur, son
réglage est donc particuliérement im-
portant.

e Enlever la ficelle du bec.

e |e bec étant fermé, la machoire ne
doit pas avoir de jeu. "
e Accrocher un peson (2) a la machoi-
re du bec et exercer une traction vers le
haut de 2,3 &4 6,8 daN (ou kg). La ma-
choire doit se soulever de 3,2 mm.

e Pour obtenir un réglage correct,
agir sur I'écrou crenelé (1). Une pres-
sion excessive géne I'éjection du nceud
et cause des casses de ficelle alors
qu'une pression trop faible empéche
la formation compléte du nceud.

Important. — Avant d'incriminer
le nceud, voir la qualité de la fi-
celle utilisée, et noter que lors de
I'utilisation de ficelle sisal de gros
calibre : 150 m/kg, il faut réegler
la machoire du bec noueur a
2,3 daN (kg) pour éviter des con-
traintes excessives sur les piéces
du noueur lors de I'éjection du

neceud.
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NOUEUR

1. Bras porte-couteau -
2. Galet - 3. Rondelles de
réglage - 4. Pignon -
5. Axe - 6. Doigt reteneur
- 7. Bague - 8. Béti de
noueur - 9. Graisseur ou
raccord de graissage

10. Presseur - 11. Ressort
- 12. Goujon - 13. Goupille
14. Rondelle - 15. Ecrou
a créneaux - 16. Goupille
- 17. Pignon - 18. Goupille
- 19. Ressort - 20. Pignon

- 21. Goupille - 22. Arbre
- 23. Rondelle - 24. Bec
noueur - 25. Disque rete-
neur - 26. Nettoyeurs -
27. Couteau

REGLAGE DU BEC NOUEUR
1. Ecrou de réglage - 2. Traction
verticale de 2,3 a 6,8 daN (kg) -
3. La méchoire se souléve de
3,2 mm

OUTIL SPECIAL N° AE 13260
POUR LE REGLAGE PAR PLIAGE
DU BRAS PORTE-COUTEAU

REGLAGE DU DISQUE RETENEUR

Ce réglage doit s'effectuer, ficelle
engagée dans le reteneur et aprés
avqir confectionné deux balles au
moins.
® Mesurer la distance (1) entre le coin
droit de l'encoche du disque central
et le doigt reteneur. Elle doit étre de
0,8 a 23 mm.
® Le réglage s'obtient en modifiant la
position des rondelles (2) aprés avoir
déposé le pignon conique (7) et la vis
sans fin. Si le disque est trop avancé,
placer les rondelles sous le pignen
et inversement.

REGLAGE DU BRAS PORTE-COUTEAU

Ce bras commande I'éjection du
nceud et la coupe de la ficelle. Le ré-
glage s'effectue en le pliant dans les
zones A, B et C (voir figure). Quatre
conditions doivent étre remplies pour
assurer son bon fonctionnement.

RETENEUR DE FICELLE
1. Jeu de 08 & 2,3 mm, ficelle
engagée - 2. Doigt reteneur -
3. Disque central

REGLAGE DU RETENEUR
DE FICELLE
4. Couronne de disque - 5. Dis-
que reteneur - 6. Doigt reteneur
- 7. Pignon de disque - 8. Ron-
delles de réglage - 9. Vis sans fin

BRAS PORTE-COUTEAU
A, B, C. Zones de pliage pour
obtenir les réglages prescrits

.

CENTRAGE DE L'EJECTEUR
PAR RAPPORT AU BEC NOUEUR

2 JEU ENTRE BEC NOUEUR

ET EJECTEUR
2,3 mm le bec étant tourné de
180°

P

PRESSION DE L'EJECTEUR
SUR LE BEC

VO A R S &

SURFACE 1 DU BRAS

PORTE-COUTEAU
en contact avec la ficelle

® Le bord de I'éjecteur doit étre cen-
tré par rapport au talon du bec
noueur.

® Tourner le bec noueur de 180°. Ou-
vrir manuellement la machoire. A ce
moment le jeu entre celle-ci et le
bord de I'éjecteur doit étre de 2,3 mm.
® La pression requise pour faire pas-
ser I'éjecteur au-dela du talon du bec
noueur est de 2,3 a4 4,5 daN (kg).

® |es surfaces en conatct avec la
ficelle doivent étre parfaitement lisses.

REGLAGE DU DOIGT RETENEUR
DE FICELLE

® A J'aide d'un peson, exercer une
traction sur la ficelle engagée dans
le reteneur aprés formation d'un nceud.
e Si la ficelle échappe a moins de
32 daN (kg), desserrer le contre-écrou
et serrer la vis de réglage.

e Si la ficelle tient jusqu'a plus de
45 daN (kg) desserrer le contre-écrou
et la vis de réglage.

e Bloquer le contre-écrou apres ob-
tention du réglage désiré.

e Suivant les conditions de récolte,
et le degré d’humidité, il peut étre
nécessaire de modifier la pression du
doigt reteneur.

REGLAGE LATERAL DES AIGUILLES

Durant toute la course des aiguilles
leurs flancs droit et gauche doivent se
situer a 6 mm des bords des lumiéres
inférieures et supérieures du canal.

REGLAGE DU DOIGT
RETENEUR DE FICELLE

1. Traction de 32 a 45 daN (kg)

- 2. Vis de réglage

AIGUILLES
1. Entretoise - 2. Frein - 3. Gar-
nitures de frein - 4. Frein -

5. Ressort - 6. Entretoise - 7. Ron-

delles - 8. Axe - 9. Bielle -

10. Rotule - 11. Passe-ficelle -

12. Plague - 13. Garant - 14. Ai-

guille - 15. Berceau d'aiguilles -
16. Graisseur
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REGLAGE LATERAL DES AIGUILLES

® Débloquer les 4 boulons de fixation
et faire glisser les aiguilles sur le
berceau.

® Resserrer modérément les boulons
et effectuer le réglage suivant.

REGLAGE DES AIGUILLES
PAR RAPPORT

AUX DISQUES RETENEURS

L'aiguille doit passer en son point
le plus rapproché a une distance de
0,8 a 24 mm du disque reteneur ou
de son deébourreur. Pour prendre ceite
mesure correctement il importe que
le débourreur puisse se mouvoir li-
brement dans le disque et se trouver
dans sa position extréme gauche.
® | e réglage s'effectue par les vis de
fixation des aiguilles sur leur berceau.
Pour augmenter le jeu desserrer I&-
gérement les boulons de fixation ar-
riere et inversement.
® Aprés réglage les 4 boulons seront
serrés au couple de 7 a 11 daN.m. Vé-
rifier a nouveau le jeu ensuite.

PRESSION DE L'AIGUILLE
CONTRE LE BATI DE NOUEUR

® Tirer l'aiguille latéralement pour
gu'elle exerce une pression de 1,4 a
2,7 daN.m sur le bati du noueur; de

JEU ENTRE POUSSE-
FICELLE ET AIGUILLE faa
A. Boulon de fixation des
pousse-ficelle - B. Jeu de =
08 a 2,4 mm

REGLAGE
DES AIGUILLES
PAR RAPPORT
AUX DISQUES

RETENEURS
1. Jeu de 08 a
24 mm - 2. Aiguille
- 3. Débourreur

préférence plus prés de 1,4 que de

2,7 daN.m.

Important. — Lorsque les aiguil-
les sont réglées correctement, ser-
rer tous les boulons et vérifier a
nouveau le cycle des aiguilles.

REGLAGE DES DOIGTS
POUSSE FICELLE

Leur réle est de pousser la ficelle
dans le bec noueur. Pour leur ré-

glage procéder comme suit :

® S'assurer du réglage correct des ai-
guilles.

® Déclencher le mécanisme des
noueurs et, en tournant manuellement
le volant dans le sens inverse des ai-
guilles d'une montre, faire monter les
aiguilles jusqu'a ce que les doigts
pousse ficelle bougent et passent de-
vant les aiguilles.

® Obtenir un jeu de 0,8 a 24 mm
entre les pousse ficelle et les aiguil-
les en jouant sur les lumiéres de fixa-
tion (A). Pendant cette opération de
réglage, l'extrémité des pousse-ficel-
le doit étre soulevée a la main et main-
tenue vers la gauche.

® Resserrer les boulons ‘de fixation
des pousse-ficelle au couple de 5
daN.m.

® Continuer a tourner le volant pour
amener les doigts a leur position de
repos.

® Régler la tige de commande pour
que la distance entre I'extrémité des
doigts maintenus vers la gauche et le
bord gauche du passage d'aiguille soit
de 3,2 & 12,7 mm.

S 1
2
DOIGT POUSSE-FICELLE @ﬁ

1. Ressort - 2. Crochet -
3. Rondelle - 4. Palier
5. Guide - 6. Entretoise -
7. Doigt - 8. Rotule -

9. Biellette - 10. Arbre
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REGLAGE DU GUIDE-FICELLE

A. Distance de 8 a 10 mm -

B. Pousse-ficelle en position ex-

tréme arriére, perpendiculaire &

Ja lumiére de passage de [ai-

guille - P. Poussée pour rattra-
page de jeu

REGLAGE DU GUIDE FICELLE

(Presses Série 300)

A compter des presses 332, n° 88832,
336 n° 58602, 342 n° 36430, suivre les
instructions ci-dessous, pour le réglage
du guide ficelle.
® Fajre tourner les noueurs pour ame-
ner les doigts pousse ficelle jusqu'a

REGLAGE LATERAL
DES PLATEAUX

CAMES
6. Rondelles
glage

de ré-

REGLAGE
DU POUSSE-
FICELLE
1. Réglage - 2. Jeu
de 32 & 12,7 mm

leur position extréme arriére (voir figu-
re).

')Régler la position du guide ficelle
pour que la face arriére (A) du pousse
ficelle soit 2 8 ou 10 mm du guide.
Pour prendre cette mesure, exercer
une poussée en P afin de rattraper les
jeux.

REGLAGE DES PIGNONS
DU NOUEUR

Afin d'éviter la casse des dents
et pour assurer un bon engrénement
la partie unie du pignon du bec noueur
doit venir en contact avec sa rampe
sur le plateau-came du noueur.

L'écartement entre la partie unie du
pignon du disque de ficelle et le pla-
teau-came doit se situer entre 0 et
0,38 mm.

REGLAGE
DES PIGNONS
DE NOUEUR
Sur cette photo le
noueur gauche a été
relevé
1. Pignon du bec noueur
- 2. Plateau came -
3. Jeu maximum entre
pignon et plateau ca-
me: 038 mm - 4. Pi-
gnon du disque rete-
neur - 5. Zone de
contact du pignon
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EMBRAYAGE DU NOUEUR

1. Bras - 2. Came - 3. Galet -
4, Goupille élastique - 5. Ressort
- 6. Graisseur - 7. Pignon - 8. Ba-
gue - 9. Palier - 10. Roulement
& billes - 11. Collier - 12. Loquet
- 13. Levier - 14. Axe

Si I'écartement est supérieur a
0,38 mm, limer la partie unie du
pignon du bec noueur. Procéder d'e,-
méme sur le pignon du disque de fi-
celle si le pignon du bec noueur ne
vient pas en contact avec la rampe
du plateau-came.

Régler le plateau-came du noueur

contre le pignon du bec noueur en dé-
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plagant des rondelles sur l'arbre des
noueurs. Un réglage supplémentaire
est possible en démontant I'ensem-
ble arbre et noueurs et en ajoutant
des rondelles suivant les indications
de la figure.

Lorsque le plat d'indexage du pignon
de bec noueur est en contact avec
le plateau-came, ajouter des rondelles
afin d'obtenir un jeu maximum de 0.8
mm entre le plateau-came et le bati
du noueur.

REGLAGE DU FREIN DE BERCEAU
D’AIGUILLES

Ce frein a pour but de régulariser
le fonctionnement du mécanisme
noueur. Il ne doit étre réglé que lors-
que la peinture du disque sera com-
plétement usée. Celle-ci ne devra en
aucun cas étre Otée au papier de ver-
re. Pour le réglage procéder comme
suit

¢ Amener les aiguilles & la position |

de repos et actionner le bras de dé-
clenchement.

® Désaccoupler la bielle d'aiguilles
du berceau.

® Attacher un peson au berceau d'ai-
guilles (A) et exercer une traction
vers l'arriére, selon un angle de 30
degrés.

® Serrer ou desserrer les écrous de
réglage (B) jusqu’a ce que le ber-
ceau d'aiguilles pivote sous une trac-
tion de 24,5 daN (kg). Veiller & ce
que les boulons de fixation (C) n'in-
;erférent pas avec les segments de
rein.

REGLAGE DE L'ARRET DE PISTON
1. Mini 69,8 mm - 2. Arrét de piston - 3. 28,6
a 34,9 mm - 4. Bossage de la manivelle

A

£

REGLAGE DU FREIN
DE BERCEAU
D'AIGUILLES

A. Berceau daiguilles

- B. Ecrou de réglage

- C. Boulon de fixation

- D. Disque de frein

ROUES

MOYEUX DE ROUES

Les roues sont montées de fagon
classique sur des fusées a l'aide de
deux roulements coniques. Si l'on est
amené a remplacer les roulements, il
faudra serrer |'écrou a créneau central
de la maniére suivante :
® Serrer 'écrou en faisant tourner le
moyeu.
® |orsque l'on sent une résistance
a la rotation, insister un peu pour
bien asseoir les roulements puis reve-

ROUES ET FUSEES
1. Fusée droite - 2. Bague d'étan-
chéité - 3. Céne de roulement
- 4, Cuvette de roulement -
5. Moyeu - 6. Cuvette de roule-
ment - 7. Céne de roulement -
8. Rondelle - 9. Ecrou & créneaux
- 10. Chapeau’ - 11. Valve -
12. Roue et pneu - 13. Cales -

14. Fusée gauche

REGLAGE DE L'ARRET DU PISTON

Ce dispositif est prévu pour que le
piston n'endommage pas les aiguilles

| si elles entrent trop t6t ou restent
trop longtemps dans le canal .

® Synchroniser les aiguilles et le
piston.

® Placer les aiguilles en position de
repos.

® Agir sur la tige de commande pour
que la distance (3) entre le bord ex-
tréme de I'arrét de piston et le bossa-
ge de la manivelle soit de 28,6 a 34,9
mm.

® Tourner le volant jusqu’a ce que les
aiguilles aient atteint leur point haut et
commencent a redescendre jusqu'a ce
que le piston affleure le trajet par-
couru par le bossage de la mani-
velle. A ce moment, entre le bossage
et l'arrét du piston il doit y avoir au
moins 70 mm.

® Dans le cas contraire agir sur la
tige de commande en prenant soin de
ne pas sortir du premier réglage de
28,6 a 34,9 mm.
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nir en arriéere a la limite de la résis-
tance a la rotation.

° A ce moment, desserrer d’ 1/4 &
1/3 de tour et placer la goupille dans
un créneau.

MONTAGE DES ROUES

® |es roues ne touchant pas le sol
serrer les vis entre 3 et 4 daN.m.

D
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ORDRE DE SERRAGE DES VIS
DE ROUES

D. Roue droite - G. Roue gauche

POMPE DE REGLAGE
HYDRAULIQUE DE DENSITE
1. Ecrou a ailettes - 2. Reniflard
- 3. Filtre & air - 4. Couvercle -
5. Joint - 6. Couvercle - 7. Joint
- 8. Diaphragme - 9. Ressort -
10. Filtre & huile - 11. Réservoir
- 12. Joint - 13. Joint torique -
14. Joint torique - 15. Vis de
réglage 16. Joint torique -
17. Douille filetée - 18. Joint to-
rigue - 19. Cale - 20. Contre-
écrou - 21. Ressort - 22. Clapet -
23. Vis d'assemblage - 24. Bou-
chon - 25. Boitier arriére - 26. Pion
de centrage - 27. Pignon menant
- 28. Joint de membrane - 29. Ba-
gue d'étanchéité - 30. Boitier
avant - 31. Bille - 32. Ressort -
33, Joint de protection - 34. Joint
d'appui - 35. Membrane - 36. Cla-

vette - 37. Pignon mené

" 5
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VERIN SIMPLE EFFET
DE RELEVAGE DE RAMASSEUR
La pochette de joints de répa-
ration porte le N° EC 18047 -
1. Raccord - 2. Flexible - 3. Passe-
fil - 4. Ecrou - 5. Raccord - 6. Joint
torique - 7. Flexible - 8. Clip de
fixation - 9. Chaine - 10. Piton -
11. Ecrou - 12. Potence - 13. Ecrou
14. Rondelle semi-sphérique -

15. Vérin simple effet

® Poser ensuite les roues sur le sol
et bloquer les vis & un couple de
11,5 a4 13,5 daN.m en opérant dans

e Dévisser les quatre vis d'assembla

ge (23) et séparer les deux boitiers
en frappant l'arbre avec un morceau

I'ordre indiqué sur la figure. de bois.

HYDRAULIQUE

Des équipements hydrauliques sont
montés avec certaines options telles
que : ;

— Reéglage hydraulique de densite.
— Relevage hydraulique du ramasseur.
— Orientation hydraulique du timon.

POMPE DU REGLAGE HYDRAULIQUE
DE DENSITE

Démontage

e Déposer le réservoir (11).
® Enlever le clapet de décharge (15
a 22).

VERIN DE REGLAGE HYDRAULIQUE
DE DENSITE

1. Ecrou - 2. Rondelle d'appui - 3. Ron-
delle - 4. Clip - 5. Coupelle - 6. Ressort
_ 7. Joint - 8. Joint torique - 9. Corps de
vérin - 10. Raccord - 11. Vérin complet
- 12. Flexible - 13. Tige de vérin -
14. Joint torique - 15. Piston - 16. loint
- 17. Joint torique - 18. Ecrou - 19. Gou-
pille - 20. Axe - 21. Circlip - 22. Fond
de vérin - 23. Raccord T - 24. Flexible

Vérification

® Nettoyer et sécher toutes les pié-
ces.

e Vérifier les portées des deux ar-
bres. Elles doivent étre lisses et non
usées.

e Si les pignons (27 et 37) présentent
des bords tranchants, les abattre a la
toile émeri.

e Contréler I'état des bagues dans
les boitiers avant et arriére (25 et 30).
Si les arbres ont du jeu, il faut chan-.
ger les boitiers, les bagues n'étant pas
livrées séparément.

e En cas de remplacement du boitier
arriere, commander l'ensemble AE
32046 qui comprend le clapet vérifié
en usine.

DETAIL
DU VERIN SIMPLE EFFET
DE RELEVAGE DE RAMASSEUR
1. Fond - 2. Tige - 3. Ecrou -
4. Piston - 5. Entretoise

o

A
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Régler la pression : :
Vidanger et mettre de I'huile de vis-

cosité correcte.

Remontage

! m 13 ® Utiliser toutes les piéces du né-
% () G@‘ cessaire de réparation AE 14832,
@ ° Placer le joint (28) dans son loge-
’I @@ ment du boitier avant ['ouverture
] du V en premier.

Fuite au joint a lévre

Changer le joint

Si la fuite persiste, démonter la GRAISSAGE CENTRALISE

VERIN DOUBLE EFFET
DE RELEVAGE DE RAMASSEUR
1. Potence - 2. Piton - 3. Raccord
- 4. Joint torique - 5. Ressort -
6. Coupleur - 7. Ressort - 8. Bille
- 9. Raccord - 10. Tuyauteries ri-
gides - 11. Vérin 12. Axe -
13. Axe - 14. Chaine - 15. Rac-

cord - 16. Raccord - 17. Raccord

- 18. Raccord - 19. Rondelle -
20. Rondelle - 21. Ecrous

1

6

=i
/ |
90,

DE RAMASSEUR

1. Corps de vérin - 2. Ecrou - 3. Joint - 4. Piston - 5. Joint -
6. Chapeau de vérin - 7. Joint torique - 8. Joint - 9. Piston

1. Support - 2. Axe -

VERIN D'ORIENTATION DE FLECHE

3. Goupille cava-
liere - 4. Vérin - 5. Boulon U - 6. Plaque
de fixation - 7. Flexibles - 8. Joint tori-
que - 9. Raccord droit - 10. Raccord
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® Enfoncer le joint (33) dans le joint
(28).

® Enfoncer également le joint (34)
dans le joint (28).

® Mettre en place les billes (31) et les
ressorts (32).

® Placer la membrane (35) sur le joint
(34), la face bronze vers le haut et la
partie matricée du cété aspiration.
® La membrane doit s'ajuster entiére-
ment dans le joint (28).

® Tremper les pignons dans [I'huile
et les placer dans le boitier avant.
® Enduire légérement de graisse épais-
se le plan de joint du boitier (25).
® S'assurer que les pions de centrage
(26) sont en place et assembler les
deux boitiers.

® Placer les rondelles sur les deux
boulons (23) d'assemblage supérieurs
et serrer les quatre boulons au couple
de 1,1 daN.m.

® Bien huiler le joint (29) et le mon-
ter sur l'arbre en prenant soin de ne
pas couper la levre.

® Enfoncer le joint avec un maillet en
plastique.

® Tourner la pompe 4 la main ou avec
une pince pour s'assurer qu'elle n'est
pas dure au point de ne pas pouvoir
tourner librement aprés une courte pé-

7.8 riode de fonctionnement.
‘ ‘ ('21I‘)\flonter le clapet (22) et le ressort
7 | : ;
(((((ﬁ’((fl@ | ® Placer le joint (18) sur la douille
N 0@ (17).
® Placer le joint (16) dans la douille
DETAIL DU VERIN DOUBLE EFFET DE RELEVAGE (17).

® Visser la vis (15) dans la douille
(17), y placer la rondelle (19) et I'ar-
réter avec le contre-écrou (20). Serrer
ce dernier au couple de 1,1 daN.m.

® Monter la douille dans le boitier.
® Placer sur le haut de la pompe les
joints (13) et (12).

® Monter le réservoir (11) et le filtre
(10) et les fixer avec les rondelles et
les boulons.

® Placer le ressort (9) sur le goujon
central. Monter I'embase (3) et visser
le couvercle (6) a fond de filet.

® Monter le couvercle (4), le filtre (3)
et le capuchon (2) et les fixer avec
I"écrou (1).

® Remplir le réservoir.

PANNES ET REMEDES

Pompe bruyante du fait de cavitation
Remplir le réservoir

Utiliser une huile de viscosité cor-

recte.
Nettoyer les filtres

Surchauffe de I'huile

Remplir le réservoir
Vidanger et mettre de I'huile neuve

Moussage de [I'huile

cosité correcte.

pompe pour en veérifier I'usure in-
terne

Remplir le réservoir : _
Vidanger et mettre de I'huile de vis-

« MULTI-LUBER »
1. Pompe - 2. Réservoir

POMPE DE GRAISSAGE
CENTRALISE :
1. Poignée - 2. Piston - 3. Ori-
fice de distribution - 4. Passage
de sortie - 5. Bille de retenue -
6. Chambre de dosage - 7. Arri-
vée dhuile - 8. Orifice de sortie

GRAISSAGE CENTRALISE
« MULTI-LUBER »

Ce systéme permet de graisser 1_2
endroits du noueur en aplpuy’ant trois
ou quatre fois sur la poignee dfe la
pompe ‘a main. Il comporte un reser-
voir et une pompe. :

Celle-ci dans son ensemble r)es_t
pas fragile mais les piéces .constnﬁhltl-
ves une fois démontées dowent'eue
maniées avec beaucoup de precau-
tions. Noter que le corps de pompe
et le piston sont appariés et ne pell-
vent étre remplacés séparément. Si le
graissage ne s'effectue pas conve-
nablement, il est préférable d'en re-
chercher d’abord la cause dans le cir-
cuit qui peut étre bouché ou gontenlr
de lair avant d'en venir & démonter

DETAIL DE LA POMPE
DE GRAISSAGE CENTRALISE
1. Vis creuse - 2. Passe-fil -
3. Faisceau de tuyauteries -
4. Clip de fixation - 5. Vis creuse

- 6. Raccord - 7. Conduite -
8. Raccord coudé - 9. Vis creuse
- 10. Bouchon - 11. Joint - 12. Ca-
puchon - 13. Joint - 14. Joint -
15. Corps et piston - 16. Ressort
- 17. Cuvette de ressort - 18. Ron-
delle échancrée - 19. Boitier -
20. Poignée - 21. Plaque de fixa-
tion - 22. Support - 23. Raccord
d’arrivée - 24. Bouchon

)
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Conduites et paliers obstrués

Normalement, le piston se deplace
sans difficultés sur toute sa course.
En cas d’obstruction d'une cqndmte
ou d'un palier, le piston s'arréte au
niveau de la conduite en cause. Pro-
céder alors comme suit :

e En fonction du niveau d‘enfqncg-
ment du piston, déterminer le circuit

la pompe.

obstrué.
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® Débrancher la conduite au palier
correspondant et appuyer sur la poi-
gnée de la pompe. :

e Si la pompe se débloque c'est le
palier qui est bouchég, le nettoyer et
le garnir de graisse avant de re-
brancher la conduite. :

e Si la poignée ne bouge pas, débran-
cher la conduite et appuyer a nouveau.
Si la poignée s'enfonce la pompe
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DETAIL DU RESERVOIR
DE GRAISSAGE

CENTRALISE
25. Bouchon jauge - 26.
Joint - 27. Réservoir -

28. Collier - 29. Joint -

30. Adapteur - 31. Joint -

32. Vis creuse - 33. Rac-
cord coudé

n‘e_st pas en cause, c'est la conduite
qui est obstruée. La rebrancher et
manceuvrer le piston plusieurs fois
jusqu'a ce qu'elle se débouche.

A
REPARATION B
D'UNE TUYAUTERIE
A. Tuyauterie rompue
B. Vis raccord - C. Man-
.chon EE 1729 M —_— @
| v
C
lmporlant. — Ne pas employer
de pistolet de graissage sous pres-

sio_n pour déboucher les conduites
qui supportent une pression maxi
de 210 bar.

Réparation d’une tuyauterie rompue

® |orsqu'une tuyauterie est rompue, le
déplacement du piston s'accélére en
passant a son niveau.

® |ocaliser la rupture.

Couper la conduite d'equerre et la
raccorder comme le montre la figu-
re. Bien serrer les vis-raccords qui
ne peuvent étre utilisés qu'une fois.

Classification documentaire et rédac-
tion : AP.

UN NOUVEAU SEPARATEUR EAU-GAZOLE

Les effets de la condensation dans les
réservoirs, ameéne régulierement des tra-
ces d'eau dans le carburant.

Or on connait les inconvénients procurés
par la présence d'eau dans une pompe a
injection. Pour éviter cela Lucas vient de
mettre au point un nouveau séparateur
eau-gazole qui peut étre monté sur tous
les circuits d'alimentation des moteurs
diesel.

Cet appareil, le « Waterstop », est basé
sur les différences de densité de l'eau
et du gazole.

Il se compose d'une cuve a l'intérieur
de laquelle se déplace un céne de sédi-
mentation qui filtre l'eau et les impu-
retés se trouvant dans le carburant.

L'eau en s'accumulant & la base de la
cuve déclenchera d'abord une sonde élec-
trique qui avertira le conducteur qu'il
faut vidanger le « Waterstop ».

Si l'eau continue a s'accumuler dans
un deuxiéme stade un pointeau muni d'un
flotteur vient obstruer l'arrivée de ga-
zole, coupant ainsi l'arrivée de carburant.

Le « Waterstrop » est réalisé en plu-
sieurs versions.

Le modele « W » est doté de la sonde,
qui reliée & un coffret électronique, allu-
me un témoin lumineux, ou déclenche un
trembleur.

CHEZ LUCAS

Le modéle « S » comprend le pointeau
a flotteur et le modéle « SW » allie sonde
et pointeau a flotteur. Monté sur le cir-
cuit d'alimentation, entre réservoir et pom-
pe, ce séparateur a un débit maximum de
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68 I/h dans les deux sens. La conte-
nance de la cuve est de 0,12 | avant mise
en action du dispositif d'alarme et 0,2 |
avant arrét d'alimentation.

Les Dominator, en ligne, la démonstration est bien réglée

(Photo RT.M.A.)

DEMONSTRATIONS CHEZ CLAAS

Comme habituellement en automne Claas
a lancé son programme de démonstrations
Mais destinées aux agriculteurs. Ce genre
de manifestation est une opération véri-
té au cours de laquelle chaque partici-
pant peut suivre au travail et observer en
statique les matériels susceptibles de
correspondre a ses besoins. 1l peut en
estimer les performances et constater le
résultat du travail effectué. Nous y avons
rencontré bien sdr beaucoup de. clients
fideles a la marque parmi. lesquels nous
avons trouvé deux cultivateurs dont l'un
avait eu 15 moissonneuses-batteuses Claas
successives et l'autre cumulait avec son
pere dont il a pris la- succession, 22
moissonneuses-batteuses Claas I.. Mais
nombreux étaient aussi les utilisateurs de
machines concurrentes dont les questions
étaient bien souvent pertinentes.

DEMONSTRATION D'ENSILAGE

6 ensileuses de la série Jaguar, dont 2
‘automotrices, sont chargées de cette tache
chez Claas. L'opération avait lieu & Saint-
Pierre des Landes en Mayenne. Avant
que la démonstration ne commence, I'ac-
cent fut mis sur les points forts de cha-
cune des machines. présentées. En plus
des spécifications générales que nous
avons réunies dans un tableau, nous avons
retenu les caractéristiques particulidres
suivantes.

(de notre envoyé spécial A.P.)

La petite Jaguar 30 pratique et

d'entretien facile répond aux
besoins de la petite exploitation
(Photo RT.M.A.)
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JAGUAR 30

La transmission ne comporte ni chaine
ni courroie. La coupe est réalisée par
deux disques auto-affuteurs dont I'un. est
ondulé. Hacheur vertical a 12 couteaux
équipé d'un dispositif d'affitage dont la
mise en ceuvre est aisée.

JAGUAR 40

La disposition des roues a [|'extréme
arriere de la machine apporte deux avan-
tages : report de poids important sur
l'essieu arriere du tracteur et possibilité
de supporter le timon d'une remorque
semi-portée. Les organes d'alimentation
et de hachage sont disposés en travers
(exclusivité) ce qui permet une fixation
latérale des équipements qui se replie
pour le transport sur route, assurant une
largeur égale & celle du tracteur. La
prise de force a l'arriere peut entrainer
une remorque a déchargement latéral.
L'entretien est facilité par un regroupe-
ment des graisseurs. Les éléments de
cette machine servent a l'équipement de
la remorque ensileuse Rapido 40 dont la
diffusion est assez limitée en France.

JAGUAR 60 et 60 R

C'est une machine classique, le type
60 étant un modéle trainé et le 60 R




PROJECTEUR ORIENTABLE COBO
POUR TRACTEUR

Ce projecteur du travail -existe ac-
tuellement en 21, 35 et 50 watts et
équipe en premiére monte certains
tracteurs Same, Lamborghini, Landini...

Un nouveau modeéle plus puissant de
couleur noire vient de sortir avec une
lampe halogéne type H3, 12 V, 55
watts. Il est comme les autres, muni
d’un joint d’étanchéité en PCV et d'un
interrupteur. La glace est interchan-
geable.

La marque Cobo est représentée en
France par Ghestem qui nous annonce
que ce nouveau projecteur équipera
prochainement en premiére monte cer-
tains tracteurs Massey Ferguson.

...SUR VOTRE AGENDA

NOMINATIONS CHEZ
MASSEY-FERGUSSON FRANCE :

ANDRE PERREY DIRECTEUR COMMERCIAL
ET DU MARKETING, MATERIEL AGRICOLE

André Perrey, 47 ans, vient d'étre nom-
mé Directeur Commercial et du Marketing
Matériel Agricole, de Massey Ferguson
S.A. constructeur francais de matériel
agricole et membre du Groupe canadien
Massey Ferguson Ltd.

Il a occupé différentes fonctions com-
merciales dans le Groupe Citroén a partir
de 1956, pour devenir successivement Di-
recteur Général du Groupe en Grande-Bre-
tagne puis en Suisse et enfin Directeur
Grande Exportation jusqu'en 1973.

Entré chez Renault en 1974, André Per-
rey est nommé Directeur Commercial de
Berliet au sein de Renault Véhicules In-
dustriels, jusqu’en 1979.

GEORGES IVANOFF, DIRECTEUR
DES RELATIONS PUBLIQUES

Georges lvanoff, 34 ans, a été récem-
ment nommé Directeur des Relations Pu-
bligues de Massey Ferguson S.A. Cette
nomination fait suite au départ a la re-
traite de Robert Dupont.

Aprés une carriere commencée en 1965
dans les domaines de I'information écrite
et audiovisuelle, Georges Ivanoff a été
Directeur des Relations Publiques de Bri-
tish Leyland France entre 1971 et 1973. Il
était depuis 1974 Directeur du cabinet de
relations publiques internationales Promo-
tion International.

FACILITES ACCORDEEES AUX

INVENTEURS EN MACHINISME

AGRICOLE A L'OCCASION DU
PROCHAIN SIMA

A chaque Sima, le « Marché In-
ternational de I'Invention » met en
valeur un grand nombre de disposi-
tifs mécaniques nouveaux a usage
agricole. |l permet aux inventeurs
de tirer un meilleur parti de leurs
brevets. En raison de la foule des
constructeurs de tous pays qui le
visite, il facilite la cession des li-
cences de fabrication.

Les agriculteurs, artisans ruraux
et tous autres inventeurs qui cher-
chent a commercialiser des brevets
déposés ces derniéres années, ont
intérét a s’informer a ce sujet le
plus tot possible, en écrivant au
Service Technologique du Salon In-
ternational de la Machine Agricole,
24, rue du Pont, 92522 Neuilly-sur-
Seine, qui leur fournira toutes infor-
mations utiles.

Les prototypes jugés les plus ori-
ginaux pourront étre exposés gratui-
tement sur le stand au Marché In-
ternational de [PInvention du pro-
chain SIMA, du 2 au 9 mars 1980,
Parc des Expositions de la Porte
de Versailles a Paris. Pour les au-
tres, les maquettes présentées ou
les photos affichées pourront atti-
rer I'attention du public.

Type: D 115

AFFECTATION : Tracteurs 445 et 500

toutes versions
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CAPACITES
ADAPTEES
A CHAQUE

UTILISATION

ACCUMULATEUR A MEMBRANE SUR 'CHARRUE "NON STOP’

Vidange totale possible - Fonctionnement en toutes positions

BES
PRESSIONS
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JUSQU'A
400 BAR
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REGLAGE DES CULBUTEURS

(vu de l'avant) ........

Jeu de fonctionnement (a froi
Jeu théorique de calage (a froi

INJECTION

Ordre d'injection ............
Sens de rotation de la pompe

(vu de l'avant) ............
Avance a llinjection ........

Pompe d'injection :
Ecartement des galets ......

Longueur de ftringlerie ......

Tarage des injecteurs

d) : adm. et éch. : 0,25 mm. Cylindrée ..............

d) : adm. et éch. : 0,45 mm Régime de ralenti ......

Couple maxi ............
Rapport volumétrique . ...

; . Poids du moteur ........
inverse horaire

13 avant P.M.H. ou 1,82 mm

Régime maxi a vide ....
Puissance maxi en kW (ch) .... 33 (45) a 2 400 tr/mn
...... 14,3 daN.m a 1200 tr/mn

REGLAGES CARACTERISTIQUES
DISTRIBUTION Degrés sur volant Nbre et disposit. des cylindres 3 en ligne
AOA. : 3°; RFA. 23°; AOE. : 48°30'; RFE. : 6. AlBSBEE onsavrmonmemm sersysns 53
- Course ..i..5essde st 110 mm

Sens de rotation du vilebrequin

sens horaire
,,,,,, 2 340 cm3
,,,,,, 600 a 650 tr/mn
...... 2 550 tr/mn

R | 72
..... 229 kg (a sec)

du piston CHAMBRE DE COMBUSTION
49,66 mm Systeme d'injection .......... direct
53,75 + 0 mm EYCHE:  i:asundimmnnicnaysommnm 4 temps
—1 Pression de compression ...... 30 bar (a 70° C et 605 tr/mn)

225 a 235 bar Consommation spécifique

180 g/ch/h

Valeurs de réglage de la pompe d'injection C.A.V. type D.P.A. 3233 330 (codee)

blocage manuel doit étre ouvert pendant

Vitesse F A :

y: i Réglage a obtenir
N Opérations en tr/mn glag

1 Purge 100 Débit a tous les injecteurs

2 Aspiration de la pompe de transfert 100 Obtenir une dépression de 40,6 cm.Hg en 60 secondes maxi
3 Pression de transfert 100 0,8 bar (11 p.s.i)

4 Avance 900 De 4°3/4 a 5° 1/4 (par cales si besoin est)

5 Pleine avance 1200 De 7* a 8

6 Avance 180 De2°1/4a2 3/4

7 Pression de transfert 1300 De 4,9 a 6 bar (70 a 85 p.s.i.)

8 Retour de fuites 800 De 3 a 50 cm3 pour 100 coups

+ 0
9 Réglage du debit maximum code Régler selon code avec tolérance — 0.2 cm3d

A ce stade, remplacer la vis de fixation 7139561 02 par le blocage manuel 7 139002 03. Sauf avis contraire, le dispositif de

Ecart maximum entre éprouvettes : 1 cm3

les essais,

10 Pleine avance 1100 De 7T a 8"
11 Avance 300 0°. Essai a effectuer aprés serrage du blocage manuel
12 Débit maximum 100 Supérieur ou égal au débit obtenu en 9 moins 1,8 cm3
(essai a effectuer aprés serrage du blocage manuel).
13 Controle du stop 200 Débit moyen 0,8 cm3 maxi avec le levier de stop fermé.
14 Controle des vitesses 200 Débit moyen 1 cm3 maxi avec le levier des vitesses fermé.
15 Débit voir tableau Noter le débit moyen obtenu.
16 Réglage du régulateur voir tableau Régler la vis butée de vitesse maxi pour obtenir un debit
de 1,8 cm3, aucune lecture ne dépassant 2,8 cm3. Plomber.
17 Débit voir tableau Avec le levier des vitesses comme en 16, débit moyen su-
périeur ou égal a la valeur notée en 15 moins 0,4 cm3
AEETOChagE ressort Vitesse en tr/mn
Code Opération 15 Opération 16 Opération 17
3 1300 1380 1300
6 1200 1270 1200
18 Réglage final du régulateur A demi-vitesse-code, régler la vis butée de vitesse maxi
pour obtenir un débit moyen de 1,8 cm3. Bloguer et
plomber.
19 Calage interne externe Sortie & utiliser : W. Pression 30 bar. Aligner le repére du

circlip avec la lettre A du plateau. Dans cette position,
régler l'outil de marquage & 268°. Tracer un repére sur la
bride du corps de pompe.

COUPLES DE SERRAGE (en daN.m)

Vis de culasse .........
Ecrou de porte-injecteurs

Vis de support de culbuteurs
Vis de tétes de bielles .....
Vis de paliers du vilebrequin ..
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Ecrou de moyeu de la poulie du

vilebrequin  ................ (M 30 x 1,5) 26 a 31,5
(M 12 x 1,25) 11,4 a 12,6 Vis du volant moteur ........ (M 12 x 1,25) 11 a 12
(M8 x 1,25) 2,2 2 2,8 Clapet de décharge (lubrifica-
(M8 x 1,25) 22 a 2,8 {74717 R S s (M24 x 1,5)6a73

(M 12 < 1,25) 10 a 11

( M14 » 1,5) 15,6 a 18,9 de l'alternateur ......

Vis de poulie de ventilateur et

...... (M 10 x 1,25) 4,6 2 6,2

© Reproduction interdite 12-79.

Revue Technique Machinisme Agricole, 20-22, rue de la Saussiére, 92100 Boulogne Billancourt. Tel. 604.81.13.
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Type : D 121 N "ERSA I
: '
COTES ET JEUX DE MONTAGE AFFECTATION : TRACTEURS 550 et 600 U
' toutes versions -
CULASSE VILEBREQUIN
i [ LR 1] e 92 mm Nombre de paliers .......... 4
Cote de rectification ........ — 0,5 mm 7 des portées (tourillons) .. 76,187 a 76,200 mm
Angle de rectification ...... 45° * §' Longueur des portées (entre : :
Alésage des guides...... .. 8,023 a 8,038 mm épaulements) ............ 25,01 & 25,060 mm REGLAGES CARACTEF"STlQUES
Dépassement des injecteurs 2 a 2,5 mm Longueur de la 3® portée .... 32,000 a 32,100 mm
7 des manetons .......... 58,730 a 58,743 mm 3
2 : 1 . ' ' Degrés sur volant
CYLINDRES Uotes reparation: fOIEES; Mik ; - Nbre et dispos. des cylindres 4 en ligne
netons et coussinets ........ — 0,254 ; — 0,508 ; — 0,762 ; AOA. 3 Alésage 95 mm
) ~_ 1,016 t — 0, uniqu t Y . 358g8 ..o
Alésage du bloc-cylindres .... 98,890 a 98,840 mm Rayon d;m?a(?ccrderﬁgr?tz '3;2 Guniguement menetons] BEAL wwomns e s 482‘?30' Course s b 110 mm
Alésage des guides de pous- manetons et des portées .. 3 a 3,5 mm AODE .. . Sens de rotation du vilebre-
OIS ....cioiiiiiiiien 14,000 a 14,018 mm Tourillons et manetons : ' RFE ...................... 6 quin (vu de l'avant) ...... sens horaire
CA‘]“& re’pgration} g I\; 0.10; %78%‘2‘! ;5:800‘530 nm Ovalisation maxi ............ 0,008 mm Cylindrée o 3119 cm3
ésage des paliers a ° 1 : 54, a 54, mm ; Conicité maxi 0.012 mm Régi d lenti 600 a 650 tr/mn
B . 3 . N° 3 : 3 b wwes AEEAN RIS, P e Rt ' gime de ralenti ........ . a r
R!egaéemdggo paa“s:r'z"ze"";‘”é N° 3 : 53,780 a 53,805 mm | Epaisseur des coussinets .... 2,165 a 2,172 mm REGLAGE DES CULBUTEURS isriaio by ghe Mo agssD 7 s
+ ¥ [ Jeu axial du vilebrequin .... 0,082 a 0,334 mm . : . i i
brequin  ......co0eeraises 80,587 a 80,607 mm Ep:isseur des demir.c%lljes ... 3,378 & 3,429 mm Jeu de fonctionnement (a froid) : adm. et éch. : 0,25 mm. Pg|§sanc§ maxi en kW (ch) :04-30[53}
Diamétre extérieur des pous- Cotes réparation .+ 0427 mm Jeu théorique de calage (& froid) : adm. et éch. : 0,45 mm. Regime de puissance maxi .. LA
SOiIrS  .................... 13,950 a 13,970 Tolérance d'align'e.ﬁé‘nt “des Couple maxi . ‘[ ........... :!id.goda!‘f.m
i Régime de couple maxi ...... tr/mn
tourlllons. e svpnsvsene 0,05 mm i /
CHEMISES Les tourillons et les manetons doivent &tre dans le méme INJECTION Rapport volumétrique ... 17/1
plan avec une tolérance de *= 0,25 mm ord diniecti 1.3-42 Refrmd:ssement S eauk

Alésage nominal ............ classe A : 95,000 a 95,012 mm Sf red :"thfit;z"de-ié‘ e 2l Poids du moteur (& sec) .. 360 kg

- classe B : 95,012 a 95,024 mm ARBRE A CAMES Tﬁ;&lzmm] pomp inverse horaire

Cot éparation .......... + 01; + 02; F 0 | ee—— e e e TR e

i + 06; + 0,8 mm T Nombre de portées 3 Avance a l'injection ..... .. 13° avant P.M.H. ou 1,82 mm CHAMBRE DE COMBUSTION

Diamétre extérieur .......... 99,020 a 99,050 mm | Alésage des bagues paliers .. N° 1 : 51,080 & 51,130 mm; Salipiaton . . :

Cote réparation ......... ..+ 0,2 mm N° 2 g 50,580 égL!':D.G:fO; N° 3 : 30,080 a 56.130 mm‘ ' Pompe d'injection Systeme d'injection ........ direct

(77 des portées ............ N°* 1 : 50,970 a 51,000 mm ; Ecartement des galets ...... 49,69 mm Cyc!e_ .............. EERERRE aT L
PISTONS ET AXES N° 2 : 50,470 a 50,500 mm; N° 3 : 49,970 a 50,000 mm Longueur de tringlerie ...... 54 = 1 mm Pression de compression .... 30 bar (a 70 C et 650 tr/mn)
¥ Tarage des injecteurs ...... 225 a 235 bar Pression moyenne ef.f!cace .. 6,61 bar

@ du piston (a4 50 mm du bas SOUPAPES Filtre a air ................ a bain d'huile Consommation spécifique .... 180 g/ch/h
de jupe) ... classe A : 94,842 3 94.854 mm —_—
| - classe B : 94,854 a 94,866 mm . Nombre par cylindre ........ 2
| au bas de jupe ........ . 94,894 a 94,918 mm 7 tes tétes ................ adm. : 43,750 a 44,000 ; éch. : Valeurs de reglage de la pompe d'injection C.AV. type DPA 3249 F 060 C (codee)
| Tolérance de poids ........= 05 g 36,750 & 37,000 e - .

Dépassement du piston .... 0,65 + 0,137 mm ) des tiges ................ 7,985 a 8,000 mm N Opérations ensicfnn Réglage a obtenir

— 0,187 Levées de soupapes ........ 10 mm 1 Purge 100 Debit a tous les injecteurs
| @ de laxe .......oiivin e 31,983 a 31,990 mm Retrait des tétes de soupapes 0,7 a 1,1 mm 2 Aspiration de la pompe de transfert 100 Obtenir une depression de 40.6 cm.Hg en 60 secondes maxi
| Cote réparation ....... ...+ 0,20 Angle des portées ....... . 45°30" = T 3 Pression de transfert 100 0.7 bar (10 p.s.i.) N o
1 Serrage ou jeu de l'axe dans : ::(;1";:.: R ﬁﬁ?, g; l;s:s]a\laaegelc!jer apres serrage du blocage manuel
| fe- piston’ s osmesns — 0,007 a + 0,007 mm iRy 1200 De 7° 1/2 4 8 1/2
| HESSORTS DE SOUPAPES 3 '::n:;c 100-180 Dz 1*3/4a2°14 [————‘ %2
8 Pression de transfert 1200 De 3,9 a 53 bar (55 a 75 p.s.i.)

SEGMENTS Nombre par soupape ........ 2 - 1 a partir du moteur se- 9 Reet:mr de m.::ss ‘ 1100 De 3 a 50 cm3 pour 100 coups 0 /
| - ‘ rie 42 604 10 Reqglage du debit maximum code Regler selon code avec tolérance 0.2 c¢m3, ecart maxi- —---———'
I ; p . . mum entre eprouv D1 en e
,. Nombre : feu : 1 étanchéité : 1 (avec épaulement); ra- Longueur libre .............. int. ; 51 mm ; ext. : 63 mm | v | e masima | e e TR L

cleur : 1 (chromé). ressort unique : 66,5 mm (essai a effectuer aprés serrage du blocage manuel) = 'o/
| Jeu & la coupe des segments : de feu : 0,35 a 0,55 mm; Longueur sous charge ...... de 6,55 a7,55 daN : int. 37,5 12 Controle du stop - 200 Debit moyen 0.8 cm3 avec le levier de stop fermé %/‘
| d'étanchéité : 0,30 a4 0,45 mm; racleur : 0,25 a 0,40 mm. a 38,5 mm (soupape fermée); de 154 a 16,7 daN : int. 26,8 : = Coossesihstnt gu 200 Dait moyem Ueiss Al Sverle nfoer e gliamensionne

Hauteur des segments : de feu et d'étanchéité : 2,478 a a 28,8 mm (soupape ouverte) ; de 19,3 a 21,7 daN : ext. 40,5 16, | inEalagesiu rébgiataur %8 e Asgler 1a vis Eis A GliessE Akl pous GLEERIETON
| 2,490 mm ; racleur : 5,478 a 5,490 mm. a 41,5 mm (soupape fermée) de 36,4 a 39,4 daN : ext. 29,8 oz débit de 1.8 cm3. aucune lecture ne dépassant 2.8 cm3. r ‘\

! Jeu dans les gorges . de feu : 0,090 a 0,122 mm ; d'étan- a 31,8 mm (soupape ouverte); de 32 = 1,9 daN : ressort 88 Plomber "
chéité : 0,050 a 0,082 mm; racleur : 0,040 a 0,072 mm. unique : 41 = 0,5 mm (soupape fermée) 1% Qe “£ e ::’p!?:u?l:fr E:‘E;q;:c: 1‘;"8:;?:3, [ulnor:‘cl:Ee:"I;sr.rmi:suu‘:mcyr':;
17 Reglage final du regulateur A demi-vitesse code. regler la vis butee de vitesse maxi
B]ELLES LUBR'FICATION pour obtenir un debit moyen de 1.8 cm3. Bloguer cllph)lllllbl;l‘
18 Calage interne et externe Sortie a utiliser : « X » Pression 30 bar. Regler I'out e
o .t marquage :Izg.i. Tracer uncrcn[’ere sur la bride du corps

Tolérance de poids .......... = 5g Pression au ralenti .......... 0,7 bar a 100° C de pompe

Epaisseur des coussinets .... 1,816 a 1,822 mm Pression au régime maximum 3 a 4 bar a 100° C Nota : Operations 3 et 8 : Des bouchons de differentes longueurs permettent de modifier la charge du ressort de soupape régula-

Alésage de la bague du pied Huile recommandée ........ 20 W 40 MIL 2104 B ; trice. Consulter la liste de pieces detachées correspondantes

de bielle ................ 32,005 a 32,012 mm Ressort du clapet de décharge Longueur libre : 45 mm - Lon-
Tolérance de parallélisme des gueur sous charge de : 46 2 5 daN : 37,5 mm - 9 a 96
axes 2125 mm ............ 0,05 mm daN : 30,5 mm
' COUPLES DE SERRAGE (en daN.m) . . r—
£ 8 4 1 5 9
EQUIPEMENTS Vis de culasse ............ (M 12 x 1,25) 11,4 2 12,6 & @ ®
Vis de support de culbuteurs (M 8 x 1,25) 2 a 2,4
! Vis de tétes de bielles .... (M 12 x 1,25) 11 a 12

EQUIPEMENT D'INJECTION ‘ EQUIPEMENT ELECTR|QUE Vis de paliers du vilebrequin (M 14 x 1,5) 14,2 a 15,2

Pompe d'injection ... ... .. C.A.V. type DPA 3233 330 (co- Alternateur ................ U.E.P.S. type 1130, Ecrou du moyeu de la poulie .

dée) Régulateur ..... R T U.E.P.S. type 1410 du wiebregum ........ oo (M 300 1,5) 26 a 31,5 ® e ®

Dispositif d'avance .......... automatique Démarreur .................. U.E.P.S. type 2130 Clapet de décharge (lubrifica- . 7 2 10

Régulateur ......... ....... mécanique Batterie .................... Fulmen 160 Ah FL 407 §; 514 HON) o (M24 x 15 6a73 3 6

Injecteilrs rowisoossi s DLL 145 S 50 F w 221 » 236 (mm) - Nombre 2 Vis du volant moteur ........ (M 12 x 1,25) 11 a 12 ®

Porte-inie'cteurs oA KBL 70 51 F10 Vis de poulie de ventilateur et N e >

Pompe_ d'alimentation ...... 'debn 120 I/h_: pression 0,5 bar d'alternateur .............. (M 10 x 1,25) 43 a 5,2

au régime de 1500 tr/mn de I'arbre d'entrainement

Filtre a combustible ........ C.AV. |

© Reproduction interdite 12-79.
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COTES ET JEUX DE MONTAGE

CULASSE

Nombre oo s omissin sanns
Hauteur s somsmm s o
Cote de rectification ........
Angle de rectification

Alésage des guides ........
Dépassement des injecteurs

CYLINDRES

Alésage du bloc-cylindres
Alésage des guides de pous-
BOIFS  cosumgnes wasens —
Cote réparation ............
Alésage des paliers d'A a C

N° 2 : 54.280 a 54.305 mm :

Alésage des paliers de vile-
bréquin: c.amiemiavm s
7 extérieur des poussoirs

CHEMISES
Alésage nominal .........
Cotes réparation ........

Diametre extérieur ...... e
Cotes réparation ............

PISTONS ET AXES

@ du piston ....... .. ... ....

Classe A : 94,842 a 94,854 m

— bas de jupe .........
Poids du piston e
Tolérance de poids ..........
Dépassement du piston

A: e T'aXE o wmwwrs e,
Cote réparation ............
Serrage ou jeu de l'axe dans
& DIStON wwpmanuamasnan, s
Déport de la chambre de com-
bustion ..........

SEGMENTS

45° =*-§
8,023 a 8,038 mm
2 a25mm

98,890 a 98,940 mm

14,000 a 14,018 mm

4+ 0,10; + 0,20; + 0,30 mm
N°* 1 : 54,780 a 54,805 mm
N° 3 : 53.780 a 53.805 mm

80,587 a 80,607 mm
13,950 a 13,970 mm

Classe A : 95,000 a 95,012 mm
Classe B : 95,012 a 95,024 mm
+01; +02; +04; +06;
+ 0,8 mm

99,020 a 99,050 mm

+ 0,2 mm

a 50 mm du bas de jupe

m - classe B : 94,854 a 94,866

94,894 a 94,918 mm
935 g
+05g
0,65 + 0,137

— 0,187
31,983 2 31,990 mm
+ 0,20

— 0,007 a + 0,007 mm

du coté opposé a I'A a C

Nombre : feu 1; étanchéité 1 (avec épaulement); racleur

1 chromé)

Jeu a la coupe des segments :
— de feu .................
— d'étanchéité ... .. ...
— racleur SRR SR §
Hauteur des segments :

— de feu et d'étanchéité
— racleur ..................
Jeu dans les gorges :

— de feu R SO, T
— d'étanchéité ............
—vracleur ... ..............

BIELLES

Tolérance de poids ..........
Epaisseur des coussinets
Alésage de la bague du pied
de bielle ................
Tolérance de parallélisme des
axes & 125 mm .o

0,35 a 0,55 mm
0,30 a 0,45 mm
0,25 a 0,40 mm

2,478 a 2,490 mm
5,478 a 5,490 mm

0,090 a 0,122 mm

0,050 a 0,082 mm
0,040 a 0,072 mm

=8 g
1,816 a 1,822 mm

32,005 a 32,012 mm

VILEBREQUIN

Nombre de paliers .......... 5§
) des portées (tourillons) .. 76,187 a 76,200 mm
Longueur des portées (entre

épaulements) ............ 25,010 a 25,060 mm
Longueur de la 4° portée 32,000 & 32,100 mm
(7 des manetons ............ 58,730 a 58,743 mm
Cotes réparation des portées

et des manetons ....... — 0,254 ; — 0,508 ; — 0,762 ;

— 1,016 mm

Rayon de raccordement des

manetons et des portées .. 3 a 3,5 mm
Ovalisation maxi des tourillons

et manetons .............. 0,008 mm
Conicité maxi des tourillons

et des manetons .......... 0,012 mm

2,165 a 2,172 mm
0,082 a 0,334 mm

Epaisseur des coussinets
Jeu axial du vilebrequin
Epaisseur des demi-cales de

réglage du jeu axial 3,378 a 3,429 mm

Cotes réparation .......... + 0,127 mm
Tolérance d'alignement des
OUFONSY  nninws mussen o 0,05 mm

Les tourillons et les manetons doivent étre dans le méme
plan avec une tolérance de =* 0,25 mm
Ovalisation maxi de la portée

de la bague d'étanchéité

avant = oo e pui .. 0,3 mm

ARBRE A CAMES

Nombre de portées ......... 3

Alésage des paliers . ....... N° 1 : 51,080 a 51,130 mm ;
N° 2 : 50,580 a 50,630 mm ; N° 3 : 50,080 a 50,130 mm
@-des POrtées i .suovus mrume N® 1 : 50,970 a 51,000 mm ;
N° 2 : 50,470 a 50,500 mm; N° 3 : 49,970 a 50,000 mm
SOUPAPES

Nombre par cylindre ........ 2

7 des tétes ................ adm. : 43,750 a 44,000 mm ;

éch. : 36,750 a 37,000 mm
) des tiges ............ ... 7,985 a 8,000 mm
Levées de soupapes ...... 10 mm
Retrait des. tétes de soupapes
du plan de joint de culasse 0,7 a 1,1 mm

Angle des portées .......... 45°30" = T’
RESSORTS DE SOUPAPES
Nombre par soupape ...... .2
Longueur libre .............. int. : 51 mm - ext. : 63 mm
Longueur sous charge ...... de 6,55 a 7,55 daN : int. 37,5

a 38,5 mm (soupape fermée); de 154 a 16,7 daN : int. 26,8
a 28,8 mm (soupape ouverte) ; de 19,3 a 21,7 daN : ext. 40,5
a 41,5 mm (soupape fermée); de 36,4 a 39,4 daN : ext. 29,8
a 31,8 mm (soupape ouverte)

LUBRIFICATION

Pression au ralenti .... 0,7 bar a 100° C

Pression au régime maximum 3 a 4 bar a 100° C

Huiles recommandées 20 W 40 MIL 2104 B

Capacité du carter .......... 10 |

Ressort du clapet de décharge longueur libre : 45 mm - Lon-
gueur sous charge : de 46 a 5 daN : 37,5; de 9 a4 9,6 daN
: 30,5 mm

EQUIPEMENTS

EQUIPEMENT D'INJECTION

Pompe d'injection ... .......

Dispositif d'avance ..........
Régulateur ... .. e
Injecteurs ..... J
Porte-injecteurs ......

Pompe d'alimentation ........

CAV type DPA 3249 FO 60C
(codée)

automatique

mécanique

DLL 145 S50 F

KB 51 F 10

débit 120 I/h, pression 0,5 bar

au régime de 1500 tr/mn de ['arbre d'entrainement
C.A.V.

Filtre & combustible

EQUIPEMENT ELECTRIQUE
Alternateur ................ U.E.P.S. type 1130
Régulateur ... ............... U.E.P.S. type 1410
Démarreur ............... U.E.P.S. type 2130
Batterie .............. ..... Fulmen 160 Ah FL 407 S

514 < 221 < 236 (mm) - nombre 2
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Pour bien filtrer, filtrez rouge

Les filtres LUCAS :

sur chaque boite rouge,

des affectations claires et précises
vous facilitent le travail.

ILTREL

avec un produit du groupe LUCAS.

CREATION JONCTION

Lucas Service France

26 a 32, rue Lavoisier - B.P. 210 - 92002 NANTERRE CEDEX
Téléphone spécial commandes : 725.11.11
Autres services : 725.92.84 - Télex Lucaser 612 669 F
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