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AU PROPRIETAIRE

Le but de ce manuel est de vous aider & réaliser les bénéfices que vous avez prévus en achetant
cette presse International.

Le rendement de votre machine dépendra en grande partie de votre fagon de I’entretenir et de
travailler. Ce manuel a été préparé avec soin de fagon a ce que le texte et les illustrations vous
permettent de trouver aussi facilement que possible les renseignements voulus. || est payant de lire
attentivement le manuel en entier avant de vous servir de votre machine et de le garder & portée
de la main. Votre Concessionnaire | H sera heureux de répondre a toutes les questions que vous
pourriez lui poser concernant le fonctionnement ou |'entretien de cette machine.

La Société International Harvester a pour ligne de conduite de perfectionner ses produits chaque
fois qu‘il’est possible et pratique de le faire. Nous nous réservons le droit d’effectuer des
modifications ou d’apporter des améliorations n’importe quand sans encourir I'obligation
d’effectuer ces modifications sur les machines déja vendues.

PERIODE DE GARANTIE

Les notes contenues dans ce Livret d’Entretien ont été rédigées pour étre utilisées par le
propﬁl_"iétgire de la machine apres I'expiration de la période de garantie. Siﬁune intervention méme
minime intéresse I'un des points de la machine alors qu’elle est encore sous-arantie, il y a lieu d’en
informer vatre Concessionnaire International Harvester.

¢

SECURITE | D’ABORD

A la lecture des faits divers concernant les accidents on est convaincu qu’un grand nombre d’entre
eux auraient pu étre évités si le conducteur avait pris les précautions nécessaires.

La prévention des accidents - car ils peuvent étre évités - est I'cuvre du conducteur qui
doit accepter ses pleines responsabilités.

Il est vrai que le dessinateur, le fabricant et I'ingénieur de sécurité peuvent contribuer 3 la
prévention des accidents, et ils y contribuent largement, mais leurs efforts conjugués peuvent étre
anéantis par un simple acte d’indifférence du conducteur.

On dit que " Le meilleur dispositif de séturité ’* c’est le conducteur. Nous vous demandons d’étre
ce conducteur.

Si apres la lecture attentive de ce livret vous n'étes pas certain de comprendre le fonctionnement
d'une partie de |la machine et d'assurer votre sécurité ou celle de votre entourage, consultez votre
Concessionnaire International Harvester.
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Figure 1 - Vue avant gauche de la presse.

Figure 2 - Vue avant droite de la presse.






Copie CONCESSIONNAIRE

RAPPORT DE LIVRAISON
(Copie & conserver par le Concessionnaire)

LiviéaM. ........... +v.... Adresse. ...

Nom du client

L I I T B RO ..

1. Nombre de tonnes pressées annuellement, y cofipris

les travaux a fagon :

Foin tonnes. . . . . Paille tonnes. . . ..
2. Tonnage des travaux & fagon :
...... tonnes

3. Presse-Ramasseuse remplacée, s'il y a lieu

Marque . . ... Modéle. . .. . .Ancienneté. . . . . .
4. Tracteur utilisé avec la presse :

Marque ............ Modéle . ...........

PRESSE - RAMASSEUSE

SERVICE AVANT LIVRAISON
Avant de livrer cette machine, les vérifications suivantes ont été effectuées et les corrections faites si nécessaire :

[0 Position des torsadeurs de fil de
de fer

[ Tension du bec de noueur

[] Position du couteau

[ Calage du reteneur de ficelle

[J Niveau d’huile dans la transmission
[J Equerrage de la chambre 2 balles
[0 Ajustage du piston

[J Calage des tasseurs

O Calage des aiguilles

O Manquants en transport

0] Dommages en transport

[J Montage correct

[ Pointage des équipements
spéciaux avec la commande

du client [? Course des aiguilles ou de fil de fer
L Machine complétement graissée [] Réglage de la tension de la ficelle [ La machine tourne librement.
LIVRAISON

A la livraison, l'importance du livret d’entretien a été expliquée et les coches du tableau ci-dessous indiquent
que l'instruction a été faite en se servant du livret comme guide.

[] Précautions contre les accidents

[] Vérification de tous les niveaux
d’huile et intervalles de vidanges

[] Attelage correct

[J Régime normal du piston (75 a
86 coups/mn)

] Propreté du matériel

[] Graissage complet de lasmachine

[JBut de ’embrayage de sécurité
du volant et du boulon de
cisaillement

[] Réglage de la longueur des balles

[ Pression des pneumatiques
(indiquée sur jantes de roues)

[] Nécessité des toles de protection

[ Réglage de la hauteur du pick-up,

[0 Position des torsadeurs de fil
de fer

] Tension de la ficelle

[J Tension du bec de noueur

] Réglage de la chaine du pick-up

[0 Réglage de la courroie de vis
sans fin

[0 Réglage du piston et de son

C] Préparation de la récolte du ressort d’équilibrage et de arrétoir
(] Sens de travail de la machine I’embrayage de sécurité [J Affiitage des couteaux
[J Nécessité de bloquer écrous et [ Réglage de la téle du pick-up [JCales de la chambre & balles
boulons [] Réglage des tasseurs [1 Affitage du couteau a fil
[0 Fagon correcte de passer la [ Tension de la chambre & balles de fer
ficelle ou le fil de fer ‘et reteneurs : [0 Remisage en hiver
La signature du client, ci-dessous apposée, certifie que la Presse-Ramasseuse . . . . . ... .« lui a été livrée en parfaite

condition, et qu‘il a recu les instructions sur la bonne utilisation et I'entretien du matériel.
Rendez-vousprisle: ... ................. oW

Signature. . . . ........... ..., P I B Signature . ....... ... i e
Client






Copie SUCCURSALE

RAPPORT DE LIVRAISON
(Copie & adresser & la Succursale)

LivéaM. .........

Nom du client

R R B R

1. Nombre de tonnes pressées annuellement, y compris

les travaux & fagon :

Foin tonnes. . . .. Paille tonnes. . . . .
2. Tonnage des travaux a fagon :
...... tonnes

3. Presse-Ramasseuse remplacée, s'il y a lieu

Marque .. ... Modéle. . .. . .Ancienneté. . . ...
4. Tracteur utilisé avec la presse :

Marque .. .......... Modéle . . ..........

PRESSE - RAMASSEUSE

SERVICE AVANT LIVRAISON
Avant de livrer cette machine, les vérifications suivantes ont été effectuées et les corrections faites si nécessaire ;

[ Position des torsadeurs de fil de
de fer

[] Tension du bec de noueur

[ Position du couteau

O Calage du reteneur de ficelle

[J Niveau d’huile dans la transmission
[0 Equetrrage de la chambre 2 balles
[0 Ajustage du piston

[ Calage des tasseurs

[J Calage des aiguilles

[ Manquants en transport

[ Dommages en transport

L] Montage correct

[ Pointage des équipements
spéciaux avec la commande

du client [ Course des aiguilles ou de fil de fer
(] Machine complétement graissée [] Réglage de la tension de la ficelle ] La machine tourne librement.
LIVRAISON

A la livraison, l'importance du livret d’entretien a été expliquée et les coches du tableau ci-dessous indiquent
que linstruction a été faite en se servant du livret comme guide.

[] Précautions contre les accidents

[1 Vérification de tous les niveaux
d’huile et intervalles de vidanges

[ Attelage correct

[] Régime normal du piston (75 a
85 coups/mn)

[ Propreté du matériel

[]'Graissage complet de la machine

[] Préparation de la récolte

[] Sens de travail de la machine

[] Nécessité de bloquer écrous et

[0 But de I’embrayage de sécurité
du volant et du boulon de
cisaillement

[] Réglage de la longueur des balles

[ Pression des pneumatiques
(indiquée sur jantes de roues)

[] Nécessité des toles de protection

[] Réglage de la hauteur du pick-up,
du ressort d'équilibrage et de
I"'embrayage de sécurité

[] Réglage de la téle du pick-up

[ Position des torsadeurs de fil
de fer

[] Tension de la ficelle

] Tension du bec de noueur

(] Réglage de la chaine du pick-up
Réglage de la courroie de vis
sans fin

[0 Réglage du piston et de son
arrétoir

[] Affiitage des couteaux

[ Cales de la chambre a balles

boulons [ Réglage des tasseurs [1 Affitage du couteau a fil
[ Fagon correcte de passer la [] Tension de la chambre & balles de fer
ficelle ou le fil de fer et reteneurs [0 Remisage en hiver
La signature du client, ci-dessous apposée, certifie que la Presse-Ramasseuse . . . . . . . ... fui a été livrée en parfaite
condition, et qu'il a regu les instructions sur la bonne utilisation et I’entretien du matériel.
Rendez-vousprisle: ... ........ ... i ininnn, pour l'inspection aprés livraison (10 a 30 jours)
Signature. .. ................ AR Y ae ¢ cmibeme s - Signature .. .... ...t i e e
Client Agent
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Copie CLIENT

RAPPORT DE LIVRAISON
(copie & conserver par le Client)

Liviéa M. .. ... SR e Wl i R SR 66 Adresse. ........... N I - T,
Nom du client

1. Nombre de tonnes pressées annuellement, y compris

les travaux A fagon :

Foin tonnes. . . .. Paille tonnes. . . . .
2. Tonnage des travaux & fagon :
...... tonnes Type. . .o e R G o e W e

3. Presse-Ramasseuse remplacée, s'il y a lieu

Marque . . . .. Modeéle. . .. . .Ancienneté. . . . ..
4. Tracteur utilisé avec la presse :

Marque .. ........ { .Modéle ............

PRESSE - RAMASSEUSE

SERVICE AVANT LIVRAISON
Avant de livrer cette machine, les vérifications suivantes ont été effectuées et les corrections faites si nécessaire :

O Niveau d’huile dans la transmission [ Position des torsadeurs de fil de
(1 Equerrage de la chambre a balles de fer

L] Manquants en transport
0 Dommages en transport

[0 Montage correct

U Pointage des équipements
spéciaux avec la commande
du client

[J Machine complétement graissée

[ Ajustage du piston

] Calage des tasseurs

[ Calage des aiguilles

[ Course des aiguilles

L] Réglage de Ia tension de la ficelle

[0 Tension du bec de noueur

[ Position du couteau

[J Calage du reteneur de ficelle
ou de fil de fer

[ La machine tourne librement.

LIVRAISON

[ Précautions contre les accidents

[ Vérification de tous les niveaux
d’huile et intervalles de vidanges

[ Attelage correct

[0 Régime normal du piston (75 a
85 coups/mn)

] Propreté du matériel

[ Graissage complet de la machine

(] Préparation de la récolte

[ Sens de travail de la machine

[] Nécessité de bloquer écrous et
boulons

[1Fagon correcte de passer la
ficelle ou le fil de fer

A la livraison, l'importance du livret d’entretien a été expliquée et les coches du tableau ci-dessous indiquent
que l'instruction a été faite en se servant du livret comme guide.

[JBut de I'embrayage de sécurité --

du volant et du boulon de
cisaillement

[] Réglage de la longueur des balles

[ Pression des pneumatiques
(indiguée sur jantes de roues)

L] Nécessité des toles de protection

[ Réglage de la hauteur du pick-up,
du ressort d'équilibrage et de
I'embrayage de sécurité

[ Réglage de 1a tdle du pick-up

(] Réglage des tasseurs

[] Tension de la chambre & balles
et reteneurs

[0 Position des torsadeurs de fil
de fer

] Tension de la ficelle

] Tension du bec de noueur

[7 Réglage de la chaine du pick-up

[J Réglage de la courroie de vis
sans fin

(] Réglage du piston et de son
arrétoir

[0 Affiitage des couteaux

[JCales de la chambre a balles

O Affitage du couteau a fil
de fer

[1 Remisage en hiver

La signature du client, ci-dessous apposée, certifie que la Presse-Ramasseuse

.......... lui a été livrée en parfaite

condition, et qu'il a regu les instructions sur la bonne utilisation et I’entretien du matériel.

Rendez-vousprisle: ........... .

Signature.........

pour l'inspection aprés livraison (10 & 30 jours)

v e SIONATUNG oo v e vomnie s i e el @



CONSEILS D'UTILISATION ET DE SECURITE

Assurez-vous gue tous les garants de sécurité sont en place et bien fixés.

Lisez ce manuel attentivement avant d’essayer de vous servir de la presse.

Assurez-vous que les piéces de la prise de force sont en place et bien fixées.

Assurez-vous que toutes les commandes sont au point mort avant de mettre le tracteur en marche.
Vérifiez le fonctionnement des freins du tracteur avant de commencer & travailler.

Aprés avoir procédé a I'entretien de la presse, veillez & retirer tous les outils, piéces et équipements d’entretien avant de
commencer le travail.

Assurez-vous qu'il n'y a dans la chambre & balles aucune obstruction susceptible de géner le fonctionnement.
Tenez vos pieds, vos mains et vos vétements 3 distance des piéces mobiles.

Soyez trés prudent lorsque vous travaillez 3 proximité des fossés, des clétures ou sur les flancs des collines.
Travaillez a la vitesse recommandée.

Arrétez le moteur du tracteur avant de graisser, de nettoyer ou de régler la presse.

Maintenez le tracteur embrayé quand vous descendez une pente.

Bloquez les roues lorsque vous étes obligé de parquer la presse & flanc de colline.

Assurez-vous que le tracteur ne puisse pas étre mis en marche pendant qu’il est laissé sans surveillance.
Gardez constamment le controle complet de la presse.

Vérifiez soigneusement I’espace disponible avant de remorquer 'I/a presse sur des ponts ou dans des batiments.

Utilisez des drapeaux rouges et des feux d’avertissement réglementaires ainsi que des bandes réflectrices durant la nuit ou
en cas de mauvaise visibilité.

Respectez la réglementation locale concernant la sécurité sur la route et le remorquage des machines.
N‘essayez pas d’enlever le foin, etc . . . du ramasseur ou de la vis sans fin pendant que la presse'fonetionne.

N'essayez pas d’enlever ou de tirer de la ficelle ou du fil de fer de la chambre & balles, ou du mécanisme de liage pendant
que la presse fonctionne. ’

Ne transportez pas de passagers & moins qu’un siége ou une plate-forme ne soit prévu a cet effet.

Ne descendez pas du tracteur sans avoir d’abord débrayé la prise de force et arrété le moteur.
-6 -



INTRODUCTION

Le présent livret contient les instructions d’utilisation et
d’entretien des Presses-Ramasseuses International 435 D
et 445 D. |l a été préparé d'une fagon détaillée pour vous
aider & mieux comprendre comment prendre soin de votre
machine et comment en obtenir le meilleur rendement.

Si vous avez besoin de renseignements supplémentaires
ou des services d’'un mécanicien expérimenté, consultez
votre Concessionnaire | H. Les concessionnaires sont tenus au
courant des derniéres méthodes d’entretien des machines,
ils possédent un stock de piéces détachées | H d’origine et
ils bénéficient toujours de I|appui de Ila Société
International Harvester.

Dans ce livret, les mots " GAUCHE " et " DROITE ",
"AVANT"” et "ARRIERE”, s’entendent pour une personne
se tenant debout derriére la machine et la regardant.

N’oubliez pas de rappeler le numéro de série de votre
presse-ramasseuse lorsque vous commandez des pidces
détachées.

Le numéro de série est gravé sur une plaque fixée sur le
c6té droit, 3 l'avant de la chambre & balles (fig. 3).
Pour le retrouver facilement, inscrivez ce numéro 2
I'emplacement prévu sur cette page.

NUMERO DE SERIE DE LA PRESSE

Figure 3

}
GENERALITES

Il existe deux\ﬁypes de presses-ramasseuses : la PRESSE a‘.\

LIAGE a FICELLE et la PRESSE & LIAGE 3 FIL DE FER. |

Ce livret traite des deux machines, sauf indication contraire. |
£ :

L_&:

{
RENDEMENT"™
Le rendement de la presse-dépend dans une grande mesure
de la dimension et de I'homogénéité des andains, de la
nature du terrain et de I'état de la récolte.

Le tableau ci-contre indique le poids des balles en fonction
de leur longueur, dans diverses récoltes, et dans des
conditions de travail moyennes.

RAPPORT POIDS ET LONGUEUR DES BALLES

Longueur | Légumineuse Foin Paille
des balles et luzerne
81,3cm 30,8 kg 245 kg 20,4 kg
91,4 cm 33,1 kg 27,2 kg 226 kg
101,6 cm 36,3 kg 29,9 kg 248 kg
111,8 cm 39,5 kg 32,6 kg 27 2 kg

PAR TEMPS TRES SEC, LE POIDS DE CES BALLES SE
TROUVE REDUIT

NOTE : Il est déconseillé de produire des balles trés
lourdes, car elles imposent une surcharge & la presse.



Figure 4
-8-.



DO s W=

BA.
6B.
6C.
. Arbre de noueurs ou de torsadeurs
. Arbre d’entrainement de noueurs

© 0~

10.

11.

12.

13.

GUIDE DE GRAISSAGE

GRAISSAGE

Les points de graissage sont identifiés par les numéros
correspondant aux numéros de repére du tableau Fig. 4.

Utilisez toujours des récipients et des pistolets graisseurs
propres et essuyez les graisseurs avant d'y appliquer le
pistolet. Utilisez de la graisse & base de lithium de
consistance NLGI N°© 2.

ATTENTION : Ne graissez pas la machine
lorsqu’elle est en fonctionnement.
Avant de commencer la journée de travail avec la presse,
assurez-vous que les doigts de retenue, leur axe
d’entrainement avec le galet ainsi que les galets du chien de

déclenchement, se meuvent librement. Lubrifiez-les si
Figure 5 nécessaire.

TOUTES LES 10 HEURES DE TRAVAIL OU APRES 3 000 BALLES

Volant d’entrainement
Coussinets de bielle de piston avant et arriére
Coussinets des tasseurs
. Arrétoir de-piston
. Pivots de tibe porte-aiguilles (des 2 cotés)
. Noueurs (sept graisseurs sur chacun)
Torsadeurs (sept graisseurs sur chacun) Injectez une quantité de graisse suffisante pour chasser la
Came des @jecteurs de fil de fer y vieille graisse et la saleté.
Pivot du bras d’éjecteur

Bati d’entrainement de noueurs (2 graisseurs) ou de
torsadeurs (3 graisseurs)
Palier d'arbre de vis sans fin.

TOUTES LES 50 HEURES DE TRAVAIL OU APRES 15000 BALLES

Enduisez de graisse les points de pivot et la partie visible

Cric-béquille { du filetage

Joints de cardan graisse et la saleté. Graissez généreusement les parties

g Injectez suffisamment de graisse pour chasser la vieille
télescopiques.

Support de vis sans fin et dispositif d’effacement Assurez-vous que |'ensemble est rempli de graisse.



14. Roulements des roues

15. Arbre de prise de force

16. Glissiére de fléche d’attelage

17. Roue libre

18. Carter de transmission

GUIDE DE GRAISSAGE

PERIODIQUEMENT

O

i
?

Au début de la saison, enlevez chague ensemble de roue et
moyeu, et garnissez de graisse les roulements intérieur et
extérieur. Remettez les roues et, tout en les faisant tourner,
serrez les écrous jusqu’a ce qu’elles commencent & gripper,
puis desserrez-les jusqu’au premier trou de goupille.
Bloquez les écrous avec les goupilles, puis garnissez de
graisse le chapeau du moyeu et mettez-le en place.

Lors du montage de I'arbre et du manchon, appliquez une
bonne quantité de graisse sur I'extrémité du manchon et sur
Varbre. Faites entrer et sortir celui-ci du manchon pour vous
assurer que les 2 piéces sont bien graissées.Recommencez

chaque fois que ce sera nécessaire.

Graissez deux fois par saison les roulements de garants de
prise de force. Pour votre sécurité, ces roulements doivent

toujours tourner.

Graissez la glissiérf‘" au début et de temps en temps au
cours de la saison.

A
S

Au début de la saison; déposez la roue libre et graissez-la
avec une huile fluide.

Au début de la saison, rincez le carter de pignon, puis
remplissez-le avec 5,7 litres d'huile SAE-80 ou 90 extréme
pression. Examinez de temps en temps le niveau, au cours
de la saison, et ajustez-le si nécessaire.

-10.-
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FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

PNEUMATIQUES

Vérifiez si la pression des pneus est correcte. Voir
""Caractéristiques "',

CONTROLE DE FONCTIONNEMENT

Assurez-vous que toutes les piéces fonctionnent
normalement sans entraves, en respectant plus
particulierement les chambres & balles et le mécanisme de
nouage. Faites tourner le volant & la main pour vous assurer
que les piéces se déplacent librement, que les doigts de
tasseurs n’interférent pas avec le piston et qu'ils ne frottent
pas avec les bords de la fente sur la t6le de recouvrement.
Vérifiez si le chien d'arrét du piston fonctionne librement.

ATTELAGE

Le point d’attelage doit se trouver directement sous I'arbre
de prise de force du tracteur. La barre oscillante doit étre
verrouillée en position centrale. Si le tracteur est équipé
d‘une barrg d’attelage 3 points, attelez au centre de la barre.

Utilisez le cric-béquille pour régler la fleche d’attelage de
presse & la hauteur de la barre du tracteur. Au besoin ajustez
la chape ou la bride sur_la presse afin que la chambre a
balles soit aussi horizontale que possible. N'UTILISEZ PAS
DE CHAPE TOURNANTE A LA FOIS SUR LE
TRACTEURET SUR LA PRESSE.

'
Aprés avoir lattelé la presse au tracteur raccordez et
verrouillez 'arbre de transmission sur |'arbre de prise de
force. Attachez la corde de commande d’orientation de
fléche a unendroit pratique sur le tracteur.

ARBRES DE TRANSMISSION

]

—_—
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A =360mm - B = 200mm
Figure 6 - Distance d’attelage.

Les arbres de transmission standard sont adaptables aux
tracteurs dont le point d'attelage se situe & 360 mm de
I'extrémité de I'arbre de prise de force.

Un palier central réglable permet I'alignement des 2 joints
de cardan avant. Les joints peuvent s‘adapter & des hauteurs
comprises entre 150 et 380 mm mais les meilleurs résultats
sont obtenus lorsque la distance séparant le sommet de la
barre d’attelage a I'axe longitudinal de I’arbre de prise de
force est de 200 mm.

Pour les tracteurs non standard tels que ceux qui possdent
la barre d'attelage 3 points il existe un autre arbre de
transmission qui peut étre raccourci a la demande par votre
Concessionnaire |H.

Cet arbre interchangeable peut étre utilisé pour des distances
comprises entre 580 et 660 mm mais il ne doit pas étre

raccourci pour des distances inférieures 4 580 mm.
A de force, assurez-vous que le garant principal
protégeant l'‘arbre de prise de force du

tracteur soit toujours mis en place.

POSITIONS DE LA BARRE D'ATTELAGE (Fig. 7 et 8)

Tirez sur la corde de commande d’orientation de fléche
pour déverrouiller cette derniére. Si nécessaire, effectuez un
léger mouvement du tracteur en avant ou en arriére pour
soulager le verrou d’attelage, puis déplacez le tracteur d'un
coup sec pour obtenir la position désirée. Reldchez ensuite
la corde de commande.

ATTENTION : Lorsque vous utilisez la prise

11 - Figure 7 - Position transport.



POSITIONS DE LA BARRE D.ATTELAGE (Fig. 7 et 8) -
Suite

Figure 8 - Position travail.

ENFILAGE DE LA FICELLE (Fig.9)

La ficelle est toujours tirée du centre de la pelote. Lorsque
vous mettez 2 pelotes dans chaque compartiment du coffre
3 ficelle vous devez attacher le brin extérieur de la pelote
en service au brin intérieur de la pelote adjacente au moyen
d’'un nceud plat sur lequel vous couperez les extrémités
libres des brins.

Enfilez les aiguilles comme indiqué sur fa fig. 9 en tenant
compte que la ficelle du compartiment droit alimente
I'aiguille gauche et que celle du compartiment gauche
alimente |'aiguille droite.

Tirez les extrémités de la ficelle dans la chambre & balles et
attelez-les & une piéce fixe située sur le haut vers |'arriére de
la machine.

Soulevez le chien de déclenchement et faites tourner le
volant & la main pour effectuer un cycle de nouage.

TENSION DE LA FICELLE

Pour vérifier la tension de la ficelle accrochez un peson a
chague extrémité de ficelle directement au-dessous des
viroles inférieures du coffre a ficelle.

La tension est correcte lorsqu’une traction de 0,5 a 1 kg
permet de tirer la ficelle (plastique ou sisal) & travers le
tendeur.

Si nécessaire réglez les écrous 3 oreilles pour obtenir une
tension correcte.

Figure 9 - Enfilage de la ficelle.
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ALIMENTATION DU MECANISME DE LIAGE A FIL
DE FER

Sortez le fil de fer de son emballage. Assurez-vous qu'il
n’est pas rouillé et qu'il n'a pas été endommagé en cours de
transport. Les meilleurs résultats sont obtenus avec le fil de
fer British Standard 3335 ou ASAE 6500. Il doit étre recuit,
ce qui permet de le tordre facilement, et résister & une
tension de 113,4 kg. Le fil de fer doit étre enduit en usine
d’une pellicule de protection grasse ; s'il ne I'a pas éte,
graissez-le soigneusement avec de I'huile moteur ou similaire.

F15-036-72

Figure 10 - Enfilage du fil de fer.
ENFILAGE (Fig.10et 11)

‘lOTE : 1l est essentiel de_suivre fidélement le processus
décrit ci-dessous. 2

Pour plus de commodité, enlevez 4 des 6 attaches de chaque
rouleau. Placez un rouleau dans chaque compartiment a fil
de fer, puis enlevez les derniéres attaches.

Si le coffre 3 fil.de fer a 4 compartiments, raccordez par une
petite épissuré les extrémités intérieures des rouleaux arriére
aux extrémités extérieures des rouleaux avant (fig. 11).

Introduisez les extrémités intérieures libres des rouleaux
dans les boueles (1, fig. 10). Enfilez le fil de fer du rouleau
gauche dans le guide (2, fig. 10) sur le stabilisateur puisdans
le guide arriére (3, fig. 10) et dans le guide support (4, fig. 10)
pour alimenter |'aiguille de droite. Enfilez le fil du rouleau de
droite dans le guide avant (5, fig. 10) et dans le guide-support
(6, fig. 10) pour alimenter I'aiguille de gauche.

S _aa 22N
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Figure 11 - Epissure du fil de fer.

Aprés avoir enfilé le fil de fer dans les guides et entre les 2
galets des extrémités des aiguilles, tirez les deux fils dans la
chambre & balles et enroulez-les autour de la corniére de
tension de la chambre 3 balles (fig. 12). Tournez la roulette
de mesure pour enclencher le mécanisme de torsion. Tournez
a la main le volant moteur pour effectuer un cycle complet.

Au cours du Ter cycle de torsion, assurez-vous que toutes
les piéces tournent librement, Si, en un point quelconque,
il faut une pression excessive pour que le cycle se fasse,
vérifiez soigneusement et enlevez I'obstruction.

Une fois que les aiguilles sont revenues en position de repos,
sortez les boucles du mécanisme de torsion puis attrapez les
fils entre la plaque inférieure et la plaque d’embase du
torsadeur et tirez-les vers l'arriére jusqu’a ce qu'ils puissent

FIS36-217

Figure 12

s‘enrouler autour de la corniére de tension de la chambre 3
balles. Mettez en marche le mécanisme et tournez le volant
jusqu’a ce que les aiguilles se trouvent au sommet de leur
course. Coupez les fils entre les bouts des aiguilles et les
disques, puis tirez suffisamment de fil pour pouvoir y
attacher un peson & ressort. Vérifiez si la tension est bien
comprise entre 7 et 11 kg. Du fait de la torsion du fil au
moment ol il quitte le rouleau, cette tension peut atteindre
occasionnellement 16 kg. Vous pouvez modifier la tension
en déplagant le support (7, fig. 10) si un réglage est nécessaire.
Ramenez les aiguilles en position de repos et enlevez les fils
des torsadeurs. Tournez encore une fois & la main le volant
moteur de maniére & faire effectuer au mécanisme de
torsion un cycle complet.

Le mateur tournant au ralenti, faites fonctionner plusieurs
fois le mécanisme de torsion pour vous assurer qu’il travaille
réguliérement en n’'oubliant pas de dégager les boucles des
torsadeurs a chaque fois et de former de nouvelles boucles
avant de lancer le mécanisme.

ATTENTION : Le torsadeur de fil de fer et les aiguilles se
meuvent rapidement. NE METTEZ PAS les mains dans le
torsadeur ou & proximité de celui-ci pendant que la presse
fonctionne. Arrétez d'abord le moteur.
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Pour mettre un rouleau de fil de fer neuf pendant que vous
étes dans les champs, raccordez sumglement I'extrémité
intérieure du rouleau neuf a I'extrémite de |ancien rouleau
3 I'aide d'une petite épissure compacte (fig. 11).

HAUTEUR DU RAMASSEUR (Fig. 13)

Adoptez la hauteur du ramasseur 3 la récolte que vous
mettez en balles.

Utilisez le levier (1, fig. 13) pour relever le ramasseur 2 la
hauteur désirée.

Le tambour du ramasseur doit étre maintenu le plus haut
possible touten assurant le ramassage total de larécolte ; vous
éviterez ainsi de tordre les dents ou de ramasser des pierres.

1. Levier de commande - 2. Ressort d’équilibrage
Figure 13 - Réglage de la hauteur du ramasseur.

ROUE DE JAUGE DU RAMASSEUR (Fig. 14)

Lorsque la presse est équipée d'une roue de jaauge de.
ramasseur vous devez régler le levier de maniére a ce que
les dents du ramasseur soient dégagées du sol et ceci en
fonction du genre de récolte et de son état. En général ce
d%agemant est de 256 mm pour la plupart des récoltes.
Réglez la roue de jauge de maniére a ce qu'elle dépasse
les dents du ramasseur de 25 mm.

LEVIER DE COMMANDE A DISTANCE DE
HAUTEUR DE RAMASSEUR (Fig. 15)

Ce levier permet au conducteur de régler la hauteur du
ramasseur sans quitter le siége du tracteur.

Pour relever le ramasseur tirez sur la corde jusqu’a ce que
la hauteur désirée soit atteinte, puis reldchez la corde.

Pour abaisser le ramasseur tirez par petits coups sur la
corde. Avec un peu de gratht_le, chaque secousse permettra
de descendre d'un cran a la fois.

NOTE : En position transport, relevez complétement le
ramasseur pour éviter d’endommager le céble lors des
rebonds de la machine.

DOIGTS DE TASSEURS (Fig. 16)

Le trou inférieur prévu pour l'axe (1) de la tringle de
uidage assure la course la plus longue, et lorsqu’on reléve
a tringle la course devient plus courte.

Les doigts de tasseurs sont normalement montés sur le coté
droit (2) du coussinet. Si vous montez les doigts sur Je cté
gauche (3), la récolte sera poussée plus avant dans la
chambre & balles.

Vous Pouvez également modifier la Iongueur de la tringle.
Cette longueur doit étre comprise entre 533 et 588 mm.

1. Boulons de fixation
Figure 14 - Equipement de roue de jauge du ramasseur.

-
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Figure 16 - Doigts de tasseurs - A = 533 & 558 mm
1. Axe de la tringle de guidage -
2. Coté droit du coussinet - 3. CAté gauche du coussinet.
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LONGUEUR DES BALLES (Fig.17)

Pour obtenir des balles plus courtes desserrez le contre-écrou
du dispositif de réglage puis faites glisser ['ensemble vers le
haut en direction du bras de déclenchement puis resserrez
le contre-écrou.

Ceci réduit la distance que le bras de déclenchement doit
parcourir pour amorcer le cycle de nouage.

VERROU DE SECURITE DE DECLENCHEMENT
(Fig. 18)

Ce dispositif de sécurité est utilisé lors de I'entretien de la
machine pour bloquer le bras de déclenchement de sorte
que les aiguilles et les mécanismes de nouage ou liage ne
puissent fonctionner.

TENSION DE CHAMBRE A BALLES (Fig. 19)

Vérifiez la densité des balles & intervalles réguliers pendant
le fonctionnement de la machine. Pour modifier la densité
tournez les 2 vis-manivelles (1) de maniére égale. Si |’action
sur les vis s'avére insuffisante pour diminuer la tension vous
obtiendrez le résultat désiré en retirant des reteneurs (2)
dans la chambre & balles. Ceux-ci doivent se démonter par
paires en commengant par |'arriére.

UNE DENSITE DE BALLE EXCESSIVE PEUT
ENTRAINER UNE RUPTURE DE LA FICELLE.

ATTENTION : Débrayez la prise de force et
arrétez le moteur du tracteur avant de déposer
des reteneurs ou de les mettre en place.

NE RETIREZ PAS LES PLAQUES DE RETENUE
DE FOURRAGE.

Lorsque vous mettez des reteneurs en place assurez-vous
que le coté le plus haut est situé vers I'arriére de la machine.

-15 -

1. Vis-manivelles de tension
2. Reteneurs
Figure 19 - Tension de chambre & balles.



CADENCE DU PISTON

Le piston travaille 3 une cadence de 75 coups/mn pour un
régime de prise de force de 540 tr/mn. Sur certains
tracteurs, il sera nécessaire de régler le régime moteur pour
obtenir la cadence de piston correcte. Lorsque le régime
de prise de force n’a pas été déterminé, démarrez au ralenti
et comptez le nombre de coups par minute.

GARANTS

Les garants de sécurité doivent toujours étre en place
lorsque vous utilisez la presse.

GARANT DE BIELLE DE PISTON (Fig. 20)
Le garant est monté sur charniére & sa partie arriére. |l peut

étre relevé aprés avoir déverrouillé le loquet (2). Il est
maintenu dans cette position grace & une tringle de support.

GARANT DU VOLANT (Fig. 20)

La moitié supérieure de ce garant est montée sur charniére
et peut étre soulevée aprés déverrouillage du loquet (1).

1. Loquet du garant de volant
2. Loquet du garant de bielle de piston
Figure 20 - Garants de bielle de piston et du volant.

DE

Accélérez lentement jusqu’a ce que vous obteniez le résultat
recherché, puis repérez la position du levier d'accélération.

Les vitesses d’avancement excessives entrainent une
surcharge de la presse, tandis que des vitesses trop lentes
limitent le rendement quotidien.

Pour modifier la vitesse d‘avancement, changez de rapport
de vitesses mais ne modifiez pas le régime du moteur.

SECURITE

GARANT DES NOUEURS OU DES TORSADEURS
(Fig. 21)

Le garant est maintenu en position levée au moyen d'un
étai a ressorts. Pour abaisser le garant tirez la boucle prévue
sur I'étai de maniére & dégager ce dernier du béti de noueurs.

1. Etai a ressort
Figure 21 - Garant de noueurs ou torsadeurs.

GARANT DE L'ENTRAINEMENT .DE RAMASSEUR
(Fig. 22)

Le garant recouvre I'embrayage de sécurité et la chaine
d’entrainement du ramasseur.

Figure 22 - Garant de I'entrainement du ramasseur.

-16 -



BOULONS DE CISAILLEMENT (Fig. 23 et 24)

L’ensemble du systéme de liage est protégé par un boulon
de cisaillement situé sur la manivelle des tasseurs (1, fig. 24).
Si les aiguilles ou les noueurs sont décalés le boulon de
sécurité se cisaille et seuls le pistor{, les tasseurs et le
ramasseur continuent de fonctionner.

Si I'obstruction est telle que les aiguilles restent bloquées
dans la chambre & balles, I'arrétoir de piston les protége en
provoquant le cisaillement du boulon de sécurité du volant
(1, fig. 23) ainsi la- machine entiére cesse de fonctionner.

Un boulon de cisaillement situé sur les doigts de tasseurs
(2, fig. 24) protége le mécanisme d'alimentation des
obstructions ou des surcharges extrémes.

Lorsque vous avez déterminé la cause du cisaillement d'un
boulon et que vous avez dégagé I'obstruction, chassez les
parties du boulon cisaillé et vérifiez si les bagues de
cisaillement sont serrées et en bon état.

Montez le nouveau boulon de cisaillement (téte vers Varriére
dans le volant et les tasseurs, téte vers I’avant dans la
manivelle des tasseurs) et serrez entre 22 et 24 m.N.

N'UTILISEZ QUE DES BOULONS DE CISAILLEMENT
D'ORIGINE | H QUE VOUS VOUS PROCUREREZ
CHEZ VOTRE CONCESSIONNAIRE.

1. Boulon de cisaillement du volant
2. Boulon de réglage de I'’embrayage a friction.
Figure 23 - Embrayage a friction du volant,

1. Boulon de cisaillement de la bielle de tasseurs
2. Boulon de cisaillement des tasseurs.
Figure 24 - Boulons de sécurité des tasseurs.

EMBRAYAGE A FRICTION DU VOLANT (Fig. 25)

L’embrayage a friction patine sous un couple de 542 m.N.
Cette valeur de couple est obtenue lorsque les boulons de
réglage sont serrés de fagon que la longueur des ressorts
comprimés soit de 33 mm.

Aprés une longue période de remisage assurez-vous que
I'embrayage a friction fonctionne librement. Montez les
axes de débrayage fournis avec la machine le long de chaque
boulon de réglage. Faites pivoter chaque axe d’un quart de
tour, puis faites tourner I'embrayage 3 vide plusieurs fois.
Retirez les axes.

1. Boulon de cisaillement du volant
2. Boulons de réglage de la tension de |’embrayage.
Figure 25 - Embrayage a friction du volant.
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EMBRAYAGE A FRICTION DU RAMASSEUR (Fig. 25)
Cette sécurité patine sous un couple entre 149 et 162 m.N.

Réglez |écrou de tension (1) de fagon que la distance (A)
comprise entre la face du moyeu et larondelle soitde 9 mm.

u ﬁ BALYS- T4

A = 9mm 1. Ecrou de tension
Figure 26 - Embrayage & friction du ramasseur.-

RESSORT D'EQUILIBRAGE DU RAMASSEUR (Fig. 27)

Réglez le ressort d’équilibrage au moyen de I'écrou de
réglage (1) de sorte que le ramasseur se souléve facilement
mais revienne toujours & la hauteur prédéterminée.

1. Ecrou de réglage
Figure 27 - Ressort d’équilibrage du ramasseur.

DEBOURREURS (Fig. 28)

Pour retirer un débourreur desserrez les boulons de fixation

- (1) supérieur et inférieur puis tirer le débourreur vers

I’avant pour le dégager du tambour ramasseur.

Réparez les débourreurs tordus pour vous assurer qu'ils
n’interférent pas avec les dents du ramasseur.

Maintenez |'extrémité arriére des débourreurs a environ
9 mm de distance du tablier de convoyeur d’alimentation.

DENTS DU RAMASSEUR

Chaque paire de dents a ressort est fixée aux battes du
tambour par un seul boulon accessible aprés dépose du
débourreur correspondant.

Figure 28 - Débourreurs - 1. Boulon de fixation.

CHAINE DE COMMANDE PRINCIPALE DU
RAMASSEUR (Fig. 29)

Le réglage de tension de la chaine principale s’effectue par
déplacement du pignon tendeur (3} dans la fente afin
d’obtenir un mou de 19 & 25 mm entre le pignon fou (1)
et le pignon menant (2).

1. Pignon fou - 2. Pignon menant - 3. Pignon tendeur.
Figure 29 - Chaine de commande principale.
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CHAINE D'ENTRAINEMENT DU
RAMASSEUR (Fig. 30)

Pour régler la tension de la chaine (1) d’entrainement du
ramasseur retirez le garant et déplacez le tendeur (2) le long
de la fente pour obtenir un mou de 10 3 13 mm entre les
deux pignons.

1. Chaine - 2. Tendeur
Figure 30 - Chaine d’entrainement du ramasseur.

COURROIE D'ENTRAINEMENT DE LA VIS
D'ALIMENTATION (Fig. 31 et 32)

Pour régler la tension de cette courroie retirez les boulons
(1, fig. 31) et desserrez les écrous (2, fig. 31} maintenant
le garant d'extrémité de vis, puis retirez-le.

1. Boulons - 2. Ecrous
Figure 31 - Garant d'extrémité de vis d'alimentation,

Resserrez |'écrou (1, fig. 32) fixant la poulie de tension,
déplacez cette derniére pour retendre la courroie, puis
resserrez I'écrou. Remettez le garant en place.

COUTEAU FIXE (Fig. 33)
On peut le retirer aprés avoir déplacé le piston vers |‘avant
et enlevé les écrous de fixation (1). On le souléve ensuite

pour le dégager de la chambre 3 balles.

Aprés remontage, vérifiez I’écartement entre couteaux.

1. Ecrou de la poulie.
Figure 32 - Courroie d’entrainement de vis sans fin.

BAGBD-21

Figure 33 - Couteau fixe 1. Ecrous de fixation
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DEMONTAGE DU COUTEAU DE PISTON (Fig. 34)

Déplacez le piston jusqu’a ce que le couteau (1) se trouve a
I'opposé de |'ouverture d’alimentation. Mettez une cale sous
la face du piston portant le couteau puis enlevez le boulon
du galet. Retirez les écrous des boulons de fixation (2) du
couteau puis dégajez le couteau par 'orifice d'alimentation.

Au remontage serrez les écrous du boulon de galet & un
couple compris entre 115 3 122 m.N.

Aprés mise en place vérifiez I'écartement entre couteaux.

1. Couteau de piston - 2. Boulons de fixation' -
3. Couteau fixe.
Figure 34 - Couteau de piston et couteau fixe.

ECARTEMENT ENTRE COUTEAUX (Fig. 35 et 36)

Les couteaux doivent avoir un écartement maximum de
0,76 mm avec une tolérance de parallélisme de 0,61 mm.
Effectuez cette mesure lorsque les couteaux sont cote 3
cote.

Pour régler I’écartement au bas des couteaux desserrez les
boulons de fixation (1, fig. 35) de la corniére de guidage
réglable, puis réglez les boulons & il (2 et 3, fig. 35) pour
obtenir le jeu désiré. Resserrez ensuite les boulons de
fixation.

1. Boulons de fixation - 2. Boulons & il de réglage -
3. Boulon & ceil de réglage. F
Figure 35 - Corniére de guidage inférieure.

e
="
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1. Boulons de fixation - 2. Boulons de réglage -
3. Boulons de corniére de guidage supérieure.
Figure 36 - Réglage de |'écartement supérieur,

Pour régler I'écartement supérieur desserrez les boulons
(1, fig. 36) fixant la corniére de guidage supérieure puis
desserrez les contre-écrous des boulons de réglage (2, fig. 36)
et vissez ces derniers d'égale maniére pour amener le HAUT
des couteaux & |'écartement voulu.

Lorsque |'écartement correct est obtenu serrez les boulons
et les contre-écrous.

Lorsque |'écartement entre couteaux est satisfaisant
déplacez le guide couteau vers le couteau de piston jusqu'a
ce que l'écartement se situe entre 0,25 et 0,76 mm.
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CALE SUPERIEURE DROITE DE PISTON (Fig. 37 et 38)

Le jeu existant entre la cale supérieure droite (2, fig. 38) du
piston et le haut de la chambre & balles doit étre compris
entre 0,13 et 1,14 mm. |l existe des fourrures (1, fig. 37)
qui sont & insérer sous la cale de piston lorsqu’un réglage
est nécessaire.

Figure 37 - Cale supérieure droite - 1. Fourrures.

JEU SUPERIEUR DU PISTON (Fig. 38)

L’écartement entre la t6le supérieure arriére d’ouverture

d’alimentation et le haut de la cale centrale en bois ne

doit pas dépasser 3 T 1l existe des entretoises qui se
1

placent sous la corniére arriére de guidage, lorsqu’un

réglage est nécessaire. Lorsque vous utilisez ces entretoises,
il y a lieu de revoir le réglage d'écartement entre couteaux.

GALETS LATERAUX DU PISTON (Fig. 38)

L'écartement entre les galets (1, fig. 38) et la corniére de
guidage supérieure doit étre compris entre 0,25 et 0,76 mm.
Desserrez les boulons de fixation de la corniére de guidage
supérieure et déplacez cette derniére de maniére 2 régler
le jeu au-dessus des galets. Serrez les boulons.

1. Galets latéraux du piston - 2. Cale supérieure droite.
Figure 38 - Piston.

MECANISME DE DECLENCHEMENT (Fig. 39)

Un jeu (A) de 1 8 2 mm doit étre maintenu entre les
pointes de dents des cannelures de |'arbre de la roulette
de mesure et les pointes des dents de crémaillére sur toute
la longueur de cette derniére.

%

car le bras de crémaillére en plastique serait détérioré. Le

ATTENTION : Le sens de rotation de
I'entrainement de la presse ne doit pas étre
inversé lorsque le mécanisme est déclenché

support du chien de déclenchement tourne en sens inverse
des aiguilles d’une montre lorsqu’on le regarde depuis le
c6té gauche de la machine.

Déclenchez le mécanisme et tournez le volant 3 la main
jusqu’a ce que la fleche (1) située sur le support du chien
de déclenchement soit en regard du galet de bras de

déclenchement (2). e

Réglez les supports de la roulette de mesure d’égale fagon
pour obtenir le jeu spécifié.
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A.153300mm - 1.Fléche -
2. Galet du bras de déclenchement 3. Crémaillére.
Figure 39 - Mécanisme de déclenchement.

CHAINE D’ENTRAINEMENT DES NOUEURS (Fig. 40)

Maintenez le brin intérieur de la chaine tendu, en déplagnt
le pignon tendeur (1) suivant nécessité.

JEU LATERAL DE LA CAME DE NOUEUR (Fig. 41)

Des colliers de réglage coniques (1 et 2) en deux parties
sont prévus sur |'arbre des noueurs afin de permettre le
rattrapage du jeu consécutif 3 |'usure du bati de noueur et
des moyeux de cames. Cette usure est indiquée par un
mouvement latéral des cames (3).

Pour rattraper ce jeu d'usure, enlevez le boulon de fixation

de noueur droit et les rondelles situées entre le support
et le point de fixation. Retirez le fil de verrouillage qui
bloque le collier droit, puis écartez le collier jusqu’a ce que

Figure 40 - Tendeur de chaine d’entrainement des noueurs.
1. Pignon tendeur.

le mouvement latéral de la came soit éliminé. Faites pivoter
le noueur sur |'arbre pour vous assurer qu'il tourne librement
sans jeu latéral. Bloguez ce collier en enroulant le fil de
verrouillage autour des goujons, dans le sens ou les colliers
ont éte écartés.

Mettez le noueur en position, face au point de fixation, puis
intercalez des rondelles pour remplir |’'espace existant entre
le support et le point de fixation. Mettez le boulon en place
et serrez-le juste ce qu’il faut pour qu’il ne se desserre pas.

Si nécessaire écartez le collier gauche, suffisamment pour
rattraper son jeu latéral.

BOULONS DE MONTAGE DES NOUEURS

lls ne doivent jamais étre serrés & fond. Lors du montage,
serrez-les juste ce qu’il faut pour qu’ils ne bougent plus.

1. Collier de réglage gauche - 2. Collier de réglage droit -
3. Cames de noueur - 4. Boulons de fixation des noueurs
Figure 41 - Jeu latéral des cames de noueur.
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MECANISME DE NOUAGE

Si des problémes surviennent dans le cycle de nouage, un premier contrdle de I'un ou plusieurs points suivants, remettra la
presse en bonne condition de travail :

1- AFFUTAGE DU COUTEAU (Voir page 24)

2- REGLAGE DU PORTE-COUTEAU (Voir page 23)

3- REGLAGE DE LA LAME DE RETENUE (Voir page 24)

4- TENSION ET ENFILAGE DE LA FICELLE (Voir page 12)

5- POSITION DES AIGUILLES (Voir page 26)

6- POSITION DU DOIGT DE RETENUE DE FICELLE (Voir page 27).

POUR CORRIGER LES PROBLEMES NON RESOLUS PAR LA VERIFICATION DES POINTS PRECEDENTS:

REPORTEZ-VOUS AU ” TABLEAU DE DEPANNAGE .

BRAS PORTE-COUTEAU (Fig. 42)

Le porte-couteau servant également de guide-ficelle, tous
ses bords doivent étre arrondis, et toutes les surfaces
doivent étre polies plus particuliérement dans I’échancrure
en V du bras. Si cette derniere porte des gorges d;usure
provoquées par la ficelle, il y a lieu de remplacer le bras.

Dans les conditions normales de travail le bras ne doit
pas se tordre. Cependant, si cela se produit, redressez-le a
I'aide d’'un marteau ou d’un levier. Pour accéder facilement
au bras porte-couteau, basculez le noueur vers le haut.

Lorsque vous redressez un bras tordu, assurez-vous que le
bec de noueur (1) puisse effectuer son cycle complet de
rotation sans heurter |’'une des parties du noueur.

Le débourreur doit étre centré sur le talon du bec et frotté
légérement. Dans sa position extréme, le flasque du
débourreur (2) ne doit pas dépasser la téte du bec noueur
de plus de 15 mm, ni de moins de 8 mm {voir A, fig. 43).

BAS9-177

Aprés réglage, effectuez un cycle de liage complet en faisant
tourner le volant & la main pour vous assurer du bon
fonctionnement du bras portecouteau, avant de mettre la 1. Bec de noueur - 2. Flasque de débourreur
machine en marche & sa vitesse normale. Figure 42 - Centrage du flasque de débourreur.
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COUTEAU A FICELLE (Fig. 43)

Le couteau a ficelle (1) coupe 2 la fois la ficelle d’aiguille et
celle du disque porte-ficelle. La chute de ficelle restant sur
le disque est évacuée lors du cycle sujvant par les lames de
nettoyage. Cellesci laissent ainsi de petits morceaux de
ficelle sur le dessus des balles.

Le couteau 3 ficelle est fixé sur le bras porte-couteau au
moyen de 2 vis. |l peut étre facilement retiré pour aff(tage

" ou remplacement. Pour vérifier |’affGtage du couteau placez

une boucle de ficelle sur la lame. En tirant sur la boucle et
la faisant glisser sur le tranchant suivant un angle de 90° par
rapport 3 la face arriére, la ficelle doit étre coupée nette.
Une coupe irréguliére ou rude indique la nécessité d’afflter
ou de remplacer le couteau.

A:8 a 15mm 1. Couteau a ficelle
Figure 43 - Emplacement du débourreur.

REGLAGE DE LA LAME DE RETENUE DE
FICELLE (Fig. 44, 45, 46 et 47)

Suivant les conditions de la récolte, sa densité, et suivant le
type de ficelle, on peut étre amené & modifier la tension de
la ficelle. Dans des conditions moyennes, une traction de 25
a 30 kg exercée sur la ficelle au niveau de la lame de
retenue, doit permettre de la faire glisser dans les disques.

Pour vérifier cette force de traction effectuez 2 cycles
complets de liage. Ceci permet de laisser une chute de ficelle
.dans la lame de retenue, comme dans un cycle normal
Vifig. 44).

1. Chute de ficelle - 2. Ficelle du disque -
3. Lame de retenue - 4. Bati de noueur -
5. Pignon d’entrainement de noueur.
Figure 44 - Cycle de nouage terminé.

Coupez la ficelle dans la chambre a balles pour laisser une
bonne longueur utile d’environ 50 cm a partir du plastron.

Tirez cette ficelle vers |'arriére pour la dégager de I'encoche
supér. et enfilez-la entre le disque arriére et le bati de noueur
ce qui permettra d’obtenir une traction directe (fig. 45).

Figure 45 - Préparation a la traction.

En exergant une traction de 25 & 30 kg sur la ficelle, celle-ci
doit glisser entre les disques (fig. 46).

Figure 46 - Contréle de la traction.
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Pour régler, desserrez le contreécrou (1, fig. 47) et agissez
sur le boulon de réglage (2, fig. 47) pour faire varier la
pression exercée sur la lame de ressort (3, fig. 47) de
maniére a obtenir une force de traction correcte.

Une pression exagérée entraine des ruptures de la ficelle
et une usure excessive des piéces du noueur. Une pression
trop faible améne un échappement de la ficelle des disques
et des ratés de nouage.

BA5Y-175
e

1. Contre-écrou - 2. Boulon de réglage - 3. Lame de ressort.
Figure 47 - Réglage de la force de traction.

MACHOIRE DU BEC DE NOUEUR (Fig. 48)

La maéachoire est correctement réglée lorsqu’une traction
de 3 & 5 kg exercée sur le crochet (1) & confectionner,
suffit a I'ouvrir.

Pour augmenter ou diminuer cette force de traction serrez
ou desserrez I'écrou de réglage (2).

NOTE : Une tension trop forte du ressort empéche le nceud
d’échapper du bec de noueur et casse les fibres de la ficelle
tandis qu’une tension trop faible entraine la formation d'un
nceud liche ou pas de nceud du tout.

CALAGE DU DISQUE PORTE-FICELLE (Fig. 49 et 50)

Le nez de la lame de retenue {1, Fig. 49) doit déborder
I'encoche du disque (2, fig. 49) de 3 mm (1, fig. 49), la
ficelle étant en place sur le disque.

BAS9-174

1. Crochet en fil de fer - 2. Ecrou de réglage.
Figure 48 - Réglage de la tension de machoire
du bec noueur.

A . Débordement de 3 mm -
1. Lame de retenue - 2. Encoche du disque.
Figure 49 - Calage du disque porte-ficelle.

Pour effectuer le réglage, desserrez 1'écrou {1, fig. 50)
sur I'axe de vis sans fin et frappez légérement I'axe pour
libérer la vis sans fin.
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Faites tourner le pignon d‘entrainement (2, fig. 50) des
disques pour régler le débord. Au besoin, servez-vous d'un
jet de métal mou pour effectuer cette opération en veillant
a ne pas endommager les dents du pignon.

1. Ecrou de la vis sans fin - 2, Pignon d’entrainement.
Figure 50 - Réglage du disque.

PIGNONS D’ENTRAINEMENT DU BEC ET DES
DISQUES DE NOUEUR

Le méplat du sommet des dents de ces deux pignons doit
frotter légérement sur les faces correspondantes des cames
de noueurs. Il n’y a pas de jeu prévu a cet endroit.

REGLAGE DES AIGUILLES (Fig. 51,52 et 53)

Il est important que la ficelle soit enfilée sur le noueur
avant de procéder au réglage final des aiguilles. Ceci permet
la rétraction de la lame de retenue (1, fig. 53) afin de livrer
passage a J'aiguille (4, fig. 53) au-dessus des disques.

Déclenchez le mécanisme de nouage et faites tourner le
volant & la main jusqu’a ce que les pointes d’aiguilles (2,
fig. 52) passent juste au-dessus des pignons d’entrainement
des disques. D'un autre cAté, si la chaine d’entrainement
des noueurs est détachée, retirez le boulon de pivot (1,
fig. 55) de la chape d'articulation supérieure de bielle
daiguilles afin de libérer ces derniéres. Levez les aiguilles
a la méme hauteur.

Les aiguilles doivent frdler ou frotter légerement le coté
du pignon d’entrainement de bec (1, fig. 52).

Pour effectuer ce réglage desserrez le boulon de bride (1,
fig. 51) ainsi que les boulons pivots supérieurs (2) et
inférieur (3, fig. 51) puis déplacez |'aiguille vers la droite ou
vers la gauche suivant le cas.

Le bord d'aiguille situé vers I'intérieur doit se trouver.a une
distance (A, fig. 53) comprise entre 2 et 4 mm du bord
supérieur de nettovyeur (3, fig. 53).

Pour réduire cet écartement desserrez le boulon de bride
puis desserrez le boulon pivot supérieur et resserrez le
boulon pivot inférieur. Inversement, pour augmenter cet
écartement desserrez le boulon pivot inférieur et resserrez
le boulon pivot supérieur.

Apres réglage, assurez-vous que les boulons de bride et de
pivot sont bien serrés.

Si la bielle de commande d’aiguilles a été déconnectée,
serrez le boulon pivot supérieur de bielle 3 34 mN.,

1. Boulon de bride - 2. Boulon pivot supérieur -
3. Boulon pivot inférieur
Figure 51 - Réglage des aiguilles.

fid D

M

1. Pignon d'entrainement de bec -
Figure 52 - Position de la pointe d'aiguille.

2. Pointe d’aiguille.
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A:2 a 4mm - 1. Lame de retenue -
2. Disque porte-ficelle - 3. Nettoyeur - 4. Aiguille.
Figure 53 - Ecartement de l'aiguille par rapport au nettoyeur,

PENETRATION DES AIGUILLES (Fig. 54 et 55)

Le dégagement des plaques supérieures de fixation
d’aiguilles par rapport a la tole de fond de chambre a balles
doit étre compris entre 12 et 16 mm (A, fig. 54).

A: 12316 mm - 1, Téle de fond de chambre & balles -
2. Plaque de fixation d’aiguille.
Figure 54 - Pénétration des aiguilles.

Pour vérifier cet écartement, déclenchez le mécanisme de
nouage et faites tourner le volant a la main jusqu’a ce que
le tube support d'aiguilles ait atteint sa position extréme
avant. D'un autre cbté, si la chaine d’entrainement de
noueurs est détachée, déclenchez le mécanisme de nouage.
Maintenez le cliquet de verrouillage dégagé de |’encoche

du support de chien de déclenchement et poussez le tube
support d‘aiguilles en position extréme avant en vous
assurant que le support de chien de déclenchement tourne
en sens inverse d'horloge lorsque vous regardez le coté
gauche de la machine.

Si un réglage s'avére nécessaire, desserrez le contre-écrou
(2, fig. 65) de la chape d'articulation supérieure de bielle,
enlevez le boulon de pivot {1, fig. 55) puis vissez ou dévissez
la chape pour allonger ou raccourcir la bielle suivant le cas.

Remontez le boulon de pivot et serrez-le & 34 mN puis
bloquez le contre-écrou.

1. Boulon de pivot - 2. Contre-écrou.
Figure 55 - Bielle d'aiguilles.

CALAGE ET REGLAGE DU DOIGT DE RETENUE
DE FICELLE (Fig. 56 et 57)

Le calage du doigt de retenue de ficelle (1, fig. 56) est
correct lorsque, les aiguilles étant en position d’effacement,
la pointe du doigt affleure le bord de la lame d’encastrement
gauche (2, fig. 56).

Le réglage est correct lorsque, la pointe du doigt étant
alignée sur I'axe de symétrie de l'aiguille vue en coupe,
|'écartement entre la pointe du doigt et le rebord d’aiguille
situé a I'intérieur est compris entre 2 et 3 mm (A, fig. 57).
. ;

Si un réglage s‘avére nécessaire, assurez-vous auparavant
que les aiguilles sont correctement réglées (Calage et
Pénétration).
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1. Doigt de retenue de ficelle - 2. Bord de la lame
d'encastrement - 3. Tringle de commande -
4. Tourillon - 5. Bras de commande.
Figure 56 - Calage du doigt de retenue de ficelle.

Enlevez la goupille et déconnectez le tourillon (4, fig. 56)
de la tringle de commande du doigt de retenue de ficelle
puis déplacez le doigt de fagon que sa pointe soit bien
dégagée de la fente du plastron.

Déclenchez le mécanisme de nouage et faites tourner le
volant & la main jusqu’d ce que le bras de commande
commence a se mouvoir.

Faites pivoter le doigt de retenue jusqu’a ce que la pointe
soit alignée sur I'axe de symétrie de l'aiguille vue en coupe.
Desserrez I'écrou du boulon de pivot (2, fig. 57) du doigt
puis déplacez ce dernier dans sa fente jusqu'a ce que la
pointe soit écartée de 2 & 3 mm par rapport au rebord
intérieur de l'aiguille ; puis resserrez I'écrou du boulon de
pivot. |l est recommandé d’adopter I’écartement maximum.

Faites pivoter le doigt de retenue de sorte que sa pointe soit
bien dégagée de la fente du plastron. Terminez le cycle de
maniére 3 ce que lesaiguilles reviennent en position de repos.

Faites pivoter le doigt de retenue jusqu’a ce que sa pointe
affleure le bord de la lame d’encastrement gauche. Vissez le

A:23a3mm - 1. Doigtderetenue -
2. Pivot du doigt - 3. Aiguille.
Figure 57 - Réglage du doigt de retenue.

tourillon (4, fig. 56) sur la tringle de commande (3, fig. 56)
jusqu’a ce que son axe s'engage dans le bras de commande
{5, fig. 56) puis remettez la goupille en place.

Effectuez un cycle de nouage complet en faisant tourner le
volant & la main, pour vous assurer que tous les réglages
sont corrects, avant de mettre la machine en marche 3 sa
vitesse normale,

CALAGE DES .AIGUILLES PAR RAPPORT AU
PISTON (Fig. 58 et 59)

Les pointes d’aiguilles (3, fig. 58) doivent pénétrer dans la
chambre & balles (1, fig. 58) au méme moment ou juste
aprés que les cornes du piston (2, fig. 58) passent
directement au-dessus des pointes,

Avant de vérifier le calage assurez-vous que le réglage des
aiguilles et de leur pénétration soit correct.

Pour effectuer le calage, détachez la chaine de commande
des noueurs.

Déclenchez le mécanisme de nouage, maintenez le cliquet
de verrouillage dégagé de I'encoche du support de chien
de déclenchement puis poussez les aiguilles jusqu‘a ce
qu’elles affleurent le dessous de la chambre & balles.

Faites tourner le volant pour amener les pointes des cornes
de piston au niveau des pointes d‘aiguilles pendant la
course de compression.
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A: 0350 mm - 1.Chambre a balles -
2. Corne de piston - 3. Pointe d‘aiguiile.
Figure 58 - Calage de I'aiguille par rapport au piston,
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Faites tourner le pignon d’‘entrainement d‘arbre des
noueurs en sens inverse des aiguilles d’'une montre jusqu’a
ce que vous rencontriez une ferme résistance. Ceci
détermine le point ou le pignon accroche I'entrainement du
chien de déclenchement.

Mettez la chaine d‘entrainement des noueurs (1, fig. 59) en
place sans décaler le pignon d’entrainement et en
maintenant le brin inférieur de la chaine bien tendu.

Si nécessaire, faites tourner légérement le volant pour
déplacer le pignon d’entrainement des noueurs en sens
inverse des aiguilles d’une montre, juste suffisamment pour
Ialigner sur la chaine, et tendre le brin inférieur de cette
derniére.

NE DEPLACEZ PAS le piston vers l'avant car les aiguilles
pénétreraient dans la chambre & balles avant que le piston
ne puisse les protéger.

Aprés l'agrafage du maillon de chaine rattrapez le mou du
brin supérieur 3 I'aide du pignon tendeur.

1. Chaine d’entrainement des noueurs.
Figure 59 - Chaine d’entrainement des noueurs.

Terminez le cycle de nouage puis déclenchez le mécanisme
et effectuez un nouveau cycle 3 la main pour vous assurer
que le réglage est correct.

FREINS D'ARBRE DES NOUEURS (Fig. 60 et 61)

Si la friction du frein est insuffisante les aiguilles risquent
de s’engager dans la chambre a balles & un moment

inopportun par rapport au piston, ce qui provoquerait le
cisaillement du boulon de sécurité du volant.

Pour vérifier le réglage du frein, déconnectez la chape
supérieure de la bielle d'aiguilles puis faites pivoter le
chien de déclenchement dans le sens des aiguilles d'une
montre jusqu’a ce que Ja manivelle d'aiguilles soit dans une
position voisine de celle indiquée sur la figure. Accrochez
un dynamométre au pivot de la bielle. Le réglage est correct
lorsqu’une traction de 22,5 & 25 kg fait tourner la manivelle
(fig. 60).

A:225 3 25Kkg.
Figure 60 - Force de patinage du frein d’arbre de noueur.

Si un réglage est nécessaire desserrez les contre-écrous puis
vissez les écrous de réglage (1, fig. 61) d'égale valeur jusqu’a
ce que vous obteniez le réglage correct. Resserrez les
contre-écrous.

1. Ecrous de réglage - 2. Disque de frein.
Figure 61 - Frein d'arbre des noueurs.
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TORSADEURS

"LOK TWIST"

Figure 62

Bati de torsadeur avec chapeau
Pignon de disque

Arbre de pignon de disque

Pignon hélicoidal de disque

Pignon conique de calage de disque
Arbre conique de disque

Disque porte-fil de fer supérieur

@ NG R W N

Disque porte-fil de fer inférieur
MECANISME DU TORSADEUR

Les torsadeurs "’ Lok Twist '’ sont correctement réglés en
usine. Les aiguilles et les divers composants travaillent en
étroite coordination et seuls des réglages mineurs doivent
étre nécessaires si les torsadeurs ne fonctionnent pas
correctement. Le remplacement et le réglage d’'un organe
peuvent entrainer une réaction en chaine qui affecte le
fonctionnement d‘autres organes du torsadeur.

Lorsque vous avez effectué un réglage, il est important de
vérifier le fonctionnement du reste du systéme en faisant

9. Lame de retenue de fil de fer
10. Couteau 2 fil de fer
11. Bec de torsadeur
12. Pignon de bec de torsadeur
13. Entretoise de couteau
14, Fourrures de couteau et de lame de retenue
15. Fourrures de lame de retenue
16. Fourrures de pignon de disque.

tourner” la presse & la main pour lui faire faire un cycle de
liage complet.

FONCTIONNEMENT DU TORSADEUR

Pour alimenter le mécanisme des torsadeurs, il faut faire faire
3 la presse un cycle complet de liage. Le fil se met alors en
place sur les disques (2, fig. 63) et sur les doigts de la plaque
d'assise, prét pour la formation de la balle. Le fourrage qui
pénétre dans la presse est encerclé par le fil de fer qui est
entrainé & travers les guides et les aiguilles (1, fig. 63) a
mesure que la balle se forme dans la chambre.
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Les aiguilles (1, fig. 63) aménent les fils (1 et 3, fig. 64) et
les déposent dans I'encoche étroite des disques (2, fig. 64).
Ceux-ci commencent 3 tourner et laissent se dévider leur fil
de fer (1, fig. 64 - celui qui se trouve sur le dessusde la balle)
et les fils des aiguilles se coupent (3, fig. 64 - ceux qui se
trouvent & l'avant de la balle) au contact du couteau fixe
(1, fig. 65).

Figure 64

S—_

F1S36-203

Figure 65

£ £1536-204

Figure 66

Aprés que la balle est formée, le mécanisme de

déclenchement est actionné et le cycle de liage commence.

Les disques continuent 3 tourner et aménent les becs de
torsadeurs (2, fig. 65) au contact des fils de fer dégageant
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ceux-ci des doigts de la plaque d'assise. En faisant 3 tours,
les disques torsadent les fils de fer (voir fig. 66). Les
extrémités du fil sont alors entrainées dans la cavité (1,
fig. 66) formée par le support de fixation des doigts de la
plaque d’assise (2, fig. 66) et le guide d’extrémité de fil de
fer (3, fig. 66). Les fils de fer restent dans cette cavité
pendant la rotation du bec de torsadeur et sont enroulés
autour des fils du torsadeur sous la boucle (4, fig. 66). Le

Figure 67

fourrage qui pénétre dans la presse pousse ou dégage la
torsade (1, fig. 67) du bec de torsadeur. Le fil de fer du
disque pour la prochaine balle est alors constitué par une
grande boucle (2, fig. 67) laissée au-dessus des disques par
les aiguilles pendant leur course descendante vers la
position de repos. Cette boucle est maintenue en position
par un créneau formé par le reteneur fixe de fil de fer et
les disques porte-fils, A mesure que la balle se forme, ce
fil des disques est entrainé dans les grandes encoches des
disques et sur les doigts de la plaque d‘assise. Les torsadeurs
sont alors préparés pour le prochain cycle de liage.

La figure 68 montre une torsade correctement fermée.

s 4
'.'l' Ty -
/ 1 23—102\\“%
Figure 68

REGLAGE ET ENTRETIEN DU TORSADEUR

POSITION DU TORSADEUR

FI1S-036-47

Figure 69

Etant donné que la plague d’assise fait partie intégrante du
mécanisme de torsion, les torsadeurs doivent étre
positionnés correctement par rapport a la plaque d’assise.

DISTANCE SURFACE DE JAUGE -

PLAQUE D'ASSISE

La dimension (A, fig. 69) doit étre de 2,4 3 5,5 mm pour
que le torsadeur soit bien positionné d'un coté & l'autre.
On la mesure entre la surface de jauge usinée (1, fig. 69) du
bati de torsadeur et le bord de la lumiére de passage de
I'aiguille gauche (2, fig. 69) dans la plaque d'assise. Le
réglage se fait en ajoutant ou en enlevant des rondelles
d’épaisseur (4, fig. 70) & I'extrémité droite de |'arbre de
torsadeur.

Les colliers de réglage spéciaux (1, fig. 70) servent 2
rattraper tout jeu dans le montage de I'arbre ou toute
usure résultant d’une utilisation prolongée. A |'aide de deux
poingons que vous appliquerez sur les trous prévus, écartez
les colliers. Liez les colliers au fil de fer par les tétons (2,
fig. 70) en disposant le fil de fer d’un téton & l'autre dans
le sens ol les poingons ont été toutnés afin de maintenir
les colliers dans la position ainsi déterminée.
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CALAGE DES DISQUES PORTE-FIL DE FER

Pour caler I'ensemble des disques, enlevez les boulons
d’ancrage (5, fig. 70) puis soulevez les batis des torsadeurs.
Desserrez les boulons de fixation du couteau (2, fig. 71)
pour laisser un espacement pour |'arbre du pignon de calage
lorsque vous libérez I'arrétoir conique. Ramenez les bétis en
position de repos et mettez en place les boulons d'ancrage
(5, fig. 70). Enlevez le contre-écrou puis desserrez |'écrou
(5, fig. 71). Vissez cet écrou jusqu’a ce qu’il soit de niveau
avec l'extrémité de I'arbre de maniére & ne pas abimer les
filets de V'arbre. Tapez doucement sur I'extrémité de |'arbre
pour libérer |'arrétoir conique. Insérez un foret de 4,6 mm
ou un poingon dans la petite encoche des disques et dans
les orifices de calage (1, fig. 72) de la lame de retenue.
Tournez I'ensemble des disques dans le sens des aiguilles
d‘une montre (vu de I'arriére) jusqu’d ce que le bord du
disque soit contre le foret ou le poingon. Faites tourner
le pignon (3, fig. 72) dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre jusqu’'d ce que tout le jeu axial soit rattrapé.
Maintenez le pignon dans cette position et serrez I’écrou
(5, fig. 71) pour bloquer I'arbre conique en bonne position
par rapport au bati de torsadeur.

T IR ¢t 1)
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Figure 70

Figure 71

Remettez en place le contre-écrou et serrez-le. Enlevez le
foret ou le poingon, puis les boulons d'ancrage (2, fig. 72),
soulevez le bati de torsadeur et serrez les boulons de
fixation du couteau (2, fig. 71). Remettez les batis de
torsadeurs en place et serrez les boulons d’ancrage.

Figure 72
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ESPACEMENTS LAME DE RETENUE - DISQUES

La lame de retenue (1, fig. 73) doit étre centrée avec autant
de précision que possible entre les disques avant et arriére
(2 et 3, fig. 73) et les espaces entre la lame et chaque
disque ne doivent pas varier de plus de 0,256 mm. Vérifiez
ces espaces 3 |'aide d'une jauge d’épaisseur. S’il est nécessaire
de faire un réglage, augmentez ou diminuez I'épaisseur des
cales (4, fig. 73) de chaque coté de la lame de retenue.
L’épaisseur des cales entre la lame de retenue et le bati de
torsadeur doit étre la méme aux trois points de montage
(5, fig. 73).

Figure 73
SURFACE D'APPUI

Le jeu correct entre la surface d’appui de la came
d’entrainement du torsadeur et les pignons du bec de
torsadeur et des disques est de 0,025 3 0,50 mm et doit
étre maintenu 2 cette valeur.

Le jeu doit étre vérifié comme lindique la fig. 74,
c’est-a-dire quand les torsadeurs sont boulonnés en position
de repos et quand tout le jeu axial de I'ensemble de I'arbre
des torsadeurs est rattrapé.

Pour diminuer le jeu entre la surface d’appui et les pignons,

déplacez les cales de réglage (1, fig. 75) de C a B. Pour
I"'augmenter, déplacez les cales de B & C.

Figure 74

Si le jeu d’un pignon dépasse 0,76 mm, il faut le remplacer.
Si, aprés la mise en place d'un pignon neuf, le jeu dépasse
toujours 0,76 mm, il faut changer le pignon d’entrainement
du torsadeur.

Figure 75
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COUTEAU A FIL DE FER

Si le couteau a fil de fer (1, fig. 71) ne coupe pas
réguliérement parce qu'’il est émoussé ou détérioré, il faut le
démonter et lI'affiiter ou le remplacer. Enlevez le boulon
d’ancrage (5, fig. 70) et soulevez le bati de torsadeur.
Enlevez les boulons (2, fig 71) pour déposer le couteau en
veillant & ne pas perdre les cales d'épaisseur (4, fig. 71) qui
se trouvent entre le couteau et le bdti de montage.
N’aiguisez que la face biseauté du couteau.

AIGUILLES
REGLAGE DES AIGUILLES

Le réglage de hauteur des aiguilles est correct lorsque la
dimension (A, fig. 64) est de 9,66 a 19,060 mm. Cette
dimension se mesure entre la pointe de I'aiguille (4, fig. 64)
et le bord supérieur du béati du torsadeur. Lorsque vous
effectuez cette vérification, il est nécessaire que l'aiguille
soit pourvue de fil de fer et qu'elle soit au sommet de
sa course.

Si un réglage s'avére nécessaire, desserrez le contre-écrou (3,
fig. 76), puis désaccouplez la chape de bielle de l'aiguille
(2, fig. 76). Pour relever les aiguilles, raccourcissez la bielle
(1, fig. 76).

Figure 76

Pour abaisser les aiguilles, rallongez la bielle. Lorsque le
réglage est correct, accouplez la chape de bielle (2, fig. 76)
et bloquez-la, puis serrez le contre-écrou.

Le réglage latéral des aiguilles (A, fig. 77) doit étre de
zéroa + ou — 0,8 mm.

Le jeu des aiguilles (B, fig. 77) lorsqu'elles passent
audessus du disque supérieur {1, fig. 77) pendant leur
course descendante, doit étre de 3 3 6 mm.

Ces jeux se régient au moyen des boulons (4, fig. 76). Pour

augmenter le jeu (B, fig. 77), desserrez le boulon arriére et
serrez le boulon avant.

DEPOSE DES AIGUILLES

Si les aiguilles sont endommagées, il est possible de les
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N’AIGUISEZ PAS la face adjacente au disque avant (2,
fig. 73).

Remettez le couteau en place aprés |'avoir aiguisé ou mettez
un couteau neuf en veillant & interposer suffisamment de
cales (4, fig. 71) pour assurer un espacement de 0,025 a
0,5 mm entre le couteau (1, fig. 71) et le disque avant (2,
fig. 73). Vérifiez I'espacement a |I'aide d'une jauge
d’épaisseur (3, fig. 71).

A FIL DE FER

Figure 77

remplacer séparément en enlevant les boulons (4, fig. 76)
qui les fixent 3 leur tube support. Aprés avoir mis en place
les aiguilles neuves, vérifiez et rectifiez au besoin tous les
réglages, puis serrez les boulons au couple de 13 a
14,5 m.daN. Vérifiez ensuite encore une fois si les aiguilles
sont bien réglées.

DEPOSE DE L'ENSEMBLE DES BATIS
DES TORSADEURS

Pour déposer |'ensemble des torsadeurs, enlevez les boulons
d’ancrage (5, fig. 70), puis enlevez le jonc d'arrét en 2 parties
(7, fig. 70) et I'entretoise fendue (6, fig. 70). Enlevez les
boulons (3, fig. 70) et enlevez les chapeaux des torsadeurs.
Déposez I’'ensemble des torsadeurs.

Les batis et les chapeaux de torsadeurs ne sont pas
interchangeables. Le chapeau doit étre remis sur le bati d’ol
il a été enlevé. Au remontage d’un ensemble de bati de
torsadeur, le N° estampé sur le chapeau doit correspondre &
celui du bati et il doit se trouver du méme coté, comme
indiqué fig. 70. Serrez les boulons au couple de 3,8 2
4,4 m.daN.



TABLEAU DE DEPANNAGE

La plupart des difficultés sont dues & de mauvais réglages. Si vous vous trouvez en difficulté aux champs, vérifiez
systématiquement tous les réglages. Si les balles sont mal liées, vérifiez le mécanisme de liage. Mais n‘oubliez pas qu’un mauvais
réglage ou un mauvais aff(tage des couteaux a ficelle, un mauvais réglage du cylindre-ramasseur, des tasseurs et autres organes
peuvent étre la cause d’un mauvais rendement.

Les vérifications et les réglages suffisent généralement a corriger les défauts. Au cas ol ces opérations resteraient sans résultat,
reportez-vous au " Tableau de Dépannage ", divisé en trois parties : Liage & ficelle, Liage a fil de fer, Liage 3 ficelle et a fil
de fer.

LIAGE A FICELLE

DEFAUT CAUSE PROBABLE REMEDE

<.
1. La ficelle comporte un nceud | Les doigts de retenue de ficelle ne tiennent | Réglez les doigts de retenue de ficelle

simple sur balle. pas la ficelle d‘aiguille ou ne la présentent | Réglez le disque porte-ficelle et/ou les
pas correctement devant le noueur. aiguilles.
Réglez le disque porte-ficelle et la tension
de ficelle.
Mauvais calage du disque porte-ficelle. Vérifiez le calage.

Les reteneurs de fourrage ne maintiennent | Nettoyez la zone des reteneurs. Vérifiez

N B68—-12 pas l'extrémité de la balle. s'il n'y a pas de ressorts cassés ou détachés
Came de noueur usée. Remplacez la came.
2. La ficelle se casse dans le Tension de ficelle excessive autour du bec | Diminuez la tension du ressort de la lame
nceud. noueur. de retenue.

Eliminez les aspérités des bords et surfaces
de bec noueur.

3. Extrémités de ficelle Couteau a ficelle émoussé. Affatez le couteau a ficelle.
effilochées sur le neud.
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DEFAUT

CAUSE POSSIBLE

REMEDE

4. Nceuds laches.

Machoires de bec noueur usée ou
endommagée.

Densité de balle trop faible.
Pression excessive de la lame de retenue.

Bras porte-couteau usé.

Disque porte-ficelle mal réglé.

Remplacez le bec.

Augmentez la tension de chambre 3
Diminuez la pression.

Retouchez le bras portecouteau pour
rattraper le jeu.

Réglez le disque.

Tension de lame de retenue insuffisante.
Couteau émoussé ou ébréché.

Retard de calage du disque.

Resserrez le ressort de la lame de retenue.
Affltez le couteau.

Vérifiez et réglez le calage si nécessaire.

6. Pas de nceud sur aucun brin
ficelle.

Ficelle coupée dans les disques.

Le bec ne tourne pas.

La méchoire du bec ne s'ouvre pas.

Détendez la .lame de retenue et/ou
éliminez toutes les aspérités et angles
saillants sur la lame de retenue et les
disques.

Vérifiez si la goupille de fixation du
pignon d’‘entrainement n’est pas perdue
ou cisaillée.

Vérifiez si le galet de commande n’est
pas perdu, usé ou endommagé. Vérifiez
l’usure sur |a face de came.

7. Un nceud se forme sur
la ficelle d’aiguille.

La ficelle du dessus de la balle est extirpée
du disque porte-ficelle (son extrémité

présente une section rectangulaire dde 3 la
compression de la ficelle dans le disque).

‘La longueur de ficelle sera généralement

plus courte que son homologue a l'autre
extrémité de la balle.

La ficelle du dessus de la balle est coupée
et arrachée des disques porte-ficelle.

{Comme ci-dessus mais avec une extrémité
effilochée ou déchirée,

Augmentez la tension du ressort de
lame de retenue et/ou diminuez la
tension de chambre 2 balles.

Diminuez la tension de la lame de retenue
et celle de la balle.
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DEFAUT

CAUSE PROBABLE

REMEDE

8. Les fibres d’une extrémité de
ficelle sont prises dans le nceud

La méachoire du bec noueur se referme sur
le dessus de la ficelle.

Redressez le bras porte-couteau de sorte
que sa gorge maintienne la ficelle en avant
et a droite du bec.

Vérifiez et au besoin réglez le disque
porte-ficelle.

9. L’une ou les deux extrémités
forment une boucle sur
nceud.

Course insuffisante du,bras derriére le bec
noueur.

Pression insuffisante sur le ressort du bec
noueur.

Redressez le bras porte-couteau pour
assurer une course plus longue derriére
le bec.

Serrez le dispositif de tension du ressort
de bec noueur.

10. La ficelle est coupée ou
effilochée derriére le neeud.

Lorsque le bec tourne, la ficelle est prise
entre lui et le bras porte-ficelle. La ficelle
est abimée 3 une distance de 12 3 25 mm
du nceud.

Les surfaces du bras porte-couteau sont
rugueuses. La ficelle est coupée 3 une
distance de 18 3 30 mm du nceud.

Tension de ficelle supérieure trop forte

Recourbez le bras porte-couteau de
maniére & ce que le bec puisse tourner
librement. Assurez-vous que le débourreur
du bras frotte légérement la face arriére
du bec.

Polissez les rebords du bras porte-couteau
dans I’'encoche ou passe la ficelle.

Réduisez 1a densité des balles en
détendant les dispositifs de tension de
chambre a balles et/ou vérifiez la tension
de la ficelle.
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DEFAUT

CAUSE PROBABLE

REMEDE

11. La ficelle d'aiguilles passe
au-dessus du galet de bec et
un second nceud se forme

sur le bec.

L'aiguille ne pénétre pas dans le disque
porte-ficelle.

Tension de ficelle ou enfilage incorrect

Vérifiez la pénétration des aiguilles et
leur calage. Réglez si nécessaire. Vérifiez
si la goupille de fixation, du pignon de
disque ou des pignons d’entrainement
n‘est pas perdue ou cisaillée.

Assurez-vous que les aiguilles sont
correctement enfilées et que la tension
de ficelle est bien réglée.

12. La ficelle d’aiguille passe sous
la machoire du bec pendant le|
premier quart de la course de
rotation du bec.

Les doigts reteneurs de ficelle ne raménent
pas la ficelle en position liage.

Contrdlez si I'ensemble noueur n‘est pa
endommagé. Réglez les doigts reteneur
de ficelle.

:

13. Le nceud reste sur le bec.

Tension excessive de la machoire de noueur

Le débourreur du bras porte-couteau ne
frotte pas la face arriére du bec.

Le relevage du bras porte-couteau est
insuffisant.

Surfaces du bec rugueuses

Bec usé ou endommagé

Réduisez la pression du ressort de tension
du bec.

Redressez le bras porte-couteau de sorte
que le débourreur vienne toucher la face
arriére du bec.
Redressez le bras porte-couteau pour
augmenter [‘amplitude du mouvement
derriére le bec.

Polissez les surfaces du bec.

Remplacez le bec.

LIAGE A FIL DE FER

14. La presse effectue un cycle
de liage complet sans placer
le fil dans le disque.

1. Le boulon de cisaillement de |'aiguille
s'est cisaillé parce que :
A. Les aiguilles sont génées pour
accomplir le cycle complet.

. Le rouleau de fil de fer peut étre
emmélé, ce qui le fait sortir des
aiguilles.

. Le boulon de cisaillement de ‘aiguille
est trop faible.

. Le calage du disque peut étre incorrect,
ce qui empéche le fil d’étre placé dans

le cran voulu.

. Hauteur des aiguille incorrecte.

1. Procédez comme suit :

A. Trouvez |'obstruction et enlevez-la.

B. Enlevez le fil emmélé et alimentez
de nouveau le mécanisme de
torsion. Vérifiez la traction.

C. Utilisez un boulon correct.

2. Calez les disques.

3. Réglez la hauteur des aiguilles.
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LIAGE A FIL DE FER

DEFAUT CAUSE PROBABLE REMEDE

15. La torsade reste sur le bec . Gorges creusées dans le bec torsadeur. 1. Remplacez ou meulez et polissez les
torsadeur aprés le cycle de piéces.
liage.

16. Torsades défectueuses. . Gorges creusées par le fil soit danslebec | 1. Remplacez les piéces défectueuses ou
de torsadeur, soit dans les fentes des supprimez par polissage les bords
disques porte-fil, ce qui entraine une coupants et les gorges.
mauvaise éjection du fil hors des disques|
lors de la formation de la torsade.

17. Un petit morceau de fil de fer] 1. Lefil de fer sort du cran large du disque, | 1. Les disques sont correctement réglés
est coupé et trouvé sur le et il est déposé dans I'encoche étroite quand la pointe de I'encoche étroite
plastron apreés le cycle de supérieure ou sur le bord du disque AV, du disque supérieure dépasse la surface
liage. juste aprés |'achévement d’un cycle. Le de jauge du béti de torsadeur de

disque est trop avancé. 4,75 mm.
. Les aiguilles sont trop hautes. 2. Réglez la hauteur des aiguilles.

18. Le fil de fer n'est pas bien . Le fil n’est pas déposé dans I’'encoche 1. Vérifiez le calage des disques, réglez la
coupé au cours du cycle de étroite du disque lorsque les aiguilles hauteur des aiguilles, et réglez le jeu
liage, et reste double lorsqu’il apportent le fil. entre le disque et I'extrémité de
est tiré. l'aiguille.

. Le couteau a fil de fer est mal réglé. 2. Regardez si la lame est affGtée et ne
comporte pas de bavures.
Réglez le jeu entre le couteau et le
disque (le jeu correct se situe entre
0,025 et 0,5 mm),
Regardez si le réglage du couteau
au-dessus de I'encoche étroite du
disque est correct (le couteau doit
recouvrir le bas de la fente, pour que
son fonctionnement soit satisfaisant).

19. Le fil n'est pasretenu dans le| 1. Le fil est tiré du disque par le 1. Remplacez les disques ou la lame de
disque au cours de la frottement du fourrage. retenue usés.
formation d‘une balle.

20. Boucle sur le fil du disque, et| 1. Le fil n’a pas été bien placé sur le bec 1. Réglez les aiguilles de fagon a ce qu'elles
le fil de I'aiguille n'est pas torsadeur. déposent le fil le plus loin possible sur
torsadé, mais la coupe est la droite du bec torsadeur.
bien nette. .

. Un corps étranger dans la fente du 2. Enlevez I'obstruction.
plastron empéche le fil de se placer
correctement sur le bec torsadeur.
21. Le fil des aiguilles est torsadé| 1. Le fil du disque a été maintenu & I'écart| 1. Réglez les éjecteurs de fagon & ce que

et comporte une boucle, mais
pas le fil du disque.

du bec torsadeur par son garant.

. Le fil du disque s’est dégagé du bec

torsadeur.

A. L'écartement des batis de torsadeurs
sur |'arbre est incorrect.

B. Le disque est mal calé et I'aiguille, en
revenant, n‘a pas déposé le fil dans la
fente correcte.

le garant du bec soit sous le bati de
torsadeur, évitant ainsi toute
interférence avec le fil.

2. Procédez comme suit :

A. Placez les batis et les aiguilles de
fagon & ce que le fil soit bien déposé

sur la droite du bec torsadeur.
B. Voir ‘' Calage des disques "'.
NOTE Lorsque l'aiguille monte, la

distance correcte entre le corps de |'aiguille
et la surface de jauge du bati de torsadeur
peut étre de 0,8mm ou il peut y avoir une
interférence de 0,8mm. Le jeu de l'aiguille
au-dessus du disque supér. doit étre de 3 3
6mm pendant Ja course descendante.
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LIAGE A FIL DE FER - Suite

DEFAUT

CAUSE PROBABLE

REMEDE

22.

Fil cassé en un point
quelconque autour de la
balle.

A. Fil de fer emmélé.

B. Frottement excessif entre le foin de
la chambre a balles et le fil de fer.

1. Détendez les ressorts de tension de la
chambre & balles ou enlevez les
reteneurs.

La tension des ressorts de la chambre
3 balles doit étre régiée de fagon a
produire une balle compacte, mais en
aucun cas, ne doit dépasser 36,3 kg.

A. Enlevez I'obstruction pour que le
fil puisse avancer.

B. Le frottement peut étre réduit en
versant de |‘huile moteur usagée
ou du combustible Diesel sur les
rouleaux de fil de fer des
compartiments.

LIAGE A FICELLE ET A FIL DE

FER

23.

Balles de longueur double ou
continue.

. La roulette de mesure ne fonctionne

. Le bras et le chien de déclenchement

pas bien.

ne s'enclenchent pas.

1. Regardez si les piéces sont tordues ou
cassées.

2. Regardez si des piéces grippent ou si
des surfaces de contact sont rouillées.
Graissez si nécessaire.

A. Assurez-vous ressort
fonctionne bien.

que e

24,

Les noueurs ou les torsadeurs
fonctionnent a chaque coup
de piston.

. Le support de poulie de déclenchement

est trop en avant, ce qui abaisse |'avant
du bras de déclenchement.

1. Mettez le support de poulie de
déclenchement plus en arriére.

25.

Le fourrage n’est pas mis en
balles uniformément. Les
balles sont incurvées.

. Mauvais réglage des tasseurs.
. Andains mal formés.

. Mauvais ramassage du fourrage.

. La courroie de la vis sans fin patine, ou

Ramassage par |'intérieur du Pick-up.

la vitesse de la vis sans fin est insuffisante.

1. Réglez les tasseurs.
2. Reformez les andains.

3. Ramassez le fourrage par le milieu du
Pick-up.

4. Réglez la tension de la courroie.

26.

Les tasseurs passent a travers
le fourrage au lieu de
I"introduire directement.

. Aspérités au fond du canal d"alimentatiori

(boulons, téle tordue, rouille, peinture,
etc...).

1. Supprimez toutes les aspérités.

27.

Le cylindre - ramasseur
n’alimente pas suffisamment
vite au cours du
fonctionnement normal.

. L’'embrayage de sécurité patine par
suite d’usure ou de mauvais réglage.

1. Réglez la tension du ressort de

I'embrayage de sécurité.
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LIAGE A FICELLE ET A FIL DE FER - Suite
DEFAUT CAUSE PROBABLE REMEDE
28. Les boulons de cisaillement
du volant-moteur se cisaillent
sans raison apparente.
1. L'arrétoir du piston agit. | 1. Les aiguilles fonctionnent & contre 1. Vérifiez le calage des aiguilles.

- . temps.

2. L’arrétoir du piston est mal réglé. 2. Réglez I'arrétoir de maniére a ce qu’il
rentre dans la chambre & balles en
méme temps que les aiguilles.

3. Pour une raison quelconque, les aiguilles | 3. Vérifiez le boulon de cisaillement ou

sont laissées dans la chambre & balles 2 le calage des aiguilles.
un mauvais moment.
2. Les boulons se cisaillent 1. Boulon de cisaillement pas assez résistant] 1. Utilisez des boulons corrects.
lors de la compression ou
de la coupe du fourrage. 2. Le fourrage des balles & refaire est trop | 2. Eparpillez le fourrage avant de le
tassé. remettre en balles.
3. Couteau de piston ou couteau fixe mal | 3. Aff(itez les couteaux.
affaté.
4. Ecartement excessif entre les 2 couteaux.| 4. Réglez |'écartement.
29. Les boulons de cisaillement | 1. Boulons de cisaillement pas . assez 1. Utilisez des boulons adéquats.
des tasseurs se cisaillent trop résistants.
souvent.
2. Le fourrage ramassé n'est pas assez sec | 2. Réduisez la vitesse d’alimentation.
pour étre mis en balles et il surcharge
la machine.

3. Le fourrage des balles & refaire est trop | 3. Eparpillez le fourrage avant de le

tassé. remettre en balles.

4. Les tasseurs sont réglés & plus de 4. Réglez la longueur des tiges de détente

568 mm entre les axes de pivot. des tasseurs entre 553 et 558 mm.
30. Fonctionnement défectueux | 1. Travail de la machine en position trop 1. Dans la mesure du possible, centrez la
de la transmission ou de la déportée. position du travail.
roue libre.
2. L'attelage n’est pas normalisé. 2. Utilisez un attelage normalisé.
3. Transmission surchargée par :
A. Alimentation excessive. A. Réduisez la vitesse d’'alimentation.
B. Embrayage trop serré. B. Desserrez I'embrayage.
31. Le fourrage s'entasse entre le | 1. La courroie d’entrainement de la vis 1. Réglez la tension de la courroie.
cylindre-ramasseur et la vis sans fin est détendue et patine.
sans fin. 2. Andain trop léger. 2. Faites des andains plus volumineux.
32. Le compte - balles ne 1. Ressort de commande cassé ou trop étiré.| 1. Remplacez-le.
fonctionne pas. 2. Le bras de commande est mal placé. 2. Réglez le bras de commande.
3. Compte - balles endommagé. 3. Remplacez-le.

Si vous rencontrez des problémes qui ne peuvent étre résolus par les réglages décrits dans ce Tableau de Dépannage,
faites appel a votre Concessionnaire | H.
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REMISAGE DE LA PRESSE

Graissez toutes les surfaces polies et plus particuliérement
le bec de noueur, les disques porte-ficelle, 1a fente ménagée
pour la ficelle et les doigts du plastron, sur la presse & liage
ficelle, et le bec de torsadeur, les disques porte-fil de fer et
la fente ménagée pour le fil sur la presse a liage fil de fer.
Graissez la plate-forme d’alimentation, les corniéres de
guidage et les galets du piston.

Nettoyez la chambre & balles et graissez-la ainsi que ses
parois, entre deux récoltes, pour éviter que le fourrage ne
" chauffe * et ne la corrode.

Nettoyez toutes les chaines en les plongeant dans du
kéroséne, puis graissez-les avec une huile épaisse ou de la
graisse.

Placez la presse sur des cales ou des crics ; si ceci vous est
impossible, vérifiez fréquemment les pneus et maintenez-les
3 la pression correcte, soit 0,2 MPa pour la roue droite
5.50 - 16, et 0,28 MPa pour la roue gauche 6.50 -16. Si la
roue gauche a une dimension de 10.50 - 16, elle doit étre
gonflée 4 0,155 MPa.

Si vous pouvez, couvrez |'ensemble de la presse avec une
bache. Il est particuliéerement important de couvrir

soigneusement les noueurs ou les torsadeurs.

UTILISATION APRES REMISAGE

Vérifiez la pression des pneus, puis retirez les cales ou les

crics.

Enlevez la bache ou toute autre couverture.

Insérez les goujons de débrayage entre les disques
d’embrayage, le long de chaque boulon de tension. Tournez
chaque goujon d'un quart de tour, puis faites tourner
I'ensemble de plusieurs tours. Enlevez les goujons.

Graissez la presse en suivant tous les repéres du GUIDE DE
GRAISSAGE.

Aprés le remisage hivernal, nous vous recommandons de
faire examiner votre Presse - Ramasseuse par un
concessionnaire | H. Vous serez ainsi assuré que votre

machine sera préte A travailler au moment de la récolte.
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CARACTERISTIQUES
Dimensionsde lachambre a balles . . . .. .. ...ttt it e 36 x 46 cm
Longusurde balles . .. ....... ;4 eeiem i s samas 6% 5ake o a% Sai s o By ea 5 Ses ale o salele 743 112 cm
Contréle de longueurde batles . .. ... ..o ii ittt e e par roulette de mesure
I ficelle (435D - 445D) - fil de fer (435 - 445)
Découpagedufourrage . ..........0iiiin e par couteau de piston et couteau fixe, de type équerre
Embrayage de sécurité
Longueur du resSort .« ausehea i st g a SEE D6 g i 8 B 506 58 Se S S SR S 5 e e 33 mm
Couple de Patinage . . . .. .v v vttt i e e e e e e e e e 54,2 m.daN
Piston
Nombre de coups Par MINUTE . . .« o vttt it ittt e e e et e e e e e e, 75
Entrainement .. 7. ... L. L. L L L e b s s et i saeeie Wi SRS BN Ba e par prise de force du tracteur
Vitessede laprisede force . ... ... .. ittt e e, 540.tr/mn
Espace entre chambre 3 balles et cale sUPErieUre droite . . . . ..o v v v v v s e o e e 0,133 1,14 mm
Espace entre bloc glissiére et coOrnire SUPEIiEUre . . . « v v v v v vt e o e e e e e e, 0 ao0,38 mm
ESPace entre COUTBAUX . « . o v v vt v et et et e e e et e e e e e e e, 0 20,76 mm
DAY g T - NI o 0 S covone sl o e R T orientable par secteur et cliquet, commandé & distance
Ramasseur
TyPe . .coi . coe oo o il RN T SRl BR TR B e el e mateese via ais B - o o o par dents & ressort
Nombre de barres
Presses 445/ 446 D . .y cowsen v o enmnaas i ssiens ¢ B Fae s ol Bisie sl S0 sieie s 5G S e 6 de e 6
Presses 435/ 435 D ..\ ittt it e e e e e 4
Nombre de dents
T 0 132
Presses 435 /435 D . . iic qv wwia'sis i1 56 S005 508 38 50815 % b siammn o wom ae o e o v ve v o o e 76
Largeur
Presses 445/ 445 D . . i vin wwow s i s b 0% S0EEE B e ets Sl BE RS 56 6 S e B sy 166 cm
Presses 435 /435 D .. ...t e e e e 145 cm
Nombre de dents flottantes du recouvrement
Presses 445 /445 D . . ... e e e e 7
Presses 435 /435 D .\t i ittt i e e e e e e e 6
Embrayage de sécurité
Longueur du ressort s aim s saisiass s siema £3 o saliies 5 VS0 55 6350 5 st e e e o 9 mm
Couple de Patinage . . . .o v v i vt i e e e e 15 & 16,5 m.daN
Noueurs
Débordement de la lame de retenue sur I'encoche dudisque . .. .. .. .o v it e i 3 mm
Réglage de la lame de retenue - Charge requise pour extraire la ficelle dudisque . . ................. 25 3 30 kg
Force d’ouverture de la michoiredubec . . ... ................. e e e RN e AT AV BRI i . 3a b5kg
Position du débourreur par rapport & lapointedubec . .. . . ...ttt 8315 mm
Ecartement entre l'aiguille et le NETtOYEUr . . . . . v vt o ot e e e e e e e 23 4mm
Ecartement entre la bride de fixation d’aiguille et la téle de fond de chambre 2 balles . ............. 122 16 mm
Ecartement entre le doigt reteneur de ficelle et l'aiguille . . . . . . . e e B SRR R Ve sen s 2a 3mm
Force de patinage du frein d'arbre de noUeUrs . .. ... .. .. .ottt 22,5 a 25 kg
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Torsadeurs de fil de fer - Presse 445

Distance surface d’appui du pignon de commande 3 pignon . ........... ..o 0,025a 0,50 mm
Surface de jauge 2 pointe du disque arriére (calagedudisque) .. ...... ...ty 4,75 mm
Surface de jauge & fentede latdledeplastron . .......... ..., 24 3 55 mm
Distance couteau & fildefer -disque . ........ ..o iiuiiiiiiiiiiiiiiiiii i 0 0,25 mm
Ejecteur aextrémité dubectorsadeur .. ... ... .. i i i 8 95 mm
Distance fente de I'aiguille @ garantde torsadeur . . ... ... oo it 30 mm

Aiguilles a fil de fer - Presse 445

Dégagement au-dessus dudisqUe sUPErieur . . . . oo v i e e e 16 & 475mm
Dégagement au-dessousdubdtidetorsadeurs . . . . .. ... i i i s i 95 4190 mm
Fil de fer recommandé - Presse 445 . ........ .. oo, BSS 3335 ou Standard ASAE 6500
T R R Standard britannique 14-1/2
Diameétre iNtErieur durouleau . . . . . .ot o it e e e e e 20,6 cm
Diamétre extérieur dUTOUIBAU . . . . .ot vttt i e e e 33,6 cm
EpaisseUr AU TOUIBAU . .+« ¢ - vt vttt s et e s s e e 15,3 cm

Largeur hors-tout de la presse-rarnasseuse

Presses 445 / 445 D . . .5 it il srevsitie a3 5w eSS i G wWIEOH SEA 460 ARSI EE S WATADAGS W8 RS ¥ e 264 cm
Presses 435/ 435 D . . .= i s el 8 R BRGS0 SEANE K7 BN WraNsYAGH NN £u BHECRIANS MO sEih @eses £ e 244 cm
LONGUEUEr ROFSEOUL & &« v v v v oot s s s s s st e e n s e e e e st s s s 485 cm
HAUTEUr hOPS -tOUL . wiu e iivis aie sia aimio b s sin o s miaisie s win oo $reom ais wim Sie Soaiaias 8/s ais s eiaisis sis aie o aeme s 148,6 cm

Poids approximatif

PTEsSESTAA5 1/ 845D yure ein s poavmidas wie sum Eim i mn A G SR e B bR R A TE A E T WA B RN § 1492 kg
Presses 435 /435 D .. ...t et e ettt 1447 kg

Pression des pneus

5.8500x 16 Droite ......... s is siwfianas 6 so soieie 08 8 oo a8 05 seamid o8 95 meEien o § 0,19 MPa

650 x 16 Gauche . . . ... ... ....... NoE S S GiT SRSlmS Gl Do @RiSEES Se g mognee Snoan QoaeEn Cu w 0,28 MPa
10,60 x 16 (Equipement spéCial) . . . . . o . oottt n it i e e e e e 0,15 MPa

Couples de serrage spéciaux

Boulons de cisaillement . . . . . a . v s viemi aid sie s aias b8 sk h e e e ae AR e ke e ae e 2,223 2,4 mdaN

Boulons de fixation des aiguilles

< Liage ficelle, =. ©. . .. ... .55k i vesleisinr s 60 sVelans i o Seaeials 4 Senelna e ek 11,1 4 12,4 m.daN
Liage filde fer—. . ... ... .5 i soraioraiai ois 5 eaisiain o7 56 s So@an &6 oo en o Gai 13 a145m.daN

BOUIONS deS FOUBS . . . . . .\ i ittt sttt e ettt e e e e e e e e e 11,1 m.daN

Tensions

Ficelle plastique . . . .. ... . .. ... ...... .0 '0'euureunrieuieenneenneennnennein.. 04523 091kg

Ficelle'sisal . . . ux sy gt so smesioss 0 i v SeRes G 5 Vales 58 55 Siah 5 &5 s 1822 453kg

Filide fer. WSy S RS B e L L o 7' a 11' kg
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