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Fig. 1.- Charrue F1-270 version monosoc équipée de coutres droits
et rasettes a4 fumier. Ages a4 déclenchement.

[
Fig. 2.- Charrue F1-270 version bisoc équipée de coutres circulaires ‘
et rasettes combinés, avec bati arriére moyen dégagement.
Ages rigides avec boulon de cisaillement. . |
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introduction —

Fig. 3.~ Charrue F1-270 version bisoc équipée de coutres droits et rasettes
a fumier, avec bati arriére grand dégagement. Ages i déclenchement.

TABLEAU DES CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

«

o
Dégagements Corps Largeur |Profondeur
Charrue Tracteur | Attelage de de
Sous-age |[Entre corps| Nombre Taille travail travail
3 30 cm 30 cm
Toutes 3 points 1 i
(I\‘—‘rirzz:n marques af cat. n° 1 65 cm o 1 3 droite (IOZu) (102u) lSacm
i = 1" IS
monosoc) p;.;hévde n?uz (25-1728) L a‘gauche 35 cm 35.cm 35 cm
(14n) (14n)
F1-270 Toutes 3 points 30 cm 60 cm
. . " "
(::::lggt:n::c) mazrques a| cat. n° 1 65 cm 68 cn |2 2 droite (102 ) (Zi ) 1icm
RS partir de ou (25=1v/2) (27") |2 a gauche 1 %
riere, moyen 35 CV n° 2 35 cm 70 cm 35 cm
dégagement (14') (28")
F1-270 Toutes 3'soints 30 cm 60 cm
. : 4 13 "
(:3zzlg;t?1::c) marques a| cat. n° 1 65 cm 91,4 cm |2 a droite (loZu) (Z:u) lSacm
= . 2 - 2|| " 3
riere, grand p:’;tlévde nczuz (25=Ten (36") giganche 35 cm 70 cm 35 cm
dégagement . (14") (28'")




—introduction

DIFFERENTS TYPES POUVANT ETRE OBTENUS

DONT LE MONTAGE EST POSSIBLE

PAR COMBINAISON DES PARTIES MEDIANES ET DES BATIS ARRIERE ET ACCESSOIRES

Coutres droits

Dégagements 'Coutrfes Rasettes simples
circulaires 2 .
Type ou Rasettes a fumier

Partie médiane (A) | Bati arritre (B) AV AR AV AR
Court - court 0,190 m 0,685 m = - X X
Court - long 0,190 m 0,915 m = X X X
Long - court 0,290 m 0, 685 m X X X X
Long - long 0,290 m 0,915 m G 52 X X
Mono 0,290 m - X X X X




w

utilisation de la machine —

UTILISATION DE LA MACHINE

VOIE DU TRACTEUR

Cette charrue est prévue pour des tracteurs dont
la voie est comprise entre 1,20 m et 1,80 m. Les
roues avant seront réglées dans l'axe des roues
arriere. ’

DEPORT LATERAL

Le déport latéral doit &tre réglé en fonction de
la voie du tracteur suivant le schéma ci-dessous.

i
R
A t
i +
AL
32t |
+
POSITION VOIE
+ DE MOYENNE
+ L'AXE "A"| CORRESPONDANTE
+
1 1,70 m.
+,
2 1,45 m.
3 1,20 m.
F.9807
Fig. 4

ATTELAGE AU TRACTEUR

Réglez les vis de connexion de relevage des
bharres de traction de 1l'attelage 3-points a la méme
longueur. La barre de poussée supérieure est a
fixer au trou le plus haut (fig. 5).

L'attelage de la charrue au tracteur est iden-
tique 2 celui de toutes les machines 3-points. La
barre de poussée fixée au trou supérieur (1) assurera
un retournement plus énergique, au trou (2) un
retournement normal. Le trou oblong (3) doit &tre
utilisé dans Ié cas ol la barre de poussée s'avere
trop longue (fig. 6).

Trou le plus haut

Libres latéralement

au travail E=10085

‘Fig. 5.- DPosition des vis de connexion de
relevage des barres de traction et fixation de
la barre de poussée.

Desserrez suffisamment la manivelle (4) pour
dégager les appuis de contrdle de profondeur (5)

(fig. 6).

Basculeur libre
en labour

Fig. 6.- Attelage de la charrue F1-270
au tracteur,




——utilisation de la machine

RELEVAGE ET TERRAGE °  CONTRE-POIDS POUR CHARRUE MONOSOC
SEULEMENT
§ Au travail, la charrue doit &tre flottante pour Veillez a ce que la vis (1) soit toujours bien
i ! assurer son indépendance par rapport au tracteur bloquée et que la goupille (2) soit bien en place et
(fig. 5). Les barres de traction inférieures doivent ouverte (fig. 9).

étre libres latéralement.

La barre de poussée sera toujours réglée de
N

facon a permettre au basculeur d'osciller d'avant en
arriere selon les irrégularités du terrain (fig. 6).

RETOURNEMENT SEMI-AUTOMATIQUE

Relevez la machine au maximum. Le cran de la
tringle de retournement doit se trouver sous l'anneau
rectangulaire (6) (fig. 6).

Tirez sur le levier de verrouillage et relidchez
aussitot. :

Le réglage de retournement (fig. 7) et la vérifi-
cation sont a faire, la charrue étant en position
horizontale.

Fig. 7.- Réglage du retournement.

Si une fausse manceuvre nécessite deux retour-
nements successifs, baissez la charrue a fond, afin

de permettre au mécanisme de se réarmer. %
F-10090

Le réarmement s'effectue seul au cours des : . .-
opérations normales de labour. Fig. 9.- Contre-poids en position transport. /




utilisation de la machine —

ENRAYAGE

La profondeur de travail se regle a l'aide de la
manivelle de contrdle de terrage (fig. 10). Pour
augmenter la profondeur, il faut dévisser la mani-
velle ; si l'on veut diminuer la profondeur, il faut
visser la manivelle.

F-10091

Fig. 10.- Manivelle de contré6le de terrage.

Réglez 1'aplomb vertical au moyen des clichets :
desserrez 1'écrou (1) et serrez ou desserrez la vis
(2) selon la nécessité et resserrez 1'écrou (1) (figll)

Descendez la machine au moyen du relevage et
assurez une longueur suffisante de la barre de poussée
pour permettre la liberté nécessaire du basculeur
(fig. 6).

F-10092

Fig. 11.- Réglage des clichets.

2° PASSAGE

Réglez 1l'aplomb vertical définitif a 1'aide du
clichet (fig. 11) correspondant au cdté travaillant.

Réglez a nouveau la longueur de la barre de
poussée. Le basculeur doit toujours &tre libre d'os-
ciller et l'anneau d'accrochage sous le bossage de
la tringle de retournement (3) (fig. 11).

Le réglage définitif de la largeur de labour
s'obtient en serrant ou en desserrant les écrous de
la vis (1) (fig. 12).

Dévissez les écrous pour augmenter la largeur
de labour et vissez-les pour la diminuer.

F-8409

On met du devers

Pas de devers On enléve du devers

Fig. 12 A. - Réglage du devers de pointe.




—utilisation de la machine

ROUE DE JAUGE

Elle est congue pour compléter l'action du
réglage de terrage par l'arbre d'attelage. Elle
travaille a droite et a gauche par pivotement sur
son axe. L'action de retournement et le verrouillage
sont automatiques.

Le réglage en hauteur s'obtient a l'aide de la
manivelle.

Jeu 123 2mm

F-10094
\

Fig. 13.- Vue de la roue de jauge.

Réglez le jeu des verrous de 1 2 2 mm au moyen
des vis de butée (1). Si le retournement de la roue
est trop brutal augmentez la pression du ressort (2)
au moyen de la rondelle & crans étagés (3) pour
freiner le mouvement (fig. 14).

F-10095

Fig. 14.- Réglage du retournement de la
i roue de jauge.

A
CORPS A TALON REGLABLE

Ceﬁx-ci sont indispensables lorsque la roue de
jauge n'est pas utilisée.

Trois réglages sont possibles :

1°. Position basse pour empécher la charrue de
trop terrer dans les sols meubles

2°. Position haute pour donner plus d'entrure aux
socs dans les sols durs

3°, Assurer une symétrie de profondeur dans le cas
de différence d'entrure des socs surtout apres
rebattage.

TRANSPORT
Trois possibilités :

1. Charrue en position verticale. Faire échapper
le bossage de la tringle de retournement de 1'anneau
d'accrochage dans le but de soulager le mécanisme
de retournement. Cette condition sera remplie en
retournant la charrue.

Fig. 15.- L'anneau d'accrochage est libéré du
bossage de la tringle de retournement.




Fig. 17.- Verrouillage de la charrue
en position de transport.

Fig.

F-10097

16.~ Charrue monosoc en position de transport.

en équilibre,

. anneau,

l'engageant dans les

% attache rapide.

3. Roue de transport

J F-10098

Pour éviter de surcharger le systéme de rele-
vage du tracteur, une roue de transport est prévue.
Celle-ci se monte sur le support de roue de jauge
a l'aide d'un dispositif spécial. :

T

2. Charrue en position horizontale. Cette posi-
tion assure un plus grand dégagement sous la charrue

et est recommandée pour la version monosoc.

a) Libérez le systeme de retournement en tirant
sur le levier de fagon a avoir le bati arriere

b) Dégagez la tringle de retournement (3) de son

c) Mettez le bati arriere en position horizontale,
la partie travaillante des versoirs vers le ciel,

d) Verrouillez l'essieu de rotation au moyen de la

cheville trouvée en place dans le trou (1) en
(2) et le trou de
1'essieu de rotation. Ne pas omettre la goupille




Important de verrouiller

F-10099

Fig. 18.- Charrue bisoc en po‘sition de transport.

La roue avec ses pieces d'articulation est com-
mune a 1'équipement de roue de jauge et a 1'équipe-
ment de roue de transport. Pour convertir la roue
de jauge en roue de transport, mettez le bati d'age
en position horizontale et verrouillez & 1'avant comme
indiqué fig. 17.

Otez la goupille attache- rapide (1) la rondelle
crantée (2) le ressort (3). Enlevez l'ensemble (4),
montez-le sur 1'axe (5) et mettez en place la goupille
attache -rapide (6). Replacez les pieces 3, 2, 1 sur
1'axe de la roue de jauge (fig. 19).

Descendez l'ensemble de la machine au moyen
du relevage hydraulique en position flottante.

N'omettez pas de placer l'axe (7) et la goupille
pour éviter toute déformation.

- Note - L'équipement de roue de transport n'est pos-
sible qu'avec l'emploi de la roue de jauge.

F-10100

-

Important ;gbupillez ou tendez les chaines pour
éviter tout déplacement latéral de 1l'attelage 3-points.

_ “

=l0=
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BEQUILLE DE REMISAGE

‘F-10102

Fig. 22.- Logement de la béquille sur charrue
; au travail.

e
b SECURITES
? ;
4 Ces charrues peuvent &tre équipées soit avec
"’ ; ages a déclenchement 2 réarmement automatique, soit
5 ¢ i X igid 1 d isai t.
) Fig. 20.- Remisage de la charrue bisoc au gresygacs rigides ot bonlongsdeaisatligeagl
moyen de la béquille.
1Ee Ages a déclenchement '
Bloc o espacement ¥ ;
AB__f : d
i
!‘.
It
=
‘_ . Fig. 21.- Remisage de la charrue monosoc Fig. 23.- Vue schématique de 1'age a
| au moyen de la béquille. déclenchement.
b Il
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" travaille dans des terres faciles parsemées d'ob-

—utilisation de la machine

Ces ages sont réglés au départ de l'usine pour
déclencher lorsqu'une force de 1 800 kg environ
s'exerce sur le soc. A partir de ce réglage de base,
on peut obtenir deux charges de déclenchement
différentes.

1. En desserrant la vis "AB" de fagon 3 amener
les ressorts '"AC'" juste en contact avec le ressort
principal "AD'", on déclenchera sous une charge
d'environ 1 600 kg. Ce réglage convient si la chafrue

stacles.

2. En resserrant la vis "AB'" de deux tours,
1'effort de déclenchement augmente et 1'on obtient un
déclenchement sous une charge d'environ 2 100 kg.
Ce réglage convient si la charrue travaille en terres
fortes et que l'on veut réduire le nombre de déclen-
chements. Par contre les risques de casse ou de
déformation augmentent.

Le bloc d'espacement "E' pourra &tre utilisé
dans les labours tres difficiles (terres tres lourdes)
mais sans obstacles ol les cas de déclenchement
sont trop souvent répétés.

Cette piece n'est pas livrée d'origine, elle devra
étre obtenue par le canal pieces de rechange.

F-10103

Lorsque ce bloc est utilisé, les risques de casse Fig. 24.- Age rigide en position de travail.

ou de déformation sont importants, il y a donc lieu
de ne l'utiliser qu'a bon escient.

PIVOT DE ROTATION DE L’ETANCON -

Périodiquement, vérifiez le serrage de 1'écrou
crénelé. Serrez de facon que l'on puisse assez diffi-
cilement faire pivoter 1'étangon a la main (couple
16,5 m/kg).

DECLENCHEMENT DE L’ETANCON
POUR INSPECTION OU NETTOYAGE

. Trous du boulon
Il n'est pas nécessaire de toucher au réglage de cisaillement

des ressorts pour basculer 1'étancon vers l'arriere.

Munissez-vous d'une broche de 16 mm de diametre,
passez une extrémité dans le trou "AE', appuyez
sur l'autre extrémité de fagon 2 lever le ressort
""AD'" pour libérer le galet de verrouillage. Pivotez
1'étancon vers l'arriere.

2°., Ages rigides avec boulons de cisaillement

Le boulon de sécurité 734 058 R1 (1, fig. 24)

est calculé pour se cisailler lorsqu'une force com- Fig. 25.- Position apreés cisaillement
prise entre 2 700 et 3 100 kg est exercée sur le soc. du boulon de sécurité.

-12-




TRANSFORMATION D’UNE CHARRUE 12 ”
EN 147 ET VICE VERSA

Pivoter

Le réglage est a effectuer sur les étangons pour 14
arriere et.avant.

' - 2

Pour transformer une charrue 12" en 14", enlevez )

les boulons (1) et (2), desserrez les boulons (3) et

faites pivoter l'étancon de fagon a pouvoir engager les

boulons (1) et (2) dans les trous (4) et (5) (fig. 26)

Pour transformer une charrue 14" en 12", enlevez
lesboulonsdestrous (4)et (5), desserrez les boulons (3)
et faites pivoter 1'étancon de facon & pouvoir engager
les boulons (1) et (2) comme indiqué fig. 26.

AL

Fig. 26.- Montage avec corps 12'".

’

F-10105
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—instructions de montage

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

F-10106

Fig. 27.- Montage de 1'avant-train.

1. Montez 1l'ensemble avant train et partie mé-
diane sur l'attelage 3-points du tracteur. A l'aide
du relevage hydraulique, relevez l'ensemble & hau-
teur convenable.

2. Assemblez le bati arriere au moyen de l'axe
(1) et du boulon (2) (fig. 27) trouvés en place. Se

référer a2 la figure 4 pour sélectionner le trou cor-
respondant a la voie du tracteur utilisé., Grattez bien
la peinture et graissez l'axe (1) avant assemblage.
Assemblez la vis de réglage de devers de pointe (3)
dans la chape (4) au moyen de l'axe trouvé en place
(fig. 28).

Fig. 28.- Montage des étancons.

-14-




3. Assemblez les corps de charrue en commen-
cant par les étancons supérieurs. Utilisez les ron-
delles de remplissage pour assurer une longueur
correcte de filetage.

Retournez la charrue en prenant soin de retenir
l'ensemble pour éviter un mouvement trop rapide qui
pourrait occasionner de graves conséquences. Rattra-
pez le jeu toujours dans le méme sens, c'est a dire
en soulageant la pointe de soc.

Soulager
la pointe

N
F-10108

instructions de montage—

COUTRES CIRCULAIRES ET RASETTES
COMBINES

COUTRES DROITS ET RASETTES A FUMIER

Montez les coutres et rasettes en vous confor-

mant aux figures 30 et 31 a l'aide de la boulonnerie
et des coutrieres trouvées en place.

. Les réglages s'effectuent selon les instructions
données au chapitre '""Réglage des Equipements'.

R

Fig. 30.- Coutres circulaires et rasettes
combinés.

F-10109

4< .

F-10110

Fig. 31.- Coutres droits et rasettes a fumier.

5=




Qu'ils soient combinés ou non avec une rasette,
réglezles coutres suivant les indications précédentes,
Ensuite, réglez la lame de la rasette pour qu'elle
coupe a une profondeur moyenne de 4 cm. La pointe
de la rasette doit se trouver contre le tranchant du
coutre ; celui-ci doit tourner librement sans toucher
la pointe de la rasette.

Pour éloigner la rasette du coutre, utilisez la
bride se trouvant sur le cdté de 1'étrier. Pour effec-
tuer ce réglage, desserrez le boulon arrietre et
serrez légerement le boulon avant. Pour rapprocher
la rasette, desserrez le boulon avant et serrez lége-
rement le boulon arriere.

RASETTES ET COUTRES DROITS

Réglez les pointes des rasettes pour qu'elles
travaillent a une profondeur de 4 a 5 cm. La pointe
de la rasette doit étre réglée au-dessus ou un peu
en avant de la pointe du soc. Le coutre doit &tre
monté derriere la rasette et reculé a son maximum,

Maximum

Y F-10113

. Fig. 35.- Réglage de la rasette a fumier et

du coutre droit.

réglages des équipements—




——entretien- graissage

RECOMMANDATIONS DIVERSES

INSPECTION GENERALE

Lorsque la machine sera entierement montée,
i S aina 2 '
inspectez-la, vérifiez le serrage des écrous et l'ou-
verture des goupilles. Apres une heure de travail,
faites une nouvelle inspection.

ENLEVEMENT DU VERNIS DE PROTECTION

Pour éviter la rouille, les corps de charrue et
les autres pieces polies sont recouverts d'une couche
protectrice de vernis.

Un bon travail n’est possible
que lorsque ce vernis est enlevé

Un poli parfait des corps facilitant le travail de
fagon considérable, il est recommandé de conserver
les socs et les versoirs en tres bon état. Aussi

* apres les labours faut-il les nettoyer et les graisser

pour qu'ils ne rouillent pas.
Il est recommandé d'enlever la couche de pein-

ture sur les tourillons afin de monter plus facilement
les barres de traction de 1l'attelage 3-points.

GRAISSAGE

Avant de commencer le travail, toutes les parties
mécaniques de la charrue doivent &tre graissées.

Les coutres circulaires le seront deux fois par
jour, car leurs coussinets subissent de grands efforts
pendant le travail et la réaction de certains sols au
découpage, exerce sur eux de fortes pressions.

Malgré la simplicité de ses organes et sa robus-
tesse générale, la machine a besoin de graissage.

Si vous ne l'effectuez pas, les pieces mécaniques
rouilleront et leur fonctionnement deviendra défec-
tueux, le tracteur fournira un effort de traction sup-
plémentaire, la consommation de carburant sera donc
plus élevée.

PRECAUTIONS AVANT REMISAGE

Les travaux de labour étant terminés, nettoyez
soigneusement votre charrue, graissez les versoirs
et les coussinets des coutres circulaires pour qu'ils
ne rouillent pas, vérifiez si tous les boulons sont
bien serrés, les goupilles ouvertes et qu'il n'y a pas
de pieces cassées. Si besoin est, commandez les
pieces de rechange nécessaires, afin de remettre
sans attendre votre charrue en état de marche.

Remisez-la dans un endroit bien abrité, ceci
étant la seule maniere de la retrouver préte 3 tra-
vailler la saison prochaine.

ENTRETIEN DES CORPS DE CHARRUE

DECAPAGE

Le ‘parfait poli des versoirs neufs permettra
d'effectuer, un bon travail. Il se fera au contact de
la terre et demandera quelques tours de champ ou
quelques jours suivant la nature du sol.

Pour faciliter cette opération, il est recommandé
de labourer a faible profondeur rapidement, les cou-
tres étant réglés bien en dehors du bord du contre-
sep et pas trop profondément. Il sera quelquefois
nécessaire de les enlever jusqu'a ce qu'un poli parfait
soit obtenu.

=118 =




entretien - graissage —

DEMONTAGE DU SOC

CORPS E-BAR A POINTE MOBILE

Le soc se démonte en desserrant 1l'écrou de la
tige de serrage "P'' que 1l'on décroche du téton 'R
en desserrant le boulon '"Q'.

F-3501

Fig. 36.- Les socs McCormick International

se démontent et se remontent rapidement

parce qu'ils sont fabriqués en série avec une
précision absolue.

AFFUTAGE ET REBATTAGE

L'expérience prouve que la qualité du travail
accompli par un corps de charrue dans le sol dépend

principalement du soc.

La forme particulitre des socs actuels est tres
étudiée, elle est le résultat d'une longue expérience.

Cette de charrue les
qualités d'attaque,
dans le travail qui
labour.

forme donne au corps
de pénétration et de régularité

sont les conditions d'un bon

Quand on pose le tranchant d'un soc sur une
table on peut constater que la pointe est 1légerement
orientée vers le bas et qu'il existe un vide de 5 a
7 mm sous le tranchant. C'est pourquoi 1'affitage
d'un soc est une opération importante, il ne doit pas
seulement servir a 'aiguiser' le tranchant et la
pointe, il doit aussi restituer au soc émoussé sa
forme d'origine.

Un soc usé doit &tre rebattu par une personne
compétente qui lui redonnera ses qualités premieres.

Les corps a pointe mobile ne sont pas destinés
3 remplacer ou & faire le travail des corps ordinai-
res, mais uniquement a travailler dans des terres
caillouteuses et dures ol les charrues tiennent mal
en raie et ou les socs ordinaires s'usent avec une

grande rapidité.

La pointe-barre trapézoidale trempée est ‘'symé -
trique. Son retournement doit avoir lieu quand l'une
des extrémités est émoussée et ne donne plus une
bonne pénétration de l'ensemble.

La série des trous borgnes, logements de la
pointe cuvette de la vis sert a4 avancer la pointe
mobile lorsqu'elle est devenue trop courte par suite
d'affiitages répétés.

Pour avancer la pointe mobile, desserrez la vis
en "A" et avancez celle-ci d'un trou en "B'". Res-
serrez la vis en "A'" (voir figure 37). Cette pointe
ne doit jamais &tre avancée exagérément. Elle ne
doit pas dépasser de plus de 200 mm (8") qui est la
dimension d'origine (voir figure 37). Si cette dimen-
sion maximum n'est pas respectée, le porte-a-faux
augmente et vous risquez de déformer le sep quand
l'extrémité de la pointe rencontre un obstacle.

. La partie du sep en "C' s'usera si la pointe et
le soc subissent des usures trop importantes. f

Fig. 37.- Avancement de la.pointe mobile
d'un corps "F-Bar' suivant le degré d'usure
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—€équipements et accessoires—

EQUIPEMENTS AU CHOIX
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Corps ‘“ F-Bar’’ - Socs a pointe mobile
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Corps ordinaires - Socs 2 grande pénétration
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Note - Pour les charrues équipées avec une roue de jauge, utilisez les corps de ch'a_;‘rile avec talon normal. Dans le
cas de non utilisation de roue de jauge, utilisez les corps de charrue avec talon réglable. - 3
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équipements et accessoires —

F1-270 F1-270
g : sl $ Monosoc Bisoc
; + Corps hélicoidaux - Socs 3 grande, pénétration
¢ : 3 ; VI.-IH~12 D Corps avant’ ~ a4 droite 30 cm - x
¢ - -:HH-12G . _Corps avant ~a gauche 30 cin - x
HH-N 12 Corps arriére a droite 30 cr: a’ec talon normal x X
HH-N'1 Corps arriére 2 gauche 30 cin a ec talon normal X x
‘HH-R 1 Corps arriére a droite 30 . avec talon réglable x X
% HH-R 1 Corps arriére a gauche 30 -« -ie¢c talon réglable x X
Coutres circulaires
734 127 R91 * Jeu de 2 coutres circulaires lisses » X X
734 128 R91 - Jeu de 2 coutres circulaires crénelés x x
Rasettes simples

734 129.R§1 Jeu de 2 rasettes simples avant
734 130 R91  Jeu de 2 rasettes simples urriire

Rasettes a fumier

734 131 R91 Jeu de 2 rasettes A fumier arant:
734 132 R91  Jeu de 2 rasettes A fumier a-vidre

Coutres droits

734 133 R91 Jeu de 2 coutres droits avant X
734 134 R91  Jeu de 2 coutres droits arric - .-

S
Rasettes combinées
725 930 R91 _ Rasette pour coutre circulai.e (droite) x x
125 931 R91  Rasette pour coutre ‘circulair - ‘zauche) X X
Support pour coutres circulaires e o,
' 734 135 R91  Support long pour coutres e. tasettes X x

Supports pour coutres et rasettes

n 3 734 136 R91 Support court pour coutres - rasettes x

734 114 R91  Avant-train "téte semi-autor. rig:e" avec
. bati intermédiaire long (dégagement 30 cm) X x
734 115 R91  Avant-train "téte semi-autom:itique' avec
bati intermédiaire court(dégagement 20 cm) x
L4 734 116 R91 Bati arriére

X

734 117 R91  Bati arriére (grand dégagemant)

734 118 R91  Bati arriére (moyen dégagen:.ent)

734 119 R91  Contre-poids

734 120 R91 Age a déclenchement (droite)

134121 R91  Age a déclenchement (gauchs)

734 122 R91 Age rigide (droite) .

734 122 R91  Age rigide (gauche) :

734 :24 R91 Pidces d'attache a I'attelage 3-points cat. n° 1
734 125 R91  Pieces d'attache a 1'attelage 3-90ints cat. n° 2

X X X X X X X 1
XTe e JCRXEEN X 15 X I

EQUIPEMENT - SPECIAUX

734 126 R91 Roue de jauge 3 pneumatigr - x
734 138 R91  Colis de conversion de la 10u¢ d: jauge en roue de transport x
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