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A AN T

Vous wvenez de prendre livraison de votre

PRESSE - HAMASSEUSE HEYW. YWANG

a8t nous vous remercions particulilérement d'avoir
fait confiance & la Q@ U A LI T E du matériel

HEYWANG

De nombreuses snnéesz d‘experience et des
améliorations techniques constantes, vous permet-
tront de tirer un RENDEMENT MAXTMUM de votre

PHESSE - REMASSEUEE A H E L W AN G H

HUJB Tous raﬂommandnﬂa apéGL&lement de guivre
attentivemant les instructione importantes de cette
brochure, gui a &té congue pour wvous expliguer ce
qu'il est nécessalre de faire pour obtenir un bon
fonctionnement de cette machine.

Conservez soigneusement ce livret, pour que
voue pulssiez le consulter en temps utile, il vous
gera indispenzable en toute occasion et il vous
fera gagner du temps.

~0=0=0m

Dana 1'intérét du progrés technique nous nous
rédservons le droit de modifier nos moddéles at
leurs caractéristiques & tous moments.

—0-0-0-

Novembre 62/2000/EB

INTRODUCTTION

L'époque ol 1l'on mettait le fourrage en perro-
quet, aprds la mise en andains, est révolue. Le tra-
vail de la fenaison, qui a toujours été pénible et
harassant, ne constitue plus une épreuve angoissante
pour les agriculteurs disposant d'une

PRESSE - RAMASSEUSE " HEYWANG ",

%

Née de la crise crolssante de la main-d'oceuvre
agricole et de la tendance & l'amélioration de la
productivité; cette machine assure le ramassage et
1'engrangement de la paille, du fourrage vert et des
foins, dans les meilloures conditions de rapiditsé
avec le minimum d'opérateurs.

I1 serait vain d'attendre d'autres innovations,
car & elle seule, elle RAMASSE, PRESSE, NOUE, CHARGE,
en un temps record le fuurrage, gui n' est plus ainsi
& la merci de la pluie ou de l'orage, qui compromet-
taient parfois toute 1l'opération.

Lo PRESSE-RAMASSEUSE "HE YW AN G " PR 10 ou
PR 85 que vous venez d'acquérir, possdde les derniers
perfectionnemente dont 1'éfficacité n'a d'égale que
la simplicité. Elle est particulidrement robuste et
nécessite peu de force pour son entrainement;, un
tracteur de 20 CV est suffisant si une remorque est
atteclés derriére la presse. Sans remorque un tracteur
de 12 & 15 CV est déJ& suffisant. Son rendement est
de 6 & 7 tonnes par heure, en bottes de 6 & 20 KG.

Son bon fonctionnement dépendra néanmoine essen=
tiellement du soin que wous apporteresz A& scn entretien.

Aveec la PHESSE - RAMASSEUSE " HEY WA NG ©
la collecte du fourrage devient un véritabtle plaisir.



INSTRUCTIONS pour la MISE EN ROUTE

b e ——

Important !

Avant toute chose, rotenez toujours cette régle impor-
tante t
NE JAMAIS GRAISSER, NETTOYER ou REPARER
une MACHINE en MOUVEMENT

Cette précaution est la meilleure garantie contre les
accidents.
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La PRESSE étant 1'organe essentiel de cette
machine, ¢'est sur elle qu'il y a lieu de veiller plus
gpécialement lors de la mise en route.

Vérifier l'ensemble de la boulonnerie, serres
tous les écrous et boulene avent la mise en route et
snasuite aprés gquelques heures de fonotionnement.

Le lieur a été réglé et essayé au départ de
1'usine, mais il se peut toutefois qu'au début il
mangue guelques bottes. Ne pas y toucher pour cela,
lui laisser le temps de se rdder, le frotioment de
la ficelle polissant toutes les rugosités. Ne modi-
fier le réglage du noueur qu'en cag de necessité
absolue. Pendant le travail, la presse doit faire
55 & 60 coups de piston par minute pour unc vitesse
d'avancement de 0,9 & 1 métre par seconde, soif en=-
viron 3,5 km/heure.

ENFILAGE de 1'AIGUILLE : Pour enfiler l'aiguille,
faire passer le bout central de la pelote de sisal
par le trou de la boite. Soulever ls mAchoire supéri-
eure du tendeur et la tourner sur le coté. Prendre la
ficelle et la placer sur le galet inférieur en ayant
soin qu'elle soit bien|guidée par les encoches prévues
3 cet effetfVodrfigpre ci-dessus.)
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Remettre la méchoire supérisure en place de fagen &
ce que la ficolle soit coincéde entre les deux galets.
Faire suivre la ficelle dans les opillets en porco-
leine suivant la figurs ci-contre. Le passage par
l'oeillet du ressort balancier se fera de 1l'sxtéricur
vers l'inteérieur, Il on sera de méme pour le passage
par le chas de l'aiguille. L'enfilage dans le dispo-
Bitif noueour se falt automatiquement lors du premier
déclenchement, lorsque la presse sers en marche.
N'utiliser que de la ficelle de bonne qualité, unifor-
me et résistante avec environ 330 métres au XKG.

GRAISSAGE

Un graissage est & effectucr régulidrement sur tous
les organes en mouvement. S'assurer auparavant que
les graisseurs ne sont pas obstruéds et que la graisse
atteint bien les palicrs. Huiler également tous les
endroits de frottement aux bdgues d'arrét, aux trin-
gles de relevage, ainsi que les surfaces de glissc-
ment, mais Jjamals la came de cglui-ci.

JAMATS ORATSSER les pidces suivantes @

1} la galet N® FP 509-B
2) le segment N° PP 503-%
3) le reteneur de ficeolle du noueur
4) le frein ferodeo d'arbre noueur
5) les ongrenages

déclenchoment

GRAISSEZ votre PRESSE TOUS LES JOURS, eolle vous
assurera un long service.

ATTELAGE de 1la PRESSE au TRACTEUR

L'adaptation du timon de la PRESSE-RAMASSEUSE sur le
tractour doit &tre offectude avec soin. Four obtonir
un travail normal, la hautour d'attache du timon eat
de 300 & 500 m/m suivant la dispoeition do la prisa
de force. Dans ce cas la prosse est on position hori-
zontale ot la pente du pick-up oet d'environ 35 9,




Le timon est & 3 positions. Pour le transport sur
route, le pick=up relevé, on utilise la position
intérieure du verrou. Dane ce cas la machine roule
dane le sillage du tracteur de sorte que 1'encombreo=-
ment est réduit au minimum. Pour leg travail, le
timon est déporté vers 1'extérieur.

L

IMPORTANT - N'attachez jamaie la Presse & une Barre
d'attelage mobile.
La PRESSE RAMASSEUSE cst actionnée, soit par prise de
force, soit par moteur auxiliaire. La prise de force
est disposée de telle fagon gque l'accouplement au
tracteur puisse se faire au-dessus de l'attache au
timon. Sur demande, elle peut &tre équipée d'un limi-
teur de couple destiné & préserver la machine en cas
de surcharge. Veillez lors de l'adaptation de
de la prise de force sur le tracteur, & ce
qu'ells soit faite suivant le schéma
ci=-degsous. Bloguer
solgneusement la
~ rotule sur 1'embout
@i du tracteur. L'accou-
plement doit se faire
sans outila,

Le moyeu est cannelé suivant le profil ASAE 1 3/8
(voir figure ci-dessous). Pour tout embout de profil
différent, il y a licy d'intercaler un manchon d'adap-
tation Jadc,

8,6 mm

T
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IMPORTANT - Dans les virages & faible rayon, débrayesz la

prise de force, pour éviter des efforts angulaires aux
deux joints de cardan.

MISE EN MARCHE - REGLAGE DE LA GROSSEUR DES BOTTES

Le réglage de la preesse sc fera pendant la marche.
Désserrer les vis de compression en commengant le tra=
vail et ne les serrer que graduellement pendant 1'ac-—
tion de pressage. Cela est surtout nécessaire lorsque
le fourrage est humide. Les premiéres bottes seront
assez ldches, mais unc fois le monte-bottes garni, la
pente de ce dernier aura une influence sur le scrrago.
plus le monte bottes sera relevd, plus les bottoa
obtenues seront serrdes. No jamais éxagérer le serrage
ni la pente de la rampe. Il est souvent préférable de
ne pas presser trop fort les fourrages artificicls
afin d'en conserver tous les éléments nutritife. La
largeur des bottes pout &ire réglée par ls bouton do
réglage PP 713 qui commande 1a butéo du scsmen?’ de
déclenchement. Plus cette butde est abaissde, plus

les bottes meront larges et vice-vorsa.

Nous conseillons de ne pas faire des bottes trop petite

(moina de 30 om) car il pout on résultor uno acoumule-
tion de plusieurs noguds sur le bee du nougur, ce qui
provoque la rupture de la goupille do aséourité.

Ne jﬁmais ogsayer do serrer les bottes en modifiant
le réglage du tendeur de ficelle ou du ressort de
tension du disque du noueur.

by @ oextérieur 34,85 mm
- L] intéricur 2 mm
—i= & cannelurcs

Largeur des cannelures



REGLAGE DU MECANISME DL NOUAGE

Lo mécanisme de nouage est synchronisé. S5i, pour
une raison ou une autre, un nouveau cdlage est
nécessaire, par exemple aprés réparation, il y a
lisu de procéder comme suit @

Amener le piston au point mort haut aprds avoir dégagsd
18 rous dentée FP 500-B 1 du renvoi. Céler le grand ongre-
nage par doux coins en bois de part et d'autre du pignon
16 dents, afin que lo piston ne puisse plus retomber.
Déolenchor le mécanisme de nouage ot amener 1l'aiguille
dans la position la plues avancde au~desgaue du noucur,

dans cotte position, la chas do l'aiguille doit avolr
dépassé 1'extrémitéd du bati du nousur, de 40 & 45 m/m.

2 Tm.ﬁ Im 20

Ce réglage peut dtre effectud en jouant sur la longueur
de la bielle de commande des aiguilles FP 554, Ne pas
oublier de bloquer le contre=—&crou aprés avoir obtenu
le réglage correct. L'aiguille étant toujoeuras en posi-
tion avancée maximum, laisser descendrc le piston au
point mort bas, la bielle se trouvant oxactement dans
le prolongement du rayon de 1'engrenage 100 dente.
Tpntroduire la rous dentée PP 500-B 1 ot vérifier & la
main la synchronisation du mouvement. Le réglage est
correct lorsque, lors de son arrivée dans le canal,

la point de 1'aiguille arrive environ 30 & 50 m/m aprds
le ﬁasaaga de la pointe du pistoen (voir figure ci-des~-
gus ).

l—ﬁ--

Cette condition est primordiale, car en entrant trop
to?, l'aiguille serait prise dans la paille, alors
qu'en entrant trop tard la traverse du piston viondrait
buter sur le coude de l'aiguille et la fausscrait.

TENSION de la COURROIE du PICK-UP

La tanai?n de la courroie du pick-up s'obtiont de la
fagonlsulvanta t démonter le protecteur PU 439, dosser=-
r?r l'éerou M 20 (pas & gauche = tournor A droite) a
l'aide d'une pointe tourner 1'excentrique FU 456 &

gauche & la position vouluc et resserror au méme
moment l'écrou M 20,




DERANGEMENTS AUXK NOUZURS ET MOYENS d'y REMEDIER

9i les noueurs ne fonctionnent pas de fagon satisfai-

sante, il y a lieu de consulter les instructions sui-
vantes avant de régler quoi gue ce soit @

19) Contréler la position de 1'aiguille par rapport au
disque du noueur. Dans la position extréme de l'aiguil-
le, le disque doit commencer a coincer la ficelle, le
bec de noueur ayant déja offectué prés d'un quart de
tour. Lors du retour de l'aiguille, la ficelle doit
dtre prise dans le disque. Vérifier la tension de oe
dernier, la ficelle pouvant g!dchapper & cause d'un
gerrage trop lédche ou so casser par suite d'un serrage
trop prononcéd. Agir avec précaution et se contenier
d'un quart de tour d'écrou pour tout réglage de la
tension du ressort.

20) Vérifier le tendeur qui doit tendre la ficelle
aanvenahlemfgt pour éviter qu'elle ne flotte.

3¢) Voir si/pelote de sisal n'est pas en cause
(inégalité dans le diamdtre, noouds, coupures, 0tCese)

49) Vérifior exactement 1'état du lien ot le comparer

attentivement aux gravuresci-aprés i

LIEN K@ 1 =

Celui-ci trouvé sur le bec avec le

bout libre nettemsnt tranché indigue
que le disque de la ficelle eat dessar-
ra et gue ls tension sur la ficelle

¢st trop forts, ce gqui provient pro-
bablement de ce gue le conducteur s
tenté de faire des gerbes servdes en
t?urnant liécrou sur la tension dﬂl
fieelle., Dans ce cas,; la ficells esi
att?rée hors du disgue au lieu d'Stve
att%réa hors de ia boite de finelle;l
aE fur et & mesure que l'aiguille avaaue
et uwn noeud simple seulement age fait.{u :
bout de la ficelle sur l'aiguille, g

FERE y_remédier : Détendez la ficelle,
ol le résultat n'est pas obteoun fe
cette fagon, serrez légirement le
regeort du disque. En tous cas, n'es-
aagu% Jamais d'cbtenir des garhas
BErIreGs en tendant la fiocelle « 0OU par
reg.asd quelcongue du ressort du §
nous s,

LIEN ¥9 2 -

[ e L o DR

so bl 2le on apparence au llen | mads
bESuYS sur la gerbe et non sur le beo.
Feut provenir do ce qui suit i

=

e

' Le disque est demserrd, mais
la tensicn de la ficello eat parfaite.

s,



Guand le bec du noueur tourne dans une t8te bien réglée
on remarquera gqu'il doit attirer une certaine longueur
de fioollo hors du disgue de fagon & former une bouole.
81 le disque est desserrs, le bout de la ficelle placé
dang le disque on gera retird par le bec gui ne fers
alors qu'un nooud simple auntour de c¢e bout libre. Au
fur et & mesures gqus la gorbo grossit et qu'ells se
tormine, le nocud coulant sc défait.

EEEE ¥ T rﬁmédier : Sorrcez lo ressort du disgues
h} 8i lo résultat n'cat pas obtenu do cotte

RAG

fagon, voyez sl le disque n'est pas use,
g'il 1l'egt par trop, le remplacer. 81 os
défaut se produit réguliérement toutes las
quatre, cing, six sept gerbes, 11 est pro-
bable que 1'un des erans du disquce sat use.

Une tension de ficelle trop desserrde ou
brisée peut Gtrec la cause gque la ficeclle
n'est pas asses tondue sur le boo.

LIEN N® 3 -~ Trouvd sur le bagc avec
1c bout libre, détordu ot écrasé,
Lo Yeneion ds la fiocclle est trop
forte et lo dizque est <galeoment
trop serréd., GQuand l'aniguille s'ost
avancéa, la ficelle s'est oassde
su disque, avant que la tension ne
ge acit produlte. Comme pour le
lien 1, le bec n'a formé qu'un
nocud simple, qu noe g2'ost pas
rotiré du boo.

Pour y remédicr ¢+ Détondez la
ficelle., 51 1o rdmultat n'est pss
ohtenu, desserrez légérement le
resgort du dizque.

LIEN N° 4 - Semblable au lien 3,

mals trouvé avec la gerbe et non sur
le bec. La tension de la ficelle set
parfaite mais le ressort du disque
est trop serréd, le lien est fait de
la méme fagon que le lien 2, mais i1
s'eat cassé au disque avant d'en fHtre
retiré par le bac. Voir explications
données pour le lien N° 2,

Pour y remédier - Desserrez le ressort
du disque.

LIEN N° 5 - Trouvé avec la gerbe, les
deux bouts sont détordus et écrasés. la
tension de la ficelle est parfaite,
maisg le dimsque est trop serré. Ceci
résulte en général, de la tendance

que l'on a, & vouloir trop bien régler
le resport du disque, en donnant &
1'écrou un tour complet ou plus. D'olt
il résulte que le disque est si serrd
qu'il ne peut avancer la ficelle au
bec et que les deux bouts du lien se
cazgent au disque au fur st & mesure
qu'ils tournent. Il faut faire les
réglages avec soin.

LIEN N° 6 = Trouvé avec la gerba, les
deux bouts raccurbes, ce qul prouve

que le noeud s'est formé, mais ne s'est
pas completéd, peut provenir de ce qui
suit i

a) Le ressort du bec du noueur
est peut &tre desserrd, d'ol il résulte
gque le bec n'a pas attiréd les bouts du
lien & travers la boucle et fait le
noeud.

= 11
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b) Ou bien, le bec étant usé, n'a pu
maintenir les bouts assez longtemps
pour que le noeud se soit serré suf-
figamment.

Pour y remédier : Serrez le ressort du
bac. Si vous n'obtenez pas de résultat
de cette fagon, remplacez le bec du

nousur.

LIEN N° 7 - Se présente quelquefois
lorsque le bec est trés serré et que
1a machine produit des gerbes trés
liches. Causé par l'action du débour=
reur qui tire le lien de dessous la
plaque de protection au lieu de sortir

le noeud du bec.

Pour y remédier : Desserrez légérement

—~ 1@ ressort de serrage du bec., 5i le ré-
sultat ne vous satisfait pas, il faut
régler le lieur afin de produire des
gerbes serrées.

LIEN N° 8 - Dans ce dernier ocas, un noeud coulant se
fait autour de la gerbe, et la ficelle s'étend de la
gerbte & 1l'oeil de 1l'aiguille. L'aiguille n'a pas ame-
né sont bout de lien dans le disque pour la raison
suivante : 1'oeil ou trou de 1'aiguille est peut &étre
usé, et 1l'aiguille ne va plus assez en avant pour
amener la ficelle au disque.

CARACTERTI

Longueur hora-tout, sans rampe
Largeur hora-tout

Hauteur sans volant
Empattement

Poids approzimatif avec prise
de foroceo

Puisaa(ce nécessaire du moteur
auxiliaire

Largeur du ramasseur

T Q;E_E 8

Dimension du canal de pressage 1000/300 mm 850/300 mm

Nombre de nousurs

Ecartoment des noueurs
Cadence du piston Par minute
Débit horaire en foin
Pnidé'dus bottes
Pnoumatiques

Fression des Pneumatiques
Nombre de passage d'aiguilles
Type de noucurs

_BR 10 FR 85
3650 mm 3650 mm
2100 mm 1950 mm
1270 mm 1270 mm
1950 mm 1800 mm
900 KG 850 Ko
8 cv 8 cv
1450 mm 1350 mm
2 2
440 mm 325 mm
55 = 60 55 = 60
4 =71 4 -T7THN
& - 20 Ko 6 =15 KG
6,5/15 6,5/15
2;5 kg au cmp
2 2

Me Cormick d'origine



4 -

Mahed 30 CLeM B0 R0 N

COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE

En établissant vos commandes de pidces de re- 9§§35=EF5 it PE_EEEHAHGE

change avec le minimum de elartd, wvous facilitesz

beaucoup le travail du Service Expédition et wvous

évitez tout malentendu. Il sera donc d'un intéret 1 a -
: ; ablae

¢apital de mentionner sur vos commandes ¢ méthodique

1°) Le numéro exact de la pidcec demandée en I
se servant du présent catalogue. BYangiy i
anche E -
2°) Lo numéro de fabrication de la machine Faven : e Doy eidil Pages 16 17
'lanches
3%) Votre adresse exacte en n'omettant pas 1A et 1B RAMPE BT VIRE-
de mentionner la POSTE desservant votre ' CRE=POTLES.  Eages 19 =19
localité ou la gare destinatairae. Plancha 2 CHASSIS ET ATTELAGES Pages 20 - 21
4°) Le mode d'expédition : Colis postal, Planche 3 ~ PISTON - AMENEURS Pages 22 - 23
Echantillon, Potite ou Grande Vitasse. Flanche 4 HOUEUR ET AIGUILLES Pages 24-25=-26-27
59) Eorire trés lisiblement. Planche 5 DECLENCHEMENT Pages 28 - 29
Si pour ume raison ou une autre il n'est pas Planche 6 TAMBOUR - RAMASSE =
possible de déterminer exactement les margues ou 1 e Pages 30 31
numéros de la pidce défectucuse, vous nous enver=- Planche 7 TRANSMISSION A CARDAN Pages 32 - 33
reez le pidce & titre de moddle, FRANCO en gare Planche 8 RENVOI 4'ANGL =
4o BARR. 2 Pages 34 = 35

Toute pidce, dont le remplacement gratuit est
demandé, doit nous étre retournée pour examen,

co Gare o
FRANCO de PORT, en Garo do BARR/ Bas—Rhin Pages 36-17-38

Index numérique'das pi¢ces de rechange

Pour que votre machine fonctionne de nouveau
parfaitement aprés la réparation, Toute définition " droite " ou " gauche " a'entend

N'EMPLOYEZ GUE DES PIECES d'ORIGINE en regardant dans le sens de 1l'avancoment du fourrage.




Pl AN O HE NS

Repére Désignation

Hombre
PR 10 PRBS PR 10 PR 85

N de la pikce

BATI de la PRESSE

Couvercle

Ressort boite & outils
Protection roue dentée (G)
Tringle de serrage
Reassort du canal
Rotule

Couvercle du chéssis
Attache de la chaine
Chiasis

Manivelle de fixation
Oecillet en porcelaine
Tendeur de ficelle
Guide de balancier

Axe

Rondelle 50/13/3 (Oeillet)
Oeillet

Regsort du tendeur de ficelle
Michoire du tendeur

Bupport du tendeur

Boito & ficelle %drnite;

204 Boite & ficelle (gauche

T T e e e
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21 Protecction roue dentée (droite)
22 Trémie

23 Crochet de fization

24 Cache-arrigre

25 Dégageur plat

26 Guide du capot

27 Protection de la courroic

28 Galet du tendour

N 2HWg = = a2 2NN OEMDRON - =B =00 N =

Taszour de bottes

= 16 =

T =iy — — = s A OO NSO N = = 0N -

PU 248-A
PU 282
PP 422
PP 607-B
FP 619
PP 638

PP 593-2 FP 593~3

PP 389-A

PP 620 PP 620=A
FP 387 PP 387-A

PP 605
PP £49~B
PP 640
PP 564
PP 649-A
PU 256
PP 567-A
PP 562-2
PP 692~1
PU 332-D
PP 332-0
PP 419

PF 450 PP 450-D

PP 860

FP 594-1 FF 594-2

PP 789
FP 688-B
PP 411
PP 563-B
PP 904-4
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&
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Nombre N° de la pitce [

e .

Repére Désignation pp 10 PR 85 PR 10 PR85 |
RAMPE et VIRE-BOTTES
29 Rampe droite 1 1 FP 901 PP 900
A0 Vire-=bottes 1 1 EP 902 FF 903

Ld
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PLANCHE N2

Repére Désignation

O = v B L po — =

11

20 =

o

Nombre

N® de la pisece

PR 10 PR 85 PR 10 PR 85

CHASSIB et ATTELAGES

Cogtigre PP droite
Costigre FP gauche
Chéssis

Protecteur

Attache tracteur
Poignée de serrage
FPied du timon

Timon

Tourillon du timon
HMoyeu de roue
Couvercle de roue
Attache pour volture
Attache pour wvoiture
Attache (rallonge)
Attache (verrou de retenue)
Goujon du timon

Bras coudé

Tourillon de pointage
Gegment de pointage
Glissiére

Reasort de pression
Tringle de pointage
Poignée du levier de réglage
Levier de pointage
Charnidre de la tringle
Tringle de pointage
Ceillet pour rouleau
Roulement & billes
Ecrou pour moyeu M 14
Oeillet en porcelaine
Rondelle 13/50/3
Roulement & billes

m_p.mmmm_l._L_.“_,L_L_L_L_._;_.._._t_...hngmm‘.t*_;_s..nm_t_._.L

[ e R o e R S e A e e R S U T, T % O et St Ui SRR ., R S e S

PU 449
PU 449
PU 168-A PU 168-B

PU 242
PU 373 A
PU 183=4
PU 182-B
PU 381-A
PU 361
PU 259=4
FU 260-A
PU 219
PU 473
PU 470
PU 478
PU 360
PU 367
PU 362
PU 240
GZ 118
sSU 272
PU 241
PU 460
PU 199
PU 302-A
PU 198
PU 204

6 008
P8 736
PU 202
PP 649=A

6 207

I




PLANCHE N0 3

Hepére Désignation

Nombre N° de la piédca
PR 10 PR 85 PR 10 PR 85

WO CO=1 GRAN B L P =

10

- DENE

PISTON AMFNEURE COMMANDE

Rondelle 60/40,5/2
Arbre de commande
Cougzinet de commande
Pignon de commande
Clavette 14/9/80
Poulie & gorge

Tenon de débrayage
Reseort de maintien
Frotection de volant
Clavette 14/9/100
Volant

Coussinet principal
Arbre de ridteau
Arbre de plston
Ameneur double

Ameneur droit avec protection
Ameneur gauche avec protection

Protection des boulona
Piston

Cousainet du piston
Butée du coussinet
Cousginet de bislle
Bague anti-friction
Chapeau de bout d'arbre
Bieglle

Roue d'engrenage
Clavette 14/9/80

Bagus du maneton de bielle
Cougsginet de bielle
Maneton de bielle
Chapeau de bielle

PP 546-F
PP 546-0 PP546-H

SR T

PP 534-B

PP T21-A

PP AO6-A
PP 722
PU 142
PP 108-B
PP 511~B PP511-C
Pr 5T PPLHOT=A
PP 786-2
PP 786-2D
PP 786-20
PP 788
PP 616-4 PPE16-5
PP 613-A4
W 275
PP 547
PP 548
PP 116
PP 545
PP 510-A
PP 724
PP 239
FF 110
PP 286
FP 109

R Lo e I A% B W
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_.I_*_L ANCEE ¥N° 4
Nombre e de la pidce
Repére Désignation PR 10 ER 55. PR 10 PR 85 '
NOUEUR ET AIGUILLE ( Suite )
13 Coussinet de l'arbre aiguille 1 1 PP 5R5-G
34 Support aiguille 2 2 PP 610
35 Aiguille 2 2 PP 609-C
16 Coussinet arbre aiguille 1] PP 555=D
37 Arbre de noueur 1 1 PP 660=3 PP 660-4
38 Couseinet de bislle 1 1 oA e
39 Rondelle 39/21/2,5 ] PP 7115
40 Bielle de commande 1 4 PP /541
41 Roue dentée 1 1 FFP 500-B1
42 Arbre du renvoi 1 PP 661-B
43 Support de rigidité £ PP 642-B1
44 Engrenage 4 came FF 501-B1
45 Ressort de pression T PP 897
46 Rondelle 39/21/2,5 1 PP 775
47 Maneton de bielle = 4 PP 740
48 Bras de commande ailguille y R | PP T28-4
49 Douille du bras 1= PP 739
50 Butée de séourité 2 2 PP 499
51 Entretoise pr came de nousur 2 2 PP 781
52 Coussinet du noueur Tt 3 FP 530
53 Goupille § 48 [ PP T41
54 Bande de frein T PP 892
55 Cliquet de séourité — - PP 496
56 Goupille fendue 5/30 A
57 Boulon excentrique oE PP 498
58 Boulon excentrique aveo écrou 2 2 FP 374-=A
59 Boulon spécial 2 2
60 Rondelle 2a
61 Tambour de frein s B PP 890




PLAXYCHE N° 5
Repsre  désignation Pij?grgﬁ 85 1;; ?3 1%?3;"
DECLENCHEMENT
1 Btoile d'entralnement 1 1 FP 543-1
2 Cousainet de 1l'étoile 1 1 FP G2Z2-1
3 Axe de 1'étodle 1 1 PP 655-2 PP 655=3
4 Support du déclenchoment 1 1 PP 506-B
5 Eorou de déclenchoment 1 1 FP 536
6 Via de déclenchement 1 1 PP 508-A
T Poignée de la vis de
réglaga 1 i P 113
8 Douille du déclenchement 1 1 PP 685
9 Poignéde du déclenchement 1 1 PF 539-B
10 Reasort de raprel 1 1 FP 336-A
11 Butée de déclenchement 1 1 FP 535-1
12 Bras de déclenchement 1 1 FF R3T-C
13 Secteur de déclenchement 1 1 FF 503-1
14 Resgort de la vis de
réglege 1 i FP 670
15 Galet de déclenchement 1 1 FEF 509-3
?

.




PLANCHE N° 6

- -
[_ﬁRap&re Désignation PRH$Eh§§ 85 gﬂ ?S I&Pglgg”
TAMPOUR RAMASSEUR

1 Protectour 1 1 PU 439

2 PBxcentrique 1 1 PU 456

3 Poulie 1 1 PU 455

4 Courroie trapézoidale 1 1 22-2335

5 Rondelles 85/21/5 1 1 PU 458

6 Axe droite 1 1 PU 406

T Rabatteur 1 1 FU 447-B PU 447-d
B8 Attache des gardes 1 1 PU 401 PU 401=)
9 Roue & chaine 1 1 PU 435

10 Pignon du tendeur 1 1 PU 438

11 Ressort de rappel 1 1
12 Bras du tendeur 1 1 PU 436=4

13 Came 1 1 FU 420

14 Clavette 10/8/40 2 2 PU 424

15 Arbre du tambour 1 1 P 422 PU 422-)
16 BEtoile A Ll PU 423 '8
17T Garde 17 15 PU 431=B

18 Support du rabatteur 2 2 PU 443

19 Crochet de ressort 2 2 FU 267
20 Ressort 2 2 PU 181

21 Ohaine & maillons 1 1

22 Rouleau 5 5 PU 428

23 OGuide pour dent 45 40 FU 1012-4
24 Dent de ramassage 45 40 PU 1011

25 MAxe de peigne o 5 PU 1013
26 Babot extérieur gauche 1 1 FU 409-G
26A Sabot extérieur droit 1 1 PU 409-D

27 Coussinet du tambour 2 2 PU 421

28 Bielle de relevage 1 1 PU 358

29 Tourillon 1 1 PU 408

30 Bride d'attache 1 1 PU 287

- A0 =
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FrLANCHE N7

——ia e

il

Ropore Désignation PR ?gm bﬁg 85 g:;: i Eﬁéﬁé
TRANSMISSION A CARDAN

1 Bupport de renvei 1 1 PU 297=4
2 Rotule 1 1 PU 328

3 Support-moteur 1 1 FU 327

4 Transmission agricole 1 1 PU 454-4A
5 ERondelle d'étanchsité 2 2 FU 392

6 Roulement & billes 2 2 6 007

T Arbrao 1 1 PU 391 B
TA Cirolips 62 I 2 2

8 Coussinet de l'arbre & cardan 1 1 PU 390 4

Poulie de renvei 1 1 FU 210-C

10 Manivelle de serrage 1 1 PU 299

11 Ressort de pression 1 1 FU 277

12 Transmission 4 oardan 1 1 PU 383-4
13 Coussinet de renvoi i 1 FU 295-4
14 Tourillon de renvoi 2 2 FU 395

15 Volant 1 1 PU 142-A
16 Protection de la courrcic 1 1 FP 405

17 Levier du tendeur 1 1 PU 300=B
18 Protecteur de 1'arbro A oardani 1 PU 316

19 Renvoi d'anzle 1 1 MT 300 III
20 Courrois trapézoidalc 1 1 22 = 3100




FLANCEHEHE N° 8

Repére Désignation

FR

Nombre
i0 | PR 85

¥® de la pidoe
FR 10 PR 85

A ODD =1 o W P e P -

B R Y — Y
n = o

RENVOI q'ANGLE

Roulement & billes
Arbre

Pignon conique 21 dents
Roulements & billes
Palier

Couvercle ouvert
Roulement & billes
Arbre

Pignon conique 14 dents
Houlement & billes
Carter

Couvercle fermé

et R e A S P S S S
B e N TR I S S A —

6 207
MT 357
MT 355
£ 307
MT 352
MT 354
6 207
MT 358
MT 356
6 306
MT 351
MT 353

5




NPde la HNY%e la
planche

et e R T PLEIVET, R, K, S-SR 0 - S S S G e, s S S N L (P D0 S SO P

pidce planche fLELIG Shad pidce
6007 1 6 32 | PP 410
6008 2 27 20 | PP 116
6207 2-8 31-1-7 20-34 | PP 134
6306 8 10 34 't FE 145
6307 8 4 34 PP 239
‘ PP 286
i I PP 3364
MT 300 IIX 7 19 42§ PE Mgy
GZ 118 2 18 20 | PP 343
M 152-M 4 26 24 | PP 344
8U 272 2 20 20 | PP 347
Y 275 3 18 22 FP 374--4
FS 736 2 28 20 FP 387
TB 586 4 22 24 PP 387-4A
G 821 4 20 24 FP 389-A
BA 2540 A 4 5 24 PP 405
BA 2541 4 4 24 PP AQ6--A
| V 380-° 4 29 24 | PP 411
V 619 4 24 24 - | PP A19
V 620-2 4 g5 @4 | pp gop
EP 495
T B67-H 4 21 24 PP 406
T 582 4 16 24 PP 497
T 820-H 4 18 24 PP 498
T 822 4 19 24 FP 499
D B23 4 17 24 PE 500-B1
T 824 4 23 24 PP 501-B1
¥T 359 8 11 34 FP 503=1
MT 352 8 5 34 FP 504-B
MT 353 8 12 34 PP S06-B
MT 354 8 6 34 FP R0OB-A
MT. 255 6 3 34 PP 509-B
MT 356 8 9 34 | PP 510-4
MT 257 8 2 34 | PP 511=E
MT 353 8 8 34 PP 511=C
PP 1C5H-1 4 3 24 PP 522-1
FF 103=B 3 12 22 FP 5233
PP 109 3 28 22 PP 527
= AR -

Figure Page
26 22
21 22
28 24
10 24 .
25 22
27 26
r
13 24
14 24
8 24

9 24
58 26
10 18
10 16
8 16
16 32

9 22
27 16
21 16

3 16
27 a4
55 206
12 28
57 R6
50 26
41 26
4 26
13 8
15 24
i 88
6 25
15 25
23 22
13 ez
13 we
2 28
30 4
38 26

mﬂ“da la
rage

Node la
planche

PF
FF
PP
PP
PP
PP
PP
PP
PP
PP
PP
PP
PP
PP
FP
PP
PP
PP
PP
PF
FP
FFP
PP
PP
PP
FP
FF
PP
FE
FF
EE
PP
PP
PP
PF
FE
FF
Pr
PP
PP
PP

530
534~B
535~1
536
537=0
539~B
540~A1
5431
545

546-F

5460
546-H
547
548
554-1
555-D
555-G
557
557-A
562-2
563=B
564
567 =A
593-2
593-3
594 -1
594-2
600
605
607-B
609=C
610
613=-A
616-4
616-5
619
620
620=A
621=4
621-B
625

PREE A A WWWERR S h S S S A WWAERRWRWWW W RN W

8de la N%e la ..
Flgure Page Hpaga plancho Figure Page
%0 2f[Frén 1 -6 16
ASENEEaPb 60 1 13 16
11 28 | PP 642-B1 4 43 26
5 28 | PP 649=-A 1-2 15=30 16-20
{2 28 | PP 649-B 1 12 16
g 28| PP 655-2 5 3 28
11 24| PP 655-3 5 3 a8
1 28| PP 660-3 4 31 26
22 22| PP 661-B 4 42 26
s lerpolc 5 28
4 22| pP685 5 8 28
2 22| PP 68B8-B 1 26 16
19 22| PP 692-1 1 19 16
o0 22| PP 700-D 4 1 24
40 '26 | PP T13 5 1 28
36 26| PP 721-A 3} 9 22
53 81 pp fon 3 10 22
14 22| PP 723 4 6 24
14 22| PP 724 3 24 24
18 16| PP 728-4 4 48 26 |
38 16| PP 739 AN g0
14 16 | PP 740 4 47 26
17 16| PP 741 ANEEEE 20
7 16| PP 115 5 39-46 26
1 16 | PP 711 3 3 22
24 16 | PP 781 4 51 26
24 16 | Pp 786-2 3 15 a2
2 24 | PP 786-2D 3 15 22
11 16 | PP 786-20 3 15 aa
4 16| pp 1788 3 15 22
15 o6 | PP 783 25 16
34 26 | PP B60 1 23 16
17 22| PP 890 4 61 26
16 22| Pp 892 4 54 26
16 22| PP &M 4 45 26
5 16| PP 898 4 1 24
9 16| PP 904 16
9 16 | PU 142 3 11 22
31 24| PU142-A 7 15 32
31 24 | PU 168-A 2 2 20
32 24| PU16B-B 2 2 20

- 37



K%e la N? de la

N%e la No%e la

piéce planche Figure Page pigce planche Figure Pago
PU 179-A" 3 6 22 .| PU‘391~A -
FU 179-E- 3 T 22 PU =392 ; ; . ig
PU 179=C 3 8 22 PU 395 7 14 32
PU 181 6 20 30 PU 401 6 8 30
PU 182-B 2 il 20 PU 401-4 6 8 30
PU 183-4 2 5 20 PU ‘406 & 6 30
PU 198 2 25 20 PU 408 6 .29 30
PU 199 2 23 20 PU 409-D 6 264 30
PU 202 2 29 20 PU 409-G 6 26 30
PU 204 2 26 20 PU 420 6 13 30
PU 210=B 7 9 a2 PU 421 & 27 30
PU 219 2 11 20 PU 422 6 15 30
PU 240 2 18 20 PU 422-4 6 15 30
PU 241 2 21 - 20 PU 423 6 16 30
PU 242 2 3 20 PU 424 6 14 30
PU 248 1 1 16 PU 428 6 22 30
PU 256 1 16 16 PU 4M-B 6 17 30
PU 259-4 2 9 20 PU 435 6 9 30
PU 260-4 @ 10 20 PU 436-A 6 12 30
PU 267 6 19 30 PU 438 6 10 30
PU 277 T 11 32 PU 439 6 1 30
PU 282 1 2 16 FU 443 6 18 30
PU 287 6 30 30 PU 447-B 6 1 30
PU 295-A 7 13 32 PU 447-A 6 i 30
PU 297-4 T 1 32 PU 449 2 1 20
PU 299=-A 7 10 32 PU 449 2 L 20
PU 300-B 7 17 32 PU 450 1 g2 14
PU 302-4 2 24 20 PU 454 7 4 32
PU 316 7 18 32 PU 455 6 3 30
PU 327 7 3 32 PU 456 6 2 30
PU 328 7 2 a2 PU 459 6 5 30
PU 332-D 1 20 16 PU 460 2 22 20
PU 332-C 1 20 A 16 PU 470 2 13 20
| BU 358 6 28 30 PU 473 2 12 20
PU 360 2 15 20 PU 478 2 14 20
PU 361 2 8 20 PU 481 2 4 20
PU 362 2 17 20 PU 1011 6 24 30
PU 367 2 16 20 PU 1012-4 6 23 30
PU 373-A4 2 4 20 PU 1013 6 25 30
PU 381-A 2 i 20 PU 1014 6 8 30
jgu 390 1 8 32 PU 1015 6 1T 30

:

QUELQUES CONSEILS PRATIQUES
palbsinon WSS

PREPARATION DE LA RECOLIT

A e e N e S B T T s e

FANAGE ET ANDAINAGE - Employes un Rateau-Faneur pour les
opérations de fandge ot d'andainage, vous obtiendrez des
andains droite et rdgulicra.

Pour lo ramaseage faltes dos andains moyens dont la lar-
goursne dépasse pas 1,20 m. 8i cette largour est plus
grande, lez sabots du pick-up glisseront sur le fourrage
qui do ce fait ne pourra 8tre ramassé. Sans parler du
travail malpropro. Cotte anomalie pourrait causer dos
blocages au plok-up ot des amenou de la pronsas

(Voir dessin ci=-dossous).

Dimension des andaina

Nous vous conscillons d'éviter de falre dum paguets de
fourrage lors du fauchage et de 1l'andninage, car il
pourrait en résulter des moisissurcs lorm du géchage,
en plus des bourrages occasionnéd 8 lors du ramassage.

REGLAGE DU PICK-UP et du RABATTEUR

la hauteur du pick-up peut &étre rdgléo par un levier
situéd sur le timon d'attelage a4 portds de I main du
conducteur. Pour commencer le travall régler & position
haute ot corriger aprés essals, Lom dontm do ramassage
ne doivent pas toucher le sol.

Il ost trés important de bien rbhgler le rabatteur, car
celui-ci facilite 1'introduction du fourrage dans la
presse, tout en augmentant son débit,

- 3G
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VITESSE ds TRAVAIL

Pour vous permettro de vous familiariser avec votre
nouvelle PRESSE-RAMASSEUSE HE Y W A N G. Effcotuez
le premier tour & vitoseo réduite, il vous sera plus
facile de Juger de ea capacité et de la grandeur des
andaine. Par la suite vous pouvez adapter la vitesse
d'agvancement au volume des andains.

Nous wvous conseillons d'avancer rapidement sur de
petits andains, plutét quo de travailler lentement
sur des andains volumineux.

DENSITE de PRESSAGE

Ne pas trop comprimer le fourrage humide afin de
permettre une benne adratlon on cours de stoockage.

SECHACE des BALLES

Pour faciliter l'aération naturelle, empilez les
talles de fagon qu'il existe un léger intervalle
entre chacuno d'elle.

ENTRETIEN
(Uraissez régulidrement la machine suivant les indi-
cations fournies en pages 2 & J3 .

Nettoyez chaque soir la prasmo du foin ou de la
paille se trouvant dans lo ocanal. Cette opdratlion

a pour but de préserver la machine d'efforts exagérés
le lendemain, car 1l'humidité de la nuit provoque unc
augmentation du volume doe ballos.

Surveillez réguliérement la prossion des pneumatiques
dimension : 6,5 / 15 = Promsion : 2,5 ¥g au om2

REMISAGE DE LA MACHINE

Pour éviter la rouille, enduire los surfaces polies
avec de la graisse t becs des nouecurs, disques des
nougurs, le fond du canal, los passages de ficelle...

Vérifier 1'état de toutes lea plécee et prévoyez en
consdquence leur remplacement.

Nous wvous recommandons do recouvrir votre machine aveo
une béche.

- 40 -

SECURITE des NOUEURS -

"En cag de bourrage, los noueurs sont protdégés par une
goupille de séourité préservant ces derniers de toutfe

gurcharge risquant de les ondommager.

La goupille de séourité me oisaille en cas de résis-
tance importante dana le nouour. Lo Cliquet PP 496
n'engrenant plus la butée FP 499, le disque du noueur
n'eat plus entrafnd, évitant ainsl tout accident sur
le nousur.

Comment remplagag_}grﬂﬂﬂPTLLﬁugn_ﬁEEUHITE it

1% Enlever les noouds ancoumulés mur le bec du nousur
29 Rotirer le bout do la goupllle du cliquet

19 Romettre le cliquot PP 496 en place

4° Engager une nouvelle gouplille de sdocurité

Avec chague machine nous fournissons guelgques goupilles
e sécurité de roochango.

BECURITE =ur la PIQE:??

L'entrainement du plok=up est équipé d'un eliquot,
évitant aux doigte de me tordro, dans le cas ol vous
tournez dans le sons opposd, du sens de marche.

CROCHETS a'ATTELAGE

8ur demande nous pouvens livrer sur chaque Presse, solt
un crochet d'attelage fixe molt un crochet d'attelage
réglable en longueur, vous pormettant d'atteler une
remorque derriére votre prosse et de charger directe-
ment les belles sur ocelle-ol par la rampe de charge-
ment.

RAMPE DE CHARGEMEND ot VIRE-BOTTES

Ces accessoires sont maintenus en position TRANSFORT

gu position TRAVAIL par doux chaines fixées dans los

erochets respectifa.

IMPORTANT = Nous vous recommandons de ne pas relever

trop 4 la verticalo, la rampe ou le vire-bottes, pen-
dant le travail, cecl afin de ne pas géner la sortie

des boties du canal,
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