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Gcnoralltos 2

En quelques anndes, 1l'évolution des méthodes de récolte méca-
nique du fourrage a prix une extension con81derab1e, par les moyens mis 3
la disposition des exploitants.

La Ramasseuse-Presse "oyenne Densité" SUPER OLYWPIC 1600 a été
étudiée dans le but de simplifier la récolte du fourrage, d'éviter toute
perte de temps, et en vue d'un amortissement rapide dans les grandes et
moyennes exploitations.

Vous &tes maintenant 1'heureux propriétaire d'une

RAMASSEUSE-PRESSE "SUPER OLYMPIC 1600"

et nous vous en félicitons.

Votre choix judicieux vous a fait acquérir une machine qui vous

donnera entidre satisfaction, comme elle a satisfait un grand nombre d'uti-

lisateurs & travers toute 1'Europe.

Nous vous recommandons spécialement de suivre attentivement les
instructions de ce Manuel, gqui a été congu pour vous expliquer ce gu'il
est nécessaire de faire pour obtenir un bon fonctionnement et pour en ti-
rer un

RENDELIENT LAKIL 3

I1 est essentiel pour assurer un long service & cette machine
de tenir compte des instructions d'utilisation et d'entretien, ne jamais
la surcharger, ne pas la faire fonctionner au-dessus du reglme indiqué
(540 t/m - 82 coups de plston/mlnuto)

Conservesz s01gnuusement ce llvreu, pour que vous puissiez le
consulter en temps utile. Il vous sera indispensable en toute occasion et
il vous fera gagner du temps et de l'argent !

Dans 1l'intérét du progrés technigue, nous nous réservons le
droit de modifier nos modéles et leurs caractéristiques, & tous moments..
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Toute reproductlon9 méme partielle, est strictement 1nterd1te.



GARANTIE -

Pour bénéficier de la GARANTIE de UN AN sur votre "SUPER OLWIPIC 1600",
nous vous prlons de bien vouloir nous retourner, dé&s réception de la
machine, la FICHE de GARANTIE & détacher de la

FICHERE de €CO NP ROL T

BON de G ARAENT I E

joint au présent H ANUE L

T
Phas=—titeadnii ANy !

Toute demande de GARANTIE ne sora prise en considéra ot
sommnes pas en possession de la FICHE de GARANTISE complé-
tée de tous les renseignements.

Conditions de garantie

Nos Ramasscuses-Presses "SUPER OLYUPIC 1600" sont garantles pendent un
an & dater de la mise en route, contre tous vices de construction ou
défauts de matidres premidres.

Notre responsabilité est exprossément limitée 34 la garantie ci-descous
définie, elle ne pourrait en sucun cas étre engagdée en raison d'accident
de personne, de chose, ayant 40 résulter d'un vice de construction, de
conception ou de matiére, ni aux frais et conséquences de 1'immobilisa-
tion de la machine.

la garantie s'étend seulement sur la fourniture des pieces défectueuses,
port et main d'oeuvre sont & la charge du client.

La garantie ne s'étend ni aux pidces, ni aux organes ou accessoires qui
portent visiblement la marques d'un fournisseur (Pneumatiques, courroies
.trapézoidales, etC...)

La garantie est retirée et nous nous trouvons dégagés de toute respon- -
sabilité :

1° Lorsque la machine a été transformée ou modifiée ou réparée en dehors
de nos ateliers ou de ceux de nos concessionnaires.

2° Lorsque le n® de sériec d'origine a été enlevé.

3° Lorsque les piéces montées par nous ont été remplacées par des piéces
d'une autre origine.

4° Lorsque les avaries sont dues 3 une négligesnce quelconque, & une
mauvaise utilisation, & une surcharge, méme passwgére, & l'inexpé-
rience de l'utilisateur, ou par suite de la pénétration d'un corps
étranger dans un organe de la machine pendant la marche.

La réparation, la modification ou le remplacement des pi&ces pendant 1la
période de garantie ne peut avoir pour effet de prolonger le délai de
garantie du matériel.



"

i

b

§HCc BRI TE

Avant de passer aux instructions de mise en route, nous
jugeons indispensable de donner quelques conseils de

PRUDENCE

pour l'emploi de voire
RAFASSEUSE-PRESSE "SUPER OLYLIPIC 1600"
Plusieurs points sont &' surveiller tout particulisgrement 2

1° N'approchez jamais de trop pr2s, un cardan de transmission qui
tourne, des accidents trés graves sont fréguents.

20 NE JAMAIS GRAISSER, NETTOYER ou REPARER UNE MACHINE en MOUVEIENT.

Retenez toujours cette régle importante, cette précaution
est la meilleure garantie contre les accidents.

3° Protection s

Les différents mécanismes sont munis d'un carter de pro-
tection, aprés une révision ou une réparation gquelconque, remettre
toujours ces carters de protections en place.

A° Ay travail @

Ne mettez jamais la machine en route avant d'avoir pris la
précaution de fairs tenir & 1'écart des organes en mouvement,
toute personne se trouvant avec vous.

CONTROLES :

Avant de quitter nos usines, votre Ramasseuse-Presse
"SUPER OLTMPIC 1600" a &té soumise & plusieurs contrdles rigoureux
échelonnds en cours de fabrication, pendant le montage et avant ex-
pédition, ce qui vous garanti 1'état impeccable et 1'éguipement
complet de la machine.
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DESCRIPTION de la MACHINE
CHASSIS : Bn profilés d'acier, renforcé par des entretoises tubu-
laires.

CANAL de COMPRESSION : En profilés d'acier, soudé & l'arc, munis
de renforts. :

°

TRANSMISSION :

a

a) Boitier de renvoi principal a pignon a4 denture Klingelnberg,
mont3 sur roulements & billes et & rouleaux largement calculés, <
travaillant dans un bain d'huile.

b} Le velant & grande inertie assure une grande régularité de

NS S S oY

fonctionnement & ia machine.

¢) L'embrayage - Limiteur de couple est réglé a 40 mXg.

Par les 6 boulons se trouvant sur 1l'embrayage, il est possible
de procéder & un réglage trés précis du limiteur.

d) La roue libre montée dans le volant assure un régime constant

de la machine en cas de ralentissement temporaire du moteur.

e) Le Boulon de cisaillement sur le volant, se cisaille en cas
dtarrét brvsque du piston. La machine n'est plus entrainée, tous
les risques de rupture d'organe sont éliminés.

PICK-UP :

Des dents de ramassage d'un écartement de 60 m/m sont facilement
interchangeables. Un dispositif & roue libre est monté sur 1l'en-
trainement du tambour-ramasseur. Ce dispositif permet de tourner la
machine dans le sens inverse du sens de marche sans risque d'en-
dommager les dents de ramassage. :
L'entrainement se fait par une courroie trapézoidale de forte
section, qui patine en cas de surcharge.

CANAL D'ALTMENTATION s

Les deux fourches des ameneurs synchronisées, sont entrainées par
un renvoi d'angle travaillant dans un bain d'huile. Les deux ame-
neurs sont munis chacun d'un boulon de sécurité qui se cigaille
en cas de surcharge.

NOUEURS : —

Des noueurs RASSPE Type RS 3770 BK équipent la Ramasseuse-Presse
"SUPER OLY."PIC 1600" et assurent un nouage régulier et précis.

n

Les aiguilles sont munies d4'un boulon de sécurité. Ce boulon se
trouve sur la roue & chalne de commande. Elles sont réglables et
sont facilement démontables.

La commande de retour des aiguilles est prévue pour la mise en
position basse des aiguilles.

Le frein & disque sur l'arbre du noueur retient les aiguilles au
point mort. -
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A - RECOMANDATIONS IMPORTANTES AVANT LA
AIS3 IN _ROUTS

- Voir plan de graissage -

GRAISSAGE : Les arbres principaux de la Ramasseuse-Presse "SUPER-
OLYIPIC 1600" sont montés sur roulements & billes. Bn majorité

des roulements étanches ne nécessitant aucun graissage, sont uti-
ligés. .

Toutes les autres pidces en mouvement sont & graisser réguliérement.

Bien nettoyer les graisseurs avant de graisser, pour éviler
gque des saletés ne s'introduisent avec la graisse.

Vérifier le niveau d'huile des 2 Boitiers de renvoi d'angle.
Dévisser le bouchon de contrdle et verser de l'huile jusqu'd ce
qu'elle déborde. Utiliser une huile de bonne gualité SAE 140,

2. UISE en POSITION de TRAVAIL :

2.

Avant de disposer la machine devant l'andain, mettre le
timon d'attelage en POSITION TRAVAIL.
Disposer la machine devant l'andain et abaisser le pick-up. Verl—
fier que les dents du Pick-Up, ne touchent pas le sol.

B - MISE EN ROUTE

FANAGE et ANDAINAGE : Utiliser un Réteau-Faneur pour les opérations

dec fanage et d'andainage. Vous obtiendrez des andains droits et
réguliers.

Faites des andains moyens dont la largeur ne dépasse pas
1m20. Nous vous conseillons d'éviter de faire des paquets de fourra-

ge lors du fauchage et de l'andainage car il pourrait en résulter

des moississures en cours de séchage, en plus des bourrages occa-
sionnés lors du ramassage.

L'on obtient un grand rendement sur des andains moyens,
par une vitesse de travail relativement élevée.

ATT&LACU g Lars de l'atuelage, veiller que la machine se trouve en

de la presse.

La transmission & cardan sera accouplée au tracteur. Véri-
fier que les deux arbres de transmission solent bien alignés. Pour
réaliser un alignement correct, se servir du palier intermédiaire
réglable. (Fig. 1).

Dans le cas ol la barre d'attelage du tracteur est mobile,
mettre les raidisseurs du relevage en place pour assurer la rigidité
de la barre et pour empécher le balancement latéral.

PICK-UP :

La hauteur de travail du pick-up est réglée par une roue
porteuse fixde a 1l'extérieur du pick-up. Le porte-moyeu de cette
roue est percé de 6 trous permettant un réglage trés précis. Voir
fig. 2.

-5 -



Le ressort de compensation qui se trouve sous le canal allege
le pick-up et permet une manipulation aisée de celui~-ci. Le réglage est
3 faire de telle sorte que le pick-up reste en position basse par son
propre poids.

Quand le pick-up est en position basse et qu'il repose sur la
roue porteuse, mettre l'arrét en place sur la tige de réglage.

I1 est trés important de bien régler le rabatteur, car celul-
ci facilite 1l'introduction du fourrage dans la presse, tout en augmentant
son debit. Voir fig. 3.

4. VITESSE de TRAVAIL :

Pour vous permetire de vous familiariser avec votre nouvelle
Ramasseuse-Presse "SUPER OLYMPIC 1600", effectuez le premier tour a
vitesse réduite, il vous sera facile de juger de sa capacité et de la
grandeur des andains. Par la suite, vous pouvez adapter la vitesse d'a-
vancement au volume des andains.

Nous vous conseillons d'avancer rapidement sur des potits
andains plutdt que de travailler lentement sur des andains volumineux.

Pendant la période de rodage, avancer lentemont sur un petit
andain. La vitesse de travail doit étre adaptée aux conditions du terrain

a

et & la puissance du tracteur - 3 & 4 km/h.

Nous attirons spécialement votre attention sur la vitesse de
rotation de la machine qui doit étre de 540 t/m pour obtenir 82 coups
de piston/minute.

I1 faut veiller tout particuliérement & la régularité du ré-
gime de travail, un régime trop lent peut 8tre aussi nuisible & la ma-
chine qu'un régime trop rapide.

5. DENSITE de PRESSAGE :

Ne pas trop comprimer le fourrage humide, afin de permettre
une bonne aération en cours de stockage.

La densité de pressage se régle par les 2 vis de réglage se
trouvant & 1l'extrémité arridre du canal. Avant de commencer & travailler
dévisser les vis de réglage. Serrer progressivement jusqu'a ce que la
pression adéquate est atteinte.

Bien nettoyer le canal avant de presser du fourrage hunide.

6. REGLAGE des BALLES 3

La longueur de balles est facilement réglable en tournant
la vis de réglage des balles. Pour obtenir des balles courtes mettre
1'étrier en position haute, pour des balles longues abaisser 1'étrier.

Yorr fig, 4
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T. ENFILAGE de la FICELLE -

i

Débrayer le mécanisme noueur avant chaque enfilage de
ficelle. Positionner le levier se trouvant prés de la roue 3 came
vers l'arriére. :

Déposer les 4 pelottes de ficelle dans le compartiment
prévu & cet effet. Passer le bout de la ficelle par les oeillets
se trouvant sous le couvercle, puis par les tendeurs de ficelle pré-
vus sur la partie droite, ensuite par un oeillet et un balancier
et finalement par le tube de guidage de l'aiguille. Fixer le bout
de la ficelle & la protection de l'aiguille. Véfifier que le par-
cours de la ficelle se fasse sans incidents. La ficelle doit se
laisser tirer facilement & travers le chas de l'aiguille.

E. REGLAGE et SYNCHRONISATION de la MACHINE

Boitier de renvoi d'angle principal :

Hettre le bras de bielle en position horizontale, dirigé
vers l'avant. Un trou de pergage est prévu dans la paroi du canal
pour contrdler la position des bras de bielle.

AMENEURS ¢ Voir fig. 5

Le réglage de 1l'ameneur cd6t3 piston doit se faire de
telle fagon que la flasque du vilebrequin de l'ameneur fasse un
angle de 50° avec l'horizontale, vers l'arriére. liettre ensuite
la chaine d'entrainement en placse.

L'ameneur arriére, cO0té pick-up, doit étre réglé de telle
fagon que la flasque du vilebrequin soit paralléle & la flasque du
vilebrequin du premier amencur. (3galement 50° avec 1'horizontale).
HMonter la chaine d'entrainement intermédiaire des ameneurs. Tourner
la machine & la main et vérifier la bonne marche de tous les organes.

NOUEURS :

Mettre le bras de bielle en position horizontale, dirigé
vers l'avant. Tourner la roue & came de l'arbre du noueur Jjusqu'ad ce
que le repdre se trouvant sur la roue 3 came, coincide avec celui
se trouvant sur la paroi. Mettre la chaine en place et tendre celle-
ci.

Tourner 1a machine & la main et enclencher le noueur pour
surveiller le travail des ziguilles.

POSITION des aiguilles 3

a) Position basse

Le dbras de bielle de l'arbre noueur et la barre de commande de
1'aiguille doivent former une ligne droite.

b) Position de.l'aiguille par rapport au piston :

Lors du passage dans le canal de l'aiguille, le fond du piston
doit coincider avec la pointe de l'aiguille.

-9 -



c) Position haute :

D&s que l'aiguille amenée dans sa position la plus avancée, c'est-a-
dire quand le bras de bielle et la barre de commande forment une ligne
droite, le chas de l'aiguille doit dépasser l'extrémité dureteneur

de ficelle de 65 & 70 m/m - voir fig. 6

d) Le réglage des différentes positions de 1l'aiguille se fait & 1l'aide
du filetage se trouvant sur la barre de commande.

5. Commande de RETOUR de L'AIGUILLE

La commande de retour de 1'aiguille est prévue pour assurer la posi-
tion basse de 1l'aiguille. La roue & chaine double de la transmission
est munie d'une came qui commande le retour de l'aiguille et sa mise
en position : Repos - La longueur de la tige de commande est déter-
minée pour assurer cette position "REPOS". 5i la commande de retour
ne remplit pas correctement son réle, raccourcir ou rallonger la tige

de commande.
6. GUIDE FICELLE : Voir fig. 7

Un guide ficelle est monté sous le nousur. Son roéle est d'amener au
noueur la ficelle amende par l'aigville. Il est trés important de
veiller que le jeu entre 1l'aiguille et le guide ficelle ne dépasse
pas 0,2 m/m. :

la fixation du guide ficelle est réalisée par une vis Imbus. Le
réglage s'opére en dévissant cette vis et en déplagant le guide dans
la glissiére prévue & cet effet sur le canal.

7. RETENEUR de FICELLE s

Le reteneur de ficelle est & régler de telle sorte qu'il prenne bien
la ficelle & la montée de 1l'aiguille. Si un réglage du reteneur s'im-
pose, libérer le pignon du coéne et régler le reteneur.

Vérifier le jeu dans les pignons. -

8. FREIN 3 DISQUE DU NOUEUR :

Un frein 3 disque est monté sur l'arbre du noueur, dont le rdle est
de bloquer le noueur en position repos.

Le serrage de ce frein ne doit pas étre excessif. L'on doit pouvoir
tourner & la main, l'arbre du noueur par le bras de bielle,

9. SECURITE de 1'AIGUILLE :

Sous le canal se trouve la sécurité de l'aiguille. Dans sa position
repos, le verrou de sédcurité doit se trouver en dehors du canal. Le
réglage de ce verrou s'opére par le filetage de la tige de commande.
Bien bloquer le contre-écrou.

10. BIBRAYAGE - LIMITEUR DE COUPLE :
L'embrayage limiteur de couple & disque est réglé & 30 m/Kg. In cas de
patinage dans des conditions d'utilisation normale, resscrer légerement

les 6 boulons de réglage. Nous vous recommandons de ne visser l'écrou
gqu'un quart de tour et de faire un essai. Si 1l'embrayage continue a

‘patiner, démonter celui-ci et le nettoyer soigneusement. En cas d'usure °

anormale, remplacer les garnitures FERODO. Il ne doit pas avoir trace
d'huile ou de graisse dans l'embrayage.

=00 -



11. ROUE LIBRE :

Le dispositif ROUE LIBRE et 1'embrayage - Limiteur de couple font
partie d'un seul ensemble, monté dans le volant. Il n'y a aucun
réglage & falre sur le dispositif Roue Libre.

Un seul graissege par saison suffit.

12. PISTON :

a) Glissidres

En cas de Jeu excessif du piston dans le canal, désserrer les
glissidres inférieures : Procéder au réglage & l'aide des vis de
réglage. Au cours de cette opération, vérifier que le Jeu entre le
couteau et le contre-couteau soit respecté.
Resserrer les 4 boulons de fixation des glissidres. .prés réglage,
vérifier le bon coulissement du piston dans le canal. Si nécessaire,
régler le jeu latéral du piston par les vis de réglage se trouvant
sur le ¢6té gauche du canal. Nettoyer soigneusement les glissi2res
du canal et bien les huiler.

Aprés un réglage et avant de se remetire au travail, faire tourner
1a machine 3 vide quelque temps pour permettre au piston de se
roder. (Fig. 8)

v) Galets (Fig. 9)
Réglage du jeu du piston 3 galets.

1° Réglage en hauteur

- Soulever le piston ot le maintenir en position haute avec
des cales, de fagon gu'il n'y ait que 2 mm de Jeu environ
entre les glissidres (D) et les rails du canal.

— Desserrer les écrous des galets A.

- Faire glisser les galets (A) jusgu'a ce qu'ils viennent en
contact avec les rails puls les resserrer.

2° Réglage latéral

- A 1'aide du volant, amener le piston & la position telle
que les tranchants du couteau et du contre—couteau se croisent
& peu prés en leur milieu.

- & 1'side de la vis de pression H 12 situde sur le c0té gauche
du canal, agir de fagon qu'elle appuie le couteau sur le con-—
tre~couteau. Entre ces derniers, il doit y avoir le minimum
de Jour.

- Desserrer les &crous des galeks (C). Grdce 3 des ressorts,
ces derniers s'appliguent automatiquement sur le rail du canal.

- Resserrer ensuite les écrous des galets (C)

- Desserrer la vis de pression ¥ 12 de fagon qu'elle ne pénétre
plus dans le canal.

3° Remarqus s - Le galet (B) sert & obtenir le parallélisme entre

13. DENSITE des BOTTES (Fig. 12)
Réglage de la densité des bottes.

Avec la presse, moyenne densité, sont livrés, non montés 3

- 3 reteneurs PID 2060/4

- 2 reteneurs FiID 290

La presse elle-mémne est équipée par :.

- 1 reteneur FI'D 290, monté directement derriére le couteau du
canal

- de 2 retencuxrs PUD 293 (ou un reteneur PHD 290, dans le cas du
piston & galets), disposés juste en face du premier cité.
; e



Dans le cas de fourrage sec, avec lequel la densité des beites obtenues
est trop faible, avec serrage complet du canal, il y a lieu de monter
2 reteneurs supplémentaires FUD 290, (suivant croguis)

L'adjonction de ces deux reteneurs devant se montrer insuffisante,
monter & la sortiec du canal, 2 reteneurs PMD 2060/i.

Ces retencurs ne sont nécessaires que dans des cas exceptionnels
pour des fourrages trop secs.

BOTTES CINTREES

Suivant la nature du fourrage et les conditions d'utilisation (grosseur

de l'andain - vitesse d'avancement - hauteur du fourrage) il se peut que

dans des cas trés rares, les bottes sont 1légérement cintrées. Pour y

remédier, remplacer le reteneur PIID 290, placé juste derriére le cou- K
teau par un reteneur FiuD 2060/A.

F. DISPOSITIF de SECURITE _ 2
1. Bobrayage de sécurité s

Monté dans le volant avec le dispositif Roue libre. Le réglage
est expliquéd sous le parag. E 5. -
2., TRANSMISSION ¢ Voirfig, 10

Dans le volant est monté un boulon de cisaillement qui assure
1l'entrainement de la machine. D&s gqu'un corps étranger entre dans
la machine ou que celle-ci est soumise & une surcharge, le boulon
de sécuritéd se cisaille, la machine n'est plus entrainde et tous les
risques de rupture d'organes sont ainsi éliminés.

Dés que le boulon a été changéd, vérifier pour quelle raison
le cisaillement a eu lieu. Boulon de rechange : !f 10 x 55.

3. NOUEUR : Voir fig. 11

. Si le noueur ou l'aiguille rencontre une forte résistance, le
boulon de sécurité monté sur l'entrainement se cisaille. Remplacer
boulon de séourité et vérifier la raison de la rupture du boulon.
Boulon de rechange : 6 x 35. '

4. AMBENEURS : Voir fig. 5

Un boulon de rupture est prévu sur chague fourche. Ceux-ci se
cisaillent en cas ds surcharge et mettent les fourches hors circuit.
Boulon de rechange : 6 x 35

5. PISTON :

Le verrou de sécurité du piston est monté sous le canal pour
protéger les aiguilles. Si un inciaent quelcongue irmecbilise les
aiguilles dans le canal de compression, la sécurité du noueur entre
automatiquement en action. Le piston vient buter sur le verrou de
sécurité qui rentre dans le canal. A ce moment, le boulon de sé-
curité monté sur la transmission, se cisaille, entrainant 1'immobi-
lisation de la machine et évitant ainsi au piston d'endommager les
2 aiguilles.

&
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Probléme

1 - La ficelle est &ffilochde

ou cassde & environ 12 &
15 mm du noeud.

3
H
H

i

D

G - DERANGEMENTS AUX NOUEURS

Cause posgible

Reméde

- L'espace libre entre le sgommet :
du bec noueur et la surface '
intérieure du bras porte~lame

est insuffisant.

2 - La ficelle est compdée om
. cassde, mais il n'y 2
aucune trace de noeud.

14
- Le disque ou le guide~ficells
présente des rebords rugueux. :

~ Le ressort de tension de la
ficelle est trop lache et de
¢e fait laisse la ficelle @ |
sortir du disque quand le
bec tourne.

- Le ressort de tension du
guide~ficelle ne laisse pas
pasger assez de ficelle pour
que le noeud se forme.

- Plier le bras porte-lame

afin que le bec tourne libre-
ment. S'assurer gque le ra-
cleur continue & toucher le
bec noueur en s'élevant.

- Supprimer les rugosités.

- Tendre le ressort de tension
du guide-ficelle.

~ Désserrer la vig de réglage
de tension du guide-ficelle,
enlever la poussiére et les

- particules de foin logées
sous le ressort du guide.

|
i
i
|




3 - les

Probléme

sur le bec noueur.

noeuds restent accrochés

b
b
i
1
1

S e et

Cause possible ! Reméde

L O e

Le bec noueur présente des as-
pérités.

La came du bec se coince sur
la vis de réglage.

Le racleur ne touche pas 1le
dos du bvec.

Trop de tension sur la came.

Le bras du couteau ne se dé-
place pas assez loin.

1
i
i
4
¢
i
i
i
1
i
¢
]

)

- Supprimer les aspéritéds

~ Polir &4 la lime les bords du
trou allongé de la came.

- Plier le levier, amener le

racleur dans sa position
normale.

~ Desserrer légdrement la vis

de came.

¥

- Augmenter le parcours du

bras de 1'ébarbsur en le
courbant.

4 - Les brins sont de longueur

inégale, ou lc noeud n'est
formé& gue sur un seul brin.

La tension du guide-ficelle
est insuffisante.

Le levier du porte-lame ne se
léve pas suffisamment.

La lame est dmoussée.

Balles trop légires.

- Resgserrer le ressort de ten-

sion.

- Augmenter la levée.
- Alguiser la lame.

- Resserrer la vis de tension

a la sortie du canal.

RO {

PENCERRE |
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s e et e e

Probléme

Cause possible

il et e

e+ L g e 6 8 e 20 A R g A v 4

Reméde

5 ~ Le noeud ne se fait que sur
un scul brin de ficelle.

Les doigts & ficelle sont trop !
éloignés de la fento des aiguil-
les. Trop d'espace libre entre |
les doigts & ficelle et les i
aiguilles.

Trop de Jjou entre le sommet
du piston et le canal de
compression.

Les chiens du piston n'entrent ;
pas dans le canal de compres-— !
sione ;

Déréglage du disque & ficelle.

La languette du bec ne s'ouvre
pas suffisamment.

La languette du bec est cour-
hée

Came du doigt & ficelle trés
us ée

Vérifier les doigts et les
régler, au cas o la tige
de commands serait pliée,
la redresger, voir si les
goudures ne sont pas bri-
sdes. D'assurer que le hou-
lon de fixation est bien
serré.

Régler ou remplacer le cous-

ginet du piston.
4

Hettoyer le foin ou les
saletés qui se trouvent sous
les chiens et les remplacer
si nécessaire.

- Avancer ou retarder le cala=-;

ge du disque de fagon gue
les deux brins de ficelle
gsoient pris dans le bec.

Le galet du bec du noueur

a usé la mortaise sur le
chassis du noueur. Rempla-
cer le chéssis ou recharger
1a mortaise avec de la sou-
dure.

Redresser la languette ou
remplacer le bec,

A remplacer
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Longueur M re el e e s Lo e e et e 4 000 mm
Largeur hors touteeceeeececsnscsrsaccocsans 2 470 mm
Hauteur hors tout.......................;.. 1 350 mm
Largeur de 1a VOiGeiesetoseovcanoossoccacsss 2 280 mm
Poida de 18 machihe. cesseoceosessasasnesosoane 1 250 kg
Section du caonal de compressioﬁ...‘.,...... 460 x 360 mm
Orifice d'alimontotionescscrvnannsvosnsnenn 340 x 489 mm
Gotircs A4 Diohone: <o svovcners b ntenenass 660 mm

PO e G0 6 0l s s e ey 2 B0 =

Diigmetng U Vol oftc s eeeesesisis sie ssistis bie i s e 550 mm
I o v D b e s e e e e e 96 kg
Largeur de ramassage du pilck—Up.cececscccsn ; 1 420 mm
Diamé&tre du tambour de ramasSsSagesccccccsss 430 mm

EOU.GU.I'S RL"}.SSPEnunoo-ooacato.nc-conc'nconvo- Type RS 377() BK
Bearbenent 669 NOUCUTS: siaesnenasnnsveaibaas 178 mm

leRgueuT 46 DOLte et sontvvrsvismm anecwntes 3003 1 200-mm

o dSEdesS DobtoSaes sse s orseseiosanisas oios 15 g 30 kg
BB OGHENT © P00l ceivaseabonsocnssns oo 87/ heure
Rendement ¢ Palllodl covvecenonsaneesancsney 5T/ heure
Force requise : & partir‘de.............}.. 22 CV
Preumatigiies 2 0056 ColBlscencnssnsosnnasas B.0=x 16
Pocumatiques : c6té piek—UP.scesssonnnnonas 6.5 15
Pneumatiques : roue porteuse du pick~up.... 300 mm



PLAN DE GRAISSAGE NOUEURS

- (Schmierplan)

O #Aprés chaque série de 500 bottes.

Alie 500 Ballen.




No I8 et 19: | fois par an - Einmal j&hrlich.
Les autres Nos: Aprés chaque série de 500 bottes.
Alle 500 Ballen.

|

|

No 15 - Limiteur de couple: Ne pas graisser trop fréquemment.
— Graisser le balancier porte-aiguilles PMD 600 - S - 32.

(upjdisiwydg)

JOVSSIVYIO 3d NVid



LISTE des PIECES de RECHANGE
de la
RAMASSEUSE~PRESSE "MOYENNE DENIITEY

SUPER-OLYMPIC 1600

COMMANDES d PIECES de

RECHANGE

Bn &tablissant vos commandes de pidces de rechange avec le meil-

leur soin, vous facilitez énormément le travail du SERVICE PIECES

DE RECHANGE, ot vous évitez toute erreur d'expédition, et tout mal-
entendu.
I1 sera donc d'un intérét capital de mentionner sur vos commandes 3
1°) Le numéro de la pidce commandée, en se servant du
présent catalogue.
2°) Le numéro de fabrication de la machine.
3°) Votre adresse exacte, en n'omettant pas de mentionner
la POSTE désservant votre localité ou la GARE des-
tinataire.
4°) Le mode d'expédition : Colis postal, Bchantillon,
Petite ou grande vitesse.

5°) Ecrire en caractdrc d'imprimerie.

Si pour une raison ou une autre, il n'est pas possible de déter-
miner exactement les marques ou numéros de la pidce défectueuse,
vous nous cnverrez la pi&ce & titre de modéle, en PORT PAYE, en
Gare de BARR 67 =

Pour les RECOURS EN GARANTIE, veuillez vous reporter au Chapitre
GARANTIEGde la page 2 du Manuel de Mise en route SUPER-
OLYMPIC 1600.



Chéssis

Planche 1

PEVERIH SO BN

Repdre | N° de la pi&ce Désignation | Nombre
= PMD 100-81 Chassis 1
— PMD 100-S3 Axe %

3 PPU 259 - A ¥oyeu de roue 2
4 PU 260 - B Couvercle de roue 2
5 - Roulement & billes 6207 2
6 - 1 i 6008 , 2

i - Roue compléte 6,5 x 15 (pneu-chambre-
jante) -

8 - Roue compldte 8.0 x 16 (pneu-chambre-
jante) 1
9 PMD 100-54 Timon avec verrou’ i
10 PMD 100-57 Verrou Ak
11 A1 Ressort de compression 1
12 PU 359 Crochet d'attelage 1
13 PUD 140 Axe du timon 1
14 PMD 100-38 Tube de liaison chidssis-canal 1
15 PiD 100-89 Support de coussinet 2t
16 PiD 152 Bague d'arrét 2
17 KT 301 -3 Palier 1k
18 - Roulement & billes 6207-EE 1
19 PMD 100-312 Axe 1
20 PU 261 Rondelle de moyem 40,5x61,5x5 2
21 PU 259 " J 19x45x%6 2
22 P 2901 - D Ecrou en laiton @ 14 (Pas 1,5) 8
23 PMD 630 Bntretoise : 2
24 - - Cirelips 72 i 2
25 PMD 7255 Sabot du cric I
26 PiID 7246 Axe du vérin gk
27 PMD 700-S60 Vérin s
28 PUD 700~865 Vis du vérin I:
29 PMD 700-S68 Vis du vérin it
30 PUD 7245 Axe du vérin 1
31 PMD 700-370 Verrou 1
32 - Goupille béta ¢ 2,9 1
33 PMD 100-85 Verrou de blocage 1

- 22 -
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Transmission Planche 2

Repdre | N° de la piece Désignation Nombre
2 - Renvoi d'angle - RA 32 1
2 PMD 391 Frein de vis 4
3 PUD 388 Plaque-frein de vis i
4 Ec/lé 952-21 Bras de manivelle 1
5 PMD 304 Volant 1
6 PMD 308 Manchon d'entrainement 1
T FMD 311 Douille de cisaillement 1

-8 - Boulon de cisaillement (H10x55) 1
9 - Contre-écrou (H10) 1
10 PUD 392 Rondelle frein 2
L PMD 300-S4 Insemble couronne dentée - moyeu 1
12 PMD 337 Téte de bielle i
13 PMD 338 Maneton 1
14 PMD 339 Entretoise 2l
15 - Roulement & rotule 2210 1
16 - Circlips 80 i 2
17 - Bague d'étanchéité 70x90x10 (B2Fg) 1
18 PUD 399 . 2 70x90x10 (B2Fg) avec
trou évent i
19 - Rondelle frein MB 8 1
20 - Ecrou K 8 1
21 PMD 300-S20 Tendeur de chaine 2
22 PUD 436 Patin pour tendeur T
23 - Chaine Brampton simple-Pas 19,05-Réf.
B10 069 - 130 maillons - raccord compris 1
24 & - Arbre & cardan "Walterscheid" avec limi-
teur de couple - Réf. WSI-K95-UC 11~
taré 3 40 m/kg) T
25 - Arbre 3 cardan "Walterscheid" - UC 11 -
longueur 785 1
26 - Circlips 35 e ik
27 PMD 393 Rondelle 3

=08 =




Canal de compression Planche 3
(Piston & glissidres)

Repére | N° de la pidce Désignation Nombre
i PMD 200 - S1 Canal de compression 1
2 PMD 277 Glissiére inférieure droite 1
5 PMD 278 i s gauche 1
4 PMD 278 A " supérieure gauche 1
5 PMD 279 it i1 droite (avant) it
6 PHMD 280 " " u (arridre) 1
7 PMD 284 Entretoise 2
8 PMD 285 Glissiére latérale inférieure 1
9 PMD 287 A Y = supérieure i

10 PMD 292 A i 1
11 PMD 293 Reteneur de fourrage 2
12 PMD 290 1 1t 15
13 PMD 2060 i i 3
14 PMD 294 Contre-couteau 1
15 PMD 2024 Entretoise oF
16 PMD 297 Support de coussinet 2
17 PMD 298 A Coussinet de 1'étoile 2
18 PMD 200-S15 Arbre avec étoile 1
19 PMD 2002 Entretoise 3
20 PMD 2003 Rondelle de guidage 2
21 PMD 2004 Galet entraineur 1
22 PMD 2025 Couvercle 1
23 - Vis & t8te fraisde & 6 pans creux 3
16 x 35 - Pas 1,5 = Acier A 60

= =

C
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Piston & glissiére Planche 4
Bielle
Repére| N° de la piéce Dégignation Nombre

1 PMD 300 - S5 Bielle 1
2 PHD 342 Axe du piston il
3 PMD 300- 86 Piston 1
4 PMD 300 - S35 Glissidre droite supérieure 1
5 " PMD 300 -~ S15 u 1 inférieure 1L
6 PMD 300 - S22 i gauche 2
7 PMD 300 - S18 i latérale dreite 2
8 PMD 300 - S19 o L gauche 5
9 PMD 371 Couteau 1
10 PMD 385 Cache réglable 2
2§ - Vis & téte fraisde - 6 pans creux

16 x 35 - Pas 1,5 - Acier A60 3




Canal de compression Planche 5
(Piston & galets)

Repére| N° de la pisce Désignation Nombhrs
1 PVD 200 - St Canal de compression 1
2 PMD 2510 Couvercle 2
5 PUD 2511 Glissiére latérale 2
4 PMD 2515 i e inférieurs 1
5 PMD 277 L inférieure droite 1
6 PMD 278 & ks gauche 1
i PMD 278 A " supérieure gauche 3
8 PMD 279 S J droite (avant) i
9 PMD 280 A= £ " (arridre) i

10 PMD 284 Entretoise 2
11 MD 287 A Glissidre latérale supériecure ik
12 PMD 293 Reteneur de fourrage 2
13 PMD 290 i i 1
14 PMD 2060 \ v 3
15 PMD 294 Contre-couteau ik
16 PIID 2024 Entretoise 1
37 PUMD 297 Support de coussinet 2
18 PUD 298 A Coussinet de 1'étoile 2
19 D 200 - 815 Arbre avec évoile o
20 PMD 2002 Entretoise i
21 PMD 2003 Rondelle de guidage 2
22 PMD 2004 Galet entraineur 1
23 PMD 2025 Couvercle it
24 - Vis & téte fraisée & 6 pans creux

: 16 x 35 - Pas 1,5 = Acier A60 3

= 0=










Piston & galets

Planche 6

VR SO

Bielle
|
5 Repdre | N° de la pisce Désignation Nombre
. PUD 300 - S507 Bielle 1
i 2 MDD 3505 Axe du piston il
B PUD 300 - S504|  Piston ;
é 4 PUD 3010 Glissiére droite 1
== PLD 3011 Glissidre gauche 1
2= PUD 3565 Patin - bois - 2
3 a PMD 3565 Appui 1
S JP 2512 Ressort de compression 1
9 PMD 3570 Cache réglable - {bois) 1
10 PMD 3571 Patin (bois) T
13 - Galet porteur 6
12 PMD 3085 sssort S
13 - Rondelle M 18 U (Usindes) 6
14 PMD 371 Couteay : 1
15 - Vis 3 t8te fraisée 6 pans creux
16 x 35 - Pas 1,5 - Acier A60 3

- 33 -




Pick-up - Planche T

Repére! N° de la pikce Désignation Nombre
it PUMD 400-S1A Cadrz du pick-up i
2 PiID 400-33 Traverse droite du cadre 1
3 PUD 414 Sabot gauche i
4 PU 421 Coussinet du tambour 2
5 PMD 419 Entretoise i
6 PMD 4C0-S5 Attache du bras de¢ relevage 1
T PUD 417 Bras du relevage du pick-up 1
8 PMD 460 Butée 1
9 PMD 400-832 Sabet droit 1

10 PMD 40235 Came 1
11 PMD 421 Arbre du tambour 1
iz PU 423 - 1 Etoile ; 2
i PU 424 Clavette inclinée & talon - 10x8x40 2
14 PMD 400-8S6A Axe de peigne 5
15 - Roulement & billes 6302 EE 5
16 - Circlips 15 e 5
17 PU 1011 Dent de ramassage 55
18 PU 1012 - A Guide pour dent 55
19 PMD 425 Garde extérieure droite iz
20 PMD 426 " intermédiaire 20
21 PMD 427 i extérieure gauche i
g2 PMD 428 Plaque support du pick-up 3
23 PUD 429 Roue dentée : =
24 PMD 495 Entretoise i
e PMD 430 Pignon 4
26 PMD 400 - 87 - Poulie & gorge 2
27 - Courroie trapézoidale 22-02-510-Super 84 i
28 PMD 400-358 Tendeur de chaine 1
29 PUD 436 Patin tendeur 1
30 - Chafne Brampton A.S.A. Pas long 31,75

@ aw rouleau 10,16 - Réf. 84.467

36 maillons - raccord compris il

= 1 =
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Pick - up Planche 7
Repére { N® de la piéce Désignation Nombre

31 PMD 440 Verrou I
32 PMD 4050 Ressort 1
33 PUMD 441 Ressort de traction 1
34 PMD 442 Crochet d'attache du rassort 1
35 PMD 443 Rotule 1
36 | PuD 291 Chape ;
D PUD 444 Attache de rous-support 1L
38 PMD 400-S10 Axe pour roue-support 1
39 - Roue support 300 x 8 - Alésage d 25

Réf. 51 1
40 PMD 400-511 Tendeur de courrcie 1
41 PMD 450 Axe du tendeur A
42 PiD 451 Entretoise 1
43 PiID 400~-512 Ecrou de blocage 2
44 PiD 4016 Erasﬁsupport 2
45 MD 4040 Entretoise 2

et




Planche 8

Canal transversal

Repére| N° de la piéce Désignation Nombre
1 PuD 500--81B Paroi latérale supérieure gauche i
2 PLD 500-S2A d i i droite 1
3 PMD 508 it i inférieure droite il
4 PMD 500-S34A 1 avant du canal transversal 1
5 PID 500-37C L arriéré : 1
6 MD 500~-335 Traverse du canal it
7 PMD 570 Cenal d'alimentation 3l

= -
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Canal transversal

ot

Planche 9
- T a2 — ISR el e T i
Repére | N° de la pidce | Désignation | Nombre
= i : : ; F
4 t PI'D 500-S 5 ; Vilebrequin § s
2 | PUD 547 i Couvercle pour logement de %
! i roulenment ! 2
3 g - | Roulement & billes 6205 EB Soet!
4 ! - I Circlips 25 e ; 1
5 { PITD 500-5 64 | Vilebrequin f 1
6 | PMD 547 . Couvercle pour logement de roule- |
5 ! ment : ! 4
7 i - ! Roulement & billes 6205 EE ; 2 :
8 f = I " Oireiips 285 e i > i
9 { PIID 540 i Couronne dentée o '
10 | PUD 572 . Téte de bielle (avec graisseur) : 2
11 ! PMD 573 | 78te de bielle ! 2
12 | PUD 541-A © Hoyeu Gt
e i m 78 132 ' Rondelle ik
14 | T 70. 130 ; Rondelle-frein it
15 ; - . Clavette parall&le 2 bouts ronds
? A0 = 8 ¥ 32 1
16 } - ' Chaine Brampton simple - Pas 15,875
; © 131 maillons raccord condé com- |
! I pris Réf. 3 10.059 i 2
17 : PMD 300-S 20 Tendeur de chaine i i
18 ! PHD 436 ' Patin tendeur : 1
19 { PMD 500-5 33 ! Ameneur *
20 | PMD 500-S 34 1 - ‘meneur . 1 ;
21 t PMD 581 | Bras d'articulation 2 :
20 i PMD 5117 . Douille en bronze : 2 ]
23 : - ' Boulon de cisaillement (H 8 x 35) 2 !
24 § - . Contre-écrou (H 8) 2 :
25 L PIfD 500-8 14 4 Bride 4 %
26 L PD 585 { Pivot 2 3
27 i PD 500-8 17 . Tige de réglage 1 ;
28 F PiD 500-S 18 - 4 | Tige de réglage % :
29 z PP 527 { Coussinet de bielle 2 f
30 ' PIED 599 i Ressort de compression 2 f
31 | PUD 5001 . Entretoise - |
32 LR A2 . Rondelle amortisseur 2 ;
33 1 PU 259 . Rondelle 2 ;
34 | PID 598 i Entretoise 4 i
35 : PMD 5118 ! Bride pour ressort 2 i
36 PUD 587-.u ; Ressort 4 ?
37 PID 500-S 9 { Bras d'attache droit 3 ;
38 ! PL'D 500-S 10 i Bras d'attache gauche 1 |
39 ! PMD 500-8 19 | .Axe pour ameneur - f
40 PI'D 554 i Traverse-renfort i i
41 PUD 500-5 4 ! Renvoi d'angle (ameneurs) 1 i
i



Renvei d'nogle (ameneurs) Planche 10
| Repére N°de la piéce Désignation { Nombre
L S, = e e e S =
:

‘ 1 FUD 515 Carter e

2 PMD 516 Couvercle principal : !

3 PUD 517 Palier —

4 | PuD 518 Couvercle latéral B

5 . PMD 519 Joint £e o

6 i - Roulement & billes 6207 3

‘ i ; o Roulement & billes 6205 1

| & i - €itelips 72 1 3

9 ! - Joint d'étanchéité 40 x 52 x 7 (Bl Fg) 2

i 10 ; - Joint d'étanchéité 25 x 40 x 8 (B1 Fg), 1

= MT 363 Joint . =

: 12 i - Clavette paralléle a bouts ronds

| 108 x 32 (ol

13 - T 70 132 Rondelle %3

14 L 205 130 Rondelle~frein ! 3

15 | PUD 521 Pignon conique ==

16 | PED 522 Rondelle entretoise | 3

i I PUD 523 Tinamant 35,5 = 15 = 0,1 B

0 [ PMD 524 Arbre d'entrde =1

: 1 | PUD 525 Arbre de sortie (amenecurs) ol

e | PuD 52 srbre de sortie (pick-up) B

g 21 . BC 15938-18 Bouchon de remplissage i

= o | EC 15938-19 Bouchon de vidange —

- - Joint en cuir 20 x 30 x 3 L

L 24 . | M 5950 Rallonge pour vidange =

i 25 I PMD 553-B Support de couronne dentde § g

L« o8 T 70.005-4 Rondelle !

i : g - Circlips 52 & e

L 28 | PUD 561-A Couronne dentée =l

: - i PED 5215 Frein de vis o2
= i - Clavette paralléle & bouts ronds - i

; ‘ 10 x 8 x 50 i 1

i 31 PLD 5245 Roue & came =t

; 32 i PUD 548 Couvercle pour logement de roulcment 2










Renvoi d'angle (imencurs)

Planche 10 (suite)

Repére . N° de la pidce | Désignation { Nombre |
33 j - ! Roulement & billes 6207 BB : 1
34 {—FED 5210 ; Plateau d'accouplement 3 2
25 : - ! Disque d'accouplement R&EF. 647. 933 1
35 i - . Goupille &lastique 8 x 40 2
37 i - ; Goupille &lastiqus 5 x 40 2
38 | PUD 555 i Arbre d'entrainement pick-up 1
39 © PMD 568-4 ! Douille de roue libre 1
40 : - Goupille &lastique 8 x 40 £ !
41 E 17D 569 Moyeu de rous libre 1 :
42 ; - Circlips 45 e 2 :
43 L RU 119-8 Tenon de ddbrayage B §
44 I - BO 476-C Ressort de maintien 1 i
45 L PMD 547 Couvercle pour lcgement de roule- :
: ment > :
46 i - { Roulement & billes 6205 E 1 :
47 : - ! Boulon de cisaillement H 6 x 45 i 1 ;
48 : = . Berou E 6 : T .
! ; !



Coffre et guidage
de ficelle

Planche 11

i i ; :
; Repeére | M° de la pidce | Désignation Nombre %
; 1 ! PuD 500-8 50 ' Qoffre 4 ficells ; 1 !
i - -2 - PuD 5935 . Ressort & lame , | 2

% 3 i PMD 500-3 55 i Couvercle icoffre & ficelle t 1 {
; 4 | PMD 500-S 45 | Glissidre § 2 i
! 5 " PMD 5240 {  Ressort de compression | 2

3 6 ! PMD 7C0-S 54 | Guide-ficelle j i

g o i PP 567-4 |  Ressort de compression : 2

| 8 | PMD 700-3 85 { Balancier : 1 i
] 9 PIID 700-8 86 | Balancier i 3 !
} 10 - PMD 7275 | Bride § 1 !
g 11 PI'D 7274 ¢ Ressort 5 1 |
g 12 PUD 7273 | Rewsort. ; 1 |
: i DD 7176 i Support-oeillet i T i
§ 14 PD 700-S 53 i Support-oeillet : 1 i
i 15 PHD 7202 % Oeillet en porcelaine ; 4 -
L. 16 S | Circlips 32 e ; 4 |
E 17 . PMD 500-3 &0 . Couvercle des noueurs ! i g
! { ( i
i E e |

= A6~
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FICPIRE SER MR SR SO

Noueurs -

Planche 12

Systéme de déclenchement

ol : ] =
! i :
Repére | N° de la pidce | Désignation ! Nombre '
o : 5 St
|
3 {  P¥D 601-C ! Roue 3 came (avec bagus) f 1 |
2 i  PiED 602 i Couronne dentée ]
3 ; - ; Chaine Brampton simple - Pas :
; : 15,875 - 108 maillons raccord ;
compris — Réf. B 10.059 E ;
4 . PMD 600-5 2 Arbre des noueurs ' i
5 . PuUD 600-S 20 ; Tlateau 1
6 ! PUD 2021 ., Rochet d'arrét Fee
7 PUD 2023 i Axe pour rochet d'arrdt ; 2 f
3 PIID 20722-A i Ressort ; 2 ;
9 PMD 600-S 22 A, Paroi latdrale gauche du noueur i it i
10 PiiD 600-S 24 = Paroi latérale droite du noueur ; 1 i
11 BUD 6166 Palier T e
12 PE 520 Coussinet du noueur : 2 :
13 PMD 600-S 3 ; Disque & frein avec came ; % :
14 - - Clavette paralldle & bouts ronds i |
{30 z 8 3 90 § 1 i
15 PUD 617 i Bague entretoise ; 2 3
16 - © Noueurs complets - RASSPE i 2 @
17 ; - | Clavette paralléle & bouts ronds f
; -0 =85 47 i 1 ;
18 ;  PuD 618 i lachoire ; 2 |
19 ; PMD 619 i Garniture de frein [ 2 ;
20 t  PMD 620 ! Entretoise : g 2
21 | PuD 621 ! Entretoise a2
22 ! PED 6215 { Ressort SR
23 :- - 0, 5085 ! Taguet ; 7
24 ; - i Goupille élastique 9 x 50 ? 2
25 ; - . Goupille #lastique 5 x 50 ; i
26 ' PUD 6012 | lfanivelle de dSclenchement SR
27 i - i Goupille &lastigue 9 x 60 ; 2
28 g - { Goupille élastique 5 x 60 ; 2 |
29 I PP 134 ., Cliquet entraineur E 1 §
30 L PRy . Cliguet de déclenchement gl é
31 PP 342 { Ressort : i %
i

...49_



i

1

Noueurs - Systéme de déclenchement

Repére

32
33

34
35
36
31
38
35
40
41
42
43
44
45
46
471
48
49
50

=

+

i

i

N° de la piéce

i
PP 344

e
PiD 624-A
PID 600-8
PUD 6172
PiiD 629
JF 5214-4
PUD 630
He-2

BL{D 600-S
T 485-4
D 6176
PUD 6177
P'D 6178
PLID 636
PHD 639-A
PUD 640
Pi'D 6C0-S T
PID 612

Pi’D 600-S 256

54

6 A

PP 336-A
PMD 600-S
PIID 656
Ne 2

PiID 660
PID 661-A
PUD 662
PMD 600-S

=)

' Vis du dispositif de déclenche-
- ment
+ Rondelle 37 x 30 x 2
. Axe 2
. Déclencheur
- Butée
. Axe de galet
: Galet
" Entretoise
! Ressort de traction
. Bras de commande du déclencheur
, Rezsort de compression
¢ Guide
. Butée
: Bxcentrique
. httache pour ressort
i Bride
; Entretoise
i Bride
: Galet
! Butée du taquet
¢ Roulement & billes 6200 EE
. Ressort de rappel
! Arbre de commande
: Galet
: Ressort
; Tige de commands
i Entraineur de ficelle
‘ Tovrillon
! Rondelle dlastique 10,2 x 28 x 1
. ArTet
. Bouton bakélite Réf. 864

Planche 12 (2)

H
'

Disignation Nombre !
| Calotte de ressort : 1 i
1

H
i
t
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Repére

64
65
66
67
68
69
70
71
72
13
4
15
76
7
78
7
80

Noueurs - Systeme de déclenchement

i N® de la pidce

Planche 12 (3)

Désignation

Nombre

i

o i o Ao

PHD 600- S 10
PID 600- S 32
PID 6194

PHD 6225
PMD 6220

PMD 5209
PIID 2C70
PMD 6212

T 70 159-1
PI'D 600-S 14
EREG2T

PP 740
PR

PMD 600-S 16
PMD 692

PMD 600-3 15
PHD 400-S 8
PID 436

PUD 663

PKD 2080

MT 656

Axe—-support

Balancier porte-aiguilles
Glissidre-butsée

Ferou & anneau @ 105 i
Levier de sécurité arriére
Levier de sgécurité avant
Goupille élastique 9 x 60
Goupille élastique 5 x 60
Axe :
Ressort

Tringle

Chape

Bielle de commande
Coussinet de bielle
laneton de bielle
Goupille ¢ 4 x 8

siguille

Bride de serrage
Support—compteur de bottes
Tendeur de chaine

Patin tendeur (Bois)
Rondelle

Axe

Bride pour ressort

O N R 0 N R e e e e e DO R B R e e
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Protections Planche 13
¢ B
Bobors ¥° de 1a pidce | Désignation | Nombre |
i : ;
I ; PMD 701 Carter de protection 1
2 | PuD 700-5 1 e e 1 ‘
3 PIID 700-S 27 Tole de protection 10 {
4 . PUD 700-8 75 Couvercle 1 |

5 D 700-3 33 Protection-cardan 1
6 PID 700-S 40 | Certer 1

i - i Attache de capot complet - RéEf.

6600 i

8 PIID 700-S 42 T8le inférisure | 1
9 PUD 7142 , Tdle supérieure i |
10 BMD: 7150 * Carter 1 ;
1% | PID 700-S 44 A § Protection - aiguillés ik
12 ; PHMD 7146 % Axe 1 i

o









Accessoires Planche 14
: i §
Repére § N°¢ de la pigoce § Désignation } Nombre
e 2 L : kb HE R SRS L B
: i !
|
1 i PMD 700-S 3 . Support - réflecteur | 2
2 3 - i Réflecteur i 2
3 ¢ PMD 700-5 7 . Poutrelle' de tension supé- !
: ¢ rieure it
4 . PUD 7280 i Tasseur de bottes 2
5 . PMD 7110 I~ Aze ; 1
6 i PMD 700-5 9 ' Manivelle de serrage 2
7 = - ! Boule de bakélite - R&f. 392 2
8 . PMD 598 { Pntrotoise 4
9 =PHMD T30 . Ressort de compression 2
10 : PU 328 ! Rotule : 2
ol ; PLD 700-S 43 ¢ Tube-support du crochet
; i d'attelage % !
12 * PMD 700-S 13 ' Crochet d'attelage droit 1 ;
35 . PMD 700-3 12 * Verrou i
14 i - . Goupille béta ¢ 2,9 s 1
15 ' PUD 700-S 24 | Rallonge du canal 1
16 { PMD 781 ! Manivelle 1
7 ! - | Goupille béta @ 2,9 1
1 j - ; Chaine ¥° 21 - Longueur 2 m 2
19 i PMD 786/787 i Déversoir complet 1
20 i - | Chaine N° 21 - Longueur 72 cm 2
21 ) PUD 774 ! Attache de chaine 2
22 . PUD 582 Entretoise ! 2
= ! PiD 700-8 25 . Rampe I
23 j FMD. 4C0-3 30 . Rabatteur | i
s 5 g L

...57...



Planche 15

NCOUEUR RS 3770 K - SUPER OLYHPIC 1600

37 933 RS 3770 Bati du Noueur

40202 K RS=3771 Support du Couteau

40202 1/2 , RS 3772 Axe

S RS 3773 Gale® pour PorteQCouteau

3 12 RS 3774 Couteau pour Ficelle

11102 RS 3775 Came du Bec Nougur

11109 RS 3776 Ressorf du Reteneur de Ficelle
11831 RS 3777 Disque de Reteneur de Ficelle
11840 RS 349 Pignon du Disﬁue reteneur de Ficelle
11824 X RS 3780 X Vis sans fin compléte

11824 RS 3780 Arbre

11841 RS 3781 Vis sans fin

11108 RS 3782 Pignen de vis sans fin

11119 RS 3783 Débourreur du disque

38789 RS 3784 Reteneur de ficelle

00040 R3 3785 Bec noueur complet

14129 R3S 3787 Pignon du bec noueur

11589 RS 3788 Came du Noﬁeur

11104 RS 3789 Ressort de Came du Bec

11120 BB 173 1/2 Goupille

39170 B 733 D Boulon de Réglage avec Ecrou
M 10 x 25/DIN 933 » Boulen de serrage avac Lorou

- 58 -
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Pianche 16

Arbre & cardan

(protégé avec limiteur de couple WSI - K59 - UC 11)
g

Repeére

R e S

WO TNE(® o I o S G IR SR R 10

NN R R e e R e
(ORI ST T o T o AR o S Vs (T = R o A R ()

24

N° des piéces

Désignation

T
66.
65.
61.
11,
62.
63.
11.
61.
75.
75
11,
82.
82.
82.
60.

B3,

82.
82.
64.
82.
66.
80.
8C.
ge.
75.

10. 00
Ots200
01. OC
01.=00
B3 00
03. 00
22. O
38. 00
05. 04
113546
15. 16
39. 00
94. 03
9%. 93
92. 01
03. 01
35 . O

96. 00

96. 01
01. 00
90. 01
07. 00
30. 04
31. 05
36. 00
15152

56. 197, 07

82.

94.100

§ Fourche 13/ o

Ressort

Verrou

; Goupille élastique 3 x 20

! Croisillon

i Segment d'arrét

Graisseur 1/8" G (45°)
Fourche @ 34,5

. Goupille Slastique 10 x 65

Tube ¢ 34,5 - Long. 585 -~ 710

- Tube ¢ 41,3 - Long. 570
| Fourche ) 4143

Protecteur en plastique
Collier de scrrage
Couvercle

Vis H6 x 8

Graisseur @ 6

-

Roulement & billes (bague sans billeé)

; Roulement & billes (complet)

! Bille 3/8"

s s bl e e R A SR

Bague pour roulement & billes
Ressort a4 lame
Tube intérieur - Long. 530 - 660

Tube extérieur - Long. 515 - 670

£

hainztte de retenuse
Manchon canneléd avec tube - Long. 720
Limiteur de couple - 40 Kpm

Protecteur en plastique

SRS

- 61 -



Planche 17

Limiteur de couple WI (X59)

Désignation

Fourche avec coussinet

Ressort de compression

Graisseur ¢ 8

Rondelle d'appui

Bague lisse

Plateau de butée
Plateau de friction
Plateau d'entrainement
Plateau a tourillon
Boulon H 10 x 110
Ressort de compression
Rondelle @ 10,5

Eerou H 10

Rondelle de sécurité
Axe fileté :
Rondelle ¢ 8,4

Vis H 8 x 15

1
Repere % N° des piéces 3
= % é
1 £ eS|
2 | 56, 78. 00 | Galet
5 G |
4 63, 32, O i
5 56, 81, 00 |
6 56. 80. 00 i
5 564 -T2 100 -
8 56i 23 B0 cox)
9 G6% 163809, 5scy
10 56. 75.101 %
1% £0,.05, 20 |
12 66. 01. 39
= 60. 76. QO
14 60. 52. 02
15 60. 66. 01 s
16 L 56. 83. 00 !
17 | 60. 77. 00
18 ! 60. 04. i1 |

(e}
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Planche 18

3SICN A CARDAN

RO

gt St

o i gt bt 5 S

U

Repére N° de la piédce z Désignation % Nombre
i ; de pidces
1 ”~ﬁ82. 94. 03 ; Protecteur en plastique % 2
2 L 82. 97. 93 ; Collier de serrage 2 -
3 : 82, .92..01 g Couvercle % 2
4 82. 96. 01 g Roulement & billes | 2
5 Bz. .80, .01 é Bague pour roulement % -5
6 80. 31. 05 . Tube extérieur - Long. 665 | 1
i 80. .30, .04 § Tube intérieur - Long. 680 ; 4
8 66. 07. 00 | nessort 3 lame : 1
9 61, .91, B0 ' Goupille élastique 3 x 20 f 2
10 664 .01..00 f Ressort ; 2
7 65. 01. 00 | Verrou % 2
32 62+ .03, .00 % Segment d'arrét % 8
13 | Douille 3 aiguille ka8
14 11. 03. 00 é Croisillon 2
15 11, 10. 00 ' Fourche 1 3/8" 2
16 11. 39. 00 § Fourche 41,3 ¢ 1
17 61. 05. 04 | Goupille &lastique 10x 65 2
18 11. 35, 00 Fourche 34,5 ¢ ; 1
19 75. 15. 16 Tube 41,5 ¢ - Long. 720 f 1
20 75. 10. 16 Tube 34,5 ¢ - Long. 720 g 1
- WI-UC 11 Arbre & cardan (protégé) g
Long. 785 mm : 1

- 65 -
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