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Ie but de ces instructions est de vous donner des conseils utiles
i pour entretenir votre faucheuse rotative Rl 165 dans les meilleures
E conditions possibles, et pour vous permettre de profiter au maximum
! des avantages qu'elle vous offre, Lisez attentivement nos imstructions,
car des comnaissances insuffisantes d'un matériel sont souvent & 1l'ori-
i . gine dlennuis, pertes de temps et de frais de réparations inutiles.
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! (i-aprés, en résumé, quelques conseils importants :

10 - Vérifiez soigneusement le bon attelage de la faucheuse sur le tracteur et de l'ar—
bre articuld sur la prise de force; Les bras inférieurs doivent &tre réglés laté-
‘ralement,

20 .. lettez la chaine de sécurité pour éviter que le protecteur de la prise de force
3 ne puisse bovger.

39 ~ Ne toucher & la faucheuse qu'une fois le moteur du tracteur & 1l'arrét.

40 ~ Avant de faucher, vérifier si les couteaux peuvent travailler librement, et si
ils sont bien aff(tés,

50 -

Ia prise de force ne doit &tre branchée qufen position de travail de la faucheuse
autrement, les articulations risquent diétre détériorées.

;T 69 = Rdglez los tendsurs supéricurs de facon & ce que la faucheuse soit bien d'aplomb
% vendant qulelle travaille.

- Ia prise de force doit tourmer & 540 t/mn.

~ Pour reculer, soulevez la faucheuse.,

- Retendre les courrcies aprés la premiere demi-heure de fonctionnement, Tendre
toutes les courroies de la méme manidre. Vérifiez leur bonne tension assez
souvent,

Orientez 1. faucheuse en position de transport qulune fois la prise de foro:
1larrét, Pour cela, ne soulevez que trés peu la faucheuse du sol, la prendre
son extrémité et la faire pivoter jusgu'au blocage du cran d'arrét. Ne jemais se
treuver devant 1'appereil dans la zone de pivotement,

a
~
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119 ~ Pendant la coupe personne ne doit se trouver pmoche de la faucheuse; Il ¥y
a toujours risque d'accident, projection de pierres etCeees

120 —~ Chaque tambour doit toujours &tre équipé de quatre couteaux; le manque de
couteaux provoque un balourd qui peut entrainer des détériorations sur
1tappareils

139 = En butant brutalement sur des objets durs, la goupille se trouvant dans
1tattelage de sécurité se casse, ce qui fait basculer la faucheuse légére—
ment vers l'arriére. Dans ce cas, arrftez imnédiatement le tracteur ot rem—
placer la goupille.

14° ~ Avant d'attaquer la coupe, la machine doit &tre lancée au préalable & son
régime normal,

15° « La hauteur de coupe se regle par bagues que l'on met ou que 1ll'on retire entre
los agsiettes dlappui et les boitiers de roulement,

16° = Ne jamais utiliser la faucheuse sans son dispositif de protection,

17° —~ ContrBler aprés les premidres heures de service toutes les vis.
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Orientez la faucheuse en position de "travail,

ATTEIAGE TE LA FAUCHEUSE AU TRACTRUR,

Approcher en reculant le tracteur de la faucheuse qui devra se trouver en position
transports Retirer la fiche (1) et faire glisser (dans la catég. 1) los bras infé-
rieurs dans leurs emplacecments (2), et placer le tourilleon double (1) qui sera
bloqué par une goupille: Pour la catégorie IT rentrer totalement le tourillon dowble
et le garantir au moyen de goupilles . Glisser de 1'extérieur les bras inférieurs
sur les tourillons doubles (1) et maintenir au moyen de goupille, Tourner les ten—
deurs jusqu‘a ce que le joint ».rotule se trouve entre los trous (2) ensuite fixer
avec la fiche (3) ot la goupille;

Les bras inféricurs devront avoir le méme écartement du sol ot 8tre fixds latéra—
lement .

AJUSTAGE DE TA PRISE DE FORCE,

Défaire 1'arbre articulé et glisser les deux extrémités sur la prise de force (10)
et llarbre muteur de la faucheuse. Fixer la roue libre sur la prise de force du
tracteur,

Veillez & ce que les deux verrous soient blogués. Maintenant les tubes articulés
peuvent €ire maintenus clte, A cbte » et le protecteur contrflé, Si besoin est,
raccourcir es deux exirémités de tubes de longueur ¢gale, Pour simplifier le mon~
tage, enlever un psu plus sur les tubes protecteurs extérieurs., Ie recouvrement
des tubes doit &tre dfenviron 20cm. Nettoyer et graisser ensuite les tubes profilés
et les tubes de provection,

Des tubes choicis trop courts peuvent entrainer des’ accidents, des tubes trop longs
» r'd 3 r . Id
déteériorent 1l'arbre articuld. .
Apres le montage final de la protection de 1'arbro articulé, garantir celui-ci & 1'aide
de la chaine. '
MISE 2y POSITION D& TRAVALT,

Soulever légérement la fatcheuse du sol, débloquer le cliquet & crans dlarrdt
prendre la faucheuse & son exirdmité et 1'orienter Jusqu'a ce que la butée (63
soit contre llatislage (7). Ne jameis rester dans 1a zone de pivotement de 1'appa—
rell. Bnsuite reliex 1'attclage (7) avec le tourillon (8).

MISE EN POSITTON IR TRANSPORT

Soulever lépéremont la faucheuse du s0l: Détacher 1'attelage (7) du tourillon,
?rendre la faucheuse & son extrémité et la faire pivoter jusqu'a ce que le cliquet
& crans soit fermement vérouillé et bloqué, Ne faire pivoter qulapres arrét total
d? l‘a?bre de la prise de force, En cas de tracteurs ayant leur prise de force
deplacée sur la gauche, démonter au préalable liarbre.

Pogr %a circulation de la faucheuse sur route, la planche & andains (14) peut &tre
orimtés vers 1!intérieur et ceci dans le sens des aiguilles d'une montre.
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14 COUPE

Mettre la faucheuse ainsi que la planche & andain en position de travail. Soulevez
18 béquille de repos (15) et la bloquer. Soulever le dispositif hydraulique jusqula
ce que le carter de protection (16) se trouve sur un plan horizontal, ensuite le
bloguer.

Tourner le guide supérieur. jusqu'd ce gue les tambours de coupe (17) se trouvent en
position verticale, lettre le tembour de coupe intérieur & la bomme distance par
rapport au pneu du tracteur par réglage latéral des guides inférieurs. ContrSler
les couteaux, ll'exactitude de leur nombre, leur bon blocage et leur liberté de
mouvement, ainsi que leur bon afifitage.

Faire ensuite tourner 2 1l'arrét la prise de force & 540 t/m ot attaquer la coupe,
Ia vitesse de coupe est fonction de la nature du terrain et de l'herbe & couper.
Elle se situe entre 6 et 12km/h environ.

CHANGEMENT DES COUTSAUX

Chaque assiette de coupe (21) est équipée de quatre souteaux (22) placds en guinconce.
Ie cbté affité du couteau doit toéujours se trouver en haut. Quant un cb8té de couteau
est usé, i1l faut dévisser ce couteau et le revisser sur l'autre assietie de coupe
tournant en sens opposé. Veillez toujours & ce que 1'éerou de maintien (24) soit

bien mis dans le trou profilé et que la vis de blocage (23) soit bien bloguée. les
couteaux (22) doivent avoir entidre liberté de mouvement. S!'il menque des couteaux

il y a balourd, ce qui peut entrainer des dégats sur l'appareil,

HAUTRUR DE COUPE

Ia hauteur de coupe se rézle & 1'aide de bagues ( cales 18 ) que 1'on met ou retire
entre les assiettes dlappui et les boitiers de roulement. Pour cela, disposez 1!appa-
reil en position de travail, décrochez—le du tracteur et faites—le basculer vers
1lavant. Ensuite il sera facile de démonter les supports de disque (19). De faibles
modifications de hauteur de coupe peuvent &tre obtenues par prolongement ou raccour—
cissement du guide supérieur,

L4 TRANSHISSTION PAR COURROIES TRAPEZOLDALES

Lpres la premiére demi-heure de traveil, il faut retendre les courroies (25) a
l'aide des tendeurs (26) et (27). Veillez & ce que toutes les courroies soient
tendues de 1z méme fagon, Ies deux tubes (28) et (29) doivent &tre paralléles llun
a l'avtre, les courroies sont correctement tendues, 81 elles ploient au milieu entre
les deux axes, et ceci avec une force d'environ 5Skg pour 2cm. Ne jamais remplacer
e ou plusicurs courroies, mais toujours le jeu complet.
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IES PLANCHES A ANDATIN,

1# planche & andain (14) rapproche 1'andain et fait ainsi la place nécessaire pour
les roues de tracteur,

Si l'herbe est suffisamment haute, la planche nlest pas toujours nécessaire et peut
8tre facilement Gtée. L'herbe courte a tendance & s'étaler trop. Pour ces cas extrfmes

nous prévoyons comme accessoire une planche & andain intériecure (30) qui rassemble
encore mieux l'herbe coupée,

GRATSSAGE ET ENTRETIEN,

a ~ ContrSler avant chaque usage le bon fonctiommement de 1'arbre articulé,

b -~ En cas d'usage intense graisser tous les jours les articulations, tout au moins
une fois par semaine. Utilisez unc graisse & roulements ( graisse au lithium).

¢ = Nettoyez et graissez tous les jours los tubes coulissants et tubes protecteurs.

d -~ Aprés la saison, nettoyez et graissez & fond 1'ensemble de la prisc de force.

Ia faucheuse est équipée en tres grande partie de roulements & bille ne nécegsitant

aucun entretien. Certains roulements & billes possédent un graisseur supplémentaire
pour permettre d'augmenter leur longévité.
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ERREURS DE REGLAGE ET REMEDES A APPORTER

ANOM.LIES

1+ Ia coupe dans son ensemble
ntest pas impeccable,

2 Entre les 2 disques de coupe
reste une bande non coupée,

3s 4u milieu des assiettes, la
coupe est trop haute,.

| 4s Dans 1'ensemble, la coupe est
: Trop haute,

trop basse

| 6s Itapparcil vibre fortement

|| To L'appareil produit des
| bruits de frottement,

5« Dans 1'ensemble, la coupe ost |

Ce
de

=7
be

Ce

Couteaux encrassés.
La prise de force ne

tourne pas assez vite,
ou bien la vitesse d'avan-—
ce est trop rapide.

Couteaux mal affltés
Disques sont fortement
penchés vers llavant
Prise de force ne tourne
pas assez vitea

Ias assiettes penchent
fortement vers llarridre

Trop de cales entres les
supports d'assiettes et
les boitiers de roulement

Pas de cales ¢

Mandue de couteaux,

Présence de corps
étrangers, pierres,

fils de for stcess 1

be
Ca

de

=4
Do

Ce

CAUSES REMEDES
0e Couteaux mal afffités. | a. Changer les couteaux |
be Il manque des couteaux | Remettre des couteaux

Rendre aux couteaux
leur liberté de mouve,
jugmenter t/m ou ra~ |
lentir 1'allurc.

Changer les couteaux
Replager horizontale-
ment les assiettes &
1laide du guide supé-
rieur du tracteur.
Faire ftourner la prise
de force & 540t/mn

Remettre les assiettes
‘& 1'horizontale & 1'ai~
de du guide supérieur
du tracteurs

Ies démonter.

Bn mettre

Bn metire

Les déloger.




PLAIl TE GRATSSAGE

Désignation Graisseur Fréquence
1 attelage 2 14 jours
i . brasg 1 T jours
3 transmission 2 14 jours
b4 arbre articulé 5 tous les jours
5 brides de palier 2 T jours
6 tube palier 1 14 jours
7 boitier de roul, 2 % 14 jours
8 transmission tambour 1 1 fois par an

Matiere

graigse

do

de

* 4o

dO

dD

do
5,5 1 dthuile
SAE 140

i
Utilisez une graisse au lithium

‘Huilez selon besoin tout autre endroit de frottement oua de friction

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 3

t/m prise de force : 540

largeur de coupe 1, 65m
nembre de disques de coupe ¢ 2

nombre de coutcaux S s

+/im disques :  env. 1650
force motrice tracteur szE O

poids ¢  env. 340 kg

prise de force tracteur 35mm @ suivant DIN 9611
entrainement par arbre articulé spéeial avec roue libre

ACCESSOIRES DE SERIES

1 clef

8 couteaux

4 supp. couteaux

4 vis de blocage

1 goupille

1 planche & andain exiéricure
1 arbre articuld

FACCESSOIRE SPECIAL

8! pPlanche 3 andain intérieure

Inlever les supports d'assiettes




GUSTIN FILS S,A,

Rcci : 54- B 12
Téle ¢ 32.44449

Départ. Machines Agricoles
08 ~ CHARIEVILLE

IRZIERES 02

B/
le 645469
LISTE DES PIGCES IE RECHANGE W 210-F3-UC12
POUR PRISE DE FORCE SULVANT PILAN n° 32 42

N° DE REPERE DESIGNATTONS Ne DE COMMANDE
564 106,02 Limiteur. de eouple complet 3/8% DIN 9611 A 88,001
21.00,00 Croisillon complet avec graisseur et 4 circlips 88,002
62424.,00 Circlips 88,003
63422 .01 Graisseur coudé 88,004
21.11400 MAchoire p. profilé OV avec rainure 88,005
61.05,04 Goupille de serrage 10x65 DIN 1481 88,006
75411466 Petit profilé OV avec alésage p. goupille de

serrage longueur 460, 580 88,007
7541516 Gros profilé 1 avec alésage p. goupille de

serrage longueur 445, 565 88,008
21%12.00 MAchoire avec rainure pour gros profilé 1 88,009
21.40,100 MAchoire 1 3/8" DIN c8té tracteur avec axe de

verrouillage 88.010
16411401 Rondelle 12,5 88.011
66.01,00 Ressort 88.012
65.01.03 Axe de verrouillage 88,013
61,0100 Goupille de serrage 3 x 20 DIN 1481 83.014
84.00,06 Protocteur (longueur 135) 83.015
82,93.00 Bague rainurée 88.016
82.96.00 Bague porte-billes 88.017

i 8249601 dto complet avec 8 billes 83.018
,‘ | 64.01.00 bille 3/8" DIN 5401 88.019




No DE REPERE

DESTGNATIONS

—

82.95.02
82.93.01
82.91405
80.356,01

80437.01
80,37.01

82.91.04
82.91.04

82,36.03
83.044100
85400,00
83.06,01
64401,07
83.01.02

N° DE COMIANDE

Bague de maintien
Bague coulissante
Chapeau p. tube intérieur de protection

Tube intérieur de protection plastique
longueur 390, 510

Tube extérieur de protection plastique
longueur 390, 510

Chapeau p. tube extérieur de protection

Chaine de maintien

Protecteur (longueur 160)

Bague de maintien & billes en deux parties

Bague de maintien & billes complets avec 7 billes
Bille @ 7

Chapeau p. tube extérieur de protection

88,020
834021
88,022
88,023

88.024—

88,025
88,026
88,027
88,028
88,029
83,030
88,031
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 LISTE DES PIECES DIE RECHANGE
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EHUCHEUSEQ ROTATIVES GUSTIN RM 165

Dlupooltlf de _protection

e T e

( nouveau moddle 3 partir du n° de machine 70,061-67.789 )

Ne DI REPERE DESTGNATTONS N° DE COMANDE
1 Cadre complet 88,170
2 Cornigre de fixation compléte 884033, .
3 Axe § 3 88.171
4 Fer plat de riglage 88.035
5 T6le de protection avant 88,172
6 T6le de protection arriére 88,173
i Protecteur extéricur avant 88.174
8 Protecteur arriere 88,175
9 Protecteur avant 884176

10 Protecteur arriére 88. 177
11 Cadre de réglage complet 88,037
12 Tige de serrage 88,038
13 Protecteur plastique 88.039
14 THiee de soorox 88.178
15 Tige de serrage 88,179
16 Protecteur arriére central 88. 180
17 Protecteur arrigre droit 88,181
18 Tige de support arrisére 88,182
19 Tige de serrage arriére 88.18%
20 Tige de serrage courte 88.184
21 Protecteur arriére 88,185
22 Tige de support extérieure 88,186
23 Tige de serrage extérieure 88,187
24 Protecteur extérieur 88,188
2b Tige de support avant 88,189
26 Tige de serrage avant 88. 190
247 Protécteur avant 88,191

Bor e/, = A A




DESTGNATTIONS

Ne I COMLANDE

Cale

Planche & andain ( extérieure )

Support de planche & andain

Goupille de serrage ﬁ 4

Vis t&te bombée M 16 = 110

Entretoise

Ressort & gpirale

Planche & endain compléte ( intérieure )
Attache cuir des protecteurs

Rivet & +8te bombée 4 x 12

88.052
88.053
88,054
88.055
88,056
88.057
83,058
88,059
88,192
88,060

IE/COM 3,2,70 500
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LTSTE IES PIRCES DE RECHANGE
TAUCHEUSES ROTATIVES GUSTIN RM 165
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NO DE REPERE

TESIGNATTIONS

N° DE COMZANDE ?
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Attelage 3 points complet
Axe coudé de support complet
Rptule supérieure compléte
Clayette A 14 x 9 x 63

Brasg complet

. Tourillon

Tube de 1l'axe support complet avec graisseur
Tige coudée de réglage

Support de tige coudée

Tendeur

Arbre poulie motrice

Poulie motrice & courroie trapézofdale
Roulement & billes & gorges
Joint Nilos

Rondelles de protection
Clavette A 10 x 8 = 50
Cirelamaiss x5

Béquille de repos complidte
Goupille de blocage @ 8

Broche compléte avec goupilles
Goupilles de blocage ﬁ 4
Tourillon double

Goupille de blocage # 5
Attelage de sécurité complet
Goupille de serrage 6 x 30
Carter de protection complet
T81le de protection complete
Axe de maintien

Cliquet & crans d'arrét complet

88,061
88.062
88.063%
88.064
88. 065
88.066
88,067
88.068
88.069
88,070
88.071
88.072
88,073
88,074
83,075
88,076
88,077
88.078
88.079
88,080
88,081
85.082
88,083
88,084
88.085
83.086
83,087
88.088
83,089




N° DI REPERE

DESIGNATIONS

N° IE COMMANDE

e

30
31
32
53
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46

58

RO

Ressort coudé gauche

Palier avant complet

Palier aXrisre complet

Support de toupie complet
Bouvercle coupletl

Joint rond carter ﬁ 8 x 2800

Vis & 6 pans M 20 x 30

Rondelle d!étanchéité 21 x 33 x 2,5
Axe

Disgue complet supérieur

Couteau

Ecrou de maintien de couteau

Vis & crans dlarrét M 10 x 16
Palier de roulement avec graisseur
Disque infériecur |

Joint complet

Arbre toupie

Qlavette A 10 x 8 x 40

Clavette A 10 x 8 x 70

P;gnon cdnique 20 dents

Roulement & billes 6 211 27
Roulement & billes 6 307 2Z

1" n 6 307 RS
Joint d!étancheité arbre A 55 x 80 x 10
Rondelle d!écartement

Joint Nilos 6 211 ZAV

Joint Nilos 6307 ZAV

Rondelle d'ajustage 35 x 45 x 0,2
Rondelle d'ajustage 35 x 45 x0,2
Rondelle dlajustage 35 x 45 x 1
Rondelle dlajustage 35 x 45 x 2
Circlips 35 = 132

T, ISP SRS i D et T

88,090
88,091
83.092
88,09%
88,094
88,095
88,096
88,097
83,098
88,099
83,100
884101
88,102
884103
88.104
838,105
88,106
83.107
88,108
88,109
83.110
88.111
88,112
88,113
88.114
88.115 .
83.116
884 117
83.418
83,119
88,120
88.121
88 _122




o DE REPERE

DESIGNLTIONS

.N° IE COMiANDE

60
61
62
63
64
65

66
67
68
69
70
T1
72
{6
T4
1
76

78
9

80
81
82
83

85

Clavette A 8 x T x 45
Clavette & 8 x T x 40
Pignon c8nique 24 dents
Pignon cBnique 16 dents

Bride

Rondelle d'ajustage 30 x 42 x 0,2
14 : RS0 A2 5 00
) 50 A2

Circlips 30 x 1,5

Arbre & bride

Clavette 4 B8 x 7 x 50

Olavette .. 8 x 7 x 45

Palier tubulaire avec graisseur
Petite poulie & courroie trapézoTdcnle
Pignon clnique 20 dents

Roulement & billes 6 306 RS

n " 6 206 RS

i "2 206

Jeint d'étancheité arbre A 48 x 80 x 10
Joint Nilos

Rondelle d!ajustage 30 x 42 x 2
Rondelle d'ajustage 30 x 42 x 0,2

3 Hea0 A2 o]
Circlips 50 55

Joint rond 107 x 3

Vis & t8te cylindrique M 10 x 25
Courroie trapézoidale étroite SPL 12,5 x 2240
Gronde horre de soutien

Petite borre de soutien

Joint feutre 6 x 298

88,4123
88, 124
884125
88.126
88.127
88,128
88,129
88. 130
88,131
88.132
884133
884123
884134
884135
83.136
88.137
88,138
88,139
88, 140
88,141
88, 142
88,128
88,130
88,151
83:143
88, 144
88, 145
88. 146 :
88, 147
88.148




87
88
89
90
AN
g2

N° DE REPERE DESTIGNATTONS N° DE COMMANDE

f

| Barre de traction compléte 88,149
Barre de support compléete 884150
Barre de ressort compléte 88.151
Ressort 10 x 50 x 110 88.152
Rondelle 83.153
Eerou M 16 88.154
Boulon M 12 x 15 88,155

93

ENTRETTEN : Huile SAR 140 pour boite de vitesse et Loctite no 43 gpécial 50 ocm pour

supports paliers.

Pour les commandes de vis, veuillez indiquer S.V.P. le diamétre, la
longueur et le numéro marqué sur la téte de la vis.
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ClSTYN

S. A. CAPITAL 2.362.500 F - R C. 54 B 12
5, RUE DU PRESIDENT KENNEDY
08 . CHARLEVILLE MEZIERES (02)
TELEPHONE (24) 32.44.49
TELEX GUSTIN - MECHA 83.603

Copie CONCESSIONNAIRE

Copie 4 conserver par le Concessionnaire

RAPPORT DE LIVRAISON

Adresse
Date

N°® Facture Gustin Fils .

Surface herbagére a travailler

Faucheuse reprise

(s'il y a lieu)

FAUCHEUSE TURBO

N° de série

. oui non

2¢ planche a andains:

SERVICE AVANT LIVRAISON

[J Manquants au transport
[] Dommages au transport
[] Montage correct

[] Longueur prise de force

Avant de livrer cette machine, les vérifications suivantes ont été effectuées:

] Graissage complet de |'appareil
[] Niveau d’huile du carter de transmission
[J Vérification de la tension des courroies

[1] Fonctionnement de la machine

LIVRAISON :

[] Vérification avant mise en marche
[ Attelage correct avec le tracteur
[] Graissage complet

[] Proprete

[] Blocage des boulons et écrous
[] Régime normal de rotation

[] Niveau d'huile du carter

A la livraison, I'importance du livret d’entretien a été expliquée et les coches du tableau ci-dessous

indiquent que l'instruction a été faite en se servant du livret comme guide.

[J Tension des courroies
[] Vitesse de travail
[] Réglage de la hauteur de coupe

[J Conseils de sécurité (prise de force et tam-

bours)
[] Nécessité du protecteur

[] Entretien général

La signature du client, ci-dessous apposée, certifie que la faucheuse Turbo lui a été livrée en
parfaite condition et qu’il a recu les instructions sur la bonne utilisation et I'entretien du matériel.

Client
(Signature)

Agent

(signature et cachet)
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