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Puc. 108. Cxema pacmojo:keHus NONIIHNHUKOB KaueHus Tpaktopa MT3-52 c',‘_‘,ynep»

I — npunon reseparopa; /I — mpuBOX BeHTHaARTOpa; [I] == THAPOYCHIMTENb DYJEBOTO ynpaenenus; IV — npusos pyneporo MmexaHasma; V — TomnuBHBIE Hacoc; VI — dunbtp joHKOH oumcTkH ronnuBa; VII — gapnaumwii san; V/I — mydra cuennenHs; /X — sanopHbie
KnanaHpl 11aHros; X — pasppiBHble MYQTHI THAPONPHBONOB; X[ — 3amopHble KiamaHsl Macjaonpososos; X/I — npuBop ruiponacoca; X/I/ — pasnarounas xopoOka; X/V —TuG as mydra; XV —xopoGrxa mepemau; XVI— nuddepennnan; XVI[ — koHeunas mepegaya
sanuue Topmosa; XVIII — Goxomoit BOM; XX —xknanan (uabTpa THApaBIHYecKoll cuctemsl; XX/ — rugpoyBenuunTenb cuenzoro Beca; XXI/J/ — sapmuii BOM; XX/II — npy onunoii wkuB; XXI/V — sanopreie yerpoiictso; XXV — DeAyKTOp KOHEWHOH mepefayd Nepef-
Hero Benyuiero mocra; XXV/ -~ riaBHas nepefaua nepeiHero Belyulero mocra; XXVII — nuddepenunas nef *aAHero BeAyLLEro Mocra
Mpumeyanue Hugeke nocie GyxkBel ,z* o603HaYaeT YHCIO 3y0beB LIecTepHH

Fig. 108. Layout of Tractor MT3-52 “Super” Antifriction Bearings

I — generator drive; II — fan drive; II] — steering control hydraulic servo; IV — steering gear drive; V — fuel pump: V/ — fine fuel filter; VII — cardan shaft; VIII —cjitch; IX — hose shut-off valves; X — hydraulic drive cut-off clutches; XI—oil pipe
shgt-off valves; X/I — hydraulic pump drive; XIJI — distributor box; XIV — flexible coupling; XV — gear box; XVI — differential; XVII — final drive and rear brakes; XVIII'— side power {ake-off shaft; XX — hydraulic system filter valve; XXI — adhesion
weight hydraulic servo; XXI7 —rear power take-off shaft; XX/II — driving pulley; XXIV — locking devices; XXV — final drive reducing gear of front driving axle; XX¥/ — final drive of front driving axle; XXVII — differential of front driving axle

Note, Index alter letter “z'' means number of gear teeth y -

Fig. 108. Schéma de disposition des paliers & roulements du tracteur MT3:52 «Super»

I —commande de génératrice; I7 —commande du ventilateur; J/] — servo-direction; IV —commande de direction; V —pompe d’injection; VI — filtre d'épuration fine &) combustible; VII — cardan; VIII — manchon d'embrayage; IX — soupapes -d’arrét des
tuyaux flexibles; X — manchons rompants des conduites hydrauliques; X/ — soupapes d’arrét des conduites d’huiles; XI/ — commande de pompe hﬁdraullque; XIII - boite de transfert; X/V -— manchon flexible; XV — boite de vitesses; XVI — différentiel;
ydraulique de pdils adhérent; X.X!{—-é)rise de force arridre; XXIII — poulie d’entrainement; XXIV —

ifférentiel d’essiew avant menant

XVII — transmission finale et freins arriére; XVIIT — prise de force latérale; XX — clapet du filire du systéme hydraulique; XXI — servo-commande
. dispositifs de iermeture; XXV — réducteur de transmission finale d’essien avant menant; XXVI — transmission principale d’essieu avari menant; XXVII —
Nota, —L’index aprés la letire «z» désigne le nombre de dents du pignon \
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Puc. 109. Cxema pacno/oskeHus NONIIHNHHKOB KaueHus Tpaktopa MT3-52J1 «Cynep»

1 4 5 : X — zanophsle
I — npueon remeparopa; /I — npuBox BenTHAATOpa; [/ — HADOYCHJHTENb DPYJIeBOTO YNpaeieusi; [V — npusoa py/ieBoro Mexanuama; V — TOmnHBHbI Hacoc; V/ — QHABTP TOHKOH OWHCTKH Tomnuea; VII — gapmanumpit Ban; VIII — mydra cuenienis; i
KJalaHbl WJaadHros; X — paspbiBHbIE MY(TH r)?:;gonpmoxloa; XI — 3anopHple Kjamaubl MacJONpoOBOJOB; X// — npHBOA THApoHacoca; XIII — pasmaTounas kopoOxa; X V — rH0Kas mydra; XV — xopobxa mnepefay; XVI — muddepernnar; XViI ”‘{:g;e“;’é‘;‘mﬁi%e‘m:@
sanuue Topmosa; XVIII — Goxkomo#t BOM; XX —gnanan OQuubTpa THIpaBiuyecKoli cHcTemel; XX/ — THApOyBeIHuMTENb CIenHoro Beca; XX// — sanuuit BOM; XX//I —NPHBOAHOK wxuB; XX/V — sancpHoe ycrpoiicta; XXV — pefAyKTOp KOHE
| Hero Benyllero mocrta; XXV/ — riasnas mepefaua nepeinero Befyiiero mocta; XX VII — pubdepenunan nepepsero BeAyllero mocra; XXVIII — nyckoBoit JBHraTenb
IMpumeuanne Hugekc nocie Gykeril ,z* 0603HaYaeT YHCJIO 3YGbeB ILIECTEpPHH

Fig. 109. Layout of Tractor MT3-52J1 Antifriction Bearings

dri i i i — : ; t-off clutch
I — generator drive; I1 — fan drive; II] — steering control hydraulic servo; IV — steering gear drive; V — fuel pump: VI — fine fuel filter; VII — cardan shaft; VI/f Ci}lt(:h, IX — hose shut-off valves; X — hydraulic drive cu
shut-off valves; X/J — hydraulic pump drive; XI%I—distribEtor box; XIV — flexible co%pﬁng: XV — gear box; pXle’)—diffcrcntial; XVII'—final drive and Ttear b_rﬂkisw XVIII — side power take-off shaft; XX—hydradq}!fcr:}s:fitim-fgftu'f‘:fgn e
weight hydraulic servo; XX// —rear power take-off shaft; XXIIJ — driving pulley; XXIV — locking device; XXV — final drive reducing gear of front driving axle; — final drive of front driving axle; XXVII — dillel -
XXVIIl — starting motor
Note. Index after letter “z" means number of gear teeth

Fig. 109. Schéma de disposition des paliers a roulements du tracteur MT3-52]1 «Supers

&nératri ; SR viniecti i i ion fine de combustible; VII — cardan; VIII — manchon d'embray
I —commande de génératrice; I/ — commande du ventilateur; [7I — servo-direction; [V — commande de direction; V — pompe d'injection; VI — filtre d’é uration e mbustible; V. cardan; > ] e
tuyaux flexibles; X — manchons rompants (es conduites hydrauliques- Xfi—so:.lpa’pES drarrét des conduites d’huiles; X/ — commande de la pompe hhiajl"au“lli‘qd"ee' djg” oidgoiatghqe transfert; X{Hfr‘aa"?hl?‘?e “:’f},’éﬁg.x‘}mm
XVII — transmission finale et ireins arriére; XVII/J — prise de force latérale; XX — clapet du filtre du systéme hydraulique; XX/ — servo-commande e Hanie Xxe’l_d-ffgmnt: peIe it O t menant 5]
dispositifs  d'arrét; XXV —ré¢du-feur de transmission finale d'essieu avant menant; XXVI —transmission = principale d’essieu avant me 2 7 difiérentiel d’essien  avan Gl

Nota. —L'index aprés la lettre «z» jasigne le nombre de dents du pignon ealaeniitin . - :
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Puc. 108. CxeMa pacmooeRHs NOJIIHIHHKOE Kauenns Tpaktopa MT3-52 < ymep»

I — opuson remeparopa; II — npHsox BEHTHJsATOp,; [/] == THAPOYCHINTENb DYJIEBOTO YODaBJCHHA; IV — npHBOA py/IeBOro MexamkaMa; V — TOWJIHBHLIE Hacoc; VI — dnbrp 708K0f OUACTKH Tomaupa; VI — xappamnwii sad; VIII — mydra cuenyeHus; IX — zanopnsie
Kiamanbl 1aHToB; X — PaspIBHBIE MYMTEl THIponpuBOAOB; X/ — 3aNOpHBIE KJIamansl Macionposoios; X// — NpHBOA THIpOHacoca; XII] — paspartounas Kopabka; X!V —ru@ as mydra; XV —xopobka mepemaw; X VI — mudpepenuman; XVII —ronednas mepeada u
saguue Topmosa; XVIII — Goxosolt BOM; XX _ xpaman (uabTpa THApaBjiHueckod cHcTeMbl; XXJ — THAPOYBeNHUYHTENb CLENHOTo Beca; XXII — sanuuii BOM; XX/II —npy omuoit wkus; XXIV — sanopase ycrpoiictBo; XXV — peaykrop KOHEUHOH mepefayn Iepei-
Hero Bemymiero mocta; XX VI -~ riaBHas nepenada mepegHero penyuiero mocra; XX VI — muddepenunan mef *AHero BEAYILEro MOCTa
IMpumeyanue Huaeke mocie GYKBH ,z% ofGo3padaerT 4YHC/IO 3YObeB LIECTEPHH

Fig. 108. Layout of Tractor MT3-52 “Super” Antifriction Bearings
I — generator drive; /I — fan drive; II] — steering control hydraulic servo; IV — steering gear drive; V—fuel pump; V/ — fine fuel filter; VII — cardan shaft; VIII —ci
shut-off valves; XII— hydraulic pump drive: XJ/7 — distributor box; XIV — flexible coupling; XV — gear box; XVI— differential; XVII — final drive and rear brake

weight hydraulic servo; XXII —rear power take.off shaft; XXJII — driving pulley; XXIV —locking devices; XXV — final drive reducing gear of front driving axle; XX¥!
Note Index after letter “z" means number of gear teeth f

NOAIMMHUKA KAYE

itch: I1X — hose shut-off valves; X — hydraulic drive cut-off clutches; XI—oil pipe
XVIII — side power take-off shaft; XX — hydraulic system filter valve; XXI — adhesion
— final drive of front driving axle; XXVII — differential of front driving axle

Fig. 108. Schéma de disposition des paliers & roulements du tracteur MT3:52 «Super»

* | —commande de gencratnce; Il — commande dy ventilateur; JII — servo-direction; IV —commande de direction; V — pompe d'injection; VI — filtre d'épuration fine &: combustible; /I — cardan; VIII — manchon d’embrayage; IX — soupapes -d’arrét des
tuyaux flexibles; X —manchons rompants des conduites hydrauliques; X/ — soupapes d’arrét des conduites d’huilesy XII — commande de pompe hydraulique; XI/I - boite de transfert; X/V -—manchon flexible; XV — boite de vitesses; XVI — différentiel;
XVII — transmission finale et _frem_g_ arriére; XVIJI — prise de force latérale; XX — clapet du filtre du systéme hydraulique; XXI — servo-commande hydraulique de paiis adhérent; XXII — prise de force arriére; XX[IJ - poulie d’entrainement; XXIV —

o dispositifs de fermeture; XXV — réducteur de transmission finale d’essieu avant menant; XXVI — transmission principale d’essieu avar! menant; XXVI/I — différentiel d'essieu avant menant

R - Nota —L'index aprés la letire «z» désigne le mombre de dents du pignon

£3
\ e z
e \ 7?/; /: = : AL N
ki

ey

JTI38 62 gz 16
78

78

Puc. 109. Cxema pacno/iokeHus NOAWHMHHKOB Kauenus Ttpaktopa MT3-52J1 «Cymep»

I — npueox remepatopa; I/ — npHBOA BeHT : 5
H THAsTopa; /1] — THApOyCHAHTENs pyneBoro ynpasnenus; [V — npuBoj pyneBoro Mexamuama; V — TONJHBHEIH Hacoc; VI — ¢huabTp TOHKONI oOWMCTKH Tomausa; VII 1 s HHS; a
: 1} Tal i 3 ¢E) L JIEE > K . VII — kapmannwmit ean; VIII —wmydra cuengenus; IX — sanopHele
g;iag;gblrglﬂam‘?ﬂ,’{%” Pﬁ%l)h:BHLEe Myc]n:u THHipONPHBOMOB; Xl — 3anmopHEIE KIamaHsl Maclonposofios; X// — npuBOA THAPOHACOCA; XIIT — pazpatouynas KopoOKa; X_fV—THGKaﬂ mydra; XV — KopoGka nepe;al;? XV!—,U,UC[JQJCIJEHL[HH.}I‘,Q]XVIJH— KoHeuHasl nepe:aga s
I, pMo3a; — GokoBoit BOM; XX xiamaR (HABTPA THADABJHYECKON CHCTEMbI; XXJ — CHAPOYBEeIHUHTeNb CcLOemHoro Beca; XX// —samnmit BOM; XXIII — npuBofnoA mxuB; XXI/V — sancpuoe yerpoitersa; XXV — peflyKTop KOHeuHOH Mepefaun Iepei-
o Hero Beayilero mocra; XXV/ — ryabnas nepepaua mepepuero Beayllero mocta; XX VII — nuddepennuan nepepuero Bedyilero mocra; XXVIII — myckoBoit asurarens 5
paMedanue HWngekc mocne Gyker ,z" o603HauaeT YHC/A0 3y0beB LIECTEPHH i ;

Fig. 109. Layout of Tractor MT3-52/1 Antifriction Bearings

I — generator drive; I — fan drive; I/] — steering control hydraulic servo; IV — steering rive; : ine f ilter; i 1 X

(BEUCLALDE 3 1 } stee rol ; =5 ¢ @ear drive; V — fuel pump; VI — fine fuel filter; VII — cardan shaft; VI// — ¢clutch; JX — hose shut- res; X — hy i iv - . — oi i

shut-off valves: X/l — hydraulic pump drive; XIII — distributor box; X/V'— flexible coupling; XV — gear box; XV/'—differential; XVI/—final drive and rear brafs; XVIII—side Dotrertakeott Whatl XF e hrdramte systum NIGer yalver Jof — adhesion

weight hydraulic servo; XX/I —rear power take-off shaft; XX/II — driving pulley: XXIV — locking device; XXV-ffig?l dl}i\'e reducing gear of front driving axle; XXVI — final drive of ifront drivine axle: “VXW}J_ differe?;{inl of front idriving axle:
0 XXVIII — starti t g P a i .
Note. Index after letter “2”’ means number of gear teeth starting motor

i Fig. 109. Schéma de disposition des paliers a roulements du tracteur MT3-52J1 «Super»
{ — commande de génératrice; I/ — commande du ventilateur; I/f — servo-direction; /V — commande de direction; ¥ d’injection; | i "épuration fine d Ble:
¢ flexi 2 2 i = ? H — ande . — pompe injection; VI — filtre d’épuration I e combustible; VIf — cardan: B ; " HR
tuyaux flexibles; X — manchons rompants des conduites hydrauliques; XI — soupapes d’arrét des conduites d’huiles; X// — commande de la pompe hydraulique; X/II — boite de transfert; X/V — ;—:}.mgl-{éﬂ n';“,ﬁ{;fl_‘.‘)“;ﬂf “‘{Jﬂ,ﬁé’agg‘ v;‘t.kés—;??u‘);é;la}%es c?ifz}ré‘]-eetuiidﬁ%
> Srear es; . 21T H

XVII — transmission finalle et freins arriére; XVIII — prise de force latérale; XX — clapet du filtre du systéme hydraulique; XXI — servo-commande hydrauligue de Doids adhérent; XXII — prise de force
dlspos‘1t(fs d’arrét; XXV —rédusteur de transmission finale d'essien avant menant; XXVI — transmission  principale d’essieu avant menant; XXVII — différentiel  d’essieu avant
Nota.—L'index aprés la lettre xz» ésigne le nombre de dents du pignon

arriere; XXIIT — poulie d'entrainement; XXIV —
menant ; XXVII] — moteur de- lancement

- T T ——
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HOPMAJIHU ‘ OGosnavenne Kosnuectso mna Tpakrtop
. Designation Quantity per tractor
STANDARDIZED PIECES ) E: o Désignation - Nombre par tracleur
PIECES NORMALISEES
Ho MT3 10 3aBOJLY-IOCTABIUKY d L Ly Ied S
BOJTHI C WIECTUTPAHHOVW YMEHBIUEHHOW rOJIOBKOH (HOP- a8 per I3 Wiorks as per Manufacturer i 5 m 5
MAJIbHOY TOYHOCTH), UCITOJTHEHHE 1 selon MT3 selon l’l{si‘ne du OLZ g x g
BOLTS WITH HEXAGON DIMINISHED HEAD (STANDARD ACCU- R = c > g
RACY) DESIGN 1
BOULONS A TETE SIX-PANS REDUITE (PRECISION NORMALE), BIT-M&x 70-T18 M8x70 M8x1,25 70 22 5 12 1 ] 1 1
EXECUTION 1 - BIT-M8X 80 M8x 80 M8x 1,25 80 22 5 12 2 2 2 2
x BIT-M8x 95 M8 95 M8x1,25 115 22 5 12 1 1 1 1
roct 7795—62, oCT 7796—62, BIT-M10x 16 M10x 16 MI10x1,5 16 16 16 17 1 1 1 1
rOCT 7798—62 Sptecey - BII-M 10318 M10%18 MI0x15 18 18 6 14 5 2 5 2
Marepuada: crajab 30—35 S o T BIT-M10x 20 MI10x20 MI10x1,5 20 20 6 14 39 37 55 53
Material: steel 30—35 - *_,Ja BIT-M10 3¢ 20-T18 M10x20 MIOX15 20 20 6 14 26 26 25 25
Matériau: acier 30—35 L 5 BII-M10x25 M10x 25 MI10x1,5 25 25 6 14 92 92 24 24
TOCT 1050—60 - " BIT-M 10X 25-T18 M10x25 MI0X1,5 25 95 6 4 13 13 13 13
BIT-M10x 30 M10x30 MI0x1,5 30 30 6 14 29 29 29 29
OGoznauenue KoamuecTso Ha TpakTop BII-M10x 30-T18 MI103x 30 MI0x1,5 30 30 6 14 2 2 2 2
Designation Quantity per tractor BIT-M10X35 M10x35 M10X15 35 2 6 14 13 13 13 13
Désignation Nombre par tracteur I BIT-M 10 35-T18 M10x35 M10x1,5 35 26 6 14 1 1 1 1
" . BIT-M10x45 < M10x45 MI10x1,5 45 26 6 14 4 4 4 4
1o MT3 1O 3aBOly-NOCTABIIHKY Z | B H S BI1-M10X 45-T18 M10x45 MI0X1,5 45 26 6 14 4 4 4
as per MT3 Works |25 Per M!anufacturer 3 E & g BIT-M 1050 _ M10x50 MI10X1,5 50 9% 6 14 3 3 3
selon MT3 se];};iurlnL_ll;;i;ﬁrdu 0 0 i o Bﬂ-MIUthU M]OX(?O M10x 1,5 60 26 6 14 18 18 18 18
= = = = BIT-M10:x 65 MI0x65 MI10x1,5 65 26 6 14 2 2 2
- BIT-M 10X 75 MI10x75 MI12x1,5 75 26 6 14 2 2 2
BI1-M6x 14 M6x 14 M6x1,0 14 14 4 10 8 8 8 8 ; BIT-M10X95 MI10X 95 MI2x15 95 2 6 14 = 1 L2 1
BIT1-M63< 16-I18 M6 16 M6x1,0 16 16 4 10 19 19 19 19 BIT-M103x 100 MI0x 100 - MI2x1,6 100 26 6 14 4 4 4 4
BII-M6X 16 M6X 16 M6%1,0 16 16 4 10 2 2 R 8 ! BIT-M12X25 MI2x25 . MI12x1,75 25 25 7 17 28 26 34 32
BIT1-M6 3% 20-I18 MEx 20 M6x1,0 20 20 4 10 13 13 13 13 { BIT-M12 3 25-T18 MI12x25 MI2x1,75 25 25 7 17 8 8 8 8
BII-M63¢20 M6 20 M6x 1,0 20 20 4 10 3 3 3 3 BI1-M12x 30 M12x30 MI2x1,75 30 30 7 17 19 19 23 23
A48-39CT-118 A48-39CT-I18 M6 1,0 35 33 4,5 10 16 23 16 23 BIT-M 1235 M12x 35 MI2x1,75 35 30 T 17 30 31 48 49
BI1-M8x 14 M8x 14 M8x1,25 14 14 5 12 — - 8 8 ; BIT-M 12X 35-T18 M12x35 MI2x 1,75 35 30 7 17 | 1 1
BII-M8x 16 M8 16 M8x 1,25 16 16 5 192 65 65 65 65 BIT-1M12:x40 MI12x40x 1,25 MI2x1,25 40 30 7 17 2 2 2 2
BIT-M83¢ 16-T18 M8 16 M8 1,25 16 16 5 12 9 11 9 11 : i BIT-M 12340 M12x40 MI12x 1,75 40 30 7 17 14 13 14 13 4
BIT-M8x 20 . M8 20 M83x1,25 20 20 5 12 47 47 47 47 BIT-M12x 45 MI12x45 MI2x1,75 45 30 7 17 3 2 3
BIT-M8x 20-T18 M8x 20 M83x1,25 20 20 5 12 38 38 38 38 BIT-M 1250 M12x50 MI2x1,75 50 30 7 17 — — 6
BI1-M8x 25 M8x 25 M8x 1,25 25 25 5 12 55 55 73 73 BI1-M12X55 MI12x55 MI2x 1,75 55 30 7 17 — - 2
BII-M83x 25-T18 M8 95 M8 1,25 25 95 5 12 8 8 8 8 ! BIT-M 12 < 65-T18 M12x65 MI2x1,75 65 30 7 17 4 4 4 4
BIT-M8x 30-T110 M83x<30 M8x 1,25 30 29 5 12 4 2 4 2 | & BII-MI12x 110 MI12x110 MI2x1,75 110 30 7 17 10 10 10 10
BIT-M8x 30 M8 30 M8 1,25 30 22 5 12 12 12 13 13 . BII-1M 14345 Ml14x45% 1,5 Ml14x1,5 45 34 8 19 4 4 4
BIT-M83x 30-T18 M8x30 M8x 1,25 30 22 5 12 10 10 10 10 BIT-M16x 32 M16x32 MI16X%2 32 38 9 22 2 2 2 2
BIT-M8x 35 M8X%35 M8x 1,25 35 29 5 12 4 4 4 4 BIT-M16x 40 : M16:x40 MI16x2 40 38 9 22 14 14 14 14 ‘
BI1-M8x 35-T18 M8 35 M8x 1,25 35 99 5 12 —_ 4 = 4 i BI1-M16x50 g M16x50 MI16x2 50 40 9 22 45 45 39 39 i3
BIT-M8x 40 M8 40 M8x 1,25 40 22 5 12 14 14 14 14 i BIT-M 1660 MI16x60 Mlex2 60 38 9 22 12 12 4 4 ]
BIT-M840-I18 M8 40 M8 1,25 40 22 5 12 2 2 2 2 BIT-M16XX75 MI16X75 MIlbx2 75 38 9 22 2 2 2 2
BIT-M8X 45 M8x 45 M8x 1,256 45 22 5 12 8 14 8 14 BIT-M16:x 80 ' M16 80 Ml16x2 80 38 9 22 2 P 2 2
BIT-M8x 50 M8 50 M8x 1,25 50 22 5 12 2 2 2 2 ‘ BIT-M16:3x 100 MI163x100 MI16x2 100 38 9 22 2 2 2 9
BIT-M8x 55 M8 55 M8x1,25 55 22 5 12 6 9 6 9 P BIT-M16x% 120 . M16x 120 MI16x2 120 38 9 22 2 2 2 2
BIT-M8 ¢ 55-T18 M8 55 -M8x 1,25 55 22 5 12 1 1 1 1 BIT-M16x 150 M16x 150 Ml16x2 150 38 9 22 2 2 2 2 ;
BIT-M83x 65 M8 65 M8x 1,25 65 22 5 12 = 3 - 3 " BII-M163x200 y M16x200 Ml16x2 200 38 9 22 2 D 2 2
BIT-M8x 70 : M8x70 . -~ M8x1,25 70 22 5 12 1 1 1 1 ; BTI-1M18x 100 MI8x100x 1,5 MI18x1,5 100 42 10 24 4 4 - -
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BOJITbl C IWIECTUTPAHHOM YMEHBIIEHHOM FOHPBKOHH(I: WMHAJIbLKH YUCTBIE (C TYTOM PE3bBOM)
HAHPA%H;[S(%%IA&BOI;KI&;%?EOBKOM (HOPMAJIbHOM TOYHO- BRIGHT STUDS (TIGHT THREAD)
CTH) TEP GOUJONS DECOLLETES (A FILE 5
T ROULE
BOLTS WITH HEXAGON DIMINISHED HEAD AND GUIDE T ( R )
UNDERHEAD (STANDARD ACCURACY) THERMAL TREATED FOCT 11765—66 i,
BOULONS A TETE SIX-PANS REDUITE ET SOUS-TETE DE GUIDAGE . Matepuan: crans 45 ' e 2 i :
(PRECISION NORMALE) TRAITES THERMIQUEMENT _ ‘ Material: steel 45 | wessis| O
. : Matériau: acier 45 e i
TOCT 7795—62 ) :l‘— 3 ' JOCT 1050—60 & L :
et f i T -
Marepuaa: craap 40X t:l_ - = EL‘
Material: steel 40X Lo { . KouamyectBo ma tpakrop
Matériau: acier 40X V4 L ) Quantity per tractor
IoCT 105—60 T ' OBoznauenue Nombre par tracteur
OGosHauenne KonnuecTBo Ha TPakTop Designation d I £ 5
Designation Quantity per tractor I Désignation 5 5 i =
Désignation - Nombre par tracteur 1 ) B 2 &
2 g | 2|8
10 3aBOJly-10CTABUIAKY d L Ly H S = = =
as per MT3 Works |3 -Per Manuiacturer 2 2 @ ﬁ ' [11114- M8 20 M8 20 14 12 e 7 = 7
Yoad o
selon MT3 S Lumne g z 2 E c LLITI4- M8 X 25 M8X125 % 16 12 g A i g
ITI4-M10x 18 M10x 1,5 18 15 10 6 6 6 6
r ITI4-M 1025 MI10x1,0 25 16 15 6 10 6 10
BIIT-M20:<60 BIIT-M20x 60 M20x 2,5 60 46 11 27 8 HITI4-M 10X 30 MI0 30 22 15 4 4 4 4
BIIT-M20X85 BIIT-M20x85  M20x25 8 46 11 27 2 2 2 LLIIT4-M 1035 M10 35 26 15 6 6 6 6 !
BOJITBI C MOJIYKPYIJIOM IFOJIOBKOW U KBAJPATHBIM noa-
roJIOBKOM (HOPMAJIbHOM TOYHOCTH) : .
BOLTS WITH CUP HEAD AND SQUARE UNDERHEAD (STANDARD | FAMKH HWECTHIPAHHBIE (HOPMAJILHOH TOYHOCTH)
ACCURACY) ) ) . HEXAGON NUTS (STANDARD ACCURACY)
BOULONS A TETE DEMI-RONDE ET SOUS-TETE CARREE (PRECI- ‘ | : '_ECROUS SIX-PANS (PRECISION NORMALE)
SION NORMALE)
rOCT 7802—62 A . ' 7 7 rOCT 5915—62
MaTepuaﬂ: ctaiab 40 A MHTepl!aJI: cranb 10 nin 20 E /ﬁ\ \
Material: steel 40 \ --—] _____ . ; ; ~ Material: steel 10 or 20 ; ?’\\
Matériau: acier 40 ol D é_ . & | Matériau: acier 10 ou 20 ‘\K
roCT 1050—60 \K; R \/ S FOCT 1050—60 H \_j
. b i | - :
Beuad B —..-!A i H Ky ]
4 H ! P ' ‘
OGosuauenue ; e ]
O6oanauenie I{grml!et:?_z‘ﬂo e :P al:l‘O]) Designation Kgﬁ‘;‘jﬁ?;;c’bgf ’[Trlrclt(c;?p
i i uantity per tractor : Deési t :
gzzﬁﬂzﬂgﬁ Nombre par tracteur ‘_ LE Nombtegper et
d ; ; o T 1o MT3 [0 3aBOMLY-NOCTABLIHKY d S H !
1o MT3 Mo 3aBOJLY-MOCTABLIHKY 0 - - & as per MT3 Works as per Manufacturer *3 = = 5
as per MT3 WD]‘I’(S as per Manufacturer % 8 % % selon MT3 selon l’usine du g:_j = e Lo
5 3 selon 1'usine du o) ™ CEL) i fournisseur = a & =
selon MT fournisseur E = = = = = = =
5 - ; [TIIT- M3-T18 M3x0,5 5,5 2,4 2 2 2 2
BIIK-M16x70 7.34.108 M16x2 70 38 35 16 8 8 8 8 8 8 : T'TTII - M4-T18 : M43x0,7 7 3,2 46 50 46 0
BIIK-M16%x75 Ml6x1,5 75 32 32 165 10 5 - — 12 12 TIII-M5-T18 M5x0,8 g 1 19 1 o 0
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FAWKH WECTHUIPAHHBIE HU3BKUE (HOPMAJIbHOM TOYHOCTH)
HEXAGON THIN NUTS (STANDARD ACCURACY)

ECROUS SIX-PANS BAS (PRECISION NORMALE)
rocT 5916—62

Koauuecrso Ha TpakTop
Quantity per tractor
Nombre par tracteur

OGoanauenne
Designation
Désignation

e g, d S H
no MT3 e e e - = Marepuan: crans Al2
as per MT3 Works |38 PeT Man‘ufacturer B B & ) Material: steel Ai2
selon MT3 SEl?glurlnl;::;ggrdu g E g g Matériau: acier A12 1r-
= roCT 1414—54
I'ITHI-M6 M6x1,0 10 5 10 10 10 10
[TIII-M6-T18 M6x 1,0 10 5 64 64 64 64
, 6 54 55 58 59
TITIH-M8 B s 14 9 9 9 9 Kommuectso Ha TpasTop
TII-1M8 M8x1,0 14 6 Quantity per tractor
[TII-M8-T18 M8x1,25 14 6 26 28 26 28 O6oauauenne Nombre par tracteur
[T -MS8-TT10 M8 1,25 14 6 4 2 4 2 ' _
TTII-M10 MI10X 1,5 17 8 40 40 52 52 Designation st S H
[IIII-M10-TI8 M103x1,25 17 8 35 35 35 35 Désignation L = - 5
ITIHI-1M10 MI10X1,5 17 8 3 9 3 9 E 5 E 2
CITII-M12 MI2x 1,75 19 10 5 5 5 5 = g = E
- 19 10 8 8 8 8
TITIL-1M12 M12x1,25 TH-1M8 M8X1,0 14 5 3 3 3 3
ITIII-1M14 M14x 1,5 22 11 1 1 1 1
'H-M12 MI12x 1,75 19 7 6 6 6 6
I'TII-M16 M16x2 24 13 22 8 22 9
'H-1M12 M12x 1,25 19 7 14 14 14 14
ITII-1M16 M16x1,5 24 13 9 9 13 13
I'H-M16 M16x¢2 24 8 3 3 3 3
TIHI-1M18 M18x 1,5 27 14 4 < 4 4 .
el i1 - 5 . " B I'H-M18 MI8X2,5 927 9 9 9 9 9
EHIH 2 MSOX o S = ; i : 1 H-1MI8 M18x 1,5 o7 9 2 2 . i
SOM:
TTTI-2M30 ik TH-2M24 M24x% 1,5 36 10 | 1 1 1
‘ : ) FAWKH HWECTUTPAHHBIE MPOPE3HBIE HHU3KHE (HOPMAJILHOM i
f TOYHOCTH) 1
| FAMKH IECTUTPAHHBIE MPOPE3HBIE (HOPMAJIbHOM HEXAGON SLOTTED THIN NUTS (STANDARD ACCURACY) |
i TOYHOCTH) . ECROUS SIX-PANS CRENELES BAS (PRECISION NORMALE) i
HEXAGON SLOTTED NUTS (STANDARD ACCURACY) rOCT 5919—62
ECROUS SIX-PANS CRENELES (PRECISION -NORMALE) ' Marepnan: cram Al2 * |
Material: steel A12% A
rochaots =62 Matériau: acier A12% & 5
Marepuas: craas Al2 ~ - ; N I'OCT 1414—54 i
Material: steel Al12 o] ; > \ | - & _ . |
Matériau: acier A12 A\ ! |
TOCT 1414—54
P I Konuuectso Ha TpaxTop
Quantity per tractor
O6o3HaueHIe Nombre par tracteur
KoJHuecTBO Ha TpakTop Designation d S H h ¢ ' |
Quantity per tractor Désionati = = {
Nombre par tracteur ik ke ,?? 2 3 & |
O6o3nauenue ™ m 49] ™ {
= g = =
Designation d ) H h t = 2 = =
Désignation 2 g o g I'TIH-M12 MI2xX1,75 19 10 4 6 5 5 5 5
o ch b oa ’
E E E E * Jlonyckaercst u3roToBJeHHe M3 cTain 30—35.
Steel 30—35 can be also used for manufacturing.
R S o : . i 4 5 5 g Il est permis d’utiliser I’acier 30—35.
'TI-M20 X2, ‘ ;
2 49 3axas N 66 ’ 385
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KoauueeTBO Ha TPaKTop FAMKUM M ECTHTPAHHBIE OCOBO BbBICOKHE TEPMOOBPABO-
Quantity per tractor | TAHHBIE (MOBBILHIEHHOW TOYHOCTH)
OGo3nauenue Nombie apdt pocio ‘ HEXAGON, HEAT-TREATED, THICK NUTS (HIGH ACCURACY)
S p s H A : ECROUS SIX-PANS TRES HAUTS TRAITES THERMIQUEMENT
e . . (PRECISION ELEVEE)
Designation 2 2 2 2 rOCT 5931—62
0 n o N
= B = £
= = = = Marepuan: craiab 40X
‘ Material: steel 40X 4
ITH-1M12 MI2% 1,25 19 10 4 6 1 1 1 1 Matériau: acier 40X
ITIH-1M18 MI8x 1,5 27 13 8 6 2 2 2 2 roCT 4543—61
[TIH-M18 M18x1,5 27 13 8 6 3 3 3 3 y
TTIH-1M20 M20X1,5 30 13 8 6 3 3 3 3
I'TIH-1M24 M24%2 36 15 9 6 2 2 3 3
FTIHT-1M18* MI8x 1,5 27 13 8 6 4 9 4 9 Komirectso ma Tpaxtop
9 9 e - Quantity per tractor
[MH-2M27 M27X1,5 4l 2 1 & ’ 06 Nombre par tracteur
T'TIH-2M27 M27x2,0 41 17 11 6 2 ) - - Go3nauenue
Designation d S H
* repMooOpadoTanHble Désignation 2 I% & 5
heat-treated o (EE g c*[j
thermiquement traités = = = =
I'BT-1M10 MI10x1,0 17 12 - — 8 8
I'BT-IM10 - MI10x1,25 17 12 - 4 -~ 4
I'BT-1M14 MI14x1,56 22 16 16 16 16 16
: ) ; FTAVMKWA WECTHTPAHHBIE HU3KHE C YMEHbBIUEHHBIM PASME-
FAVKU LWECTUTPAHHBIE TEPMOOBPABOTAHHBIE (HOPMAJIb- POM MO, KJIYOY (MOBBILIEHHOM TOYHOCTH)
HOW TOYHOCTH) HEXAGON THIN NUTS WITH DIMINISHED WIDTH ACROSS FLATS
HIGH ACCURACY
HEXAGON HEAT-TREATED NUTS (STANDARD ACCURACY) ( )
z ECROUS SIX-PANS BAS A DIMENSIONS REDUITES POUR LA CLE
ECROUS SIX-PANS TRAITES THERMEQUEM_ENT (PRECISION NOR (PRECISION POUSSEE)
MALE) . roCT 2526—62
Marepunan: craas Al2
FOCT 5915—62 Material: steel Al2
Martepuan: craas 40X Matériau: acier Ai2
Material: steel 40X FOCT 1414—54 .
Matériau: acier 40X
TOCT 4543—48
e
L#
KosaHuecTBo Ha TpaxkTop Konnyecrso Ha Tpax
: paxTop
Quantity ‘per racior Quantity per tractor
Nombre par tracteur ' Nombre par tracteur
O6o3Hauenne O6osnauenue b
Designation d S i Designation d S H
= =
Désignation 2 3 o B Désignation o 5 e 5
o o ) o i 7 i =
o = ik & i i a i
= = = = = = = =
1T T-1M10-T18 M10% 1,0 17 8 o e 16 16 : 1TH-1M20-T18 M20x1,5 97 9 1 i 1 1
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FAMKYM LIECTHTPAHHBIE OCOBO BBICOKHME JIATYHHBIE (I10- FAMKH KPYTJIBIE JJ151 KPENJIEHUS MOJMIHNHUKOB KAYEHUSI

BBILIEHHCH TOYHOCTH) _ i ROUND NUTS TO FIX ANTIFRICTION BEARINGS
HEXAGON THICK BRASS NUTS (HIGH ACCURACY) ECROUS RONDS POUR FIXATION DE PALIERS A ROULEMENTS

ECROUS SIX PANS TRES HAUTS EN LAITON (PRECISION POUSSEE) FOCT §725—58

FOCT 5931—62
Marepuai: crajie 45
Marepuaa: aatyun JIC-59-1 % Material: steel 45 = N
Material: brass JIC-59-1%* Matériau: acier 45 \
Matériau: laiton JIC-59-1% TOCT 1050—60 f
rocT 1019—47 ==
¢
#l T
H : - i
e ] Kosiuectso ma TpaxTop !
Kouanuectso Ha TPakTo - A o e 1
JIHUEC! 4 TPaKTC :
\Quantity per trla(:torp Ofosrasene Nombis par, fracteyr
Nombre par tracteur Designation d D I i / i
O6osuauenne - =
Designation d S H : Désignation B % B Sq% !
LS = = g} on ) o |
Désignation e = & a = & E E
o o) ) ™ = &
= & = =
= = = =
1T K-3M55 MB5x2 75 11 8 3 1 1 1 1
rBJI-1M10 MI10x 1,25 17 12 9 9 Qi 9 ITK-4M70 * M70x1,5 88 8 8 3 — — 4 4
ITK-2M35 M35x1,5 52 8 6 2,5 — - 4 4
FAMKHW IMECTUIPAHHBIE NMPOPE3HLIE HH3KHE TEPMOOBPA-
BOTAHHBLIE (HOPMAJIbHOH TOYHOCTH)
HEXAGON SLOTTED THIN HEAT-TREATED NUTS (STANDARD
ACCURACY)
ECROUS SIX-PANS CRENELES BAS TRAITES THERMIQUEMENT FTAMKH-BAPAILUKH (THIT I)
(PRECISION NORMALE) ; WING-NUTS (TYPE I)
roct 5919—62 ECROUS A OREILLES (TYPE I)
Marepuan: crans 45X FOCT 3032—67 -
Material: steel 45X \ =
Matériau: acier 45X Matepuan: crans Cr. 5 /'H l 1 i
. 4
IFoCT 4543—48 Material: steel Ct. 5 i c;’
Matériau: acier Cr. 5 )
FOCT 380—50 f £
Kouauuectso Ha TpaxkTop
H Quantity per tractor
KoanuecTso Ha TPakTop Obosuanesne Nombre: £an fecteus
Quantity per tractor Designation h d .D H 7
Nombre par tracteur %
0O6o3uaueHne Désignation =} = o 5
e 0 [Te) L
Designation h d S t H & i 2 £
” = 2 = E;
Désignation 2 E & al o i = =
e E R |
= = = = I'BM6 6 M6X1,0 12 14 32 2 2 2 2
I'B-M8 M8x 1,25 4 oo ks
I'TIHT-1MI18 ] MI18x1,5 27 8 13 — — 5 5
* TepmooGpaGoTana. i * JlonyckaeTcst M3roToBjeHHe u3 craad 35.
Heat ireated. Steel 35 can be also used for manufacturing. : i
Traités thermiquement. I1 est permis d'utiliser l'acier 35. ;
‘. 383 : : ' 389




FAMKH KBAILPATHBIE = OGosnauenne ) KonuuecTBo Ha TpakTop
Hopmaar OH 025 155—63 7 , Designation Quantity per tractor i
Désignation Nombre par tracteur 5
SQUARE NUTS : : |
Stﬂndard OH 025 155—63 o MT3 10 3aBOAY-TOCTABLIHUKY d D L 10 h
ECROUS CARRES ’/ / :\ as per MT3 Works |28 p;er f\l'}an_t;facézrer = S 2 S
7 X selon l'usine i ; ;
Définition normes OH 025 155—63 ;/; ) selon MT3 fournisseur £ £ | E £
Marepunan: crans 10 nan 15 : | I = = = =
Material: steel 10 or 15 \ \‘ ’}/ B1-M5x 12
Matériau: acier 10 ou 15 N T st Mopgts - ° 2 12 1 3 8 8 8
H ) .
rocCT 1050—60 - B1-M5xx 16-I18 M5X 16 M5 9 16 16 4 2 2 2 2
B1-M5x22-T18 M5 22 M5 9 22 16 4 10 10 10 10
OGoszHaueHHe KoauuecTso Ha TPakTop
Designation Quantily per tractor B1-M6x 12 M6x 12 M6 105 12 12 45 2 2 2 2 i
Désignation Nombre par tracteur !
BI-M6x 12-T18 M6x 12 M6 10,6 12 12 4,5 11 10 11 10
1o MT3 [0 3aBOJAY-NOCTABIHKY d S h H ) !
as per MT3 Works as per Manufacturer S % o 7 E BI-M6x 16-I18 M6 16 M6 10,5 16 16 4,5 56 56 56 56 |
selon T'usine du : . ' :
selon MT3 il g E fé 2 BI-M6xx 18 M6 18 M6 105 18 18 4,5 6 6 6 6 !
= =, = = !
B1-M6x 18-118 M6x18 M6 10,6 18 18 45 6 6 6 6
TUK-M6 'K-M6 M6x1 11 5 24 24 24 24 B1-M6% 25-T18
| - ™ [=4
G K-M8 M8 1.95 i 6 03 08 2 99 X M6 25 M6 106 25 18 4,5 5 5 5 5 |
|
4K-M10 I'K-M10 MI0x1,5 17 8 4 4 4 4 BI1-M6x30 - M6 30 M6 10,5 30 18 4,5 1 — 1 — ;
E] il |
%
i
) ) BHHTBI C MTOTAMHOM IrOJIOBKOMH
BUHTLI C NIOJYKPYIJIOH TOJIOBKOM SUNK SCREWS
CUP-HEA EWS .
P D SCR VIS A TETE NOYEE
VIS A TETE DEMI-RONDE i I'OCT 1490—62
rocr 1489—62 ‘ Marepuan: crann 30 o [ TN e
Marepuan: crane 30 == S Mat?rfal: Ste?l 2 b 3 mlt@J 7
Material: steel 30 :qr L i AT TR ‘by Mafiran: acier 80 z ] 1
Matériau: acier 30 la TOCT 1050—60 |
) }’ L v
I'OCT 1050—60 : 0605.3H8116HHG KoauuecTBo Ha TPakTOp |
Designation Quantity per tractor ]
Désignation Nombre par tracteur '
OGosuauenne KonnuecTBo Ha TpaxTop
Designation Quantity per tractor ! 10 MT3 110 3aBOJIY-TIOCTABIIHKY d D { Iy h
Désignation Nombre par tracteur - as per MT3 Works as per Manufacturer 2 g o 5
selon MT3 selon l'usine du o5 B o g
10 MT3 [0 3aBOJLY-TIOCTABIIHKY d D L I h fournisseur & = = =
=
as per MT3 Works as per Manufacturer 2 % & g I
selon l'usine du ; : : 1
selon MT3 i 8 & i & B2-M3x 25-T18 M3x 25 M3 6 25 12 1,6 2 2 2 2 ;
= = = = |
B2-M5x 35-T18 M5 X35 M5 9 35 16 2,5 3 3 3 3 '
B1-M4x8-T18 M4x8 M4 7 8 8 3,2 43 37 43 37 e ' !
B1-M4x 1218 M4x 12 M4 7 3 3 3,2 14 14 14 14 -M6X 16 M6 16 M6 11 16 16 3,0 8 8 8 8
B1-M4x 22 M4x22 M4 7 2 14 3,2 6 8 B2-M8x 14 M8x 14 M8 15 14 14 4 4 4 4 4 !
B1-M5x10 M5x10 M5 9 12 12 4 6 6 6 |
B1-M5x 12 : Mbx 12 Mb 9 12 12 4 2 2 2 2 B2-M8x 25 M8x25 M3 15 25 25 4 3 0419 - 3
391
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BUHTbl YCTAHOBOYHbBIE C HHJIHHAPHUYECKUM KOHILIOM : BUHTbHI YCTAHOBOYHDLIE ¢ MJOCKHM KOHLIOM
FLAT-POINT SET SCREWS
VIS DE CALAGE A BOUT PLAT

FLAT-PIVOT POINT SCREWS
VIS DE CALAGE A BOUT CYLINDRIQUE

rOCT 1477—58 & n: _________ iy
TOCT 1478—58 Marepuan: crans 30 . o
Martepuan: crans 30 d:_—— _;I__ _.— < ‘ Material: steel 30 RN S
Material: steel 30 e S o Matériau: acier 30 z
Matériau: acier 30 i Z FOCT 1051—59 4
TOCT 1051—59 bt
KoanuecTso Ha TPaxkTop
Quantity per tractor
KosnuecTBo Ha TpakTop O6osnauenie Nombre par tracteur J
Quantity per tractor . : g
B Nombre par tracteur i Designation d d ¢ n
O6o3nauene ' i ; = =
| Désignation o 3 o 3
Designation d dy L l I g 2 10—_.; 3
£ & = =
Désignation 3 E X § = = = =
) 9 o ) }
= = = = ‘ ! _
= = = = B8-M6x 10-18 M6 10 2,0 0,8 1 1 1
B5-M 1222 MI12 9 22 7 1 1 I I '
BHUHTBH! C NJIOCKOH TOJOBKOM CAMOHAPE3ANOUIHECS IJIf
METAJIJIA U NJIACTMACCH!
BUHTBHI YCTAHOBOYHBLIE C WUECTUTPAHHOW TOJIOBKOH | Hopmans OH 025 131—63
U UHJIUHOAPHYECKMM KOHLOM SELF-TAPPING FLAT HEADED SCREWS FOR METAL AND
FLAT-PIVOT POINT HEXAGON SCREWS LASIICS
) r Standard OH 025 131—63
VIS DE CALAGE A TETE SIX-PANS ET BOUT CYLINDRIQUE | VIS A TETE PLATE A FILET AUTOMATIQUE POUR METAL ET
' MATIERE PLASTIQUE ' :
Normes OH 025 131—63
FOCT 1481—58 —
Marepuan: craan 30 ? »_j—___ .J Marepuan: craan 15 nan 20 l
Material: steel 30 e S P,
Matérias acler 36 o Material: steel 15 or 20 a JEF
rocCT 1051—59 : (L L e = ‘ Matériau: acier 15 ou 20
rOCT 1050—60 2
I(o;mlregno HA TPaKTop : 3 ]
Quantity per tractor Ko L e ?PaT\FOP {4
06 Nombre par tracteur Quantity per tractor j ]
O3HAYeHHE o i Nombre par fracteur {
Go3naueHue \
Designation d L S H 1
l Designation d D h i |
Désignation o 5 el 5 = = i
b Ha 1 e Désignation o = o ol |
[sp} o om o Yo} Y] o] n
= = =, s ) ™ e o
Z = | = | = = S
= = = =
B6-M10x 20 M10 20 14 7 1 1 1 1 MYy3-4x10 4 8 2 10 98 98 98 98
392 50 3axaz Ne 66 393




| SR T T ’ g+ i & o ;
YPYINbI C NOJIYKPYIJIOW T'OJIOBKOH : IMAMEBI IPY)XHHHBIE (HOPMAJIBHBIE)
CUP-HEAD WOOD SCREWS SPRING WASHERS (STANDARD) p
VIS DE BOIS A TETE DEMI-RONDE RONDELLES ELASTIQUES (NORMALES)
L , ' rOCT 6402—61
Marepnan: crajpnas HH3KOYIJIEDOJHCTAS NPOBOJIOKA C COAEpIKaHMeM yriepoia, ne Gosee 0,29%.
Material: low-carbon steel wire with carbon content not over 0.2%. Marepnan: npoBosIOKa TpaneneBHAHOro cetenns, cramb 651
Matériau: fil d'acier 4 bas carbone avec teneur en carbone d’au plus 0,2%. Material: N/ — wire, steel 65T
- 5 | Matériau: fil d'acier 65T d'une section trapézoidale
‘ Z FOCT 1050—60
~ ALY - B O6osnauenue ‘ KosnxuectBo Ha TpakTop
] Designation Quantity per tractor
7 Désignation Nombre par tracteur
7
£ [ 10 MT3 10 3aBOJy-NOCTABIIHKY d S b
as per MT3 Works as per Manufacturer 9 § & Lﬁm
KonnuectBo Ha Tpakrtop selon l'usine du " 10 ‘ ;
i selon MT3 ¢ o o) o %)
Quantity per tractor fournisseur = £ ; e
Nombre par tracteur = = - =
O6ozHaveHHe
Designation d D h l lo ITTI-3-T12 252130112 _ 3,1 0,8 0,8 3 3 3 3
Désignation = E o E I1IT1-4-T12 252132112 4,1 1,0 1,0 53 51 53 51
i o b A F MITI-5-T12 252133112 5,1 1,2 1,2 33 32 33 32
= =) = = HITI-6-T12 252134112 6,1 1,4 1,4 104 102 104 102
HITT-8-112 252135112 8,2 2,0 2,0 245 250 268 273
IV 1-4%30-T18 4 7 3,2 30 16,5 3 3 3 3 I1IT1-10-T12 252136112 10,2 2,5 2,5 237 293 305 301
\ HII7-12-I12 252137112 12,2 3,0 3,0 113 ~114 144 145 K
[HAWMBBI MPY)XUHHBIE (TAYEJIDIE) LIII1-14-T12 252138112 14,2 3,2 3,2 5 5 5 5 1
SPRING WASHERS (HEAVY) i ITIT1-16-112 252139112 16;3 3,5 3,5 112 112 112 112
RONDELLES ELASTIQUES (LOURDES) Q | HAETelis 2HeLATE 5.4 40 40 4 4 - =
. i I 1IT1-27-T12 252164112 27,5 6,0 6,0 10 10 8 8
FOCT G026l :r IIT1-30-T12 - 952165112 30,5 6,5 6,5 2 2 2 2
Martepuan: npoBoJioka TpanenHeBHAHOro cedenus, cranb 65I.
inaterial: N/ — wire, steel 65T. | IHIAWBbBI CTOMOPHBLIE gpe =
Matériau: fil d’acier 65T de section trapézoidale { Hopmans MT3 4 e
FOETE0;-60 % SHAKE-PROOF WASHERS
5 | Standard MT3 |
.’ RONDELLES DE BLOCAGE o
f Définitions normes MT3 o i 8
Marepuan: crans 10
Material: steel 10 | z
" Matériau: acier 10 I~ L K
roCT 1050—60 S
4 ) ' Kosuuectso Ha TPakTop
. i : ; Quantity per tractor
KonuuecTBOo Ha TPaxTop i Yi:P
Quantity per tractor 5 O6o3HauenHe Nombre par tracteur
Nombre par tracteur ;
Oto3nauente E Designation D d b S t
Designation d N b Désignation o 5 o1 5\;
: = = = 1 L2 L g
Désignation 2 B = B ! g g;) Oé g | |
0 52 g 52 , = = = i
= = = = :
[TI7C-35 ' B7 35,5 5,8 1,5 7 — — 4 4
IIT1-20T 20,5 5,5 7 10 10 10 10 11117C-70 92 70,5 7.8 1,5 7 - o 2
&Y
50% 395
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IHAWBbI YEPHBIE
ROUGH WASHERS
RONDELLES BRUTES

rOCT 11371—65

Marepnan: craas Cr. 3
Material: steel Cr. 3
Matériau: acier Cr. 3
rOCT 380—50

O6o3Hauenue

KoanuecTBo Ha TPaKTop
Quantity per tractor
Nombre par tracteur

Designation d D S
B =
Désignation % % % 3
A R RN
= = = =
1I4-3-113 3,2 8 0,8 22 22 22 22
111Y-4-118 4,3 9 0,8 14 14 14 14
114-5-118 5,5 12 12 10 10 10 10
114-6 6,5 14 1,5 18 18 18 18
1114-6-T18 6,5 14 1,5 34 3l 34 31
114-8 8,5 18 1,5 25 26 33 34
111Y-8-I18 8,5 : 18 1,5 64 64 58 58
1ry-10 10,5 21 2,0 19 19 19 19
[1Y-10-T18 10,5 21 -2,0 16 18 16 18
I1y-12 12,5 25 2,0 12 11 12 11
1I4-16 16,5 32 3,0 4 4 18 18
[14Y-16-T18 16,5 32 3,0 2 2 2 2
[14-18 19 36 3,0 - — 6 6
[114-20 21 38 4,0 3 3 3 3
1I4-18-118 19 36 3,0 2 2 2 2
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IIAVBbI YBEJTHYEHHBIE
THICK WASHERS

%)
RONDELLES GRANDES '
TOCT 6958—65

Marepuan: Cr. 3

Material: steel Crt. 3 :
Matériau: acier Cr. 3 o il L]
FOCT 380—60

Konnuectso Ha rpakrop
Quantity per tractor

Ofosuauenms ‘ Nombre par tracteur
Designation d D S
Désignation =) Cé ca E;
[ Tp] LQ I’I} 'Lf?
i e e e
= = = =
1II4-10 10,5 30 6 1 1 1 1
111Y-16 17 48 6 6 6 6 6
11114-26 26 48 B 6 6 6 6
SAKJIENNKHW CTAJIBHBIE C MOJIYKPYIJIOM TOJIOBKOW (HOP-
MAJIbHO¥ TOYHOCTH)
CUP-HEAD STEEL RIVETS (STANDARD ACCURACY)
RIVETS EN ACIER A TETE DEMI-RONDE (PRECISION NORMALE)
F'OCT 10299—62 T 7
J /} i B
Marepuan: craab Cr. 2 uau Cr. 3 N } I q
Material: steel Ct. 2 or Cr1. 3
Matériau: acier Cr. 2 ou Cr. 3 B L
rocCT 380—50 i
KosHuecTso Ha Tpakrop
Quantity per ftractor
Basmaiaiie Nombre par tracteur
Designation d D h L
Désignation s 3 X E
o e
= = = =
3I1-2,5x6 2,5 | 44 1,5 6 2 4 2
3I1-3x8 3 53 -1,8 8 5 5 5 5
397




KOAHUeCTBO HA TPAKTOP BAKJIENIKK C [MOJIYOOTAMHOM TOJIOBKOH (HOPMAJIBHOM
Quantity per tractor TOYHOCTH)
OBosnavestie HiprbTe e e | HALF-COUNTERSUNK RIVETS (STANDARD ACCURACY)
Desigtatin d D i L | RIVETS A TETE DEMI-NOYEE (PRECISION NORMALE)
Désignation 2 L;; & E
g - o - I'oCT 10301—62
= = E =
= < = | = Marepuan: ctanap CT. 2 HIH CT. 3 e Vi !
Material: steel ct. 2 or cr. 3 o B ' ®
311-35¢8-T18 3 5.3 1.8 g 20 23 20 93 Matériau: acier cr. 2 ou cr. 3 i \\
rocTt 380—60 N
314X 10 4 7,1 2,4 10 24 24 24 24 A - , !
3M1-6 16 6 11 36 16 8 8 8 8 N =
3I1-6X20 6 11 3,6 20 2 2 2 2 ' )
‘ Kouuye s ‘ !
311-8X 18 8 14 48 18 15 15 15 15 ‘: Bty e e, ;
| OGozuauentie Nomb
L O g - " ; ; 5 g 5 . ombre par tracteur
Designation d D H L R
311822 8 14 4,8 22 8 8 8 8" Désignation | | =
2 | 8 | 8 | §
i i " 0
o g | <P g
3AKJIENKW NMOJYNYCTOTEJILIE C NOJYKPYILJIOM HU3KOH = = = =
TOJIOBKOM 3III1-10X40 10 16 48 40 16,2
Hopmaas OH 025 183—63 : - - 24 24
LOW CUP-HEAD SEMI-HOLLOW RIVETS i
Standard OH 025 183—63
RIVETS DEMI-CREUX A TETE DEMI-RONDE BASSE 1
Norme OH 025 183—63 1i'
i
SAKJIENNKH TPYBYATHLIE C IMJIOCKO¥Y FOJIOBKOM {
g Hopmaas B3TJ, u H i
pprym
o ) b FLAT-HEAD HOLLOW RIVETS i
\f ' Standard B3TH and H ' E
’ l RIVETS TUBULAIRES A TETE PLATE A - *
N Définition Normes B3T]L et H S . =g !
Otosnauelie KonnuecTBo Ha TPakTop Marepunan: natyns J162 €
Designation Quantity per fractor Materiats brass Jiega A 4 3 f
Désignation Nombre par tracteur ' Matériau: laiton Ji62 4 L o i
1o MT3 110 3aBOMY-TOCTABIIHKY d D ! h _ i
as per MT3 Works as per Manufacturer s % X E i
selon: MT3 Selfé’mln‘i;l;irdu fml‘ E 2 0 {: ‘ Ko/HyecTBO Ha TPAKTOp
= = = = Quantity per tractor
& OGo3nauenue Nombre par tracteur
31154 28-T18 955079118 4 3 28 1,3 2 3 2 3 ' Designation d D h ¥ b
.- Désignation = -
3115-4X32 4 8 32 1:3 | 1 | 1 " % 3 X S
1 o ) oo M
= & = E
B = = i 2
# JlaTyHnoie. 1
Brass. | 3T2-4%6
rass !l X 4 8 1,1 6 5 24 24 04 94

4
: 3’1"._4,<l[) ' 4 8 1,1 6 5 48 48 48 48

Laiton.




3AKJENKHU C NAOCKOH TOJIOBKOM
Hopmauns OH 025 181 —63
FLAT-HEAD RIVETS

Standard OH 025 181—63
RIVETS A TETE PLATE
Définition normes OH 025 181—63

Marepuaa: craie 10 nau 20

Material: steel 10 or 20
Matériau: acier 10 ou 20
['OCT 1050—60

. | j
\_
Pl S Bl g
2

WIMOHKH CETMEH1..
WOODRUFF KEYS

Koanuectso Ha Tpaktop
Quantity per tractor
BBk Nombre par tracteur
Designation d h
Désignation 2 = a 5\‘ 2
H 3 ; M
o ) o 4p)
= = = =
= = = =
3116-4x6 4 1,4 12 12 - 12 12
3AKJIENKH AJIOMUHHUEBBIE TPYBUATBIE C TIJIOCKOH
roJIOBKOMX
FLAT-HEAD HOLLOW ALUMINIUM RIVETS
RIVETS D'ALUMINIUM TUBULAIRES A TETE PLATE
Martepuan: A2
Material: A2 i g
Matériau: A2 s o] Bbe
FOCT 3549—47 L~ 2
| A L
Koanuectso Ha Tpaxrop
Quantity per fractor
O6o3nauene Nombre par tracteur
Designation d h L b
Désignation % é uc}} Lﬁo
IR L i
= = = =
3T2A-4%8 4 Ll 8 5 6 6 6
3T2A-4x10 4 1,1 10 5 8 8 8 8
400

CLAVETTES A SEGMENTS L B
roCT 8795—58 o
Marepuan: craib 45 ]
Material: steel 45 =
Matériau: acier 45
KousnuecTBo Ha TPaKTOP
Quantity per tractor
Nombre par fracteur
OGoanauenne
Degignation d h L
= =
Désignation %. % 2 %
0! M ep! N
= = & =
= = = =
IIB-3X5 13 5,0 12,6 1 2 1 2
IIB-5x10 25 10 24,5 4 4 4 4
1IB-6x11 28 11 27,3 5 5 5 5
3ATJIYIIKA ABTOTPAKTOPHBIE
AUTOTRACTOR STOPPERS
BOUCHONS D’AUTOMOBILE ET TRACTEUR
rOoCT 3111—67 £
Marepuan: craap 08 uan 10
&
Material: steel 08 or 10
Matériau: acier 08 ou 10
KoanuecTBo Ha TPaKTOD
Quantity per tractor
Nombre par tracteur
O6oanauedne
Designation d R
= =
Désignation 3 2 = =
&l lhe e
= = = =
3C-35 35 50 2 2 4 4
3C-40 45 70 1 1 1 1
401
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NMPOBKH CJIUBHLIE MATHUTHBIE
Hopmaar OFK-MT3

MAGNETIC DRAIN PLUGS
Standard OTK-MT3

BOouCHr~> DE VIDANGE MAGNETIQUES
patnition normes OTK-MT3

.fﬂ\

T
|

i

W

KonuyeeTBo Ha Tpakrop
Quantity per tractor
Nombre par tracteur
O6ozunauenue
Designation
Désignation =) 5 o E
o 2 Uz w.
4! ™ 49! o
= = = =
= = = =
TICM-11/" 2 2 2 2

NMPOBKH PE3bBOBBIE KOHHYECKHE C KBAIPATHOH TOJIOB-
KOH moJ, KJIro4

SQUARE-HEAD TAPERED SCREW PLUGS

BOUCHONS FILETES CONIQUES A TETE CARREE POUR LA CLE

FOCT 12717—67

Marepuan: xoskuit uyryn KU 30-6
Material: malleable cast iron K4 30-6
Matériau: fonte forgeable K4 30-6

I — pe3bba KoHHYeCcKan

I — conical thread

I — filetage conique

O0o3HaueHue

KoJiHuecTBO Ha TpaxTop
Quantity per tractor
Nombre par tracteur

Designation S H L b
=
Désignation 2 S % E
o0 ) ™ o
= = 3] =
= = = =
TTK-3/s" 11 20 8 - 3 3 9 9
TIK-3/4” 17 26 12 4,5 2 8 8
NK-1Y4" 22 34 14 5 2 2 3 3

NPOBKH PE3bBOBbIE KOHMYECKHE C IHECTUTPAHHOM T'O-
JIOBKOH Mo, KJrYy

HEXAGON HEAD TAPERED SCREW PLUGS

BOUCHONS FILETES CONIQUES A TETE SiX-PANS POUR LA CLE

S

'OCT 12717—67 s
I — pe3nBa KoHHYECKAA f
I — conical thread I ¢ s
I — filetage conique -
L
H .
KousHuyecTBo Ha TpakTop
Quantity per tractor
OGosraueie Nombre par fracteur
Designation S H L D
Désignation 2 E & E
) ) o )
= = = =
= = = =
TIK I -1f5" 11 14 9 - 12,7 3 3 3
TTK -1/, 14 16 11 16,2 4 4 4
. TIKOI-1y” 22 20 14 25,4 1 1 1 1
CKOBbI KPENJIEHUA 3JEKTPONPOBOOLOB U TPYBOK MAC/JIO-
TONJMIHBONMPOBOAOB TPAKTOPA
Hopmanas OH 1350—55
CLAMPS TO FASTEN ELECTRIC CIRCUIT WIRING AND OIL-FUEL-
PIPES OF THE TRACTOR
Standard OH 1350—55
ETRIERS DE FIXATION DE CABLES ELECTRIQUES ET DE TUBES
DE CONDUITES D’HUILE ET DE CARBURANT DU TRACTEUR
Définition normes OH 1350—55
Marepuan: craas 10KIT wan 08KII =
Material: steel 10KIT or 08KIT
Matériau: acier 10KIT ou 08KI T
L, i :;7
-
=
S
KosHuecTBo Ha TpakTop
Quantity per tractor
o Nombre par tracteur
Designation R L I d
Désignation S % a E
o ) ) o
) = = =
= = = =
CX-8x30x10 8 30 10 10,5 1 1 1 1
5% 403
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MAH)XETbI XOMYTHKH CTIXXHBIE YHUBEPCAJIbHBIE

Hopmannr OI'K-MT3 Hopmaapr OT'K-MT3

COLLARS ‘ UNIVERSAL CLIPS

Standard OTK-MT3 ) Standard OT'K-MT3

MANCHETTES 7 ETRIERS DE SERRAGE UNIVERSELS

Définition normes OFK-MT3 ! s % Définition normes OI'K-MT3 i
Matepuan: crans 10K uan 08KII B {} %

Material: steel 10KII or 08KI1 L 4

Matériau: acier 10KIT ou 08KII B K

Konnuectso Ha TpaxkTop
KosnueeTBO Ha TpakTop Ne roauiuy Koanuecrso Quantity per tractor
Quantity per tractor OGoanauenie Mo 3CKH3Y o meraiis ﬂemig;{ 1;211“(01[?:14 Nombre par tracteur
Nombre par tracteur Reference No. XOMY
Obosnauenne Designation according to Part No, Quantity of parts :
; ; ketch per clip
Designation R L H B B & . . - = i
5 - Désignation N° repére sur N® de la piéce Nombre de piéces = 2 3 3 it
Désignation o = 1 =) le croquis par étrier 0 M ) ) i
3 3 & & S = = 2
g g | 8" B ik A AR
= = = = !
XC-31 1 XC-31-I18 1 2 2 2 2 i
1 M-80-T18 3,0 80 13 6 6 7 7 8 2 A48-39¢T-TI8 1 9 9 9 9 |
3 FIK-M6-T18 1 2 2 2 2 !
4 HIY-6-T18 2 4 4 4 4 L
it
XC-46 ! XJ1-46-T18 1 4 8 4 8 |
81
2 A48-39¢T-TI8 1 4 8 4 8 !
BE E
XOMYTHKH NOABECHBIE ONHOMECTHBIE 5 U MET { % ” 4 8
Hopmagapr OH 1350—56 :
SINGLE-POINT SUSPENSION CLIPS 4 6 I 2 : ip 2 15 -;
Standard OH 1350—56 XC-21-T18 ! XC-21-I18 1 2 2 2 2 |
ETRIERS DE SUSPENSION POUR UN TUYAU 9 A48-39cT-ITS 0 9 2 2 9 {
Définition normes OH 1350—56 " 3 UK METIS i 3 5 9 5 i
Martepuan: craas 10KIT nan 08KIT 4 HIY-6-TI8 9 4 4 4 4 i
Material: steel 10KIT or 08KII '
Matériau: acier 10KI ou 08KIT ! i
1
IMNJAUHTBI PA3BOOHBIE
KoJinuecTBo Ha TpaxkTop SPLIT COTTERS i
Quantity per tractor
i Nombre par tracteur I GOUPILLES FENDUES r
; > z ! FOCT 397—66 ;
Deslanadan i3 1 d MaTepHan: MpPOBOJOKA W3 HH3KOYIJEPONMCTOH CTAAH C cojiepaHuem yraepoxa He Gogmee 02%. " _
Désignation : 2 % a ?\% Material: low-carbon steel wire with carbon content not over 0.29%. b
EI 0[3 Q o{_“) Matériau: fil d’acier a bas carbone avec teneur en carbone d'au plus 0,2% : r
= = = = - rOCT 380—60; TOCT 1050—60
3 Zf 1A - ‘ * ;
XI10-12x 22K 10 12 22 10 10,5 1 2 1 2 ' |
XITO-163¢223¢ 10 16 22 10 10,5 2 2 2 2 ' /™ ) < =
/

XTI0-7x22X 10 7 22 10 10,5 1 2 I 2 | b : : * |
404 40 i
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ITUSTHI LHJIMHAPUYECKHUE (KAJIEHBIE)
KonHuecTBO Ha TPAKTOP Hopmans OFK-MT3
Quantity per tractor
Nombre par tracteur CYLINDRICAL PINS (HARDENED)
O6osnauenue Standard OTK-MT3
Designation d D l Iy | GOUPILLES CYLINDRIQUES (TREMPEES) gl
Désignation e 2 - 5 Définition normes OT'K-MT3
' ke A2 Qo 12
g g 2 E { Marepunan: cranp 45 ™
= = = = ‘| Material: steel 45
| Matériau: acier 45 o L .-
-2 12 1,6 3,6 12 4,5 6 6 6 6 .
1I1-2% 16 1,6 3.6 16 45 1 ! I I
I KouisyectBo Ha TpaxTop
I1-23¢ 12-TT10 1,6 3,6 12 4,5 14 14 14 14 | Quantity per fractor
1I-3,2x18 2,7 5,95 18 6,3 40 40 42 42 O6osnayenue Nombre par tracteur
I11-3,2 X 25 2,7 5,95 25 6,3 8 8 8 8 Designation L C
I1-3,2 X 36 2,7 5,95 36 6,3 b 2 2 2 Désignation 2 § o E
I - - : {
I11-4 %22 3,5 7,55 22 8 - = 1 1 ] 2 o o e
= = = =
I11-4 25 3,6 7,55 25 8 - - 4 4 !
I11-4 X 36 35 7,55 36 8 20 22 20 22 | IILK-83¢ 18 8 18 1,2 - - 2 2
' i
11-4x40 3,5 7.55 40 8 . 3 3 3 3 ‘ LILTK-8¢ 36 3 %6 19 5 5 5 .
I11-5% 36 4,5 9,5 36 10 5 5 6 6
| HIIIK-10x 20 10 _ 20 1,5 3 3 3 3
-5 45 45 9,5 45 10 5 5 3 3
I11-6,3X 36 5,6 12,1 36 13 10 10 10 10
IWTHOTHI LWHIAWUHAPUYECKHE
ITH®THI C HAKATKOW HA OOHOM KOHLLE ROUND PINS
Hopmaan OFKGMLS | GOUPILLES CYLINDRIQUES
PINS WITH KNURLED END -
Standard OTK-MT3 FOCT size—6n
GOUPILLES A BOUT MOLETE b . Marepuan: crans 45 hF
Définition normes OTK-MT3 Material: steel 45
S L o
Marepuaa: crans Al2 —_— - - & ) = Matériau: acier 45 -
=,
Material: steel Al12 t l
Matériau: acier A12 : il | KoanyecTso Ha TPakTop
| ; Quantity per tractor
Koanuecto Ha TpakTop J OGosuauenne Dombte B lhs o
. Quantity per tractor ! Designation ; d i
o 1T —. Nombre par tracteur
G t Désignation 2 E & E
Designation d dy L I = 55 s =il
&= & 7 =
Désignation & 5 - 5 p = = | =
L L2 Lo L
g Bl B | B
= = = = i ILLI-4X 10 4 10 ! 1 1 1
- II11-4:X 16 4 16 1 1 1 |
T KK-43X33 4 4,3 33 18 2 2 2 2
I KK-5 36 5 5,3 36 18 1 2 1 2 T HILI-5% 10 5 10 4 4 4 4
I KK-6330 6 6,3 30 16 3 3 3 3 ‘
IIKK-8 % 36 8 36 8 1 1 1 1 L5 14 5 14 2 g 2 2
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IMAJIbLBI C TOJIOBKOH (KAJIEHBIE) KoaHuecTso Ha Tpaxrop
3 |
Hopmaas OH 025 196—63 Quantity per tractor :
PINS WITH HEAD (HARDENED) O o Nombre par tracteur
Standard OH 025 196—63 138 lo ; . *
DOIGTS A TETE (TREMPES) L1/ ) : el Sk ) g 0 i = "
Définition normes OH 025 196—63 f Désignation Filetage = s & 3
Martepuan: craas 10 uan 15 = = = =
Material: steel 10 or 15 I L
o . ’
Matériau: acier 10 ou 15 THIY-Ys" % 90°-TI8 K-1/5" 12 23 4,572 90° 5 5 5 5
, |
OGoznavuenne ‘ Koanuecrso ua Tpakrop '
Designation Quantity per tractor
Désignation ) Nombre par tracteur MACJIEHKHW OJ4 KOHCHCTEHTHBIX CMA30K C NMEPEXOJHbIM
| ITYUEPOM IIECTUITPAHHOI'O NPO®HUJIA (THUN I1-A-45°)
o MT3 no HopyanH 218 el L| %) R CONSISTENT GREASE LUBRICATORS WITH ADAPTING UNION OF
a3 e W8 Worlks according - = o = HEXAGONAL SECTION (TYPE 11-A-45°)
to standard re) D e i
selon MT3 selon’ stindard 0 o E o GRAISSEURS POUR GRAISSES CONSISTANTES AVEC RACCORD
= = = = DE REDUCTION DE PROFIL HEXAGONAL (TYPE 11-A-45°)
I'OCT 1303—56
II'K-6< 14 . 260009 6 9 2 14 11 2,0 2 2 2
I — pe3n6a KoHHMUecKas
IIIK-6 18 260011 6 9 2l - 2,0 1 1 1 1 £ tonteal Hiread
TIFK-6 22 260013 & 9 2.2 - 18 2D 1 1 1 1 : I — filetage conique
I[T'K-6x50 260024 6 9 2 50 42 2,0 3 3 3 3 FOCT 6111—52
[IT'K-8x65 260045 8 12 3 65 51 2,5 3 3 3 3
INTrK-12x32 260086 12 16 4 32 27 3,5 17 17 17 17 Koauuectso Ha Tpaktop 1
TTK-1248 260002 12 16 4 48 .43 35 | 1 I 1 ; 2anuity per sl i
OGo3nauenne Pesn6a w2 S el it o :
IMIrK-12x55 260092 12 16 4 55 43 3,5 2 2 2 2 ) §
‘ i i S L !
[ITK-16x 80 260143 16 20 4 80 74 4,5 2 2 1 1 | e i ’ i = =
TIIK-20 X 90 o 20 24 4 9 8 5 2 2 1 1 Sesignaan g 3 3 R 2
| i R B
TNIrK-20x 110 — 20 24 4 110 104 5 2 2 - — = = = =
TIK:20 120 * 20 24 4 120 114 5 2 2 - - i
THIY-1/5" % 45°-118 K-1/s" 12 22 7,572 45° 1 1 1 1
THIY-1/s" % 90°-118 K-Ys" 12 22 4,572 90° 1 1 1 1
{
MACJEHKH OJi1 KOHCUCTEHTHBIX CMA30K C NEPEXOJHBIM |
IITYLEPOM INECTUTPAHHOIO MNMPO®UJSA (THI 11-A-90°) i MACJIEHKH IJI1sf KOHCUCTEHTHBIX CMA30K MNPSIMBIE
CONSISTENT GREASE LUBRICATORS WITH ADAPTING UNION , (THIT I-A1, I-B1) :
OF HEXAGONAL SECTION (TYPE 11-A-90°) _ CONSISTENT GREASE LUBRICATORS, STRAIGHT (TYPE I-Al, I-B1) |
GRAISSEURS POUR GRAISSES CONSISTANTES AVEC RACCORD ' GRAISSEURS DROITS POUR GRAISSES CONSISTANTES |
DE REDUCTION DE PROFIL HEXAGONAL (TYPE I1-A-90°) : (TYPE I-A1l, I-B1)
FOCT 1303—56 it 4 rOCT 1303—56
I — pe3nba konuueckas ; & 7 g I — pe3sfa KoHHYecKasl ' s ;
I — conical thread : i
I — conical thread o~ §
I — filetage conique 3 T [ — filetage conigue W 1 L ) i}
FOCT 6111—52 h::/'jkﬂl; FORE Al |
L - H s |
|

408 g ; 52 3akaz M 66 ; i 409 '




CANIYH L
Koanyecrso wa Tpaktop Hopmaas OTK-MT3 “
Quantity per tractor | REATHER i
B
OGoanauente PesnGa Nombre par tracteur
Standard OTK-MT3 J
Designation Thread S H RENIFLARD i
Désignation . Filetage o S o4 & Définition normes OFK-MT3 |
1 12 L 12 |
2 E g E I — peapba KoHMYecKas
= = & & I — conical thread —— f

; [ — filetage conique
TI-/y"-T18 K-1f” 12 18 I'OCT 6111—52

[}
o
He
W

TII-M6-T18 M6x1 8 13

w
[}
[{e]
[{=]

Komuuectso Ha TpakTop

HPOBOJTOKA KOHTPOBO"[HAH . . Quan‘[jty per tractor
OJIHYECTBO

Hopmaas OTK-MT3 i : Wt s pogs gl Nombre par tracteur

LOCKING WIRE

i DA Quantity of parts
Standard OT'K-MT3 g per breather

=
= @ by = =
5 .5 &si i bre de piéces par S (] o
FIL DE VERROUILLAGE 55 % HESBHE oyl =l R P B R
Définition normes OT'K-MT3 5 = = |8 |8
' 28 = = i
Marepuan: nporonoka cranbuas HUSKOYIIepoaHeTas cBeTNass TepMHueckast oOpaGoranHas
Material: low-carbon light heat treated steel wire CY-Y"-A = 2 2 2 2
Matériau: fil d’acier de bas carbone clair thermiquement traité 7 CY-Ys"-1-T18 1 2 2 2 2
RIS
FOCT 3282—46 5 CY-Uy.2.118 | 9 2 2 z
3 CY-1/y"-3-B-TI8 ! 2 2 &
- i
| . 2 B KPAHUK CNYCKHOM NMPOBKOBOI'O TUNIA
L
!— L - Hopmaabr OTK-MT3 { L .
PLUG TYPE DRAIN COCK
Standard OTK-MT3 G
ROBINET DE VIDANGE A BOISSEAU
Koanuectso na tpakrop Définition normes OC'K-MT3
Quantity per tractor
O6o3uauenne Nombre par tracteur
: . = “
Designation d L
Désignation 2 % FJ’: E
2 lgl gl e
= = = =
TT7K-1,0¢50 1,0 50 1 I 1 1
-1,0¢ 150 1,0 150 1 1 1 Ko/nuuecTso Ha TpakTop
g;K{ 10;:200 1,0 220 i I 5 5 h g Ul
e ! ’ : Nombre par tracteur
[TK-1,0¢400 1,0 400 2 2 2 2 i O6o3Hauenie Pesbba F
ITXK-1,0 X 5000 1,0 : 5000 1 1 1 1 : Dusipmition Thirssd S L H
TIK-1,6x80 1,6 80 1 1 I I ‘ 5 o )
TTK-1,6% 150 1,6 150 - 1 5 I Désignation Filetage 5 > 5 2
; ¢ m 47] m
IIK-1,6 200 16 200 7 7 7 7 x = = <
IOK-1,6 250 1,6 250 6 6 6 6 I
TTK-23¢ 2200 2,0 2200 2 2 2 2 | 5 - 5 5 i
I13K -2 2400 2,0 2400 I i 1 1 KP2-1/,” ' K-y “ 5 .

, 411
410 5O*




3
P, N

KPAHHK NPOXOOHOM INPOBKOBOTI'0Q TUIIA
Hopmaas OI'K-MT3

PLUG TYPE STRAIGHT COCK

Standard OT'K-MT3 ‘

ROBINET DE PASSAGE A BOISSEAU
Définition norme OT'K-MT3

Komiuecrso ma tpaxtop
Quantity per tractor
OG6o3Hauenue Pesn6a Nombre par tracteur
Designation Thread H { b
Désignation Filetage 2 L% X L%
e le|g| e
= = = =
KP-25 K-, 68 41,56+2 36 1 1 1 1
KPAH ”
Hopmaas OTK-MT3
COCK
Standard OTK-MT3 -
(=
ROBINET
+'Définition normes OI'K-MT3 ~ 2
x
Q
!
Koanuecrso Ha Tpakrop
Quantity per tractor
O6osHauenue Pesnta Nombre pak tracteur
Designation Thread H L B
Désionati : = =
ésignation Filetage % 8 2 %
m %) ™ ™
= £ = =
= = =) =
KP12-I MI4x 1,5 702 T2+92 40 - 1 — 1

412

MAHETbl PE3UHOBBIE

RUBBER CUPS

MANCHETTES EN CAOUTCHOUC

FOCT 8752—61

Konnuecrso nwa TtpakTop

1

Ne nosuuun Quantity per ftractor
Obbanageitie HA 3CKH3e Heranu, Bxogauue B cGopKy caabHHKA Nombre par tracteu.r
Disiprakion Re;ii%‘;ﬁ?ngo' Parts included in gland assembly
e Notie:;itechsur Piéces faézar;treggéiiosl?e montage g E o E
I'esquisse o o 52 o
= = = =
Ko 25-42-11 I ACK 925-1 3 3 3 5
2 ACK 25-2
3 Kd 25-42-11
K& 30-52-11 ! ACK 30-1 — 4 - 4
2 ACK 30-2
3 K& 30-52-11
K& 38-58-11 ! ACK 38-1 4 8 4 8
2 ACK 38-2
3 Ko 38-58-11
K 45-65-11 1 ACK 45-1 - 2 - 2
2 ACK 45-2
3 Ko 45-65-11
K& 50-70-11 ! ACK 50-1 3 3 3 3
2 ACK 50-2
= 3 K& 50-70-11
K@ 65-90-14 1 ACK 65-1 1 1 1 1
2 ACK 65-2
3 Ko 65-90-14
+ K& 80-105-14 ! ACK 80-1 2 2 2 2
2 ACK 80-2
3 Kb 80-105-14
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KOJIbLIIA CTONOPHBIE MOAIUUNTHUKOB CEPHUHM 50 000 | MAHEJIM COEAUHHUTENDbHBIE (TUI MC2-A2)
BEARING LOCKING RING, SERIES 50 000 | idonuai OF kel jadl i
BAGUES D’ARRET DE PALIERS SERIE 50 000 SENCTION PANELS (TYRE 1G2-A2) i
FOCT 2893—54 : «, ~Standard OTK-MT3
' PANNEAUX DE JONCTION (TYPE I1C2-A2) 1
Marepuan: crans 65T B b ]
; Définition normes OTCK-MT3 *
Material: steel 65T > :
Matériau: acier 65I" B . ‘ :
¥ " i 7
NN NI NE =
N UL LN NG r 1
Konnuecrso wa tpaxkrtop i
Quantity per tractor il
O6osnauenne Nombre par tracteur ’ » KosmyectBo na Tpakrtop P {
. : Quantity per fractor d,
Designation D H b I idsmiend Nombre par tracteur :
Désignation - = . B | i f*
) 3 -1 & \I Designation L B i R I
e | e e | e = = |
= = = = | ‘ Désignation (e s s 2 2 e a ]
4] o o ) ik
= = ) = | i
KCII-72 68,8 5,0 1,70 2 2 W . & = - |
KCII-90 86,8 5,0 2,45 1 1 1 1 \ ~%% 1
| [1C2-A2 85 25 8,5 2 2 2 2 RS Ii
| 1
\ ¢ ;
| :*' g
| it
{ i
% MAHEJH COEOUHHUTEJDbHBIE (TUI I1C4-A2) 1
MNAHEJIU COEOAUHUTEJIbHBIE (THITA TNC1-A2) ) Hopmans OTFK-MT3
Hopmans OTK-MT3 ‘ f 5 JUNCTION PANELS (TYPE I1C4-A2) i 1
JUNCTION PANELS (TYPE MC1-A2) s , Standard OT'K-MT3 ‘ B
Standard OTK-MT3 | PANNEAUX DE JONCTION (TYPE I C4-A2) ;
PANNEAUX DE JONCTION (TYPE M CI-A2) ! Définition normes OFK-MT3 f
% Définition normes OI'K-MT3 : ' - |
{P
| 1 / }’(
I N R = 4
|} R | f ~ | I—’] i 74 ) ! ;
= -:\‘ W o B ] Y { Fany [ 1]
PN Ol ; \EA @UW N I
& IONE) | S S
- i B T 7 L .J
[ i
- L
Koauuecrso na tpaxtop ) ' KonHuecTBo Ha TpakTop ‘{
Quantity per tractor 4 b Quantity per tractor ‘
O6osnauenye . Nombre par tracteur Cidssiansnns Nombre par tracteur
Designation L B R - Designation £ B R |
Désignation 2 % 8 E ' Désignation R L% 5 % '
™ ™ ] 1o, ! m 0 i
= = = = 350 |
2 = = I~ ! = = = =
TIC1-A2 68 25 8,5 2 2 2 9 T1C4-A2 51 25 85 2 2 9 g i

414 - : 7 _ 415




MEPEKJIIOYATEJI N | > JIAMIIbI HAKAJIMBAHHUSA 3JEKTPUYECKHE AJd ABTOMOBH-
Hopmaas OTK-MT3

L | JIEM ¥ TPAKTOPOB |
CHANGE-OVER SWITCHES = J__L ) INCANDESCENT LAMPS FOR TRUCKS AND TRACTORS |
Standard OTK-MT3 ‘ LAMPES ELECTRIQUES A INCANDESCENCE POUR AUTOMOBILES

COMMUTATEURS i & g - ET TRACTEURS
Définition normes OT'K-MT3 '

O6oznauente Konnuecrso wa Tpaxrop : [ U8
Designation Quantity per tractor . ‘
Désignation Nombre par tracteur ‘ '
T M & & B P
10 TOCTaBLIHKY no MT3 - & Gitlssnznste q,' 3 5 Konme(-:'rao Ha TPaKTop
a’s pl?r IMafnufa(fturer as per MT3 3 S 8 a Designation E é & Fé Quantity per tractor
d’aprés le fournisseur selon MT3 0 o o o Désignation g B £ E 2 Nombre par tracteur
= = = = = - =g = = o
S>4| §g|Bbs 1
- Eloe B g|l2 9
'.E Q 3 =] Pl RS —
sl v 31,3 o % : 1 : 1 o TOCT 2023—66 o MT3 8RE| CEE|Ssa | & 2 |
TITH-45 TITH-45 28 46 50 1 1 1 1 s glie | meS 5 g ° = - .
as per I'OCT 2023—66 as per MT3 B0 2 5w 3 . E S o= o = o o |
TTH20-T TH20-T 28 46 50 1 1 1 1 2 5|l°gg|gc8 B = i = i 2 |
selon 'OCT 2023—66 selon MT3 Eol|l 5 8|l5w® i i & " & ].
=2 2/ =EQ %"@ = E s 2 = [ = B "[
. EEC|ISIE|IRSTE £48 & = = = = ;
{
Al12-3 Al12-3 12 3 21 11II-15 4 4 4 t;
BBIKJIIOYATEJTH A12-15 M12-15 L2218 a1 F IS : ; ; ;
Hopmaas OT'K-MT3 /o AI2-3244 A12-32+4 12 3244 32 2II-15A-1 2 4 :
SWITCHES
Standard OT'K-MT3
INTERRUPTEURS
Définition normes OT'K-MT3
|
- L ;
//' "
o : B
L OGo3Hauenue ‘”‘ § % KonnuecTso Ha TpakTop |
Designation § =) g E Quantity per tractor g |
Oéogﬂaqelﬂae Kousuyectso Ha tpaxTop ! Désignation a s B ;:: E S Nombre par tracteur
Designation Quantity per tractor J ‘ 82 " mg|TFge
Désignation Nombre par tracteur B> 9 F g EmE
o - o]
& £ & ' no TOCT 2023—66 no MT3 SPE|EE|E w5 =
0 TOCTABIIHKY no MT3 h 2SBS0 |BE® s g ° =
5 = ’ as per TOCT 2023—66 as per MT3 =) TR R S = 5 ] 5 j
as per Manufacturer as per MT3 < = o~ = ‘ g b gl & ogleoh o 20 = 2 P2 e !
AT ; e D 0 o | selon TOCT 2023—66 selon MT3 Ev 2| E28|5w2 H s A o s ) i
d’aprés le fournisseur selon MT3 o 0 o m ‘ =82 s E® SmIE E 8 & 3 [ = = i
2o LF joR | EEE|S3E|E32E Eac VB | B | EhlaE |
!
B20-T B20-T 28 46 50 1 1 1 1 Al12-32 A12-32 12 32 29 1. 142 2 2 2 2 |
Ll 53 3akas Me 66 : 417






